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П Р Е Д И С Л О В И Е

Клеящие материалы на основе синтетических полимеров и природных соеди
нений нашли широкое применение практически во всех отраслях народного хо
зяйства. Возможность соединения самых разнородных материалов — металлов, 
пластмасс, древесины, резины, стекла, ткани, бумаги, картона, кожи, силикатных, 
керамических и других материалов — позволяет использовать современные клеи 
в машиностроении, строительной технике, легкой, химической, деревообрабаты
вающей, электротехнической, полиграфической промышленности, в медицине и в 
быту. Склеивание металлов во многих случаях имеет существенные преимуще
ства по сравнению с традиционными методами соединений — сваркой, клепкой, 
пайкой, болтовыми, винтовыми соединениями, — так как дает возможность изго
товлять надежные, прочные конструкции и снизить стоимость производства из
делий.

В настоящее время отечественной промышленностью производится большое 
число клеевых материалов различного назначения, и выход в свет настоящего 
сборника должен способствовать ознакомлению с клеями широкого круга рабо
тающих в областях, связанных с их применением.

В сборник включены технические условия на клеящие материалы, выпускае
мые в системе Министерств химической, нефтеперерабатывающей и нефтехими
ческой промышленности и других министерств и ведомств -по состоянию на 1 ян
варя 1974 года.

Клеящие материалы, описанные в сборнике, распределены на две большие 
группы: синтетические и природные. В первую из этих групп входят клеи на 
основе термореактивных и термопластичных полимеров.

В разделе «Клеи на основе термореактивных полимеров» помещены техниче
ские условия на фенольные, эпоксидные, мочевиноформальдегидные, полиэфир
ные и кремнийорганические клеи, представляющие собой в большинстве случаев 
композиции конструкционного назначения для соединения металлов и неметал
лических материалов преимущественно в машиностроении, деревообрабатываю
щей и строительной промышленности.

Раздел «Клеи на основе термопластичных полимеров» составлен в основном 
из технических условий на материалы, основой которых являются полимеры и 
сополимеры винилхлорида, винилацетата, производных акриловой кислоты, поли
амиды. Сюда же включены подразделы, относящиеся к резиновым клеям и лип
ким лентам. Основным назначением этих материалов является склеивание раз
личных неметаллических материалов преимущественно в легкой промышленности, 
а  также в быту, в медицине и т. д. Небольшие подразделы посвящены клеям на
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основе производных целлюлозы и разным клеям (для магнитофонных и кино
лент) .

Главное назначение природных клеев (как животных, так и растительных) — 
приклеивание обоев, а также склеивание бумаги и картона при выполнении 
конторских, переплетных и фоторабот.

В приложении приведены извлечения из ГОСТов и стандартов на клеящие 
материалы, а также описаны методы испытаний физических, физико-химических 
и химических свойств клеев и механических свойств клеевых-соединений.

В технические условия, помещенные в сборнике, внесены необходимые уточ
нения формулировок, принят, по возможности, единый порядок расположения 
материала и сделаны некоторые изменения редакционного характера, облегчаю
щие пользование книгой.

Сборник снабжен указателем марок клеев.

Д. А. Кардашов



ГЕРМЕТИК КРЕМНИЙОРГАНИЧЕСКИЙ «ЭЛАСТОСИЛ Н-01»

ТУ 6 02-655—71

(Взамен ТУ 02-1-176—70; ТУ П-133—68)

Герметик кремнийорганический «Эластосил 11-01» — композиция на основе 
низкомолекулярного каучука.

В зависимости от назначения «Эластосил Н-01» выпускается двух марок: 
А и Б.

Марка А предназначается для склеивания и герметизации деталей из стали, 
алюминия, меди, органического и силикатного стекла, керамики, бетона, а также 
в качестве защитных покрытий изделий из вышеуказанных материалов. Интервал 
рабочих температур от —60 до 200 °С. Марка Б — для склеивания вулканизован
ных резин, изготовленных на основе различных типов силиконовых каучуков друг 
с другом и для приклеивания их к металлам (стали, дюралюминию, титану с при
менением подслоя И-ll).  Продукт вулканизуется при комнатной температуре в 
присутствии влаги воздуха с образованием резиноподобного материала. Наилуч
шим образом отверждение материала происходит при влажности окружающей 
среды 60—75%. Интервал рабочих температур от —60 до 150 °С.

Герметик нетоксичен и взрывобезопасен.
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Марка Б

1- Технические требования
Марка А

1.1. В н е ш н и й  в и д  Однородная пастообразная мас
са от белого до светло-серого 
цвета без посторонних вклю
чений

1.2. В р е м я  о б р а з о в а н и я  п л е н к и ,  150 150
мин, не более

1.3. П р е д е л  п р о ч н о с т и  п р и  р а з -  16 16
р ы в е, кгс/см2, не менее

1.4. О т н о с и т е л ь н о е у д л и н е н и е, %, 140 140
не менее

1.5. П р о ч н о с т ь  с к л е и в а н и я  п р и  рас -  Не определяется 2,0 
с л а и в а н и и  р е з и н ы  ИРП-1338, при 20 °С,
кгс/см, не менее

1.6. П р о ч н о с т ь  с к л е и в а н и я  п р и  2,0 2,0
о т с л а и в а н и и  г е р м е т и к а  о т  с т а л и ,
кгс/см, не менее

2. Правила приемки

2.1. П а р т и е й  считают количество продукта одной марки, полученное от 
одной или нескольких технологических операций, сопровождаемое одним доку
ментом о качестве.

2.2. О т б о р  п р о б .  Для проверки качества герметика отбирают некоторое 
количество туб с ненарушенной упаковкой. Общая масса пробы должна быть 
0,5 кг для каждой марки. Отобранные тубы делят на две равные части, комплек
туют, упаковывают по маркам в пачки и опечатывают. На каждую пачку на
клеивают этикетку с указанием наименования предприятия-изготовителя, наиме
нования и марки продукта, номера партии, даты выпуска и отбора пробы. Одну 
пачку передают в лабораторию для анализа, другую хранят у поставщика.

При получении неудовлетворительных результатов испытаний хотя бы по од
ному из показателей должны проводиться повторные испытания удвоенного коли
чества проб, взятых от той же партии. Результаты повторных испытаний яв
ляются окончательными.

3. Методы испытаний

3.1. О п р е д е л е н и е в н е ш н е г о  в и д а ,  ц в е т а  и в р е м е н и  о б р а 
з о в а н и я  п о в е р х н о с т н о й  п л е н к и .

3.1.1. П о д г о т о в к а  о б р а з ц о в .  Герметик выдавливают из тубы на фор
матное фотостекло (ГОСТ—52) размером 90 X  120 X  0,8 и разравнивают фарфо
ровым или металлическим шпателем до толщины ~ 1  мм. Подготовленный обра
зец выдерживают на воздухе при 2 0 ± 5 ° С  в течение 150 мин.

3.1.2. В н е ш н и й  в и д  и ц в е т  определяют путем визуального осмотра 
подготовленного образца.

3.1.3. В р е м я  о б р а з о в а н и я  п о в е р х н о с т н о й  п л е н к и  определяют 
на вышеуказанных образцах по ГОСТ 13526—68, п. 2.3.1. при 2 0 ± 5 ° С .

3.2. П р е д е л  п р о ч н о с т и  п р и  р а з р ы в е  и о т н о с и т е л ь н о е  
у д л и н е н и е  определяют по ГОСТ 270—64 (Приложение 2, п. XIX).

Д ля испытания берут образцы эластичного материала, отверждаемого в фор
мах, состоящих из площадки размером 130 X  200 мм и шаблона-ограничителя 
размером 2 мм. Дно формы покрывают полиэтиленовой пленкой толщиной 
0,05 мм.

Образцы перед испытанием выдерживают 5 суток в гигростате при 25 ±  5 °С 
и относительной влажности 60 ± 1 0 % . По истечении этого времени из формы 
вынимают пластины отвержденного материала, вырубают стандартные образцы 
типа А по ГОСТ 270—64 и проводят испытание на разрывной машине.
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3.3. О п р е д е л е н и е п р о ч н о с т и  с к л е и в а н и я  п р и  р а с с л а и в а 
н и и  с к л е е н н ы х  п о л о с о к  р е з и н ы  проводят по ГОСТ 6768—53 (Прило
жение 2, п. XVIII. I).

Для испытания берут резину марки ИРП-1338 (В'ГУ 51-38-22-171—67). За 
10—15 мин до склеивания поверхности, подлежащие склеиванию, освежают бен
зином «галоша» (ГОСТ 443—56).

Герметик марки Б наносят шпателем тонким слоем (0,5—1 мм) на обе 
склеиваемые поверхности, после чего их сразу соединяют и для достижения не
обходимого контакта с помощью струбцин или груза создают давление 
0,1—0,2 кгс/см2. Чтобы склеенная резина работала при 200—250 °С, необходимо, 
чтобы клеевой шов находился под давлением 0,2—0,3 кгс/см2.

3.4. П р о ч н о с т ь  с к л е и в а н и я  п р и  о т с л а и в а н и и  г е р м е т и к а  
о т  м е т а л л и ч е с к о й  п о д л о ж к и  определяют методом отслаивания латун
ной сетки, заполненной герметиком, от металлической поверхности.

3.4.1. П р и б о р ы, м а т е р и а л ы ,  р е а к т и в ы .  Адгезиометр ТО № 4080 
со скоростью движения нижних зажимов 90—100 мм/мин, снабженный динамо
метром ДПУ-0,1-2 (ГОСТ 9409—60) или другим прибором с ценой деления 
0,1 кгс; форма из органического стекла для подготовки образцов; шпатель; ла
тунная сетка (ГОСТ 6613—53) № 045 или № 50 размером 140X 20 мм; бензин 
Б-70 (ГОСТ 1012—54) или «галоша» (ГОСТ 443—56); уайт-спирит (ГОСТ 
3134—52); пластины из стали Х18Н10Т (ГОСТ 5632—51) размером 100X20X2 мм; 
шлифовальная шкурка № 208.

3.4.2. П о д г о т о в к а  о б р а з ц о в .  Стальные пластины, используемые в ка
честве подложки, шлифовальной шкуркой очищают от пыли и других загрязне
ний, обезжиривают хлопчатобумажным тампоном, смоченным в уайт-спирите или 
бензине, затем сушат при 2 0 ± 5 ° С  в течение 15—20 мин. Подготовленные пла
стины вставляют в форму и шпателем наносят слой герметика толщиной 2— 
2,5 мм. Толщину герметика ограничивают нижним шаблоном.

Затем на слой герметика накладывают латунную сетку так, чтобы с двух 
концов оставались излишки сетки по ~ 2 0  мм. Далее на форму накладывают 
верхний шаблон и закрепляют ее винтом. На сетку шпателем наносят слой гер
метика толщиной, ограниченной верхним шаблоном. (На готовых образцах фак
тура сетки не должна просматриваться.) Приготовленные образцы выдерживают 
5 суток в гигростате при 2 5 ± 5 ° С  и относительной влажности 6 0 + 1 0 % .

3.4.3. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я .  Образцы вынимают из формы, плен
ку герметика подрезают ножом или бритвенным лезвием с двух противополож
ных сторон на 5—7 мм, так чтобы отделить от металлической основы нижний 
слой герметика и наполненную герметиком сетку. Освобожденные концы метал
лической основы закрепляют на подвижном столике с помощью прижимных 
планок, а один из свободных концов сетки закрепляют зажимом, связанным с 
динамометром, после чего образец подвергают расслаиванию.

При испытании образцов регистрируется каждое повышение и понижение 
нагрузки. Значения регистрируемых при испытании нагрузок, отличающиеся от 
средних показателей более чем на 50% как в ту, так и в другую сторону, в рас
чет не принимают. Среднее арифметическое оставшихся показателей, деленное на 
ширину образца, дает прочность склеивания при отслаивании, выраженную в 
кгс/см.

4. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение

4.1. У п а к о в к а .  Герметик упаковывают в алюминиевые тубы по 50— 
250 г. Тубы закрывают навинчивающимся колпачком из пластмассы (бушоном). 
Отклонение от массы нетто, указанной на тубе, должно быть не более ±5% .

Тубы упаковывают в деревянные ящики (ГОСТ 2991—61) или короба из 
гофрированного картона (ГОСТ 9142—59). Свободные промежутки заполняют 
мягкой бумагой или любым другим уплотняющим материалом.

4.2. М а р к и р о в к а .  На тубы наклеивают этикетки или прикрепляют бирки 
с указанием наименования предприятия-изготовителя, наименования и марки про
дукта, массы нетто, номера партии, даты изготовления, номера настоящих ТУ. 
Надписи на этикетках должны выполняться несмываемой краской. На ящик
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наносят несмываемой краской по трафарету наименование упакованной продук
ции и количество туб в ящике.

Каждую партию сопровождают документом, в котором должны быть ука
заны наименование предприятия-изготовителя и его товарный знак, наименование 
продукта и марка, дата изготовления, масса брутто и нетто, номер партии, ре
зультаты проведенных испытаний или подтверждение о соответствии качества 
продукта требованиям настоящих ТУ.

4.3. Т р а н с п о р т и р у ю т  герметик всеми видами транспорта.
4.4. Х р а н я т  герметик в закрытых помещениях при температуре не ниже О 

и не выше 25 °С.

5. Гарантии поставщика
5.1. Г е р м е т и к  д о л ж е н  б ы т ь  п р и н я т  ОТК предприятия-изготови

теля.
5.2. П р е д п р и я т и е - и з г о т о в и т е л ь д о л ж н о  г а р а н т и р о в а т ь  

соответствие всего поставляемого герметика требованиям настоящих ТУ при со
блюдении потребителем условий хранения, установленных ТУ.

5.3. Г а р а н т и й н ы й  с р о к  х р а н е н и я  в таре поставщика — 3 месяца 
со дня изготовления.
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