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П Р Е Д И С Л О В И Е

Клеящие материалы на основе синтетических полимеров и природных соеди
нений нашли широкое применение практически во всех отраслях народного хо
зяйства. Возможность соединения самых разнородных материалов — металлов, 
пластмасс, древесины, резины, стекла, ткани, бумаги, картона, кожи, силикатных, 
керамических и других материалов — позволяет использовать современные клеи 
в машиностроении, строительной технике, легкой, химической, деревообрабаты
вающей, электротехнической, полиграфической промышленности, в медицине и в 
быту. Склеивание металлов во многих случаях имеет существенные преимуще
ства по сравнению с традиционными методами соединений — сваркой, клепкой, 
пайкой, болтовыми, винтовыми соединениями, — так как дает возможность изго
товлять надежные, прочные конструкции и снизить стоимость производства из
делий.

В настоящее время отечественной промышленностью производится большое 
число клеевых материалов различного назначения, и выход в свет настоящего 
сборника должен способствовать ознакомлению с клеями широкого круга рабо
тающих в областях, связанных с их применением.

В сборник включены технические условия на клеящие материалы, выпускае
мые в системе Министерств химической, нефтеперерабатывающей и нефтехими
ческой промышленности и других министерств и ведомств -по состоянию на 1 ян
варя 1974 года.

Клеящие материалы, описанные в сборнике, распределены на две большие 
группы: синтетические и природные. В первую из этих групп входят клеи на 
основе термореактивных и термопластичных полимеров.

В разделе «Клеи на основе термореактивных полимеров» помещены техниче
ские условия на фенольные, эпоксидные, мочевиноформальдегидные, полиэфир
ные и кремнийорганические клеи, представляющие собой в большинстве случаев 
композиции конструкционного назначения для соединения металлов и неметал
лических материалов преимущественно в машиностроении, деревообрабатываю
щей и строительной промышленности.

Раздел «Клеи на основе термопластичных полимеров» составлен в основном 
из технических условий на материалы, основой которых являются полимеры и 
сополимеры винилхлорида, винилацетата, производных акриловой кислоты, поли
амиды. Сюда же включены подразделы, относящиеся к резиновым клеям и лип
ким лентам. Основным назначением этих материалов является склеивание раз
личных неметаллических материалов преимущественно в легкой промышленности, 
а  также в быту, в медицине и т. д. Небольшие подразделы посвящены клеям на
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основе производных целлюлозы и разным клеям (для магнитофонных и кино
лент) .

Главное назначение природных клеев (как животных, так и растительных) — 
приклеивание обоев, а также склеивание бумаги и картона при выполнении 
конторских, переплетных и фоторабот.

В приложении приведены извлечения из ГОСТов и стандартов на клеящие 
материалы, а также описаны методы испытаний физических, физико-химических 
и химических свойств клеев и механических свойств клеевых-соединений.

В технические условия, помещенные в сборнике, внесены необходимые уточ
нения формулировок, принят, по возможности, единый порядок расположения 
материала и сделаны некоторые изменения редакционного характера, облегчаю
щие пользование книгой.

Сборник снабжен указателем марок клеев.

Д. А. Кардашов



КЛЕИ 88-НП-35, 88-НП-43, 88-НП-130

ТУ 38-105268—71 
Утверждены 15 апреля 1971 г.

(Взамен ТУ 38-5-509—69)

Клей 88-НП-43 — раствор резиновой смеси 31-НП на основе наирита НП 
и бутилфенолоформальдегидной смолы в смеси бензина (ГОСТ 443—56) с этил- 
ацетатом (ГОСТ 8981—71) в соотношении 1 :2 (по массе).
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Клей 88-НП-35 по составу аналогичен клею 88-НП-43 и отличается от него 
сухим остатком и вязкостью.

Клей 88-НП-130 — раствор резиновой смеси на основе наирита НП опреде
ленного состава и бутилфенолоформальдегидной смолы в смеси бензина (ГОСТ 
443—56) с зтиладетатом (ГОСТ 8981—71) в соотношении 1 :2  (по массе).

Клеи 88-НП-35, 88-НП-43, 88-НП-130— клеи холодного отверждения, приме
няются как монтажные при сборке автомобили ВАЗ-2101 для крепления раз
личных материалов к окрашенному металлу, стеклу и т. д. Назначение клеев, 
с учетом способов их нанесения на Волжском автомобильном заводе, указано 
ниже:

Марка отечественного клея

38-НП-43 (высоковязкий) 
88-НП-35 (низковязкий)

38-НП-130

Марка итальянского клея, 
рекомендованного фирмой 

«Фиат*

Термокс 42/1 (Нормаль 
«Фиат» 9.55.707 
тип В)

130/6 (нормаль «Фиат» 
9.55713 тип А)

Назначение

Для приклеивания уплот
нителя дверного прое
ма кузова

Для крепления звукоизо
лирующего и обивоч
ного материала (кро
ме потолочного вини
пласта) к окрашенному 
и неокрашенному ме
таллу, стеклу и т. д.

Для крепления зубчатых 
уплотнителей к окра
шенному металлу

Изделия, склеенные клеями 38-НП-35, 88-НП-43 и 88-НП-130, предназна
чаются для работы на воздухе при температурах от —40 до 90 °С. Крепление 
этими клеями стойко к воздействию пресной и морской воды в естественных 
условиях.

1. Технические требования

Норма

88-НП-35 88-НП-43 88-НП-13<

1.1. О д  н о р о д  н о е т  ь Однородные по цвету и консистенции 
клеи, без посторонних включений

1.2.
менее

П л о т н о с т ь ,  г/см3, не 0,9 0,95 0,97

1.3. В я з к о с т ь
а) по вискозиметру ВЗ-1 

(сопло 5,4 мм), с, не ме
нее

100 100

б) по методу падающего ша
рика, с, не более

— 30 —

в) по вискозиметру Брук- 
фильда, тип ROF-100 
при 25 °С, сП, не более

1 0 0 0 30 000 •5 000

1.4. С у х о й  о с т а т о к ,  % 35±2 43±2 33±2
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Норма

88-НП-35 88-НП-43 88-НП-130

1.5. П р о ч н о с т ь  с к л е и 
в а н и я  п р и  о т д и р е  полоски 
ткани шириной 2 см от окрашенного 
металла (толщина клеевой пленки — 
0,4 мм), кгс/образец, не менее, после 
выдержки:

а) 1 ч
б) 4 ч
в) 24 ч
г) 72 ч
д) 24 ч при 22±2 °С и 48 ч 

при 90±2 °С
е) 24 ч при 22±2 °С и 24 ч 

в воде при 22 ± 2  °С (об
разцы испытываются сра
зу после извлечения из 
воды)

ж) 24 ч при 22±2 °С, 24 ч 
в воде при 22±2 °С и 
снова 24 ч на воздухе 
22 ± 2  °С

з) 24 ч при 22±2 °С и 24 ч 
в моторном масле М10Г 
или МЮГИ

и) 24 ч при 22±2 °С и 100 ч в 
камере с искусственными 
атмосферными условиями

1.6. П р о ч н о с т ь с к л е и в а 
н и я  п р и  о т с л а и в а н и и  резины 
56 от стали 3 после выдержки 24 ч 
при 22±2 °С, кгс/см, не менее

1.7. Т е п л о с т о й к о с т ь—ско
рость отслаивания резины 56 от ста
ли 3, см/мин, не более, после вы
держки:

а) 24 ч при 70±2 °С
б) 24 ч при 90±2 °С

1.8. С в е т о с т о й к о с т ь

20,0 20,0 10,0
25,0 40,0 25,0
30,0 45,0 30,0
45,0 50,0 35,0
40,0 50,0 40,0

15,0 10,0 7,0

30,0 — —

— — 25,0

— — 14,0

2,0 2,0 2,0

-  0,5 -
1,0 -  1,5

После 50 ч выдержки на свету изме
нение цвета на испытуемом образце 
не должно превышать изменения 
цвета непроклеенной искусственной 
кожи

П р и м е ч а н и я :  1. Для клея 88-НП-130 показатели по п. 1.3«а» 
и «в» и 1.7 «б» уточняются в процессе выпуска производственных 
партий.

2. Для проведения испытаний клеев по пп. 1.5 и 1.6 ВАЗ по
ставляет предприятию-изготовителю металл, окрашенный синтетиче
ской эмалью, в виде пластин, размеры которых оговорены в соот
ветствующих пунктах раздела 3 настоящих ТУ.

3. Для испытания по п. 1.5 в качестве ткани до разработки 
отечественного аналога новой итальянской тканевой ленты на хлоп
чатобумажной основе применять ленту АТЛА-20-76.

4. Испытания по пп. 1.3 «в», 1.5 «з» и «и» не являются сдаточ
ными. проводятся с целью набора данных и показатели по этим 
пунктам проверяются только на предприятии-потребителе.
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2. Правила приемки

2.1. П а р т и е й  считают количество клея, полученное при единовременной 
выгрузке из одной клеемешалки,

2.2. О т б о р  п р о б .  Пробу для испытаний отбирают не менее чем от 10% 
тарных мест каждой партии и не ранее чем через 24 ч после приготовления 
клея. Клей тщательно перемешивают, после чего берут пробу из середины тар
ного места. Отобранные пробы соединяют и тщательно перемешивают. Общая 
масса средней пробы для клеев 88-НП-35 и 88-НП-130 — не менее 0,5 кг, для 
клея 88-НП-43— не менее 1,5 кг.

В случае получения неудовлетворительных результатов какого-либо испыта
ния его повторяют, для чего отбирают новую пробу в двойном количестве. Если 
при повторном испытании клей не отвечает требованиям настоящих ТУ, партии 
клея бракуют.

2.3. Клеи 88-НП-43 и 88-НП-130 подвергают 100%-ному контролю по 
пп. 1.1—1.8.

2.4. Клей 88-НП-35 подвергают 100%-ном.у контролю по пп. 1.1— 1.5. По 
всем другим' показателям испытания этого клея производят периодически, но не 
реже 2 раз в месяц.

В случае получения неудовлетворительных результатов испытаний хотя бы 
по одному из показателей, подлежащих 100%-ному контролю, производят испы
тания клея 88-НП-35 по всем другим показателям.

П р и м е ч а н и е .  Испытания по пп. 1.3 «в» и 1.5 «ж» и «з» про
изводятся только на предприятия-изготовителе.

3. Методы испытаний

3.1. О д н о р о д н о с т ь  определяют по ТУ МХП УТ-887—56, СМИ-1 (При
ложение 2, п. 1.4).

3.2. П л о т н о с т ь  определяют с помощью металлического пикнометра на 
100 см3 (см. рисунок).

Пикнометр и испытуемый клей доводят до 25 °С. Взвешивают пикнометр на 
весах с точностью до второго знака и заполняют клеем, предварительно сняв 
верхнюю крышку. Удаляют избыточное количество клея с поверхности крышки 
после установки ее на место и определяют массу пикнометра с клеем также 
с точностью до второго знака.

Плотность р (г/см3) рассчитывают по формуле:
а — а* 

р ------- 100“

где а — масса пикнометра с клеем, г; а\ — масса пикнометра без клея, г.
3.3. О п р е д е л е н и е  в я з к о с т и .
3.3.1. В я з к о с т ь  по  в и с к о з и м е т р у  ВЗ-1 определяют по ТУ МХП 

УТ-887—56, СМИ-3 (Приложение 2, п. III. 3).
3.3.2. В я з к о с т ь  п о  м е т о д у  п а д а ю щ е г о  ш а р и к а  определяют по 

ГОСТ 2199—66.
3.3.3. В я з к о с т ь  п о  Б р у к ф и л ь д у  определяют на вискозиметре Брук- 

фильда, тип ROF-100, при скорости 4 об/мин, по методике фирмы «Брукфильд», 
при 2 5 ± 0 ,5 °С . Для клеев 88-НП-35 и 88-НП-130 применяется крыльчатка № 1, 
а клея 88-НП-43 — крыльчатка № 5.

3.4. С у х о й  о с т а т о к  определяют по ТУ МХП УТ-887—56, СМИ-2 (При
ложение 2, п. II. 7).

Сушка клея производится при 90— 100 °С до постоянной массы.
3.5. О п р е д е л е н и е п р о ч н о с т и  с к л е и в а н и я  п р и  о т  д и р е  ткани 

от окрашенного металла.
3.5.1. П о д г о т о в к а о б р а з ц о в .  Панели из листовой стали размером 

100 X  70 X  0,8 мм, окрашенные синтетической эмалью, обезжиривают раствори
телем (ГОСТ 443—56) и помещают на установку для нанесения клея (см. рису
нок).
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Установка состоит из станины 2, на которую накладываются панели 1 в ко* 
личестве, необходимом для проведения испытаний, прижимной планки 4, которая 
прижимает панели к стенке с помощью винтов. Станина имеет бортик 3 для 
фиксации панелей на одной ширине. Испытуемый клей 5 наносят на панели 
слоем толщиной 0,4 мм с помощью приспособления, изображенного на рис. 3 
Приложения 3. В случае изготовления одного или двух образцов разрешается на
носить клей приспособлением на панели, не помещая их в установку.

Время сушки клея 88-НП-43 при 22 ±  2 °С составляет 5 мин, а клеев 
88-НП-35 и 88-НП-130 — 1 мин 30 с.

После соответствующей сушки клея на каждую панель накладывают три 
полосы ткани размером 20 X  100 мм, как указано на рис. 5 Приложения 3. На
ложив ткань на панель, по месту склеивания ее тщательно прикатывают роликом

весом в 5 кг (рис. 4 Приложения 3) не менее 
5 раз в каждом направлении, без дополнительного 
давления на ручку.

Сушка и склейка образцов производится при 
22 ±  2 °С и относительной влажности воздуха не 
более 75%.

3.5.2. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и й .  Образ
цы после выдержки при условиях, указанных в- 
п. 1.5, подвергают испытанию на динамометре 
РМИ-250 со скоростью движения зажима 
100 мм/мин до полного отрыва ткани.

При испытании металлическая пластинка за
жимается в верхнем зажиме, а ткань в нижнем 
на расстоянии не более 1 см от нижнего края 
пластинки.

/

.ЧЧЧЧЧЧЧ<ГчЧЧЧЧЧ<

Пикнометр. Установка для нанесения клея:
/  — панели; 2—станина; 3 — бортик станины; 4 — при*

жимняя Ппяшгя* И --------ГППЙ UrnMTVPMnrn v n n v .

За результат принимают среднее арифметическое из трех замеров.
3.6. П р о ч н о с т ь  с к л е и в а н и я  п р и  о т с л а и в а н и и  резины 56 от 

металла определяют по ТУ МХП УТ-887—56, СМИ-6 (Приложение 2, п. XVII. 1).
Клеи 88-НП-43, 88-НП-35, 88-НП-130 наносят кистью на поверхность металла 

в два слоя, а на резину — в один. Поверхность металла (сталь 3) должна быть 
обработана электрокорундом, поверхность резины 56 зашерохована крупнозерни
стой наждачной бумагой.

Первый слой сушат до полного высыхания клея (не менее 10 мин), а вто
рой — в течение 1—3 мин, т. е. до перехода клеевой пленки в слегка липкое 
состояние.

Сушка и склейка образцов производится при 22 ±  2 °С и относительной 
влажности воздуха не более 75%.

3.7. Т е п л о с т о й к о с т ь  — скорость отслаивания резины 56 от стали 3 — 
определяют через 24 ч после склеивания при 70 ±  2 и 90 ±  2 °С.

Количество слоев, способ нанесения, сушка те же, что в п. 3.6.
3.8. С в е т о с т о й к о с т ь  клея определяют после 50 ч выдержки на свету 

склеенного образца.
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4. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение
4.1. У п а к о в к а .  Клей сливают в чистую металлическую (из алюмийия или 

оцинкованного железа) герметически закрывающуюся тару (фляги, бидоны и т. п. 
вместимостью не более 40 кг). Наличие окалины и следов ржавчины в таре кате
горически запрещается. Каждая емкость должна быть опломбирована.

4.2. М а р к и р о в к а .  На каждой емкости с клеем должны быть указаны 
наименование предприятия-изготовителя, марка клея, масса нетто и брутто, дата 
изготовления, номер партии клея, номер настоящих ТУ и штамп ОТК- Каждую 
партию клея сопровождают паспортом, в котором указывают данные, перечис
ленные в пп. 1.1—1.8, а также количество мест в партии и результаты физико
механических испытаний.

4.3. Т р а н с п о р т и р о в а н и е .  Клеи должны транспортироваться при тем
пературе не ниже 18 °С.

4.4. Х р а н е н и е .  Клеи должны храниться в помещении, специально предна
значенном для хранения огнеопасных материалов, при 18—30 °С в чистой гер
метически закрывающейся таре из алюминия или оцинкованного железа вме
стимостью не более 40 кг.

4.5. В с л у ч а е  т р а н с п о р т и р о в а н и я  и х р а н е н и я  при темпера
туре ниже 18 °С клеи 88-НП-35, 88-НП-43 и 88-НП-130 приобретают студнеобраз
ную консистенцию (закристаллизсвываются). Перед применением закристалли
зованный клей должен быть подогрет на водяной бане при 40—60 °С в течение 
1—2 ч или выдержан при 20—25 °С в течение S—12 дней. В процессе разогрева 
клей следует перемешивать.
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