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Настоящие техн и ч еск и е  у с л о в и я  р асп ростран яю тся  на ф то р о п ла ст -  

4 0 ,  предназначенны й д л я  и з го т о в л е н и я  и золяции  п р оводов  и кабельн ы х 

и зд е л и й , конструкционных у з л о в ,  у п ло т н ен и й , стой ких  к радиации, к 

агрессивны м  средам , м аслам , т о лп ли в а м , воде и в о з д у х у , работающих 

в и н тер в але  тем п ер атур  от минус 100 °С  до  плюс 200 °С  д л я  марок 

Я , Ш, 11UI, Ш -2, от  минус 100 °С  д о  плюс 180 °С  д л я  м арок Л Д -1 , 

Д Д -2 .

Пример у с л о в н о г о  обо зн а ч ен и я  ф торопласта^40  марки Ш:

Ф ^ О  1И ХУ 3 0 1 -0 5 -1 7 -8 9 .

I .  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1 .1 .  Марки

1 .1 .1 .  В зави сим ости  от  назн ачени я  и сп о с о б о в  п ер ер аботк и  

выпускают ф тор оп ласт -4 0  следующих м арок ; Я , Ш, 1 IL I, Ш -2, Я Д -1 , 

Л Д -2 .

1 .2 .  О бласть  применения ф тор оп ласта -4 0  с ук а зан и ем  кодов 

0Ш1 д л я  каждой марки приведена в т а б л Л .

Таблиц а  I

Марка Код ОКИ КЧ Реком ендуем ая Рекомендуемый
ф тор оп ласта -4 0  о б л а с т ь  сп о с о б

применения пер ер аботк и

Я

I

111

22 1314 0100

22 1314 0200

03 И зго то в лен и е  П р ессов ан и е , 
и зд ели й , д е т а л е й ,п р е с с л и т ь е  
у з л о в  за тв о р о в  
и д р у ги х  у п л о т 
нений

00 И зго то в лен и е  гр а -З к с т р у зи я  
н уля та  марок Ш-1 

и Ш -2, д л я  и з о л я 
ции проводов  и ка
бельны х и зд ели й  
п о с л е  п р ед в а р и тель 
ной гр ан уляц и и , 
уп лотн и тельн ы х  П рессовани е 
д е т а л е й  сп ец и а ль 
н о го  назначения

ТУ 301-05-17-89
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Продолжение та б л  Л

Марка Код ОКП КЧ Рекомендуемая Рекомендуемый
ф торопласта-40  о б ла сть  способ

применения переработки

I

I

!

Ш-1

Ш-2

а д - 1

ВД-2

22 1314 0700 07 Изоляция п р ов о - Экструзия
дов и кабельны х 
изделий  спец иаль
н о го  назначения

22 1314 0800 04 Изоляция п р ов о - То же
дов  и кабельны х 
изделий  общ его 
назначения

22 1314 0400 05 И зготовлени е  
гр ан улята  марки

И зготов лен и е : 
композиций с 
наполнителями, 
гран улята

Экструзия

Смешение

22 1314 0900 01 И зготовлен и е  Л и тье под 
изделий , в том давлением 
чи сле  с  наполни
телями

1 .3 .  Ф торопласт-40  должен и зготав ли в аться  в соотв етстви и

с требованиями настоящих технических услов и й  по техн ологическом у 

р еглам ен ту  п р едп ри яти я -и зготови теля , утвержденному в у стан овлен 

ном порядке.

1 .4 .  Характеристики (св о й ст в а )

I . 4 . I .  По показателям  качества  ф торопласт-40  в сех  марок д о л 

жен со о тв етств о в а ть  требованиям и нормам, указанным в т а б л ,2 .

Таблица 2

Наименование
п о к азателя

П Ш

Норма для  марок

ЛДЛ П Й  5 -2  ЛД-2
Метод
испытания

I .  Внешний вид Порошок б е л о го  цвета Гранулы  чечеви ц е- По п .п .4 .3  
б е з  видимых п остор он - образной  или цилин- 4 .4
них включений. дрической формы

размером не с о л е е

Чист
ТУ 30 1 -0 5 - 47 -8 9  —

! 3
1_______
| Изм. Л:1ст. -V» д о к у й . Лодп. Л а гд |



П родолж ение т а б л . 2

Н аим енование _____________________Норма д л я  м арой_____________________ М втод

п о к а з а т е л я  д  щ дд,.£  Ш- I  Щ-2 Д Д -2 испытания

5 мм в любом н а п р а в л е 
нии . Д в ет  гр а ц у л  долж ен  
быть однородным в п р е
д е л а х  одной  п а р ти и .

Д в ет  и ч и с т о т а  гр а ц уд  
должны с о о т в е т с т в о в а т ь  
о б р а з ц у , утвер ж денном у 
в у с та н о в лен н о м  п р р я д к е .

2 .  М ассов ая  д о л я До п . 4 . о
в л а г и ,  %, 
не б о л е е 0 ,0 5 0 ,0 5 0 ,0 5 Н е  н 0  р  м и Р У О т

3 .  Т е р м о ст а б и ль По п . 4 . 6
н о с т ь ,  % , 
не б о л е е

4 .  П р оч н ость  
при р а зр ы в е . 
МПа 1 к г с 7 с м 2 ),  
н е  м ен ее

1 ,2 1 ,2 1 ,9 2 ,7 2 ,7 3 ,0

По Г Х Т

31

(3 2 0 )

29

(3 0 0 )

24

(2 5 0 )

31

(3 2 0 )

31

(3 2 0 )

29

(3 0 0 )

11262 -80  
и п .4 .8  
н а с т о я 
щих ТУ

5 .  О тн о си т ель н о е То  жа
у д ли н ен и е  при 
р а зр ы в е , % у 
н е  м енее 170 170 100 160 160 160

6 . Т ем п ер атур а По п .4 . 9
д о т ер и  п р о ч н о ст и ,

3 2 0 ~
Н е  н о р  м и р у  ют Не нормируют

7 . П о к а за т е л ь  
т е к у ч е с т и  р а с 
п л а в а ,  г/Ю м ин

не
н ор 
ми

0 , 0 1 -

4 ,0

4 -6 0 0 ,0 1 -

0 ,4 0

0 , 4 -

4 ,0

4 -7 0 п о  ГОСТ 
11645 -73  
и п .4 .1 0
настоящ их

руют ТУ

8 .  К о л и ч е с т в о  п о с т о 
ронних вклю чений ,

50 50 По п .4 .1 1ш т . , н е  б о л е е

П р и м е ч а н и я :

I .  Норма по п ок азателю  ц .8  я в л я е т с я  ф а к у л ь т а т и в н о й  на 3 го д а  

со  дн я  в веден и я  Т У . О п ределен и е  о б я з а т е л ь н о  на каждой д е с я т о й  п а р 

т и и .

2 .  В гр а н у л а х  в с е х  марок ф тор оп ла ста -4 0  доп уск аю тся  пузы рьки

г а з а .

ЧУ 3 0 I . 0 5 . I 7 _  89
Нэп. Ллст. Jw ai-.icvv П<ч-л 1 Тага :
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8 . Дополнительные показатели качества ф тор оп ла ста -4 0  

приведены  в справочном  приложении X к настоящ ем  техническим  

у с л о в и я м .

1 .5 .  Уп аковка

1 .5 .1 .  Ф то р о п ла ст -4 0  в с е х  марок упаковываю т в п оли эти лен о 

вые мешки-вкладыши (ОСТ 6-19-56-75) » вложенные в бумажные трех

сложны© мешки марки НМ (ГОСТ 2226-88).
Полиэтиленовый м еток  долж ен быть за в а р ен  или п лотн о  завязан 

ш пагатом ; бумажный мешок долж ен быть п о д о г н у т »  или плотно за

в яза н  шпагатом (ГОСТ 17308-88) или зашит машинным способом.
Масса нетто мешка не должна превышать 15 кг.
П еред  отправкой иногородним п отр еби теля м  мешки укладывают 

в плотны е деревянны е ящики M 2 6 - I ,  28-1 типа П-1 (ГОСТ 18573-86), 

или изготовленные по  чертеж ам , утвержденным в устан ов лен н ом  

п ор я д к е .

Масса б р у т т о  ящика не должна превышать 80 кг.

1 .5 .2 .  На каждый мешок наклеиваю т э т и к е т к у  с  указан и ем :

1 ) наименования или то в а р н о го  зн ак а  п р ед п р и я ти я -и зго то в и 

т е л я ;

2) наименования продукции и марки;

3 )  ном ера п ар ти и ;

4 )  массы н е т т о ;и  б р у т т о ;

5 )  даты  и з го т о в л е н и я ;

6 )  обозн ач ен и я  настоящ их техн и ч еск и х  у с л о в и й .

1 .6 .  Маркировка

I . 6 . I .  Транспортную  маркировку гр узов ы х  м ест  пр оизводят 

по ГОСТ 14192-77 с указан и ем  следующих доп олн и тельн ы х  данных:

1 ) наименования продукции и марки;

2) номера партии;
3 ) массы нетто и б р у т т о ;

4) даты изготовления;
5) манипуляционного знака "Б о и тся  нагрева";
6) обозначения настоящих ТУ.

]
ТУ 301 - 05 -  17 -89

Лист
1
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2 . ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

2 .1 .  Ф торопласт-40 всех  марок и изделия из него негорючи, 

невэрывоопасны и при температуре (25+10 ) °С не оказывают вредно

го  действия на организм человека  при непосредственном контакте.

2 .2 .  При нагревании ф торопласта-40 в ш е  200 °С выделяются 

л етуч и е  токсичные продукты теры оокислительной деструкции, содер 

жащие в своем состав е : фтористый водород,нерф торизобутилен, окись 

у г л е р о д а . Интенсивное разложение ф торопласта-40 начинается при 

температуре 400 °С .

2 .3 .  П редельно-допустимая концентрация в воздухе рабочей :

зоны производственных помещений, мг/м^, в соответствии  с тр ебов а - i 

ниями ГОСТ 1 2 .1 .0 0 5 -8 8 : j

К ласс опасности

перфториэобутилена -  о д I

ф тористого водорода -  0 ,5 / 0 ,1 2

аэр озоля  ф торопласта- -  10 ,0 4

окиси у глерода -  20 ,0 4

! Сумма отношений фактических концентраций вредных вещ еств,

I обладающих однонаправленным действиям в воздухе помещений к их
I 0! пределько-дпустимым концентрациям не должна превышать единицы.

| 2 .4 .  При концентрациях выше предельно-допустимых фтористый

водород и перфторизоубтилен обладают резким раздражающим действием 

i на слизисты е оболочки дыхательных путей , вызывают воспалительные 

процессы органов дыхания, а  при высоких концентрациях -  отек  л е г 

ких.

• Вдыхание высокодисперсных частиц самого полимера, а  также

летучи х  продуктов , выделяющихся из ф торопласта-40 при нагревании, 

вызывает явления "полимерной" лихородки, напоминающие м еталли ч ес - 

( кую (высокая температура, о зн об , раздражение верхних дыхательных 

; п утей , кашель, одышка).

Окись у глер од а  вызывает удушье вследствие образования кар- 

б^оксигеиоглобина ; действует на центральную нервную систем у.

2 .5 .  Концентрацию веществ в воздухе производственных помещений 

определяют:

1 ) ф тористого водорода -  по Ш  2246-80, утвержденным Минздра

вом СССР 2 3 .0 9 .8 0 ;

2 ) перфториэобутилена -  по МУ 1699-77, утвержденным Минздра

вом СССР 18. 04 .77 ;

1-Т нет.
ТУ 3 0 I-C 5 - П  -89  ------
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3 ) а эр о зо л я  ф тор оп ласта - по МУ 1719 -77 , утвержденным 

Минздравом СССР 1 8 .0 4 .7 7 ;

4 )  окиси у гл е р о д а  -  по МУ 2905-83 , утвержденным Минздравом 

СССР 0 6 .0 9 .8 3 .

2 .6 .  П ериодичность санитарно-хим ического контроля  воздуха  ра

бочей  зоны у с т а н а в л и в а е т с я  органами санитарного  надзора и о с у 

щ ествляется  санитарной лабораторией  предприятия.

2 .7 .  Производетвенные помещения, в которых производится 

переработка  ф тор оп ласта -4 0 , должны быть оборудованы  общеобменной 

приточно-вытяжной и м естной  вентиляцией, обеспечивающей содержа

ние токсичных веществ в возд ухе  рабочей  зоны в п р еделах  допусти

мой концентрации по ГОСТ 1 2 .1 .0 0 5 -8 8 . Общие требования к венти

ляции должны отв еч а ть  "Санитарным правилам и  проектированию и 

эксплуатации производств  по переработке ф тороп ластов " № 1950-78, 

утвержденным Минздравом РСФСР 2 9 .1 1 .7 8 .

2 .8 .  Все работы  при производстве Ф-40 необходимо проводить 

в положенной специальной  одеж де: хлопчатобумажный костюм

(ГОСТ 1 2 .4 .1 0 9 -8 2 ) или х а ла т  (ГОСТ 1 2 .4 .1 3 1 -8 3 ) ,  б ер ет  или косынка 

(ОСТ 1 7 .6 3 5 -8 7 ),  кожаные тапочки, ботинки (ГОСТ 1 2 .4 .1 3 7 -8 4 ),  

или резиновы е сап оги  (ГОСТ 1 2 .4 .0 6 5 -7 9 ),  хлопчатобумажные перчат

ки и асбестовы е рукавицы (ГОСТ 1 2 .4 .0 1 0 -7 5 ) при з а гр у зк е  изделий 

в п е ч ь . Расф асовка и упаковка ф торопласта-40  осущ ествляется  

в респираторе ШБ- I  "Л е п е с т о к " (ГОСТ 1 2 .4 .0 2 8 -7 6 ) одноразового  

п ользов ан и я .

2 .9 .  Включение открытых нагревательны х приборов или приборов 

с поверхностью , н а гр етой  выше 200 °С , разреш ается то льк о  при 

включенной м естной вытяжной вентиляции.

2 .1 0 .  В производственных помещениях н е  д оп уск ается  курение.

2,.I I .  При р а б о т е  с ф торопластсм -40 возможно скопление 

зарядов ста ти ч еск о го  э л ек тр и ч еств а . Д ля  уменьшения скопления 

зарядов  ста ти ч еск о го  элек тр и чества  отн оси тельн ая  влажность 

а рабочих помещениях должна быть не менее 50 %,

Для защиты от дей стви я  стати ч еск о го  э лек тр и ч еств а  м еталли

ч еск и е  конструкции должны быть зазем лены .

2 .1 2 .  Р а б о т у  в аварийных случаях  (п ер е гр ев  печ ей , н агр ева

тельны х приборов, пожар и т . д . )  с л е д у е т  проводить в пр отивогазах  

марок Ш И ,  ПШ-2, И П -46, ИП-48, КИП-8.

ТУ 3CI-C5 У? -89
Лист.
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2 .1 3 .  О тходы  ф ггор оп ласта -4 0  п од леж а т  в тор и ч н о й  п е р е р а б о т к е ,  

н еп р и год н ы е  к п е р е р а б о т к е  о т х о д а  п од леж ат  за х о р о н ен и ю  в с п е ц и а л ь н о -  

о тв ед ен н ы х  м е с т а х .

3 .  ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3 . 1 .  Ф т о р о п л а с т -4 0  в с е х  м арок  п р едъя в ля ю т к п р и ш к е  п ар ти я м и .

За партию  принимают к о л и ч е с т в о  ф то р о п ла ст а  одной , м арки м а с с о й  не 

м е н е е  150 к г ,  п о л у ч е н н о е  о т  о д н ой  операц ии  п о ли м ер и за ц и и , п р е д ъ я в ля 

ем ое  одн ов р ем ен н о  и соп р ов ож д аем ое  одним до к ум ен то м  о к а ч е с т в е .

Д ок ум ен т  о к а ч е с т в е  долж ен  со д е р ж а т ь :

1 )  н аи м ен овани е или  товарнры й  зн а к  п р е д п р и я т и я -и з г о т о в и т е л я ;

2 )  н аи м ен ован и е пр одукции  и м ар к и ;

3 )  н ом ер  пар тии  и к о л и ч е с т в о  единиц  п р од ук ц и и ;

4 )  д а т у  и з г о т о в л е н и я ;

5 )  м а с с у  н е т т о ;

6 ) п о к а з а т е л и  к а ч е с т в а  ф т о р о д л а с т а -4 0  п о  проведенны м  и сп ы та 

ниям или  п од тв ер ж ден и е  ОТК о с о о т в е т с т в и и  п р одук ц и и  тр еб о в а н и я м  

настоящ их т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й ;

7 )  о б о з н а ч е н и е  настоящ их т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й .

Д окум ент вклады ваю т в одн о  из гр у зо в ы х  м е с т ,  в м ар к и р ов к е  

к о т о р о г о  д о п о л н и т е л ь н о  указы ваю т с л о в а  "Д ок ум ен т  з д е с ь " .

3 . 2 .  Д ля  п р ов ер к и  к а ч е с т в а  ф т о р о п ла с т а -4 0  тр ебо в ан и ям  н а с т о я 

щих т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й  п р о в о д я т  п р и ем о -сд а то ч н ы е  и сп ы тан и я .

3 . 3 .  Д ля  п р овер к и  к а ч е с т в а  ф т о р о п ла с т а -4 0  отбираю т 20 % единиц  

пр одукции  от  п а р ти и , но н е  м е н е е ,  чем  от  т р е х  еди н и ц .

3 . 4 .  При п олуч ен и и  н е у д о в л е т в о р и т е л ь н ы х  р е з у л ь т а т о в  испы таний  

х о т я  бы по одном у из п о к а з а т е л е й  по  нем у  должны п р о в о д и т ь с я  п о в т о р 

ные испы тания  п р о б , отобранных от у д в о е н н о го  к о л и ч е с т в а  единиц  

продукции  г о й  же п а р ти и .

Р е з у л ь т а т ы  повторны х испы таний  я в ля ю тся  окон чательн ы м и  и р а с 

п р о стр а н я ю тся  на всю партию .

4 .  МЕТОДА ИСПЫТАНИЙ

4 . 1 .  О тобранны е то ч еч н ы е  пробы  тщ а тельн о  перемеш иваю т и о б ъ е 

диненную  п р о б у  м а ссо й  (3 0 0 + Ю ) г  помешают в п о ли эти лен о в ы й  мешок 

разм ер ом  (2 5 0 + 1 0 ) х  (3 0 0 + 1 0 ) мм, и з го т о в л е н н ы й  и з  п о л и э т и л е н о в о й  

шшннм марки Мс  толщ иной (0  ,IOOj4J ,0 2 0 ) мм (ГО СТ 1 0 3 5 4 -8 2 )

и п л о т н о  завязы ваю т е г о . К м е ш у  с  п р обой  привязы ваю т

i J  J U i-O D - iV -S i/ Лист.
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эти к етк у  с  указанием : наименования продукции и марки, номера 

партии , даты отбор а  пробы.

4 .2 .  О пределение внешнего вида

4 .2 .1 .  Материалы, ср едства  измерений:

ш тангенциркуль с  ценой делен ия  по нон иусу 0 ,1  мм (ГОСТ 166-80 

линейка (ГОСТ 4 2 7 -7 5 );

сито  из набора почвенных сит с отверстиями диаметром 5 мм; 

мешок полиэтиленовы й размером ( I 3 Q + I0 )x (130+10) мм, и зготов 

ленный из поли этилен овой  пленки Мс  толщиной (0 ,1 0 0 + 0 ,0 2 0 ) мм 

(ГОСТ 1 0 3 5 4 -8 2 );

весы лабораторны е с наибольшим пределом  взвешивания 200 г ,

4  к ла сс  точности  (ГОСТ 2 4 1 0 4 -8 8 );

нить корд № 37/5/3, "М оккей" или д р у га я .

4 . 2 . 2 .  Проведение испытания

Внешний вид порошка и гран ул определяю т визуальным осмотром 

объединенной пробы ч ер ез  полиэтиленовую  упаковку в отраженном 

с в е т е  при дневном освещении или при освещении лам пой мощностью 

100 В т, находящ ейся от пробы на расстоянии (0 ,5 + 0 ,1 )  м.

4 .3 .  Разм ер  гр ан ул  определяют на нав еске  м ассой (5 ,0 + 0 ,1 )  г :  

измерением штангенциркулем или линейкой или просеиванием

(протиранием ) ч ер ез  в и то . Остаток на си те  п о с ле  просева  должен 

быть не  б о л е е  I  % о т  массы навески .

4 .4 .  Цвет и чи стоту  гранул определяют сравнением пробы 

м ассой  (5 0 ,0 + 0 ,1 )  г  с  образцом . В к а ч еств е  обр азц а , со гласован н ого  

между и зготови телем  и потребителем  и утверж денного в установленном  

порядке, использую т гранулы  массой (5 0 ,0 + 0 ,1 )  г ,  помещенные в 

полиэтиленовый мешок, плотно завязанный нитью.

4 .5 .  Определение массовой доли влаги

4 .5 .1 .  П осуда , материалы, средства  измерений: 

лампа ИКЗ 220-500 (ГОСТ 1 3 8 7 4 -8 3 );

весы лабораторны е аналитические с наибольшим пределом  в зв е 

шивания 200 г ,  2 к ласс  точности (ГОСТ 2 4 1 0 4 -8 8 ); 

эксикатор  1 -250  и 2 -250 (ГОСТ 2 5 3 3 6 -8 2 ); 

стаканчик C H -34/I2 , CH-45/I3 или СН-60Д4 (ГОСТ 2 5 3 3 6 -8 2 ); 

полотно  а сб есто в о е  армированное по ГОСТ 2198-76 или ткани 

асбестовы е по ГОСТ 6102-78 ;

кальций хлористы й (ГОСТ 4 5 0 -7 7 );

1 ___________
ГУ 3 0 1 -0 5 - / 7  -8 9
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Терм ом етр  Т Л -£  1 -А (Б )4  с  п р еделом  изм ерения от  0 д о  250 °С  

и ценой д е л ен и я  шкалы I  °С  (ГОСТ 2 1 5 - 7 3 ) ;

Часы.

4 . 5 . 2 .  П од готов к а  к испытанию.

Инфракрасную памцу, закреп лен ную  на за зем лен н ом  ш тативе, 

у стан ав ли в аю т в вытяжном шкафу на п ли те  и з  т ер м о сто й к о го  м а тер и ала . 

В округ лампы устан ав ли в аю т раздвиж ное м ет а л ли ч е с к о е  ограж дение 

ц илиндрической  формы, вы сотой  350 мм, о б тя н у т о е  асбестовы м  

п олотн ом . Цустые открытые стаканчики и крышки помешают в н а и б о лее  

освещенную о б л а с т ь  с в е т о в о г о  к р у га . Между ними на вы соте 10 -12  мм 

о т  п ов ер хн ости  плиты го р и зо н т а л ь н о  закреп ляю т терм ом етр . Включают 

дамцу и ч е р е з  (3 0 + 1 ) мин отмечаю т т ем п ер а т у р у . Высоту лампы над 

п оверхностью  плиты  р егули р ую т таким о б р а зо м , чтобы  тем п ер атур а  

в о зд ух а  на площади с в е т о в о г о  к р уга  с о с т а в л я л а  (1 2 0 + 5 ) °С . Р а с с т о я -  

! ние между нижней точк ой  лампы и пов ерхностью  плиты с о с т а в л я е т  

I (6 5 + 5 ) мм. П еред проведением  а н а ли за  стаканчики д л я  взвеш ивания 

j сушат д о  п остоян н ой  массы  под лампой при тем п ер атур е  (1 2 0 + 5 ) °С .

j 4 . 5 . 3 .  П роведение испытания

! НавешсУ ф тор оп ласта  каждой марки м ассой  ( 3 , 0 + 0 , 1 ) г  взвеш и-

j вают в с та к а н ч и к е , п р едв ар и тельн о  высушенном д о  п остоян ной  массы .

Открытый стак анчик  в м есте  с  крышкой помещают на (3 0 + 1 ) мин 

I в н а и более  освещенцую о б л а с т ь  с в е т о в о г о  к р у га , за тем  стаканчик

| закры ваю т, охлаж даю т, взвеш ивают. П ослед н и е  операции (п р о гр е в

в теч ен и е  (3 0 + 1 ) мин, охлаж дение и взвеш ивание) повторяю т д о  п о л у 

чения постоян ной  м ассы . Р е з у л ь т а т ы  взвеш ивания в граммах записы 

вают с  точн остью  до  ч е т в е р т о г о  д е ся т и ч н о го  зн а к а .

4 . 5 . 4 .  О бработка р е з у л ь т а т о в

М ассовую  долю  (X )  в проц ентах вычисляют по формуле

X = '  У  • i o o  ( I )

т ,
г д е

t n  -  м асса  навески  ф тороп ласта  д о  сушки, г ;

/7 7 ^ -  м асса  навески  ф тороп ласта  п о с л е  сушки, г .

П роводят д в ^ а р а л л е л ь н ы х  о п р ед елен и я . За р е з у л ь т а т  принимают 

ср ед н ее  ариф м етическое д в ух  о п р ед елен и й , расхож дение между которы

ми не превышает знач ения  д о п уск а ем о го  расхож дения, р а в н о го  0 ,0 2  % .

4 .6 .  О пределение т ер м о ста б и льн о сти  (п о т е р я  м ассы )

4 . 6 . 1 .  О борудование, п о с у д а , с р ед ст в а  изм ерений:

-!-------- I _____ | ^  3 Q I-0 5 - I7 _ 8 g
I П о - л . | Д а й  ,( Иаи. HI/KVX
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весы лабораторны е аналитические с наибольшим пределом  в зв е 

шивания 200 г ,  2 к ла с с  точ н ости  (ГОСТ 2 4 1 0 4 -8 8 );  

пресс-ф орма с диаметром цуансонов  (2 5 + 1 ) мм; 

п р есс  гидравлический  усили ем  39 кй (3 ,9 6  т с ) ;  

тер м остат  с  обогревом  д о  400 °С  и погреш ностью  регулирован ия  

температуры  +5 °С ;

стаканчик  СВ-24/10 по ГОСТ 25336-82  или и з  алюминиевой ф ольги  

толщиной 0 ,1  мм (ГОСТ 6 1 8 -7 3 );

крышка с  отверстиями из алюминиевой ф о ль ги ; 

экси катор  1 -250 или  2 -250  по ГОСТ 2 5 3 3 6 -8 2 ;

| п р ео б р а зо в а те ль  терм оэлектри ческий  ТХК в ком плекте с р е г у -

I лируюшим п р и б о р о в  к ла сс  точ н ости  0 ,5  и диапазоном  измерения от 

| 0 д о  400 °С  (ГОСТ 3 0 4 4 -8 4 );

i терм ометр Т Л -2  I - A  ( Б ) 5 с  пределом  изм ерения от 0 д о  360 °С

и ценой деления шкалы I  °С  ( Г Х Т  2 1 5 -7 3 );  

часы .

4 .6 . 2 .  Проведение испытаний

П еред проведением  испытаний стаканчик прокаливают (120+5)ы ин 

при тем пературе (2 7 5 + 5 ) °С  д ля  порош кообразного полим ера, (3 2 0 + 5 )°С  

д ля  гран ули рованн ого  полимера.

Стаканчик взвешивают п о сле  охлаж дения.

Отбирают нав еску  в виде гран ул или порошка м ассой  (2 ,0 + 0 , I )  г .  

Порошок прессую т в т а б л е т к у  диаметром (2 4 + 1 ) мм в течен ие  (1 - 2 )  мин 

при удельн ом  давлении (1 9 ,6 + 2 ,4 )  МПа [(2 0 0 + 2 5 ) кто/см2 ] .

Т а б л етк у  помещают в стаканчик и снова взвеш ивают, затем  с т а 

канчик с таб летк о й  или навеской  гран ул  помещают в тер м о ста т , пред

вари тельно  нагретый д о  температуры  (1 2 0 + 5 ) °С  и выдерживают при 

э то й  тем пературе (1 2 0 + 5 ) мин. П осле э т о г о  стаканчик  охлаждают 

в эк си к атор е  и взвешивают.

Затем  стаканчик  закрывают крышкой, помещают в терм остат  и 

выдерживают:

(3 0 0 + 5 ) мин при (2 7 5 + 5 ) °С  порошкообразный полим ер ;

(2 0 + 1 ) мин ори (3 2 0 + 5 ) °С  гранулированный полимер.

Затем  стаканчик охлаждают в экси каторе и взвешивают.

Р езульта ты  взвешиваний в граммах записывают с  точностью  до ч е т 

в ер т о го  д еся ти ч н о го  зн а к а .

4 .6 , 3 .  О бработка р е з у л ь т а т о в

Тер м остаби льн ость  (X-j-) в процентах вычисляют по формуле

v Г т-пи). 
h  -' I0Q

О- тг)
( 2 )

Si лi/Kvу., j
ТУ 3 0 1 -0 5 -1 7 -8 9

П



tTL -  м асса  стаканчика с  т а б л ет к о й  п о с л е  прогрева  при 

(1 2 0 4 ) )  °С или с  навеской  гр ан ул  (б е з  п р о г р е в а ) , г ;  

м* с с а  стаканчика с  нав еской  п о сл е  прогрева  при 

(2 7 5 + 5 ) °С , и (3 2 0 + 5 ) °С  в зависим ости  от марки фто -  

р о п ла с т а ;

17!̂  -  м асса  ц у ст о го  стак анчик а , г .

За р е з у л ь т а т  принимают среднее  ариф метическое двух  п а р а л л е л ь 

ных опр еделени й , расхож дение между которыми на превышает значения 

доп уск аем ого  расхож дения, равн ого  0 ,2  % .

4 .7 .  П еред проведением  испытаний по п .п .4 .8 ,  4 .9  и 4 .1 0  

образцы кондиционируют по ГОСТ 12423-66 при тем пературе (2 3 + 2 ) °С  

не м енее I  ч ,  влаж ность при этом  н е  норм ируется .

4 .8 .  О пределение прочности и о тн о си т ель н о го  удлинения 

при разрыве

4 . 8 . 1 .  О борудование, ср ед ств а  изм ерений:

пресс-ф орм а, состоящ ая из двух  пласти н  (2 2 0 + 5 )х (1 8 0 ± 5 )х  

( I , 5 + 0 ,5 ) мм из никелированной или хромированной с т а л и ;

пресс гидравлический  с обогреваемыми плитами усилием

(4 ,9 .1 0 s  i  9 , 8 . 1 0 ° )  Н (5 0 -1 0 0 ) т о ;
1 : ф ольга  алюминиевая толщиной (0 ,0 5 - 0 ,2 0 )  мм по ГОСТ 618 -7 3 ;

5 j |
г 1 1 весы лабораторны е с наибольшим пределом  взвешивания 200 г ,

с! 4 класс  точн ости  (ГОСТ 2 4 1 0 4 -8 8 );

1г- термометр терм оэлектри ческий  ТХК (ГОСТ 3 0 4 4 -8 4 ) в комплекте

с регулирующим прибором к ласс  точн ости  0 ,5  и диапазоном  измерения

;------ от 0 до 400 °С ;

S: нож штанцевый д л я  вырубки обр азц ов ;

терм ометр Т Л -2  1 -А (Б )5  с  пределом  изм ерения от 0 до 360 °С
о ]

и ценой д елен и я  шкалы I  °С (ГОСТ 2 1 5 -7 3 );

часы .

1 4 . 8 . 2 .  И зготов лен и е  пластины
п

<2
Массу навески ф тороп ласта-40  Н  в г  рассчитывают по формуле

т  = К '  / • / >  (3 )
щ
** г д е

/Т- коэффициент избытка ф торопласта  , равный 1 ,1 ;
XС5з V -  объем прессованной  пластины , см3 ;
Ос р -  п лотн ость  ф тороп ласта , равная 1 ,7  г/см  .

Н авеску , рассчитанную  по формуле,помещают в о гр ан и ч и тель , по

g ложенный на зеркальную  п ов ерхность  пластины , равномерно р а сц р ед е -
.г

1[ " f  1 } !т у  401 -0 5 -1 7 -8 9  j - p -
1 И ;у.. | Л.1СТ. j Ki дьк'.-и j По ;n.



яяют по всей  площади о гр ан и ч и теля  палочкой  и накрывают зер к альн ой  

поверхностью  второй  пластины .

С целью исклю чения прилипания навески  к пов ерхности  пластины 

д оп уск а ется  и сп о ль зо в а т ь  прокладку из алюминиевой ф оль ги , поме

щенную между пластиной  и н ав еск ой .

О граничитель с  нав еской  и пластинами помещают на плиту 

п р е с с а , нагретую  до  температуры  пр ессовани я :

С295+10 ) °С  -  д ля  марки И;

(2 8 5 + 1 5 ) °С  -  д ля  марки Щ;

(2 8 0 + 1 0 ) °С  -  д ля  марки ЛД -1 ;

(3 0 0 + 5 ) °С  -  д л я  ы ар-ок  Ш-1 и Ш-2;

(2 9 0 + 1 0 ) °С  -  д л я  марки ЛД-2 

и выдерживают (1 5 + 5 ) мин.

П осле  выдержки на этом  же п р ессе  пр оизводят  прессовани е 

в теч ен и е  (2 - 3 )  мин при удельн ом  давлении (2 9 ,4 0 + 2 ,4 5 )  МПа 

[(3 0 0 + 2 5 ) к гс/см 2 ] .

Затем отключают о б о гр ев  плит п р есса , пластины  охлаждают 

на п р ессе  д о  температуры  (2 5 5 + 5 ) °С  д ля  марок П , ill и ЛД-1 при 

том  же дав лен ии . Затем  дав лен ие  сбрасы ваю т, ш естины  охлаждают 

в ванне с проточной водой и распрессовывают вручную.

Для марок Ш-1, Ш-2 и ЛД-2 давление сбрасывают ср а зу  п осле  

отклю чения о б о гр е в а . Из полученной  пластины вырубают образцы ти 

па I  по ГОСТ 11262-80 .

4 . 8 . 3 .  Проведение испытания.

Испытания проводят по ГОСТ 11262-80 на пяти о б р а зц а х , и з г о 

товленны х по п .4 .8 .2 ,  на разрывной машине со  шкалой си лои зм ер и теля  

2450 Н (2 5 0  к г с )  при скорости  раздвижения за х в а т о в  машины 

(1 0 0 + 1 0 ) мм/мин.

За р е з у л ь т а т  испытания принимают ср ед н ее  ариф метическое пяти 

параллельны х опр еделени й , расхож дение между которыми не превышает 

значения  доп уск аем ого  расхож дения, равн ого  4 ,9  МПа (5 0  к гс/см 2 )  

по показателю  "п р оч н ость  при разры ве" и 50 % -  по показателю  

"о тн о си т ель н о е  удли нени е при разры ве" от ср ед н е го  значения .

4 .9 .  Определение температуры  потери прочности  (ТПП )

4 . 9 .  Х. О борудование, ср ед ств а  изм ерений:

тер м остат  с  обогревом  до 400 °С  и погреш ностью  регулирован а  

температуры  +5 °С ;

нож щтранцовый для  вырубки обр азц ов , и зготовлен н ы й  по 2 класс / 
точн ости  и з  инструм ентальной  стали  (ГОСТ 1435-74 или ГОСТ 5950-7  ) 

с  твердостью  HR С 5 5 . . . 6 0 .  Режущий край ножа долж ен быть острым

ликуй. Ло.:п. лаг*; ТУ 3 0 1 -0 5 -1 7 -8 9 13
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и не им еть за зу б р и н .

Термометр термоэлектрический ТХК по ГОСТ 3044-84 в комплекте 
с  регулирующим прибором к ла сс  точ н ости  0 ,5  и диапазоном изм ерения 

о т  0 д о  400 °С ;

терм ом етр  Т Л -2  1 -А (Б )5  с  п р еделом  и зм ерени я  от 0 д о  360 °С  

и ценой д е л ен и я  I  °С  или терм ом етр  ТЛ -3  1-4.6 с  п р еделом  и зм ер е

ния от  0 д о  450  °С  и ценой д е лен и я  2  °С  (ГО СТ 2 1 5 -7 3 ) ;

весы лабораторн ы е ан а ли ти ч еск и е  с  наибольш им п р еделом  в зв е 

шивания 200 г ,  2 к ла сс  точ н ости  (ГО СТ 2 4 1 0 4 -8 8 );  

зажимы типа "к р о к о д и л " ;

прокладка поронитовая  размером (2 6 0 + 5 )х (2 0 0 + 5 )х (3 ,0 + р ,5 )  мм; 

прямоугольник деревянный разм ером  (2 6 0 + 5 ) х (2 0 0 + 5 )х ( 3 , 0 +0 ,5 )м ы  

пр оволока  нияроы озая диаметром  ( 0 , 2 - 0 , 3 )  мм по ГОСТ 8 8 0 3 -7 7 ; 

ф ольга  алюминиевая толщ иной ( 0 , 1 - 0 , 2 )  мм по ГОСТ 6 1 8 -7 3 ; 

шило;

м икрометр МК 25 (ГОСТ 6 5 0 7 -7 8 ).

4 . 9 . 2 .  П од готов к а  образц ов

Из пластины  толщиной (1,5+0,2) мм, и з го т о в л е н н о й  по режиму, 

с о г л а с н о  п .4 . 8 . 2  вырубают три образц а  ( ч е р т . 1 ) .

О бразец  д ля  оп р еделен и я  тем пературы  п отери  прочности

Ч е р т .1

! | _ ТУ 3 0 1 -0 5 -1 7 -8 9
i 1

1 / 1.ГС7. \ J'-'l j1 ,Т а гя  j
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Толпищу пластины  измеряют микрометром.

Для вырубки обр азц ов  пластиду  помещают на поронитоцую про

к ла д к у , под которую  подкладывают деревянный прям оугольник  с  ров 

ной поверхностью .

Для закреп лен ия  гр у за  на расстоянии 5 мм от края образца 

шилом делаю т отв ер сти е  диаметром (1 ,0 + 0 ,2 )  мм.

С помощью проволоки  прикрепляют г р у з ,  в к а ч еств е  к ото р о го  

применяют нусочки м ет га д ла  иди алюминиевой ф ольги . Взвешивание 

образц а  и подбор  рассчи тан ной  массы гр у за  производят на в есах  

с  погреш ностью  не б о л е е  +0 ,0 0 0 2  г .

М асса гр у за  долж на быть так о й , чтобы на I  мм^ сечен ия  

шейки образц а  д ей ств о в а ла  н а гр узк а  0 ,0 4  Н (4  с с ) .

М ассу гр у за  ( } П )  в граммах вычисляют по формуле

гд е

, f  п н
/77- G  О ------ (4 )

d  -  н а гр узк а  на I  мм^ сечен ия  шейки образца Н ( г с ) ;  

S = 1 ,2  Я  -  с еч ен и е  шейки обр азц а , м ь г ;

Я  -  толщина об р а зц а , мм;

/ flj-  м асса об р а зц а , г .

4 . 9 . 3 .  П роведение испытания

Образца с  прекрепленными к ним грузам и с  помощью зажимов 

подвешивают в вертикальном  положении в тер м о ста т , нагретый до  

температуры  (4 0 + 5 ) °С . Включают обо гр ев  тер м остата  и ч ер ез  

см отровое с т е к л о  наблюдают за  образцами и фиксируют тем пературу» 

при которой  каждый из образц ов  разры вается  по "ш ейке" на дв е  ч асти . 

Образцы, разорвавш иеся не по "ш ей к е ", не учитываю т.

За р е з у л ь т а т  температуры  потери прочности принимают среднее 

ариф метическое знач ение тр ех  опр еделени й , расхож дение между 

н а и б о лее  отличающимися значениями не должно превышать 2 °С .

4 .1 0 .  О пределение п о к а за теля  тек уч ести  расп лава  (И Г Р ).

4 .  Ю Л .  О борудование, ср ед ств а  изм ерений: 

пресс-ф орма и з  ста ли  I2 X I8 H I0 T  по ГОСТ 5632-72  высотой 

(9 0 + 1 ) мм, с  диаметром канала (9 ^ 5 + 0 ,0 4 )  мм (ч е р т .2 ) ;  

п р есс  гидравлический уси ли ем  3 8 ,8  кН (3 ,9 6  т с ) ;  

пластом етр  экструзионны й ИИРГ-М (Ш Р Т -А  или И И РТ-2 ); 

весы лабораторны е аналитические с наибольшим пределом  

взвешивания 200 г ,  2  к л а с с  точн ости  (ГОСТ 2 4 1 0 4 -8 8 ); 

термометры Т Л -2  1 -А (Б )5  (ГОСТ 2 1 5 -7 3 );  

секундом ер  по ГОСТ 5 0 7 2 -7 9 .

|Лист.
1 ТУ 3 0 1 -0 5 -1 7 -8 9  1
j Изм. Лист. Л» док7«. Полги Дагя !I5
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Пресс-форма д ля  табдотирования порошка

/ - <-(VS7U/*<$P

3 *

Ч е р т .2

4 .1 0 .2 .  И зготов лен и е  образцов

Две навески порош кообразного полимера по (6 ,5 + 0 ,5 )  г  в зв е 

шивают, затем  из каждой навески прессую т по три т а б л етк и , пред

назначенные д ля  одн ого  испытания, д ля  э т о г о  навеску д е л я т  на 

три ч а сти . Каждую из частей  загруж ают в пр есс-ф орм у, у п ло т н я я  

порошок вручную, затем  проводят пр ессовани е при удельн ом  давлении  

(2 9 ,4 0 + 2 ,4 5 ) Ш а  [(3 0 0 + 2 5 ) к г с / с м * ].  Выдержка под давлением  со 

с т а в ля ет  (8 + 2 )  с .  Р асп р еесовк у  проводят вручную на этом  же п р е с с е . 

П осле  прессования канал пресс-формы тщ ательно очищают от налип

ш его порошка.

4 .1 0 .3 .  П роведение испытания

П ок азатель  тек уч ести  расп лава  определяю т по ГОСТ 11645-73 

на экструзионном  п ла сто м етр е , и сп о ль зуя  капилляр  с внутренним 

диаметром  (2 ,0 9 5 + 0 ,0 0 5 ) мм, при тем пературе (3 0 0 + 5 ) °С  и н а гр у зк е  

98 Н ( IQ + 0 ,0 0 4 )к г с .

Т а б летк и , и зготовлен н ы е по режиму п .4 .1 0 .2  или навеску грацул

__j____________i______________ I________  _____  I-'Ihct,

____________ j____________ j_____________ЕГ 3 0 l_ o 5 _  17 -89  i~T5~
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м ассой  (5 , 0 + 0 ,5 )  г  помещают в экструзионнцую  кам еру» нагретую  

д о  температурь* (3 0 0 + 5 ) °С  и выдерживают 5  мин при э т о й  тем пера

т у р е  п од  н а гр у зк о й  при закры том  к а п и лля р е . Затем  п р ои зв одя т  

и зм ерени я  п о к а за т е л я  т е к у ч е с т и  р а сп ла в а . При оп р еделен и и  п о к а за 

т е л я  т е к у ч е с т и  р асп лав а  порош кообразного  полимера в э к с т р у зи о н 

ных п р утк ах  д о п у с к а е т с я  нали чие пузы рьков  в о зд у х а . Время испыта

н и я » учи ты вая  время п р огр ев ан и я  о б р а зц а » не долж но превышать 

15 мин. С тан дартное  время д л я  п о д сч ета  п о к а за т е л я  т е к у ч е с т и  р а с 

плава  с о с т а в л я е т  600 с .

4 . I I .  О пределение содерж ания п осторонн их  включений

На освещ енном л и с т е  б е ло й  бум аги  расп ределяю т одн ослойн о  

(2 0 0 * 1 )  г  объедин енн ой  пробы гр а ц ул  ф тор оп ласта -4 0  м арок  Ш-1 или 

Щ-2 и осматриваю т е е  невооруженным гл а зо м  в теч ен и е  5  мин* отби рая  

гранулы  с  включениями. Гранулы  освещают э л е к тр и ч еск о й  лампой мощ

ностью  100 В т* находящ ейся на расстояни и  250 мм о т  л и с т а . Лица* 

определяю щ ие включения» доядны им еть о с т р о т у  зр ен и я * равцую еди 

ни ц е .

Отбирают а с е  гр ан улы , имеющие п осторонн ие вклю чения и з а 

гр я зн ен и я » вкрапления д р у г о г о  ц вета  со  средним диаметром  не менее 

0 * 2  мм.

Размер включений определяю т с помощью д еся ти к р атн ой  изм ери

тельной лупы ( Г X T  2 5 7 0 6 -8 3 ) или цутем  со п о ста в лен и я  с  грац улам и , 

имеющими включения, соответствую щ ие трем г р у ш а м » указанным 

в т а б л .З .

Таблица 3

Группа Средний диаметр включений, мм

I 0,2-0 »5

2 свыше 0,5-1,0
3 свыше I»0-2*0

Количество включений ( /г. ) в штуках вычисляют по формуле

п _ =  + ЗВ2 + IOB3 (5)

где
Bj- - количество включений Х-й группы» шт.;

Bg - количество включений 2-й группы, шт.;

______ 1 (ТУ 301-05-17-89— 1 > 1 Jk«  y v  i t  Jb i *““**  **
) i l l

j

1 H j * .  ! Л.1СТ. j ,\'з д о к 1. '*  j Г И ш .  | Д a i  ̂ 1 ' i n
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-  к о л и ч е с т в о  вклю чений 3 -й  гр уп п ы * шт.

5 .  ТРАШПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЙ
I

5 . 1 .  Ф т о р о п л а с т -4 0  тр ан сп ор ти р ую т любым видом  тр а н с п о р т а

в врытых тр а н сп ор тн ы х  с р е д с т в а х  в  с о о т в е т с т в и и  с правилам и  п е р е 

в о зк и  г р у з о в ,  действую щ ими на данном  в и д е  т р а н с п о р т а ,  в к о н т е й 

н е р а х  (ГО С Т 2 0 4 3 5 -7 5  и ли  ГОСТ 1 5 1 0 2 -7 5 ) -  при у п а к о в к е  в мешки 

и ли  ящики, и л и  п ак етам и  (ГО С Т  2 1 9 2 9 -7 6 ) -  при у п а к о в к е  в ящ ики. 1 

Разм еры  п а к е т а  в с о о т в е т с т в и и  с  Г X T  2 4 5 9 7 -8 1 , с р е д с т в а  с к р е п 

л е н и я  по ГОСТ 2 1 6 5 0 -7 6 . М асса  б р у т т о  п а к е т а  н е  долж на  превыш ать 

4 00  к г .  М асса  н е т т о  п а к е т а  н е  долж на превы ш ать 300  к г .  j

5 . 2 .  Ф т о р о п л а с т -4 0 ,  упакованны й в  с о о т в е т с т в и и  с  п . 1 . 5 . 1  

настоящ и х  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й ,  х р а н я т  в ч и сто м  с у х о м  помещении

на р а с с т о я н и и  н е  м е н е е  I  м о т  н а гр е в а т е л ь н ы х  п р и бор ов  в у с л о в и я х ,  • 

исключающих п о п ад ан и е  на продукцию  прямых с о лн еч н ы х  л у ч е й -  i

6 .  ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6 . 1 .  И з г о т о в и т е л ь  га р а н т и р у е т  с о о т в е т с т в и е  к а ч е с т в а  ф торо

п л а с т а  требованиям настоящих технических у с л о в и й  при соблю дении  

у с л о в и й  транспортирования и х р а н ен и я , у с т а н о в л е н н ы х  настоящ ими

Т У ,

6 . 2 .  Гаран тий ны й  с р о к  хр ан ен и я  ф т о р о п л а с т а -4 0  -  12 л е т  

с о  д н я  и з г о т о в л е н и я .

Т У  3 0 1 - 0 5 - 1 7 - 8 9
j Л н с г. .

1______
i i s| Из*. Ласт, ff> я м ч и . Л о тп. Да гд |



П
ив

. 
№

 п
од

л.
 

I 
П

од
пи

сь
 

и 
да

та
 

I 
В

за
м.

 
ни

в.
 №

 I 
И

нв
 

.N
? 

ду
бл

. 
I 

П
од

пи
сь

Приложение I 

Справочное

П оказатели качества  фторопласта-40

Наименование п ок азателя Норма

П лотн ость , г/см

^ем пература плавления кристаллитов , 
С

1 ,6 5 -1 ,7 0

260-275

Температура стеклования, °С

Теп лостойкость  по ВИКа, °С

П отеря массы в морской воде з а  х20 
суток  при 35 С , % , не б о лее

Стойкость к дистиллированной воде

Водопоглощение з а  24 ч , %

X ладотекучесть  при 20 °С

П олзуч есть  при ±80 °С  и нагрузке 
0 ,8  Ш а , % 9 не бо лее

О статочное удлинение при разрыве, $

Модуль уп р угости  при сжатии,
Ш а  С кг с/ см2)

минус 100 

140-143

0,1

Стоек

0,00

О тсутствие

2

80-240

62 5 ,2 -7 2 1 ,5  (6374-7355 )

Разрушающее напряжение при
статическом  и з ги б е , Ш а  (к гс/ см 2 ) 3 1 ,7 -3 2 ,6  (32 4 -3 3 3 )

Модуль упр угости  при статическом  
и зги б е , Ш а  (к гс/ см 2 )

при 20 °С 7 6 9 ,5 -9 6 2 ,0  ( 7845-9807)

при минус 60 °С  1443 ,0 -x73 i.,7  (14710-17652 )

Ударная в я зк ость , —  1 2 2 ,6 .103

Твердость по Бриннеллю, Ш а (к гс/м м 2 ) 5 5 ,8 -6 5 ,3  (5 ,6 9 -6 ,6 6 )

Коэффициент трения по стали 0 ,09

Удельное объемное электрическое 
сопротивление, Ом.м (О М .см ), 
не м ен ее :

при температуре 20 °С  I . I 0 i4  ( 1 . I 0 J6 )

200 °С  I .X 0 9 U .2 0 U )

ТУ 30I-CS- i f  -89
|Лкст

M*>4 Щи r«r Vrt ч •. П,> -гг Я т  11 Гт<
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Продолжение приложения I

Наименование п о к а за т е л я  Норма

У д ельн ое  п ов ер хн остн ое  э лек тр и ч еск о е  
соп р оти в лен и е , Ом, н е  м енее I . I 0 12

Т а н ген с  у г л а  д и элек тр и ч еск и х  п о т е р ь , 
не б о г л е е :

з
при ч а с т о т е  i0  Гц

"  "  10б Гц

0 ,0 0 3

0 ,0 0 7

Д иэлектрическая  проницаемость при 
ч а с т о т е  хОЗ Г ц , не б о л е е 2 , 6

Э лектрическая пр очность  (толщ ина 
обр азц а  2 мм) кВ/мм, не менее 20

С тойкость к воздействию  химических 
р еа ген то в  (при  20-150  ° С ) :

кислоты  концентрированные 

щелочи

орган ически е р аствор и тели  

оки сли тели  (п ер ек и сь  водорода )

стоек  

То же
П

tf

С той кость к облучению , Дж/кг (р а д ) ,  
не менее ю 6 d o 8 )

С тойкость к грибкам , бактериям , 
баллы , не б о л е е 2 ,0

П р и м е ч а н и е .  С тойкость к воздействию  химических 

реаЕантав при тем пературе  выше 150 °С подтверж дается доп олн и тель

ными испытаниями и зделий  в каждом конкретном с л у ч а е .

ТУ 30I-C5- i T  -89 Лист.
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Приложение 2

П Е Р Е Ч Е Н Ь

нормативно-технической  документации, на которую дана ссы лка 

в настоящ их технических услов и я х

ГОСТ 12 Л .0 0 5 -8 8  

ГОСТ 1 2 .4 .0 1 0 -7 5  

ГОСТ 1 2 .4 .0 2 8 -7 6  

ГОСТ 1 2 .4 .0 6 5 -7 9

ГОСТ 1 2 .4 .1 0 9 -8 2

ГОСТ 1 2 .4 .1 3 1 -8 3  

ГОСТ 1 2 .4 .1 3 7 -8 4

ГОСТ 166-80 

ГОСТ 215-73

ГОСТ 427-75

ГОСТ 450-77

ГОСТ 618-73

ГОСТ 1435-74

ССКГ. В оздух  рабочей  зоны . Общие 

сан итарн о-гиги ени ческие требования

ССБГ. Средства индивидуальной зашиты. 

Р ук а в и щ  специальные. Т ехнические услов и я

ССЕГ. Респираторы  ШБ-л "Л е п е с т о к " .  

Техн ически е услов и я

ССЕГ. Обувь специальная кожаная д ля  

защиты о т  механических воздействий и 

пы ли. Техн ически е у слов и я

ССЕГ. Костюмы мужские д ля  защиты от  

общих производственных загрязнений  и м е х а 

нических воздействи й . Технические у слов и я

ССЕГ. Халаты  ж енские. Технические у слов и я

ССЕГ. Обувь специальная кожаная для  

защиты от  нефти, неф тепродуктов, к и сло т , 

щ елочей, нетоксичной и взрывоопасной пы

л и . Т ехнические условия

Ш тангенциркули. Технические у слов и я

Термометры ртутные стеклянные лабор атор 

ные. Технические условия

Линейки измерительные м еталли ч еск и е . 

Технические услови я

Кальций хлористый технический.

Технические условия

Ф оль га  алюминиевая д ля  технических 

ц ел ей . Т ехнические условия

Сталь инструмеинтальная у гл ер о д и ста я . 
Технические у слов и я

ТУ 3 Г-1-05- '17-69 Лгст.
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ГОСТ 2198-76

ГОСТ 2226-88 

ГОСТ 3044-84

ГОСТ 5Q72-79E 

ГОСТ 5632-72

ГОСТ 5950-73 

ГОСТ 6102-78 

ГОСТ 6507-78

ГОСТ 8803-77

ГОСТ 10354-82

ГОСТ 11262-80 

ГОСТ 11645-73

ГОСТ 12423-66

ГОСТ 13874-83

ГОСТ 14192-77 

ГОСТ 15102-75

ГОСТ 17308-88

Продолжение приложения 2

Полотно асбестов ое  армированное и 

прокладки из н е го . Технические условия

Мешки бумажные. Общие технические условия

П реобразователи терм оэлектрические. 

Номинальные статические характеристики 

преобразования

Секундомеры механические. Технические 

условия

Стали высоколегированные и сплавы кор

розионностойкие, жаростойкие и жаропроч

ные. Марки и технические требования

Сталь инструментальная легированная 

Ткани асбестовы е. Технические условия

Микрометры с ценой целения 0 ,01 мм. 

Технические условия

Проволока из сплавов высокого электричес

кого сопротивления тончайшая и наитончайш я 

Технические условия

Пленка полиэтиленовая. Технические 

услови я .

Пластмассы. Метод испытания на растяжение

Пластмассы . Метод определения п ок азателя  

текучести  расплава термопластов

Пластмассы. Условия кондиционирования 

образцов (п р о б )

Лампы накаливания зеркальны е. Технические 

условия

Маркировка гр узов

Контейнер универсальный металлический 

массой брутто  5 ,0  т .  Технические условия

Шпагат из лубяных волокон . Технические 

условия

ТУ 30Г-С5- 17 -39
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Продолжение приложения 2

ГОСТ 18573-86 Ящики деревянные д ля  продукции химической 

промышленности. Технические у с ло в и я

ГОСТ 20435-75 Контейнер универсальны й м еталли ческий  массой 

бр утто  2 ,5  ( 3 , 0 )  т .  Технические у слов и я

ГОСТ 21650-76 Средства сцепления тарно-штучных гр узов  

в транспортных п ак етах . Общие технические 

требования-

ГОСТ 21929-76 Транспортирование гр у зо в  пакетами. Общие 

требования

ГОСТ 24104-88 Весы лабораторные общего назначения

ГОСТ 24597-81 Пакеты тарно-штучных гр у зо в . Основные 1 

параметры и размеры

ГОСТ 25336-82 Посуда и оборудование лабораторные стеклянны е, j 

Типы, основные параметры и размеры !

ГОСТ 25706-83 Лупы. Типы. Основные параметры. Общие техни

ческие требования. ,

ОСТ 17 .635-87 Уборы головны е. Общие технические услов и я

ОСТ 6 -1 9 -5 6 -7 5 Мешки-вкладыши пленочные д ля  химических 

реактивов и продукции

МУ 1699-77 М етодические указан ия  на ф отометрическое 

определение фггорорганических соединений 

в воздухе

МУ 1719-77 М етодические указан ия  на гравиметрическое

определение пыли в в о зд ухе  рабочей  зоны 

и в систем ах вентиляционных устан ов ок

МУ 2246-80 М етодические указан ия  на фотометрический

м етод определения ф тористого водорода 

в в о зд ухе  производственных помещений

МУ 2905-83 М етодические указан ия  на газохром атограф и

ческий м етод  определения окиси у гл е р о д а  

в в озд ухе  с использованием  детек тор а  

по теплопроводности

1

1 Изм. Ласт. JA ftDKVX. Пгпп. Лата |
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Правила перевозки гр у зо в  МДС СССР» М: и зд а тельств о  Транспорт; 

1983 г .

Правила перевозки гр у з о в »  утвержденных М инистерством речного  

флота РСФСР 1 4 .0 8 .7 8 , М »: и зд а тельств о  Транспорт, 1979 г .

Правила безоп асности  морской перевозки генеральны х гр у зо в ,

разработаны Минморфлотом СССР, письмо от 0 2 .0 4 .8 1  £  МТ 2-3/48/586.

Руководство по грузовым перевозкам на внутренних воздушных 
линиях СССР, М , : издательство МГА, 1984 г»

Правила перевозки гр у зо в  автомобильным транспортом  РСФСР, М , : 
издательство Транспорт, 1984 г .
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СОГЛАСОВАНО
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Группа Л 27 

УТВЕРЖДАЮ

Заместитель начальника 
по научной работе ОКБКП

письмо В.П.Иноземцев
№  4-1225 
от 07.12.94

Директор по научно- 
-исспедовательскимтработам 
АО "Пл^тподи£*6р" ^

- . С . Иванче в

ф З ."  1 9 9 5 ,г .

И З В Е Щ Е Н И Е  »  I

об изменении ТУ 301-05-17-89 
"ФТОРОПЛАСТ-40"

Дата введения Л О , Р С . 3 5 '

СОГЛАСОВАНО

Заместитель главного инженера 
АООТ Кирово-Чепецкий 
химический комбинат

письмо
№ 00-12/3953 
от 2I.II.9V

А.С.Дедов

Главный ж  ркенер 
Арендного ПО "Узбеккабель"

письмо А.Ф.Чепурнов
№ 014/18Ь 
от 13.12.9/

Заведующий отделом 
ЛО "Пластполимер"

В.В.Коноваленко

" 3 1 "  0 < ~ _____ 1995 г.

Заведующий техническим отделом 
АО "Пластполимер"
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Л 0"Пласт- 
полимер"

Л з / а щ У / л  т /£

I

516 / а л а
Л а л у с л а

3  {■ 0 S . 9 S -

У казание 
о заделе

Язя.

Уд ~ * нс? ч е к и  е 

ТУ 30 1- 05 -1 7- 09

</Wf
У З /Т .

____________________________

Сн ятие ог ра ни че ни я срока дейс тв ия Т У

Л /зл Зед\ 
iV J a y  Л И

Задел использовать

6%£ф/) л7г/сго,

0

л
 

1 
'

3

У л у у £ГуУл/ £  £  / ’/ / л Л '/ гл 'х г/

Л  у / е / ж  а х  а  е______ x j / v e x a x  а  я

Ти ту ль ны й лист.

Слова "до 0 1 .0 5. 19 95 г." - исключить.

Вв од на я часть. После слов "технические условия" дополнить слово "(ТУ"

Дополнить но вы м абзацем в редакции: "Перечень норм ат ив ны х документов,

на которые даны ссылки в на ст оя щи х ТУ, приведен в приложении 2".
/ист  X ДУ /тампХалн^^ттЬо/^чсто^ЛГ Н<± 2.4.
Примечание 1 к таолнце 2 - "исключить.

Пункт 1 . 5 Л .  Заменить ссылку: ОСТ 6-19 -5 6- 75 на ТУ  6-52-18-90.

Пункты 2.2 и 2.4. Сл ова "окись углерода" заменить на слова "оксид 

у г л е р о д а " .

П ункты  2.3 и 2.5. Слова "окиси углерода" заменить н а  слова "оксида 

у г л е р о д а " .

Пункт 2.5. Сл ова "Минздравом СССР" (4 раза) - исключить.

Пункт 2.8. Заменить ссылки: ГОСТ 12.4.109-02 на ГОСТ 27575-87;

ГОСТ 12 .4 .0 65 -7 9 на ГОСТ 2ь507-90.

Пункт 2.13. Слово "вторичной" - исключить.

Пункт 4.2.1. Заменить ссылку: ГО С Т  166-80 на ГОСТ 166-89.

11
г ................ ~ ]

________  1 — П ~ !
1

Л а с г а Л а у г / У / о Л а / х / Т. / с  а л / г / 1$\

П о д л е с с к ; -Я
1 /  су\ 
: h . .

Ж у к о в а , 3/-^
У У

Жукова 3/.C S,
л г1 Ш Е

У / л х / у г х я е / у о с г б

/а л л е х а г б
По а б о н е н т н о м у  уч е т '

У о д у з а м га х  а  е_ 

Л и с т ы  21 - 2.4



/ Y a e  № I об изменении ТУ 301- Лэ-17-89 

l/Jrt. ______________________________Г у д е р ж а н и е  t/ j/ г<?*£//£//?____________________

■■ ̂  — 1 Пункт 4.5.1. Слова"ИКЗ 220-500 (ГОСТ 13874-83)"заменить на слова "ИКЗ 215-225-500 по ТУ 16- 
-87 ИФмР 675.060-006 ТУ ” ;

восьмой абзац изложить в новой редакции: "Термометр по ГОСТ 28498-90 с пределом -измерения 
от 0 до 250°С с ценой деления шкалы 1°С".

Пункты 4.6.1 и 4.8.1. Заменить ссылку и слова: ГОСТ 3044-84 на ГОСТ P5043I-92;
"термометр TJi-2 1-Л (Б)5 с пределом измерения от 0 до 360°С и ценой деления шкалы 1°С (ГОСТ 215-73)" 
на "термометр по ГОСТ 28498-90 с пределом измерения от 0 до 360°С с ценой деления шкалы 1°С".

Пункт 4.9.1. Заменить ссылки: ГОСТ 1435-74 на ГОСТ 1435-90; ГОСТ 3044-84 на ГОСТ P5043I-92;
ГОСТ 6507-78 на ГОСТ 6507-90;

пятый абзац изложить в новой редакции: термометры по ГОСТ 28498-90 с пределами измерения от О 
до 360°С или от 0 до 450°С с ценой деления 1°С или 2°С соответственно.

Пункт 4.10.1. Заменить слова и ссылку "термометры Тл-2£[-А(Б)5 ГОСТ 215-73" на^термометр по 
ГОСТ 28498-90 с пределом измерения от 0 до 360°С с ценой деления 1°С"; ГОСТ 5072-79 на ТУ 25-1819. 
.0021-90. и ^ 5 - 1 8 9 4 . 003-90.

Пункт 5.1. Заменить ссылку: ГОСТ 21929-76 на ГОСТ 26663-85.
Раздел 4 дополнить новым пунктом 4.12:

"4.12. Упаковку и маркировку контролируют визуально'!

Листы 21, 22, 23 ТУ аннулировать и заменить листами 21, 22, 23 изв.№ I.

Лист 24 ТУ аннулировать без замены.

Ьлн 1П Р  П  Н  16г.
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Продолжение приложения 2

ГОСТ Ф0431-92

ОСТ 17.635-87 
ТУ 6-52-18-90

ТУ 25-1819.0021-90

ТУ 25-1894.003-90 
ТУ 16-87 
Ш  1699-77

МУ 1719-77

МУ 2246-80

Термопары. Часть I. Номинальные статические 
характеристики преобразования 
Уборы головные. Общие технические условия 
Мешки-вкладыши пленочные для химических реакти
вов и продукции
Секундомеры механические Слава СДС пр. 1-2-000, 
СДС пр-4б-2-000, CQC пр-6а-1-000 

Секундомеры механические 
675.060-006 ТУ Лампы накаливания зеркальные

Методические указания на фотометрическое опреде
ление фторорганических соединений в воздухе 
Методические указания на гравиметрическое 

определение пыли в воздухе рабочей зоны и в 
системах вентиляционных установок 
Методические указания на фотометрический метод 
определения фтористого водорода в воздухе 
производственных по мещений
Методические указания на газохроматографический 
метод определения оксида углерода в воздухе с 

использованием детектора по теплопроводности

Правила перевозки грузов и Устав железных дорог РФ, МПС, М., изц. 
"Транспорт", 1983 г.
Правила перевозки грузов автомобильным транспортом, Мкнавтотранс Р Ф ,

М . , изд."Транспорт", 1984г.
Руководство по грузовым перевозкам на внутренних воздушных линиях РФ, 
гТГА, РИО "Гражданская авиация", 1984 г.
Правила перевозки грузов и Устав внутреннего водного транспорта РФ, 
йикречфяот РФ, М . , изд."Транспорт", 1964 г.
Правила безопасности морской перевозки генеральных грузов, Минморфлот, 
гА., ЦРН "Морфлот", 1988 г.

МУ 2905-83

I Зам. ЛЗВ..'А I
Ион. Лист. № локум. п С г Дат,

ТУ 3CI-05-I7-O9

ТУ 301-05-17-89
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