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Пояснительная записка

ГПИ ПМА
ОкинцвваПшг и шщюшчцнив икаоел4й"и проводин"

Технологические документы

Разделка наружного кабельного покро
ва из пропитанной кабельной пряжи 
или стеклянной пряжи из штапелиро
ванного волокна (типа Н и без обо
значения) (МК)
Разделка наружного кабельного покро 
ва из выпрессованного полиэтиленово
го или поливинилхлоридного защитно
го шланга (типа Щд и Шд) (МК)
Разделка брони из стальных или 
стальных оцинкованных лент (типа Б)
(МК)

Разделка подушки из крепированной 
бумаги или кабельной пропитанной 
(типа Л и без обозначения) (МК)

обозначение

4.00000.27000

4.I0208.27I0I

4Л 0288.27102

4Л 0288.27103

4.10288.27104

4.40000.27000

лист

13

15

17

23

листов

I
Кз
I
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Технологические документ»

наименование обозначение лист листов

[
t

'
!

Разделка подушки из выпрессованно- 
го полиэтиленового шланга (типа П) 
(МК) 4.10288.27105 24 2
Разделка панцирной оплетки из 
стальных оцинкованных проволок (МК) 4.10288.27Ш 26 е

1|
! |

Разделка общего экрана из медных 
луженых проволок (МК) 4.I0288.27I2I 32 7

11!
i111

Разделка общего экрана из алюминие
вой фольги (МК) 4.10288.27122 39 6

! 1i1 ( Разделка общего экрана из медной 
фольги (МК) 4Л 0288.27123 45 6j

I
Разделка пластмассовой и резиновой 
оболочек кабелл (МК) 4.10288.27I3I 51 I

Разделка алюминиевой и свинцовой 
оболочек кабеля (МК) 4.10288.27132 52 4

провода.
Разделка экранирующей оплеткимз
заземлением экрана (МК) 4.10288.27I4I 56 7

В т д

IU)
I
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Технологические документа
наименование обозначение ЛИ С Т листов

л .npoaodg. 
Разделка экранирующей оплеткимз
заземлением экрана (МК)
Разделка экранирующей оплетки7 (£з 
заземления экрана (нитяным банда
жом) (МК)

4.10288.27142 63 5

4.10288.27143 6 8 3
Разделка экранирующей оплетки7без 
заземления экрана (термоусаживаю- 
щейся трубкой) (МК) 4.10288.27144 71 4

1 проаодоя.
Разделка экранирующих оплетшГ^йри 
групповом соединении с заземляющим 
проводником (МК) 4.10288.27145 75 3

.проаоооо.
Разделка экранирующих оплеток7 при 
групповом соединении с заземляющим 
проводником (МК) 4.10288.27146 78 4

лроврфол
Разделка экранирующих оплетоктпри 
групповом соединении с заземляющим 
проводником (МК) 4.10288.27147 82 б

в т д

I

J
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г
i
i
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Разделка оплетки провода из волок
нистых материалов -  лаком (МК) 4.10288.27148 87 3

* ii •
it

Разделка оплетки провода из волок
нистых материалов -  нитяным банда
жом (МК) 4.10288.27149 90 2
Разделка оплетки провода из волок
нистых материалов -  термоу сажи вею
щейся трубкой (МК) 4.10288.27150 92 2
Разделка кабеля или провода (БОБ) 4.42000.27100 94 3

i1 Разделка кабеля иля провода (ВМ) 4.43000.27100 97 2
Сухая концевая заделка типа ККВ-РП 
(МК) 4.10288.27201 99 4
Сухая концевая заделка типа ККТ-РП 
(МК) 4.10288.27202 ЮЗ 3
Сухая концевая заделка типа ККТГ-БГ 
(МК)

с
4.10288.27203 106 3

Сухая концевая заделка 
типа ККТГ-РП (МК) 4.10288.27204 109 4

В Т Д
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&) 
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Технологические документы
наименование обозначение лист листов

Сухая концевая заделка (ВОБ) 4.42000.27200 и з 2
! 1
! 1 Сухая концевая заделка (ВМ) 4.43000.27200 115 I

1
Оконцевание жил кабеля или провода 
штырем (МК) 4.10288.27301 116 2

1t «
iI

Оконцевание кил кабеля или провода 
кольцом (Ш) 4.10288.27302 118 3

1

!' 1

Оконцевание медных дол кабеля или 
провода наконечником, присоединяе
мым пайкой (МК) 4.10288.27303 121 4

i ,

ii

i Оконцевание медных жил кабеля или 
провода наконечником, присоединяе
мым опрессовкой (МК) 4.10288.27304 125 3

i Оконцевание кил кабеля или прово
да (ВОБ) 4.42000.27300 128 I
Оконцевание хил кабеля или прово
да (ВМ) 4.43000.27300 129 I

в т д
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Технологические документы
наименование обозначение лист листов

Подключение кил кабеля или провода ;
1| 1 к зажимам контактным с плоским или

1
1 i гнездовым выводом (МК) 4.10288,27401 130 3

I Подключение хил кабеля или провода
1 к контактным соединениям со штыре-
»■1 вым выводом или под винт (болт) (МЬ) 4.I028Q.27402 133 I
1
1 Подключение жил кабеля или провода

!
1 ! к контактным выводам пайкой (МК) 4.10288.27403 134 I

! ! Подключение хил кабеля или прово
1 . да (БОБ) 4.42000.27400 135 I
1 j Подключение жил кабеля или прово

да (ВМ) 4.43000.27400 136 I
Ввод кабеля в сальник (МК) 4.10288.27501 137 5
Ввод кабеля (ВОб) 4.42000.27500 142 I

в т д

I
XF
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Пояснительная записка | |□ □

I .  НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1*1. Настоящий комплект технологической документации предназна
чен для производства работ по оконцевавию и подключению кабелей и 
проводов в системах автоматизации технологических процессов»

1*2. Область применения типового технологического процесса на 
оконцевавие и подключение кабелей и проводов определена "Общими тех 
ническими требованиями" 0ТТ4.270-86»

2» ОСНОВАНИЕ ДЛЯ РАЗРАБОТКИ

2.1» "Оконцеваняе и подключение кабелей и проводов» Типовой 
технологический процесс" с ТТП4.01200.27000 выполнен на основании 
п.2»3 плана ПНР на 1986 г. я в соответствия с "Рабочей программой 
на разработку документации типовых технологических процессов на 
монтаж систем автоматизация по видам работ" * РМ4-209-84.

3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

ЗЛ« Оконцеваняе и подключение кабелей и проводов необходимо 
выполнять соблюдая требования "Общих технических требований"
0ТТ4.2^70-86 в технологической последовательности-, предусмотренной 
настоящим типовым технологическим процессом»

3»2. До начала работ по оконцеваняю я подключению кабелей и 
проводов необходимо:

-  очистить место работ от мусора, ненужных предметов и горючие

»  йшд PifrcTTH

арай»

— КОНТР 
i ТВ.

Динорраттляя
■Дялятпа ifiizISSIg-Валетод
ТУров
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материалов;
-  подготовить освещение рабочего места;
-  принять меры для защиты места работ от влаги, пыли и атмос

ферных осадков;
-  подобрать необходимые вспомогательные материалы;
-  подобрать комплект необходимого инструмента и проверить его 

исправность. Режущий инструмент должен быть отточен, напильники 
очищены.

В процессе работы инструмент должен периодически очищаться от
влаги, грязи и опилок.

3.3. Для удаления битумного или негорючего состава с брони иля 
металлической оболочки следует в пламени газовой горелки слегка на
греть участок брони или металлической оболочки и протереть ветошью, 
смоченной бензином. Соблюдать правила пожарной безопасности.

3.4. При усадке термоусаживающихся трубок газовой горелкой 
ГДВМ-0,1У1 могут быть применены торцевые и кольцевые насадки, раз
работанные трестами ЦМА и УРМА.

Допускается использование газовой горелки без насадок, регули
руя пламя горелки.

Во избежание местных перегревов сопло нагревательного инстру
мента должно находиться в непрерывном движении, чтобы продолжитель
ность контакта теплового потока с точечным участком поверхности ТУ! 
не превышала Зс.

Рациональное движение инструмента должно сочетать в себе гори
зонтальное перемещение с перемещением по окружности (движение по 
спирали).

Усадку термоусаживающей трубки производят при температуре

с11=

J—
II

Л^м.!лист й докуМ. со•1 Й5ЕГ7ЛиСТ докум. ПодП. Я575
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120-220°С. Нагрев ведут до появления зеркального блеска на поверх
ности ТУТ, после чего нагрев прекращают.

Прожоги и местные перегревы (матовые и темно-бурые пятна) не 
допускаются.

3.5. Л ля контроля температуры нагрева ТУТ могут применяться 
термоиидикаторные карандаши, штрихи которых, нанесенные на поверх
ность ТУТ, резко изменяют свой цвет при достижении определенной 
температуры.

3.6. Качество усадки ТУТ определяют визуально. ТУТ должна плот
но прилегать к кабелю. Под трубкой не должно быть воздушных пузы
рей ,а на ее поверхности матовых пятен, свидетельсвующих о местном 
перегреве.

3.7. Клеющие подслои накладывают только на предварительно по
догретую до 40-60°С оболочку кабеля (на выдержку руки).

3 .8 . Клеющий подслой из 1ШЖ 14-16 или сэвилена наматывают 
в виде ленты на поверхность оболочки кабеля в один слой.

Для облегчения снятия целлофановой пленки с клеющего подслоя, 
необходимо ее смочить водой. Клеющий подслой следует обезжиривать 
бензином.

3.9 . Клеющий подслой из 1МПК 14-17 наносят на оболочку кабеля 
следующим способом:

нагревают палочку клея-расплава до температуры 70-80°С;
обмазывают оболочку на всю длину разделки с заходом на жилы 

кабеля.
ЗЛО. Для снятия изоляции с проводов и жил кабеля сечением 

0,75; 1,0; 1,5 мм2 применяют клещи KK-IM, для жил сечением 0,5-4мм2 
применяют клещи ККСИ. Изоляцию жил сечением 4 мм2 допускается саи-

-  •— 1 1 т— 1 1
1 |

Й5П7ЛИСТ В ДОкуМ. Т кщ к  Дата" ^зМ .1[Лист if докум.| П одл; I- яз??|
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мать ножом, Лезвие hoes направляют до отношению к жиле под углом 
8-10°, срезают с зачищаемого конца укзую полоску изоляции, не про
резая ее на всю толщину. На конце килы изоляцию прорезают на всю 
толщину, удаляемую часть жилы изоляции отгибают и срезают. Запреща
ется делать ножом кольцевые надрезы изоляции во избежание поврежде
ния проволок жилы.

3,11, При обработке л монтаже проводов и кабелей с алюмомедны- 
т  жилами следует применять клещи ККСИ-1.

Клещи коммутационные KK-IM запрещается применять при обработ
ке.

3.12. £илы кабеля или провода должны подходить к контактам 
ровно без перекрещиваний.

При разводке по контактным устройствам жилы не должны касаться
токоведущих частей.

3.13. Контактные выводы должны иметь гальваническое покрытие 
без наплывов, пузырей, пятен и не должны быть погнуты.

Резьбовые участки контактных выводов должны иметь резьбу без 
срывов и выкрашивания.

3.14. Устройства для ввода кабеля не должны иметь механические 
повреждений.

1F
4. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

4.1. При проведении работ по оконцевавив и подключению кабеле! 
и проводов необходимо выполнять правила техники безопасности в со
ответствии со СНиП Ш-4-80 "Техника безопасности в строительстве" и 
"Инструкции по технике безопасности при монтаже и наладке приборов 
контроля и средств автоматизации" ВОН 329-78/ММСС СССР.

1
ИЗМ.̂ ШСТ,~В докуМ. подо. дата ш г рйпгт В докум. Подл, яэтг
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4.2. При выполнении надреза оболочки кабеля, на руку поддержи
вающую кабель, должна быть одета брезентовая рукавица.

4.3. Отходы, образующиеся при разделке -  обрезки оболочек, 

брони, наружного покрова и т .п . ,  а также использованные обтирочные 
материалы должны собираться в металлические ящики с крышками, а за
тем уничтожаться в установленном порядке на данном объекте.

4 .4 .  При производстве работ по концевым заделкам кабелей не до
пускается прием и хранение пищи, а также курение там, где ведутся 
эти работы.

III
I

I----- 1 _  . .
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иЕазпаа* Платонова
НПО!!.____
ГОД.

Виноградова
Валетов ?-------

Н. контр. 
Утв. Гуров__________

ГНИ ПМА
I

0TT4.270-86
РЗЭДё'ЛКа наружном каоелЬНого покрова иЗ ц, 
кабельной пряжи иди стеклянной пряжи из штапелированно-

4.40000.27000 листов’ Лист
4 1 1

4.I0288.27I0I
ютит а нйгсяг

Номер
опера
ция

Номер
пере
хода

---------- -------Ĉf-S-------- ------- 1го-вояот

Операции и переходи

а ;типа н-и-оез 
Оборудование 

приспособления 
инструмент

ооозначсмк

Материалы

*1---------
Дополнительные

указания

S

OQS R a  зд е л & а . /с а в е л л .
I Наложить бандаж на наружном покро- Нож монтере- Проволока Бандаж шириной 8-10 мм

ве у ввода в здание или при выходе кий НМ-3 УI стальная
из траншея оцинкован 1ч*

ная £ I  мм S*1
2 Сделать кольцевой надрез на наруж Нож монтерс

ном покрове у бандажа кий НМ-ЗУ1
3 Сделать продольный надрез наружно Нож монтерский В зависимости от диаметра раз

го покрова до конца кабеля, вводи НМ-ЗП делываемого кабеля делать один
мого в здание или два надреза

4 Удалить наружный покров с кабеля, Плоскогубцы
вводимого в здание

5 Смыть с брони битумный или негорю Горелка газо- Бензин, Битумный или негорючий состав
чий состав воздушная ветошь удалять в соответствия с

ШВУ 0.1-У1 ТТП4.01200.27000
Пояснительная записка п.3.3

мк
ИЕта11гтаж1Г7|ГГ7т* м I п »1151Е»ИЕВ1ИШ*И№ШДШ11тп^л
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Ралтяб т т ш т ш ш
0ТТ4.270-86 | 27102Япо'ц-----

run
Виноградова__
Вялр.тов

пы  im 4.10280.

П.контр. разделка наружного кабельного покрова из выдре всованно
го полиэтиленового или поливинилхлоридного защитного 
шланга (типа Ши и Шв)— ---------------------------------------------

1
У тв. Туров * ___ i___

ЙОДП- I ___1______ _J __ L
ТТП4,01200.27000 4.40000.27000 ЛИСТ 02г Лист

_2___! I

Номер
опера
ция

Номер
пере
хода

Операция и перехода
Оборудование

приспособления
инструмент

Материалы Дополнительные
указания

00ft Разделка кабеля
Отмерял по месту длину разделывае
мой частя кабеля -  L и 
сделать отметку на шланге

Сделать кольцевой надрез на шланге 
по отметке

Сделать продольный надрез оболочки 
от кольцевого надреза до конца раз 
делываемого кабеля

Рулетка метал
лическая
Ноя м онтерс

кий НМ-ЗУ1

Кабельный нож 
НКУ2
Нож НКП-2

Кабельный нож
НКУ-2
Нож НКП-2

Длину разделки L определять 
согласно 0ТТ4.270-86 
табл Л  эскиз Ц2

В зависимости от диаметра 
разделываемого кабеля делать 
I или 2 надреза

МК
1ШТМ1П75Е1 дшдаь И ш ь Дата тамТЯиоj  йдокум Подо. Дата 1иэм.1лист № докум подл. Дата'



I Bdaii
JJtUUL

.

ш : pfij TOBKFSP —цвдг. ТШ*- Е ж Лис: Я ДОКУМ. Подо. -Ja ia .

f'L

ТТП4.01200.27000 4.40000.27000

0 T T 4 .270-06

Ж Е

4 .1 0288 .2710 2

Номер 
опера
ции

Номер
вере-
хода Операдая я переходы

Оборудование
приспособление

инструмент
Материалы Дополнительные указания

Удалить надрезанный участок шланга Плоскогубцы

5 Удалить поливинилхлоридную или 
другу» ленту

Ноя монтерс
кий НМ-ЗУ1

Ленту удалить заподлицо со 
шлангом*
Для кабелей без лент переход 
исключить

7

шс

Смыть с брони битумный состав Горелка газо- 
воздушная 
ГПВМ 0,1-У!

Ветошь,
бензин

Битумный состав удалять в со
ответствии с ТТП4.01200.27000 
Пояснительная записка п.3.3 
Для брони о цинковым покрыти
ем, с экраном из медной иля алю
миниевой фольгой переход исклю
чить

Произвести контроль Контроль производитьна соответ- | 
ствие требованиям 0ТТ4.270-86
п .4 .1 .13



ТТП4.01200.27000 1 4.40000.27000 ЛйстоЗг Лист. г  г~_
-Еазшб^- 
ЛпоЬ..___
^исонтвТ
Утв.

Платонова
Виноградова ГПИ ПМА 0ТТ 4 .270-86 4 .1 0 2 8 8 .2 7 1 0 3

Гуров ,
Разделка срони из стальных или стальных оцинкованных 1

iлент (типа Б)

I

Номер
опера
ция

Номер
пере
хода

Операции и переходы
Оборудование

приспособления
инструмент

005
I

Разделке кабеля
Отмерить по месту длину разделывае
мой части кабеля -  L

Рулетка метал
лическая

я сделать отметку на броне Нох монтерский 
НМ-ЗУ1

Материалы Дополнительные
указания

Переход выполнять для кабелей, 
не имеющих наружных кабельных 
покровов и для кабелей, у ко
торых наружный покров снят у 
входа в здание

I

Длину разделки L  определять 
согласно 0ТТ4.270-86 п .4 .1 .2  и 
табл.1 зеки» 3#4

мк

2 Отложить от среза на наружном по
крове (CM.MK4.I0288.27102) размер 
50 мм в сторону разделываемой части 
кабеля я сделать отметку на броне

Нох монтерский 
НМ-ЗУ1
Рулетка метал
лическая

Переход выполнять для кабелей, 
имеющих наружный покров

Лигл tt-докум, "Пет



/ /

ладаь
Заам.
ДОДД.

ФИ37 006Чо Щ )

7-L

ТТП4.01200.27000

Г ~ Т = Р

Помер 
опера
ции

&ШШ&'
Помер
пере
хода

Ш Ш й А м ш ан вп л Е В й

Оэерадая г переходы

| _
I п ЛОКУМ. Подо. -Мта

Оборудование
приспособление

инструмент

4*40000.27000

0ТТ4.270-86

Материалы

Що.тW .1
4.10288.27103

Дополнительные указания

ШС

Наловить бандаж на броню у отметки Плоскогубцы

а,-кабель бронированный без наруж
ного покрова,

б-кабель бронированный с наружным 
покровом

Проволока 
стальная 
оцинкован. 
/J 1,0 мм

Бандах накладывается шириной 
8-10 мм

I

I



Л PHIL, r - ^ i

ТТП4.01200.27000 4.40000.27000

ТТП4 270-86

пист

4.10288.27103

Номер 
опера- 
иик

И8М. Л
Номер
пере
хода

ист а? дик,у1яч ииди. дата, ЛИО л Д< 

Опвредщ н переходы

ЖУК ПОДП. №
Оборудование

приспособление
инструмент

1та _

Материалы Дополнительные указания

4 Надрезать броню у бандажа на броне Напильник
со стороны разделываемой части ка- Ножовка
беля

5 Размотать и удалить броню Плоскогубцы Рукавицы
6 Притупить острые кромки брони Напильник
7 Зачистить участок брони на расстоя Шкурка шли■ В случае брони из двух лент

нии 10 мм от бандажа на броне на фовальная необходимо зачистить две ленты
длине 20 мм

8 Лудить зачищенный участок брони Выполнять в соответствии с
ТИЗ.25280.12000 "Пайка монтаж
ных соединений проводов и ка
белей"

MK
i



1УИМ<
Ш -I' *

ТТП4.01200.27000

T = F T Г  I I Г Г —~-F" ~ I 1
4.40000.27000

Номер 
опера
ции

Номер
пере
хода

ОТТ4.270-86

Оэорадаа и перехода
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы

4.10288.27103

Дополнительные указания

Уложить заземляющий проводник 
вдоль кабеля не облухенное место

Проводник 
заземляю
щий П-1

6“
а/-Кабель бронированный в пластмас

совой или резиновой оболочке; 
б> кабель бронированной в свинцовой 

или алюминиевой оболочке



Яаян. |
Ладд.

'Ш, <t.
_______
ГП14.01200.27000

Ш
Номер 
опера
ции

Номер
пере
хода

Ш з 'Ь'дйс
+ т — г  | ' ~ i ~ — т

Опарадаи и переходы

Дата
Оборудование

приспособление
инструмент

4.40000.27000

0ТТ4.270-86

Материалы

Диет

4.10288 *27103

Дополнительные указания

10 Паять заземляющий проводник Выполнять в соответствии с 
ТИЗ.25280.12000 "Пайка монтаж
ных соединений проводов и ка
белей**
В случае броня из двух лент 
пайку производить к двум лен
там

I
ho'*4.
I

11
12

Закрасить место пайки
Крепить заземляющий проводник бан
дажом в кабелю на расстоянии 20 мм 
от места его пайки

Кисть
Плоскогубцы

Лак НЦ-62
Проволока 
стальная 
оцинкован
ная /  I  мм

i

ii;ltI
I
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Попп Г I---------- - <

ТТП4.01200.27000

Номер Номер
опеоа-
ции

йеюе-
хода

Озераздш и переходы

р г : Г ” т
“ L1 ¥  докуй* Поди. Изм. ЛИС̂  № ЛОКУМ.1 Иолп. Дата

Оборудование
приспособление

инструмент

0ТТ4.270-86

Материалы

4#40000.27000 Яист
3 Z I

4Л0288.27103

Дополнительные указания

I
ы
NI

а —кабель бронированный £ пластмас- 
о^вой или резиновой оболоююй; 

б - кабель бронированный в свинцовой 
или адшиниевой оболочке

13 Произвести контроль Контроль производить на соот
ветствие требованиям 
0ТТ4.270-86 п.2.13; 4.1.104- 
4*4.1.13

!

МК
I



X)o d ul j /г. As ---

ГПИ ПМА
m
К. конто. 
Утв. Гурбв"

0TT4.270-86

4.40000.27000 ЛИСТ 02цист
_lJ J

4.10288.27104
Разделка подушки из крепированной бумаги или каоёль- 
ной пропитанной (типа Л и без обозначения)__________

Номер 
опера- 
Wя

005

Номер
пере
хода

3
4

Операции и переходи

Разделка кабеля
Сделать кольцевой надрез на подушке 
(крепированной бумаге или кабельной 
пропитанной) у бандажа (см.МК 4.1023 
27I0Q)
Сделать продольный надрез на подуш
ке от кольцевого надреза до конца 
разделываемого кабеля
Удалить надрезанный участок подушки
Смыть битумный состав или битум с 
оболочки кабеля

Произвести контроль

*8

Оборудование
приспособления

инструмент

Нож монтерский 
НМ-ЗУ1

Нож монтерский 
НМ-3 УI

Плоскогубцы
Горелка газо
воздушная 
ГПВМ-0ДУ1

Материалы

Рукавицы

Рукавицы

Рукавицы
Бензин
Ветошь

Дополнительные
указания

Битумный состав или битум уда
лять в соответствии с 
ГГП4.01200.27000. Пояснитель
ная записка п.3.3 
Для кабелей в неметаллической
оболочке переход исключить 
Контроль производить на соот
ветствие требованиям 
0ТТ4*270-86 п.4.1.13 

—

мк
, дпкумЗ

-я
г-



МДЦ Ш .  ■ ■ » - у —
Шзагд* \ f z J k -  
Попп

Газраб._
Пппг..

Платонове
ВинбгрйдсШа“ __--

тчтп ШЛО TUB
Н.контр.
Утв. 1уров

:р в яя г / у ^ ч

ТТП4*01200* 27000

ГПИ ПМА 0Т Т 4 .270-86

4.40000.27000 ЛЙСТО̂Г Jjjfi:ст

разделка подушка ИЗ ЙЦПрёСббВаНИбГЭ' ТОЛЯэтаЛёйбЗао^б 
шланга (типа П)

4.10288.27105 
~ Т

Номер 
опера
ция

Номер
пере
хода

Операции и переходи
Оборудование

приспособления
инструмент

Материалы Дополнительные
указания

005

3
4

Ж

Разделка кабеля
Сделать кольцевой надрез на защит
ном шланге подушки у бандажа (см.
МК 4.10288.27103)
Сделать продольный надрез на защит
ном шланге от кольцевого надреза до 
конца разделываемой части кабеля
Удалить надрезанный участок шланга
Сделать кольцевой и продольный над
резы крепированной бумаги и снять 
ее

Смыть битум или битумный состав с 
оболочки кабеля

Нож монтерский 
НМ-3 УI

Нож монтерский 
НМ-3 УI

Плоскогубцы
Нож монтерский 
НМ-ЗУ1
Плоскогубцы
Горелка газо- 
воздушная 
ГПВМ 0Д-У1

Бензин
Ветошь

В зависимости от диаметра раз
делываемого кабеля выполнять 
I или 2 надреза

Для кабелей без лент переход 
исключить

Битумный состав или битум уда
лять в соответствии с 
ТТП4.01200.27000. Пояснительна*; 
записка п.3.3
Для кабелей в неметаллической 
оболочке переход исключить

T=f=F I I' I I "F  4
одп. дата 1изм.1Лист Jg докум Подо, I дата
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падл. I - Г _ ..___Г ^ > \

1Иэм.Шис! Ш35ГГTPira Изм- ~Лйс1 Й ДОКУМ .ПрДТЬ . Лата

4.40000.27000

0TT4.270-86

jgCT

4.10288.27105

Номер 
опера
ции

Номер
вере
хода

Оэеродш и вервходы
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы Дополнительные указания

Произвести контроль Контроль производить на соот
ветствие требованиям 
0ТТ4.270-86 п.4.1,13

Ж

\



TtyrtJi.
ЛгМ  .Tin тгп

Ф П З ? 0 0 6 -Ч (4 4 Т  < g ftkIZ Z ~ e? ./7 tF
WV57c

ffr apart.Лшш
TUT

ТТП4.01200.27000
Майкова
Виноградова"
Валетов

W 1U гпи пыд
1

0ТТ4.270-86

4.40000.27000 ЛИсто; г Лист
Л  1 i

4.Ю288.27Ш
в.контр. 
Утр. Гур31~ 79‘с&?

Разделка
проволок

Мирной ЬШ№КЕи йз стальные оцинновязни* Т

Номер
опера
ция

Номер
пере
хода

~Г
Операцци и переходы

Оборудование
приспособления

инструмент
Материалы Дополнительные

указания
005

МК

Разделка кабеля
Отцда?* по месту длину разделывае
мой части кабеля -  L я стлать
отметку на стальной оплетке

Отрезать по отметке стальную оплет
ку и ужалить ее с разделываемой 
части кабеле

Рулетка метал
лическая 
Нож монтерский
НМ-ЗУ1
Напилышк 
Ножовка

Расстояние L определять 
по 0ТТ4*270-86 п.4.1.2 и 
таблЛ эскиз 5

у*.1IIуп $ дпк 7~м, Г ТГо ггп И6ПЛН5Ш1ИГГЖ Сл окум . По д о . Дата 1Изм.1Лист докум] Подл7" Лата

9V
-



ТТП4.01200.27000

т =
Номер Hi 
опеиа- ]опера
ции

ВВЯПбЮ

омер
пере
хода

____ J
1I jb дбкум < ПЭЩГГ дате. 11ж » д о к т Полп. ■Пэта 1

Онорацая л переходы

4.40000.27000

Оборудование
приспособление

инструмент

0ТТ4.270-86

Материала

Диет

4,10288.27111

Дополнительные указания

Сдвинуть оплетку на расстояние 
60 мм в сторону основной длины ка
беля и наложить временный бандаж

Рулетка метал* 
лическая

Крученый
шпагат

Бандаж накладывается шириной 
3-4 мм

4 Наложить на оболочку кабеля стекло- 
ленту в 2-3 слоя шириной 50 им

Ножницы Лента ЛЭС СтеклелекУу накладывать с 50# 
перекрытием витков I

iI

I
I





каям.

— ■ ■

И ж Ш з'тП Ш Н : ~ТЩГГ JfelfL Наш. Лис1 Д ДОКУМ. Полп. Лата

ТТП4.01200.27000

Номер
опера
ции

вере-
хода

8

9

10 

II

мк

Озвращш и вереходы

Надвинуть на жесть стальную оплет
ку кабеля
Зачистить стальную оплетку у среза 
по окружности на ширине 10 мм и 
участок оплетки равный 20 мм для 
припайки заземляющего проводника
Лудить зачищенные участки оплетки

Наложить бандаж на облуженннй учас
ток оплетки

Оборудование 
прис п ос обление 

инструмент

4.40000,27000
0ТТ4.270-86

Материалы

Шкурка
шлифоваль
ная

Проволока 
стальная 
оцинкован
ная ji I мм

лш.
_4__

4.10288.27Ш

Дополнительные указания

Выполнять в соответствия с 
1ИЗ.25280.12000 "Пайка монтаж
ных соединений проводов и ка
белей"
Бандах шириной 8-10 мм

$



СРП 37006-/О  Ш <^С ии+ ъ— w u z f

ТТП4.01200.27000

F H
ЕШ!ШЖ

Номер Номер
опера
ции

йере-
хода

12

b  дбху&Н йот* Ьж ЛИС1] Л ДОКУМ.

Операция и переходи

Уложить заземляющий проводник вдоль 
кабеля на облуженное место на рас
стоянии 10 мм от бандажа

Подо. Лата
Оборудование

приспособление
инструмент

4.40000*27000
0ТТ4.270-86

Материал!!

Проводник 
заземляю
щий П-1

1—а-
4.10288.27III

Дополнительные указания

I . 
Сц
I

13 Паять заземляющий проводник и бан
даж по окружности

Выполнять в соответствии с 
ТИЗ.25280.12000 "Пайка монтаж
ных Соединений проводов и ка
белей"

14 Закрасить место пайки заземляющего 
проводника

Кисть Лак НЦ-62

МК

\

i
iI



-Подп.
TTII4.01200.27000

Номер Номер
опера

ции
пере
хода

15

Операции и переходы

Крепить заземляющий проводник бан
дажом к кабелю на расстоянии 20 мм 
от места его пайки

ЛЛС*Е д? докуём щдагг дата. м TGfci Я ДОК.УЫ Подо. Дата
Оборудование

приспособление
инструмент

Плоскогубцы

0ТТ4.270-86

Материалы

Проволока
стальная
оцинкован
ная 6 I мм

4.40000.27000 Дио.т

4.I0288.27III

Дополнительные указания

)

I
16 Произвести контроль Контроль производить на соот

ветствие требованиям 
0ТТ4.270-86 п.2.13, 4 .1 .5 ,
4.1.114-4.1 .13

МК

!I

I



№ Я *  г  ~ - Г — --Т
ТТП4.01200.27000

E &
0TT4.270-86

4.40000 .27000 i - fc JLA-
4.10288*27121

Номер
опера

ция

005

Номер
пере
хода

Разделка общего экрана из медных луженых проволок

Операции и переходы

Разделка кабеля
Отмерить от конца разделываемой 
части кабеля расстояние — I* и 
сделать отметку на экранирующей 
оплетке кабеля
Отрезать по отметке экранирующую on- Бокорезы
летку и удалить ее с разделываемой 
части кабеля

Оборудование
приспособления

инструмент

Рулетка метал
лическая 
Нож монтерские 
НМ-3 УI

Плоскогубцы

Материалы

Рукавицы

Дополнительные
указания

Расстояние L 
по 0ТТ4.27СМ6 
Табл Л  эскиз И

определять

I
U)
I

1 -  экран нз медных луженых прово
лок (экранирующая оплетка);

2 -  оболочка

1— 1. -1____ J Z L - - L 1 '1 l ;.:: п  т
Лата шзм.1Диет1 д докум. Подл* П ата

МК



Номер Номер
опера
ция

пере
хода

МК

Цвм. 1 ШИ Поди* ”® та ; Нам- ЗШс5 "1 Гл о к т ЛйДП.. Лата

Т Ш 4 .0 1 2 0 0 .27000

Операция и переходи

Сдвинуть оплетку на расстояние 50мм 
в сторону основной длины кабеля и 
наловить временный бандах

1 -  экранирующая оплетка; 2 -  обо-* 
лочка; 3 -  временный бандах из шпа
гата
Наложить на оболочку кабеля стекло- 
ленту н frf l 'ими шириной 50 мм

Оборудование
приспособление

инструмент

Рулетка метал
лическая

Ножницы

4.40000*27000

0ТТ4.270-86

Материала

Крученый
шпагат

Лента ЛЭС

4.10288,27121

Дополнительные указания

Бандах накладывается шириной 
3-4 мм

Стеклоленту накладывать в 
2-3 слоя с 505? перекрытием 
витков

&



------------1— 1 1
- j

0ТТ4.270-86 4.10288.27121------Г 7 1 |
д? докуй- щ дпт $ата. Лист Л докум. Поли. Лата

Лодгь
Кяям ■
Подп.

Ф И 37 066“/о ( А4) — 99Л<&

Т7П4.01200*27000

Номер 
опера
ции

Номер
веое-
хода

Операции и аереходы

4«40000 *27000 3

Оборудование
приспособление

инструмент
Матерла ль Дополнительные указания

Наложить на стеклоленту луженую 
жесть, шириной 40 мм

2 ь с ' 3 i ̂ А г  ****** Г  
Л  I ̂

Жесть бе
лая ггар

I •* Экранирующая оплетка; 2 -  обо
лочка; 3 -  временный бандаж из шпа
гата; 4 -  стеклолента; 5 -  жесть
Паять жесть в 2-х точках и лудить ме 
та пайки

Снять временный бандаж

с-

Нож монтерский 
НМ-ЗУ1

Жесть накладывается на расстоя
ний 5 мМ о т  конца сдвинутой 
оплетки

Паять и лудить в соответствии 
с ТДЗ*25280.12000 "Пайка мон- 
таш вх  соединений проводов я 
кабелей"

мк

-h
e



----------1—  -
— --

0TT4.270-8G 4.I0208.27I2I
*  дня»? Води1* -& та-■ЙЗМаЛИС] № ДОКУЦ Црдп... -Пата

><ЯЯМ

■Д8ДП. I— ----
ТТП4 * 01200,27000

Помер [Номер 
пере
хода

опера
ции

Овврадеш и переходы
Оборудование

приспособление
инструмент

4,40000.27000

Материалы

Щ в£

Дополнительные указания

8

9

10

МК

Надвинуть на жесть экранирующую оп
летку
Зачистить экранирующую оплетку у 
среза по окружности на ширине Ю мм 
и участок, равный 20 мм для припай
ки заземляющего проводника
Лудить зачищенные участки оплетки

Шкурка
шлифоваль

ная

Выполнять в соответствии с 
ТМЗ.25280.12000 "Пайка монтаж
ных соединений проводов и ка
белей"

I



-ваам.
УТадп.

ТТП4.01200.27000

15Ш1!Ш!Яг
Номер Номер
опера*
цил

1 Ш ТВДПГ

пере
хода

Нам Лис  ̂ я ДОКУМ.

Операции в переходы

Подо. Жта
Оборудование

приспособление
инструмент

4.40000*27000
0ТТ4.270-86

Материалы

Даау,

4*10268.27121

Дополнительные указания

II

оде

Наложить бандаж на зачищенный учас
ток оплетка

Плоскогубцы

I -  экранирувдая оплетка; 2 -  обо
лочка; 3 -  бандаж из проволоки 
ММ g=g; 4 -  стеклолента; 5 -  жесть

Проволока 
№  ^0*5 мм 

*1#0 мм

Г
О*
I



ТТП4.01200.27000 4.40000.27000

П  г  1 I 1~ т ~ Р  ~ _ и 0ТТ4.270-86 4 .I0 2 8 8 .2 7 I2 I Iг ___ __
---- -------

Номер 
опера
ции

Номер
пере
хода

Соерадаи и переходи
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы Дополнительные указания

12 Уложить заземляющий проводник вдоль Проводник

кабеля на облуженное место на рас
стоянии 10 мм от бандажа

заземляю
щий П-1

i

13 Паять заземляющий проводник и 

бандах Я »  окружности

14 Закрасить места пайки заземляющего

проводника

Кисть

Выполнять в соответствии о 

ТИ3.25280.12000 "Пайка монтаж- 1 

ных соединений проводов и ка

белей ”  '

Лак НЦ-62

i!

I

-1
Я



Подл
Д^ам.
Л а д д

д р т го е б Ч о Ш ) <зКи&лъ— .

ТШ4.01200.27000

T = R
LETISST Ь ддкуа*

Номер Номер
опера
ции

вере-
хода

15

Онерадеш и перехода

Крепить заземляющий проводник бан
дажом к кабелю на расстоянии 20 мм 
от места его пайки

Оборудование 
приспособление 

инструмент

4.40000.27000
1

4.I0288.27I2I-------- 0ТТ4.270-86иода* Дзм. ЛИС̂  й ДОКУМ. Поло. Лата

Материала

Проволока 
медная ММ 
Л) ,5-1fОмм

Дополнительные указания

16 Произвести контроль

I
Оч»
I

I

Контроль производить на соот
ветствие требованиям 
0ТТ4.270-86 п.2.13; 4.1.5; 
4.1.10*4.1.13

I
I
I

I
MR



J i D J I D ____ L _ ______

-Еазьай. 
Ilr.oL-_

Г Г Т П

ГП14.01200.270СЮ 
Ьайкова
Виноградова

j&oexoa
ШС 1 vsj& i П1И ПМА 0ТТ4.270-86

4.40000.27000 Л И С Т  01 1 Л и с т

- 6 . . I

4.10288.27122
. к о н т р .  

У т е . ______

Номер
опера
ция

1ур-сш_
Номер
пере
хода

Разделка общего экрана из алюминиевой фольги

Операции и переходи
Оборудование

приспособления
инструмент

Материалы Дополнительные
у к а з а н и я

005 Разделка кабеля 
Отложить от среза на оболочке (защит 
ном шланге) (см.МК4Л0288.27Ю2) 
размер 30 мм в сторону разделывае
мой частя кабеля и сделать отметку 
на экране

а ___

-  Рулетка ме
таллическая 
Нож монтерс
кий НМ-ЗУ1

\ — Р7

30
7222

I -  оболочка* 2 -  алюминиевая фоль
га
Сделать по отметке кольцевой надрез 
экрана

Нов монтерский
НМ-ЗУ1

№
-ИзыJSE ЗГдощш. Наши Дата.Изы Jlam йяокум. П о п п . ' Лата ИзмЗЛяст № докум' Подл. ~ Лата

~=
&

=





i
Г Г 1--------- 1-------1-----Г  | “ 1 П
г г  ^  — —  г г пЦам. Лис?СЕ W'.’iSZDI ШЯП ВШ!? ВШм ■ifiJTTDM

Лам.
ТТП4.01200.27000

Номер 
опера
ций

Номер
пере
хода

4.40000.27000

Озерацрш в переходы

J a
0ТТ4.270-86

Оборудование
приспособление

инструмент

та

Материалы

JteoT

4оЮ288о27122

Дополнительные указания

Обрезать медную проволоку,проложен
ную под экраном на расстоянии 30 мм 
от среза экрана и отогнуть на экран

Бокорезы

I -  ободМОД 2 -  алюминиевая фол*» 
га; 3 -  хила в изоляции; 4 -  медная 
проволока

i!II

I



Садп-
-й^ам.
-П9ДД.

tpft 3/0D 6~Sq  (44) <&Кии.ь-г.__er.-ff. 9 i"

-ZEZL

ТТП4.0X200.27000

Номер Номер
опера
ции

пере
хода

Ж Ш Е тшдаг "Жта 1дШTffici 1±Ат*£

Оовращш и переходы

Наложить бавдад на экран и медную 
проволоку у среза фольги

Подо, Лата
Оборудование

приспособление
инструмент

4*40000.27000

0ТТ4.270-06

Материалы

Проволока 
медная ММ 

0 ,5-1 ,Оми

Зисг

4.10288.27122

Дополнительные указания

I!

V

\

6

I -  оболочка; 2 - алюминиевая фоль
га; 3 -  жила в изоляции; 4 -  медная 
проволока; 5 -  бандаж
Намотать медную проволоку на зазем
ляющий проводник

Проводник 
заземляющи] I 
П-1

I
------ — ---------------------- ------------------------ —-------------------------- ---------------------------------------- -------------------- I
Ж  I I



Гк*. I
JI2JUL

ТТП4.О1200*27000

И5м7ДйсдЧОЗхУЯ* Поды. -Вата VhM.

во Подп. Лата

4.40000*27000 jjHOT

OTT4.270-8G 4*10288*27122

Номер 
опера
ции

Комер
пере
хода

Ооврадая и переходы
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы Дополнительные указания

Паять медную проволоку к заземляю
щему проводнику

Выполнять в соответствии с 
ТИЗ.25280.12000 "Пайка монтаж
ных соединений проводов и ка
белей"

8

9

Закрасить место пайки Кисть Лак НЦ-62

Закрепить заземляющий проводя** бан
даже* к оболочке кабеля на расстоя
нии 20 мм от бандажа

Плоскогубцы Проволока 
медная ММ 

& 0 ,5 -1 ,0мм

I -  оболочка; 2 -  алюминиевая фоль
га; 3 -  хила в изоляции; 4 -  медная
проволока; 5 -  бандаж; 6 -  заземляю
щий проводник

I

I

i)It

I

-Я
 Sr



д.шшд*.Тдеям. 7=7-—
-Ладд.

Номер
опера

ции
пере
хода

Операции и вереходц

1 1 "1
— .

____ 1 1
ШЁСШ з ЛИС̂  Л ДОКУМ. сI Лата

Оборудование
приспособление

инструмент

4.40000.27000

0ТТ4.27О-86

Матерпалц

_£__6_
4.10288.27122

Дополнительные указания

10 Произвести контроль Контроль производить на соот
ветствие требованиям 
0ТТ4.270-86 п.2.13; 4 .1 .5 ; 
4.1.6; 4 .I.I3

МК



x^anaCL— 
Лпоь̂ .. _ Виноградова JX.Jh
Г!Ш Налетов >
Н.контр. /17 /  .
УтЬ. ГУРОВ

ТТП4.01200*27000

ПШ ПМА 0ТТ4.270-86

4*40000.27000 л и сто в  Лист

4.10288*27123

Разделка общего экрана из медной фольги

Номер 
опера
ция

Номер
пере
хода

Операции и перехода
Оборудование 

приспособления 
инструмент

Материалы Дополнительные
указания

005

МК

Разделка кабеля
Отложить от среза на оболочке (за
щитном шланге) (см.MK4.I0288o27102) 
размер 50 ж  в сторону разделывае
мой w o tt жабедя и сделать отевеху 
на экране

Рулетка метал 
лическая 
Нож монтерский 
НМ-ЗУ1

1 -  оболочка; 2 -  медная фоовд*
Сделать по отметке кольцевой над
рез экрана

Нож монтерские 
НМ-ЗУ1

Взм ■НИйТ.Ц дпкуц.
F=F т

I

£ = с





Номер [Номер 
пере
хода

опера
ции

----------1—
—  *-

4.10288.271231 0ТТ4.270-06
4? ДСВДЙ* пвдат Дата. Кзм. Лис̂ Я ДОКУН. Подо. Дата

ййй- -
ТТП4.01200.27000

Овврадаи и перехода
Оборудование

приспособление
инструмент

4.40000.27000

Материалы

Лист

Дополнительные указания

Наложить на жилы кабеля вплотную 
к торцу оболочки стеклоленту шири
ной 50 мм

Ножницы Стеклолен- 
та ЛЭС

Стеклоленту накладывать в 
2-3 слоя с 50# перекрытием 
витков

I  -  оболочка ; 2 -  медная ф ольга ; 

3 -  хила в изоляции; 4 *  с т е к л о -  

лента

I

6 Наложить на стеклоленту отогнутые 
ленты экрана

Ш

II
I*
Г
I

т



I





Ф П  37 O06-/Q Ш )

1___
т м ш яг.

ЛОДЛ-
_Вгш1.
Д а ш и

ТТП4.О1200.27000

—  «г.уу:

Номер [номер
опера
ции

петэе-
хода

13

Опадает и верлходы

Закрепить заземляющий проводник на 
оболочке

Оборудование
приспособление

инструмент

Плоскогубда

4.40000.27000

Материал*-

Проволока 
медная ММ 
60 ,5-1, 0 мм

Диот
1

0ТТ4.270-06 4.10288.27123ГОДИТ Й8Тв|и™. Дио] >ГДОКУМ. Подо. Дата

Дополнительные указания

14

I -  оболочка; 2 -  медная фольга;
3 -  жила в изоляции; 4 -  стеклолен- 
та; 5 -  бандаж; 6 -  заземляющий про
водник
Произвести контроль Контроль производить на соот

ветствие требованиям 
0ТТ4.270-86 п.2.13; 4Л .5;
4 .1 .10+4.1 .13

Ж
I



_1. f--As

ТТП4.01200.27000 
Платонова оEa3udCL_,____________

non?;. ] Виноградова
££0B_Й1коТтд. 

УтЬ. Туров

ГНИ ПМА 0ТТ4.270-86

4.40000.27000 Л Й С Т О ^ г Л и с т
/  “ 1I I

4.10288.2713I

Разделка пластмассовой и резиновой оболочек кабеля

Номер
опера
ция

005

Номер
пере
хода

4

5

МК

Операции и переходы

Разделка кабеля
Отмерить по месту длину разделывае
мого конца кабеля -  L и сделать 
отметку на оболочке

Сделать кольцевой надрез оболочки 
по отметке

Сделать продольный надрез оболочки 
от кольцевого до конца разделывае
мой части кабеля
Удалить оболочку с разделываемой 
части кабеля 
Произвести контроль

Оборудование
приспособления

инструмент

Рулетка метал
лическая

Кабельный нож
НКУ-2
Нож НКП-2
Нож НКП-2 
Нож кабельный 
НКУ-2
Плоскогубцы

Штерна ли Дополнительные
указания

Переход выполнять для кабелей, 
не имеющих защитного покрова. 
Длину разделки k  определят^ 
согласно 0ТТ4.270-86 п.4.1.2 
и табл Л  зскиз !k 9
Надрез делать на глубину не 
более 60-70# толщины оболочки 
кабеля
В зависимости от диаметра 
разделываемого кабеля выпол
нять I или 2 надреза

Контроль производить на соот
ветствие требованиям 
0ТТ4.270-86 п.4.1.13

ИЗАЦ ItwrHLJL. дпкум. Ilann - Лятд ИаЛ Лист МОКУМ. Подо. Дата Изм.[Же?- Д докум] Подл. Дата



f l a g :  - F E E d

-Ралраб— Пппг*.
цлатонова^ --------

тап Няпй*гпт%
К.контр.
УтЬ. Гулов ^ 3 %

ТТП4.01200*27000

ГПИ ПМА OTT4.270-86

4.40000.27000 Лист 0 2 Jr ЛИСТ
- 4 Г 1

4.10288.27132

Разделка елвминиеарй и свинцовой оболочек  кабеля

Номер
опера
ции

Номер
пере
хода

Операции и переходы
Оборудование

приспособления
инструмент

Материалы Дополнительные
указания

005

I !

мк

Разделка кабеля 
Отмерить по м есту длину р а з д е л ш м ~  

мой часто кабеля  -  L л Ьдадато 
отметку на оболочке

Рулетка метал
лическая 

Has монТОрсШ
НМ-ЗУ1

Отложить от бандажа на броне (см. 
MK4.I0288.27I03) размер 50 мм в сто
рону разделываемой части кабеля и 
сделать отметку
Сделать по отметке кольцевой над
рез оболочки

Нож монтерские 
НМ-ЗУ1

Ножовка

Напильник

№ .FOtryy,
I

Переход выполнять для кабеле Я, 
в* п ш ц и  защитного покрова 
Дляну ]*аэделки Д, определят^ 
согласно СЙТ4.270-86 п .4.1.2 
н табл.1 ВбХ. № 10 I

|м
I

Переход выполнять д ля  кабелей  

имеющих защитный покров

Надрез д елать  на глуби н у  не 

более  505? толщины оболочки

ИШГИКСТТ1И|ТГД;Щ)-Ш!7ТШ1 Лата 1изм,1лист J& докум Подо. дата



Номер 
опера
ции

зере-
хода

L fel/VS.A, I \J\J\
1 ' F 0ТТ4.270-8В

■ — ' *  —»

4.10288.27132
JL Г 1

1ШЯ * ~ m v rr Seia Jli3U, Лис^ Я ДОКУМ подо. Лата

ПОДП. 1 - ■ X -----■■■ I - —d -

Операции и переходи
Оборудование

приспособление
инструмент

4.40000*27000

Материалы

от

Дополнительные указания

Сделать продольный надрез оболочка 
от кольцевого надреза до конца раз
делываемой части кабеля

Ножовка 
Напильник 
Нож НКА-1М

В зависимости от диаметра раз
делываемого кабеля выполнять 
1 или 2 надреза

5

6

Удалить оболочку до кольцевого 
надреза
Зачистить оболочку на расстояния 
10 ми от среза оболочки

Плоскогубцы

фовальная

I
ft
I

7 Лудить аафщонный участок брони и 
паять зазеюкющий проводник к об- 
луженному участку оболочки

Выполнять в соответствии с 
ТИЗ*25280»12000 "Пайка монтаж
ных соединений проводов и ка
белей"

I -  свияцовая или алюминиевая оболоч
ка; 2 -  жила в изоляции; 3 -  заземля
ющий проводник

ш

!

!!II»

I



Еодгь
Ваам.
Додд,

Ф П 3 7 0 0 6 -1 0  (М )  < з —  wr-i-T. w
------ “ ------Г—т7П

7Е Ж 1Ш 2Щ
ТТП4.01200.27000

Номер Номер 
пере
хода

опера
ции

F T
4.40000.27000 1^гот■ *-4UWU- ^ j u— {—а - .

ИВМ-ЩИГ.<Я Д? ДОКУ̂ ■ ngm ej яге- идз»щдд ш ШаМ  №*A£l 0ТТ4.270-86

Озорацзи в вереходо

а /  кабель в свинцовой или дош ние- 
вой оболочке;

б/ кабель бронированный в свинцовой 
или алюминиевой оболочке

I -  свинцовая или алюминиевая обоЛо* 
ка; 2 -  жила в изоляции; 3 -  зазем
ляющий проводник; 4 -  броня из сталь
ных или стальных оцинкованных прово
лок; 5 -  бандаж

Оборудование
приспособление

инструмент
Материалы

4Л 0280.27132

Дополнительные указания

$
I

МК ! I

!
I



ТТП4.01200.27000

РЕЯ®®*!
Номер Номер 

пере
хода

опера
ции

Овврацет х  переход »
Оборудование

приспособление
инструмент

4.40000.27000 Диет
-------j — ..I----,

0TT4.270-8G 4.10288.2713 2~ ~ и
Ь до'куИ Подо; ~йата]Пэм. Лисч Я докт ПодрТ ! -Дата.1-----------1 ----- - " *

Материала Дополнительные указания

Наложить бандах на расстоянии 40 мм 
оУЩипайки заземляющего проводника

Проволока 
стальная 
оцинкован
ная /i I мм

Переход выполнять для кабелей 
без защитного покрова

Произвести контроль Контроль производить на соот
ветствие требованиям 
0ТТ4.270-86 п.2.13; 4.1.5; 
4.1.10*4,1.13

с
о



■feapaO._
Лпоь____
гш

j  7  ̂  1
■ Я * 1 .pBeSiE-

ГПИ ПМА 0TT4#270-86 I 
_____________ * non fim ill_____________

_____ L—т  '-А __
4.I0288.27I4I

Й.контр* 
Утв. ТУров

разделка экранирующей оплеткй^с заземлением экрана

Заём» „Г
Тшш.

Номер 
опера
ция

005

Номер
пере
хода

Операция и переходи

Разделка провода 
Отмерить от конца разделываемой 
частй провода расстояние Ь  а 
сделать отметку

£  lo -b n .

- ш ш ш

Распарить конец экранирующей оплет- 

ки, сдвинув ее  в стор он у  основной 

длины провода

-fx-iry-S r

2

I -  жила в изоляции; 2 -  экранирую
щая оплетка

Оборудование
приспособления

инструмент

Линейка изме
рительная ме
таллическая 
Нож монтерский 
НМ-ЗУ1

Пинцет техни
ческий

Материалы Дополнительные
указания

Ь = Ы<0-40)
£, -  по месту, учитывая тре

бования 0ТТ4.270-86 п .4 Л .2

Лис: Jfe-докум^ . ППДД>— ■Дата. Изм Диез ЙЛОКУМ. подо. Лата Изм. ЛИСТ № ДОКУМ, подл. Дата
Ш



—  J___
1 1
1 ш ш яш ш т и ш ЮокТХП шщгг Цате. Кзм ЛйСТ| П ДОКУМ. Подо. Лата

Номер
опера
ции

Номер
вере-
хода

Ж

Овврадаа и переходи

Перегнуть провод по отметке, разд
винуть пряди экранирующей оплетки, 
сделав отверстие

1 -  хила в изоляции;
2 -  экранирующая оплетка;
3 -  монтажный крючок.
Извлечь разделываемую часть прово
да через отверстие

Оборудование
приспособление

инструмент

Пинцет техни
ческий
Крючок монтаж
ный

4.40000.27000

0ТТ4.270-86

Материалы

4Л 0288.27141

Дополнительные указания

»

т*



-P
S



Ч й й - Н ^

ТТП4 • 01200 • 27000

Номер Номер
опера

ции

Лист а докук

веюе-
хода

С м р а д а  в переходы

Подо. Ш К
Оборудование

приспособление
инструмент

4.40000.27000

0ТТ4.270-86

Материалы

Диет.4 .
4.10288.27141

Дополнительные указания

Надеть поливинилхлоридную трубку 

или намотать электроизоляционную 

л е я *У  м  длину 10 мм

Трубка 1ШХ 

Лента эл ек г  

роизоляци- 

онная ПВХ I-
ц
<е>*

1 -  жила в изоляц ии ;
2 -  экранирующая оплетка;

3 -  поливинилхлоридная трубка.

I



| f - *  fX V P f i

ТТП4.01200.27000

igCJ хуи« i i m Шс) Л ДОКУМ. Поли. Лата

4.40000.27000

0TT4.270-86

Щ.

4.I0288.27I4I

Номер
опера
ция

вере'
хода

Операция и переходы
Оборудование 

присноеобленив 
инструмент

Материвли Дополнительные указания

Надвинуть экранирующую оплетку на 

трубку или электроизоляционную лен

ту я наложить бандах шириной 3 -6  мы

Плоскогубцы Проволока 

ММ /(0.5 мм
Лента или трубка должны высту

пать из-под оплетки на 1.5-2мм

1 -  поливинилхлоридная трубка;
2 -  проволочный бандах;
3 -  экранирующая оплетка.

Зачистить и лудить свободный конец 

экранирующей оплетки

Шкурка шли 

фовальная

Лужение выполнять в соответ

ствии с ТИЗ.25280.12000 "Пай

ка монтажных соединений про

водов я кабелей"



I
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.Еалшб. Платонова
Jlnoli.___
ГОД____Н.контр. 
Утв.

Виноградова
Валетов

^ _
—

Гуров

I t , , .

ТТП4.01200.27000 4.40000.27000

Номер
опера
ции

Номер
пере
хода

ГПИ ПМА 0ТТ4.270-86 . , 4.10288.27142____________________________sDPOOOQCb______________
газделка экранирующей оплетки^с заземлением экрана

"Лист 6з|t Лист
$  1 I

Операции и переходи
Оборудование

приспособления
инструмент

Материалы Дополнительные
указания

005 Разделка провода
Расширить конец фжрааяруюаМ оплет
ки* сдвинуть ее в сТЦрову основного 
проведа на рас с тсван а Ь

Линейка изме
рительная ме
таллическая
Пинцет тех
нический

/  - по месту, учитывая тре
бования 0ТТ4.270-86 п.4.1.2

1 *  вкранярувдая оплетка*,
2 -  хила в изоляция.

I----------1-------
■ИЗК<Jihc: -tt-докум. .Jtlnjoi_ Г1ата Нам. ДИ01J hiokvm. подо. Дата 1ЙЗМ. ЛИСТ № ДОКУМ, Подл. | лата

МК

-<
?9



- М а м . . . S-6 77*4
Л а д д .

ТТП4.01200.27000

F T + T Г : -I ч
4.40000.27000

Номер 
опера
ция

Номер
пере
хода

|'.гтш11Г7жи.. |̂Г.)^<-си1 .̂).''а»;Ш01ШТ1В[таиЯТЕШаИ1ЭШ1И1
0ТГ4.270-86

Опереди и аервходы
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы

от

4Л 0288.27142

Дополнительные указания

Надеть поливинилхлоридную трубку 
или намотать электроизоляционную 
ленту м  длину 10*15 ш

Трубка ПВХ 
Лента изо
ляционная 
ПВХ

3 Надвинуть экранирующую оплетку на 
трубку или электроизоляционную лен
ту

2 -  трубка ПВХ или электроизоляци
онная лента ПВХ.

Экранирующую оплетку надвинуть 
с перекрытием трубки или ленты ^  
ПВХ на 7-9 мм ^

I

I

II
I

i

1



йаам_
ПОДЛ

ТТП4.01200.27000

Р Т = Г ' " "

Номер
опера
ции

Номер
пере
хода

ж ш ш ш !т 1а»:ш а1М 1ш п1т ж ш щ т ш ш ш Я

Озередш и переходы

Дата
Оборудование

приспособление
инструмент

4*40000,27000

0ТТ4 .270-86

Материалы

Н Е

4.10288.27142

Дополнительные указания

Наложить на экранирующую оплетку 
нитяной бандах

Ножницы хо
зяйственные

Крученый
шпагат

gj
%

5

1 -  экранирующая оплетка;
2 -  нитяной бандах.
Зачистить и лудить экранирующую 
оплетку под пайку в месте закреп
ления заземляющего проводника

Шкурка шли - Лужение выполнять в соответ- 
фовадьная ствии с ТИ3.25280Л 2000"Пайка 

монтажных соединений проводов 
я кабелей”

iIII

!
I



Л ёшПотт.

Нам. 1дп b  док№ —ПЗДТГ
Нам,

Пйдгь
zez:

ТТП4.01200.27000

опера- 
иии

пере
хода

Ж

Мсщ '% докуы.1 Подо*!

Операции к переходу

Закрепить конец заземляющего про
водника в экранирующей оплетке

1 -  нитяной бандах
2 -  заземляющий проводник
Паять заземляющий проводник к эк
ранирующей оплетке

4*40000.27000

Лата. 0ТТ4.270-06

Оборудование
приспособление

инструмент

Плоскогубцы

Материалы

4.10280.27142

Дополнительные указания

Пайку выполнять в соответствии 
с ТИЗ.25280Л2000пПайка монтаж
ных соединений проводов и ка
белей"

-9
9



ТТП4.01200.27000

Номер
опера
ции

Е В Я Ш Э Б

Йомер
аеое-
хода

—

w asifi годсгг Нзм.ляс*! я докт
Ооерада и переходы

Подо." Дата
Оборудование

приспособление
инструмент

4.40000.27000

0ТТ4.270-86

Материалы

З ш .
_w--<

4 .10288 .27142

Дополнительные указания

9
10

ОДС

Загнуть экранирующую оплетку с за
земляющим проводником в сторону 
бандажа, наложить второй нитяной 
бандаж на длину не более 5 мм

9Ь&ьл-шс)

, г

Пекрнть нитяной бандаж лаком 
Произвести контроль

Ножницы хо
зяйственные

Крученый
шпагат

Загнуть оплетку на длину 
7-9 мм

Лак XB-I50
Контроль производить на соот 
ветствие требованиям 
0 Т Т 4 .270-86 п .п .  4 Л Л 1 + 4 Л «13

'1
9



: р ч г

Разпаб^
Unoiu
vm  
Ни..контр, 
У тв Г

ТТП4•01200.27000 
Платонова
Ш воградова"
Балетов

5 р?в

ГНИ ПМА 0 Т Т 4 .270-86

Разделка  ____
(нитяным бандажом

4.40000.27000

т п вд л в т и г  б а з  з а з е м л е н и я - а к р а м

PMfrTOE'MlitHtM
\ - 3 J L

4.10288«27143

Номер 
опера
ция

005

Номер
пере*
хода

2

3

МК

Операция и переходи

Разделка провода 
Отжрm  dV конца раздели  

нрбвДда расстояние L 
о д е л ю  Ю е т к у

, € . 40-Ч 0л

X X )
/*

Отрезать по отметке конец экрани

рующей оплетки

Сдвинуть экранирующую оплетку в 

сторону основного провода на рас

стояние 10 мм

RERMK73] _доКУМ. Лпдп.

Оборудование
приспособления

инструмент

Линейка изме
рительная ме
таллическая

Нож монтерс

кий НМ-ЗУ1

Нож монтерс

кий НМ-ЗУ1

Пинцет техни

ческий

I I I ■ —  [

Материалы

ШШ-М15 СсТП FJ ЕЛЕ ■ШЗТШИ! I ПодпТ

Дополнительные
указания

L -  е + о о - ь о )

С -  по м есту , учитывая 
требования 0ТТ4 .270-86 

п .4 .1 .2

Дата Изм. диет 1Гд о к т 1юдп.

I
Os
Оа
I

Дата



I rtaaau I i.z*L-
■там, I T—

ТТП4,01200.27000

Номер Номер
опера
ции

Иам.щйсч

пере
хода

4
2 Ж х̂ д—» щу: 1тж1 PjfTTSg ЮЖПЕСТДа ДШаЯШМ

Одераздм и переходы
Оборудование

приспособление
инструмент

Ж т а '

4.40000.27000 faoT

0ТТ4.270-86

Материалы

4.10288.27143

Дополнительные указания

Надеть поливинилхлоридную трубку 
или намотать электроизоляционную 
ленту 1Га длину 10 мм

Трубка ПВХ
Лента элекг< 
роизоляци- 
онная ПВХ

%

t
1 -  экранирующая оплетка;
2 -  поливинилхлоридная трубка;
3 -  хила в изоляции.

II■t

мк



Jig да*
Ийдгь
Вааж.

СРП 3/ 0^6ш̂ 0 ^

S r

ТТП4.01200*27000

опера
ции

пере
хода

ж

Ввм.Ыс д.^.ДС 
Номер Номер

-Т-
Операции и ввреэсоди

Надвинуть экранирующую оплетку на 
трубку или электроизоляционную лен
ту и наловить нитяной бандах шири-

1 -  экранирующая оплетка;
2 -  нитяной бандаж
Покрыть нитяной бандаж лаком 
Произвести контроль

Оборудование
приспособление

инструмент

Ножницы хо
зяйственные

Материалы

Крученый
шпагат

Лак AB-I50

■ — '
1 4.40000.27000 Лист 

__Л—

0ТГ4.270-86
1

4.10288.27143
Подо. Дата

Дополнительные указания

Лента или трубка должны вы
ступать из-под оплетки на 
2-3 мм

Контроль производить на соот
ветствие требованиям 
0ТТ4*270-86 п*4«1.13

3

I



Додд,

Еаапаб.
ТТП4.01200.2700Q^_/ 
Платонова

Лгох.____ ВинЩ)адова_
п г а___ Взлетов____
И контр_ _ _______
Ун ЙЗДв.
Но» jep 
опера
ции

ГИИ ПМА

Номер
пере
хода

X 4.40000.27000

0ТТ4.270-86

Лис то*г Лист
k 11 I

4Л 0288.27144

Разделка‘экранирующей оплетки провода Оез заземления 
экрана (термоусаживающейся трубкой)

Операции и переходи
Оборудование

приспособления
инструмент

Материалы Дополнительные
указания

005

МК

Разделка провода
Надеть термоусажявеющуюся трубку 
L = 20 мм на экранирующую Ойлетку 
проводи

О т м е р и т *  от конца разделываемой 

и н о е  Провода расстояние L и  

д о л ю *  отметку

40-Го.

ШЖШ2  X

Линейка изме
рительная ме
таллическая
Нож монтерский 
НМ-ЗУ1

Наложение термоусаживающихся 
материалов на резиновую изоля
цию проводов не допускается
Диаметр термоусаживеющейся 
трубки зависит от диаметра 
провода см.0ТТ4.270-86 п .4.2.8

L=C+(w-*o)
С -  по месту, учитывая тре

бования ОТТ4.270-86 п .4.1.2

КНТЯ VlFTTC ЯК |i ETJTI) 5Ш1W ГСТйп Ш JiДРКУМа ПОДО. Лата 1Изм 1лист JE докум Подл. Лата



■,№ДИ. 1 -------- - 1 — 1 ^  1 ----------  — ----- ---------------------------------

ТТП4.01200.27000 4 .4 0000 .27000

0ТТ4.270-86 4 .10288 .27144
!Ш£2ТГдйугм. ттгг Дата haUi JEfci Т Г д окт Поли. Лата

Номер помер
опера
ции

пере
хода

Ооерадои и вереходы
Оборудование

приспособление
инструмент

Материала Дополнительные указания

Расширить конец экранирующей оплет
ки * Сдеийув ее в сторону основной 
длины провода

Пинцет техни
ческий

I.
Й
I

4

1 -  Термоуоажи веющаяся трубка;
2 -  виражирующая оплетка,
3 ^ жида в изоляции.
Надеть Поливинилхлоридную трубку 
на длину Ю мм

Трубка ПВХ

J

i!II



L-addau,. i . L-A^—Ud/jk&j, ПРДП I i

.
ж Ш з | Я Ш5ЦГГ М м. лйсч ~Ж ДОКУЙ подо. Дата

Номер Номер
опера
ции

весе-
хода

Операнда и переходы
Оборудование

приспособление
инструмент

4.40000.27000

0ТТ4.270-06

Материалы

4.10288.27144

Дополнительные указания

Надвинуть экранирующую оплетку на 
трубку

Трубка должна выступать из-под 
оплетки на 1-3 мм

/  /
а ш я fc *-Vl

/ - J

6

1 -  термоусахиваххдаяся трубка,
2 -  экранирующая оплетка,
3 -  трубка ПВХ,
4 -  жида в изоляция.
Надвинуть термоусажи вающуся трубку 
на экрашрующую оплетку с перекры
тием поливинилхлоридной трубки

I



— J--------- 4,

Лд̂ Т Ь  дох?м« "ПВД11. ЛИС1 Й ДОКУМ. llom. Дата
0ТТ4.270-86

Piytn .
Ьйам.
j a m .

ОРИ 37.0в€-/о Щ )
1— ^

< 3^W *x-----gf.+f.t9.-ft.tc

ТТП4.01200.27000

Номер номер
опера
ции

яеоен
хода

ж

Операдаи л вереходн

Нагреть термоусаживающуюся трубку 

Z

1 -  екравирующая оплетка;
2 -  термоуоахивеющаяся трубка.
Произвели контроль

Оборудование
приспособление

инструмент

Горелка газо
воздушная 
ИШ-0,1 У1

Дно?..

Материалы

4.10288.27144

Дополнительные указания

Выполнять в соответствии с 
ПП4.01200.27000 
Пояснительная записка 
п.3.4 и 3.5

Контроль производить на соот
ветствие требованиям 
0ТТ4.270-86 п .4.1.13 и 
пояснительной записке 
ТТП4.ОI200•27000 п.3.6



ТТП4.01200.27000

Номер
опера
ция

005

Номер
пере
хода

Операции и переходы

Разделка провода
Вытзщуть экранирующие оплетки про
водов
Сгруппировать по 3-4 экранирующие
ошгесп

Оборудование
приспособления

инструмент

т в и в я н ш
в и в в в а в ш
Ж Ж 4 Ш Ш Д Л Л—Д ,л

1 -  экранирующая оплетка;
2 -  жила в изоляции

Материалы Дополнительные
указания

Операцию производить по кар
те 4*10288.27141 пер.1-5

Размер L -  по месту

j У 4.40000.27000 ЛИстон Листз Т 1 j
ГПИ ILM1A 0ТТ4.270-86 4.10288. 27145 1

Разделка ЗКранирующих оплеток-при групповом соединении
с заземляющим проводником 1

■Мзыц иЕ.докум. -ЦШШ«—Лата Иаы Мы J n O K L Лови. Т ата изм. лист № докум, " Подл. Тэта

75
-



Ш £ -
ТТП4.01200.27000

м  т=\- 1— 1 I - -T

л лпг\г\г>  пплпл 1 ЗГИОХ
*»# £  t  U U U  f 2

Номер Номер
опера
ции

—f 111Д1 Ŷ̂]i ГРП! «ЖДЯ^ПД »15Ш1ЯД Дата

пере
хода

Огорода в перехода
Оборудование

приспособление
инструмент

0ТТ4.270-86

Матеряали

4*10288.27145

Дополнительные указания

Зачистить и лудить свободные концы 
оплеток

Закрепить заземляющий проводник к 

группе Оплеток проволочным банда-* 
жом длиной 4+6 мм

2
л9 *

Плоскогубцы

1 -  экранирующая оплетка;
2 -  проволочный бандах;
3 -  заземляющий проводник;
4 -  хилы в изоляции.

Проволока 
ММ /(0,5мм
Проводник 
заземляю
щий П-1

Лужение выполнять в соответ
ствий с ТЛЗ. 25280*12000 "Пай
ка монтажных соединений прово
дов и кабелей"

1



JBUUL
.i  <&■— t** r * f.l±f±L

ТТП4.01200.27000

Номер 
опера
ция

шгшшж
Номер
йеое-
хода

2 2
Т- I "• I 1 4 -

ата

Операнда и перехода
Оборудование

приспособление
инструмент

4.40000,27000

0ТТ4.270-86

Материалы

4.10288.27145

Дополнительные указания

Паять проволочный бандаж Пайку выполнять в соответствии 
с ТИ3.25280.12000"Пайка монтаж 
ных соединений проводов и кабе 
лей"

6 Надеть поливинилхлоридную трубку 
длиной 15-20 мм на место пайки

7 Произвести контроль

Трубка ПВХ Общий вид разделки см. 
0ТТ4.270-S6 табл.2

Контроль произвести на соот
ветствие требованиям 
0ТТ4.270-86 п.4.1.11 -  
-  4.1.13

I

*

iI

I
!
I
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ТТП4.01200.27000
UЕчяпаб. Платонова

Прпп. Виноградова
ГШ Валетов
В.контр. 
Утв. Гуров ~
Номер 
onера-

005
i

Номер
пере
хода

ГПИ ГОЛА 0ТТ4.270-86 . . .
______ _________________________________газделка экранирующих оплетокгпри групповом соединении 
с заземляющим проводником

4.40000.27000
Лист 03г Лист

4  11 i
4.10280.27146

Операции и переходы

Разделка провода
Внтвдуть экранирующие оплетки про
водов

1 -  экранирующая оплетка;
2 -  жила в изоляции

Оборудование
приспособления

инструмент
Ма териалы Дополнительные

указания

Операцию производить по карте 
4.10288.27I4I пер.1-5

w
1— Г П

------J-
Г Н

г-------г— — _ b z d ■ тг— -1112MU 1 Л. докум̂ . Подл...., > Л О К У М ^ 1-Иодо. 1[ Лата 1Изм11ЛИСТ № Д0КУМ1 Подл. [дата
№

=
2L



идам. I
П8ПП . I . , I — f _ _

ТТП4.01200.27000

Ь дом и- иода. дата] Иж175ici Л ломы. Поли. Дата

4.

0TT4.270-66

40000.27000 Ди|г

4.10288.27146

Номер 
опера
ция

Номер
вере*хода Овврадаи и переходи

Оборудование
приспособление

инструмент
Материалы Дополнительные указания

2 Надеть на заземляющий проводник по- Трубки ПЙХ Длина трубки 10 мм
ливинилхлоридные трубки в количест
ве равном числу а яасм лли тавЕ  экрани
рующих оплеток

Проводник 
заземляющиI 
П-1

I
!

3 Зачистить и лудить свободные концы 
оплеток

Шкурка
шлифоваль

ная

Лужение выполнять в соответ
ствии с*ТИ3.25280Л2000 "Пай
ка монтажных соединений прово
дов и кабелей"

I

i

1

i
\



иш ь
■Мам.

Л а ж .

- r z — 7?zvir>

ТТП4.01200.27000

f t =t ! = • ...... I I I Е

Номер
опера
ция

Номер
вере*
хода

= т

4.40000.27000 Р ^ -

0ТТ4.270-06

Оверадаи в переходы
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы

4.10280.27146

Дополнительные указания

Наложить экранирующие оплетки на 
проводник заземления и закрепить 
бандажом из проволоки шириной 
4*6 мы

1 ~ лроводйяк заземления ;
2 -  экранирующая оплетка;
3 -  проволочный бандаж;
4 -  поливинилхлоридная трубка;
5 -  жила в изоляции.

Проволока 
№ /0,5 мм

I.
«1}



_L. _
-Попп' Г

ьк-г-ч ~ лу _/
1 ^ 1

ТТП4.01200.27000

1— ГТ  Г \------F—(
4.40000*27000

0ТТ4.270-86

Номер 
опера
ции

Номер
пере
хода

О трада а перехода
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы

"Ш зЕ

4.10288.27146

Дополнительные указания

Паять проволочный бандах

Надеть на места паек поливинилхлорид 
ные трубки
Произвести контроль

Трубка ПВХ

Пайку выполнять в соответствии 
с ТИЗ.25280.12000 "Пайка мон
тажных соединений проводов и 
кабелей"
Общий вид разделки см.
0ТТ4.270-86 табл.2
Контроль произвести на соот
ветствие требованиям 
0ТТ4.270-86 п .4 .1 .I I -4 .I .I 3

I,
(W
I



±изоаб.„_ 
Priori-.__тт

Платонова
Виноградова
Валетов

Н.контр. 
Уте. П т____

Езам. Попп _

q > n jj_ 0 0 ± ± (4 W  <s#&cu...

.з э е

ТТП4.01200.270С

ГПИ ПМА

Помер
опера

ция

005

Номер
пере
хода

0ТГ4.270-86
Разделка экранирующих опле 
с заземляющим проводником

Е 40000.27000

}8ш_

ЛИСТОВ ЛИСТ

4.10288.27147

1ри групповом соединении

Операции и переходи

Разделка провода 
Отмерить от конца разделываемой 
части провода расстояние L и 
сделать отметку

H /d ^ o - H tL

Разъединить экранирующие оплетка 
на 2 части на длину L

1 -  экранирующая оплетка;
2 -  жила в изоляции

Оборудование 
приспособления 

пнетрумент

Линейка изме
рительная метал
лическая
Нож монтерс
кий fffiWyi

Материалы Дополнительные
указания

L ^ t + d o - h o )

t  -  по месту, учитывая
требования 0ТТ4.270-86 
п .4.1.2

г т з г г 1
Из: 1л.lE S C O o im J Иоде. Л а т а . Изы Лиг.тЛДОНУМ,. ’Подо” 1 Дата 1Изм.1[Лист!г гё докум] подл. Дата

МК

I
00 ЛЯ
1



К-ЧИ̂,. I /- ^   Ш> <-*> ч у  у  <̂1
i паши Л — -- 1---  Г Л

ГИ14.01200.27000

ЫЯЯЗЕЖ
Номер Номер 

вере- 
хода

опера
ции

Операции и переходы

Расплести и выровнять экранирующую 
оплетку

1— ........ 1
чг 1Г Л* докгм* ШДГГГ Safa л локум. Додп. Лата

Оборудование
приспособление

инструмент

4.40000,27000 Ж ох!

0TT4.270-8G

Материалы

4.10208.27147

Дополнительные указания

4 Зачистить и лудить свободные концы 
оплеток

5 Соединить попарно разъединенные 
части экранирующих оплеток, к по
следней паре подсоединить заземляю
щий проводник

Шкурка
шлифоваль

ная

Заземляю
щий провод 
ник П-1

Лужение выполнять в соответ
ствии с ТИЗ.25280.12000 "Пай
ка монтажных соединений про
водов и кабелей"

\
od
I

t
II

I



]

______ ,,В5м1 HhcJ  Ь докум- НЗДц* " Я»18 м

■Вдам. I Г А:__Додд. С|

ТТП4.01200.27000

Номер 
опера
ции

Комер
пере
хода

fciprЛИС̂  Л ДОКУК

Одера у ум и переходы

Налохить на соединенные части экра
нирующих оплеток бандах из проволо
ки длиной 4*5 мм

1 -  провод заземления;
2 -  проволочный бандах.

т ш с ЖЖ
Оборудование

приспособление
инструмент

4.40000.27000

0ТТ4.270-86

Материвли

Проволока 
ММ /50,5 мм

НЕ
4.10288.27147

Дополнительные указания

\
05
I



ТТП4.01200.27000
... j

Ивм. 3g£3 т ш Ы  пщцгг ТЕта Изм. Дис: й  л о к у м . Поло. .Да да

4.40000.27000 от

0TT4.270-86 4.10288.27147

Номер
опера
ции

Номер
нере
хода

Оаерада и вереходи
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы Дополнительные указания

Паять бандаж

Надеть вдавянялхлоридную трубку 
на места валки

Пайку выполнять в соответствии 
с ТИЗ.25280.12000 "Пайка мон
тажных соединений проводов и 
кабелей"

Трубка Пах.

Ц

1 -  трубка ПВХ ;
2 -  хила в изоляции,
3 -  провод заземления



Подл..
В а̂м*TJonn.

ФП37 066'/о ( 144) —  « г . у /  к
2EZI

т
ВЙЙЗВЕ8

j_
ТТП4.01200.27000

I — Г  I

4.40000.27000 S0JT

Номер Номер
опера
ции

0ТТ4.270-86

пере
хода

Ооорадаи и переходы
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы

4.10208.27147

Дополнительные указания

Произвести контроль Контроль производить на соот
ветствие требованиям 
0ТТ4.270-86 п.п. 4.1 Л1+4ЛЛЗ

I
00 Ъ1

Ж
I



пай-

Тззиаб__
Й # :-_
Н.контр. 
Ути." "

Номер 
опера
ции

005

Ж

ТТП4.01200.27000 
Платонова Jf. 
Виноградова

-XPJB..

Гуров

X
ГПИ ГОЛА 0ТТ4.270-86

4.40000.27000 ЛИсгозЕ Лист

4.10288.27148

|”Тазделка оплетки провода из волокнистых материалов -  
лаком

Номер
пере
хода

2

3

Операции и переходы

Разделка провода 
Отмерить от конца разделываемой 
части провою расстояние L  и 
сделать отметку

_  -с_ ^

xxj(М ГУ У ХУ)
t А

Отрезать по отметке конец оплетки 

Снять изоляцию провода на длину L

Оборудование
приспособления

инструмент

Линейка изме
рительная ме
таллическая

Ножницы хо
зяйственные
Нож монтерс
кий НМ-ЗУ1

Материалы Дополнительные
указания

L = e+ Uo-tiO)

€  -  по месту,учитывая 
требования 0ТТ4.270-86 п .4.1.2

Переход выполняется при креп
лении оплетки к жиле провода

... I г : _____ ------- \------------------ 1-----------1--------1 __ — \ “i
Jlitcd, £.докум. Lllmm.., №БТЖ5Ш1 vTwICTJiM Поло”

I
Оэ
N
I



JB ia u .
Л ат.

4.40000.27000ТТП4.01200.27000

т з ч
Номер 
опера
ций

юмер
вере-
хода

1 Ь яок?И' йата. Иям. Лис:

Оаврадая и переходи

Крепить оплетку провода лаком 
а / к изоляции провода

Z

ш ш т з -Ч

1 -  оплетка волокнистая;
2 -  хила в изоляции.
6/ к жиде провода

2 -  жила провода.

Подо. Дата
Оборудование

приспособление
инструмент

Кисть маляр
ная

0ТТ4.270-86

Материалы

Лак XB-I50

4.I028Q. 27148

Дополнительные указания

1*

S3I



jjaaM.
ДаддI I BBS-

JblL. ■Ь дйсУЯ". поди * ТРта ЕЖ "JEfci Л ДОКУМ Подо. Лата

4.40000.27000 iOT

0TT4.270-06 4.10288.27140

Номер
опера
ции

Номер
BeDe-
хода

Одврадаи и перехода
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы Дополнительные указания

Произвести контроль Контроль производить на соот
ветствие требованиям 
0ТТ4.270-86 п .4.1.13

и
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<0
\
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I



-О
б



~т̂ о7тп" Y  ^  |
ТТП4.01200.27000 4.40000.27000 ifecr

_ —

0ТТ4.270-06 4.10208.27149
шдпгг HfeT8. Же] 1/ докум. Пода. Лата

Номер
опера
ции

Номер
пере
хода

Ооврахш и переходы
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы Дополнительные указания

4
5

Наложить нитяной бандаж на изоля- Ножницы хо~ 
цию и оплетку провода в соответствен эяйственные 
размеров#указанных на чертеже

2 -  жила в изоляции*
3 -  нитяной бандаж.
Покрыть бандаж лаком 
Произвести контроль

Крученый
шпагат

<0’
I;

I

Лак XB-I50
Контроль произвести на соот
ветствие требованиям 
0ТТ4.270-86 п .4 .1 .13

Ii

j



ioSS:
ТТП4.01200.27000 

&31£б71р5тоно5а
ilnOL-
ПШ____
n . КОНТО.
У т р .

A - ~

Номер
опера
ции

005

Номер
пере
хода

ГПИ ГОЛА 0ГГ4.270-86

4.40000.27000 Ж с т о »  Лист

4.10288.27150
Разделка оплетки провода из волокнистых материалов -  
термоусадивающвйся труокой_____

Операции и перехода

Разделка провода 
Отмерить от конца разделываемой 
части провода расстояние я 
сделать отметку

. £ J Jo-Ha1

- ____ L

Оборудование
приспособления

инструмент

Линейка изме
рительная ме
таллическая

№тернали Дополнительные
указания

L ^ e + o o - щ

& -  по месту, учитывая тре
бования 0ТГ4.270-86 п .4.1.2

I
1!
1

ш

2

3

Отрезать Пб отметке конец оплетки 

Снять И903ЙГшю на длину &

Ножницы хо
зяйственные

t  -  по месту» в зависимос
ти от метода оконцевания

4 Надеть термоусадивеющуюся трубку на 
оплетку провода

Трубка
термоусажи-
веющаяся

Диаметр термоусаживающейся 
трубки зависит от диаметра
провода СМ.0ТТ4.270-86 
п. 4.2.8

JlUC! t -дпкум. , Попп. Uazal Изы Лисч ]д д о к у м . - Подо. "Дата Йзм. лист Л докум, ПОДО. дата

Ж
Е



ТТП4.01200.27000

Г Г  I г т
Л /1ПППП ог,п п п  1Д и с.т „т* fivUUu« С fvUU |/# р

Номер Номер
опера
ции

пере
хода

& дох Лата

Опервдаи и переходы
Оборудование

приспособление
инструмент

0ТТ4.270-86

Материалы

4 Л 0288.27150

Дополнительные указания

Ш

Нагреть трубку

1 -  оплетка волокнистая *
2 -  термоуоаживающаяся трубка)
3 -  жила в изоляции;
4 -  жила провода
Произвести контроль

Горелка газо
воздушная 
ГПЕМ-0,1 У1

Общий вид разделки см. 
0ТТ4«270-86 табл.2 
Выполнять в соответствии с 
ТТП4.01200.27000 
Пояснительная записка п .3 .4 ; 
3.5. <0Ы

Контроль производить на соот
ветствие требованиям 
0ТТ4.270-^86 п .4.1.13 и 
пояснительной записки 
ТТП4.О1200.27000 п.3.6

» I



Рвзоаб. Байкова $0ц. у и
Пров. Виноградова ?

.... валетов
Н.контр.
■ S33U------ ГуБов

JziUb
Цзам.
Подл

Ф Л 37. 0 0 4 - 4  C M ) 2? y7 2 ^

-2 У Ш 1 У &

ТТП4.01200.27000

ГПИ ПМА

Наименование

Нож НКП-2

Кабельный нож НКУ-2

Нож монтерский НМ-ЗУ1

0ТТ4.270-86

Разделка кабеля или провода

4•40000*27000 Дилтпн| Лист!

4.42000.27100

ГОСТ, ТУ

ТУЗ6.1950-76

Техническая
характеристика

Масса, к г . . .  0,13
Цена, руб ... 3
Габариты, мм 
173x52 /* 16
Диаметр * надрезаемого 
провода (кабеля), мм 
22-40
Размеры, мм 144x52 
Масса, кг . . .  0,17
Габаритные размеры, мм 
в раск,положении 
205x11x24
в закрытом положении 
120x11x32
Масса, кг . . .  0,17

Завод изготовитель

Люберецкий экспериментальны! 
завод по производству прибо
ров и средств автоматизации 
пМон тажавт оматика "
Горьковский завод электро
монтажных инструментов

Горьковский завод электро
монтажных инструментов

В0Б
ш т» докум; подл:— дата' •Иэм /1ИС1Jt Д0ЕУМ. Подп. Датя. Нам. iluui it Д0К7М. Попп. Пятя

I

'С
I
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ТТП4.01200,27000

nCffllBW

Наименование

Рулетка измерительная металлическая

Плоскогубцы универсальные электро
монтажные

Газовоздушная горелка ГПВМ-0.1У1

Торцевые и кольцевые насадки

В0Б

Лши Л покуы-1 Подп

ГССГ, ТУ

ГОСТ 7502-80 

ТУ36.758-77

ТУ36.667-77

Лата

4.40000.27000

0ТТ4.270-86

Лист”ZZZ
4.42000.27100

Техническая
характеристика

Длина шкалы, м 
2; 10; 20

Габаритные размеры, мм 
204x66x23

Масса, кг . . . .  0,386
Максим.сечение обраба
тываемых проводов,
мм2 .....................  35
Применяемый газ -  
пропан-бутан жидкий 

Температура, создавае
мая пламенем горелки,
° С .................  900-950
Габаритные размеры
(без рукава), мм ........

195x24x165
Масса (без рукава),кг 

.....................  0,9

Завод изготовитель

Московский завод "Калибр"

Горьковский завод электро
монтажных инструментов

Московский опытный завод 
электромонтажной техники {С

Разработаны трестами ШЛА и 
УРМА



-Ш Ис.
ТТП4.01200.27000

Наименование ГССТ, ТУ
Техническая

характеристика Завод изготовитель

Полотно ножовочное типа I ГОСТ 6645-68 Размеры полотна ножо
вочного , мм 300x13

Напильник ГОСТ 1465-80 Серпуховский напилочный 
завод им.Сольца

Нож специальный НКА-Ш ТУ36.76-75 Диаметр надрезаемой 
алюм.оболочки кабеля* 
мм 10-55
Габариты* мм 
317x50x93

Масса* к г ..........1*3

Горьковский завод электро
монтажных инструментов

Ножовка
Крючок монтажный 
Ьокорезы ТУЗ 6-731-70
Кисть КФК-6; КФК-Ю ГОСТ 10597-80
Кисть художественная РСТ МССР 429-79
Ножницы хозяйственные ГОСТ 7210-75
Линейка измерительная металлическая 
Пинцет технический

ГОСТ 427-75 
МРТУ 4237-65

ВОБ

4.40000.27000
0ТТ4.270-86 4.42000.27100

I
<0
<ь
I



=JlSJUk.
ТТП4.01200.27000

Raapafl. W 1&
-Прок__ Виноградова. пг я п __ Бялетоо л

Н_ контр.Утв. T W opT

ГПИ ПМА 0ТТ4.270-86
Разделка кабеля или провода

Наименование ГОСТ, ТУ

Проволока стальная оцинкованная £ .1  u i  для брониро-
электрических проводов и кабелей 1,0- жБензин
Ветошь обтирочная
Проволока медная круглая электротехническая 
марки ММ # 0,5-1,0 мм
Рукавицы специальные
Жесть белая ГГЯР
Лента электроизоляционная из стеклянных нитей 
ЛЭС 0,2x20

1526-81 
ГОСТ ЛйПчД

ТУ6-15-780-78
ГОСТ 5354-79
ГОСТ 2112-79

ГОСТ 12.4,010-75 
ТУ14-1-3 47-82 
ГОСТ 5937-81

4.40000,27000 |Ш«Ш:ПГ7т1
J___£.___ I___i.

4.43000.27100

г=
Примечание

»

Крученый шпагат 
Шкурка шлифовальная тканевая 
Проводник заземляющий П-1 УХЛЗ 
Лак НЦ-62 
Лак XB-I50

ГОСТ 16266-70 

ГОСТ 5009-82 

TJ36 .1276-76 

ОСТб-10-391-74 

ТУ6-10-1401-78

T=f=F А— : р ч = Т



ф/73 7. QQ2~ 1а (М )
Дубл. У?Бзам.
1Ьпп. ~ЗЕ£. . j£JVS7'.

ПП4.01200.27000

лист # докУм, ПодП. Дата Изм]Лист Tf докум, ЦДДП. Дата

4.40000.27000 Лист

0ТТ4,270-06 4.43000*27100

Наименование ГОСТ, ТУ

Трубка поливинилхлоридная 
Лента электроизоляционная ПБХ
Трубки термоусяживане^к электроизоляционные

ГОСТ 19034-82
ГОСТ 16214-70 
ГУМ

Примечание

Трубки радиационно-модифицированные термоусажива- 
пщиеся ТУ6-19-051-492-04

В М



ТТП4.01200.27000
р-|дьяй- [Платонова 
llnoi:____Виноградова

4*40000*27000

Г1Ш____ Валеto r
Н.контд.
Утр .

Номер
опера
ции

010

Гуров

Номер
пере
хода

ИМ ПМА 0ТТ4.270-86

ЛистовГ Лист
'к. .11 i

4.10288.27201

Сухая концевая заделка типа ККВ-РП

Операция и переходы

Сухая концевая заделка
Замерить длину жил по месту монтажа

Оборудование
приспособления

инструмент
Материалы Дополнительные

указания

Учесть требование 
0ТТ4*270-86 п.4.1.2

!

2 Подготовить ПВХ -  трубки для защиты 
резиновой или полиэтиленовой изоляци!

Ножницы 
Рулетка метал
лическая

ПВл-трубка Размеры трубок по диаметру 
определять по 0ТТ4.270-86 
п .4 .2 .5 , размеры по длине -  
в соответствии с переходом I

I

I

II стг»« »  1ХО?гу?Л. □taxaJ Изы_Лиш ЙДОКУМ. Подо. дата Изм, Л и о !1 Я ДОКУМ. подл.
МК

=
£6

.



ТТП4.01200.27000
Г  1

| 4 .40000 .27000  \Щ°Т-
Г

0ТТ4.27О-86 4.10288 .27201_ _ L____
йвМ . Нам. "Лис; я докуц Поли. Лата

В^ям. ~ z= n

Номер
опера
ции

Номер
вере-
хода

Оаерадая и переходы
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы Дополнительные указания

Надеть ЛЖ трубки иля намотать элект-
рОЯЗСШЦИОННуЮ ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНУЮ
ленту на резиновую, полиэтиленовую 
иноддаю Нил на всю длину

а /  защита изоляции поливинилхлорид- 
ной трубкой;

б/ защита изоляции электроизоляцион
ной ПВХ лентой

I -  оболочка; 2 -  хила р?реаиновой 
или полиэтиленовой изоляцией; 3 -  ПВ) 
Ш?тяа; 4 ~ электроизоляционная ПВХ

ПВХ-трубка 
Лента элек 
троизоляци 
онная поли 
винилхло- 
ридяая

Косые срезы концов трубок долх 
ны заходить на оболочку кабеля 
Ленту наматывают с 50# перекры 
таем кахдого витка с натяжени
ем

|:

II



Подп. ста.
4.40000.27000ТТП4.01200.27000

F J F 3  P -'-'FT
Номер 
опера
ции

Номер
пере
хода

м»э.*ЗД| №£BsI ИЙЯВОХ ■ЖШ7ДД1бшИ11

Ооерадаи и перехода

ата
Оборудование

приспособление
инструмент

0ТТ4.270-86

Матерлали

4.10288.27201

Дополнительные указания

Наложить 4-5 слоев электроизоляцион
ной ПВХ-ленты на оболочку на 25 мм и 
Пах трубки или электроизоляционную

Лента 
электроизо 
ля ци о иная 
поливинил
хлоридная

Ленту наматывают с 50% пере
крытием каждого витка с натя
жением

а /  защита изоляции QBX Трубкой* 
б/ защита изоляции электроизоляцион

ной ПВХ лентой
1 -  электроизволяционная ПВХ лента
2 -  ПВХ трубка;
3 -  кила с резиновой или полиэтилено

вой изоляцией

/о
/



con 37.m-to САН) |

ТТП4.01200.27000

"F F T F— 1 -4
Номер Номер 

пере
хода

опера
ции

ШС

Лдст[~7ГДОКУМ.

Оеврадаи и переходы

Наложить бандаж на электроизоляцион
ную ПВХ ленту на всю длину (50 мм)

Покрыть бандаж лаком 
Произвести контроль

Оборудование
приспособление

инструмент

Кисть малярная

4.40000.27000

Материалы

Крученый
шпагат

Лак XB-I50

Дивд.

ОТТ4.270-86 4.10288.27201
Подо. . Дата.

Дополнительные указания

Бандаж из крученого пшагата 
/& I мм. Шпагат должен быть на
ложен виток к витку

Контроль на соответствие трсбс4- 
ваниям 0ТТ4.270-86 п.4.2.1 
Общий вид концевой заделки 
ККВ-РП СМ.0ТТ4.270-86 табл.2 
эскиз 2; 2а

I

zo
t



Пг*Ой._
'(OHrp, 

J'Tii.

ТТП4.01200.27000
Байкова

.  В иноградова . Ll 

Г у р о в -------------

ПШ ТВалетов 
h. контр.

Комер
онера-
мш

010

Номер
пере
хода

0ТТ4.270-86ГПК ПМА
_ | я концевая заделка типа ККТ-РП

4.40000.27000 Листоз1 Лист
3 1 I

4.10288.27202

Операции и переходи

Сухая концевая заделка
Замерить длину жил по месту монтажа

Оборудование
приспособления

инструмент
Материалы Дополнительные 

указан ия

Учесть требование 
0ТТ4.270-86 п.4.1.2

I
I

2

3

Подготовить ПВХ-трубки для защиты 
резиновой и полиэтиленовой изоляции, 
трубку термоусаживеющуюся

Ножницы ПВХ-трубки 
Рулетка метал- Трубки ТТ 
лическая

Размер трубок ПВХ по диаметру 
определять по 0ТТ4.270-86 
п .4 .2 .5 , а трубки ТТ по 
п .4.2.8

I

I

Надеть ПВХ трубки на резиновую или 
полиэтиленовую изоляцию жил или на
мотать электроизоляционную ленту на 
жилы

ПВХ трубка 
электро
изоляцион
ная лента

Косые срезы концов трубок долж
ны заходить на оболочку кабеля 
Ленту наматывают с 50J? перекры
тием каждого витка с натяжени
ем

T=T=F
Л  ,дпку£ Т1пдп1 1ЙПГСТ1&Ш1 1 1 0 Д П . I

МК



ЯЗям.
■ДОДП.

| f-JL, у и г-о'фа \'г^ \

ТТП4.01200.27000

F I F I I I l:
4.40000.27000

Номер 
опера
ции

Номер
вере-
хода

0 Т Т 4 .270-06

О т р а д а  ■ переходы
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы

Ш

4.10288.27202

Дополнительные указания

Наложить бандах на косые срезы тру
бок» заходящие на оболочку или на 
жилы в электроизоляционной ПВХ ленте

а / защита изоляции ПВХ трубкой 
б / защита изоляции электроизоляцион

ной ПВХ лентой
I -  оболочка; 2 -  жила с резиновой 
или полиэтиленовой изоляцией; 3 -  бан
дах из крученого шпагата

Крученый
шпагат

Бандаж шириной 8 мм

/СУ-



JSaaiiiJam-
 ̂11 1 I I " I

1
Цам. а та 1

4.40000.27000 ;от

Номер 
опера
ции

Номер
пере
хода

Оээращш и переходы
Оборудование

приспособление
инструмент

0ТТ4.270-06

Материалы

4.10288.27202

Дополнительные указания

Обезжирить внутреннею поверхность 
термоусаживающейся трубки, оболочку 
кабеля у корешка заделки на 25 мм

Бензин
Ветошь

6

7

Надеть термоусаживающуюся трубку на 
корешок заделки кабеля

Трубка ТТ Трубку ТТ надевают с заходом 
на оболочку на 25 мм

Усадить термоусаживающуюся трубку Горелка газо
воздушная 
ГПВМ-0,1 У1

Усадку производить в соответ
ствии с ТТП4•01200•27000 
Пояснительная записка п.3.4*3.6 !

8 Произвести контроль Контроль производить на соот
ветствие требованиям 
0ТТ4.270-86 П.4.2.1 и 
ТТП4.01200.27000 
Пояснительная записка п.3.6

IIIt

I
. !

s
o

/
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ijau. _L______ !.

ТТП4.01200.27000
-салваб. IПлатонова____
liner „ _ Виноградова _
ПШ___ Йалетов,___  v
Н контр,
Ута '

7CjLjh„

Попер 
онера-  
ьи i

0T0

m

гаи 1Ш j ОТГ4.270-06 
Сухая концевая заделка типа ККТГ-ВПсГ

1 4*40000,27000 Листовг Лист
з  1 1

4Л 0280.27203

ХзгиЕ 5 Поил._ Пятя 15Ш1Ё0$1гЛОКУИ.

Номер
пере
хода Операции и переходы Оборудование

приспособления
инструмент

Материалы Дополнительные
указания

I
Сухая концевая заделка 
Подготовить термоусажяваххцуюся труб Размеры трубок ТУТ определять
ку (ТУТ) по 0ТТ4.270-86 п .4.2.8

2 Обезжирить внутреннюю поверхность Бензин Выполнять требования
ТУТ, оболочку кабеля у корешка за Ветошь ТГП4.01200.27000
делки на 25 мм, жилы в изоляция на
25 мм .
Снять с клеющего подслоя целлофано
вую пленку

Пояснительная записка п.3.8

3 Нагреть оболочку кабеля у корешка Горелка газо см. ТТП4.01200.27000
заделки воздушная 

ГПВМ-0,1 У1
Пояснительная записка п.3.7

_110др, JLt3Ta In эм 1лист Ждокум] Подл. j Дата

-9
0

/



чяям. 
ТрДП.

ТТП4.О1200.27000
11

z\ ~~ j
■стаял® f l i w Йата, Jam Jlnci * ДОКУК *1одп- ! Дата

4.40000.27000

Номер 
опера
ция

Ек>ивр
вере-
хода

Ооерада и вереходы
Оборудование

приспособление
инструмент

0ТТ4„270-86

Материалы

4.10288.27203

Дополнительные указания

Наложить клеющие подслой на хилы в 
изоляции у корешка заделки с заходом 
на оболочку на 10 мм

0 * \-
Ш----------- -□

I -  оболочка, 2 -  хила  в изоляции;
3 -  клеющий подслой
Надеть ТУТ на корешок заделки кабеля

Ширина клеющего подслоя 20 мм, 
толадша подслоя не более I mi 
см.указания ТТП4.01200.27000 
Пояснительная записка п.3.8; 
3.9 С

ТУТ надевают с заходом на обо
лочку на 25 мм для неброниро
ванных кабелей и до упора в 
торец брони для бронированных 
кабелей



[ Ж
■ ПОДЛ.

2 Е Г

4.40000.27000

Номер 
опера
ции

Номер
вере-
хода

- = f =  1 1 ~ г т т -  г = — 0ТТ4.270-86
liKI* й ж е с т к  ш »ёя'цм щ ; i №Y,i fcSSt. Я1Ш М  ШШЕШ

Огородой я перехода
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы

S
4.10288.27203

Дополнительные указания

Усадить ТУТ

Произвести контроль

Горелка газо-
воздушная
ГПВМ-О.Ш

ШС

Усадку производить в соответ
ствии с ГГО4.01200.27000 
Пояснительная записка 
п .3 .4  ¥ 3.5
Контроль производить на соот
ветствие требованиям 
ТТП4.01200.27000. Пояснитель
ная записка п .3 .6  и 
0ТТ4.270-86 п .4 .2 .1

а
г



узам....! к/,УОе> < ? |

T1TI4.01200.27000 / j 4.40000.27000 Листон Лист 
~ Г ~  I_Еалпай,_

JJnoiu.
шштонова СМ 1 АЛЖ

t ГПИ DMA 0ТТ4.270-86 4.10288.27204
и ш Валетов i —
Н.контр. Сухая концевая заделка типа ККТГ-РП
Утп. Гтоов
Номер
опера
ция

Номер
пере
хода

Операция и переходи

010 Сухая концевая заделка

Оборудование
приспособления

инструмент
Материалы Дополнительные

указания

I Замерить длину жил по месту монтажа Учесть требование
0ТТ4.270-86 п .4 .1 .2

I

2

3

Подготовить ПВХ-трубкя для защиты 
резиновой и полиэтиленовой изоляции» 
трубку ТУТ

Ножницы ПВХ-трубка 
Рулетка метал- Трубка ТУТ 
ли че скал

Размеры ПБХ трубок по диаметру 
определять по 0ТТ4.270-86 
п .4 .2 .5 , а по длине в соответ
ствия с переходом I »

Надеть ПВХ-трубки на резиновую или 
полиэтиленовую изоляцию.жил или на
мотать электроизоляционную поливинил
хлоридную ленту на жилы

ПВХ-трубка 
Дента элек
троизоляци
онная поли
винилхлорид 
ная

Косые срезы концов трубок долж 
ны заходить на оболочку кабеля 
( см. 0ТТ4•270-86 табл.2)
Д енту наматывают с  50/6 перекры - 

-ти ем  каж дого витка о натяжение) t

Наложить бандаж на косые срезы тру
бок, заходящие на оболочку или на 
жилы в электроизоляционной ПВХ ленте

1 ~ Т Т

Крученый
шпагат

Бандах шириной 8 мы

1 а а т * 1 1 Г Я Ш ’ * л г $ |7 Г *е 1 1

мк



СРП37066-

ш и

066'/о Ш ) — 9*+f»C

ТТП4.01200.27000

И T = f

Номер Номер
опера
ция

F = T

4.40000.27000

0ТТ4.270-66

пере
хода

Операнда в переходы
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы

4.10288*27204

Дополнительные указания

5 Обезжирить внутреннюю поверхность 
ТУТ, оболочку кабеля у корешка за
делки на 25 мм от торца оболочки, 
трубки ПБХ, надетые на жилы на 25 мм 
Снять с клеющего подслоя целлофано
вую пленку

Бензин
Ветошь

Выполнять требования 
ТТП4,01200*27000 г.^.м 
Пояснительная записка п.3.8

6 Нагреть оболочку кабеля у корешка 
заделки

Горелка газо
воздушная 
ГПВМ-0.1У1

см,ТТП4.О1200.2700О 
Пояснительная записка п.3.7

II1i
I
I
I
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ТТП4.01200.27000
1------ 1----- 1----1— I— — I : T7iI----1 ^  1Mm. ж. № зи гоя ызж юиззйа

4.40000.27000 К

0TT4.270-86 4.10288.27204

Номер 
опера
ции

Комер
вере-
хода

Операции и переходы
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы Дополнительные указания

7 Наложить клеющий подслой на бандаж 
из шпагата у корешка заделки

Клей
ПШК 14-16

Ширина клеющего подслоя 20 мм 
Толщина псдслбЯ не более I мм

I

см.указания ТГО4.01200.27000 
Пояснительная записка ,
п .3 .8*3.9 .

I
I

I

а/ защита изоляции ПВХ трубкой 
б/ защита изоляции электроизоляцион

ной ПВХ лентой !
I -  оболочка; 2 -  ПВХ трубка; 3 -  |
электроизоляционная ПВХ лента; 4 -  ,
бандаж из шпагата; 5 -  клеющий под- ;
■СЛОЙ*----------- -------------------------- —-  ■ I------------  ---------------1---------------------------- -------------------- |

№ J



ТТЛ4.0I200.2700C 
— —

) | 4.40СЮО. 27000

Мам. I 5r> J' ЯПйИ Ы* иоди* 1!Й*тя; ]аж Лис: Ji докум. . Цодп. Лата
0ТТ4.270-86 4.10288.27204

Номер
опера
ции

вере-
холе

О оерада и переходы
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы Дополнительные указания

Надеть ТУТ на корешок заделки кабеля

Усадить ТУТ

Ю Произвести контроль

Горелка газо-
воздушная
1НБМ-0,1У1

ТУТ надевают с заходом на обо
лочку на 25 мм для неброниро
ванных кабелей и до упора в 
торец брони для бронированных 
кабелей
Усадку производить в соответ
ствии с ТТП4.01200.27000. 
Пояснительная записка п.3.4 -  
-  3.5
Контроль производить на соот
ветствие требованиям 
ТТП4.01200.27000.
Пояснительная записка п.3.6 и 
0ТТ4.270-86 п.4.2.1



ТТП4.01200.27000

Разра'б.
Пров.

контр.
2wu

Wjkofiq
Циноцхи/обо
-ВолеУиой

I a M .

JM 8Ьу
ГПИ ПМА

Наименование

Газовоздушная горелка 
ГПВМ-0#ГУ1

Термоиндикаторный карандаш типа НО 

Торцевые и кольцевые насадки

0ТТ4.270-86

4.40000.27000 Лигтпт* Лист
-JL — 1

4.42000.27200

Сухая концевая заделка

ГОСТ, ТУ

ТУ36.667-77

Техническая
характеристика

Максимальное сечение 
обрабат.проводов.. .  
мм2 35

Применяемый газ 
пропан^бутан жидкий 

Температура 9 создавае
мая пламенем горелки,
°С ...................... 900-950

Габаритные размеры 

(б е з  р ук ав а ), мм 

195x24x165

Масса (б е з  р у к а в а ),к г  
.................  0 ,9

Предел контроля, 
в пределах 130-470

Завод изготовитель

Московский опытный завод 
электромонтажной техники

Рижский лакокрасочный завод

Разработаны трестами ПМА и 

УРМА

ВОБ
Ь ы топ J* докуы. ПоДи. Дйта 1Иж1коз Д ДОКУМ. Додп. Дата Нам. Ввоз № 1ЮКУМ. Додд.__ Дятя



■ fogiu - лзам. -у ^ хг-
■■ими.-

Ф /737. 004- J a  f  г*
гУт&Й

w w

ТТП4.01200.27000

П ж Ляс: .Jt докукуilQDD---- ■Тата.
T q =

Наименование

Линейка измерительная м еталлическая

Ножницы хозяйственные 
Рулетка  измерительная металлическая

Кисть малярная

л п т ц —Родп

ГОСТ, ТУ

ГОСТ 427-75

ГОСТ 7210-7& 
ГОСТ 7502-80

ГОСТ 10597-80

ВОБ

Лиха.

4.40000.27000
|Лист

0ТТ4 .270-86

Техническая
характеристика

Пределы измерения 

0 -500 мм. 0-1000 мм

Длина шкалы, м 

2; 10; 20

4.42000.27200

Завод изготовитель

Московский завод "Калибр"

I
\



1?эамГ~| г -z ,

ТТП4.01200.27000
.Еаарай.

- f t r -

два..ноградова.
■Валетов.
SpojB..

iS-З Ш З Е ГПИ ПМА 0ГГ4.270-86
4.40000.27000 J.__L

4.43000.27200

Сухая кояцевая наделка

Наименование

Композиции йдгезиоепособные /чарок 115-08, /13-00 
Трубки радиационно-модифицированные термоусакивею
щиеся (терморад -  ТТ)
Трубки термоусахиваецие с клеющим подслоем 
(бутилхаучуком) (трубки ТУТ)
Трубки термоусахиваемне электроизоляционные (из 
стабилизированного полиэтилена) типа ТТЭ-С, ТТЭ-Т
Клей-расплав ГИЖ 14-16
Лента поливинилхлоридная электроизоляционная
Трубки из ПВХ пластиката
Крученый шпагат /5 I мм
Лак XB-I50
Бензин
Ветошь обтирочная 
Клей-расплав ГИПК 14-17 
Сэвилен

Г  "“ F T

ГОСТ. ТУ

ТУ6 -05'0̂ 1- 7/0-8 Z 
ТУ6-19-051-492-84

ТУ013-145-82

ТУМИ 584-80

ТУ6-05-251-124-80 
ГОСТ 16214-70 
ГОСТ 19034-82 
ГОСТ 16266-70 
ТУ6-Ю-1401-78 
ТУ6-15-788-78
ГОСТ 5354-79 
ТУ6-05-251-122-81 
ТУ6-05-1636-81

Примечание

T = F Fшшкшз ш э п м  и ш а  шз ь ш  ттзш ш д  ш е р ж е ш т е  ч
в  м

-S
//



iisupafL 
Плои__

2E2L1 î

В оконт^
JTB.

ТТП4.12000^7000 
Внйковн----
Виноградова-

-Валетов.

Jroj.st* 
А------ ГПИ ПМА 0ТТ4.270-86

4.40000.27000 ЦЩСТОХ Шт

Оконцевание хил кабеля ила провода штырем

jjiHCTtajt

4.10288.27301

Номер
опера
ция

Номер
пере
хода

“ ---------- ---5^т--- -------- ---

Операции и переходы
Оборудование

приспособления
инструмент

Материалы Дополнительные
указания

015 Оконцеванив хил кабеля или провода
I Прозвонить хилы кабеля или провода и Маркировку выполнять в соот

замаркировать ветствии о 1114.25280.16000
"Нанесение маркировки приборов
труб, кабелей и проводов"

2 Подвести жилы кабеля или провода к Трубка ПВХ
зажимам» отрезать лишнюю длину»одеть Оконце вате. !Ь
оконцеватель проводов или ПБХ трубки проводов

3 Удалить изоляцию с жил Клещи ККСИ Длину снятия изоляции с хилы -
1 Клещи KK-IM £  определять по 0ТТ4.270-8

Линейка табл.6
4 Раскрутить проволоки в разделанных Плоскогубцы Для хил, ишепцвх гальваничес

концах жил кое покрытие переходы 4,5,6,7
и для однопроволочных хил пе
реходы 4,6 исключить

I - I  - I - г - t F = F
мк

т=с=г
kUcLUllbiM1 1

_ и



ТУям. Ж *Попп
4.40000.27000ТТП4.01200.27000

-Нам. Igcj * Л Й К ! шовгг J f e l i кам. ISci П ЛОКУМ. ■0рдд.7ГТЛата
0TT4.270-86 4.10288.27301

Номер
опера
ции

Номер
вере*
хода

Ооарадаи и переходы
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы Дополнительные указания

Зачистить жилу или проволоки жил до 
металлического блеска

Шкурка
шлифоваль
ная

6 Смазать килу кварцевазелиновой пас
той

Паста
кварцева
зелиновая

Переход выполнять только для 
алюминиевых кил

$
7 Свить проволоки кил

8 Лудить килы

9 Произвести контроль

Плоскогубцы Свивать многопроволочные хилы . 
в направлении повива |
Выполнять в соответствии о ;
ТИЗ.25280.12000 "Пайка монтах- , 
ных соединений проводов и ка
белей". Переход выполнять для ‘ 
медных хил
Контроль производить на соот
ветствие требованиям 
0ТТ4.270-86 п .4.3.2

III



.Вал раб._ Байкова ~15си?—i
Дппв.___
ГИЛ_____

Виноградова
Валетов

ТГ. контр
У тв ■Еурра"----------

il/dju
т а и ...
Подл—

QW  0 0 6 - 1 (  4 4 )  гг« * * г
. L

ТТП4.01200.27000

Номер 
опера
ции

015

ши пма

Номер
пере
хода

МК

0ТТ4.270-86

4.40000.27000 PJitfiwkTBiiWii
I

Оконцеваняежил кабеля или провода кольцом

4.10288.27302

Операции и переходи
Оборудование

приспособления
инструмент

Оконцевание кил кабеля или провода 
Прозвонить хилы кабеля или провода 
и замаркировать

Подвести хилы кабеля или провода к 
зажимам, отрезать лишнюю длину, 
одеть оконцеватель проводов или труб
ки ПВХ
Удалить изоляцию с хил

Раскрутить проволоки в разделанных 
концах жил

jiZOS-Д—докум* Пптт.

Клещи KK-IM
ККСИ
Линейка

Плоскогубцы

Д О К УМ .

Материалы

Трубка ПВХ 
Оконцева
тель про
водов

И<?ДНй

Дополнительные
указания

Маркировку выполнять в соот
ветствии с ТИ4.25280Л 6000 
"Нанесение маркировки приборов 
труб, кабелей и проводов".

Длину снятия изоляции с хилы - 
£ определять по 0ТТ4.270-86 

п.4.3.3

Для хил имеющих гальваническое 
покрытие переходы 4,5,6,7 и 
для однопроволочных хил пере
ходы 4,7 исключить

Дата 1иэм1лис7 JE докум! Подл, ‘Дата



ГЩД0—1.
/ As IxV- >

ТГО4.01200.27000

T= FF
Номер 
опера
ция

Номер
вере-
хода

1а та

Ооврада я переходы
Оборудование

приспособление
инструмент

4.40000.27000

0ТТ4.270-86

Материалы

4.10288.28302

Дополнительные указания

Зачистить жилу или проволоки хил до 
металлического бяеока

Шкурка
шлифоваль
ная

6 Смазать хилу кварцевазелиновой 
пастой

Паста 
кварцева
зелиновая

Переход выполнять только для 
алюминиевых жил

1<

7 Свить проволоки хил Плоскогубцы

8 Загнуть конец хилы в кольцо Клещи KK-IM 
Круглогубцы

9 Очистить участок жилы меаду кольцом 
и изоляцией от остатков кварцевазе
линовой пасты

Ветошь

Свивать многопроволочные жилы 1 
в направлении повива I
Выполнять требование
0ТТ4.270-86 П . 4 .3 .5  и ,
ТТП4.01200.27000
Пояснительная записка п.З.Ю ; . 
З .Н
Переход выполнять только для 
алюминиевых хил

!III

i
I



[ Г У  [К
Л а д д .

ТТП4.01200.27000

l ib  I I I =Т
Номер 
опера
ций

ИЕП1®я
Ч 0ТТ4.270-86

4.40000.27000 }ДВ§&

вере'
хода

Ю

I I

Щ |[г а 1 Е ш к ж ш т а в !ш ;я 1

О з в р а д а  и вереходы

Лудить хилы

Произвести контроль

Оборудование
приспособление

инструмент
Материалы

4.10288.27302

Дополнительные указания

Выполнять в соответствии с 
ТНЗ.25280Л 2000 "Пайка монтаж
ных соединений проводов и ка
белей" . Переход выполнять для 
медных многопроволочных жил
Контроль производить на соот
ветствие требованиям 
0ТТ4.27О-86 п.4.3.5

I

§
I*

iIII

t



i M :

0TT4.270-86

4.40000,27000 Листов лист------s a - j—

4.10288.27303

Номер 
опера- 
грш

Номер
пере
хода

Оконцевание медных хил кабеля или провода наконечник 
ком, присоединяемым пайкой______

Операции и перехода
Оборудование

приспособления
инструмент

Материалы Дополнительные
указания

015 Оконцевание хил кабеля или провода 
Прозвонить хилы кабеля или провода 
и замаркировать

Подвести хилы кабеля или провода к 
эаяимам, отрезать лишнюю длину .одеть 
замаркированные трубки ПЕС

Маркировку выполнять в соот
ветствии с ТИ4.25280.16000 
"Нанесение маркировки приборов), 
труб, кабелей л проводов"

Трубка ПВХ

3

4

Проверить соответствие кабельного 
наконечника сечению хилы и диаметру 
штыря контактного устройства
Удалить изоляцию с хил Клещи

ККСИ
KK-IM
Линейка

Типоразмеры кабельных наконеч
ников приведены в 0ТТ4.270-86. 
приложение 6
Длину снятия изоляции хилы -  

С . определять по 0ТТ4.270-86 
ТАБЛ.6

Ляс: Tt-JTfflTOM- Пптттк -Лата Изм Лис*!TSSokvmT поло. "Лата Изм! Лис1ПГпБШГ. ПОЕЛ. дата
мк



ЛОДПи
_вгам»
j a m .

CPU37066-to CM)
— I “ I *9+ t*C

S D
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ТТП4.01200.27000 4.40000.27000

И5мГ \ т Лис! ДОКУК Поло. Лата
0TT4.270-86 4 Л  0288.27303

Номер
опера
ции

Номер
вере-
хода

Операции к переходы

6

7

8

Раскрутить проволоки в разделанных 
концах жил

Зачистить жилу или проволоки жил 
до металлического блеска
Свйть проволоки жил 

Лудить жилы

Вставить жилу в хвостовик наконеч
ника

Оборудование
приспособление

инструмент
Материалы

Плоскогубцы

Шкурка шли 
фовальная

Плоскогубцы

Пинцет

Дополнительные указания

Для жил, имеющих гальваничес
кое покрытие циршшцц- и 
для однопроволочных жил^ере- 
ходы 5 #6#7 исключить

Свивать многопроволочные жилы 
в направления повива
Выполнять в соответствии с 
ТИЗ.25280.12000 "Пайка монтаж
ных соединений проводов и ка
белей"

Ii

I

Т
г7



Азам I ..Попп I I I ■ Л
ТТП4.01200.27000

Т = г т т т  F ^ F 1!1Ш,Укс4Ъ дохудп Цодц* 1 JfaTftJtoM.ljiflciR докук! Пола, 1 Лага
Номер Номер
опера
ции

яеое-
хода

О&арацви и переходы
Оборудование

приспособление
инструмент

4.40000.27000

0ТТ4.270-86

Матерлаль

х

4.10288.27303

Дополнительные указания

10 Обжать хвостовик наконечника на жиле 
,ти на жале и изоляции

Плоскогубцы

/ г

&

12

Т/л/

/ г

Крепление производить обжати
ем лапой хвостовика вокруг 
килы. если наконечник предназ
начен для крепления на жиле» и 
вокруг жилы и изоляции» если 
наконечник предназначен для 
крепления на изоляции и жиле

Ч

&
I

и  в

а /  наконечник»закрепленный на жиле? 
б/ наконечник.закрепленный на жиле 

я изоляции
1 -  хила в изоляции.
2 -  ДВХ-трубка; 3 -  жила.
4 -  наконечник

Ж I

t
IiII

t
i



лит.a e r i'Ts__I______ I
ТТП4 .01200.27000 H

Ивм.Цвсз
Номер Номер
опера
ции

вере-
хода

ЖШ8И: ТКШП a g T a t  м]жД Я  ДОИУМ.

0в8радаи я переходы

Иодп. Лата
Оборудование

приспособление
инструмент

4 .40000.27000 Щ .

0ТТ4.270-86

Материалы

4.10288.27303

Дополнительные у к а з а н и я

I I

12.

13

щ

Паять наконечник

Надвинуть ПНХ трубку на хвостовик 

наконечника

Произвести контроль

Паять в соответствии  с 

ТИЗ.25280.12000 "Пайка монтаж

ных соединений проводов и ка

б елей "

Контроль производить на соот

ветствие требованиям 

0ТТ4 .270-86 п .4 .3 .8 ,  4 .3 .9

■
лг

л



2ааоай* Байкова 1̂ 9 &ti
Плохи Виноградова г
0Ш____ Валетов ___h.конто
Утз ГУР?В

Доли.
ТТП4.01200.27000

ГПИ ПМА 0ТТ4.270-86

4.40000.27000 ВЕЗЕЖЕЗЗЯ
t -3 1-

4.10288.27304
Оконцевание медных жил кабеля или провода наконечни-

Номер
Опера
ция

Номер
пере
хода

------------------ ------------—  ""
Операции и переходы

Оборудование
приспособления

инструмент
Материа лы Дополнительные

указания
015

I
Оконцевание жил кабеля или провода 
Прозвонить жилы кабеля или провода 
и замаркировать

Маркировку выполнять в соответ 
ствии с П14.25280.16000 "Нане
сение маркировки приборов, 
труб, кабелей и проводов"

1
1 2 Подвести жилы кабеля или провода к 

зажимам» отрезать лишнюю длину»одеть 
замаркированные трубки ПВХ

Трубка ПВХ

3 Проверить соответствие кабельного 
наконечника сечению жилы и диаметру 
штыря контактного устройства

Типоразмеры кабельных наконеч
ников приведены в 0ТТ4.270-86 
приложение 6

4 Удалить изоляцию о жил на 7 мм Клеци ККСИ 
KK-IM 

Линейка
5 Вставить жилы в хвостовик наконечни

ка
Пинцет

МК
JttT'vt № лгигум. llffim. .цата Иж лио-й лдокум. I поди. 1 .иата 1изм.1лист J* докум] 1юдп. ■Дата

-S
2

A



ТТП4.01200.27000

Т~ I I T T "  I 1
Номер 
опера
ции

Номер
йере*4
хода

ата

Ооврадая и переходы
Оборудование

приспособление
инструмент

4.40000,27000

0ТТ4.270-86

Материалы

4.10288,27304

Дополнительные указания

Наконечник с хилой поместить 
меадУ Пуансоном и матрицей в 
соответствии с сечением, обо
значенным на губках клещей. То
рец наконечника должен быть 
утоплем ниже плоскости губок 
примерно на 0,5 мм, линия сты
ковки хвостовика наконечника 
должна быть обращена в сторону 
матрицы -  ориентировать по 
флажку на боковой площади кле
щей*
Тремя сжатиями рычагов клещей 
произвести опрессовку наконеч
ника на жиле.
Отпустить рычаг клещей и вынуть 
спрессованный наконечник

I

1

t

iI

-9
SI
-



Лаям.
■ ДОДД.

£ J L .

ТТП4.01200.27000
feC 1 ls&3 ' &  ДОХУМ* 1щди. - * 1?. li3M. Jlnq Л ДОКУЙ Црдп. Дата

4.40000.27000 Щ Ё I

0ТТ4.270-86 4.10288.27304

Номер 
опера
ция

Яомер
вере*
хода

О вврм да  и переходы
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы Дополнительные указания

7

8

Надвинуть ПВХ трубку на хвостовик 
наконечника
Произвести контроль Контроль производить на соот

ветствие ОТТ4.270-86 п .4.3.10

I,
I

I

I!

i

ж
I

•/
<2

/



Вэам!
Нош -L

ТТП4*01200.27000
РазраО. Байкова
Пров

ИГ
ътаоградоаг
йялетои

Е 2 Ш гаи пма ОТТ4.270-86

(4,40000.27000 |ДуыЦД^Х

4,42000.27300

контр.
-Хха. Турбв~

Оконцевание хил кабеля или провода

Наименование

F F F

ГОСТ, ТУ

Клещи ККСИ ТУ36.2230-79 Габаритные размеры,мм
172x110
Масса, г .........

Клещи KK-IM ТУ36.1215-77 Габаритные размеры,мм
150x55»
Мяпоя * г ........._  Т80

Плоскогубцы универсальные электро ТУ36.758-77 Габаритные размеры,мм
монтажные 204x66x23 

Масса, кг . . . . .
Линейка измерительная металлическая ГОСТ 427-75
Круглогубцы ГОСТ 7283-73 Габариты, ым

140x50x9
Масса, кг ....... . 0,2

Пинцет технический МРТУ 4237-65
Пре сообщи "Донец" ТУ5.986-5157-80

Техническая
характеристика Завод изготовитель

Ростовский опытный завод 
"Промавтоматика"

Экспериментальный завод 
"Монтажавтоматика"

Горьковский завод электро
монтажных инструментов

г.Бельцы Молдавской ССР 
ПО им.Левина

I----------|-----
1 Попп. Дата Изм. Пии Й  докум. Попп. Пятя

ВОБ I Т  1 I

-P
Z

J-



“Нам.
Цодп-

:z = z :

ТТП4.01200.27000
ifrapafl

Наименование

Шкурка шлифовальная тканевая 
Паста кварцевазелиновая 
Ветошь обтирочная 
Бензин
Оконцеватель проводов 0П 
Трубки из ПВХ пластиката 

Наконечники кабельные штампованные

ГПИ ПМА 0ТТ4.270-86

Оконцевание хил кабеля или провода

ГОСТ, ТУ

ГОСТ 5009-82 
ТУЗ 6-513-79 
ГОСТ 5354-79 
ТУ6-15-788-78 
ТУ36.1145-75 
ГОСТ 19034-82

ГОСТ 22002.2-76 -  
-  ГОСТ 22002.14-76

4.40000,27000 |ДЯ$1Ш|Лух

4.43000.27300

Примечание

I
h
I

Наконечники для контактного оконцевания хил кабелей 
и проводов сечением 0,35-1,5 мм2 ТУ5.986-5069-74

Ь  f i l l
в ы



СРП37 006- f  ( 4 4 )
Ту Ля.
Дзам...
Додд.

У-А и Г Я Ж Я ё?

<&?6ге*м- г7 н  а г

Лйстоаг ЛИСТТТП4.01200*27000
ЕаяряЛ ьайкова ITptwr WW3
П п п р  . виногвадова
гт ьалетов
Б.контр.
Утв. Д ’УРОв

гаи пма 0ТТ4.270-86

4.40000.27000

4.10288.27401

Подключение жил кабеля или провода к зажимам" 
контактным с плоским или гнездовым выводом

Номер
опера
ция

Номер
пере
хода

Операции и переходы
Оборудование

приспособления
инструмент

Материалы Дополнительные
указания

020

мк

Подключение кил кабеля или провода 
Вывернуть винт из зажима
Вставить жилу между контактной 
пластиной и пружинной шайбой
Завернуть винт зажима до упора

Отвертка

Отвертка

а/ Зажим с плоским выводом

i

= ц =
Пип* № тгптгум. ПОДЛ.,- , llata:Цэы- Диш„К д о к у м . Зё ш П Дата 1Изм ЛИСТ» №  ДОКУМ. ПОДЛ. дата



Т*дам
Item

У '-/,

ТТП4.01200.27000

1®Я!Е5Р
Номер
опера
ции

Номер
пере
хода

1— ~ ~
I 0ТТ4.270-86

ПЩЦГГ S ts;11Ж Jtoq Д ДОКУМ. Додп. Лата

Озврада я переходы
Оборудование

приспособление
инструмент

Материала

4.40000.^7000

4.10288.27401

Дополнительные указания
I
I

б/ зажим с гнездовым выводом
I -  винт; 2 -  скоба;
3 -  хила, оконцованная штырем;
4 -  корпус зажима

ШС

iI

I

/£
У



По ИР.
U&u j S-&

4.40000.27000 l^gBZ-ТГО4.01200.27000________________________________  l_

I - -I I _J I I __ l~~ ^
Номер feMBp 

sepe- 
хеда

опера
ции

\ ' . г у т « у г я ^ т ы и : с ш т * } у 1 1 ж т <  Ш } 1 Ш П Ш & ш т г г ш я т ! М Ш 1
0ТТ4.270-86

Опарина к переходи

Повторить переходы 2,3.4 для осталь
ных хил кабеля или провода
Произвести контроль

Оборудование
приспособление

инструмент
Материалы

4.10288.27401

Дополнительные указания

Контроль производить на соот
ветствие требованиям 
0ТТ4.270-86 П .4 .4 .1 ; 4 .4 .8

ШС J



ТТП4.01200.27000
Разрай._
Ппой.

Байкова______
Виноградова L

'0 9 ЛЬ.

Й.контрГ
Валетов я

Утв, д р °д_______ 1

ГПИ IMA 0TT4.270-86

4.40000.27000
f i  ..L L

4.10288.27402

Подключение жил кабеля или провода к контактным соеди
нениям со штыревым выводом или под винт (болт)_______

Номер
опера
ции

Номер
пере
хода

Операции и перехода

020 Подключение жил кабеля иди провода

Оборудование
приспособления

инструмент
Материалы Дополнительные

указания

I Надеть на штырь последовательно 
кольцо хилы (наконечник), шайбу-звез
дочку, пружинную шайбу

При подключении хил, оконцован- 
ншс наконечниками, шайбу-звез
дочку не надевать

В случае подключения под винт надеть
на последний последовательно пружин
ную шайбу, шайбу-звездочку, кольцо 
жилы (наконечник)

2

3

4

Навернуть на штырь гайку или ввер- Ключ гаечный, 
нуть винт в отверстие с резьбой и отвертка 
затянуть
Повторить переходы 1-2 для остальных 
хил кабеля или провода
Произвести контроль

Гайка или винт должны быть за
вернуты до упора

Контроль производить на соот
ветствие требованиям 
0ТТ4.270-86 п .4 .4 .1 , 4,4.8

г н
г Н1 1П7П* К нйлп- Дата. изм Мел JfgQKYM. ~Т10ДД. лата [Изм!1ЛИСТ № KOgyMJ подл. дата

МК

-2
2

/-



Вааряб. БАйкова o O tv
Прок. Виноградова "У7
ГИД Валетов
Н .К О Н Т р .
Утв.

СРП ЗУ. 006- / fAW zr-rt.tg"
ЩЛя.
Пяам.
ПОДЛ-

ТТП4.01200.27000 4.40000.27000 ЛИ С ТО Ф  Л И С Т
у T i

ГПИ ОМА 0ТГ4.270-86 4.10288«27403

Подключение кил кабеля 
выводам пайкой_____

или провода к контактным

Номер
опера
ция

Номер
пере
хода

Операции и переходы
Оборудование

приспособления
инструмент

Материалы Дополнительные
указания

020 Подключение жил кабеля или провода 
Произвести механическое крепление 
жилы к контактному выводу
Паять килу к контактному выводу

Плоскогубцы
Пинцет

см. 0ТТ4.270-86 табл.9 и 
п.4.4.9
Выполнять в соответствии с 
ТИЗ.25280.12000 "Пайка монтаж
ных соединений проводов и ка
белей"

I
&
к

3
4

5

6

Покрыть места пайки лаком
На место припоя надвинуть ГШХ труб
ку с маркировкой

Кисть

Повторить переходы 2-5 для остальных 
жил кабеля или провода
Произвести контроль

Лак НЦ-62

Проверить на соответствие тре
бованиям ТИЗ.25280.12000 и 
0ТТ4.270-86 п.4.4.2

T=F=F I .... I-  -  I 1

мк



jfe i ^ .ДиетЛвутп
Г—ТТП4•01200•27000

Рэз1)аб. Байкова ~ т г
Пров. Бияогоалава 1
Ьш Валетов

Н.контр.
Утв. ТПуБоВ

4.40000.27000

ГПИ ПМА 0ТТ4»270-86 4.42000.27400

Подключение жил кабеля или провода

Наименование ГОСТ, ТУ Техническая
характеристика Завод изготовитель

Отвертки слесарно-монтажные ГОСТ I7I99-7I Размер лопатки, мм
О ,4 x2 ,5 
0 ,6 х 4 ,0

Сосновский завод 
"Металлист"

Ключ гаечный 
с открытым зевом 
двусторонний

Плоскогубцы универсальные 
электромонтажные

ГОСТ 2839-80

ТУ36.758-77

Размеры зева, 
мм

Длина,
мм

5,5x7, 100
7x8 н о
10x11 125

Кобринский инструментальный 
завод
Павловский завод слесарно- 
-монтажного инструмента

Габаритные размеры, мм 
204x66x23

Масса, кг . . . . .  0,386

Горьковский завод электро
монтажных инструментов

Пинцет технический 
Кисть художественная № 6

МРТУ 4237-65 
РСТ ШСР 429-79

В О Б
Л г ш о и я т г д о в д м . П О Т О П Д а т а Иамй в о а а докум. „ Д о д д . . . Д а т а  .1 И а ш Л и С З & д о к у ц . Д о д д . ___ Датя

-.
g-

gy
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Байкова rJSatb ■ЩЙ
Пипа. Виноградова
гиа Валетов
н.контр.
Утв iypQB

I f t s - \<гЬ - . ф А ' ф & [
ТТП4.01200.27000 4.40000.27000 ЛИСТОЭ лист

Г ' Т  1 ~
ГПИ ПМА 0ТТ4 .270-86 4.10288.27501

Ввод кабеля в сальник

Номер
опера
ция

Номер
пере
хода

Операция и перехода
Оборудование 

приспособления 
инструмент

Материалы Дополнительные
указания

025 Ввод кабеля в сальникПодготовить место для установки саль
ника и закрепить сальник на корпусе 
соединительной коробки» шкафа» щита

jL  , I

Ключ гаечный 
S  = 27 мм 
S  « 36 мм 
S  = 46 мм

Корпус сальника крепятся верх
ней нажимной гайкой на корпу
се соединительной коробки» щи
та» цкИфД*
Переход наполнять в случае» 
когда соединительная коробка» 
щит» шкаф на укомплектованы
Г Я Л Ь Й И К 1 Щ Я

1
о!

1 -  верхняя яажнмяая гайка;

2 -  Д о т а я в ш ее  к ольц о ;

3 -  упорное к ольц о ;

4 -  вяжаяя яахяывая гайка;

5 -  корпус сальника;
6 -  корпус соединительвов коробки, 

ящика, шкафа

- ~ - 1  ~
1Ы Лис: L лпкум. iirum .̂ Дата И я м Диш №Д0КУМ»_ НОЛЯ. Дата ИзмтЛип*] 'Тдбкун! Нолл. “ Дата"

МК



Ф П 3 7 06€~to 7М ) <£Cuu~t— -9 * + (t c
Плтгп - '---------1---------
й£ам„-LZ-vfr 1

Т Т П 4 . 0 1 2 0 0 . 2 7 0 0 0

T=j=F T f ^ F F F T - - - -  ?
4.40000.27000

Номер
опера
ции

0TT4.270-86

вере-
хода

Оаерадм и верехода
Оборудование

приспособление
инструмент

Материалы

4,10288.27501

Дополнительные указания

Разделать защитный покров кабеля9 
общий экран кабеля, алюминиевую или 
свинцовую оболочку кабеля

Переход выполнять для кабелей 
с защитным покровом, с панцир
ной оплеткой из стальных оцин
кованных проволок, общим акра- 
ном, в свинцовой или алюминие
вой оболочке
Разделку выполнять по маршрут
ным картам ТТП4.01200.27000: 
защитного покрова -  
4.10288.27101-4.10288.27105, 

общего экрана -  
4.10288.I2I-4.10288.123, 

панцирной оплетки из стальных 
оцинкованных проволок -  
4.10288.271И

алюминиевой и свинцовой оболоч
ки
4.10288.27132

I

^т
~

=
.



-баам*

ТТП4.О1200*27000

опера
ции

вере-
хода

5

6

_______[Ьсм.Ьшся Ъ  дох
Номер Номер

Оазрадда и водоходы

Отвернуть нижнюю нажимную гайку саль 
ника* вынуть упорные и уплотняющие 
кольца (см*рис»1 лерех /)

Надеть нижнюю нажимную гайку* затем 
последовательно упорное кольцо* уп
лотняющие кольца* упорное кольцо на 
оболочку конца кабеля
Разделать пластмассовую* резиновую 
оболочку кабеля
Надвинуть последовательно на оболоч
ку кабеля упорное кольцо* уплотняю^ 
щие кольца* упорное кольцо и нажим
ную гайку

зщ н
Оборудование 

приспособление 
инструмент

Шиягаечный 
*£= 27 мм
JS = 36 мм 
5 =  46 мм

4.40000.27000

0ТТ4.270-86

Материалы

Igojr

4.10288.27501

Дополнительные указания

Разделку производить по 
МК 4*10288.27121

J



паям. I г -
■ ПОДЛ. t _

ТТП4.01200.27000

Номер Номер
опера
ция

пере
хода

Ш

F — 1--------11 _____ 1
JgT& \ш Нода. -Дата.

Ооорирн я перехода

Продеть разделанный конец кабеля че
рез корпуо сальника и верхнюю нажим
ную гайку.
Затянуть нижнюю нажимную гайку до 
отказа

Выполнить концевую заделку

Оконцевать жилы кабеля или провода

л ДЛЛЛЛ п п п л л  1ЛГИОТA/Uv f  ■ ^

Оборудование 
приспособление 

инструмент

Ключ гаечный 
S « 27 мм 
fS — 36 мм 
$  = 46 мм

0ТТ4.270-86

Материалы

4.10288.27501

Дополнительные указания

Тип сухой концевой заделки вы
бирать по 0ТТ4.270-86 подраз
дел 4.2 и приложение 4 
Концевую заделку выполнять по 
маршрутным картам ТТП4.01200. 
27000:

4.10288.27201 -  4.10288.27204
Способ оконцевания выбирать по 
0ТТ4.270-86 подраздел 4.3 
Оконце ванне выполнять по марш
рутным картам ТТП4 •01200.27000с 
4.10288.27301-4.10288.27304

М

ш



Номер Помер
опера- пере
цил хода

10

II

Няам,
Лада.

ТТП4.01200.27000

FR F
ияиаш : "Ь ДОХУИ' т щ п 1Ш Дисц я ДОКУМ.

Операция к вэрЕходы

Нодп. ■Пата
Оборудование

приспособление
инструмент

4.40000.27000

0ТТ4.270-86

Материала.

Л§°т.

4.10288.27501

Дополнительные указания

Подключить яйлы кабеля или провода

Произвести контроль

Присоединение к контактам вы
полнять по маршрутным картам 
ТТП4.012000*27000*
4.10288.27401-4.10288.27403

Контроль производить на соот
ветствие 0ТТ4.270-86 подраз
дел 4*5

Ч

I,

I



ТТП 4.01200.27000

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293836/4293836528.htm

