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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ

1 .  В настоящем выпуохе даны рабочие чертежи сборных круп­
нопанельных предварительно напряженных железобетонных плит
с номинальными размерами в плане {£х6 к  с натяжением арматуре 
до затвердения бетона.

Плиты предназначены для применения ъ бесчердачных покры­
тиях производственных зданий ори кровлях из рулонных материа­
лов и шаге основных неоуших конструкций б м.

2 .  Типы и размеры плит приняты В соответствии с номенкла­
турой н типоразмерами унифицированных сборных железобетонных 
изделий для промышленного строительства, утвержденных Государ­
ственным комитетом Совета Министров СССР по делам строитель­
ства.

Формы и опалубочные размеры предварительно напряженных 
плит даны в рабочих чертежах на листах I ,  8 и 1 4 .

Нижние кромки продольных и поперечных ребер плиты могут 
быть острыми или закругленными с радиусом закругления не бо­
лее 10 мм.

Допустимые отклонения от размеров плит должны соответ­
ствовать указанным в чертежах.

Примечание. Допускается по специальному заказу изготовле­
ние плит с отверстием ъ полке для водосточной 
воронки, а также плит с отверстиями в продоль­
ных ребрах.

3 . плиты, изготовляемые по денной серии, обозначаются 
мерками. Марка плиты состоит из дроби, в числителе которой 
стоят буквы ПСВ /при армировании продольных ребер высокопрочной 
проволокой/ или ПНС /при армировании -  стержневой арматурой/
и число, означающее номер плиты, а в знаменателе стоят основ­
ные размеры плиты»

4 . Предварительно напряженная рабочая арматура продоль­
ных ребер плит запроектирована в 3 - х  вариантах;

ЗАПИСКА

V

б /

I
i

из высокопрочной холоднотянутой углеродистой проволоке 
периодического профиля по ГОСТ 8430-57 f

из горячекатаной низколегированной стали периодического 
профиля марки 25Г2С по ГОСТ 5 0 5 8 -5 7, подвергнутой вытяжке 
на 3 ,5

а /  из горячехаганой стали периодического профиля марки 
3050? С по ГОСТ 5 0 5 8 -5 7.

При армировании высокопрочной проволокой допускается замена 
диаметров арматуры. Варианты армирования даны на листе 4 .

Кроме т о г о , продольные ребра плиты на лриолорных участках а р - j 
мцруюгея плоскими сварными каркасами. }

5 .  Нормативное сопротивление и условное расчетное сопротивле­
ние рабочей арматуры приведены в таблице I .

Таблица I

Наименование
сопротивления

Вид арматуры
Высокопрочная проволока 

б  Зим Д) 4мм Д) 5мм
Сталь
маши

5500

Сталь

№
Нормативное сопро­
тивление о

R ;  в  кг/ о-г Г7000 16000 15000 6000
У  славное расчетное 
сопротивление 

Rh,  в кг/см2 9450 8950 8400 4000 5X00

б * Изготовление плит с рабочей арматурой продольных ребер из 
высокопрочной проволоки предусмотрено как стендовый методом, t a x  
я  с натяжением арматуры на Форму до бетонирования плиты. Изготов­
ление плит со стержневой рабочей, арматурой продольных ребер
предусмотрено только с натяжением арматура на форму до бетонирования 
плиты. ,
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7 .  Марка Оетоиа дал плит, армированных высокопрочной п р о - 
в о л о ко *, привата равной 800* для плит, армированных стержневой 
арматурой -  200.

8 .  Для предварительно напряженной арматуры продольных ре­
бер плит из высокопрочноЯ холоднотянутой проволоки контролируе­
мое монтажное напряжение при применении пропаривании или прогре­
ва принимается - €>«, *  II2 5 0  к г/см 2 , без применения пропариваяий 
или прогрева -  ё . «  10000 кг/ом 2, за исключением Плиты ПСБ-4 ,

1 ,5 x 6  „
для которой при применении арматуры диаметром 4 мм контролируе­
мое монтажное напряженке при применении пропаривания киш про­
г р е в а - ^ »  12000 к г / см2 ,  без применении пропаривании млн про­
г р е в а - ^ »  10800 кг/см2.

Для предварительно напряженной арматуры из стали марки
25Г2С контролируемое монтажное напряжение принимается -
ё о «  2500 кг/см2 для всех плит за иекличением плит П Н С-3 ц ПНС-У^

для которых -  <оо *  3000 кг/ом12.
1 ,5 x 6  1,5*6

Для предварительно напряженной арматуры ив стали марки 
30ХГ2С контролируемое монтажное напряжение принимается -  
<оо *  4000 кг/см2 для всех плит за исключением плиты ПНС-3

I  5кб* 9
для которой - ёо *  4500 х г/с м 2 . *

Примечание. При стендовом методе изготовления о применением 
пропаривания или прогрева разность температуры 
натянутой арматуры и устройств, воспринимающих 
усилия натяжения, не должна быть больше 6 0 ° .

9 . К моменту передачи усилия предварительного напряжения 
на плиту кубиковая прочность бетона должна быть не ниже 7 0 *  
проектной прочности бетона. При этом отпуск арматуры следует 
производить плавно, без скачков*

10 * Поперечные ребра плиты армируются плоскими сварными 
каркасами, полке- сварной оеткой. Каркаоы и сетки должны из­
готовляться с применением контактной точечной сварки.

11% Величины расчетных и нормативных равномерно распределен­
ных нагрузок приведены в табл . 2, 3 , 4 .

Таблиц*

Предварительно Напряженная Расчетная Нормативная
М а ш  рабочая арматура и» высоко- равно мер- равномерно
“ р * *  прочной холоднотянутой п р о- но раепре- распределен- 

ллиты волоки периодического п р о - деленная ная н а гр уэ -
t e t _______________ ________  нагрузка ж»

количестве диаметр в кг/м2 В жг/м2проволоки в мм .

П С Е -Г 8 4
1 ,5 x 6 ИЛИ 14 3 400 860

ПСБ-2 12 4
6001 ,5 x 6 или 20 3 500

nos-а 16 4
1 ,5 х б иля 12 5 770 625

ш = а 20 4
1 ,5 х б ял к 14 5 930 755

Таблица 3

Марка
плиты

Предварительно напряженная 
арматура из горячекатаной 
низколегированной стали 
периЛнческого профиля 
марЛИ 2 5 Г2С . подвергнуто* 

_________
количество диаметр 

______ в_мм__

Расчетная 
равномерно 
распределен­
ная нагруз­
ка

в кг/нС

П Н М
1 ,5 x 6 2 12

Ш £ з£
1 ,3 x 6 2 14

ПИС-З
1 ,5 x 6 2 16

4J©

550

710

^  890 г *5210 5
- J

ДНС-4
1 ,5 к б

ул

18



US s m  Л

Марк*
ПЛИТЫ

Предварительно напряженная 
рабочая арматура из горячеката­
ной низколегированной стали 
периодического профиля марки

количество диаметр 
стерш ее в мм

Расчетная 
равномер­
но распре­
деленная 
нагрузка
В кг/м2

ПНС-5
1 ,5 x 6 2 10 370

1ШС-6
1 ,5 x 6 2 12 520

П Н С -7
Г ,5 х б 2 14 7 10

пнс-а
Г , 5x6 2 16 910

Примечания. I .  Нормативная н а гр уз к а , указанная в т а б л .2 ,  
определена ив условия расчета плиты на 
трециноетойхость.

2 .  Величины расчетной и нормативной равномерно 
резпредеденных нагрузок включают собственный 
вес плиты с заливкой швов, равный: норматив­
ный -  170  к г/ м 2 , расчетный -  190 кг/м2.

3 .  К продольному ребру плит может быть приложена 
равномерно распределенная вдоль ребра нагрузка 
при уоловии уменьшения обшей расчетной нагруз­
к и , указанной в таблицах 2 ,  Э и 4 на величину
Щ- , гд е :
Cj -  величина приложенной к ребру нагрузки в кг/м  
В -  номинальная ширина плиты / 1,5  и / .

1 2 .  Для сварных каркасов при диаметре стержней 4 ми
применяется холоднотянутая низкоуглеродистая проволока по 

ГОСТ 6 7 2 7 -5 3 , при диаметре 8 мм и более -горячекатаная периодичес­
к о го  профиля сталь марки 25Г2С по ГОСТ 5058-57 /сортамент по ГОСТ
7 3 1 4 - 5 5 / .

2 8 0 0 ПК-Of-73

А

Сварные сетки изготовляются из стальной холоднотянутой 
проволоки по ГОСТ 6 7 2 7 -5 3 .

В  целях широкого применения в плитах сварных арматурных 
се то к , изготовляемых метизной промышленностью, рекомендуется 
сварные се тк и , примененные в пл и та х, изготовлять 93 рулонных 
сварных с е то к , предусмотренных ГОСТ 8 4 7 8 -5 7  "Сетки сварные для- 
армнрования железобетонных конструкций*.

1 3 . По концам продольных ребер устанавливаются стальные 
детали /закладная деталь М З У , предназначенные для крепления 
плит к несущим конструкциям.

Для плит со стержневой арматурой закладная деталь М»1 играет 
также роль обоймы, предохраняющей торцы ребер плиты от разруше­
ния при передаче усилий предварительного напряжения на бе тон.

Примечание. По особому заказу допускаются к изготовлению 
плиты с дополнительными закладными частями.

1 4 .  Изготовление и приемка плит производится в соответствии 
с "Техническими условиями на изготовление и приемку сборных же­
лезобетонных и бетонных конструкций и деталей" C H I - 5 7 .

Толщина защитного бетонного слоя устанавливается:
а /  для нижней арматуры в продольных ребрах -  20 мм.

б / для нижней арматуры в поперечных ребрах -  15  мм.
Допускаемые отклонения по толщине защитного сдоя в ребрах 

- 3 ,  +5 мм.

1 5 . Внешний вид плит должен удовлетворять следующим требо­
ваниям:

а /  искривление граней в горизонтальной плоскости допускает­
ся не более 2 мм на каждый погонный метр плиты, а на всю длину* 
не долее: наружу 5 мм в внутрь 10 мм;

б/ раковины на ребрах и нижней поверхности плиты допускают-  
оя размером не более 1 0  мм и глубиной не более 5 мм в количест­
ве не овыое двух на каждый погонный метр плиты:

в/ на верхней поверхности плиты допускаются местные наплывы 
и неровяоотя высотой не более 5 мм в количестве не свыше двух 
иа каждый погонный метр плиты;

5270 6



г /  околи ребер я углов допускаются на глубину не более' 1 мм; 4 
в одном поперечном сечении д о п ус м е те * только один риал*

1 6 , Расчет плит произведен по "Инструкции по проектированию 
предварительно напряженных железобетонный конструкций* / С Я Ю - 5 7 / .

При расчете коэффициент условий работы конструкции принят
m «  i , i #

1 7 .  Для проверки треоиностойкости к прочности п я Н т, арми­
рованных предварительно напряженной высокопрочной проволокой, 
следует производить %1иытание их на и з ги б . При этом жесткость 
плит может ив проверяться. В пл и тах, армированных предваритель­
но напряженной стержневой арматурой, испытанием на изгиб про­
веряют прочность и жесткость.

Испытание плит на трещиностойкость производят нагрузкой
• Р "  " ,  на прочность нагрузкой *  Р р о р " и ка жесткость нагрузкой
*  Р« *  практически близкими к равномерно распределенной по всей 
плите, по схеме, приведенной на ри с. I .

Испытание плит производят в соответствии о ГОСТ 8 8 2 9 -5 8 .
Нагружение плиты осуществляют в виде отдельных грузов или 

спловной н а грузк о й, создаваемой воздушными баллонами или водой. 
Нагрузка в виде ряда грузов располагают отдельными столбами 
размером в плане не более ЦООхЬОО мм по всей поверхности плиты 
с подсыпкой слоя песка для более равномерной передачи на грузк и .

Между столбами на все время испытания должны оставаться 
зазоры не менее 100 мм.

Нагружение производят ступенями, составляющими ие более 25% 
о т н а гр уз о к , указанных в таблице 5 я £ для соответствующих ис­
пытаний.

Пооде приложения каждой доли нагрузки плиту выдерживают 
■е менее 10 минут до начала следующего загружения. Две опоры 
на одном конце продольных ребер должны быть шарнирно-неподвиж­
ными, а две другие опоры на другом конце- шарнирно-подвижными 
/на к а т к а х / . В поперечном направлении опоры должны быть непод­
вижными.

Испытание иа трещиностойкость плит с предварительно напря­
женной арматурой продольимх ребер из высокопрочной проволоки 
следует производить непосредственно после изготовления плит на­
грузкой ■ Ртр • /с м . таблицу 5 / ,  подсчитанной, согласно инструк-

5
цйи С Н -Х О -5 7 в предположении, что к моменту иегмтанмя потеря ет 
усадки и ползучести бетона еще не проиэ щ .

Для плит с предварительно напряженней стержневой арматурой 
продольных ребер из сталей 25Г2С или 3QX2C испытание на жест­
кость производится нормативной Нагрузкой за вычетом собственного 
веса плиты /с м . таблицу б / .  Прогиб при указанных на­
грузках не должен превышать 20 мм.

Разрушающая нагрузка для плит /при всех видах армирования./, 
определена по формуле;

?  т  % ~ м
гд е ;

-  полная расчетная нагрузка в sr/*2f 
С  -  коэффициент, равный^ , 4 )
Q  -  собственный вес плиты в к г ;
С. -  расчетная длина плиты в м|
& -  вирияа плиты в м;

пп -  коэффициент условий работы, равный 1, 1.

1 8 . Йеля хотя бм в одном из исшггаяяых образцов произойдет 
разрыв арматуры, или разрупеняе по косой трещине, или разруяеняе 
сжатой зоны при прогибе, менее чем в два раза превышающем прогиб 
от нормативной н а грузк и , плиты признаются годными по прочности яри 
условии, если величина разрушающей нагрузки не меиее, чем на 15% 
выше контрольной, определенной согласно п . 1 7 .

1 9 , Веди разрушение плиты произойдет ие из-за разрыва арматур 
и разрушающая нагрузка будет меиее 100% , но не менее 85% от конт­
рольной, вычисленной в соответствий с п п . 1 7  я 1 8 , то производят 
повторное испытание дополнительных плит, вторично отобранных в таи 
же количестве из той же партии. Если при Испытании дополнительных 
плит величина разрушающей нагрузки окажется не менее 85% от яагруз 
к и , установленной п п . 1 7  и 1 8 , то вся партия пдит признается год­
ной.

Доли разрушающая нагрузка хотя бы одной ив первоначально или 
повторно испытанных плит будет меиее 85% от нагрузк и , установлен­
ной п п . 1 7  и 18 или если разрушение хотя бы одной из первоначаль­
но или повторно испытанных плит произойдет и з-за разрыва арматуры 
при Нагрузке меиее установленной л . 1 7 ,  то вся партия плит прием­
ке не подлежит. _  р -

ЪОЧП V



9 теоретическая сх*гг<з нагруъхи

(11|(|1И111111П1]ТП'11111111П1П'[1111|(|~11111П[П11

Расположение ногрувки на п лит е В плане

8

S370

бид па стрел**/?

Л7Г7Т̂ ijj '

Оррахобо ч**е 
~ Валки

Рие.1

Таблица 5 6

Марка
плиты

Нагрузка •  Р т , *  дли проверки 
трещиностойкости плиты /без 
собственного веса/ в  хг/м 2

Разрушающая равно­
мерно распределен­
ная нагрузка 
/без собственного 
в е са / в кг/м2

* П С М
1 ,5 х б 220 350

п с ы
1, 5x6 360 600
ПСБ-3
1 , 5хб 480 820
ПСБ-4
1 ,5 x 6 600 1020

13§*ША.

Марка
плиты

Нормативная равномерно рас­
пределенная нагрузка • Р„ • 
для замера прогибов /без 
собственного веса/ 

в кг/м2

Разрушающая равно­
мерно раслределен- 
иая нагрузка 
/баз собственного 
'в е с а / в а г/м 2

П Н С-1
1 ,5 х б 180 360
ПйС-2
1 ,5 x 6 800 540
ДНСчЗ
1 ,5 x 6 480 74 0
ПНС-4
1, 5x 6 580 970
ПНС-5
1 , 5x6
ПВС-6

150 310

1 , 5x6 270 500
ш .
S s *6 .430 74 0
ПНО-8

■ л а а
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По 2-2
псб-i пс s-г псъ-з псь-k

/,5*6П л а н  п л и т  > l5x6 ' /5„6

t *

I
■ ч д а гг ^  ^  _____

/5/5 tklQ

A
Ш

90

Y

/ЬЮ

- i -

/5/5

Ur'J Ltt

6 5

n o  3-3

Техника- экономические показатели на одну плиту

Д М а р к а  
п л и т ы

Расчет­
ная

равиотр
м р ж ф
Кленю)

нсгруш
*! г Kijn

Beс 
плиты

т

Содержа 
ние 

т а л и  
S / н1 
б тона

кг *

Норко
бетона

Р а с х о д  м а т е р и а л о в

б©now

«з

С т а л ь , 5 к г
Высоко­
прочная
Vpuoduv
прарияр

ГОСТ8k#}-S7

Лртекат
периода'
профиля

гы гс
РОСТMSfS/

C m3
m e t - 
380-57, мртотюл 

погост гв»*57

мзлоёно- 
mR нупх 
Троволж 

ГОСТ 
6727-Я

Сталь
прокат

с т .З

Всего

8с6~//.'5*6 kO Q ф З 52 300 0,565 47 2.6 S.7 0,5 Ф 29b
п е в -г_h S *b ._ 600 ф з 5Ь 300 0.S65 Ю 2,8 5,7 19,8 l k 31,7*т*<С*

!§р
1-

1 77 0Ф з 63 300 0,565 ф k b $ 7 /3,8 2b 357
пёБ-М1.5*6 990 ф з 67 300 Q56S И,Т k b 57 /3,8 Ф 38,0

х о л о д н о т я н у т а я  у г л е р о д и с т а я  
я в л е н и е м  .
П О О О  к г )с м г  д л я

П р и м е ч а н и е  
t  В  к а ч е с т в е  р а б о ч е й  

п р о в о л о к а  п е р и о д у ч е
к %  -  1 6 0 0 0  к г / e r r  Д о п у с к а е т с я  з а м е н а  а р м а т у р ы  ф Ь  н а  ф В  с  И Ц =  П О О О  к г ) с м с д/, 
п л и т  и  и  н а  ф 5  с Й ^ - ! 5 о о о  к г / с м г  д л я  п л и т  и

2 . Н а т я ж е н и е  а р м а т у р ы , п р о и з в о д и т с я  д о  б е т о н и р о в а н и я  к о н с т р у к ц и и .
К о н т р о л и р у е м о е  м о н т а ж н о е  н а п р я ж е н и е  д л я  п л и т  с т е н д о в о го  и з г о т о в л е н и я  п р и  
п р и м е н е н и и  п р о п а р и в а н и я  ш ш  п р о г р е в а  и  д л я  п л и

6 о *Ю 0 о О * 9 / с н г .
3 . к  м о м е н т у  п е р е д а ч и  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а т я ж е н и я  н а  п л и т у  к у б и к о в а р  

п р о ч н о с т ь  б е т о н а  R ' д о л ж н а  б ы т ь  н е  н и ж е  Т о  У  а  п р о е к т н о й  п р о ч н о с т и  б е т о н а  
k  Д о п у с к а е м ы е , о т к л о н е н и я  о т  р а з м е р о в  п л и т  н е  д о л ж н ы  п р е в ы ш а т ь  в е л и ч и н  

у к а з а н н ы х  в  ч е р т е ж е . ,
5 П е т л и  у с т а н а в л и в а ю т с я  в з а м е н  о т в е р с т и и  д л я  с т р о п о в к и  о  м е с т а х , 

У к а з а н н ы х  н а  ч е р т е ж е . .
*  Р а з р е з ы  с  у к а з а н и е м  а р м а т у р ы  д а н ы  н а  л и с т а х  2 и З  в а р и а н т ы  з а м е н ы  а р г к з п  

н о  л и с т е  ч ,  и з л ы - н а  л и с т е  5  ' / Г О  О/ О

*) В е л и ч и н а  р а с ч е т н о й  н а г р у з к и , у к а з а н н а я  в  т а б л и ц е , в к л ю ч а е т  
с о б с т в е н н ы й  в е с  п л и т  с  з а л и в к о й  ш в о в , р а в н ы й  1 9 0  к г { н 2 Т Д

I953i

с б о р н ы е  ж е л е з о б е т о н н ы е  к р у п н о п а н е л ь н ы е  
п р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  п л и т ы  р а з м е р а м  / ,5 х б  м П Н - 0 / - 7 3

О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж  п л и т  О С Ь Л и с т  | 4
!



По 2-2 для

8

Примечания-.
t  О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж  д а н - н а  л и с т е  /. 
г. yie/? / д а н  н а  л и с т е  S .
3 . А р м а т у р н ы е  к а р к а с ы  и  с б о р н ы е  \ с е т к и  д а н ы  н а  л и с т е  6 . 
4 П р и м е р ы  р а с п о л о ж е н и я  п р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н о й  

а р м а т у р ы  д аны  н а  л и с т е  3 .

6270 iO

Т А
т9г

сдррньш ж е л е з о б е т о н н ы е  к р у п н о п а н е л ь н ы е  п р е д в а р и ­
т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  п р и  ты р а з м е р о м  0 * 6  п

ПК-01 - 73
П о п е р е ч н ы е  р а з р е з ы ; п л и т  ПСБ Лист 2



У з е л  г и з е л З

Sl- Q c b  с и м м е т р и и

-~=1

кг  к з

/5/5 №0

§1

К2.КЗ
сг

г

ПоЗ-З
с / О сь  с и м м е т р и и  ,

I

ж юоо

ш

V  К1

/5/5

" N  » Г

кг,кз кг, кз

iklQ

По k - k

j J Т 1
ш ] /

I а
* |

f 1
2В и .

6$

П р и м е ч а н и й -
/. Опалубочный чшртрЖ плиты дан на листе 4
2. У м ы  2 и З  д а н ы  н а  л и с т е  S
3 . Л р м о т у р н ы е  каркасы и сборные сетки даны на листе 6 . 
к. В продольных разрезах по 3-3 и no k~U предварительно

напррженнар арматура услоВно не показана.

5 2 7 0 //

Примеры расположений предварительно напряженной арматуры 
. Оо < ребре плитыг ь о °

и
/853*

с б о р н ы е  ж е л е з о б е т о н н ы е  к р у п н о п а н е л ь н ы е  п р е д в а р и т е л ь н о
н а п р я ж е н н ы е  п л и т ы  р а з м е р о м  1 5 * 6  м

П К - 0 1 - 7 3

П р о д о л ь н ы е  р а з р е з ы  и  п р и м е р ы  р а с п о л о ж е н и е  п р е д в а р и т е л ь н о  
н а п р я ж е н н о й  а р м а т у р ы  6 , р е б р е  п л и т  П С 6

Л и с т 3
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С б о р н ы е  ж е л е з о б е т о н н ы е  к р у п н о п а н е л ь н ы е  предварительно 
напряженные л л а т /  р е а н е р о н  , IW -0 1-B

В а р и а н т ы  орниро&онир продольных ребер п о и т  (КВ Лисщ k







М а р к а

п л и т *

Спецификация арматуры на одну плиту 
7гfbpKoc 

и л и  
т т д е л я ». 
ипержни

H i

щ т .к )

паз. Эскиз

5 9 70

/$ 80

2 9 0

ф и л и
с е ч е н и е

м п

фктп

фкт
фкт

Д л и н а

МП

5970

1 6 9 0

2 9 0

Ш б

К о п и и .

ш т .

к в

О б щ а я

О л и н о
м

Ш

в ,к

/д*

Специф икация арматуры на одну плиту

н о р к а

п л и т ы

К а р к а с
и л и

о т д е л ы *
с т е р ж н и

Щ 5 &напрЯНс-
еяееж ни

поз
Эскиз

5 9 70

Ф
или

сечение
м м

фктп
Hi кз, а , се, mi и поз. /2 см.

Д лин а

$ 9 7 0

К а л и и .

20

/ 3

О б щ а р

д л и н а

ИЗk

I

к г

( ш г п .5 \

W ф В п л 7,2
Ш . фкт i k k O гг

n s фкт 1 2 5 55 6 9

а

(шт.1)
5960 фкт 5960 №

1 Ш ф к т too 3 2 to к
с г

(штк)

7 2 0 ф 3 7 720 5 ,8

н 100 ф зт 100 3 2 3.2
о тд е л ы <, 
срержни

12 3 6 0 3 *
U§

ф ю 1200 к д

У г о л о к U$i6 т о а к

h i

(щт.2*1

< k з т фб 6 2 0 2 .5

В ы б о р к а  а р м а т у р ы  н а  о д н у  п л и т у  > &  к 2

М а р к а

п л и т ы

Г о р я ч е к а т а н а я

п е р и о д и ч е с к о г о

п р о ф и л я  п а р к и  2 5 (г  
Г О С Т  5 0 5 6 -57 

с о р т а м е н т  
П О  П К Т 7 3 М - 5 5 ..

C m 3

Г О С Т  3 8 0 - 5 7  

С о р т а м е н т
П О Г О С Т  2590-57

в ы с о к о ­
п р о ч н а я
п е р и о д и ­
ч е с к о г о
п р о ф и л я

М ю

Х о л о д н о т я н у т а я
п р о В о л о к а

Г О С Т  6 7 2 7 - 5 5

С т а л ь
п р о к а т ­

н а я

C m 3

В с е г о

ф Юпл ф д п п ф ю Ф З ф к т п ф к т ф з т 1 6 5 * 6

П С  6 4  
Т 5 * Г - 2 ,8 2 ,9 2 ,8 к  7 >3,3 0 ,5 2 М 2 % к

п с б - i
1 J * S ~ - 2 ,6 2 .9 2 ,8 7 ,0 /3,3 0 .5 гк з а
псь-з

~ Т 5 * 6 k ,к - 2 9 2 3 9.к /3.3 0 ,5 г.к 35,7
n c B - k
1 ,5 * 6 к к - 2 .9 2 ,8 4 ,7 /43 0 ,5 гк 3 8  0

fiic

/5 Sic

n s

* * 9 0 0 3 .6

Ф8 280 a

i - r -

t s o O

■ Я в Рпи i

— _____ ,,, и в  о т ----------------
5970 ф к т 5 9 7 0 1 2 71 ,6  .

4
K i t к г ,  c ( t с г ,  h i  и  п о з  / г  с м .

>
t

__ 5 9 70 ф к т п 5 9 7 0 16 9 5 ,5

* */, а ,  с г ,  m i  и  п о з .  12 с м .

К З

( ш т . 5 )

7 1 Ш ф ю п л i k k O ' 5 . 1 2

5 9 №  ~ ф к т i k k O 5 7 2

6 I 2 5 Z ----- ф к 7 /25 55 6 .9

п р и м е ч а н и я - .
А р м а т у р н ы е  к а р к а с ы , с о  
д е т а л ь  д а н ы  н а  л и с т е  6 .

у к а з а н а  т е о р е т и ч е с к а я . Д е й с т в и т е л ь н а я  д л и н а  с т е р ж н я  
п р и н и м а е т с я  6  з а в и с и м о с т и  о т  с п о с о б а  н а т я ж е н и я  и  к о н с т р у к ц и и  
э а к д а гр н ы х  п р и с п о с о б л е н и и .

6210 i5

т д
m L

С б о р н ы е  ж е л е з о б е т о н н ы е  к р у п н о п а н е л ь н ы е   ̂  ̂
п р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  п л и т ы  р а з м е р о м  Щ б м

С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р ы  п л и т  П С Б

D K - Q i - 7 3

Д и е т
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2 .  Петли или отверстия для _____
~ f  строповки с/г S2 /5 0  "

•= *■  | Г  * 4  = -  4 " " '

/4яо
П о н

/4бо Ш

--- ±
~ и . /ООО *490

п о  г *

П лан» плит  яц у ^  > ^ л Ь  / 7,&ё ' /,5*б

f t — V

л?

/<Г7<7 /4  70 /«/5

/7о 3-3

Техника • экономические покоъотепи но одну плиту
Р о с л о д  м а т е р и а л о вЬсчетгм

Ърко m
пииты

4/0

Овдер 
&ес жоние 
плиты ополи 

бн>6е- 
томя 
(кг

5 5 0  /,Ъ

770 / М .

9 3 0  t , i У

€J_
73

9 0

92

Н о р к о

бетона

2Q0
200

е о о

кто

2 о о

С т оль ё Кё
ШтфладноРтоль

0,555

/6,5 is
U

4S5S

2.9

2.9

2 .9

2,3

8Р 2 » 2»
Г57 Т О Г "

/3JL
0,8
/Л»
0,8

§±
3,4

**

Всего

37,2

‘0L
4 s ,S

я г

W & V m ,L Ut,5 <6

П рим е ча н и я :
/. 5д

в
I  Натяжение о.натяжение арматуры производится до бетонирования конструх 

лиривное номтожноё напряжение.принимоетсоЪ'Кео п  ене кро,
J a g # ,  для которых 6^3000 кг/см*

3 К  м о м е н т у  п е р е д а ч и  п р е б б о р и т е а ш г о  н а т я ж е н и я  н а  п л и т у , к у б и к о б р я  
п р о ч н о с ть  б е т о н а  X *  д ол ж но б ы т ь  н е  н и ж е  K q e  п р о е к т н о й  п р о ч н о с ти  б е то н а .

i  Л о п у с к о е м ы е  о т к л о н е н и я  о т  р а з м е р о в  п л и т  н е  д о л ж н ы  п р е в ы ш а т ь  бели- 
ч и н , у к а з а н н ы х  6  ч е р т е ж е . * \

5. П уп л и  у с т о  н о б л и  б а ю т с я  б з о м е н  о т в е р с т и й  для с т р о п о в к и  6 м е с т о * ,  
и к о з о м м ы х н о  ч е р т е ж е .

6. Р а з р е з ы  с у к о з а н и е м  а р м а т у р ы  доны  н о  л и с т о к  9 , / о ^ л ы  н о  л и с т е  //.

5270 /6

я) Величин* расчетной нагрузки указанная в таблице, бшочает собственный т  плит с млибкои швов, 
ровный /90кг/н*
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Услобное, обозначение 
сборного шдо

/з; Сетка  С/

N ,j
y-

1 cJ
' “ Г

-t §f

X l-SO 
too T -7 JL.

^  н/г w k  too

Примечания:I «ИКОСЫ (/ <
Вуст&тс*

2. п№  помощи дугобои ебарш
3. Все неогобор'енныё сборные щ$ы пр инит т ь^внн,о  при сборы круглого

стержня c /utocKOchihh в ‘ 9нн н ^
4. ш  штуки закладной детали-Н*1 делать обратно чертежи 
5 Конструкция и детали плит даны на листок В-П ,
В. Спецификация и  Выборка орнотуры доны но листе Щ

6370 SO

£800 Сетка С2 ш1959г
Озорные железобетонные криЬнопанельные 

предварительно напряженные шиты размеров!<5*бн
Арматурные ^ Р б а щ ^ о ^ ^ е ^ с е т ^ и  и ^о кл о й н с®
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П о  з-з

Техника-экономические п о к а з а те л и  н о  одн у п л и т у

Марка

плиты

Расчет­
ная pa$ 
ноперчс 
распре 
Селен: 
пая

KCjM2

Вес
плиты

m

Содер­
жание
стала
Вм3

бетона

кг

Марка

бетона

Расход м атериалов

Бетона 

м3

Сталь. 6  кп
Горяч&спериода
П$Щж!
зохггсГОСТ,
S059-M

nspuoSw
ффЯ.
ГОСТ
505S-SJ

Сг.з 
ГОСТ* 
L 320-57 cabrmb поГОСТ 
Т5УТ51

холаб-
HOTMf'- 
тая-.z. Про бис: 
ГОСТ- 

5727-53

Сталь
Прокат­

ная
Ст.З

Всего

ffl&JL/,5*6 370 /М 60 гоо 0.565 %k k 5 г,9 Д 8 34 54.0

пнс-s
/,5*6 SCO /,4э 66 гоо Ц505 /0.6 4,s в.9 /3,8 s.4 37,3

ПН 0-7 
1.5*6 710 /М 73 гоо 0,565 /4.5 4,5 г,9 Д 8 5,4/ Н/

«ДВЁД/,5*6 9/0 /М S3 гоо 0,56$ IS, 9 6,1 г,9 /38 5.4 47,1

*) Величина расчетной нспризкц указанная8 таблице, включает 
собственный бес п л и т  с  запивкой ш боо,равный 190кл/пч

гыо

Примечания-
/  ВкачестВе-рабочей арматуры применяется горячекатаная: арматура- 

периодического профиля из стали марки BQxrzc-с нормативным сопротив­
лением Rh -6000кг/смг-

г  Натяжение арматуры про избавится do бетона робиния конструкции. Контро­
лируемое монтажное напряжение принимается 6о -4ооо кг/см* кроме плиты 
Т 5*а~~> б ля которой 6*о - 45 оо не /см *

а  К моменту передачи предварительного напряжения на плиту кубикоВая 
прочность бетона R' должна быть не ниже 70%, проектной прочности бетона.

4 Допускаемые отклонения о т  размеров п л и т  не должны превышать Вели­
чия указанных 6 чертеже

5 Петпи устанавливаются взамен отверстий для строповки 6  местах 
указанных 6 чертеже.

6. Разрезы с указанием арматуры даны на листах  /5 и /б. узлы -на листе П.

5370 £2

Ш/95Эг

-Сборные -железобетонные , крупнопанельные 
-предварительно напряженные плиты размеров /.5*бм ф Л К  -01 -73
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П р и м е ч а н и я :
/. Опалубочный чертеж дан на посте !к.
2 Узел /дан на листе 17.
А Арматурные каркасы и сборные сетки даны на листе 18. 
fy Припер расположения предварительно напряженной 

арматуры дан на листе /6 „

i

гъ<>0
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m
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Сборные железобетонные крупнопанельные. . 
предварительно напряженные*плиты размером 15*6 ПК-01-13

Поперечные разрезы  плит  ПНС-561Д Лист {5
> *









О лециф и/гауир арм ат ура уо  одну плит у

М арка
плиты

Каркас
или

отделы
згерхж поз

ЭС/CUc
р или 

сечение 
м м

Д л и н а

м м

Калии.

шт.

Общая
длина

м

прсЛЬар
-  / 6000 Фюпх 6 0 0 0

/ г /  

(tum\J

(640 PUT то
8 9 0 Ф Ut 290 и

/го
(г. г

(2,3
кг,

■Mjm.s)

7 ' (UUo ФЗпл iUUo
/UUo P U T ’ M o
/2 5 4 - U t /25 55

С /

(wtn.l)
to 5 9 6 0 Ф U t 5960

lU50 Ф U t /USQ 32

сг
( ш т Л )

12 loo 3T 100 32

Отделы
стеркм

7го Ф зт 7 гЪ

3U0 ш Ф/о Ш

т с

7.2
7.2
6.9

И,7__
U6,U

3,2

5,8

А 6

/9 270 РЗпл 870 2,2

пнс-з.
vlogor.

Ю. К2, а , сг ort и поз./U см - 7^
6000 $ / г п х 6000 78,0

к% кг, о/, 02, пи и PQ3.JU см
ж »
GTChsitHU

-5 60СЮ $/U nx 6000 /2,0

fipsodop
-ногряс-s.
стеьз&и

и 6000 ф /ьпос бооо 2 /2.0

КЗ 20
/ЬОО Ф/О ПА /Но S 42

(Lum .s) ~~8
НмйО / " ^ U t /По 5 7,2

9 /В5 ( ф и т /25 55 69
Г\1 >

Марка
пли ты

пне-к
Л .5 Г6  
ОНС-6 
15*6 
ПНС-7 
(,5л 6 
ПНС-8 

./ ,3*6

Выборка армат уры. на одну плит у 6  кг
Щ

Горячекатаная перио­
дического профиля -*

" ас Л % (/ л ? А г Ь с  п 0
р т о  м е н т  .па -

ма, 
го . .сорт I

Щ2Г,
Шпзс

/3 ,9

периодич.пр.
85Г2С

ГОСТ 73/4-55
ф//цщ Ф/2П0\ ?ЮПП 

7, U’

/U-5
10,6-

L*m 3
Горячекота̂ Е^

сорта  п ен т  по ГОСТ Z550S1
ф/ОПЛ ФЗпл

U, 5 

U,3

а

Фю

2,9,

29
2.9

Т э

Холоднотя 
путая 

проСалака
ГОСТ 6727-53

ФЗт

(3,3

/3,3

(33

/3,3

ФЗТ

45

Ц5

0,5

~ q 7

СтплЬ
прокатная

Cm 3

165*6

2,k 

2, U 

2,U 

2,U

3-6

30

30

30
АО

Всего

3U,0

57,2

Ь /
Ц /

Примечания-
/. АрЁратурнЬ/ё каркас^ сборные сетки и закладная деталь pi7 

даны, на листе /6.
^Конструкция и детали у  злоб*плит .даны, на л и с т а х  .1U-17 
з Длина предварительно „напряысенного стержня бспецифи-  

'кацци^ указаиа^ теоретическая. Действительная длина  
'стержня принимается 6 за6асцмости"6т, способа натяжения  
и конструкции ‘зоасСатнЬ/Рсзпристюсоблепиа: -

3570

ш
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