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Введение

Н а с т о я щ и й  с т а н д а р т  с о з д а н  с  ц е л ь ю  п р и м е н е н и я  в  с о с т а в е  к о м п л е к с а  ( с б о р н и к а )  с т а н д а р ­

т о в  п р и  п р о е к т и р о в а н и и ,  и з г о т о в л е н и и ,  м о н т а ж е  м  р е м о н т е  т р у б о п р о в о д о в  п а р а  и  г о р я ч е й  в о д ы  

п н ч к о ш  д а - ,  n e w - '  и з  г т а л е й  п е р л и т н о г о  к л а с с а  т е п л о в ы х  с т а н ц и й  в о  и с п о л н е н и е  Ф е д е р а л ь н о г о  

з а к о н а  О т  2 7 , 1 2 . 2 0 0 2  г .  * 0  т е х н и ч е с к о м  р е г у л и р о в а н и и » .

IV



C I O  7 9 8 1 4 8 0 8  7 4 7 - 2 D 1 4

СТАНДАРТ ОРГАНИЗАЦИИ

Д е тп и  и элементы трубопроводов 
пара и  горячей в о д ы  тепловых с т а н ц и й  

ЛВ давление д о  2,2 М П а  (22 КГС/см*)

ТРУБЫ И ИРШ АТ

Сортамвнт

Д а т а  в в ед ени я  -  2 0 1 4 -1 2 -0 1

1 О б л а с т ь  п р и м е н е н и я

Настоящий стандарт распространяется н а  т р у б ы ,  п р о к а т  и  п о к о в к и  ( д а л е е  -  п о л у ф а б р и к а ­

т ы )  д л я  изготовления деталей и  э л е м е н т о в  т р у б о п р о в о д о в  п а р а  и  г о р я ч е й  в о д ы ,  т р а н с п о р т и р у ю ,  

щих р а б о ч и е  с р е д а  с т е м п е р а т у р о й  н е  б о л е е  4 0 0  ° С  п р и  р а б о ч е м  д а в л е н и и  м е н е е  2 , 2  М П а  

( 2 2  к г с / с м * )  т е п л о в ы х  станций и и н ы х  э н е р г е т и ч е с к и х  о б ъ е к т о в ,  н а  к о т о р ы е  р а с п р о с т р а н я ю т с я  

п р а в и м  П В - 1 0 - 5 7 3  (1J, утвержденные Г о с г о р т е х н а д з о р о м  Р о с с и и .

Стандарт устанавливает с о р т а м е н т  о с н о в н ы х  п о л у ф а б р и к а т о в  и  н е о б х о д и м ы е  т р е б о в а н и я  к 

« ' поставке.

Н а с т о я щ и е  i а н д а р т  м о ж е т  б ы т ь  r a - + t  п о й м а н  п р и  п р о е к т и р о в а н и и  и  и з г о т о в л е н и и  д е т а ­

лей и  э л е м е н т о в  трубопроводов энергетических объектов, н а  к о т о р ы е  н е  р а с п р о с т р а н я ю т с я  п р а ­

в и л е  Р о с т е х н а д з о р а .

2 Нормативные ссылки

В  н а с т о я щ е м  с т а н д а р т е  и с п о л ь з о в а н ы  . г ы п  к  н а  с л е д у ю щ и е  с т а н д а р т ы

Г О С Т  1 0 3  “  1- к а т  с о р т о в о й  с т а л ь н о ;  т к и  к .-к : а н ы й  п о л о с о в о й .  С о к  с т т - п

Г О С Т  3 5 6  А к ы а т у р а  и  д е т а л и  т р у б  . и щ п - с т т •. Д а в л е н и я  н о м и н а л  к ч  т н ы е  и  р а б о ч и е

Р Я Д Ы :

Г О С Т  3 8 0  ' гц> у г л е р с у н '  л я  о б ы т н о в к н и ч - ,  ■, к а ч е с т в а .  М а р и

ГОСТ 1050 Прокат с о р т о в о й  калиброванный с о  специальной! отделкой пмермностм из 

у г л е р о д и с т о й  к а ч е с т в е н н о й  к о н с т р у к ц и о н н о й  стали. О б щ и е  т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

Г О С Т  1 4 9 7  мсталяы, Методы испытаний на растяжение

Г О С Т  1 5 7 7  Г ( р о и т  т о п е т о п и с т о в о й  и  ш и р о к о п о л о с н ы й  и з  к о н с т р у к ц и о н н о й  к а ч е с т в е н н о й  

с т а л и .  Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

Г О С Т  2 5 9 0  П р о к а т  с о р т о в о й  с т а л ь н о й  г о р я ч е к а т а н ы й  к р у г л ы й . С о р т а м е н т

Г О С Т  4 5 4 3  П р о к а т  и з  л е г и р о в а н н о й  к о н с т р у к ц и о н н о й  с т а л и .  Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

Издание официальное
1
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ГОСТ 5 5 2 0  П р о к а т  л и с т о в о й  и з  углеродистой, н и а ю л е г и р о в а н н о й  и  т е г и р о в а н н о й  с т а л и  д л я  

к о т л о в  и  с о с у д о в ,  работающих п о д  д а в л е н и е м .  Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

Г О С Т  8 4 7 9  п о к о в к и  и з  к о н с т р у к ц и о н н о й  у г л е р о д  и с т о й  и  л е г и р о в а н н о й  с т а л и .  О б щ и *  т е х н и ­

ч е с к и е  условия
ГОСТ в ? 3 1  Т р у б у  стальные бесшовные г о р я ч е д в ф о р м и р о в а н н ы е .  Т е х н и ч е с к и е  1 р е б о е а н и я  

! ■: и : Г  8 7 3 3  Т р у б ы  стальные б е с ш о в н ы е  х а г а д а д о ф о р м и р о в а н н ы е  и  т е п л о д е ф о р м и р о м м -

н ы с  Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

Г О С Т  9 4 5 4  Металлы, М е т о д  и с п ы т а н и я  н а  'ударны# и з г и б  при пониженных, к о м н а т н о й  и  п о -  

: ь ! !  * н ы х  т е м п е р а т у р а х

гост 9 6 5 1  М е т а л л ы , .  М е т о д ы  испытаний н а  р е е г п н к е и и е  п р и  п о в ы ш е н н ы х  температурах

Г О С Т  1 0 7 0 5 Т р у б ы  с т а л ь н ы е  а п е к " i - v п а р н ы е .  Т е х н и ч с  .ш  у с л о в и я

Г О С Т  1 0 7 0 6  Т р у б ы  с т а л ь н ы е  э л е к т р о - с в а р н ы е  п р я м о ш о в н ы е .  Т е х н и ч е с к и е  т р е б о е а ш «

Г О С Т  1 4 6 3 7  П р о к а т  т о л с т о л и с т о в с и  и > у г л е р о д и с т о й  с т а л и  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а .  Т е х н и ч е ­

с к и е  у с л о в и я

Г О С Т  1 5 1 6 0  М а ш и н ы ,  п р и б о р ы  и  д р у г и е  т е х н и ч е с к и е '  и з д е л и я .  И с п о л н е н и я  д л я  р а з л и ч н ы х  

г и м а т и ч е с к и х  р а й о н о в .  К а т е г о р и и ,  у с л о н и я  э к с п л у а т а ц и и ,  х р а н е н и я  и  т р а н с п о р т и р о в а н и я  в  ч а с т и  

в о з д е й с т в и я  к л и м а т и ч е с к и х  ф а к т о р о в  в ж  ш е й  с р е д ы

Г О С Т  1 7 3 7 5  Д е т а л и  т р у б о п р о в о д о в  > е с ш о в н ы е  п р и в а р н ы е  и з  у г л е р о д и с т о й  и  н и з к о л е г и р о ­

в а н ! .и :)  й  с т а л и .  О т в о д ы  к р у г о и з о г н у т ы е  т и п а  3 D  ( R  = 1 , 5  D N ) .  К о н с т р у к ц и я

! О С  ! С: ' ! Д е га Л И  Трут О ПРОВОДОВ бвСШОВНЫб ПЦИВЭрНЫв ИЗ уГЛврОДИСТОЙ И НИЗКОЛОГИрО-

в а н н о й  с т а л и .  П е р е х о д ы .  К о н с т р у и р я

г  o r :  г 1 : о ; ' ; :  п р о к а т  и з  с т а л и  п о в ы ш е н н о й  п р о ч н о с т и .  О б щ и е  т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

Г О С Т  2 0 2 9 5  Т р у б ы  с т а л ь н ы е  с в а р н ы е  д л я  м а г и с т р а л ь н ы х  г а з о н е ф т е п р о в о д о в .  Т е х н и ч е с к и е  

у с л о в и я

Г О С Т  2 2 7 2 7  П р о к а т  л и с т о в о й .  М е т о д ы  у л ь т р а з в у к о в о г о  к о н т р о л я

Г О С Т  2 4 5 0 7  К о н т р о л ь  н е р а з р у ш а ю щ и й .  П о к о в к и  и з  ч е р н ы х  и  ц в е т н ы х  м е т а л л о в .  М е т о д ы  

у л ь т р а з в у к о в о й  д е ф е к т о с к о п и и

Г О С Т  2 6 3 4 9  С о е д и н е н и я  т р у б о п р о в а д о в  и  а р м а т у р а .  Д а в л е н и я  н о м и н а л ь н ы е .  Р я д а  

Г О С Т  2 8 3 3 8  С о е д и н е н и я  т р у б о п р о в о д о в  и арматуре* Н о м и н а л ь н ы е  д и а м е т р ы .  Рады 
О С Т  1 0 8 . 0 3 0 . 1 1 3  П о к о в к и  и з  у г л е р о д и с т о й  и  л е г и р о в а н н о й  с т а л и  д л я  о б о р у д о в а н и я  и  т р у б о ­

п р о в о д о в  т е п л о в ы х  и  а т о м н ы х  с т а н ц и й .  Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

С Т О  Ц К Т И  1 0 . 0 0 3  Т р у б о п р о в о д а  п а р а  и  г о р я ч е й  в о д ы  т е п л о в ы х  с т а н ц и й .  О б щ и е  т е х н ч е с к и е  

т р е б о в а н и я  к  и з г о т о в л е н и ю

П р и м е ч а н и е  -  При п о л ь з о в а н и и  настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссы­

лочных национальных с т а н д а р т о в  в информационной системе общего пользования -  на официальном с а й ­

те национального органа Российской Федерации по стандартизации в сети И н т е р н е т  м л н  по ежегодно и з д а ­

ваемому информационному указателю «Национальные стандарты», который опубликован по состоянию на

2
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1  я н в а р я  т е к у щ е г о  г о д а ,  и  п о  в ы п у с к а м  е ж е м е с я ч н о  « о д е в а е м о г о  и н ф о р м а ц и о н н о г о  у к а з а т е л я  « Н а ц и о н а л ь - '  

н ы в  с т а н д а р т ы »  з а  т е к у щ и й  г о д ,  Е с л и  « в м е н е н  ссылочный д о к у м е н т ,  н а  к о т о р ы й  д а н а  н е д а т и р о в а н н а я  

с ы л к а .  т о  р е к о м е н д у е т е »  и с п о л »  - ; ъ  д е й  , о щ у «  г ' • г ш : .  . т - > с м е н т а  с  у - - - : - - . - v  : - ш -  : н е с е н и и ^  в

д а н н у ю  в е р с и ю  и з м е н е н и й .  Е с л и  з а м е н е н  с с ы л о ч н ы й  ц о г . - . к н т ,  -и: к - : т о : . : , ; «й д а н а  д : , ; п о р в а н н а я  с с ы л к а ,  т о  

г г о м е н д у е т с я  и с п о л ь з о в а т ь  в е р  - .- к : э т о г о  г :  . м е н т я  :: ,  - а л п ы м  в ы ш е  г о д о м  у т в е р ж д е н и я  ( п р и н я т и я ) ,  

h '  и  : f j i e  у т в е р ж д е н и я  н а с т с ^ . . - ' - ш  с т а н д а р т а  в  с с ы л о ч н ы й  д о к у м е н т ,  н а  к о т о р ы й  д а н а  д а т и р о в а н н а я  

с с ы л к а ,  в н е с е н о  и з м е н е н и е ,  з а т р а г и в а ю щ е е  п о л о ж е н и е ,  н а  к о т о р о е  д а н а  с с ы л к а ,  т о  э т о  п о л о ж е н и е  р е к о ­

м е н д у е т с я  п р и м е н я т ь  б е з  у ч е т а  д а н н о г о  и з м е н е н и я  Если с с ы л о ч н ы й  д о к у м е н т  о т м е н е н  б е з  з а м е н ы , т о  п о ­

н и ж е н и е ,  в  к о т о р о м  д а н а  с с ы п к а  н а  н е г о ,  р е к о м е н д у е т с я  п р и м е н я т ь  в  ч а с т и ,  н е  з а т р а г и в а ю щ е й  з т у  с с ы л к у .

9 Термины, определения и обозначения

3 . 1  В  н а с т о я щ е м  с т а н д а р т е  п р и м е н е н ы  т е р м и н ы  п о  Г О С Т  1 5 1 5 0  и  С Т О  Ц К Т И  1 0  0 0 3  ,  а  т а к ­

ж е  о п р е д е л е н и я  и  о б о з н а ч е н и я  п о  С Т О  Ц К Т И  1 0 , 0 0 3 ,  Г О С Т  1 4 0 7 ,  Г О С Т  9 4 5 4 ,  Г О С Т  9 6 5 1 ,  

Г О С Т  2 6 3 4 9  и  Г О С Т  2 8 3 3 8 .

4 Общие положения

4 . 1  Д а н н ы е  о  качестве и  с в о й с т в а х  п о л у ф а б р и к а т о в  д о л ж н ы  б ы т ь  п о д т в е р ж д е н ы  п р е д п р и -  

> и м - и з г о т о в и т е л е м  п о л у ф ^ с т н - ш ш  л  а х :  ш е с т в у ю щ е й  м а р к и р о в к о й .  П р и  о т с у т с т в и и  и л и  н е ­

п о л н о т е  с в е д е н и й  ( м а р к и р о в к и )  о р г а н и з а ц и я - м з к г п я и т е ш »  д е т а л е й  и  э л е м е н т о в ,  т р у б о п р о в о д о в

должна провеет н е о б х о д и м ы е  и с п ы т а н и я  с  оформлением результатов протоколами.
4 . 1 . 1  И с п ы т а н и я м  н а  у д а р н ы й  и з г и б  п р и  комнатной температуре, если о н и  предусмотрены а  

нормативной д о к у м е н т а ц и и  (НД) н а  поставку п о л у ф а б р и к а т о в ,  д о л ж н ы  подвергаться последние 

при н о м и н а л ь н ы х ;  толщине л и с т а ,  т о л щ и н е  с п л о ш н о й  п о к о в к и  и  т о л щ и н е  с т е н к и  т р у б ы  и л и  п о л о й  

поковки 1 2  м м  и  б о л е е  и л и  п р и  д и а м е т р е  к р у т о г о  п р о к а т а  ( п о к о в к и )  1 6  м м  и  б о л е е .

4.2 П р и  в ы б о р е  м а т е р и а л о в  для т р у б о п р о в о д о в ,  с о о р у ж а е м ы х  в р а й о н а х  с  х о л о д н ы м  к л и м а ­

т о м ,  к р о м е  р а б о ч «  п а р а м е т р о в ,  д о л ж н о  у ч и т ы в а т ь с я  в л и я н и е  н и з к и х  т е м п е р а т у р  п р и  э к с п л у а т а ­

ц и и ,  м о н т а ж е ,  п о г р у з о ч н о - р а з г р у з о ч н ы х  р а б о т а х  и  х р а н е н и и ,  е с л и  о н о  н е  учтено в о р г а н и з а ц и о н ­

н о - т е х н и ч е с к и х  м е р о п р и я т и я х .

4 . 3  И с п ы т а н и я м  н а  у д а р н ы й  и з г и б  п р и  о т р и ц а т е л ь н о й  т е м п е р а т у р е  д о л ж н ы  п о д в е р г а т ь с я  

л и с т ы  н о м и н а л ь н о й  т о л щ и н о й  6  м м  и  б о л е е  и  т р у б ы  и  п о л ы е  п о к о в к и  п р и  н о м и н а л ь н о й  т о л щ и н е

их стенки 6 мм и более.
4 . 4  П о л у ф а б р и к а т ы  д о л ж н ы  п о с т а в л я т ь с я  в т е р м и ч е с к и  о б р а б о т а н н о м  с о с т о я н и и .  Р е ж и м  

т е р м и ч е с к о й  о б р а б о т к и  д о л ж е н  б ы т ь  у к а з а н  в  д о к у м е н т а ц и и  о р г а н и з а ц и и - и з г о т о в и т е л я  л о л у ф а б -  

о . ч а т э

Д о п у с к а е т с я  п о с т а в к а  п и л у ф е б р И ' Ч и  о з  О с  $ т ц р м и ч е с  • • • . -  о б р а б о т к и  в  с л е д у ю щ и х  с л у ч а я х :

3
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-  е с л и  м е х а н и ч е с к и е  и  т е х н о л о г и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  м е т а л л а ,  у с т а н о в л е н н ы е  в  н о р м а ­

т и в н о й  д о к у м е н т а ц и и  н а  п о л у ф а б р и к а т ,  о б е с п е ч и в а ю т с я  т е х н о л о г и е й  е г о  и з г о т о в л е н и я ;

-  е с л и  в  о р г а н и з а ц и я х - и з г о т о в и т е л я х  д е т а л е й  и  э л е м е н т о в  т р у б о п р о в о д о в  п о л у ф а б р и к а т  

п о д в е р г а е т с я  г о р я ч е м у  ф о р м о о б р а з о в а н и ю  ( ф о р м о и з м е н е н и ю ) ,  с о в м е щ е н н о м у  с  т е р м и ч е с к о й  

о б р а б о т к о й ,  и л и  п о с л е д у ю щ е й  т е р м и ч е с к о й  о б р а б о т к е .

В  э т и х  с л у ч а я х  п о с т а в щ и к  п о л у ф а б р и к а т о в  к о н т р о л и р у е т  с в о й с т в а  н а  т е р м и ч е с к и  о б р а б о ­

т а н н ы х  о б р а э ц а х .

Д о п у с т и м о с т ь  и с п о л ь з о в а н и я  п о л у ф а б р и к а т о в  t e a  т е р м и ч е с к о й  о б р а б о т к и  д о л ж н а  б ы т ь  п о д ­

т в е р ж д е н а  с п е ц и а л и з и р о в а н н о й  о р г а н и з а ц и е й  п о  м а т е р и а л а м  и  т е х н о л о г и и .

4 . 5  Д л я  д е т а л е й  и  э л е м е н т о в  т р у б о п р о в о д о в ,  р а б о т а ю щ и х  п р и  р а с ч е т н о й  т е м п е р а т у р е  б о л е е  

1 5 0  * 0 ,  р е к о м е н д у е т с я  п р и м е н я т ь  п о л у ф а б р и к а т ы ,  п о с т а в л я е м ы е  с  о п р е д е л е н и е м  ( г а р а н т и е й )  

п р е д а л а  т е к у ч е с т и  п р и  п о в ы ш е н н ы х  т е м п е р а т у р а х  Т е м п е р а т у р а  и с п ы т а н и й  п р и  о п р е д е л е н и и  

п р е д а л а  т е к у ч е с т и  д о л ж н а  б ы т ь  н е  м е н е е  р а с ч е т н о й .

S Сортамент труб наружным диаметром от 14 до 426 мм

5 . 1  £  .-  п р я м -  j н и -  1н ы х  у ч е ^ т к о в  и  ф а с о н н ы х  д е т а л е й  т р у б о п р о в о д о в  н а р у ж н ы м  д и а м е т р о м  

о т  1 4  д о  426 м м : п р и  расчетной температур# т  б о л е е  4 0 0  ЙС  с л е д у е т  п р и м е н я т ь  б е с ш о в н ы е  т р у ­

б ы ,  у - ы : ы н н ы < :  В  а б л и ц е

Т а б л и ц а  1

Н а р у ж н ы й ы м и н а л ь н ы й Масса М а т е р и а л

DN
диаметр.» 

т е л .  н а  с т е н к и  

С:< S, м м

в н у т р е н н и й

д и а м е т р ,

м м

погонного, 
метра т р у б * ,  

к г

Марка
с т а л и

У с л о в и я  

п о с т а в  ы

1 0 х 2 , 0 1 0 0 , 5 9 2

1 5 18x2,0 1 4 0 , 7 8 9

2 0 2 5  х  2 , 0 .2 1 1 . 1 3 4
2 0

Т У  1 4 - 3 - 1 0 0  И
2 5 32.x 2.0 2 8 1,480 Г О С Т  1060

32 3 8  х  2,0 3 4 1.776

4 0 45 х  2 , 6 4 0 2 , 6 2 0

5 0 5 7  х  3 , 0  { 5 7 x 4 , 0 * ' ) 5 1  { 4 9 * * ) 3 . 9 9 5  ( 5 , 2 2 8 * * )

5 5 76 х 3,0 (76 х 4,0’*') 7 0  ( 6 8 * * ) 5 , 4 0 1  ( 7 , 1 0 3 * * ) 20
Г П Г Т  1 П Ц П

Т У  1 4  1 9 0  [ 2 ]

80 8 9 x 3 , 5  {89 х 4,0**) 3 2  ( 8 1 * * ) 7 , 3 8 0  ( 8 , 3 8 5 * * )

0 9 Г 2 С  

Г О С Т  1 9 2 8 1
1 0 0 1 0 8 x 4 , 0 1 0 0 1 0 , 2 5 9 Т У  1 4 - 3 - 1 1 2 8  [ 3 ]

1 2 5 133x4,0 1 2 6 1 2 , 7 2 6

4
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Окончание тзбтцы 1

ON

Н а р у ж и - и  

д и а м е т р  и

толщина с т а и »

О н  >г $ ,  ММ

НОМИИЯПЬНЫЙ
в н у т р е н н и й

д и а м е т р ,

м м

М а с с а

п о г о н н о г о

метра груб*,
К Г

М а т е р и а л

Марш. |  У с л о в и я  

с т а л и  I п о с т а в к и

150 1 5 9  ж 5,0 1 4 9 1 8 , 9 8 9

2 0

ГОСТ 1050

08Г2С 
Г О С Т  1 9 2 8 1

Т У  1 4 - 3 - 1 9 0  [ 2 ]

: - 1 4 - 2  : 1 2 8  [ 3 ]

2 0 0 2 1 9  х  7 , 0 2 0 5 3 6 , 5 9 8

2 8 0 2 7 3  х  8 , 0 2 5 7 5 2 . 2 8 2

3 0 0 328x8,0 3 0 9 62,542

3 5 0 г /  7 x 9 , 0 3 5 9 8 1 . 6 7 9

4 0 0 426x9,0 4 0 8 9 2 , 5 5 5

*  М а с с а  т е с  в е с к а я  и  п р и в е д е н а  для с п р а в о к .  

* *  Д н я : т р у б  ПО ТУ 1 4 - 3 - 1 1 2 8  [ 3 ] .

5 . 1 . 1  Д н я  п р я м о л и н е й н ы х  участков т р у б о п р о в о д о в  допусввтся п р и м е н е н и е  т р у б  н а р у ж н ы м  

диаметром о т  1 4  д о  37? м м  п о  Т У  U - 3 - 1 9 0  Р !  и з  с т а л и  м а р к и  1 0  п о  ГОСТ 1 0 5 0 ,

5.1.2 Допускается п р и м е н е н и е  труб н а р у ж н ы м  диаметром от 1 4  д о  5 7  м м  г р у п п ы  В  п о  

Г О С Т  8 7 3 3  из с т а л и  м а р к и  1 0 Г 2  п о  Г О С Т  4 5 4 3 .

5,1.1 При: р а с ч е т н о й  температуре с р е д ы  н е  в о л ю  3 5 0  вС  д о п у с к а е т с я  п р и м е н е н и е  т р у б  с о ­

г л а с и е )  т а б л и ц а  2 .

Т а б л и ц а  2

У С Л О В Н Ы ; '

П р о х о д
DN

Н а р у ж н ы й  

д и а м е т р  и  

т о л щ и н а  с т е н к и  

Он xS , мы

Н о м и н а л ь н ы й

в н у т р е н н и й

д и а м е т р ,

м м

М а с с а  

п о г о н н о г о  
м е т р а  т р у б ,  

и -

М а т е р и а д

М а р к а

с т а л и

У с л о в и я

п о с т а в к и

1 0 1 4  к  2 , 0 1 0 0 , 5 9 2

1 0 Г 2

Г О С Т  4 5 4 3

Г О С Т  8 7 3 3 ,  г р у п п а  В

1 5 1 8 x 2 , 0 1 4 0,789

2 0 2 5  х  2 , 0 2 1 1 , 1 3 4

2 5 3 2  х  2 , 0 2 ® 1 , 4 8 0

3 2 3 8  х  2 , 0 3 4 1 , 7 7 8

4 0 4 5 x 2 , 5 4 0 2 , 8 2 0

Г О С Т  8 7 3 1 ,  г р у п п а  В  

Г О С Т  8 7 3 3 ,  г р у п п а  В

5 0 5 7  х  3 , 0 5 1 3 , 9 9 5

6 5 7 6  х  3 , 0 7 0 5 , 4 0 1

8 0 8 9 x 3 , 5 8 2 7 , 3 8 0

1 0 0 1 0 8 x 4 , 0 1 0 0 1 0 , 2 5 9

1 2 5 1 3 3 x 4 , 0 125 1 2 , 7 2 5 Г О С Т  8 7 3 1 ,  г р у п п а  В

в
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Окончание таблицы 2

У с л о в н ы й

п р о х о д

д а

Н а р у ж н ы й  I Н о м и н а л ь н ы й  

д и а м е т р  и  1 е н у т с е н н и й

М а с с е

ПОГОННОГО
м е т р е  т р у б ,  

1 к г

М а т е р и а л

т о л щ и н а  с т е н »  

Dt S, м м

д и а м е т р ,

м м

М л р к а

С М И  Л

У с л о в и я

п о с т а в к и

1 5 0 1 5 8  к  5 , 0 1 4 9  1 8 , 9 8 0

И . Н  2

Г О Г  : 4 5 4 3
Г О С Т  8 7 3 1  г р у п п а  В

2 0 0 2 1 9  х  7 , 0 2 0 5 3 8 , 5 9 8

2 5 0 2 7 3  х  8 , 0 2 5 7 5 2 , 2 8 2

3 0 0 3 2 5  х  8 , 0 1 1 6 2 . 5 4 2

1 ) 0 3 7 7  :• 9 , 0 3 5 9 8 1 . 6 7 9

4 0 0 4 2 6 x 9 . 0 4 0 8 9 2 . 5 5 5

П р и м е ч а н и е  -  Масса т е о р е т и ч е с к а я  и  п р и в е д е н а  д л я  с п р а в о к .

5 , 1 , 3 . 1  Т р у б ы  п о  Г О С Т  8 7 3 1  к  Г О С Т  8 7 3 3  д о л ж н ы  п о с т а в л я т ь с я  т е р м и ч е с к и  о б р а б о т а н н ы м и .

П р и м е ч а н и е  -  Трубы по ГО СТ 1 7 3 3 ,  примененные в настоящем стандарте, и з г о т о в л я ю т  терми­

чески обработанными. Без термической обработки т р у б ы  и з г о т о в л я ю т  по т р е б о в а н и е  п о т р е б и т е л я .

5 . 1 3 . 2  Д о п у с к а е т с я  з а м е н а  труб п о  Г О С Т  8 7 3 3  н а  т р у б ы  п о  Т У  1 4 4 Р - 5 5  [ 4 ]  и з  с т а л и  м а р к и  

1 5 Г С .

5 . 2  д т  п р я м о л и н е й н ы х  у ч е н о е  т р у б о п р о в о д е  с  р а б е  ы  д д и л - щ и е м  н е  б о л е е  1 , 6  М П а  

( 1 6  К Г С / С 1И 2)  и  р а с ч е т н о й  т е м п е р а т у р о й  с р е д ы  н е  б о л е в  3 6 0  “ С  д о п у с к а е т с я  п р и м е н я т ь  т р у б ы ,  у к а ­

з а н н ы е  в  т а б л и ц е  3 .

Т а б л и ц а  3

DN

Н а р у ж н ы й  
д и а м е т р  и

Н о м и н а л ь н ы й

в н у т р е н н и й

М а с с а  

п е т о и н о г о
М а т е р и а л

Толщина стенки 

Он х 5 ,  М М

д и а м е т р ,

М м

л е т  р а  т р у б * ,
КГ

М а р к а

с т а л и

У с л о в и я

п о с т а в к и

1 0 1 4 x 2 , 0 1 0 0 , 5 9 2
Г О С Т  8 7 3 3 ,  г р у п п а  В

1 5 1 8 x 2 , 0 1 4 0 . 7 8 9

2 0 2 5  х  2 , 0 2 1 1 . 1 3 4

2 5 3 2  х  2 . 0 2 8 1 . 4 8 0 1 0  и  2 0 Г О С Т  1 0 7 0 5 ,

3 2 3 8 x 2 , 0 3 4 1 , 7 7 6 Г О С Т  1 0 6 0 г р у п п а  В

4 0 4 5  х  2 , 0 4 1 2 . 8 2 0

5 0 5 7  х  3 , 0 5 1 3 , 9 9 5

6 5 7 6  х  3 , 0 7 0 5 . 4 0 1

в



С Т О  7 9 8 1 4 8 9 8  7 4 7 - 2 0 1 4

О к о н ч а н и е  таблицы  3

DN

Н а р у ж н ы й  

д и а м е т р  и  

т о л щ и н а  с т е н к и  

Он х  S ,  м м

Н о м и н а л ь н ы й
в н у т р е н н и й

д и а м е т р ,

м м

м а с с а  

п о г о н н о г о  

м е т р а  т р у б * ,

W

М а т е р и а л

М а р к а

с т а л и

У с л о в и я

п о с т а в к и

8 0 8 9 x 3 , 0 8 3 7 , 3 8 0

1 0  и  2 0

Г О С Т  1 0 5 0

Г О С Т  1 0 7 0 5 ,  

группа 8

« 0 1 0 8  ж 4 , 0 1 0 0 1 0 , 2 5 9

1 2 5 1 3 3  х  4 , 0 1 2 5 1 2 . 7 2 5

1 5 0 1 5 9 x 4 , 5 150 1 8 , 9 3 9

2 0 0 2 1 9 x 6 , 0 2 0 7 3 6 , 5 8 8

2 5 0 2 7 3  х  6 , 0 2 6 1 5 2 , 2 8 2

3 0 0 3 2 5  х  6 , 0 3 1 3 6 2 , 5 4 2

3 5 0 3 7 7 x 9 , 0 3 5 8 8 1 , 6 7 9

4 0 0 4 2 6  х  9 , 0 4 0 8 9 2 , 6 5 5

П р и м е  1 э -  M  i ч ю р е т и ч е с к а я  и  п р и в о д - > ч ; с п р а в о к

5 . 2 . 1  Т р у б ы  по Г О С Т  Ю705, и  э т о  оговаривается в з а к а з е ,  должны п о с т а в л я т ь с я  т е р м и ч е с к и  

обработанными по всему объему, I в и д а ,  с  определением предела т е к у ч е с т и  о с н о в н о г о  м е т а л л а ,  

и с п ы т а н и я м и  основного м е т а л л а  т р у б  и в  у д а р н ы й  и з г и б  и  с в а р н о г о  с о е д и н е н и я  т р у б  н а р у ж н ы м  

д и а м е т р о м  5 7  м м  и  б о л е е  н а  р а с т я ж е н и е .  Т е м п е р а т у р а  ( п л ю с  2 0  < С  и л и  м и н у с  2 0  ° С )  и с п ы т а н и й  

н а  у д а р н ы й  л .:*  и ■;:* о п р е д е л я е т с я  в  с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  р а з д е л а  1 0  и  у к а з ы в а е т с я  в  з а ­

к а з е .

Д о п у с к а е т с я  п р и м е н е н и е  т р у б  II  в и д а .

5 . 2 . 2  Д о п у с к а е т с я  п р и м е н е н и е  т р у б  п о  Г О С Т  1 0 7 0 5  и з  с т а л и  м а р к и  О т З е п  п о  Г О С Т  3 8 0  п я ­

т о й  к а т е г о р и и  п о  Г О С Т  1 4 6 3 7 .

5 . 2 . 3  Д о п у с к а е т с я  з а м е н а  т р у б  п о  Г О С Т  1 0 7 0 5  н а  т е р м и ч е с к и  о б р а б о т а н н ы е  т р у б ы  г р у п п ы  В  

п о  Г О С Т  8 7 3 1  и  Г О С Т  8 7 3 8  и з  с т а л е й  м а р о к  1 0  и 2 0  п о  Г О С Т  1 0 5 0 ,  в  т а и  ч и с л е  и з г о т о в л е н н ы х  и з  

с л и т к а  м е т о д о м  п и л и г р и м н о й  п р о к а т к и ,  п р и  у с л о в и и  п р о в е д е н и я  с п л о ш н о г о  у л ь т р а з в у к о в о г о  к о н ­

т р о л я  с п л о ш н о с т и  м е т а л л а  п о с л е д н и х  п р е д п р и я т и е м - и э г о т о в и т в л е м  т р у б .

5 . 3  Д л я  и з г о т о в л е н и я  ф а с о н н ы х  д е т а л е й  т р у б о п р о в о д о в  с л е д у е т  п р и м е н я т ь  б е с ш о в н ы е  т р у -  

б ы ,  у к а з а н н ы е  в  т а б л и ц е  4 .

7
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Т а б л и ц а  4

DN

Наружный
диаметр и  

т о л щ и н а  с т е н к и  

Он х S, мм

Номинальный
в н у т р е н н и й
диаметр.

мм

Масса 
погонного 

м е т р а  т р у б * ,  

к г

М а т е р и а л

Марка
стали

У с л о в и я

поставки

20 25 х 2,5 20 1,387

20**, 15ГС** ТУ 14-ЗР-55 [4]

25 32 к 2,5 27 1,819

32 38 х 2,5 33 2,189

40 45 х 3,0 39 3,10?

50 57 х 3,5 50 ■1 • • '

65
76 х 3.5 69 6,258

76 х 4.0 68 7,103

80
89 х 4.0 81 8,385

89 х 5,0 79 10,368

100
108 х 5.0 98 12,701

108 * 6.0 96 15,093

125
133 х 5.0 123 15,783

133 х 6.0 121 18,792

150
159 х 6.0 147 22,639

159 х 7.0 145 26,240

200

219 >: 8.0 203 41.629

119 х 9,0 201 46,610

219 х 10,0 199 51,542

219 х 11,0 197 56,425

250

273 х 9.0 255 П О  C Q C

273 х 11.0 251 71,075

273 х 12,0 249 77,240

325 х 10,0 305 77,684 09Г2С ГОСТ 19281 ТУ 14-3*1128 (3|

325 х 11,0 303 85,181 20 ГОСТ 1050 ТУ 14-3-190 [2]

300 325 х- 12.0 301 92,629

325 х- 13.0 299 100,027 20**. 1 5 Ш " ТУ 14-ЗР-55 [4]

325 х 14.0 297 107,376
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Окончатт таблицы 4

т

Н а р у ж н ы й  

д и а м е т р  и  

т о л щ и н а  с т е н к и  

Он х  S ,  м м

Н о м и н а л ь н ы й
в н у т р е н н и й

д и а м е т р ,

м м

М а с с а

т о г а н н о г а  
м е т р а  т р у б * ,  

к г

М а т е р и а л

М а р т а

с т а л и

У ш ю в и я

п о с т а в к и

3 7 7 x 1 1 , 0 3 5 5 9 9 , 2 8 7 0 9 Г 2 С  Г О С Т  1 9 2 8 1 Т У  1 4 - 3 * 1 1 2 8  [ 3 ]

3 7 7  у  1 2 , 0 3 5 3 1 0 8 , 0 1 8 2 0  Г О С Т  1 0 5 0 Т У  1 4 * 3 - 1 8 0 ( 2 ]

3 5 0 3 7 7  х  1 3 . 0 3 5 1 1 1 6 , 6 9 9

3 7 7 x 1 4 . 0 3 4 9 1 2 5 , 3 3 0 2 0 ” ,  i s n c * * Т У  1 4 - З Р - 5 5  [ 4 ]

3 7 7  х  1 5 . 0 3 4 7 1 3 3 , 9 1 2

4 2 6  х  1 2 , 0 4 0 2 1 2 2 , 5 1 9 0 9 Г 2 С  Г О С Т  1 9 2 8 1 Т У  1 4 * 3 * 1 1 2 8  [Щ

4 2 6 x 1 3 . 0 4 0 0 1 3 2 , 4 0 8 2 0  Г О С Т  1 0 5 0 Т У  1 4 - 3 - 1 9 0  Р ]

‘ • 0 0 4 2 8  х 1 4 , 0 3 9 8 1 4 2 , 2 4 8

4 2 6  х  1 6 , 0 3 9 4 1 6 1 , 7 8 0 2 0 ” ,  1 5 Г С ” Т У  1 4 - З Р - 5 5  [ 4 ]

4 2 6  х  1 8 . 0 3 9 0 1 8 1 . 1 1 4

' м=;:,сатч.^:етичвч..^ч L- привал-на для спрер.г»- 
Ч » Т У  • - З Р - 5 5  [ 4 ] .

5 . 3 . 1  Д о п у с к а е т с я  з а м е н а  т р у б  п о  Т У  1 4 - З Р - 5 5  Щ  и а  т р у б ы  т о  Т У  1 4 - 3 * 1 1 2 8  [ 3 ]  и з  с т а л и  н е р ­

к и  0 P I  ::с: п о  Г  О С Т  1 9 2 8 1 .

с  3 . 2  Д о г  у с к а е т с я  з а м е н а  т р у б  п о  Т У  1 4 - З Р - 5 5  [ 4 ]  и з  с т а л и  м а р к и  2 0  н а  т р у б ы  и з  с т а л и  т о й  ж е  

м а р ш  п о  Т У  1 4 - 3 - 1 9 0  Щ

5 . 4  П р и  з а к а з е  т р у б  н а р у ж н ы м  д и а м е т р о м  о т  1 4  д о  4 2 6  м м  с л е д у е т  д о п о л н и т е л ь н о  о г о в а р и ­

в а т ь  т р е б о в а н и я  п о 5 . 4 , 1 - 5 . 4 . 4 .

5 . 4 . 1  Т р у б ы  п о  Г О С Т  8 7 3 1 ,  Г О С Т  8 7 3 3 ,  Г О С Т  1 0 7 0 5  и  Т У  1 4 - 3 - 1 9 0  [ 2 ]  д о л ж н ы  в ы д е р ж и в а т ь  

т е х н о л о г и ч е с к и е  и с п ы т а н и я ,  в и д ы  к о т о р ы х  п р и в е д е н ы  в  т а б л и ц е  5 .

Т а б л и ц а  5

О б о з н а ч е н и е  
н о р м а т и в н о й  

д о к у м е н т а ц и и  
н а  т р у б ы

В и д ы  и с п ы т а н и й ,  п р и  н а р у ж н о м  д и а м е т р е  т р у б ,  м м

Р а з д а ч а З а г и б  п о л о с ы С п л ю щ и в а н и е

Г О С Т  8 7 3 1

1 0 8  и м е н е е

1 . 1 2 * 2 7 3  и  б о л е е 1 . 1 1 * О т  1 3 3  д о  2 1 9 1 1 3 *

Г О С Т  8 7 3 3 1 , 1 1 * - - * - -

Т У  1 4 - 3 - 1 9 0  [ 2 ] 3 . 9 * 2 7 3  и  б о п е е 3 . 1 0 * О т  1 3 3  д о  2 1 9 3  3 *

Г О С Т  1 0 7 0 5 - - 1 5 9  и  б о л е е 2 . 1  Г - -

*  О б о з н а ч е н и е  п у н к т а  Н Д ,  р е г л а м е н т ы р у к х ц е г о  н е о б х о д и м о с т ь  п р о в е д е н и е  д а н н о г о  в ц р л  .спытаммй. 
П р и м е ч а н и е - Знак «-» о з н а ч а е т ,  ч т о  у к а з а н н ы е  и с п ы т а н и я  а  з а к а з е  н е  о г о в а р и в л - i r  -,п

0
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5 . 4 . 2  Д н я  т р у (  о  У  1 4 - 2 -  . s i )  [ 2 ]  i  з а к а з е  д о л ж е н  б ы т ь  у к а з а н  м е т о д  н е р а з р у ш а ю щ е г о  д е ­

ф е к т о с к о п и ч е с к о г о  к о н т р о л я  ( у л ь т р а з в у к о в о й ,  в и х р е т о к о в ы й  и л и  м а г н и т н ы й ) .

5 . 4 . 3  П р и  з а к а з е  т р у б  п о  Г О С Т  8 7 3 1  и  Г О С Т  8 7 3 3  у к а з ы в а ю т ,  ч т о  о н и  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  р а ­

б о т ы  п о д  д а в л е н и е м ,

5 , 5  Т р у б ы  д л я  э н е р г е т и ч е с к и х  о б ъ е к т о в ,  с о о р у ж а е м ы х  в  р а й о н а х  о  о т р и ц а т е л ь н о й  р а с ч е т ­

н о й  т е м п е р а т у р о й  н а р у ж н о г о  в о з д у х а ,  п р и м е н я ю т с я  е  с о о т в е т с т в и и  с  д о п о л н и т е л ь н ы м и  т р е б о в а ­

н и я м и  р а з д е л а  1 0 .

5 . 8  Д п я  и з г о т о в л е н и я  ф у т о и ю г м у т ы х  м о л а м  п о  С Т О  7 9 8 1 4 8 9 8  6 9 9  и  Г О С Т  1 7 3 7 5  и  б м о м ю м -  

н ы х  п е р е х о д о в  п о  С Т О  7 9 8 1 4 8 9 8  7 0 0  и  Г О С Т "  1 7 3 7 8  д о п у с к а е т с я  п р и м е н е н и е  т р у б '  д р у г и х ;  р а з м е ­

р о в , :  о п р е д е л я е м ы х  л р ш 9 1 щ е ш е н н о - т е х ; н о я о г и ч в С ' 1 Ю й  д о к у м е н т а ц и е й  п р е й п р и я т и Я ' - и з г о т о в и т е п й  

к о л е н  и  п е р л х л д о п

6 С о р т а м е н т  труб  наружны м; д и а м е т р о м  о т  5 3 ®  д о  1620 мм;

6 . 1  Д л и  п р я м о л и н е й н ы х  участков трубопроводов н а р у ж н ы м  диаметром от 530 до 1620' мм с 

расчётной т е м п е р а т у р о й  с р е д ы  н е  более 350 ® С  с л е д у е т  п р и м е н я т ь  ш д а к т р о с е а р н ы е  т р у б ы ,  у к а ­

з а н н ы е ?  » т а б л и ц е  6 .

Т а б л и ц у  в

DN P N

Р а з м е р ы  т р у б М а с с а

п о г о н ­
н о г о

м е т р а

т р у б * ,
к г

М а т е р и а л

Н а р у ж н ы й  

д и а м е т р  

и  т о л щ и н а  
с т е н к и  

Dh x S, м м

Н о м и н а л ь н ы й

в н у т р е н н и й

д и а м е т р ,
м м

М а р к а

с т а л и

У с л о в и я

п о с т а в и м

т 2 5 530 х 8 514 104,53

1 7 Г С  
1 7 Г 1 С  
1 7 Г 1 С -У  

Г О С Т  19281

Г О С Т  2 0 Ш  
т и п  2

600
16 в З О х 8 614 124,56

2 5 6 3 0 *  1 2 606 185,63

700
16 72© х 9 702 160 ,18

2 5 7 2 0 х  11 698 195,23

М О
16 820 х 9 802 182,70

2 6 8 2 0 х 11 798 222,75

900
16 Ш х  1 0 900 227,80 20, 09Г2С, 16 ГС , 

1 7 Г С , 1 7 Г 1 С , 
1 7 Г 1 С -У **

Т У  1303-002-08620Ш [5]
2 5 9 2 0 х  1 2 896 270,30

1 0
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Окончание таблицы 9

DN

1 0 0 0

P N

Р а з м е р ы  т р у б М а с с а  
п о г о н ­

н о г о  
м е т р а  

■ р у б * ,  
к г

М а т е р и а л

Н а р у ж н ы й  

д и а м е т р  

.• т о л щ и н а  
;• е м к и  

Он xS,  м м

Н о м и н а л ь н ы й

в н у т р е н н и й

Д и а м е т р ,

м м

М а р ж а

с т а л и

У с л о в и я

поставки

16 1 2 0 х  10 1 0 0 0 2 5 2 , 8 2

1 7 Г 1 С  
1 7 Г 1 С  

Г О С Т  1 9 2 8 1

20
Г О С Т  1050

Г О С Т  20295 
тип 3

2 5 '020 х 14 9 9 2 350,81

1 2 0 0
16 1 2 2 0 x 1 1 1 1 9 8 : 32,89

25 1220 х 14 1192 420,55

1 4 0 0
16

1420 х 14 1392 492,72

1500 1620 х 14 1592 562,80 20 Г О С Т  1050 Т У 1 3 .0 3 4 Н 1 -0 0 2 1 2 1 ? 9 р ]
*  М а с с а  т е о р е т и ч е с к а я  и  п р и в е д е н а  д л я  с п р а в о к .

* *  Н о р м а т и в н а я  д о к у м е н т а ц и я  н а  с т а л ь  п р и в е д е н а  в  6 . 1 , 2 .

в .  1 . 1  Т р у б ы  п о  Г О С Т  2 0 2 9 5  д о л ж н ы  п о с т а в л я т ь с я  т е р м и ч е с к и  о б р а б о т а н н ы м и .  В  з а к а з е  н а  

* о у С ы  д о п о л н и т е л ь н о  д о л ж н а  б ы т ь  у к а з а н а  т р е б у е м а я  м а р к а  с т а л и .

и . «.? Л ^ п у г г з е т д р  т г * у о  т и п а  2  л с  г О С Т  2 0 2 9 5  н а  т р у б ы :

-  ш ла 3  п о  ГОСТ 20295 и з  с т а л и  м а р ш  20 п о  ГОСТ 1 0 5 0 ;

-  п о  Т У  1 3 0 3 * 0 0 2 - 0 8 6 2 0 1 3 3  р |  и з  с т а л е й  м а р о к

- 20 по ГОСТ 1 0 5 0 ;

-  0 9 Г 2 С ,  1 6 Г С ,  1 7 Г С .  1 7 П С  п о Г О С Т  5520;

-  1 7 Г 1 С - У  по ТУ 1 4 - 1 - 1 9 5 0  Ш .

6 . 1 . 3  Допускается применение т р у б  п о  т у  1 3 . 0 3 - 0 1 1 - 0 0 2 1 2  1 7 9  [6] н а р у ж н ы м  д и а м е т р о м  ме­
н е е  1 6 2 0  и м .

6 . 1 . 4  Р а б о ч и е  п а р а м е т р ы  с р е д ы ,  н е  п р е в ы ш а ю щ и е  2 , 2  М П а  -  п о  Г О С Т  3 5 6 .

6 . 2 . Д л я  п р я м о л и н е й н ы х  у ч а с т и »  т р у б о п р о в о д о в  с  р а б о ч и м  д а в л е н и е м  с р е д ы  н е  в ы ш е  

1 , 1 '  ' 4 П а  ( 1 0  И Г С / С М 2 )  И  е ё  р а с ч е т н о й  W M T « p : r y : ; i w  H R  б о л е е  1 1 5  * С  Д О П у - . л н е Г С Я  п р . л . - е н е - ш н  Т р у о  

в  с о о т в е т с т в и и  с  т а б л и ц е й  7 .

5 . 2 . 1  При з а к а з е  т р у б  c h w *t  у к а з  и м  т о  о н /  п е г - i - п э н а ч е н ы  д т  м о г и с т р е ш - , -  • : *  т е п л о ­

в ы е  с е т е й .

Д о п о л н и т е л ь н о ,  д л я  т р у б  н а р у ж н ы м  д и а м е т р о м  до 9 2 0  м м ,  д о л ж е н  быть у к а з а н  класс т о ч н о ­

с т и  по о в а л ь н о с т и :  'Щ ): Г О С Т  1 0 7 0 4 ,  р е к о м е н д у е м ы й  иисе  -  первый.

Д л я  т р у б  н а р у ж н ы м  д и а м е т р о м :  1020 м м  и  вопее о в а л ь н о с т ь  концов труб у с т а н а в л и в а е т с я :  

пс» с о г л а с о в а н и ю  и з г о т о в и т е ! »  с п о т р е б и т е л е м .  Р е к о м е н д у е м а я  овальность -  н е  б о л е е .  1  %  о т  н а -  

;.> у ж ; О  д и а м е т р а :  Т р у б ы : .

1 1
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Т а б л и ц а  7

C - V

Р а з м е р ы

т р у б М а с с а

п о г о н н о г о
м е т р а

т р у б * ,

к г

М а т е р и а л

Н а р у ж н ы й

д и а м е т р

и  т о л щ и ­

н а  с т е н к и

О н  S , м м

Н о м и н а л ь н ы й

в н у т р е н н и й
д и а м е т р .

м м

М а р к а
с т а л и

У с л о в и я
п о с т а в к и

5 0 0 5 3 0  к  8 5 1 4 1 0 4 , 0 2

С т З е п 4  

С т З с п б  

Г О С Т  3 8 0

Г О С Т  1 0 7 0 6 ,  

г р у п п а  В * *

8 0 0 6  • -• 6 1 4 1 2 3 , 9 5

7 0 0 V 2 J  • 7 0 4 1 4 1 , 8 7

8 0 0 8 2  3 ■ 9 8 0 2 1 8 1 , 8 0

9 0 0 9 2 0  х  Ю 9 0 0 2 2 6 , 6 6

1 0 0 0 1 0 2 0  х  1 0 1 0 0 0 2 5 1 , 5 7

1 2 3 0 1 2 2 0  х 1 0 1 2 0 0 3 0 1 , 3 8

1 4 ( 1 0 1 4 2 0 х  1 2 1 3 9 6 4 2 0 , 8 5

" г Л з с с а  т е о р е т и ч е с к а я  -л п р и в е д е н а  д л я  с п р а в о к .

"  У г о т о в л я е м ы е  д л я  м а г и с т р а л ь н ы х  т е п л о в ы х  с е т е й .

6 , 2 , 2  Д о п у с к а е т с я  п р и м е н е н и е  т р у б  п о  Т У  1 3 0 3 - 0 0 2 - 0 8 6 2 0 1 3 3  [ 5 ]  и з  с т а л и  м а р ш  С т З с п  п о  

Г О С Т  3 8 0 .

6 . 3  Д л я  и з г о т о в л е н и я  с в а р н ы х  с е к т о р н ы х  к о л е н  и  т р о й н и к о в  т р у б о п р о в о д о в  с л е д у е т  п р и м е ­

н я т ь  э л е к т р о с в а р н ы е  т р у б ы  с о г л а с н о  т а б л и ц е  8 .

Т а б л и ц а  8

DN

Н а р у ж н ы й

д и а м е т р
и  т о л щ и н а  

с т е н к и

О м  >** $,  м м

Н о м и н а л ь н ы й

в н у т р и ......t ■. 1

д и а м е т р .

м м

М а с с а

п о г о н н о г о
м е т р а

т р у б * .

к г

М а т е р и а л

М а р ш

т т а л и

У с л о в и я

п о с т а в к и

5 0 0

5 3 0  х  8 5 1 4 1 0 4 . 5 3

1 7 Г 1 С  

1 7 Г 1 С - У  

Г О С Т  1 9 2 6 1

Г О С Т  2 0 2 9 5  

т и п З

З о и  х  1 U 5 1 0 1 3 0 , 1 6

5 3 0  х  1 2 5 0 6 1 5 5 , 3 3

5 3 0  х  1 4 5 0 2 1 8 0 , 8 2

12
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Продот ент  таблицы 8

DN

Н а р у ж н ы й

диаметр 
и  т о л щ и н а  

стен» 
Он х S, мм

Номинальный
в н у т р е н н и й

Масса
п о г о н н о г о

м е т р а

труб*,
к г

М а т е р и а л

д и а м е т р ,

м м М а р к а

стали
Условия
п о с т а в к и

6 3 0  х  8 6 1 4 1 2 4 . 5 6

6 3 0  х  1 0 6 1 0 155,19

600
6 3 0  х  1 2 6 0 6 1 8 5 . 6 3

6 3 0  х  14 6 0 2 215,87

630 х Ш 5 9 8 2 4 5 . 9 0

6 3 0  х  1 8 5 9 4 275.75

720 <  8 7 0 4 1 4 2 . 5 8

720 х  Ю 7 0 0 1 7 7 . 7 3

7 0 0 7 2 0  х 1 4 6 9 2 2 4 7 . 4 1 1 7 Г 1 С

7 2 0  х  1 6 6 8 8 2 8 1 , 9 6
i f !  i v - У

Г О С Т  1 9 2 8 1

1 У у  I dWdMb 
т и п  3

7 2 0  х  1 8 684 3 1 6 , 2 9

820 х  9 8 0 2 1 8 2 . 7 0

820 х  10 8 0 0 2 0 2 . 7 6

8 2 0  х  1 2 7 9 6 2 4 2 . 7 1

8 0 0 8 2 0  х  1 4 7 9 2 2 8 2 . 4 5

820 х 16 7 8 8 3 2 2 . 0 1

8 2 0  х  1 8 7 8 4 3 6 1 . 3 5

820 х 2 0 7 8 0 4 0 0 . 5 0

920 х 10 9 0 0 2 2 5 . 7 0

9 2 0  х  1 2 8 9 6 2 7 0 . 3 0 0ИГ2С, 1 6 Г С .  
1 7 Г С , 1 7 Г 1 С  

Г О С Т  5520П А Л
920 х 14 8 9 2 3 1 4 . 7 0

Т У  1 3 0 3 - 0 0 2 - 0 8 6 2 0 1 3 3  р ]у и и
920 х 16 8 8 8 3 5 7 . 2 0

1 7 Г 1 С - У
920 х  1 8 8 8 4 4 0 1 . 0 0 Т У  14-1 -1950 т

920 х 20 8 8 0 4 4 4 . 8 0

1 3



С Т О  7 9 8 1 4 8 9 8  7 4 М Ш

Отшчант  д а а б я и д ы  8

DN

Н а р у ж н ы й

д и а м е т р
Н о м и н а л ь н ы й

в н у т р е н н и й

М а с с а

п о г о н н о г о
М а т е р и а л

и  т о л щ и н а  

с т е н к и  

Он х  S ,  м м

д и а м е т р ,
м е т р а

т р у б * *
( С

М а р а

с т е л и

У с л о в и я

п о с т а в к и

1 0 2 0 * 1 0 Ю М 2 5 2 , 8 2

Ю М  х  1 2 9 9 6 3 0 2 , 7 8

1 0 2 0 х  1 4 9 9 2 3 5 2 , 5 4

1 0 0 0
1 0 2 0 x 1 6 9 8 8 4 0 2 , 1 0

1 0 2 0 х 1 8 9 8 4 4 5 1 , 4 6

1 0 2 0  х  2 0 9 8 0 5 0 0 , 6 3

Щ х 1 9 7 6 5 4 9 , 5 9

Ю М  х  2 5 9 7 0 6 2 2 , 6 5

1 2 2 0 x 1 1 1 1 9 8 3 3 2 , 8 9

1 2 2 0  х 1 2 1 1 9 6 3 6 2 .8 5 1 7 Г 1 С  

1 7 Г 1 С - У  

Г О С Т  1 9 2 8 1

Г О С Т  2 0 2 9 5  

т и п  3
4 О  А П

1 2 2 0  х  1 4 1 1 9 2 4 2 2 , 6 3
у и и

1 2 2 0  х 16 1 1 8 8 4 8 2 , 2 1

1 2 2 0  х  1 8 1 1 8 4 5 4 1 , 5 8

1 2 ? г  • ? С 1 1 8 0 6 0 0 , 7 6

1 4 2 0  >• 1 4 1 3 9 2 4 9 2 , 7 2

1 4 2 0  х  1 6 1 3 8 8 5 6 2 , 3 1

*АП£\
1 4 2 0 х 1 8 1 3 8 4 6 3 1 , 7 0

1 4 U U
1 4 2 0  х 2 2 1 3 7 8 7 6 9 , 8 2

1 4 2 0  х  2 4 1 3 7 2 8 3 8 . 6 0

1 4 2 0  х  2 5 1 3 7 0 8 7 2 , 9 2

1 6 2 0  х 14 1 5 9 2 5 5 5 , 8 0

1 6 2 0  х  1 6 1 5 8 8 5 3 3 , 8 0 0 9 Г 2 С .  1 6 Г С , 
1 7 Г С , 1 7 Г 1 С  

Г О С Т  5 5 2 0
1 6 2 0  х 18 1 6 8 4 7 1 2 , 0 0

Т У  1 3 0 3 - 0 0 2 - 0 8 6 М 1 3 3  ( 5 J1 D U U
1 6 2 0  ••• 2 0 1 5 8 0 7 9 0 , 0 0

1 7 Г 1 С - У  
Т У  1 4 - 1 - 1 9 5 0  ( 7 J

1 6 2 0  х  2 2 1 5 7 6 3 7 3 , 0 0

1 6 2 0 х  2 5 1 5 7 0 9 8 7 , 0 0

* М а с с а  те о р е ти ч е с ка я  и п р и в е д е н а  д л я  сп р а в о к .

П р и м е ч а н и е ..М ассе  т р у б  гю  Г О С Т  2 0 2 9 5  п р и в е д е н а  д л я  д в у х ш о » 1ЫХ тр уб ,

14
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8 . 3 . 1  Т р у б ы  п о  Г О С Т  2 0 2 8 5  д о л ж н ы  п о с т а в л я т ь с я  т е р м и ч е с к и  о б р а б о т а н н ы м и ,  В  з а к а з е  н а  

т р у б ы  д о п о я н и т е я ш о ^ д с м ш а  б ы т ь  у к а з а н а  т р е б у е м а я  м а р к а  с т а л и ,

6 . 3 . 2  Д о п у с к а е т с я  з а м е н а  т р у б  п о  Г О С Т  2 0 2 0 6  н а  т р у б ы  п о  ТУ 1 3 0 3 - 0 0 2 - 0 8 6 2 0 Ш  Ю  и з  с т а *  

л е й ,  м а р ш  к о т о р ы х  у к а з а н ы  ш таблиц® 8.

6 . 3 . 3  Д о п у с к а е т с я  применение т р у б  и з  с т а л и  м а р к и  2 0  п о  Г О С Т  1 0 5 0 .

6 . 4  т р у б ы  д л я  э н е р г е т и ч е с к и х  о б ъ е к т ;  х п ; у  и •/•=■>. -i l . - ; ш : ч л > : ы т е т т  ю й  р а с ч е т ­

ной т е м п е р а т у р о й  н а р у ж н о г о  в о з д у х а ,  п р и м е н я ю т с я  в  с о о т в е т с т в и и  с дополнительными т р е б о в а ­

ниями р а з д е л а  1 0 .

7  Л и с т  о  н о  и  п р о к а т

7  ■* Д л я  и з г о т о в л е н и я  п е р е х о д о в ,  з а г л у ш е к ,  с в а р н ы х  т р о й н и к о в ,  ф л а н ц е в  и  д р у г и х  ф а с о н н ы х  

д е т а л е й  трубопроводов с л е д у е т  п р и м е н я т ь  л и с т о в о й  п р о к а т  п о  Г О С Т  5 5 2 0  с о г л а с н о  т а б л и ц е  8 .

7 . 1 . 1  П р о к а т  д о л ж е н  отставляться в  т е р м и ч е с к и  о б р а б о т а н н о м  с о с т о я н и и ,  ч т о  о г о в а р и в а е т ­

с я  в  з а к а з е .

Л  Р  и  т е ч е н и е  -  С в а р и в а е м о с т ь  с т а л и  о б е с п е ч и в а е т с я  т е х н о л о г и ч е с к и ,

"  ' - К а л и н и н а  у д а р н о й  в я з к о с т и  K C U  п р о к а т а  1 1  к а т е г о р и и  и з  с т а л и  м е р с и  2 0 К ,  п р о к а т а :

- 1 4  к а т е г о р и и  и з  с т а л е й  м а р о к  1 0 Г 2 С 1  и  1 6 Г С :

- 1 2  к а т е г о р и и  и з  с т а л и  м а р к и  1 0 Г 2 С 1 ,  т о л щ и н о й !  б о л е е  1 0 0  м м ;

- 1 0  к а т е г о р и и  и з  с т а л е й  м а р о к  1 7 Г С  и  1 7 Г 1 С  

п р и  о т р и ц а т е л ь н о й  т е м п е р а т у р е  д о л ж н а  б ы т ь  т  м е н е е  0 , 2 8  М Д ж / м *  ( 3  к г с  м / с м  ; .

Т а б л и ц а  9

М а р к а  с т а л и К а т е г о р и я  л и с т а Т о л щ и н а

М а к с и м а л ь н ы е  

п а р а м е т р ы  с  м з д ы

л и с т а ,  м м
р м п е р а т у р а ,  ° С Д а в л е н и я .  М П а

2 0 К
1 0 ,  ] 1 О т  4  д о  в о

Г О С Т  5 1 »
1 8 О т  1 2  д о  6 0

4 0 0

1 8 Г С ,  0 9 Г 2 С ,  
1 0 Г 2 С 1  

Г О С Т  5 5 2 0

1 0 - 1 2 . 1 4 О т  4  д о  1 6 0

2,2
1 7 , 1 8 О т  1 2  д о  6 0

1 7 Г С ,  1 7 Г 1 С
1 0 - 1 2 О т  4  д о  5 0

3 5 0Г О С Т  5 5 2 0
1 8 О т  1 2  д о  5 0

1 5
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7 . 1 . 3  Д о п у с к а е т с я  п р и м е н е н и е  п р о к а т а  1 8  к а т е г о р и и  п р и  у с л о в и и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и й  н а  

у д а р н ы й  и з г и б  н а  п о п е р е ч н ы х  о б р а з ц а х  с  к о н ц е н т р а т о р о м  н а п р я ж е н и я  в и д а  V п р и  к о м н а т н о й  и л и  

н у л е в о й  т е м п е р а т у р а х ,  ч т о  о г о в а р и в а е т с я  в  з а к а з е

7 . 2  Д о п у с к а е т с я  п р и м е н е н и е  п р о к а т а  с о г л а с н о  т а б л и ц е  10.

Т а б л и ц е  1 0

М а р к а  с т а л и УСЛОВИЯ
п о с т а в к и

К а т е г о р и я

л и с т а
Т о л щ и н а  

Ш о т а ,  м м

М а к с и м а л ь н ы е  

п а р а м е т р ы  с р е д ы

Т е м п е р а т у р а ,  * С
Д а в л е н и е ,

М П а

СтЗсл ГОСТ 380

ГОСТ 14637

3 , 5

О т  4  д о  1 2

200*

1 , 6

СтЗлС Г О С Т  380
3 .4

С г З Г п с  Г О С Т  S 0

2 0  Г О С Т  1 0 5 С ГОСТ 1577 - 3 0 0 *

1 6 Г С ,  0 9 Г 2 С ,  1 0 Г 2 С 1  
Г О С Т  ' 9 2 8 1

ГОСТ 1 9 2 8 1 1 0 - 1 2 , 1 4 О т  4  д о  1 6 0 ”

4 0 0 *

2,2
1 7 Г С .  1 7 Г 1 С  
Г О С Т  1 9 2  S !

3 5 0 *

’ См. 7.2.1.
** Номенкга .; , листов, в зависимости от марки стали, см. ГОСТ 19281 (приложение 4).

7  1 Л и с т ы  т о л щ и н о й  1 2  м м  и  б о л е е  р е к о м е н д у е т с я  п р и м е н я т ь  п р и  р а с ч е т н о й  т е м п е р а т у р е

с р е д ь  е  о о л е е  1 5 0  * С .

7 . 2 . 2  П р и  з а к а з е  л и с т о в о г о  п р о к а т а  п о  Г О С Т  1 4 6 3 7  у к а з ы в а ю т  е г о  к а т е г о р и ю  ( м а р к у  с т а л и ) ,  а  

т а к ж е  т о ,  ч т о  о н  п р е д н а з н а ч е н  д л я  с в а р н ы х  к о н с т р у к ц и й .

7 . 2 . 3  Л и с т о в о й  п р о к а т  п о  Г О С Т  1 5 7 7  д о л ж е н  п о с т а в л я т ь с я  т е р м и ч е с к и  о б р а б о т а н н ы м  ( Т О ) ,  

с  о п р е д е л е н и е м  п р е д е л а  т е к у ч е с т и  п р и  к о м н а т н о й  т е м п е р а т у р е  (щ  н е  м е н е е  2 4 5  Н / м м * )  ( М 1 ) ,  и с ­

п ы т а н и я м и  н а  и з г и б  в  х о л о д н о м  с о с т о я н и и  ( К И ) ,  с  н о р м и р о в а н н о й  у д а р н о й  в я з к о с т ь ю  п р и  т е м п е ­

р а т у р е  м и н у с  2 0  ° С  ( К У В 1 ) ,  г а р а н т и е й  с в а р и в а е м о с т и  ( Г С ) ,  с  д о ц е н т о м  о  к а ч е с т в е  в т о р о г о  в и д а

m 2 ) .
П р и  м е ч а н н я

1 В скобках приведены условные обозначения характеристик проката лв ГОСТ 1577,

2 Минимальная величина нормированной ударной вязкости КСи го -  0,29 МДж/м2 (3 кгс м/см2).

7 . 2 . 4  В  з а к а з е  п р о к а т а  п о  Г О С Т  1 9 2 8 1  у с т а н а в л и в а ю т  е г о  к а т е г о р и ю ,  м а р к у  с т а л и  и  т р е б о в а ­

н и я  к  с в а р и в а е м о с т и .  Д о п о л н и т е л ь н о  о г о в а р и в а ю т  н е о б х о д и м о с т ь  т е р м и ч е с к о й  о б р а б о т к и .

1 6
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7 . 3  Л и с т о в о й  п р о к а т  т о л щ и н о й  б о л е е  6 0  м м  д о л ж е н  п о д в е р г а т ь с я  у л ь т р а з в у к о в о м у  к о н т р о л ю  

( У З К )  с п л о ш н о с т и .  С п л о ш н о с т ь  л и с т о в  п р и  У З К ,  п р и  о т с у т с т в и и  и н ы х  у к а з а н и й ,  д о л ж н а  б ы т ь  н е

н и ж е  2  « п а с с а  п о  Г О С Т  2 2 7 2 7 .

Н е о б х о д и м о с т ь  п р о в е д е н и я  у л ь т р а з в у к о в о г о  к о н т р о л я  и  к л а с с  с п л о ш н о с т и  у к а з ы в а ю т  а  з а ­

к а з е .

7 . 4  К а т е г о р и и  п р и м е н я е м о г о  п р о к а т а  ( т о  Г О С Т  5 5 2 0  и  Г О С Т  1 9 2 8 1  д о л ж н ы  о п р е д е л я т ь с я  а  

с о о т в е т с т в и и  с  1 0 . 1  и  т а б л и ц е й  1 1 ,

Т е м п е р а т у р а  и с п ы т а н и я  п р о к а т а  1 7  к а т е г о р и и  п о  Г О С Т  5 5 2 0  н а  у д а р н ы й  и з г и б  о п р е д е л я е т с я  

в  с о о т в е т с т в и и  с  1 0 . 1 ,

7 , 6  Т е м п е р а т у р а  и с п ы т а н и я  л и с т о в  1 6 - 1 8  к а т е г о р и й  п о  Г О С Т  5 5 2 0  н а  р а с т я ж е н и е  п р и  п о в ы ­

ш е н н о й  т е м п е р а т у р е  о п р е д е л я е т с я  в  с о о т в е т с т в и и  с  4 , 8  и  о г о в а р и в а е т с я  в  з а к а з е .

Т а б л и ц а  1 1 - Т е м п е р а т у р а  и с п ы т а н и й  п р о к а т а  н а  у д а р н ы й  и з г и б

О б о з н а ч е н и е  Н Д  н а  п р о к а т К а т е г о р и я  п р о к а т а Т е м п е р а т у р а  и с п ы т а н и й

Г О С Т  1 4 6 3 7
3 2 0  ° С

4 , 5 м и н у с  2 0  ° С

ГОСТ «77 - м и н у с  2 0  “ С  ( с м ,  7 . 2 . 3 )

1 0 2 0  ° С

Г О С Т  5 5 2 0  и  Г О С Т  1 9 2 8 1
1 1 м и н у с  2 0  ° С

1 .2 м и н у с  4 0 : ° С

1 4 м и н у с  6 0  С

■ Г П Г * Т  « w o n
1 6 , 1 8 2 0  :

1 U v  1 Э О & У
1 7 О ! ■ т е д е л я е т с я  В  ; а  j t - ; '

*  Т е м п е р а т у р  в ы б и р а е т с я  и з  р я  л л . м и н у с  2 0  * С , : м и н у с  4 0 ; даС ,  М и н у с  6  ■

7 . 0  Д л я  и з » о  • . . . у ч е н и я  ф л а н ц е ; . * ,  в з а м е н  л и с т о в о й ,  д о п у с к а е т с я  п р и м е н е н и е  п о п о с и и ^ й  v  - . i m  

1 0 - 1 2  к а т е г о р и й  п о  ( О С Т  1 9 2 8 1 .  С о р т а м е н т  п р и м е н я е м ы х  п о л о с  — п о  1 О С Т  1 0 3 .  Т р в б * е м ы е  р а з ­

м е р ы  ПОЛОС о п р е д е л я е т с я ;  изготовите--ем.

7 . 7  П р о к а т  д л я  знергетимеских г С >  . а к т о в ,  с о о р у ж а е м ы х .  в  р а й о н а х  с  о т р и ц а т е л ь н о й  р а с ч е т ­

н о й  температурой н а р у ж н о г о '  в о з д у х е  п р и м е н я ю т с я  в  с о о т м т о т е и и  с  д о п о л н и т е л ь н ы м и  требова­

н и я м и  р а з д е л а  1 0

1 7
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8 Круглый прокат

8 . 1  Д л я  и з г о т о в л е н и я  п е р е х о д о в  и  ш т у ц е р о в  с л е д у е т  п р и м е н я т ь  к р у ш у й  п р о к а т  д и а м е т р о м  

н е  б о л е е  80 м м  с о г л а с н о  т а б л и ц е  1 2 .

Т  л б л  и ц а  12

М а р е  с т а л и С о р  . Ш г - н т '  . Л О В И Я  Л О С ~  В . И

1 0 Г 2  Г О С Т  4 5 4 3

Г О С Т  2 | »

Г О С Т  4 5 4 3

0 9 Г 2 С  Г О С Т  1 9 2 8 1
И. к н  1 9 2 8 1  

1 0 - 1 2  к а т е г о р и й

8 . 1 . 1  Прокат по Г О С Т  4543 д о л ж е н  п о с т а в л я т ь с я  т е р м и ч е с к и  о б р а б о т а н н ы м *  с  о п р е д е л е н и ­

е м  у д а р н о й  вязкости при т е м п е р а т у р е  м и н у с  6 0  " С , :  что о г о в а р и в а е т с я  в  з а к а з е .  В е л и ч и н а  у д а р н о й  

в я з к о с т и  KCLT* должна быть не менее 0,29 М Д ж / м *  ( 3  к г с м / с м 2 ) .

8 . 1 . 2  П р о к а т  по Г О С Т  19281 д о л ж е н  п о с т а в л я т ь с я  в  с о о т в е т с т в и и  7 . 2 . 4 , 7 . 4  и  7 . 7 .

•  Поковки

9 , 1  Д л я  и з г о т о в л е н и я  ф л а н ц е в ,  ш т у ц е р о в  и  д р у г и х  д е т а л е й  р е к о м е н д у е т с я  п р и м е н я т ь  п о к о в ­

к и  в  с о о т в е т с т в и и  с  т а б л и ц е й  1 3 .

Т а б л и ц а  1 3

Р а з м е р  п о к о в к и М а р к а  с т а л и У с л о в и я  п о с т а в к и
П р е д е л ь н а я

т е м п е р а т у р а
К а т е г о р и я
п р о ч н о с т и

Д и а м е т р  ( т о л щ и н а )  
О т  1 0 0  д о  3 0 0  м м

2 0  Г О С Т  1 0 5 0 К П 2 4 5

Д и а м е т р  ( т о л щ и н а )  
Д о  5 0 0  м м

1 0 Г 2  Г О С Т  4 5 4 3
Г О С Т  8 4 7 9

I V  и л и  V  г р у п п ы
4 0 0  ° С

К П 2 1 5
Д к  т м е т р  ( т о л щ и н а )  

Д о  3 0 0  м м
2 0  Г О С Т  1 0 5 0

2 2 К  « ; 
1 0 8 л  Л  1 1 3

О С Т  1 0 8 . 0 3 0 . 1 1 3
3 5 0 * 0

i u i ! _ЦМИд ДО 4 0 0  1VIM
2 0 . 1 5 Г С ,  1 6 Г С  

О С Т  HM.C3C.113

" р у п и т  И ,  к а т е г о р и я  Т
4 0 0  “ С

1 8
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9.1.1 Д О !  С у ж а е т с я  п р и к - е  г н и ь  sc ; о в о к  II г р у п п ;  по Г О С Т 8 4 7 9  и з . с т а л и  м а р к и  10Г2.

Д л я  и з г о т о в л е н и я  д е т а л е й  т р у в о п р о в о д ш . ,  т р а н с п о р т и р у ю щ и х  р а б о ч и е  с р е д ы  с  т е м п е р а т у ­

р о й  н е  б о л е е  3 5 0  ° С ,  н о м и н а л ь н ы м  д и а м е т р о м  (DN) м е н е е  1 0 0 ,  д о п у с к а е т с я  п р и м е н е н и е  п о к о в о к

II группы по ГОСТ 8 4 7 9  из с т е п и  марки 20.

9 . 1 . 2  П о к м и М '  п р е д н а з н а ч е н н ы е  д л я  и з г о т о в л е н и я  д е т а л е й  т р у б о п р о в о д о в ,  т р а н с п о р т и р у ю ­

щ и х  рабочие среды с т е м п е р  ; у ;  . и  б о л е е  1 5 0  ° С ,  д о л ж н ы  п о с т а в л я т ь с я  с  о п р е д е л е н и е м  предела 

т э к у н е с ш  при О Д Н О Й  н а  т е м п  : а т у р :  2 5 0  ° С  { п р и  т е м п е р а т у р е  с р е д ы  д о  2 5 0  СС )  и л и  4 0 0  ° С

(для п о п о р о к  и з  стали 2 2 К  -  5 0  с С ) .  З н а ч е н и я  у с л о в н ы х  п р е д е л о в  т е к у ч е с т и  о 0.2, 2Эо и  щ мт  д п я  

поковок по ГОСТ 8 4 7 9  д о л м а -н с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о в а н и я м  т а б л и ц ы  14.

Т а б л и ц а  14

У с л о в н ы й  п р е д е л  т е к у ч е с т и ,  Н / м м 5 ( к г е / м м 2 ) ,  
п р и  т е м п е р а т у р е

М а р к а  с т а л и 2 5 0  ° С  || 4 0 0 * 0

Н е м е й »

2 0 1 9 6  ( 2 0 , 0 ) 1 3 8 ( 1 4 , 0 )

1 0 Г 2 " 2 0 3  ( 2 0 , 7 ) 1 5 0 ( 1 5 , 3 )

9 . 1 . 3  П о к о в к и  п о  Г О С Т  8 4 7 9 ,  и м е ю щ и е  о д и н  и з  г а б а р и т н ы х  р а з м е р о в  б о л е е  2 0 0  м м  и  т о л щ и ­

н у  б о л е е  5 0  м м .  и  пред назначенны е д л я  и з г о т о в л е н и я  д е т а л е й  т р у б о п р о в о д о в  I I  к а т е г о р и и  п о  

П Б  1 0 - 5 7 3  [ 1 ]  д о л ж н ы  п о с т а в я я л э с я  с  у л ь т р а з в у к о в ы м  к о н т р о л е м  с п л о ш н о с т и .

К а ч е с т в о  п о к о в о к  п р и  У З И  д о л ж н о  с о о т в е т с т в о в а т ь  г р у п п е  4 п  Г О С Т  2 4 5 0 7 .

9  2  П р и  з а к а з е  ( н а  ч е р т е » )  п о к о в о к  п о  Г О С Т  8 4 7 9  у к а з ы в а ю т  м а р к у  с т а л и  и  к а т е г о р и ю  п р о ч ­

н о с т и ,  а  т а к ж е :

•  н е о б х о д и м о с т ь  определения п р е д е л а  т е к у ч е с т и  п р и  п о в ы ш е н н о й  т е м п е р а т у р е ,  м е т о д  и с ­

п ы т а н и й  ( Г О С Т  9 6 8 1 )  и  м и н и м а л ь н о е  е г о  ж в ч и ж е о д г л а с н о  9 . 1 . 2 ;

- необходимость п р о в е д е н и я  у л ь т р а з в у к о в о г о  к о н т р о л я  с п л о ш н о с т и  ( в  с л у ч а е ,  п р е д у с м о т -  

ренном 9 . 1 . 3 ) ,  метод испытаний ( Г О С Т  2 4 5 0 7 )  и н о р м ы  д о п у с т и м ы х  д е ф е к т е * .

9 . 3  П р и  з а к а з е  ( н а  ч е р т е ж е )  п о к о в к и  п о  Т О Т  1 0 8 . 0 3 0 . 1 1 3  у к а з ы в а ю т  о д н у  и з  т р ё х  т е м п е р а т у р  

и с п ы т а н и й  м е т а л л а  н а  растяжение п р и  п о в ы ш е н н о й  т е м п е р а т у р е  п о  9 . 1 . 2  ( п р и  н е о б х о д и м о с т и ) .

о  4  У - о б х о д и м о с т ь  O i  ; н  ц е л е н и я  у д а р н о й  в я з к о с т и  м е т а л л а  п о к о в о к  при о т р и ц а т е л ь н о й  т е м ­

п е р а т у р е  определяется в  с о о т в е т с т в и и  с  1 0 . 1 .

П р и м е ч а н и е  -  Испытание металла п ш е в в к н а  ударный изгиб при отрицательной температуре 

Г О С Т  8479 и О С Т  1 0 8 . 0 3 0 . 1 1 3  т  предусматривают.

П



С Т О  7 9 8 1 4 8 9 В  / 4 7 - 2 0 1 4

1 0  Дополнительные т р е б о в а н и я  к  труб*!* и  п р о к а т у  д л я  о б ъ е к т о в ,  с о о р у ж а е ­

мых в районах с отрицательной р а с ч е т н о й  т е м п е р а т у р о й  н а р у ж н о г о  воздуха

1 0 . 1  М е т а л л  т р у б  и  п р о к а т а  д л я  о б ъ е к т о в ,  с о о р у ж а е м ы х  в  р а й о н а х  с  о т р и ц а т е л ь н о й  р а с ч ё т ­

н о й  т е м п е р а т у р о й  н а р у ж н о г о  в о з д у х а ,  г д е  т е м п е р а т у р а  м е т а л л а  м о ж е т  б ы т ь  м е н е е  0  “С ,  j -j j  -  о н  

в ы д е р ж и в а т ь  и с п ы т а н и я  н а  у д а р н ы й  и з г и б  п р и  о д н о й  и з  о т р и ц а т е л ь н ы х  т е м п е р а т у р  в  с о о т в е т с т ­

в и и  с  П Б - 1 0 - 5 7 3 - 0 3  [ 1 1  ( п о д п у н к т  3 . 2 . 6 ) .

В е л и ч и н а  у д а р н о й  в я з к о с т и  K C U  п р и  т е м п е р а т у р е  и с п ы т а н и й  д о л ж н а  б ы т ь  н е  м е н е е  

0 , 2 9  М Д ж / м 2  ( 3  к г с  м / с м 2) .  В е л и ч и н а  у д а р н о й  в я з к о с т и  K C V  ( с м .  7 , 1 , 3 )  п р и  т е м п е р а т у р е  и с п ы т а н и й  

д о л ж н а  б ы т ь  н е  м е н е е  0 , 2 5  М Д ж / м 2 ( 2 , 5  к г с - м / с м 2) .

1 0 . 2  Д о п у с т и м а я  т е м п е р а т у р а  м е т а л л а  п р и м е н я е м ы х  т р у б  п р и в е д е н а  в  т а б л и ц е  1 5 .

Т а б л и ц а  1 5

У с л о в и я  п о с т а в к и  т р у б М а р к а  с т а л и
Д о п у с т и м а я  
т е м п е р а т у р а  
м е т а л л а  т р у б

П р и м е ч а н и я

Г О С Т  1 0 7 С 5 1 0 .  2 0 ,  С т З с п

м и н у с  2 0  ° С

С м ,  1 0 . 4

“ О С Т  1 0 7 0 6
С т З с л 4
С т З с л б

-Г О С Т  2 X 9  Г  '  н п  2 * 1 7 Г С
1 7 Г 1 С
1 7 Г 1 С - У

м и н у с  6 0  ° С

Г О С Т  2 0 2 1 ? /  7 ш 2

м и н у с  4 0  * ' С

; о с ;  * 0 2 9 5  т л и

1 7 Г 1 С
1 7 Г 1 С - У

С м .  1 : :  ■:

2 0

м и н у с  2 0  Г' С ’ * *

T V  1 4 - 3 -  г  2 3  [ 3 ] 0 9 Г 2 С м и н у с  60 ” С ....

Г О С Т  8 7 3 1 ,  Г О С Т  8 7 3 3

1 0 Г 2 м и н у с  6 0  ' ' С

И с п ы т а н и я * *  н д  - ю п р е д у ­
с м о т р е н ы
Д о п о л н и т е л ь н о  с м .  1 0 . 6 .1 0  и  2 0 м и н у с  30 X " * *

Т У  1 *  1 9 0 1 2 )

Т У  1 4 - 3 Г - 5 5  
■ : м  п р и т е ч в !  > е )

2 0 м и н у с  30 "С***
Н е о б х о д и м о с т ь  и  т е м п е -  
р а т у р а  и с п ы т а н и й ’ *  о г о в а ­
р и в а ю т с я  в  з а к а з е .  
Д о п о п н и т в г ь н о  с м ,  1 0 . 5 .1 6 1  С

м и н у с  4 0  JC * * ’

м и н у с  6 0  *С

ш
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О к о н ч а н и е  т а б л и ц ы  1 6

С Л О В И М  П : } < л н т . .и  >Р/С Марка с т е п и

Д о п у с т и м а я

т е м п е р а т у р а
м е т а л л а  т р у б

П р и м е ч а н и я

Т У  1 3 , 0 3 - 0 1 1 - 0 0 2 1 2  1 7 9  [ 6 ,

2 0

м и н у с  2 0  ° С -

Т У  1 3 0 3 - 0 0 2 - 0 8 6 2 0 1 3 3  [ 5 |

С т З е п

1 6 Г С
1 7 Г С
1 7 Г 1 С
1 7 Г 1 С - У

м и н у с  4 0
Н е о б х о д и м о с т ь  и с п ы т а ­
н и й * *  о г о в а р и в а е т с я  в  з а ­
к а з е .

м и н у с  2 0  вС -

'  Гермч и  ч  улро* ie чые или к л а с с а  п р о ч н о с т и  К  60.
» *  О с н о в н о г о '  м е т а л л а  и  сварного (для сварных труб) соединения н м  ударный изгиб при отрицатель­

ной т е м п е р а т у р # ,
* * *  Р е к о м е н д у е м а я .
П р и м е н е н и е -  ТУ 14-ЗР-55 [41 предусматриваю i диапазон температур доя испытаний от 0 ° С  

ДО' м и н у с  в о  "С, З н а ч е н и е  у д а р н е й  в я з к о с т и  не нормируете-) но заг лтея в  документ о качестве.

Ю . З  Д а  у ч и м а я  ь . м п  : :  J i y p i  м е т а л л а  э л е м е н т *  т р у б о п р о в о д а ,  и з г о т о в л е н н о г о  и з  л и с т о в о -  

' о  и : И  п о л е  L b - Г О  п р о к а т а ,  a  i о т и т е  и з  к р у г л о г о  п о о к а т а  п о  Г О С Т  1 9 2 8 1  о п р е д е л я е т с я  в  с о о т в е т с т ­

в и и  с  т а б л и ц е й  1 1 ,  ДЛЯ! к р у г л о г о  проката п о  Г О С Т  4 5 4 3  -  п о  8 . 1 . 1 .

Ю . 3 . 1  Л г п о с т и м а я  т е м п е р а т у р а  м е т а л л а  э л е м е н т а  т р у б о п р о в о д а ,  и з г о т о в л е н н о г о  и з  п о к о в ­

к и :

-  и з  с т а л и  м а р о к  2 0  и  2 0 К -  м и н у с  3 0  ° С ;

-  и э  с т а л и  м а р ж  1 5 Г С  и  1 6 Г С  -  м и н у с  4 0  ЛС ;

-  т  с т а л и  м а р к и  1 0 Г 2 ~ м и н у с е о  ° С .

1 0 . 4  Т р у б ы  п о  Г О С Т  1 0 7 0 5  н а р у ж н ы м  д и а м е т р о м  2 1 9  м м  и  б о ш е  в  с л у ч а е ,  п р е д у с м о т р е н ­

н о м  1 0 . 1 ,  д о л ж н ы  в ы д е р ж и в а т ь  и с п ы т а н и е  с в а р н о г о  с о е д и н е н и я  н а  у д а р н ы й  и з г и б  п р и  т е м п е р а т у ­

р е  м и н у с  2 0  ° С .

У к а з а н н о е  и с п ы т а н и е  проводится п р е д п р и я т и е м - и з г о т о в и т е л е м  т р у б о п р о в о д а  ( е г о  э л е м е н ­

т а )  V и  м о н т а  - н п и  о р г а н и з а ц и е й  а  с о о т л м т о т в и и  ? г ;

1 0 . 5  Т р е б о в а н и е  1 0 , 1 ,  в о т н о ш е н и и  в е л и ч и н ы  у д а р н о й  в я з к о с т и  о с н о в н о г о  м е т а л л а  т р у б  п о  

Т У  1 4 - З Р - 5 5  [ 4 J  и  в е л и ч и н ы  у д а р н о й  в я з к о с т и  с в а р н ы х  с о е д и н е н и й  т р у б  т и п а  3  п о  Г О С Т  2 0 2 9 5 ,  

о б е с п е ч и в а е т с я  к о н т р о л е м  э т и х  в е л и ч и н  п о  д а н н ы м  ( с е р т и ф и к а т а м )  и з г о т о в и т е л я  ( п о с т а в щ и к а )  

т р у б .

1 0  6  М е т а л л  т р у б  п о  Г О С Т  8 7 3 1 ,  Г О С Т  8 7 3 3  и  Т У  1 4 - 3 - 1 9 0  ( 2 ] ,  а  т а к ж е  п о к о в о к  п о  

Г О С Т  8 4 7 9  и  О С Т  1 0 8 , 0 3 0 . 1 1 3  в  с л у ч а е ,  п р е д у с м о т р е н н о м  1 0 . 1  и  4 , 3 ,  л и ш е н  в ы д е р ж и в а т ь  и с п ы ­

т а н и е  н а  у д а р н ы й  и з г и б .
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У к а з *  о с  и с п ы т а н и е  п р и ь ч ш - г с я  п р е д п р и я т и е м - и з г о т о в и т е л е м  т р у б о п р о в о д а  ( е г о  э л е м е н ­

т а )  и л и  м о ь т а . - . н о й  о р г а н и з а ц и е й  з  с о о т в е т с т в и и  с  П Т Д .

11 Трубы и прокат дли изготовления трубопроводов, на которые не распро­

страняются правила Ростехнадзора

1 1 . 1  С о р т а м е н т  т р у б  и  п р о к а т е  ;  п я  и  м о т с е л е н и я  т р у б о п р о в о д  г • ; к о т о п и о  н е  р а с п р о с т р а ­

н я ю т с я  п р а в и л а  Р о с т е х н а д з о р а ,  п р и н и м а в - с я  с о г л а с н о  р а з д е л а м  5 -  О г ю > - и ч е н и е м  п о  - е м п е р а -  

туре д л я  ' Т р у б  л © ' S.1. 3  и  р е к о м е н д а и  я  м  н  т  2 . 1  п р и  э т о м ,  можно n p e i ; с о : к :• ч  к

1 1 . 2  Л и с т о и о Й  прокат п о  Г О С Т  1 п 7 7  и  г о с т  1 4 6 3 7  д о п у с к а е т с я  с р и м !  б е з  о г р а н и ч е н и й  

г -с  т о л щ и н е .

1 1 . 3  Требования р а з д е л а  1 0  в  о т  ̂  - 1 . =■ i- и ; i г  п  /фабрикатов д л я  и  я г о  т о  в  п в * я  т р у б е  -  г  о в о д о в

т е п л о в ы х :  ' С е т е й я в л я ю т с я  обязательными.

12 Зяключоии*

1 2 . 1  В  н о р м а т и в н о й  и  ю н с т р у к т о р с ю й  д о к у м е н т а ц и и  д а п у а ш е г с я  п р и м е н е н и е  т р у б  и  п р о к а -  

4 1  4 t .'>  . х  р а з м е р о в ,  i ч ; з з л я  . г а  х  п о  н о р м а т и в н о й  l  :  y i i o ч т а ц и и  у п о м я н у т о й  в  р а з д е л а х  5 - 7 .

1 2 .  ! \< у< v h  е  г е я  п р и м е н е н и е  ч г ,  ф з »  в и  и з  t з в  д р у г и х  \,< ч \ - i . ( и л и )  т  д ругих м а р о к  с т а ­

л е й  и л и  г  г  в т  i n л я о м ы х  п о  и н о й  н о рм а - / п н е й  д о к у м е н т а ц и и ,  <м ш  прочность з л е м е и т о в  трубопро­

водов. д л я  и з г о т о в л е н и я  которы х о н и  п р я н а я - з н а ю т с я ,  под тверж ден а  р м ч и т о м  о р г а н и з а ц и и  -  

р а з р а б о т ч и к - . . г , -  н а с т о я щ е г о  с т а н д а р т а ,

12.3 П р и в е д е н н ы е  в настоящем с т а н д а р т е  т р е б о в а н и я  к т р у б а м  и п р о к а т у  д л я  и з г о т о в л е н и я  

Трубопроводов пара н  г о р я ч е й  в о д ы  я в л я ю т с я  н е о б х о д и м ы м и  и  д о с т а т о ч н ы м и .

В о з м о ж н о с т ь  и с к л ю ч е н и я  ( д о п о л н е н и я )  о т д е л ь н ы х  т р е б о в а н и й  с т а н д а р т а  в о т н о ш е н и и  п о ­

л у ф а б р и к а т а  д л я  и з г о т о в л е н и я  к о н к р е т н о г о  т р у б о п р о в о д а  о п р е д е л я е т с я  е г о  п р о е к т и р о в щ и к о м  в 
з а в и с и м о с т и  о т  р е с у р с а  и  у с л о в и й  э к с п л у а т а ц и и ,  в тем ч и с л е  и с  у ч е т о м  э ф ф е к т и в н ы х  з н а ч е н и й  

к л и м а т и ч е с к и х  ф а к т о р о в  н а  с т а д и я х  ж и з н е н н о г о  ц и к л а .

1 2 . 4  П р и м е р ы  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  п о л у ф а б р и к а т о в  п р и в е д е н ы  в  п р и л о ж е н и и  А .

1 2 . 5  О с т а л ь н ы е  т р е б о в а н и я  п о  С Т О  Ц К Т И  1 0 . 0 0 3 .
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Приложении A 
(справочной)

Примеры условны* обозначении труб и прокат»

■ /■::•:ОВНЫ» обозначь > • .? Vф.»6рх-№ И ДОЛ> -Г f.u- ВвТ( i n a i - K  . ормативной Д О ; у М « :Щ г . |  не 

и х  п о с т а в к у .

Ниже, для спреям, приматы примеры условных обозначений лримвнанимк » сгапдерт» полуфаб­
рикатов.

Примеры  условных ■вбшмшттмО

1 Пример условного обозначения горячвдеф орт рованной т рубы наружным дт ^ммт рт  #Sf мм, тол ­
щиной ст енки $ ММ, ШШШШртО длины, об ы ч т й  точности, т  ст али марки 20, ш*Ш|а*1ММ®вЛ1> ТУ 14-3-190

Труба Г  ШШмё -20 ТУ  М Ш 4 И Я

т о  же» мерной длины бооо мм. п о в ы ш а ю т  т очности но наружному диамет ру и  т т щ и т  стенки!

Тр уб а Г 159пх5:.х6000 -20 ТУ  14-3-190.2004;

озо заау чан̂ ттсамФ/иячл idtaaa/̂ 4/44̂ 3̂ !/x 1 4 кзз :̂яч̂ иим W :

Груба Ген  14$пх5п>£60а -10 ТУ 14-3-100.2004.

2 прим ер условного обозначения горячвдФформиролмммЛ т рубы  наружны й  диаметром 325 мм, т ол- 

иш ной ст енки 8 мм, обычноб точност и изготовления, из ст али марки 09Г2С, пост авляемой по ТУ 14-3-1128

PJ:

Труба 325x5 ■ 09Г2С  • ГУ 14-3-112&-2000.

3 Пример условного обозначения горячедеф ормироеанной т рубы наружны м диаметром 76 мм, т о/1- 

ши«ои стенки 3  мм, мерной длины  (6000 мм}, повышенной то  чн ост и изготовления, из ст али марки 10Г2, 

изготовленной по группе В  ГО СТ 8731:

76 х 3 х 6000 П ГОСТВ732 -  78 ^

Pyba В -  Ю Г 2 ГОСТ8731 -  74 *

т о ж е , внутренним диаметром 70 мм, обычной т очност и изготовления, из ст али м ар т  20:

_ _  т 7 » х з *е « е г о с г в 7 з г -7 «
В -2 0 Г Т т Т 8 7 3 1 ~ 7 4

4  Пример условного обозначения горячедеф ормироеанной трубы нарушншм диаметром 42б мм, т ол­

щиной ст оики 14 мм, повы ш енной т очност и ж> диаметру» обычн ой точности по я ш щ ш т  етемки, мерной  

длины 5000 мм, из ст али марки 15ГС, поставляемой по ТУ 14-ЗР-55(4]:
Труба Г 426nx14xS000 -  15ГС ТУ 14-ЗР-55-2001.

5 Пример условного обозначения т рубы наружным д иаметром 1420 мм, толщиной стенки 14 мм, т  

стали марки 20, пост авляемой по ТУ  13.03-011-00212179(6]:

Труба 1420x14 - т  ТУ 13.03-011-00212 179-2003.

6 Пример условного обозначения т ермически обработанной по всему объёму т рубы наружным диа­

метром 76 мм, т олщ иной стоики 3 мм, мерной Ш и н ы . 0  класса т очност и по  длине из ст али марки 20, изго­

т овленной по групт Ш ГТИ Ж 10Гйб;

-  -  - 7 6 x 3  к 5000 И ГО С Т 10704 - 9 1  
РУ В - 2 0  ГО С Т10705 -  90 *
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7 П р и м е р  условного т т т * т ш и я  трубы наружным Ш ш т я щ м м  19» м м ,  п е ж т я т т в  т ж н ж л ш :  т ш ш -  
м т т ш » , толщиной стойки 19 мм, повышенной mowoemit по м р у т ему ё т м т ш ^ 'в щ т щ  первого класс** 
точности по ММ ЛШ вет и, ж м ер н о й  длины, из стали марки Стзсп, изготовленной Аря м м м т рм ш ш  Шн 

ш ж я м х ' сетей ло г р у п п е  Я  ГОСТ 1$7М:

Т б Т 1° 2 ° n * 1 0 ~ W - W wtГОСТ'1 9 Ш - gf 
РУ *  В -C m 3cn 5 ГОСТ W M  - 7 9

9 Пример у т т н т О ' обозначения трубы типа 3, диаметром ЯЗЯ мм. т о м ц ж о ё  станки 8  мм. класса 

прочности К 52. с объемной термообработкой, изготовленной лр fOCFJfJPi?

T flffc  ш ш  3-Г 530*S - If 52 ЛОСГ If f§ 5 -» ,
f  Пример условного обозначения трубы трутным диаметром 1629 мм, толщиной станки #4 мм* из 

стали мерки 17ГШ, изготовленной т  ТУ Ш93-ШШ-9ШШ133 (Щ без торитыж фасок под сварку:

Труба М »м М - 17Г1С ТУ «Э0Э4в*«И 2ИЯ 4»;
то же с торцевыми фасками под сварку;

груба т $ ж 1 4  -Ф . п н е  т у  1 ж я о ш т ж м

10 Пример условною обозначения листовою проката нормальной точности прокатки |Щ. нормаль. 

НОв плоскостности (ПН}, с обрезными кромками (О}, размером 2 $ м 4 Ш * Л Ш  ММ т  сошла марки 1 8 Щ  ш т аао- 

рии т  Ж  ГОСТ « Щ  О определением предела текучести при т аш жрат уре 310 С  (38Q), т щ Ш 'Ж Ж Ж  обрабо­

танного (ТО):

s  -  т  ■ о  -  »  *  4 М я  м « ш  п о ст т т  - 74 
*  1 « Г С  -  # •  -  3 5 §  -  ТО ГШ ТШ т  -  7 3

11 Пример условное обозначений листов ос о горячекатаном» проката нормальной точности лрокат- 

ди, нормальной ллоскостлислн* с обрезное кромкой, размером 8x1100x5000 мм ло ГОСТ *990-3-74, класса 

лрочкош т ШШ по ГОС Т 19Ш1 в* т я ж  м а р ш  46ГС, с гарантией свариеаемости, 12 i

В - т - О - 8 * 1 1 0 0 х 5 Ш Г О С Т 1 М в 8 - Т 4
3 »  - f i f e  -  св -  «ГО С Т 19281 -  89

12 Пример условного обозначения листового проката нормальной точности по толщине (Б), нор­

мальной плоскостности (ПН), с  обрезной кромкой (О), размерами 6*700*6000 мм по ГОСТ 19803 из стали мар­

ки 20, с твердостью по таблице 2 (ТВЦ, механическими свойствами по таблице 3 (М1) ГО С Т 1577, с  ультра­

звуковым контролем сплошности класса 2  (2УЗК), с  испытаниями на загиб в  холодном состоянии (КИ), с га­

рантией свариваемости (ГС), термически обработанного (ТО), с  заполнением документа о качестве вида 

ДК2:

Лист Б-ПН-О-6 ж 700 *6000 ГОСТ 19903-74/20-ТВ 1-М  1 -2 У З К-К И -Г С - ТО -ДК2 ГОСТ 1577-93.

13 Пример условного обозначения горячекатаного круглоео проката обычной точности прокатки (В1) 

по ГОСТ 2590-2006, И класса п о  кривизне, иом в р ш й  длины, ф иаж т ром  40 мм, из стали марки 10Г2, с группой 

качества поверхности 2 по ГО С Т4543, т арш татт  обработанного (ТО):

т -4 9  т е г 2890-208$ 
1 9 Г 2 -Ш -т г т т  4543 -71  *

14 П р и м ер  усл о в н о го  о б о зн ач ен и я

ю ш

Г р . ¥ t m m Г О С Т 8 4 7 9 -7 0 .

гр у п п ы  V п о  ГОСТ 8479 е кат его р и ей  п ро чн ост и
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Библиограф**»

t l j  П В  1 0 - Ш - 0 3  

р р у  14,3-110-2004 

Г3| ТУ 1 4 - 3 - 1 1 2*2000

И Г  /  14 JP >5-20*; 1

( S J ' T y  1 3 0 3 - < Ю 2 И » в 2 0 1 3 3 - 0 1

{ 6 1  Т У  1 3 . 0 3 - 0 1 1 - 0 0 2 1 2  1 7 9 - 2 0 0 3  

(71 ТУ 14-1-1850*2004

Правила у с т р о й с т в а  и  б е з о п а с н о й  а ш ш у а г г а ц и и  о б о р у д о в а ­

н и я  и  т р у б о п р о в о д е »  п а р а  « г о р я ч е й  в о д ы

т р у б ы  с т а л ь н ы е  бесшовные д а »  «отельным у с т а н о в о к  я  т р у ­

б о п р о в о д о в .  Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

Т р у б ы  с т а л ь н ы е  б е с ш о в н ы е  г о р я ч в д е ф о р м и р о в а н н ы в ' д л я  г а ­

з о п р о в о д о в  г а з л и ф т н ы х  с и с т е м  и  о б у с т р о й с т в а ,  г а з о в ы х  м е ­

сторождений, Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

мяльные бесшовные для на; ч ых милов и ipy^-oo»
в с  ■' ■ я т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

Т р у в м  с в а р н ы е  и з  у г л е р о д и с т ы х  и  н и з к о л е г и р о в а н н ы х  с т а л е й  

д а т  ■ г у б о я р о п '• г- п а р а  и  г о р я ч е й  в о д ы .  Т е х н и ч е с к и е  у с л о ­

в и я

Т р у с и  эле г ! росварнь (■ -..шовные и з  у г л е р о д и с т о й

с т а л и  2 6  д л я  т р у б о п р о в о д о в  а т о м н ы х  с т а н ц и й -  Т е х н и ч е с к и е

успения

П р о к а т  л и с т о в о й  и з  н и з к о л е г и р о в а н н о й  с т а л и  м а р о к  1 7 Г 1 С - У  

и  1 6 Г 2 С А Ф  д л я  п р я м о  ш о в н ы х  т р у б .  Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

2 6



С Т О  7 9 8 1 4 8 9 8  7 4 7  2 0 1 4

О К С  2 3 . 0 4 0 . 0 1

27.100

К л ю ч е в ы е  с л о в а :  трубы» п р о к а т »  с о р т а м е н т

2 6

СТО 79814898 747-2014
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