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СТ СЭВ 280—76

ШЕСТИГРАННЫХ ГАЕК
Группа Г36

1. РАЗМЕРЫ

Размеры шайб должны соответствовать указанным на чертеже 
и в таблице.

Исполнение 1 Исполнение 2

для болтов и гаек с диаметрами резьбы более или равным 5 шш

t
,L

Утвержден Постоянной Комиссией по сотрудничеству 
в области стандартизации 

в рабочем порядке 14 августа 1989 г.

кружевные аксессуары

http://www.kruzhevo-len.ru/kruzhevnye-aksessuary.html
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mm

Диаметр 
резьбы 
болта 

или гай
ки d

d  1 а г h

номин
(не

менее)
не

более

номин.
(не

более)
не

менее номин. не
менее

не
более

i,6 1.7 1,84 4 3,7 0,3 0,25 0,35
о 2,2 2,34 5 4,7

2 .5 2,7 2,84 6 5,7
0,5 0,45 0,553 3,2 3,38 7 6,64

3,5 3,7 3,88 8 7,64

4 4,3 4,48 9 8,64 0,8 0,70 0,90

5 5,3 5,48 10 9,64 1,0 0,90 1,10

6 6,4 6,62 12 11,57
1,6 1,40 1,80

8 8 ,4 8,62 16 15,57

10 10,5 10,77 20 19,48 2,0 1,80 2,20

12 13,0 13,27 24 23,48
2,5 2,30 2,70

14 15,0 15,27 28 27,48

16 17,0 17,27 30 2Э,48

3,0 2,70 3,3018 19,0 19,33 34 33,38

20 21,0 21,33 37 36,38

2 2 23,0 23,33 39 38,38

24 25,0 25,33 44 43,38
4.0 3,70 4,3027 28,0 28,33 50 49,38

30 31,0 31,39 56 55,26

33 34,0 34,39 60 59,26
5,0 4,40 5,60

36 37,0 37.62 66 64,80

39 40,0 40,62 72 70,80 6,0 5,40 6,60

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Технические требования — по СТ СЭВ 219—87.
2.2. Твердость шайб должна составлять не менее 140 HV.
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3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

Правила приемки — по СТ СЭВ 219—87.

4. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

Методы контроля — по СТ СЭВ 219—87.

5. УПАКОВКА И МАРКИРОВКА

Упаковка шайб и маркировка тары — по СТ СЭВ 2650—80:

Ко не ц

И Н Ф О Р М А Ц И О Н Н О Е  ПРИЛОЖЕНИЕ

ПЕРЕЧЕНЬ КЛЮ ЧЕВЫХ СЛОВ/ДЕСКРИПТОРОВ*

Ключевые слова/дескрипторы: изделия крепежные, шайбы, шайбы плоские; 
шайбы стальные, класс точности А.

* Дескрипторы Тезауруса СЭВ по стандартизации выделены полужир ны» 
шрифтом.
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. Автор — делегация СРР в Постоянной Комиссии по сотрудничеству в 
области стандартизации.

2. Тема — 01.475.26—88.
3. Стандарт СЭВ утвержден в рабочем порядке, решение включено в про

токол 67-го заседания ПКС.
4. Сроки начала применения стандарта СЭВ:

•Страны — члены 
СЭВ

Сроки начала применения стандарта СЭВ

в договорно-правовых отно
шениях по экономическому 

и научно-техническому 
сотрудничеству

в народном хозяйстве

НРБ Январь 1992 г. Январь 1992 г.
ВНР Июль 1991 г. Июль 1991 г.
СРВ

ГДР ___

Республика Куба
МНР

ПНР Январь 1992 г. Январь 1992 г.
СРР Январь 1991 г. —

СССР Январь 1991 г. Январь 1991 г.

ЧССР Январь 1991 г. Январь 1991 г.

.5. Срок проверки — 1996 г.
6. Использованные международные документы по стандартизации; ИСО 

7089—1983 и ИСО 7090—1983
Стандарт СЭВ соответствует стандартам ИСО 7089—1983 и ИСО 
7090—1983, за исключением размеров шайб для болтов с шестигранной 
головкой и шестигранных гаек с диаметром резьбы 18; 22; 27; 33 и 39 mm, 
которые не включены в указанные международные стандарты.
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