
Котпцл шпинделя и оправки фрезерного станка

Концы шпинделя и оправки 
фрезерного станка

(Мощность от 3 до 20 л. с.) 

Общий вид
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Передний конец шпинделя

виды сертификатов

https://www.stroyinf.ru/sertifikat-kachestva.html


204 Том V. Отдел 2. Станкостроение и инструментальное дело

Продолжение Cm.} ГУ СИП 20jl81?

Задний конец шпинделя
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Обозначение концов шпинделя с конус­
ностью 7:24:

КОНЦЫ ШПИНДЕЛЯ 7 : 24

Конец оправки

Обозначение конца оправки с конусностью 7:24:
fVn 30

КОНЕЦ ОПРАВКИ 7:24 - ^ Ш Г  1 Л Т  

П р и м е ч а н и е .  Резьба по 2-му классу точности, ОСТ 1261.

Шомпол, деталь № 1
Материал Ст. 45.

-------------- — ------------------------------кОлине шпинделя* гомм.

Обозначение шомпола с размером диаметра 25,4 ммх

ШОМПОЛ 25,4 Ст.
ГУСИП

2 0

Ш 7

П р и м е ч а н и е .  Резьба по 2-му классу точности, ОСТ 1261.



Бонды шпинделя и оправки фрезерного станка 205

Продолжение Ст.(ГУСИП 20(1817

Головка шомпола Гайка
деталь № 2

Материал Ст. 45. Калить.
деталь № 3

Материал Ст. 45. Калить.

Обозначение головки шомпола 
с размером 32 мм:

Обозначение гайки с резьбой 1" по 
2-му классу точности ОСТ 1261:

ГОЛОВКА ШОМПОЛА 32 Ст. 20 
ГУ СИП 1817 ГАЙКА 1" Ст. 20

ГУ СИП 1817

Материал Ст. 45. Калить.

Шип шпинделя
деталь № 4

Нрцгом фаска 2*45°

Обозначение шипа шпинделя шириной по а паз & =  25,4 мм:

ШИП ШПИНДЕЛЯ 25,4 § - 7

Внесен ЭНИМС. Утвержден ЩХИ 1935 г. Срок введения с 1(1119382. до 1(11938г.

СТ ГУСИП 20/1817

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293721/4293721179.htm

