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I . ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1 .1 . Нормирование расхода материалов и драгоценны* металлов -  

это установление плановой меры их производственного потребления. 
Нормирование включает разработку и утверждение норм расхода материа

лов на производство единицы (работы) планируемой продукции по уста

новленной номенклатуре.
1 .2 . Нормирование расхода материалов и драгоценных металлов 

предусматривает:

1) установление экономически и технически обоснованных норм 

расхода в принятых единицах измерения;

2) пересмотр нор* расхода в результате внедрения прогрессив

ных технологических методов, передового опыта в промышленности и 
анализа данных о фактическом расходе материалов и драгоценных ме

таллов.
1 .3 . Нормированию подлежат все виды сырья и материалов.

1 .4 . Норма расхода -  это максимально допустимое количество ма

териала на производство единицы продукции (работы) установленного 

качества в планируемых условиях производства.

1 .5 . Нормы расхода материалов и драгоценных металлов на пла
нируемый период на производство конкретной продукции должны быть 

ниже уровня норм текущего года и фактического расхода за отчетный 
год на единицу продукции и в обязательном порядке учитывать реали
зацию планов ОТМ по экономии материалов.

Увеличение отдельных норм на планируемый период против фак

тически достигнутых норм расхода допускается только при изменении 
коно ш иеи  изделий, приводящих, к повышению их качества, эксплуа
тационной надежности и долговечности.

1 .6 . Нормативы -  поэлементные составляющие норм, характери
зующие :



1) удельный расход материалов на единицу массы, площади, объе

ма, длины при выполнении производственных процессов;

2) размеры технологических отходов и потерь сырья и материа

лов по видам производственных процессов.

Нормативы измеряются в натуральных единицах или в процентах.

1 .7 . Материалы, расходуемые на изготовление изделия, по харак

теру использования в производственном процессе условно подразделя

ются на основные и вспомогательные.

1 .8 . Основными называются материалы, составляющие материальную 

основу готовой продукции изделия), из которых изготовляют исходные 

детали.

1 .9 . Вспомогательными называются материалы, из которых детали 

не изготовляют, но которые участвуют и неизбежно расходуются в про

цессе их изготовления. Вспомогательные материалы входят в состав 

изделия или содействуют его изготовлению.

Вспомогательные материалы могут рходить в массу изделия (на

пример, краски, припои, аноды и д р .)  или не входить в нее (напри

мер, аргон, кислород, ацетилен для газовой сварки, растворители, 

кислоты, щелочи, смазочные и обтирочные материалы и д р . ) .

1 .10 . Исходный материал -  это  материал, предназначенный для 

изготовления детали или выполнения операции. В качестве исходного 

материала могут быть применены отходы, образовавшиеся при изготов

лении других деталей.

I . I I -  Заготовка -  это  часть исходного материала предназна

ченного для изготовления одной детали ( индивидуальн§я &ши несколь

ких деталей (групповая), включающая необходимые длд обработки тех

нологические припуски.

I . I 2 .  Отходы -  остаток исходного сырья, материала при произ

водстве планируемого вида продукции, которые не могут быть исполь

зованы в процессе ее изготовления.
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Отходы могут быть использованы в качестве исходного материала 

для изготовления других видов продукции в качестве вторичного сырья. 

Учет используемых отходов производства должен быт организован на 

каждом предприятии, наряду с  учетом первоначально используемых 

сырья и материалов.

1 .13. Потери -  это количество исходного сырья или мате {жалов, 

которое безвозвратно теряется в процессе изготовления продукции.

X .I4. Классификация норм расхода материалов и драгоценных ме

таллов

1 .14 .1 . Нормы расхода материалов в производстве классифициру

ются по следующим основным признакам:

1) степени агрегации;
2) степени укрупнения номенклатуры сырья и материалов;

3) периоду действия.
1 .1 4 .2 . По степени агрегации различают индивидуальные и груп

повые (средневзвешенные) нормы расхода.

Индивидуальные нормы определяют расход нормируемого вида сырья 

и материалов на производство единицы продукции (работы).

Групповые нормы рассчитываются как средневзвешенные величины 

расхода сырья и материалов по установленной номенклатуре на плани
руемые объемы производства одноименных видов продукции (приборы 

радиоизмерительные, приборы электроизмерительные) или работ по объе
динениям, предприятиям.

Т .14.3. По степени укрупнения номенклатуры сырья и материалов 

нормы расхода подразделяются на специфицированные (для производст

ва) и сводные (для формирования планов экономического и социально
го развития).

Специфицированные нормы -  это расход на производство единицы 

продукции (работ) конкретных видов сырья и материалов в ассортимен
те, т .е . типосорторазмерам, маркам, профилям, составу.

г*
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Сводные нормы -  это расход однородных видов сырья и материалов 

на изготовление изделия или номенклатурной группы изделий, по кото- 

ым ведется расчет потребности и составляются балансы при разработ

ке планов экономического и социального развития.

1 Л 4 .4 . Оперативные (текущие) нормы расхода материалов -  это 

нормы расхода, установленные на изделия, исходя из существующих 

условий производства продукции (техники, технологии и организации 
производства).

Оперативные (текущие) нормы действуют с момента их утвержде

ния до изменения условий производства продукции, влияющих на вели

чину этих норм.
I . I 4 .5 .  Плановые нормы -  это нормы расхода материалов на изде

лия, установленные на определенный период действия норм.
1 Л 4 .6 . Годовые нормы расхода определяют, исходя из оператив

ных норм расхода и проектов плана производства с учетом изменений 

этих норм за счет мероприятий, предусмотренных планом ОТМ по эконо

мии материалов на текущий и планируемый годы.

1 .14 .7 . Ориентировочные нормы -  это нормы расхода материалов, 

разработанные на изделия, включенные в план производства предприя

тия, на которые к моменту расчета годовой потребности в материалах 
отсутствует конструкторская документация.

Ориентирювочные нормы подлежат замене временными нормами пос

ле того , как на изделие будет разработана конструктврская докумен

тация.
1 .14 .8 . Временные нормы -  это нормы расхода материалов, разра

ботанные на изделие на основании конструкторской документации. По 

окончании периода подготовки и освоения производства изделия вре

менные нормы расхода материалов заменяют техническими.

1 .14 .9 . Технические нормы расхода материалов -  это норма рас
хода, разработанная на изделия, включенные в план производства
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предприятия при наличии полного комплекта конструкторско-техни

ческой документации и отработанного технологического процесса из

готовления изделия.
Технические нормы действуют в течение всего срока изготовле

ния предприятием изделия по данной конструкторской документации. 
Технические нормы периодически корректируют и переиздают.

I . I 4 .I 0 .  Заводские нормы определяют уровень расхода материалов 

по предприятию.
Подотраслевые и отраслевые нормы расхода материалов -  это рас

ход материалов на производство изделий, изготовляемых группой од

нородных предприятий в пределах подотрасли и отрасли.
1Л 5. В норму расхода материала и драгоценных металлов на еди

ницу продукции (работ) не включаются: отходы и потери, вызванные 

отступлением от установленных регламентов, рецептур, технологии, 

а также различного рода неполадками в организации производства и 

снабжения; расход сырья и материалов, связанный с браком продукции, 

испытанием образцов, ремонтом зданий и оборудования, изготовлением 

оснастки, инструментов, средств механизации и автоматизации, налад

кой оборудования, упаковкой готовой продукции, и другие виды расхо

да, прямо не относящиеся к изготовлению продукции.
I . I 5 . I .  Расчеты норм расхода материала и драгоценных металлов 

для нужд вспомогательного производства, испытания образцов и всех 
перечисленных в п. I .I5  целей составляются соответствующими 

службами (ОГТ, ОГМ, ОГЭ, капитального строительства, инструменталь
ным отдел ж* другими специализированными службам), утверждаются 

главным инженером предприятия (кроме драгоценных металлов) и пред

ставляются в Головной отдел норм и нормативов материальных ресурсов 

(ГОННМР) в друх экземплярах.
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2 . ПОКАЗАТЕЛИ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ МАТЕРИАЛОВ

2 .1 . В производстве применяются следующие основные показате

ли использования сырья и материалов:

1) коэффициент использования;

2) коэффициент раскроя;

3) расходный коэффициент.

Различают расчетные и фактические показатели использования 

сырья и материалов.

2 .1 Л . Коэффициент и ользования (К ^ ) характеризует степень 

использования сырья и материалов в производстве продукции (работы) 

и определяется по формуле

^им (I)

где М -  масса материала, кг ( г ,  м3 , м2 , м );

Нр -  норма расхода материалов, кг ( г ,  м3 , м2 , м ). 

Вычисления проводят с точностью до третьего десятичного зна

ка.
2 .1 .2 . Коэффициент раскроя материала (Кр) характеризует сте

пень использования материала при раскрое и показывает экономичес
кую целесообразность выбора размеров исходного материала.

Коэффициент раскроя (KpJ на два и более видов заготовок опре- 

ляют по формуле

К р *  Z ( 2 )MzctsL
Мл

где Мзаг I ”  масса материала н а L -ю заготовку, к г (г , м3 , 
м2 , м );

-  количество I -х  заготовок, полученных при 
раскрое материала, шт.;

-  масса раскраиваемого материала (листа), кг 
( г ,  м3 , м2 , м );
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С -  общее количество наименований заготовок, получа

емых при раскрое листа, ленты.

Вычисления проводят с точностью до второго десятичного знака.

Расчеты коэффициента раскроя производя"' обязательно.

2 .1 .3 . Расходный коэффициент (Кра с) -  показатель, обратный 

коэффициенту использования и определяется по формуле

к*,,. = — • о )
> с

2 .1 .4 . Технологический выход годных деталей, сборочнвд единиц, 

изделий по группе технологических операций с установленными опера
ционными выходами годных деталей (Ввг) вычисляют по формуле

б/ * 6з ' 6& \ . , ,  ба  /  а \
=  Yoo'6-! • (4 )

где 6f -  операционный выход годных деталей на one
рации, принятой за начало отсчета, %;

6*г , б5 . , ,  -  операционный выход годных деталей на после

дующих операциях, %;
С  -  количество операций технологического про

цесса, начиная с операции, принятой за 

начало отсчета.
2 .1 .5 . Технологическая служба предприятия (организации) еже

квартально устанавливает процент выхода годных деталей, сборочных 

единиц, изделий по операциям и в целом, анализируя фактически дос

тигнутый уровень годных деталей.
Процент операционного выхода годных деталей, сборочных единиц, 

изделий утверждает главный инженер предприятия.

Процент технологического выхода годных изделий предприятий 
(организаций) утверждает вышестоящая организация по подчиненности.

В 'зг
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Процент выхода годных изделий должен ежегодно пересматривать

ся с учетом совершенствования организации производства и технологии 

изготовления деталей, сборочных единиц изделий в соответствии с 

планом ОТМ, направленных на снижение отходов и потерь.

2 .1 .6 .  Норму расхода материала, драгоценного металла рассчиты

вают по формуле

где

Н р =  М  + <}L + <fp + f e  , (5 )

/tf -  масса материала, драгоценного металла, кг ( г ,  м3 ,

Мг , >■);
-  отходы материала, драгоценного металла, образую

щиеся при изготовлении детали на всех операциях 

технологического процесса, включая заготовитель

ные, кг ( г ,  м3 , м^, м );

-  потери материала, драгоценного металла, образую

щиеся при изготовлении детали и обусловленные 

принятым технологическим процессом, кг ( г ,  м , м ,

м );
J e  -  используемые отходы материала, драгоценного метал

ла в производстве, кг ( г ,  м^, м ) .

2 .1 .7 .  Используемые отходы на предприятии учитывают наряду 

с исходным материалом. При расчете норм расхода на деталь, полнос

тью изготовляемую из отходов, рассчитывают массу заготовки и при 

заполнении ведомостей подетальных и специфицированных норм расхода 

в графе "норма расхода" указывают "из отходов" и просаавляют рас

считанную массу заготовки и номер детали, от которой использован 

отход .
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3. МЕТОДЫ РАЗРАБОТКИ НОРМ РАСХОДА 

МАТЕРИАЛОВ И ДРАГОЦЕННЫХ МЕТАЛЛОВ

3 .1 . Основными методами разработки норм расхода материалов

и драгоценных металлов в производстве при выполнении эксперименталь

ных работ, работ по НИР, ОКР являются:

1) расчетный;

2) опытный;

3) статистический.

3 .2 . Расчетный метод является наиболее прогрессивным. Этот 

метод позволяет устанавливать технически и экономически обоснован

ные нормы расхода материалов и драгоценных металлов на основе поэ

лементного расчета объема, площади или длины нормируемой детали с 

учетом припусков на обработку и технологических отходов и потерь. 

Расчетный метод используют как в основном производстве, так и при 

проведении экспериментальных работ, НИР и ОКР.

Расчетный метод подразделяют на расчетно-аналитический и рас

четно-графический .
3 .2 .1 . Расчетно-аналитический метод применяется для определе

ния норм расхода материалов, драгоценных металлов, раскраиваемых 

по длине (штанги, трубы, проволоки и т .п . )  и ряда материалов, дра

гоценных металлов для гальванических и лакокрасочных покрытий, 

сварки,термообработки и т .п .

3 .2 .2 . Расчетно-графический метод отличается от расчетно-ана

литического тем, что базируется на предварительно составленных 

картах раскроя. Этот метод применяют для нормирования материалов, 

драгоценных металлов, раскраиваемых по длине и ширине (металличес

ких листов, лент, полос, клееной фанеры, тканей и т . д . ) .  Карты 

раскроя применяют также при комбинированном раскрое материалов
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мерных и кратных длин, раскраиваемых только по длине.

3 .3 . Опытный метод заключается в определении норм расхода ма

териала для изготовления детали или выполнения операции на основе 

замеров чистого (полезного) расхода материалов, их отходов и потерь 

опытным путем и применяется в тех случаях, когда из-за отсутствия 

соответствующих нормативов не представляется возможным применять 

расчетный метод.
Опытный метод должен основываться на всестороннем анализе ре

зервов экономии на базе и чения передовых приемов и методов рабо

ты в области рационального использования материалов.

3 .3 .1 . При проведении замеров чистого расхода материалов не

обходимо обеспечить соответствие исходных материалов и изготовлен

ных изделий всем требованиям стандартов и технических условий, вклю

чающих в себя:

1) исправное состояние оборудования;

2) соблюдение установленного технологического процесса;

3) проведение проверки в объеме, достаточном для получения вы

водов по результатам проверки.

Этот метод применяют и для проверки существующей нормы расхо
да материала.

3 .3 .2 . Результаты опытных замеров используют для установления

норм расхода материалов и драгоценных металлов. При этом норму рас
хода определяют как среднепрогрессивную, а не среднеарифметическую.

Среднепрогрессивная норма расхода рассчитывается в следующей 

по следо вательности:
1) по результатам десяти замеров определяют среднюю норму 

расхода;
2) рассчитывают отклонение <0 , равное 0,25 разности между 

наибольшим и наименьшим показателями фактического расхода.



С. 12

По данным фактических расходов, имеющих отклонение от средней 

нормы расхода не более - (5  , определяется среднепрогрессивная норма 

расхода.

П Р И М Е Р .  Согласно данным опытно-производственных замеров 

фактический расход порошка марки АГ-4В изменялся н.а каждую из деся

ти деталей от 0,133 до 0,185 кг.

В этом случае средний фактический расход материала на деталь 

составит
Н = 0 ,153+0,185-Ю. 146-f-0,140+0, 133*0.1534-0,154+0,16740,146+0,148 , 

дет ХО
=0,153 кг.

При этом ^  = (0,185-0,133) • 0 ,25  = 0,013 кг.

Следовательно, среднепрогрессивная норма расхода порошка мар

ки АГ-4В для данного примера составит
Н = 0.15340.1464-0.140+0.153+0.154*0.146+0.148 _ n Т4д __ 

дет, 7 “  *1 “ * *

3 .4 . Статистический метод расчета норм -  это  определение нор

мы расхода материала на основе отчетных данных о расходе их за про

шлые периоды с учетом возможных отклонений от этого расхода в пла

нируемом периоде.

Статистический метод определения норм расхода материалов при

меняют в исключительных случаях, когда невозможно установить норму 
расхода расчетным или опытным методом.

4 . РАЗРАБОТКА НОРМ РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ 
И ДРАГОЦЕННЫХ МЕТАЛЛОВ

4 .1 . Норма расхода материалов, драгоценных металлов разраба

тывается предприятием (организацией) на каждое изделие (работу), 
изготовление которого предусмотрено в плане производства предприя

тия отдельной позицией.

Нормирование расхода включает в себя разработку подетальных, 

операционных, специфицированных и сводных норм расхода.
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4 .2 . При определении норм расхода материалов расчетным мето

дом исходными данными являются:

1) основные конструкторские документы;

2) технологическая документация;

3) карты раскроя материалов на детали с учетом отходов;

4) рецептура и регламенты технологических Отходов и потерь, 

операционных процентов выхода годных изделий;

5) государственные стандарты и технические условия на сорта

менты материалов и особые условия их поставки;

6) руководящие отраслевые стандарты и технические нормативы, 

устанавливающие единый порядок и методы нормирования, удельные нор

мы, величины отходов и потерь материалов по видам обработки;

7) акты опытных проверок фактического расхода материалов;

8) контрольные задания по снижению норм расхода материалов.

4 .3 . Для установления норм расхода материалов опытным методом 

на предприятии создается комиссия в составе технолога цеха, масте

ра участка, представителей ОГТ и ШТН, которая проводит опытные 
замеры расхода материалов.

Результаты замеров записывают в акт опытной проверки факти

ческого расхода материалов (форма H-I приложения I) и представляют 
на утверждение главному инженеру предприятия. На основании утверж

денного акта опытной проверки устанавливается норма расхода.
4 .4 . Для установления норм расхода материалов статистическим 

методом составляют ведомость отчетных данных о фактическом расходе 

материала в прошлом периоде с учетом возможных изменений условий 
производства в планируемом году, достоверность которой подтвержда

ется подписью главного бухгалтера предприятия.
4 .5 . Для установления норм расхода материалов методом прирав

нивания на предприятии создается комиссия в составе главного (веду-
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щего) конструктора изделия, главного технолога и начальника ШТН 

(ОМТН) предприятия (организации).

Комиссия устанавливает изделие-аналог, составляет протокол 

приравнивания нормируемого изделия к изделиг-аналогу по форме 2 

приложения I с указанием коэффициента приравнивания норм расхода. 

Коэффициент приравнивания устанавливают по каждой группе материалов.

Копию протокола вместе со сводными нормами на изделие пред

ставляют в Головной отдел норм и нормативов материальных ресурсов.

4 .6 . В подетальные нормы расхода материалов включают техноло

гические и организационные отходы и потери, связанные с  получением 

окончательной формы детали, а в операционные нормы расхода -  отхо

ды и.потери, образующиеся при выполнении заданной операции.
4 .7 . В подетальные и операционные нормы расхода материалов 

не разрешается включать следующиеаотходы и потери:

1) превышающие утвержденные нормативы (в  случаях отклонений 

от этих нормативов в сторону увеличения они должны быть обоснованы 

и подтверждены расчетами или актами опытных замеров и на них необ

ходимо иметь разрешения);
2) вызываемые несоблюдением технологического процесса изготов

ления деталей (сброчных единиц) и браком прод; ции, за исключением 

технически неизбежных отходов и потерь, для которых утверждены со
ответствующие нормативы;

3) вызванные поставкой материалов с  отступлением от техничес

ких и сортаментных характеристик, предусмотренных нормами расхода 
или не соответствующих требованиям стандартов и технических усло

вий;
4) связанные с хранением материалов на складах и транспорти

ровкой.
4 .8 . Специфицированные нормы расхода материалов на изделия
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разрабатываются на базе подетальных и операционных норм расхода на 

каждое наименование материалов, т .е .  по каждому виду, сорту, мар

ке, профилю и размерам, расходуемому на изделие, и служат для рас

чета годовой и квартальной потребности предприятия (организации) 

в материалах.
4 09 . Сводные нормы расхода материалов составляют по итогам 

норм определенной группы материалов, взятым из ведомостей специфици
рованных норм расхода или подетально-специфицированных норм с уче

том планируемого их сниже 1я за счет внедрения мероприятий, предус
мотренных в плане ОТМ по экономии материалов.

Сводные нормы расхода материалов составляют на период дей

ствия, который зависит от стадии освоения изделия в производстве 

(ориентировочные, временные и технические). По окончании первого 
и второго периодов ведомости сводных норм переиздаются.

4 .10 . 5 сводные нормы расхода материалов на изделие включают:

1) материалы, предусмотренные специфицированными нормами рас
хода и расходуемые в процессе изготовления изделия;

2) технологические и организационно-технические отходы и поте

ри, связанные с получением окончательной формы детали, сборочной 
единицы;

3) отходы и потери, учитываемые через коэффициенты запуска;
4) расход и потери материалов, связанные с испытанием готовых 

изделий (если это предусмотрено техническими условиями);
5) материалы, предусмотренные спецификациями кооперированных 

поставок полуфабрикатов (деталей, сборочных единиц, изделий) в 
размерах проверенных и согласованных с предприятиями-поставщиками;

6) шихтовые комшненты, необходимые для производства литья 
из черных и цветных металлов;

7) материалы, необходимые для изготовления тары и упаковки
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готовой продукции (в  соответствии с утвержденными техническими ус

ловиями на поставку), если они не являются покуячми изделиями, кро

ме материалов для оборудования контейнеров и вагонов для отправки 

товаров народного потребления на дальние рг зстояния;

8) материалы, необходимые для изготовления эксплуатационной 
документации, прилагаемой к готовому изделию на поставку.

П Р И М Е Ч А Н  И Е . Нормы расхода материалов на упаковку из

делий в соответствии с утвержденными техническими условиями на из

готовление и поставку изделия включаются в сводные нормы расхода 

материалов отдельным разделом: "Материал на упаковку".

4 .1 1 . В сводные нормы расхода материалов на изделие не вклю

чают:
1) потери материалов, вызванные несоблюдением технологическо

го процесса изготовления деталей и сборочных единиц, браком продук

ции по вине предприятия;
2) потери материалов, связанные с его хранением;

3) потери материалов, вызванные поставкой их с отступлением

от технических и сортаментных характеристик, предусмотренных норма

ми расхода и требованиями стандартов и технических условий;

4) комплектующие изделия (покупные), на оторые составляются 
самостоятельные нормы;

5) материалы, необходимые для собственных хозяйственных нужд 
предприятия;

6) материалы, необходимые для изготовления и испытания образ

цов и опытных партий новых деталей, изделий;
7) материалы для изготовления оснастки и средств механизации 

и автоматизации;

8) материалы, необходимые для наладки оборудования по ходу 
технологического процесса;
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9) химикаты и аноды для запуска гальванических ванн;

10) материалы, необходимые для внутрицеховых расходов: ленты 

,пя машинописи, бумага оберточная для перекладки деталей, перчатки 
резиновые, кисти, бязь для фильтрации растворов, прокладки из раз

личных электротехнических материалов, необходимых при работе на 
оборудовании;

11) материалы, предназначенные для создания нормальных условий 
труда рабочих, в том числе нужд охраны труда, промсанитарии и гиги
ены, техники безопасности;

12) материалы, предназначенные для нужд управления. К ним от
носятся ремонтно-строительные материалы, материалы для уборки по
мещений и рабочих мест, бумага и прочие конторские принадлежности.

4 .12 . Нормы расхода на НИР, ОКР, экспериментальные работы, 

установленные в плане предприятия и организации в млн.руб. (тыс. 
руб.) разрабатывают на I млн.руб. (ты с.руб.) товарного выпуска сро
ком на I год.

Нормы расхода материалов на I млн.руб. предназначены для рас

чета потребности в материалах для изготовления продукции (работ) 
по предприятиям и организациям комитета в целом.

4 .I 2 .I .  Нормы расхода материалов на I млн.руб. (ты с.руб.) по 
предприятию (организации) на планируемый год (Нпл) на базе норм рас
хода текущего года, уточненной по фактическому расходу материалов 
и фактическому товарному выпуску в млн.руб. (ты с.руб.3 за отчетный 
период и с учетом заданного процента среднего снижения норм рассчи
тывают по формуле

Нпл -  Нут Ксп (б )
где Нут -  уточненная ьорма расхода на I млн.руб. (ты с.руб.) 

на текущий год;
Ксп -  коэффициент снижения норм расхода материалов на 

планируемый год.
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4 .12Л .I .  Уточненную норму расхода материалов на I млн,руб. 
(ты с.руб.) на текущий год на базе данных о фактическом расходе ма
териалов, затраченных на выполнение программы (работы) производства 
за отчетный год, рассчитывают по формуле

Нут =  ‘ H er  (7)

где Рф -  фактический расход данного вида материала на вы
полнение программы (работы) за отчетный год;

Q p  -  фактический годовой выпуск товарной продукции за 
отчетный год;

Ист -  коэффициент снижения норм расхода материалов на 

текущий год.
4 .1 2 .1 .2 . Коэффициент снижения норм расхода материалов на пла

нируемый год рассчитывают по формуле

к _ 100 -  Сн 
сп 100

(8)

где Сн -  задание по среднему снижению норм расхода на пла

нируемый год.
Норму расхода материалов на планируемый г >д на I млн.руб. 

(тыс.руб.) по отрасли рассчитывают по формуле

где Рф

О'ф

-  сумма всех фактических расходов данного вида мате- 
териалов за отчетный год по предприятиям и организа
циям отрасли;

-  сумма всех товарных выпусков за отчетный год по 
предприятиям и организациям отрасли;



Ken -  коэффициент снижения норм расхода материалов на 

планируемый год по отрасли
2 4 ., .К _ количество предприятий отрасли.
4 .12 .2 . На НИР, экспериментальные работы й ОКР устанавливают 

укрупненные нормы расхода материалов на I тыс.руб. стоимости этих 
работ научно-производственными объединениями (НПО), научно-исследо
вательскими институтами (НИИ), конструкторскими бюро (КБ), специаль
ными конструкторскими бюро (СКВ) в соответствии с положением по рас
чету норм расхода материи ов на производство НИР и ОКР, принятым в 
отрасли.

4 .13 . Разрешение на применение остродефицитных мате
риалов на этапе разработки и передачи изделий на изготовление пред
приятию-изготовителю оформляется предприятием-разработником, на по
следующих этапах -  предприятиями, которые являются держателями 
подлинников. На предприятии-разработчике и предприятия-изготовителе 
разрешение на применение новых и остродефицитных материалов оформ
ляется:

1) технологическими службами -  для технологических нужд при 
разработке технологических процессов;

2) конструкторскими службами -  при разработке конструкторской 
документации и внесении в нее изменений.

Разрешения на применение новых остродефицитных материалов в 
изделии должны быть оформлены до представления на рассмотрение и 
утверждение сводных норм расхода материалов или изменений к ним.
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5. РАЗРАБОТКА ПЛАНОВ ОРГАНИЗАЦИОННО-ТЕХНИЧЕСКИХ 
МЕРОПРИЯТИЙ ПО ЭКОНОМИИ МАТЕРИАЛОВ И 
ДРАГОЦЕННЫХ МЕТАЛЛОВ

5 .1 . В целях обеспечения рационального использования материа

лов, включая драгоценные металлы, и выполнения заданий по среднему 

снижению их норм расхода разрабатываются планы ОТМ.
5 .2 . Задания по снижению норм расхода материалов предприятиям 

(организациям) ежегодно устанавливаются вышестоящей организацией

и доводятся до предприятий директивным документом по пересмотру 

норм расхода материалов и драгоценных металлов.

5 .3 . Планы ОТМ на уровне предприятий составляются службой 

главного технолога на основании предложений, разработанных кон
структорами, технологами, работниками цеховых служб, рабочими рацио

нализаторами и т .д . и утверждаются главным инженером предприятия, 

который несет ответственность за правильность составления плана ОТМ 

и их объемных показателей.
5 .4 . Организационно-технические мероприятия по экономии мате

риальных ресурсов планируют по следующим направлениям:

1) внедрение экономичных видов- сырья и материалов;

2) внедрение заменителей;
3) внедрение новых и совершенствование действующих технологи

ческих процессов и оборудования;

4) совершенствование конструкций изделий;
5) внедрение организационных мероприятий и т .д .
5 .4 .1 . К мероприятиям по внедрению экономичных видов сырья и 

материалов относятся:

1) применение проката из низколегированных-сталей и термически 
упрочненного;

2) применение листовой холоднокатаной стяпи и листовой стали
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в р/лонах;

3) применение профилей периодической поперечной и продольной 

прокатки;
4) применение горячекатаных фасонных профилей отраслевого наз

начения и т .д .
5 .4 .2 . К мероприятиям по внедрению заменителей относятся:

1) применение конструкционных пластмасс;

2) применение изделий из металлокерамики, металлических порош

ков, биметаллов;

3) применение литья из высокопрочного чугуна и точного литья 

(по выплавляемым моделям, в оболочковые формы и т .д . ) ;

4) применение заготовок непрерывного литья и т .д .

5 .4 .3 . К технологическим мероприятиям относятся:

1) совершенствование технологии изготовления изделий;

2) сокращение технологических потерь;

3) внедрение прогрессивных методов обработки;
4) использование деловых отходов и др.

5 .4 .4 . К конструкторским мероприятиям относятся:

1) совершенствование конструкций изделий с целью снижения ма
териалоемкости;

2) улучшение качества и повышение срока службы изделий и др.

5 .4 .5 . К организационным мероприятиям относятся:
1) регенерация и повторное использование сырья;

2) обеспечение поставок сырья и материалов мерных и кратных 
размеров;

3) совершенствование учета расхода и хранения материалов и т .д .

5 .5 . В план ОТМ включают конкретные мероприятия с указанием 

сроков их внедрения в производство и предполагаемой экономии от 

внедрения в натуральном и стоимостном выражениях.
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5 .6 . План ОТМ составляют по видам материальных ресурсов и 

разделам:

1 - й раздел -  материалы (прокат черных металлов, алюминиевый, ла

тунный, медный и бронзовый прокаты и т .д . ) ;

2 -  й раздел -  драгоценные металлы (зол ото, серебро, палладий и 

т .д . ) .

В конце каждого вида в целом по предприятию (отрасли) подво

дятся итоги величины экономии в натуральном и стоимостном выраже

ниях и проводится расчет относительной величины экономии.
5 .7 . План 01М составляют раздельно на гражданскую продукцию 

(ГР) и непредвиденные работы (HP -  спецгематика).

5 .8 . Планы ОТМ по экономии материальных ресурсов составляются 
по форме НМ-6, а отчеты об их выполнении составляются по форме НМ-7, 

которые приведены в приложении 2 .
5 .9 . Отчеты о выполнении планов ОТМ представляют в ГОННМР не 

позднее КГчисла месяца, следующего за отчетным полугодием. Допус

кается передавать данные по телефону с последующим подтверждением
го

документально до 25 числа месяца, следующего за отчетным полугодием.

5 .10 . Отчеты о внедрении планов ОТМ по экономии и среднему 

снижению норм расхода материальных ресурсов утверждаются главным 
инженером предприятия, который несет персональную ответственность 

за достоверность представленных показателей.

6 . ОПРЕДЕЛЕНИЕ ЭКОНОМИИ МАТЕРИАЛОВ 
И ДРАГОЦЕННЫХ МЕТАЛЛОВ

6 .1 . Экономия и среднее снижение норм расхода материалов -  это 

показатель, характеризующий экономию материалов от снижения норм 
расхода за рассматриваемый период (год , пятилетка и т .д . )  за счет 

осуществления организационно-технических мероприятий.
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6 2. Экономия материалов -  это количество ресурсов, высвобожда

емое в результате более рационального и эффективного их использования 

^а счет реализации в отрасли достижений научно-технического прогрес
са и совершенствования организации производства.

6 .3 . Экономию материалов определяют в стоимостном (р уб .) и на

туральном выражениях в абсолютных (т ,  кг, м, км, и т . д . )  и относитель

ных (процентах) величинах.
6 .4 . Абсолютная величина экономии материалов -  это количество 

ресурса в натуральном выражении, получаемое в результате снижения 

норм расхода с учеток объема выпускаемой продукции.
6 .5 . Относительная величина экономии -  это снижение расхода 

материалов в производстве в результате изменения норм расхода в 

планируемом году относительно базисного, выражаемая в процентах.
6 .6 . Экономию материалов определяют по всей номенклатуре из

делий основного производства.
6 .7 . Различают плановую экономию и экономию за отчетный период 

(полугодие, год ).

6 .7 .1 . Плановую экономию определяют в натуральном выражении 

(Эпл.н) по формуле

Э/1Л.Н -  (- {J 2 Г  ( Иа -  Нг1)'У т .1

где Ни -  норма расхода текущего года i -г о  изделия до внед
рения мероприятия;

Hzi -  норма расхода на планируемый год I  -го  изделия 
после внедрения мероприятия;

УПА.1 -  план производства планируемого года I -го  изделия 
в единицах измерения плана производства.

6 .7 .2 . Относительную плановую экономию определяют по формуле
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3 'ПЛ.ОГН

У .  Эплм
i* f ______________________________

а
иW

/00 ( I I )
Т М г У ы ;

6 .7 .3 . Плановая экономия в стоимостном выражении определяется 

по формуле
а

ЭлА.СГ. -  Z  Эш .Н  ‘ Cl (12)

где C i -  цена /  -г о  материала по прейскуранту.

6 .7 .4 . Плановую экономию по отрасли в натуральном выражении 

определяют по формуле

Э м м . = ^  А * * * *  (13)

где Ч -  количество предприятий.
6 .7 .5 . Относительную экономию по отрасли определяют по формуле

Э ла. aw. о.------ -----------------  . /0 0  (14)

S  п
где /7  -  потребность в материальных ресурсах на планируемый 

год, рассчитанная по утвержденной норме текущего 

года.
6 .7 .6 . Плановую экономию материальных ресурсов в стоимостном 

выражении в целом по отрасли определяют по формуле

Э ла .сг.о *  У  Злл.сг.д, (15)

6 .7 .7 . Экономия материалов за отчетный период -  это фактичес

ки достигнутая величина экономии в производстве за счет снижения 
норм расхода. При расчете величины экономии материалов за отчетный 
период за базу принимают утвержденную норму расхода, предшествующе

го отчетному периоду.

6 .7 .8 . Экономию материалов за отчетный период в натуральном 

выражении определяют по формуле
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Зф.н - (-0 2J (Ни ~НзО 'Уфс * С 1б)

где Hit -  норда расхода *--го изделия, предшествующая от

четному году;

H3I -  фактическая норма расхода L -г о  изделия за отчет

ный период;

Уф1 -  фактический выпуск ^ -г о  изделия в отчетном пери
оде.

6 .7 .9 . Величину относительной экономии за отчетный период 
определяют по формуле

О — 3  аэм</<до.от — - /0 0 (17)

Щ Ш  -Уф1

6 .7 ЛО. Экономив материалов за отчетный период в стоимостном

выражении определяют по формуле

ЭфСТ -  ZI <Зф.н-Г • С (18)

6 .7 . I I .  Экономию материалов за отчетный период в натуральном 

выражении в целом по отрасли определяют по формуле
m

(19)Зф.мо -  Z  Эфн.%

6 .7 .1 2 . Величину относительной экономии материалов з«\ отчетный

период в целом по отрасли олреде формуле
m
2  Зф.ОТИ.%

Э щ м о  * -------  (20)
Z  Пф

пгде и<р -  фактический расход.

6 .7 Л З . Экономию материалов за отчетная период в стоимостном

выражении определяют по формуле
е

3  Ф- ОТ. о  ~ ^  3  ф  от. (21)
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7 . ПОРЯДОК ОФОРМЛЕНИЯ, КОМПЛЕКТОВАНИЯ 
И ПРЕДСТАВЛЕНИЯ НА УТВЕРЖДЕНИЕ НОРМ 
РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ

7 .1 . Порядок оформления и комплектования норм расхода материа

лов

7 .1 .1 . Сводные нормы расхода материалов разрабатываются по 

всей номенклатуре материалов в изготавливаемой продукции. На экспер

тизу представляются нормы расхода только по ограниченной номенкла
туре материалов. По остальным материалам, не вошедшим в указанную 

номенклатуру, сводные нормы расхода материалов утверждаются главным 

инженером предприятия.

7 .1 .2 . Сводные нормы расхода материалов брошюруют в отдельные 

альбомы на каждое изделие, а также на каждый вид исполнения изделия 

(экспортный, тропический, морской) и на узлы и ЗиПы, блоки, плани

руемые к самостоятельному выпуску.

7 .1 .3 . Альбомы сводных норм и изменений к ним должны иметь 

четко отпечатанный текст и оформлены мягким неразборным переплетом. 

Размеры переплета должны соответствовать формату I I  ГОСТ 2301-68. 

Представление норм расхода в скоросшивателях не допускается. Альбо

мы с одноименной документацией должны быть пронумерованы и каждый 

из них снабжен полным перечнем документов.
7 .1 .4 . Комплектацию альбомов ведомостей сводных норм расхода 

материалов по изделиям проводят в следующей последовательности:

1) этикетка, наклеенная на обложку альбома по форме НМ-12 

приложения 2;

2) титульный лист по форме НМ-13 приложения 2;
3) оглавление с перечнем групп материалов, вошедших в альбом 

по форме Н-4 приложения I ;

4) заглавный лист по форме Н-5 приложения I;
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5̂  ведомость сводных норм расхода материалов по форме НМ-2  

приложения 2;

6) ведомость подетальных норм расхода материалов по форме НМ-1 

приложения 2(комплектуется только в первый и второй экземпляры);

7) ведомость расхода этилового спирта на технологические опе

рации одного изделия;

8) ведомость дефицитных материалов по форме Н-6 приложения I ;

9) лист регистрации изменений и вновь введенных листов по фор

ме Н-7 приложения I .

7 .1 .5 .  При заполнении сводных норм расхода материалов и из

менений к ним необходимо соблюдать следующие требования:

1) группы материалов располагать в том порядке, в котором они 

изложены в ограниченной номенклатуре материалов с обязательным под

черкиванием наименования группы;

2) в альбомы сводных норм включать только материалы, применяе

мые в данном изделии;

3) к каждому наименованию материала проставлять код единиц его 

измерения в соответствии с табл. 2 приложения 4 .

7 .1 .6 .  Нумерацию строк по наименованиям внутри альбома вести 

сквозную, причем нумеровать только те строки, где проставлены чис

ловые значения.

7 .1 .7 .  Графы "норма расхода" и "масса счроке "всего" за

полнять суммированием всех входящих в эту  группу материалов.

7 .1 .8 .  Графы "наименование" и "код" нормируемого 

изделия заполнять только на первом листе каждой группы 

материалов.

7 .1 .9 .  Каждая группа материалов должна начинаться с нового 

листа, независимо от количества наименований материалов этой груп

пы, применяемых при изготовлении данного изделия, и в конце каждой
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группы материалов должно быть оставлено не менее десяти незапол

ненных строк.

7 .1 .1 0 . Наименование материалов в ведомости водных норм рас

полагать так, чтобы их коды, нормы расхода и другие числовые значе

ния заполнялись с интервалом не менее одной строки.

7 .1 .11. Сводные нормы расхода материалов или изменения к ним 

представляются на экспертизу в четырех экземплярах, которые после 

рассмотрения и утверждения представляются:

первый и четвертый экземпляры -  предприятию (организации);

второй экземпляр -  Головному отделу норм и нормативов материальных

ресурсов;

третий экземпляр -  управлению материально-технического снабжения, 

оборудования, комплектации и Х0.

Третий и четвертый экземпляры представляются без подетальных норм 

расхода материалов.

7 .1 .1 2 . Сроки представления сводных норм расхода или изменений 
к ним определяются директивным документом о пересмотре норм расхода 

материалов. Сводные нормы расхода материалов и изменения к ним, по

ступившие на экспертизу позднее 20 февраля, не будут учтены в расче

тах потребности материалов.

7 .1 .1 3 . Ведомости пооперационных, подета, оных, подетально-спе

цифицированных норм подписываются главным технологом и начальником 
БМТН и утверждаются главным инженером предприятия (организации). 

Сводные нормы расхода материалов в полном объеме составляются на 

первый год лятилетки или на год, на который запланирован выпуск 
этой продукции.

Сводные нормы расхода материалов подлежат ежегодному переизда
нию. На изделия, имеющие утвержденные сводные нормы расхода мате



риалов в полном объеме ла второй и последующие годы пятилетку», 

ведоме ти специфицированных норм расхода материалов включают только 

те позиции материалов, по которым предусмотрены изменения или кото

рые вновь вводятся в планируемом году.

Ведомости изменений на утвержденные ранее нормы расхода мате

риалов и на новые изделия представляются до 20 ноября года, пред

шествующего планируемому.

Flo окончании рассмотрения и согласования ведомости сводных 

норм и изменений сводных норм расхода Материалов утверждаются в 

управлении по подчиненно''”и и направляются на предприятия.

7 .1 .1 4 . Сводные нормы расхода материалов утверждают на срок 

действия:
1) ориентировочные -  на полгода с момента их утверждения;

2) временные -  на период подготовки и освоения изделия в про

изводстве, но не более чем на полтора года;

3) технические -  на планируемую пятилетку.

7 .1 .1 5 . Для утверждения норм ргсхода материалов на изделия, 

рассматриваемые впервые, в случае применения остродефицитных мате

риалов, в обязательном порядке представляется разрешение на приме

нение остродефицитных материалов.
7 .1 .1 6 . Ориентировочные и временные нормы расхода материалов

утверждаются главным инженером предприятия и представляются в 
ГОННМР в двух экземплярах. На этикетке ниже подписи "Ведомость 

сводных норм расхода материалов с 19 г . "  должно быть указано:

временные или ориентировочные.

7 .1 .1 7 . Для подтверждения правильности разработанных сводных 

норм предприятия по требованию головного отдела норм и нормативов 

материальных ресурсов обязаны представить следующие ведомости рас

чета норм расхода:

I) лакокрасочных материалов и растворителей, разработанных
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по форме НМ-8 приложения 2 ;

2) материалов на гальванические покрытия по форме НМ-9 при

ложения 2;

3) для изготовления литья по форме Ш' -10 приложения 2.

П Р И М Е Ч А Н И Я :

1. Нормы расхода материалов на литые изделия (полуфакбрикаты) 

устанавливаются по компонентам и суммарному расходному коэффициен

ту на тонну годного литья по видам:

чугунное -  по видам чугуна;

стальное -  по маркам выплавляемой стали;

цветное -  по маркам применяемого сплава.

2 . Расход шихтовых материалов определяется на основе утверж

денного предприятию выпуска литья (по сортаменту), принятой техно

логии плавки, разработанного баланса металла и соответствующих нор

мативов расхода компонентов шихты.

7 .1 .1 8 . На выпуск основной продукции, а также товаров народно

го потребления и хозяйственного обихода, ЗИПы на изделия по ОКР,

НИР и экспериментальные работы предприятия по требованию к выше

перечисленным документам дополнительно представляют следующую до

кументацию: ведомости подетально-специфицирс энных норм расхода, 

расчеты, чертежи, акты опытных замеров, карты технологических про

цессов, карты раскроя детали и другие данные, обосновывающие свод

ные нормы расхода материалов.

7 .1 .1 9 . При пересмотре сводных норм расхода материалов пред

приятия (организации) одновременно с ведомостями сводных норм рас

хода и ведомостями изменений сводных норм расхода представляют 

следующую документацию по одному экземпляру:

I) план ОТМ по экономии материалов на текущий год и проект 

плана СТМ на планируемый год по фооме НМ-6 приложения 2;
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ведомость норм и расчета среднего снижения норм расхода ма

териалов на планируемый год по форме НМ-3 приложения 2.

7 .1 .20 . При рассмотрении сводных норм и изменений сводных норм 
расхода материалов Головным отделом норм и нормативов материальных 

ресурсов проверяется:
1) соответствие представленных норм номенклатуре изделий по 

плану производства;
2) комплектация сводных норм расхода, представленных на рассмот

рение и утверждение, качество ик разработки и оформления в соответ

ствии с требованиями ^стоящей инструкции и директивными указаниями 

вышестоящих организаций;
3) обоснованность расчетов норм расхода материалов;

4) снижение норм расхода материалов в соответствии с заданием 

по среднему снижению и экономии на планируемый год.
После окончания рассмотрения норм расхода материалов составля

ется протокол экспертизы сводных норм расхода материалов.

3. ПОРЯДОК ПЕРЕСМОТРА НОРМ РАСХОДА 
И ВНЕСЕНИЯ В НИХ ИЗМЕНЕНИЙ

8 .1 . Пересмотр норм расхода материалов
8 .1 .1 . Пересмотр норм расхода материалов является плановым 

мероприятием, предусматривающим снижение утвержденных норм расхода 
материалов текущего года на планируемый год за счет внедрения ОТМ, 
направленных на совершенствование конструкции и технологии изготов

ления изделия.
8 .1 .2 . Пересмотр норм расхода материалов предусматривает сни

жение утвержденных норм расхода текущего года в планируемом году 
на величину установленного задания по экономии материалов.

Результатом пересмотра норм расхода является установление



плановой экономии на планируемый год, величина которого определяет

ся расчетом среднего снижения норм расхода материалов.

8 .1 .3 . Ежегодно Головной отдел норм и нормативов материальных 

ресурсов готовит директивный документ о пересмотре норм расхода ма
териальных ресурсов и драгоценных: металлов с приложением графика 

представления сводных норм и изменений к ним нг утверждение.

8 .2 . Изменения утвержденных норм расхода материалов
8 .2 .1 . Комплектацию альбомов ведомостей изменений норм расхода 

материалов по изделиям проводят в следующей последовательности:
1) этикетка, наклеенная на обложку альбома по форме НМ-14 при

ложения 2;
2) титульный лист по форме НМ-15 приложения 2;
3) оглавление применяемых материалов по форме Н-4 приложения I

4) заглавный лист по форме Н-5 приложения I ;
5) ведомость изменений сводных норм расхода материалов по фор

ме НМ-16 приложения 2;
6) ведомость изменений подетальных норм расхода материалов по 

форме НМ-1 приложения 2 (в первом и втором экземплярах);
7) ведомость дефицитных материалов по форме Н-6 приложения I ;
8) лист регистрации изменений по форме Н-7 приложения I для 

альбома ведомостей сводныххнорм расхода.
8 .2 .2 . Изменение сводных норм расхода материалов на все изде

лия по каждому предприятию брошюруют в альбом раздельно на граж
данскую продукцию и HP.

Изделия внутри альбома располагают в соответствии с единицами 

измерения в следующей последовательности:
1) изделия с единицами измерения "кт" комплект;
2) изделия с единицами измерения "тыс.ш т.";
3) изделия с единицами измерения "ты с.р у б .".
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8 .2 .3 . Изменения к сводным нормам расхода на каждое изделие 

должны начинаться с нового листа. Наименование и коды нормируемого 

изделия и единицы измерения изделия проставляются на первом листе 

каждого изделия. Каждая группа материалов должна отделяться от пре- 

дыдущей интервалом в две строки.

8 .2 .4 . Предприятия (организации) после внесения изменений в 
сводные нормы расхода материалов на "листе регистрации проведения 

изменений” делают соответствующую запись о проведенном изменении 

с указанием фамилии исполнителя.
8 .2 .5 . Нумераци строк в альбомах изменений сводных норм рас

хода материалов ведется без увязки к основному альбому сводных норм 

расхода.
8 .2 .6 . Одновременно с представлением сводных норм расхода ма

териалов и изменений к ним представляется проект плана организаци

онно-технических мероприятий по экономии материалов и среднему сни

жению норм их расхода на планируемый год и уточненный план ОТМ на 

текущий год.
8 .2 .7 . Ведомости изменений сводных норм разрабатываются на 

сводные нормы расхода материалов и вступают в действие с момента 

их утверждения до переиздания норм расхода на изделия.
8 .2 .8 . Ведомости изменений сводных норм расхода материалов 

составляют на основании изменений специфицированных норм расхода 
два раза в год, в первом квартале -  на второе полугодие текущего 
года, в третьем кваргале -  на первое полугодие планируемого года.

8 .2 .9 . В промежутке времени от момента завершения пересмотра 

норм до момента представления оперативных изменений ( I  июля) и от 
I июля до момента начала следующего пересмотра предприятия свод
ные нормы и ведомости изменений норм расхода материалов в ГОННМР 
не представляют, а руководствуются специфицированными нормами, ут
вержденными главным инженером предприятия в пределах выделенных
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предприятию бондов

8 .£ .1 0 . Изменения норм расхода материалов должны обеспечить 

ежегодное снижение расхода материалов на заданный процент среднего 

снижения норм расхода материалов.
8 .3 . Порядок пересмотра норм расхода материалов на предприя

тиях

8 .3 .1 . Пересмотр норм расхода материалов на изделия основного 

производства на предприятии проводят в следующей последовательнос

ти:

1) разрабатывают план СУШ, обеспечивающий выполнение установ

ленных заданий по снижению норм расхода материалов;

2) проверяют правильность расчетов всех подетальных и операци

онных норм расхода материалов» действующих на момент начала пересмот

ра норм расхода, по установленной номенклатуре изделий и принимают

их за базовые;
3) составляют специфицированные и сводные нормы расхода материа

лов по установленной номенклатуре изделий, исходя из базовых поде

тальных кооперационных норм расхода материалов текущего года и пла

нов производства планируемого года;
4) корректируют базовые нормы расхода материалов с учетом вели

чины ожидаемой экономии по плану ОТМ, т .е .  разрабатывают нормы рас

хода материалов на планируемый год;
5) формируют групповые нормы расхода материалов, если это необ

ходимо ;

6) проводят расчет среднего снижения норм расхода на планируе

мый год;
7) проводят расчет среднего снижения норм расхода на планируе

мый год по всем изделиям и по всем видам материалов, независимо от 

того, имело ли предприятие задание по снижению норм расхода на дан
ный вид материала;
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8) представляют на согласование и утверждение сводные нормы 

расхода и изменения сводных норм расхода на текущий* планируемый 

год.
8 .3 .2 . В расчет среднего снижения норм расхода не включают из

делия, снятые с производства.

8 .3 .3 . При замене одного материала другим показывают экономию 

одного и расход другого материала.

8 .4 . Анализ норм расхода и контроль за соблюдением установлен

ных норм

8 .4 .1 . Правильность установленных технологами операционных 

и подетальных норм расхода материалов на предприятиях проверяют 

БМТН, проводя ежемесячно выборочные контрольные замеры, расчеты, 

вввешивания, оформляя эти проверки актами.

Обнаруженные неточности исправляют, оформляя извещения об измене

нии норм расхода.

8 4 .2 . Анализ соблюдения установленных норм расхода материалов 

сводится к сопоставлению фактического расхода материалов с расчет

ными нормами расхода и выявлению причин, вызвавших отклонения.

8 .4 .3 . Анализу подлежат в первую очередь нормы расхода на ма

териалы, составляющие наибольший объем в общей потребности и стои

мости материалов, потребляемых для выпуска плановой продукции, на 

дефицитные материалы, не выбираемые цехами в соответствии с утверж

денными нормами, на которые предприятию установлены задания по сни

жению норм расхода.

При этом объем стоимости материалов, нормы расхода которых 

подлежат анализу, должен составлять не менее 75 % стоимости всех 

материалов, применяемых для выпуска плановой продукции.

8 .4 .4 . Периодический контроль за правильностью установленных 

норм расхода материалов на предприятиях осуществляют комиссии 

Головного отдела норн и нормативов материальных ресурсов.
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Комиссия проверяет состояние нормирования расхода материалов на 
предприятии.

По результатам проверки комиссия составляет акт проверки, дела

ет выводы и предложения по улучшению организации нормирования мате
риалов на предприятии. Акт подписывают все члены комиссии. К акту 

прилагают собранные на предприятии справки, ведомости и другие до
кументы.

С содержанием акта знакомят главного инженера предприятия.

Акт проверки составляют в трех экземплярах, из которых один экземп

ляр остается на предприятии, другой направляется в Госстандарт СССР, 

третий -  в организацию, осуществляющую методическое руководство 

разработкой норм (ГОННМР).
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S . ПОРЯДОК РАЗРАБОТКИ НОРМ РАСХОДА ДРАГОЦЕННЫХ МЕТАЛЛОВ

9 .1 .  Нормы расхода драгоценных металлов и их сплавов устанавли

вают в весе металла. Нормы расхода азотнокислого серебра, золото

хлористоводородной кислоты, дицианоаурата и дицианоаргентата калия, 

платинохлористоводородной кислоты, палладия двуххлористого, треххло

ристого родия, двуокиси рутения устанавливают в весе солей (кислот).

Исключение составляют сали и кислоты драгоценных металлов, ис

пользуемые для гальванического покрытия-. В этом случае норму расхо

да устанавливают в в ге металла, включая количество этого  металла, 

содержащегося в солях и кислотах.

9 .2 .  Драгоценные металлы, их сплавы, кислоты и соли включают 

в норму расхода только при наличии разрешения на их применение, 

оформленного в установленном порядке.

9сЗ. Исходными дачными для расчета подетальных норм расхода 

драгоценных металлов являются:

1) основные конструкторские документы;

2) технологические документы, оформленные в соответствии с го 

сударственными стандартами ЕСТД;

3) отраслевые руководящие материалы, устанавливающие удельные 

нормы расхода драгоценных металлов;

4) технологические и операционные проценты выхода годных дета

лей (изделий);
5) нормативы предельно допустимых отходов и потерь;

6) методы определения норм расхода;
7) задания по среднему снижению нора расхода;

8 ) планы ОТМ по экономии драгоценных металлов.

9 .4 .  Нормы расхода драгоценных металлов и их сплавов устанав

ливаются на единицу готовой детали, изделия, комплекта запасных
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частей в граммах чистых драгоценных металлов с точностью не ме' эе 

0,05 % расчетного значения нормы, что соответствует четырем знача

щим цифрам.
Например: 0,01234; 0,1234; 1,234; 12,34.

9 .5 . Подетальные нормы расхода драгоценных металлов(Ндет.д) 

рассчитываются по формуле

где Мдег.д- масса драгоценного металла, г ;

~ возвратные отходы драгоценных металлов, подлежащие 

сдаче в Государственный фонд (Госфонд), г ;

9 .6 . В случаях, когда драгоценный металл применяют в виде 

соли, кислоты или сплава с недрагоценным металлов, чистый вес вы

ражают в весовых единицах исходного материала и называют полезным 

расходом.
9 .7 . Технологией производства должен предусматриваться макси

мальный сбор отходов и минимальных потерь драгметаллов.

Нормативы возвратных отходов и безвозвратных потерь устанавли

ваются в процентах к полезному расходу и строго регламентируются 
в зависимости от вида технологического процесса.

9 .8 . Нормы расхода драгоценных металлов давятся на подетальные, 
пооперационные и сводные.

9 .9 . При нормировании расхода драгоценных металлов применяется 

расчетный и опытный методы определения норм.
9 .1 0 . В качестве исходных материалов при расчете норм необходи

мо строго руководствоваться утвержденной техдокументацией: техни

ческими условиями, операционными картами технологического процесса, 
картами раскроя, чертежами на изделия.

9 . 11. Предприятия должны постоянно проводить мероприятия, на-

( 22)

ф&л -  безвозвратные потери драгоценных металлов, г .



С. 39

правленные на наиболее рациональное расходование драгоценных метал

лов, обеспечивающих систематическое повышение коэффициента их ис

пользования.
9 .12 . При внедрении мероприятий, позволяющих уменьшить расход 

драгоценного металла, приказом главного инженера предприятия оформ
ляется временное отклонение от действующих норм. Срок действия 

временного отклонения -  3 месяца. В течение этого срока предприя

тие обязано внести изменения в конструкторскую и технологическую 
документацию и переутвердить нормы в установленном порядке,

9 .13 . В случае изменения конструкций изделий или повышения 
требований к их качеству увеличение норм расхода должно быть обос

новано расчетом с соответствующим технико-экономическим обоснова

нием.
9 .14 . Запрещается применять драгоценные металлы для декоратив

ного покрытия деталей приборов и оборудования промышленного назна
чения, а также заменять драгоценными металлами цветные металлы, 

если это не вызвано крайней необходимостью.
9 .15 . Соли серебра, полученные предприятием для химических 

анализов, через "Союзреактив" запрещается расходовать для произ
водственных нУВД.

9 .1 6 . За нерациональное и неэкономичное расходование драгоцен
ных металлов несут ответственность руководитель и главный инженер 
предприятия, а также руководители цехов, отделов, лабораторий, при
меняющих драгоценные металлы.

10. НОРМИРОВАНИЕ РАСХОДА ДРАГОЦЕННЫХ МЕТАЛЛОВ НА 
ИЗГОТОВЛЕНИЕ ДЕТАЛЕЙ ПУТЕМ МЕХАНИЧЕСКОЙ И 
СЛЕСАРНОЙ ОБРАБОТКИ

Ю Л . При расчете нормы расхода драгоценного металла или спла

ва на изготовление деталей путем механической обработки устанав-
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ливаются следующие величины:

1) масса детали, г ;

2) масса заготовки , г ;

3) масса снятой стружки, г ;

4) масса технологических потерь, г ;

5) масса технологических отходов, г ;

6 ) количество заготовок из исходных материалов, шт.

П Р И М Е Ч А Н И Е .  Все таблицы, ссылки на которые приведены

р настоящем и последующих разделах, приведены в приложении 4 .

10 Л  Л . Массу детали (М д-чистый вес) рассчитывают исходя из разме

ров детали и удельного веса драгоценного металла. Массу детали 

сложной формы, поверхность которой не поддается теоретическому рас

чету, определяют взвешиванием эталонных образцов, изгтовленных точ

но в соответствии с чертежами. При расчете норм расхода драгоцен

ных металлов руководствуются номинальными размерами деталей и ис

ходного материала, а при наличии минусовых допусков -  средним мину

совым допуском

где Vg -  объем детали, см3 . Рассчитывается по данным конструк

торской документации.

J* -  плотность драгоценного металла п и  его  сплава, г /см 3 

табл . I  приложения 4 .

10Л . 2 . Массу заготовки рассчитывают по формулам:

для прутка,

для трубы 

где J0

проволоки М з ~ /О 3 у з  ) (24)

Mi = JP f> , (25)

-  диаметр прутка, проволоки или наружный диаметр трубы, 

мм. Принимается по данным технологического процесса
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в соответствии с государственными стандартами или тех

ническими условиями на сортамент исходного материала 

с учетом средних значений допускаемых отклонений;

d  -  внутренний диаметр трубы, мм;

£ з  -  длина заготовки, мм, которую рассчитывают по формуле 

£з  = £g  + 2 а £  ? (2б)

& $  -  длина детали, мм. Принимается по номинальным размерам 

рабочего чертежа или с учетом средних допускаемых от

клонений;
& £  -  припуск на обработку торцевой поверхности, мм. Прини

мается согласно табл. 3 приложения 4 .
1 0 .1 .3 . Массу снятой стружки рассчитывают по формулам:

для прутка, проволоки Мс~М$+/0 Mg s  (27)

для трубы М с  ~М з* fО M g  t (28)

где Пр -  припуск на отрезок заготовки. Принимается согласно 

табл. 3 ,4 ,6  приложения 4.

10 .2 . При изготовлении деталей путем механической и слесарной 

обработки образуются следующие виды технологических отходов и по

терь:
1) заготовительные отходы, образующиеся при раскрое исходного 

материала на заготовки (опилки, стружка, концевой отход, образую

щийся вследствие некратности размеров исходного атериала размерам 

заготовки, концевой остаток материала в патроне, тисках или в дру

гом зажимном утройстве);

2) отходы, образующиеся при обработке заготовок.

Нормативы потерь устанавливаются:



С. 42

1) при сверлении, токарной и слесарной обработке -  в процентах 

от веса снятой стружки;
2) при штамповке и резке -  в г/см^площади среза;

3) при высадке -  в процентах от веса готовых деталей.

10 .2 Л . Массу технологических потерь на деталь при точении, 

сверлении, фрезеровании и слесарной обработке рассчитывают по фор

муле

Млот - Ю Мс лот. (29)

где Л'у'/у^г-нормативы потерь приведены в табл. 8 ,9 ,1 0  приложения 4.

1 0 .2 .2 . Массу потерь ка деталь при высадке рассчитывают по фор

муле

Mam ~ JO Me? ’А/у.лок (30)
где Л/у.№~ норматив потерь, %, Принимается согласно табл. II

прил. 4 .
1 0 .2 .3 . Массу отходов на деталь рассчитывают по формуле

Мотх.Д; = Нр -  (Мд + М п от .) , (31)

где Нр - норма расхода на деталь, г .

10.3. Ноша расхода драгоценных металлов рассчитывается исхо

дя из размеров заготовки детали (сечения и длины) и соответствую

щих нормативов-припусков на обработку деталей.
Норму расхода драгоценного металла рассчитывают по формулам

для прутка и проволоки Н р -  Ьн.м.^

/-/р = ^  3 i(£ }-d £)Lu.M

(32)

(33)для трубы

где L им, -  длина исходного материала, мм;

П. -  количество заготовок из исходного материала. Опре

деляется для прутка, проволоки по формуле

/2  = L u.m ~ А
г ^ П р

(34)
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где А -  длина концевого отхода, мм. При раскрое исходного 

материала жссчитывается по формуле

А = П заж. + Пн. (35)

или А = Пзаж., если П заж .? Пн. или 

А = Пн , если Пн ^Пзаж.

где Пзаж. -  припуск на зажим, равный минимальной длине исходно

го материала, необходимого для закрепления заготов

ки в зажимном устройстве, мм. Принимается согласно 

табл. 5 приложения 4 ;

Пн -  отход исходного материала от некратной длины, мм. 

Принимает т равным половине длины заготовки.

Расчет нормы расхода оформляется по форме НД-2 приложения 3 .

10 .4 . Для расчета норм на деталь, изготовляемую из листа, поло

сы, ленты устанавливают следующие величины:

1) массу детали или заготовки, г ;

2) массу исходного материала, г ;

3) количество заготовок из исходного материала, шт;

4) массу технологических потерь, г ;

5) массу технологических отходов, г .

1 0 .4 .1. Масса детали принимается согласно даннш на чертеже 

детали или рассчитывается согласно I 0 . I . I .

1 0 .4 .2 . Массу исходного материала рассчитывают по формуле

М и.м =  W 3L B tj>  , (36)

где L,Bf t  * соответственно длина, ширина и толщина исходного 

материала, мм, принимается согласно государствен

ным стандартам или техническим условиям на сорта

мент исходного материала с учетом средних значе

ний допускаемых отклонений.

1 0 .4 .3 . Количество заготовок, полученных при раскрое исходно-
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го материала, определяется по карте технологического раскроя и по 
формулам: Я = /V * ^8

П L

/?>

1 & +Пр
В

(37)

(39)

ИЛИ Я/. = - т -6s + Пр

,,6 " в Р Ж  1~ '  или П* те* + П р
где -  количество деталей, получающихся при раскрое

листа по длине и ширине, шт;

/Z -  количество заготовок, полученных при раскрое 

исходного материала, шт;

?3,&з -  длина и ширина заготовки, мм;
Г}р -  припуск на вырезку (штамповку) заготовки, мм. 

1 0 .4 .4 . Норму расхода на деталь, изготовляемую из листа, поло

сы, ленты, рассчитывают по формуле 

Нр =  М т

_  в

(38)

(40)

П (41)

1 0 .4 .5 . Массу потерь на деталь при резке и штамповке рассчи

тывают по формуле

М nor ~ 4 0 * £ p 't  • А/улог (42)

где €р  -  длина реза, определяемая по карте раскроя, мм;
t  -  толщина разрезаемого (штампуемого) материала, мм;

А/улот, _ норматив потерь, г/см*\ принимается согласно 

табл. 13 приложения 4 .
1 0 .4 .6 . Масса потерь при сверлении, фрезеровании и слесарной 

обработке штампованных заготовок определяется согласно порядку, 

изложенному в п. 10 .2Л .
10 .4 .7 . Массу отходов рассчитывают по формуле

Мотх. * Нр -  (Цц. 4-М пот. И п от .) , (43)
/

где М пот. -  масса потерь при сверлении;

М^пот -  масса потерь пои свеолении. фоез«^вании и т .д .
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Ргсчет норм расхода оформляется по форме НД-2 приложения 3.

I I .  НОРМИРОВАНИЕ РАСХОДА ПРИПОЕВ, СОДЕРЖАЩИХ 
ДРАГОЦЕННЫЕ МЕТАЛЛЫ

И Л . Нормы расхода припоев, содержащих драгоценные металлы, 

устанавливаются в граммах припоя на единицу продукции.

I I . 2 . При определении нормы расхода припоев должны быть уч

тены:

1) масса припоя в с эдинительном слое;

2) масса расплыьа и мениска;

3) потери припоя на угар и другие безвозвратные потери.

Норму расхода припоя на одно соединение СН) в граммах рассчи

тывают по формуле

Н = Нс + Нм + Нрас. (44)

где Нс -  норма расхода припоя на соединительный слой, г ;

Нм -  норма расхода припоя на мениск, г ;

Нрас. -  норма расхода припоя на расплыв, г .

Норма расхода на расплыв (Нрас.) учитывается в общей норме 

расхода отдельно только в соединениях, где расплыв является самос

тоятельным элементом шва. Во всех случаях при пайке соединений они 
должны быть не более 2 % от полезного расхода припоя.

I I . 2 . I .  Норму расхода припоя на соединительный слой (Нс) рас

считывают по формуле

Нс =  S M y  (45 )

где S -  площадь соединительного слоя, см^ принимается по 

данным конструкторской документации;

N y  -  норматив расхода припоя на соединительный слой,
2

г/см  табл. 14 приложения 4.
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При отсутствии норматива расхода, норма расхода припоя на соедини

тельный слой определяется по формуле

S 'Q -p U
(46 )

где Q  -  толщина соединительного слоя, мм или величина

паяльного зазора (толщина шва; Bi-паяном соединении, 

внахлестку определяется по табл . 20, паяных соеди

нениях встык, в ск ос, в угол и соприкасающихся -  со 

гласно табл . 22 ; в телескопическом паяном соединении 

и соединении втавр (типа 1ТГЗ и ПТУ) рассчитывают по 

формуле

Л  _  Qmax + Q/nln
2

(47 )

где Q/nax. Cf/пйг -  соответственно наибольшее и наименьшее 

значение зазора между сочлененными дета

лями, мм и рассчитывается по формуле

/у _ Ав + Хв
итоас ^ --------

Ан + ХмQmin

(48)

(49)

где А в  -  верхнее предельное отклонение отверстия, мм;

Х в  -  верхнее предельное отклонение вала, мм;

А н  -  нижнее предельное отклонение отверстия, мм;

X » -  нижнее предельное отклонение вала, мм. 

П Р И М Е Ч А Н И Е .  В телескопическом паяном соединении де

талей из разнородных материалов, с  различающимися коэффициентами 

термического расширения, за  величину паяного зазора (толщину шва)

принимать зазор при температуре пайки.
,з .j>  -  удельный вес припоя, г /см  ;
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U -  коэффициент, учитывающий потери на угар при пайке (значение 

коэффициента, учитывающего потери припоя на угар, устанавли

ваются опытно-производственным методом, но не более 1,02 %, 

что соответствует норме потерь -  2 % от полезного расхода 

припоя).

11.2 .2 . Норму расхода припоя на мениск (Нм) и расплыв (Нрас.) 

в граммах определяют по формулам:

H m - N r e *  ,  (50)

Нрао= N y 'tp  , (51)

где А/у -  норматив расхода припоя на мениск и расплыв, 
г /п о г . см;

€  -  длина расплыва или мениска, пог.см выбирается по

данным конструкторской документации.
Нормативы расхода припоя на мениск приведены в табл. 15, на 

расплыв в табл. 16 приложения 4.

11.2 .3 . Норму расхода припоя на пайку проводов внахлестку 

устанавливают по формуле

, (52)

где А/у -  норматив расхода припоя, г /п ог.см  устанавливается 
в зависимости от суммы диаметров проводов и приво

дятся в табл яр вложения 4;
£# -  длина участка пайки, см выбирается по данным кон

структорской документации.
11.2 .4 . Норму расхода припоя на пайку проводов одинаковых диа

метров в соединениях встык (Нв) рассчитывают цр формуле

HB ~ A / y n  (53)

где //у -  удельный расход припоя, r/na#Kat принимается соглас-
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но табл. I? приложения 4 в зависимости от диаметров соеди

няемых проводов;

П -  количество мест пайки, ш т., принимается по данным конструк

торской документации.

11.2 .5 . Норму расхода припоя на пайку проводов разных диамет

ров в соединениях встык (Н в) рассчитывают по фррмуле

Н д =  N y t i - n  , (54)

где И  -  поправочный коэффициент для пайки проводов разных 

диаметров в соединениях встык, принимается согласно 

табл. 23 приложения 4 .

11.2 .6 . При установлении нормативов или норм расхода припоя 

на виды пайки, для которых нормативы не приведены, потери на угар 

должны учитываться в следующих пределах: при пайке вручную и в 

электропечах процент не более 2 ,0 ; при пайке окунанием и газовыми 

горелками процент не более 18.

11.2 .7 . Норму расхода на сборочную единицу рассчитывают по 

формуле

Н = (Нс + Нм + Нрас )п (55)

П Р ИМ E4J Н И Е. Норма расхода на расплыв (Нрас ) учитывает

ся в общей норме расхода отдельно только в соединениях, где расплыв 

является самостоятельным влементом шва.

11 .2 .8 . Нормы расхода припоя на пайку детали особо сложной 

формы, когда невозможно определить площадь пайки детали или толщи

ну соединительного слоя, определяются опытно-производственным пу

тем. Припой взвешивается до и после пайки деталей (изделий). Част
ное от деления количества израсходованного припоя в граммах на ко

личество деталей (изделий), подвергшихся пайке, дает норму расхода 

припоя на деталь (изделие).
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12. НОРМИРОВАНИЕ РАСХОДА ДРАГОЦЕННЫХ МЕТАЛЛОВ 
НА ГАЛЬВАНИЧЕСКИЕ ПОКРЫТИЯ

12Л . При гальванических покрытиях драгоценные металлы расхо

дуются в виде металлов для анодов и солей для приготовления и кор

ректировки электролитов. Нормы расхода драгоценных металлов для 

гальванических покрытий устанавливаются в граммах металла на единицу 

продукции.
12.2. Норму рассчитывают в чистом металле по формуле

Н ж - М ж О ' (5б)
где Мпак~ масса покрытия детали в чистом металле, г ;

L otx-  норматив отходов в % от массы покрытия. Определяет

ся по табл. 28 приложения 4;

Ьлот- норматив потерь в % от массы покрытия, определяется 

по табл. 29 приложения 4.
1 2 .2Л . Массу покрытия детали в чистом металле вычисляют по 

формуле

(57)

где t  -  средняя толщина покрытия детали, см принимается 

согласно ГОСТ 9.073-77 и данным конструкторской 
документации;

л
S  -  площадь покрытия детали, см , принимается по данным 

конструкторской документации;
j>  -  плотность драгоценного металла, г/см 3 , принимается 

согласно государственным стандартам или техническим 
условиям по качеству исходного материала.

1 2 .2 .2 . При гальваническом покрытии сплавами, содержащими 

драгоценный металл, масса драгоценного металла определяется по фор-
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муле

М$./юн ~ f О 't 'S 'J - tQ 'k (58)

где к! -  процент содержания драгоценного металла в сплаве; 

J^c -  плотность сплава, г /см 3 подсчитывается по формуле

Рс  , (59)

где “  плотность металлов, входящих в сплав, г/см 3 ;
/1/‘ Я3 -  процентное содержание в сплаве соответствующих 

металлов.
соль

12.3 . Норму расхода в соли драгоценного металла(Нр ) в грам

мах рассчитывают по формуле
соль

Нр = Нр • к* (60)

где к, -  коэффициент перевода чистого драгоценного металла 

в соль. Принимается согласно табл. 28 приложения 4.

12.4. Для снижения безвозвратных потерь драгоценных металлов 

при гальванических покрытиях необходимо после обработки деталей в 

растворах, содержащих драгоценные металлы, производить промывку их 

в ванне с непроточной водой (уловители). Рекомендуется устанавли

вать 2 -3  ванны-уловителя. Концентрация драгоценных металлов в по
следней ванне не должна превышать при серебрении -  0 ,3  г/дм3 , а при 
золочении и палладировании допускаются следы металла.

12.5. Потребность в анодах и солях (содержащих драгоценные 
металлы) на запуск новых ванн и неснижаемый запас рассчитываются 
самостоятельно и в нормах расхода на единицу изделия не учитывают

ся. Потребность в серебряных анодах на запуск новой ванны опреде

ляется по формуле

/ I «  H'Sp./>‘A (6D

где /! -  вес анодов, одновременно загруженных в ванну, г ;
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Sp-л
h

п

р-  рабочая поверхность анода, см ;

-  толщина анода, см;

-  количество анодов, одновременно загружаемых в ван

ну, шт.;

J> -  удельный вес металла анодов, г/см 3 ;

К -  коэффициент, зависящий от расположения анодов.

При центральном расположении анодов ^  = 0 ,5 , а при располо

жении у стенок К = 0 ,8 .

12 .6 . Потребность в солях, содержащих дагоценные металлы, для 

запуска ванн опре эляется по формуле

/ 7= c-V (62)

где П -  масса соли, единовременно загружаемой в ванну, г ;

С -  концентрация соли в электролите (согласно утвержден

ному технологическому процессу), г/дм3 ;

V -  объем электролита в ванне, дм3

12.7. Расчеты норм расхода драгоценных металлов на гальвани

ческие покрытия представляются по форме НД-4 приложения 3.

13. НОРМИРОВАНИЕ РАСХОДА ГОТОВЫХ ДЕТАЛЕЙ 
ИЗ ДРАГОЦЕННЫХ МЕТАЛЛОВ

13Л . Нормы расхода драгоценных металлов на детали, получае

мые со специализированных заводов в готовом виде, исчисляются в 
граммах чистого металла на единицу продукции (изделие, комплект 

и т .д . ) .  При этом сама норма расхода получается как сумма массы 
детали и затрат на безвозвратные потери драгоценного металла на 

предприятиях -  приготовителях.

13.2. Количество готовых деталей, входящих в единицу продук

ции, определяется на основании конструкторской спецификации изделия.
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13.3. Масса детали (изготовленной по государственному стандар

ту и общесоюзной нормали) и нормативы безвозвратна потерь драгоцен

ного металла устанавливаются на заводе-изготовителе, утверждаются

в установленном порядке и сообщаются заводу потребителю.

13.4. Масса детали и нормативы безвозвратных потерь драгоцен

ных металлов приведены в табл. 30 приложения 4.

13.5. Процент безвозвратных потерь не должен превышать данных 

табл. 30 приложения 4.
13.6. Расчет подетальных норм расхода драгоценных металлов на 

готовые детали производится по форме НД-6 приложения 3.

14. НОРМИРОВАНИЕ РАСХОДА ХЛОРИСТОГО ПАЛЛАДИЯ 
НА АКТИВАЦИЮ ПЛАТ ПЕЧАТНОГО МОНТАЖА

14Л . Активация плат печатного монтажа производится в раство

ре хлористого палладия, имеющем концентрацию 0 ,8 -1 ,0  г/дм3 . В про

цессе активации выкристализовываются молекулы хлористого палладия 

из раствора на поверхность диэлектрика.

14.2. Норму расхода хлористого палладия на активацию устанав
ливают в весе соли и рассчитывают по формуле

Н =3-Л /у  , (63)

где 3  -  площадь поверхности активации платы печатного мон-
2тажа, м ,

Лу -  удельная норма расхода хлористого палладия, г/см 2 . 
Удельная норма расхода хлористого палладия зависит от концентрации 
его в активируемом растворе и периодичности фильтрации этого раст

вора от загрязнений и не должна превышать 0 ,18 -0 ,25  г/м2 .

Площадь поверхности активации платы рассчитывается по формуле

3 - 3 п - 3 г '64)
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гд S/i -  площадь поверхности платы ( с двух сторон с учетом

технологического припуска 10 мм на сторону по перимет-
р

ру заготовки), м ;

<[г  -  площадь торцевой поверхности платы.

14.3. Норматив возвратных отходов хлористого палладия при ак

тивации плат печатного монтажа составляет 8-10 % от нормы расхода.

14.4. Расчет норм расхода хлористого палладия на активацию 

плат печатного монтажа рассчитывается по форме НД-8 приложения 3.

14.5. Удельная норма расхода хлористого палладия и норматив 

возвратных отходов уса-лавливаются на предприятии опытным путем на 

основании обработки статистических данных за предшествующий период 

и подтверждаются актами выборочной проверки, которые утверждаются 

главным инженером предприятия (организации) и прилагаются к форме 

НД-8.

15. НОРМИРОВАНИЕ РАСХОДА АЗОТНОКИСЛОГО СЕРЕБРА 
ПРИ ХИМИЧЕСКОМ СЕРЕБРЕНИИ СТЕКЛЯННЫХ ИЗДЕЛИЙ

1 5 .1. Различают следующие методы нанесения серебряного слоя 

на поверхность стеклянных изделий:

1) кюветный;
2) наполнения сосуда серебрящей жидкостью;
3) пульверизация.
15.2. Норма расхода азотнокислого серебра при химическом се -  

себрении устанавливается в граммах на единицу годной продукции.
15.3. Норма расхода азотнокислого серебра (Н) в граммах на

химическое серебрение одного изделия состоит из чистого веса по

крытия, возвратных отходов и безвозвратных потерь и определяется 

по формуле .
,/ V-c-n-u

т (65)
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где V -  объем серебрящего раствора на одно серебрение, л;

С -  концентрация азотнокислого серебра в серебрящем 

растворе, г /л ;

/2 -  количество серебрений, необходимое для получения 
слоя сеоебра заданной толщины;

№ -  коэффициенты повторного серебрения;

Ш -  количество деталей, покрываемых за один цикл серебре

ния, шт.

15.4. Коэффициент повторного серебрения зависит от требований, 

предъявляемых к качеству отражающего покрытия, устанавливается по 

результатам опытно-производственной проверки и не должен превышать 

значения 1 ,2 .
15.5 . Объем серебрящего раствора ( V ) в дм3 , необходимый для 

одного серебрения, при кюветном методе определяется по формуле

V = V n - V g  , сев)

где У  ~ объем кюветы до уровня наполнения серебрящим раст
вором, дм3 ;

Уд -  объем покрываемой детали, да3 .

15.6. При определении объема учитывается, что слой этого раст

вора над верхней поверхностью детали, а также расстояние между 
деталями и стенками кюветы не должны превышать 0 ,5  см.

15.7 . При определении объема серебрящего раствора для сереб
рения стеклянных пластин методом пульверизации следует учитывать, 
что удельная норма расхода не должна превышать 0,003 г/см 3 .

15.8. При серебрении цилиндров, колб и других сосудов объем 
серебрящего раствора определяется опытно-производственным методом.

Для изделий, внутренняя полость которых имеет правильную гео

метрическую форму, объем серебрящей жидкости определяется расчет

ным путем. Для изделий неправильной геометрической формы объем
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серебра 4его раствора можно определить путем замера их объема в мер

ной посуде.
15.9. Чистый вес покрытия (Но) в граммах определяют по формуле

Hq ~ » (67)

где З п л - площадь покрываемой поверхности см^; 

h  -  толщина слоя серебра, см; 

j o  -  удельный вес серебра, равный 10,5 г/см 3-; 

ft5 7 5 - коэффициент перевода чистого серебра в азотнокислое.
15.10. Нормативы безвозвратных потерь устанавливаются по ре

зультатам опытно-производственной проверки и не должны превышать 

предельных значений, указанных в табл. 31 приложения 4 .
1 5 .11. Возвратные отходы определяются как разность между нор

мой расхода и суммой чистого веса и безвозвратных потерь.
15.12. Расчет норм расхода азотнокислого серебра на химическое 

серебрение стеклянных изделий ведется по форме НД~5 приложения 3.

16. НОРМИРОВАНИЕ РАСХОДА СЕРЕБРА НА СЕРЕБРЕНИЕ 
КЕРАМИЧЕСКИХ ДЕТАЛЕЙ МЕТОДОМ ВЖИГАНИЯ

1 6 .1. Норма расхода серебре, на серебрение керамических деталей 
методом вжигания устанавливается в граммах азотнокислого серебра

на единицу продукции.

16.2. Норма расхода азотнокислого серебра складывается как 
сумма полезного расхода, возвратных отходов и бозвозвратных потерь 
при серебрении деталей, а также затрат металла на возвратные отходы 
и безвозвратные потери при приготовлении пасты.

Норма расхода азотнокислого серебра устанавливается с учетом 

коэффициента технологических потерь, который определяется по каждо

му изделию на основании пооперационных потерь, утвержденных главным 
инженером предприятия.
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16.3. Расчет нормы ведется в металлическом серебре с последу

ющим пересчетом в азотнокислое серебро с коэффициентом 1,575.

16.4. Чистый вес покрытия (Н о) в граммах определяется по фор

муле

H o = s L - f X  . (68)

где v C  -  площадь покрываемой поверхности*, см^; 

h  -  толщина покрытия, см;

-  удельный вес серебра, равный 10,5 г/см 3 .

16.5. Нормативы возвратных отходов и безвозвратных потерь при 

серебрении керамических деталей устанавливаются в процентах к  чис

тому весу покрытия, при приготовлении пасты -  к  чистому весу се

ребра в пасте.
16.6. Нормативы возвратных отходов и безвозвратных потерь при 

серебрении керамических деталей и при приготовлении пасты устанав

ливаются опытно-производственным методом с учетом намечаемых меро

приятий по экономии драгоценных металлов. Установленные нормативы 

не должны превышать предельных значений, приведенных в табл. 32 

приложения 4.
16.7. Норма расхода серебра на деталь определяется умножением 

суммы полезного расхода норм возвратных отход в и безвозвратных 

потерь при серебрении деталей, норм возвратных отходов и безвоз
вратных потерь яри приготовлений пасты на коэффициент технологичес

ких потерь.
16.8. Норма безвозвратных потерь на деталь определяется умно

жением суммы безвозвратных потерь при серебрении деталей и приго
товлении пасты на коэффициент технологических потерь. Норма воз
вратных отходов на деталь определяется как разность между нормой 

расхода и суммой полезного расхода и безвозвратных потерь. Расчет 

норм выполняется на бланке по форме НД-14 приложения 3.
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17. НОРМИРОВАНИЕ РАСХОДА ДРАГОЦЕННЫХ 
МЕТАЛЛОВ НА НАПЫЛЕНИЕ В ВАКУУМЕ

17Л . Норма расхода драгоценного металла на напыление склады

вается из полезного расхода (Но), возвратных отходов (Нотх) и без

возвратных потерь (Нпот)

Н = н”о + Н отх + Нпот (69)
Чистый вес (полезный расход) напыленной пленки заданной толщи

ны определяют по формуле

Но -- S " -f  h ‘  (70)

где S ' -  площадь напыленной пленки, см2 ;

Р  -  удельный вес драгметалла, г/см 3 ; 

д  -  средняя толщина напыленной пленки, см.

17.2. Толщина напыляемой пленки обеспечивается весом навески 

или расходом драгметалла на цикл напыления и соблюдением технологи

ческого процесса (режима) напыления.

17.3 . Норма расхода на деталь определяется количеством драг

металла, распыляемого за цикл, и числом одновременно загружаемых 

деталей

. (71)

где т  -  расход драгоценного металла за  цикл напыления, г ;
/7 -  количество одновременно загружаемых деталей.

17.4. Расход драгоценного металла за  цикл напыления определя

ется главным образовам применяемой системой распыления.
17.5. Термическое напыление в вакууме
При использовании испарителя типа "Лодочка" количество испа

ряемого драгметалла Ш ) определяют по формуле

т  = S if ( 8 *+R l}h . (72)
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где ffl -  коэффициент, равный 3,14 ;

J 0 -  удельный вес испаряемого драгметалла, г /см 3 ; 

h  -  средняя толщина пленки, см;

£  -  расстояние от источника до подложки, см;

R  -  радиус круглой подложки или половина большей стороны 

прямоугольной подложки, см,
17.6. Нормативы безвозвратных потерь при вакуумном напылении 

определяются оборудованием и технологией напыления и устанавлива

ются по результатам опытно-производственной проверки в процентах 
от нормы расхода и не должны превышать предельного норматива, рав

ного для термического напыления -  7 %.
17.7. Норматив возвратных отходов определяется как разность 

между нормой расхода драгоценного металла и суммой чистого веса 

покрытия и нормы безвозвратных потерь по формуле

Нота = Н -  (н" о + Нпот) (73)

Расчет норм расхода драгоценного металла на вакуумное напыление 

ведется по форме НД-7 приложения 3,

18. ПОРЯДОК ОФОРМЛЕНИЯ, РАССМОТРЕНИЯ И УТВЕРЖДЕНИЯ 
НОРМ РАСХОДА ДРАГОЦЕННЫХ МЕТАЛЛОВ

1 8 .1. Нормы расхода драгоценных металлов устанавливаются
ерю ком на один год и подлежат ежегодному пересмотру с учетом внед

рения новых технологических процессов и оборудования, а также 
улучшения организации производства.

18.2. Проекты сводных норм расхода драгоценных металлов 

представляются в трех экземплярах предприятиями (организациями)
в ерю к согласно графика по пересмотру норм расхода, но не позднее 

I июня года, предшествующего планируемому.
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Г  3. Сводные нормы расхода должны быть четко отпечатаны и 

сброшюрованы в неразборном переплете. Титульный лист сводных норм 

I.уписывается в строгом соответствии с указанными фамилиями. Запре

щается вносить исправления на титульном листе.

18.4. Альбом сводных норм расхода драгоценных металлов комплек

туется в следующем порядке:

1) этикетка, наклеенная на альбом по форме НД-Ю приложения 3;

2) титульный лист по форме НД-11 приложения 3;

3) пояснительная записка;
4) техническое о(эснование на применение драгоценных металлов, 

утвержденное главным инженером;

5) копия разрешения на применение драгоценных металлов, спла

вов и их солей, которые ранее не применялись (в одном экземпляре);

6) расчет подетальных нор* расхода в соответствии с формами 

приложения 3 Св двух экземплярах);
7) акт опытной проверки фактического расхода драгоценных ме

таллов (в случае установления норм опытным путем);

8) ведомость сводных норм расхода драгоценных металлов по форме 

НД-1 приложения 3.

18 .5 . Дополнительно к выше перечисленному предприятия (органи
зации) представляют на экспертизу выборочно до 25 % чертежей на но
вые изделия; в одном экземпляре расчеты площадей н& детали, подвер
гающиеся покрытиям гальваническим, химическим, вакуумным и метал

лизации; выборочно эскизы паяных соединений с указанием элементов 

шва.
18.6. В целом по предприятию (организации) при пересмотре норм 

расхода представляются в одном экземпляре:

I) ведомость норм расчета среднего снижения норм расхода ма

териалов по форме НМ-3 приложения 2;
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2) план организационно-технических мероприятий по экономии 

драгоценных металлов по форме НМ-б приложения 2.

[8 .7 . Для формирования сводных норм расхода драгоценных метал
лов в целом по предприятиям Госстандарта СССР и представления их на 

утверждение в Министерство финансов СССР предприятия (организации) 

в обязательном порядке к трем экземплярам, отдельно не сброшюрова

но в альбом, представляют четко отпечатанную ведомость сводных 

норм расхода (изменений сводных норм расхода) драгоценных металлов 

по форме НД-1 приложения 3 для сводки норм расхода в одном экземп

ляре, для сводок изменений в пяти экземплярах.
18.8. Пояснительная записка должна отражать:

1) методы установления норм расхода (по изделиям);

2) методы изготовления печатных плат;

3) методы изготовления контактов (штамповка, высадка, точение 

и другие методы);

4) методы изготовления изделий микроэлектроники;
5) расчеты, подтверждающие необходимость применения драго

ценных металлов.
18.9. Головной отдел норм и нормативов материальных ресурсов 

(ГОННМР) рассматривает проект ведомостей сводных норм расхода дра

гоценных металлов и устанавливает:

1) соответствие представленных норм номенклатуре изделий по 
плану производства;

2) наличие всей технической документации, предусмотренной 

настоящей инструкцией;
3) правильность заполнения всех форм в соответствии с указани

ями настоящей инструкции ;
4) правильность представленных расчетов;

5) коэффициент использования драгоценных металлов;
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С обоснованность всех случаев изменения норм расхода;

7) мероприятия, обеспечивающие снижение норм в планируемом

году.

В случаях несоответствия представленных норм ГОННМР возвращает пред

приятиям ведомости сводных норм расхода на доработку или приглаша

ет представителя предприятия.

Исправления следует вносить четцо, аккуратно и заверять подписью 
исполнителя с указанием даты.

18.10. Сводные норм*-' расхода драгоценных металлов представля

ются в ГОННМР в трех экземплярах, после рассмотрения и утверждения 

сводные нормы расхода рассылаются:

1) первый и третий экземпляры -  предприятию;

2) второй экземпляр -  головному отделу норм и нормативов мате

риальных ресурсов.

1 8 .11. Проекты сводных норм расхода драгоценных металлов пред
ставляются предприятиями (организациями) в сроки согласно графика

по пересмотру норм расхода, но не позднее I июня года, предшествую

щего планируемому.

18.12. Полученные предприятием (организацией) утвержденные в 

срок сводные нормы расхода драгоценных металлов являются основанием 
для оформления заявок на получение фондов на драгоценные металлы.

18.13. Предприятия (организации) представляют в ГОННМР поясни
тельную записку, где даны технико-экономические расчеты, а также 
данные о количестве драгоценных металлов, подлежащих сдаче в Госфонд 

после акончания работ.
18.14. Ответственность за качество норм и ежегодный пересмотр 

их несут главные инженеры предприятий (организаций).
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19. ПОРЯДОК ВНЕСЕНИЯ ИЗМЕНЕНИЯ В СВОДНЫЕ 
НОРМЫ РАСХОДА ДРАГОЦЕННЫХ МЕТАЛЛОВ

19Л . Ведомости изменений сводных норм расхода драгоценных 

металлов составляются в трех экземпляраз два раза в год и должны 

присылаться не позднее:

1) на первое полугодие планируемого года -  I ноября текущего

года;

2) на второе полугодие текущего года -  I июня текущего года.

19.2 . При внедрении мероприятий, влекущих за  собой снижение 

норм расхода драгоценных металлов, ведомости изменений представля

ются на утверждение не позднее одного месяца со дня внедрения ме

роприятий.
19.3 . В случае изменения конструкции изделий или повышения 

требований к их качеству, увеличение норм расхода должно быть обос

новано расчетом с соответствующим технико-экономическим обосновани

ем, подписанным главным конструктором, главным технологом и утверж

денным главным инженером предприятия.

19.4 . Альбомы изменений сводных норм расхода драгоценных ме

таллов комплектуются в следующем порядке:

1) этикетка, наклеенная на альбом по форме НД-12 приложения 3;

2) титульный лист к ведомости изменений сводных норм расхода 

драгоценных металлов по форме НД-14 приложения 3;

3) пояснительная записка;

4) техническое обоснование на изменение ведомостей сводных 
норм расхода драгоценных металлов по форме НД-9 приложения 3 ;

5) расчет подетальных норм расхода в соответствии с формами 

приложения 3 (в двух экземплярах);

6) копия извещения об изменении и чертежи, в которых проведены 
изменения;
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7) акты опытной проверки фактического расхода драгоценных 

металлов (в  случае установления норм опытным путем);

8) ведомость сводных норм расхода (изменений сводных норм рас» 

хода) драгоценных металлов по форме НД- I  приложения 3 .

Все изменения норм расхода драгоценных металлов должны быть 
подтверждены соответствующим техническим обоснованием.

19 .5 . Порядок оформления и представления альбомов изменений 

сводных норм расхода соответствует порядку рлзд. 18 настоящей 
инструкции
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7) акты опытной проверки фактического расхода драгоценных 

металлов (в  случае установления норм опытным путем);

8) ведомость сводных норм расхода (изменений сводных норм рас

хода) драгоценных металлов по форме НД- I  приложения 3.

Все изменения норм расхода драгоценных металлов должны быть 
подтверждены соответствующим техническим обоснованием.

19.5. Порядок оформления и представления альбомов изменений 
сводных норм расхода соответствует порядку разд. 18 настоящей 
инструкции.



20. УКАЗАНИЯ ПО ЗАПОЛНЕНИЮ ФОРМ 
Указания по заполнению

граф формы H-I "Акт опытной проверки фактического расхода материалов

5 ,6  -  номер технологического процесса, согласно которому проводится 

проверка, дата его утверждения;

7 ,8  -  наименование модели, типа оборудования или приспособления, 
применяемого в данном технологическом процессе;

9 -  фамилия исполнителя проверяемой операции;

10 -  способ измерения расхода материалов и измерительный инстру
мент;

11 -  наименование проводимого измерения (например, взвешивание от

ходов от вырубки деталей и т ,д . ) ;
14 -  средняя величина результатов измерения рассчитывается как

среднеарифметическая величина;
15 -  норма расхода материалов рассчитывается как среднепрогрессив

ная норма в соответствии с разд. 6 настоящего стандарта; 
Графы 1-4, 12-13, 16-20 пояснений не требуют.



0 ,6 5

Указания по заполнению

граф формы Н-3 "Извещение об изменении норм расхода матер'/злов 
и драгоценных металлов"

1 -  наименование или индекс предприятия, выпускающего извещение;

2 -  шифр изменения;

3 -  порядковый номер листа извещения;

4 -  общее количество листов;

5 -  указать , в какие ведомости вносится изменение. Например, в

ведомости подетальных норм расхода материалов;

6 -  причина изменения;

7 -  дата  введения в действие извещения;

8 -  дата , до наступления которой должны быть внесены изменения в

документы;

9 -  указывается срок внедрения изменений в производство;

10 -  данные о документе или материале д о  внесения изменения;

11 -  данные о документе или материале после внесения изменения;

12 -  номера листов документов, в которые вносятся изменения;

13 -  номера альбомов ведом остей, в которые должны быть внесены

изменения;

14 -  обозначение изделий или номера заказов изделий, в нормы кото

рых должны быть внесены изменения;

15 -  наименование служб я подразделений предприятия, которым долж

но быть направлено извещение;

16-18 -  характер работы, выполняемой лицами, подписывающими и у т 

верждающими извещение, их фамилии, подписи и даты;

19-21 -  подпись лица, ответствен н ого за  внесение изменений в конт

рольную копию документа, е го  фамилия, подпись и дата;

22 - общее количество листов приложения.
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Указания по заполнению

граф формы Н-4 "Оглавление к ведомости сводных норм 
(изменении сводных норм) расхода материалов"

1 -  порядковый номер листа в альбоме;

2 -  общее количество листов в альбоме;

3 -  пояснений не требует.
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Указания по заполнению 

граф формы Н-7 "Лист регистрации изменений”

1 -  порядковый номер листа в альбоме,

2 -  общее количество листов в альбоме;

3 -  номер вновь введенного листа;

4 -  дата впедения нового листа в альбом;

5 -  инвентарный номер альбома ведомостей изменений»

6 -  номер ведомости изменений сводных норм, котсриЯ устанавливает

ся по кличеству зарегистрированных в данном альбоме ведомостей 

изменений;

7 -  полугодие или го д , с  которого начинается действие утвержденных

изменений сводных норм, внесенных в данный альбом;

8 -  фамилия лица, проводившего изменения;

9 -  подпись лица, проводившего изменения;

10 - дата проведения изменения.
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Указания по заполнению

граф формы НМ-1 "Ведомость подетальных норм расхода материалов"

1 -  наименование изделия;

2 -  код, индекс изделия;

3 -  обозначение детали по чертежу;

4 -  наименование детали по чертежу;

5 -  единица измерения материала;

6 -  наименование материала;

7 -  марка материала по чертежу;

8 -  государственные стандарты;

9 -  размер профиля, сорт или артикул материала;

10 -  государственные или отраслевые стандарты на сортамент материа

ла по чертежу;

11 -  масса или чистый расход на деталь;

12 -  норма расхода материала на деталь;

13 -  коэффициент использования материала -  [I I ] : [l2j;

14 -  количество деталей, идущих на изделие;

15 -  [14] X [И ] ;

И  -  [14] х  [12] ;

17 -  цех потребитель материала;

18-22 -  заполнение производится по ГОСТ 2503-74;

23 -  характер работы, выполняемой лицами, подписывающими документ;
24 -  фамилии лиц, подписывающих документ;
25 -  подписи лиц, фамилии которых указаны в графе 21;

26 -  дата подписания документа;
27 -  порядковый номер, присваиваемый альбому предприятием.
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Указания по заполнению

граф формы НМ-2 "Ведомость сводных норм расхода материалов"

1 -  наименование изделия или номер заказа;

2 -  единица измерения изделия по плану производства;

3 -  код изделия из классификатора продукции;

4 -  код единицы измерения из общесоюзного классификатора "Система

обозначений единиц величин и счета используемых в автоматизиро
ванных системах управления народным хозяйством для обработки 

технико-экономической информации;
5 - порядковый номер, присваемый альбому предприятием;

6 ~ пордяковый номер листа в альбоме;

7 -  общее количество листов в альбоме;
8 -  наименование материалов, расходуемых на изделие;

9 -  единицы измерения материала;

11 ~ номер строки заполнять только в формах ведомостей, подлежащих,
обсчету в ВЦ предприятий и ГВЦ;

12 -  код материала заполнять из номенклатуры материалов, утвержден
ной Комитетом;

13 -  заполнять только на изделие гражданской продукции;
14 -  норма расхода материала на изделие;
15 -  масса или чистый расход материала на изделие;

[15]

[14]
16 -



Указания по заполнению

граф формы НМ-3 "Ведомость норм и расчета среднего 
снижения расхода материалов"

4 ,5  -  наименование группы материала и кода по номенклатуре материа

лов, утвержденной Комитетом;

б -  вид продукции -  гражданская продукция (ГК), литера "А"; непред

виденные расходы (ИР) литера "Б";

9 -  наименование продукции (например -  приборы контроля), а также

наименование изделий или номера заказов на данные изделия;

Ю -  код изделия по КПР;
II -  единицы измерения норм расхода и массы в соответствии с планом 

производства;

12.15 -  норма расхода материала на единицу измерения, указанную в
пр~фе I I ;

13.15 -  масса или чистый расход материала на единицу измерения, ука

занную в графе I I ;

14

17

М  -
[12] •

Ж - ;
[15]

18

19

20  

21

г2

план производства планируемого года в единицах измерения, 

указанных в плане предприятия;

м  * М  ;
[15] х Ы  ;
[19] - М  ;
[19] - 1го]

[19]

Графы 4 ,5 ,7 ,8  пояснений не требуют.

П Р И М Е Ч А Н И Е .  По каждой группе материалов по графам 
-д-22 подводятся итоги в целом по предприягию (организапии]
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Указания по заполнению

граф формы НМ-4 "Ведомость специфицированных норм расхода 
материалов"

1 код материала по утвержденной Комитетом номенклатуре материа

лов или локальный код Предприятия;

2 наименование материалов, расходуемых на изделие;

3 -  марка материала;

4 -  размер профиля, сорт или артикул материала;

5 -  государственный, отраслевой стандарт или технические условия

на марку материала;

6 «  государственный отраслевой стандарт или технические условия

на сортамент материала;

7 -  единица измерения материала;

8 -  цех-потребитель материала;

9 -  масса или чистый расход материала на изделие;

10 -  норма расхода материала на изделие;

11 -  наименование изделия или номер заказа;

12 -  единица измерения изделия;

13-17 -  заполнение граф производить согласно ГОСТ 2.503-74;

18 -  характер работы9 выполняемой лицами, подписывающими документ;

19 -  фамилии лиц, подписывающих документ;

20 -  подписи лиц,, фамилии которых указаны в графе 19;

21 -  дата подписания документа;

22 порядковый номер, присваеваемый данному альбому предприятием;

23 -  порядковый номер листа в альбоме;

24 -  количество листов в альбоме.
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.Указания по заполнению

граф формы НМ-5 "Ведомость специфицированных норм расхода 
материалов"

1 -  наименование изделия или номер заказа;

2 -  единица измерения изделия;

3 -  единица измерения изделия из сводных норм расхода

4 -  масса деталей в изделии из данной марки сплава

5 -  код материала по утвержденной Комитетом номенклатуре материа

лов или локальный код предприятий;
6 -  наименование материала, его марка, сортамент профиль разме

ры, а также государственный, отраслевой стандарт или техничес

кие условия на его поставку;

7 -  единица измерения материала;

8 -  цех-потребитель материала;

9 -  масса или чистый расход материала на изделие;

10 -  норма расхода материала на изделие;

11 -  цена единицы измерения по прейскуранту;

К  - [И ] X [10] ;
13 -  обозначение прейскуранта, по которому установлена цена единицы 

измерения;
14-18 -  заполнение граф производить по ГОСТ 2 .503-74;

19 -  характер работы, выполняемой лицами, подписавшими документ;

20 -  фамилии лиц, подписавших документ;
21 -  подписи лиц, фамилии которых указаны в графе 20;

22 -  дата подписания документа;
23 -  порядковый номер, лрисваеваемый альбому предприятием;
24 -  порядковый номер листа в альбоме;

25 -  общее количество листов в альбоме.
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Указания по заполнению

граф формы НМ-6 ’’План организационно-технических 
мероприятий по экономии материалов"

4 вид продукции(для изделий "ГР" литера "А", для изделий спеа- 

техники "HP" -  литера "Б ");

7 -  содержание организационно-технических мероприятий с указанием

метода получения экономии;

8 -  наименование изделия или номер заказа;

9 -  единица измерения изделия;

10 срок внедрен* мероприятий по плану;

11 план производства изделия текущего года;

12,13 -  наименование и марка материала до и после внедрения;

14 -  единица измерения материала;

15Д 6 цена за единицу измерения материала до и после внедрения 

мероприятий;

17 ,J8 -  норма расхода материала на изделие в единицах плана до и пос

ле внедрения;
19 -  [17] -  [18] ;
20 -  [19] х [II] ;

21 -  условногодовая экономия по кварталам;

22 ( [15] х [17] х [И ] ) -  ( [16] х [Щх[п] ) .

Графы 1-3 5 б пояснений не требуют.



Указания по заполнению

граф формы НМ-7 "Отчет о выполнении плана организационно— 
технических мероприятий по экономии материалов"

4 -  вид продукции (для изделий "ГР" литера "А " , для изделий спец- 

техники "HP" литера "Б ") ;

7 -  содержание организационно-технических мероприятий с указанием

метода получения экономии;

8 -  наименование изделия или номер заказа;

9 -  единица измерения изделия;

Ю -  срок внедрения мероприятий по плану;

II  -  план производства изделий текущего года ;

12,13 -  наименование и марка материала до и после внедрения;

14 -  единица измерения материала;

15,16 -  цена за  единицу измерения материала до и после внедрения 

мероприятий;

17,18 -  норма расхода материала на изделие в единицах плана до и 

после внедрения;

19 - [IV] -  [18] ;

20 -  [19] х [ i l j  ;

21 -  условногодовая экономия по кварталам;

22 -  ( [15] х  [17] х [II ] ) -  ( [16] х  [18] х [ I I ]  ) ;

23 -  фактический срок внедрения мероприятий;
25 -  заполняется из графы 21 плана (УШ;

26 -  заполняется из плана ОТМ;

27 -  [19] х  (24] ;

28 -  ( [15] х  [17] х  [24] ) -  ( [Щ  х  [l8] х [24] ) .

Графы 1-3 ,5 ,6<24 пояснений не требуют.
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Указания по заполнению

граф формы НМ-8 "Ведомость расчета нор» расхода 
лакокрасочных материалов и растворителей"

1 наименование изделия или номер заказа;

2 -  единица измерения изделия по плану производства;

3 -  код изделия из классификатора продукции;

4 -  код единицы измерения из общесоюзного классификатора "Система

обозначений единиц величин и счетаь используемых в автоматизи

рованных системах управления народным хозяйством- для обработ

ки технико-экономической информации*;

5 «  наименование материала из конструкторской или технологической

дои^уыентацщ;
6 -  государственныеа отраслевые стандарты или технические условия

на материалы;

7 -  группа сложности окрашиваемой поверхности;

8 -  данные заполнять из конструкторской документации;

9 -  данные из технологической документации;

10 -  данные из нормативной документации. Удельные норны расхода

материалов проставлять с учетом группы сложности;

11 -  расчетная величина полученная обмером площадей покрываемых

деталей или чертежей деталей;
12 -  количество слоев по технологическому процессу;

13 - [10] X [II] *  И  •»
X4-I8 -  заполнение .граф производить по ГОСТ 2 ,503-74

19 -  гарактер работы выполняемой лицами подписывающими документ;

20 - фамилии лип, подписавших документ;
21 -  подписи лиц, фамилии которых указаны в графе 20;

22 -  дата подписания документа;

23 -  порядковый номер, присваеваемый данному альбому;

24 -  порядковый номер листа в альбоме;
25 -  количество листов в альбоме.
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Указания по заполнен»)

граф формы НМ-9 "Ведомость расчета норм расхода химикатов 
и вспомогательных материалов на гальванические покрытия"

1 -  наименование изделия или номер заказа;

2 -  единица измерения изделия по плану производства;
3 -  код изделия из классификатора продукции;

4 -  код единицы измерения из общесоюзного классификатора "Система

обозначений единиц величин и счета, используемте в автоматизи

рованных системах управления народны* хозяйством для обработ

ки технико-экономической информации";
5 -  вид или шифр покрытия из технологического процесса;
6 -  расчетная величина, полученная суммированием площадей деталей

(сборочных единиц) с  одноименные шифром покрытия;
7 -  наименование материала из технологического процесса;
8 -  государственные, отраслевые стандарты или технические условия

на материалы;

9 -  единица измерения материала;
10 - данные из нормативной документации. Удельные нормы расхода

материалов проставлять с учетом толщины покрытия;

11 -  [10] х [б ] ;
12 -  итоговое число по данному наименованию материала;
13-17 -  заполнение проводить по ГОСТ 2.503-74;

18 -  характер работы, выполняемой лицами, подписывающими до^иент;
19 -  фамилии лиц, подписавших документ;
20 -  подписи лиц, фамилии которых указаны в графе 19;
21 -  дата подписания документа;
22 -  порядковый номер, присваеваемый альбому предприятием;
23 -  порядковый номер юта в альбоме;

24 -  общее количество листов в альбоме.
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Указания по заполнению

граф формы НМ-10 "Ведомость расчета норм расхода 
шихтовых материалов для изготовления литья"

1 - наименование изделия или номер заказа;
2 - единица измерения изделия из сводных норм расхода;
3 - масса деталей в изделии из данной марки сплава;
4 - марка сплава и способ литья из чертежа или технологического

процесса на деталь;
5 - государственный стандарт или технические условия на литейные

сплавы из чертежа или технологического процесса;
6 - вес годного литья (вес обрубленных отливок) на изделие из

технологического процесса;
7 - вес металлической завалки на изделие из технологического про

цесса;

8 -  М  х  100;
И

9 - процент безвозвратных потерь из технологического процесса или
норматива;

10,11 - используемые литейные отходы в процентах к металлозавалке 
(графа 10) и в весовых единицах (графа II) из расчетов по 
литейному цеху;

12,13 - используемые отходы обрабатывающих цехов в процентах к метал
лозавалке (графа 12) и в весовых единицах (графа 13) из рас
четов по металлообрабатывающим цехам;

14 - [7] - ( [Ю] + [12] );
15 - процентное содержание компонента в металле или сплаве;
16 - норма расхода компонента металла или сплава;
17 - наименование компонента в шихте металла или сплава;
18-22 - заполнение граф производить по ГОСТ 2.503-74;
23 -  характер работы, выполняемой лицами, подписывающими документ;
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24 -  фамилии лиц, подписывающих документ;

25 -  подписи лиц, фамилии которых указаны в графе 24;

26 -  дата подписания документа;

27 -  порядковый номер, присваеваемый данному альбому;

28 -  порядковый номер листа ъ альбоме;

29 -  количество листов в альбоме.
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х

2

3

4

5

6

7

8 

9

11

12

П
14

15

16

Указания по заполнению

граф формы НМ—16 '’Ведомость изменений сводных норм 
расхода материалов"

наименование изделия или номер заказа; 

единицы измерения изделия по плану производства; 

код изделия из классификатора продукции;

"■од единицы измерения из общесоюзного классификатора "Система 

обозначений единиц величин и счета, испольруемых в автоматизи

рованных системах управления народным хозяйством для обработки 

технико-экономической информации"; 

порядковый номер, присваеваемый альбому предприятием; 

порядковый номер листа в альбоме; 

общее количество листов в альбоме; 

наименование материалов, расходуемых на изделие; 

единицы измерения материала;

номер строки заполнять- только в формах ведомостей, подлежащих 

обсчету в ВЦ предприятий и ГВЦ;

код материала заполнять из номенклатуры материалов, утвержден

ной Комитетом;

норма расхода материала на изделие;

масса или чистый расход материала на изделие;

причины изменений норм расхода и техническое обоснование изме

нений.
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Указания по заполнению
граф формы НД-1 " Ведомость сводных норм расхода (изменений 
сводных норм расхода) драгоценных металлов"

1-8 -  пояснений не требует;
9-10 -  данные конструкторской документации;
11 -  данные номенклатуры материалов, разработанной и утверящен-

ной Комитетом;
12 -  фактический расход на единицу изделия;
13-16 -  утвержденная норма расхода на текущий год с учетом измене

ний;
17-24 -  сводная норма расхода на планируемый год.
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Указания по заполнению
граф формы НД-2 "Ведомость расчет» норм расхода драгоценных 
металлов при механической и слесарной обработке"

1-4 - заполняются на основании конструкторской документации и по
яснений не требуют;

5,6,8 - данные конструкторской документации;
7 - [6] х [4] ;
9,10 - данные технологической документации;
11 - [8J ♦  [э] + [ГО] ;
12 - расчетная величина, определяемая на основании чертежа;
13 - [II] X [к] ;
14 - [13] - [6] ;
15 - норматив, принятый в соответствии с действующим нормативным

документом;

16

17

18

19

20 

21 

22 

23

24

[14] х  [15] .
100

величина, определяемая на основании государствен ного стандар

та или технических условий на драгоценный металл;
[17] : [13] ;

ы
2 х [18]

»

С [13] ♦ и  > - ( [ б ]  + [16] ) ;

[20] X W !
[6 ]  * [К] ♦ [2(5] ;

[22] х М 5
JLSL ;
[22]

25 -35  -  графы заполняются в соответствии с ГОСТ 2 .5 0 3 -7 4 ; 

36 -  количество листов в альбоме.
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Указания по заполнению

граф формы ИД-3 "Ведомость расчета норм расхода припоев, 
содержащих драгоценные металлы"

1-4 -  заполняются на основании конструкторской документации и по

яснения не требуют;

5 ,7 -1 0 ,1 4 ,1 5  -  данные конструкторской документации; 

б -  данные технологической документации;

II  -  [8] х [9] (для проводов не определяется);

12,16 -  нормативы, принимаемые в соответствии с действующими нор- 

матнвкшм «енуменгаэтя

13 « х [И] - для плоскостных разовых и профильных соеди
нений;

[12] х [8 ] -  для пайки проводов внахлестку; данные нор

мативного документа -  для пайки проводов встык;

17 -  [15] х  [16] ;

18 -  [13] + [17] ;

19 -  [18] х [4] ;

2С -  - М  *___ S - ;
100

21 -  [20] х [4 ] :

22-32 -  графы заполняются в соответствии с  ГОСТ 2 .503 -74 ;

33 -  количество листов в альбоме.



С .83

Указания по заполнению

граф формы НД-4 "Ведомость расчета норм расхода 
драгоценного металла на гальванические покрытия"

1-4 -  заполняются на основании конструкторской документации и по

яснений не требуют;

5 -7  -  данные конструкторской и технологической документации;

8 -  М  X М  ;
9 - [6] X [71 х  J ) ;

10 -  [•] * М  !
11,14 -  нормативы, принимаемые в соотыетствии с действующими нор

мативными документами;

а  - И  .*- Ы _ ;
100

13 -  И  *  М  i

15 м  х 19]
100

16 -  [к] X [4] ;

17 -  [9] + [12] + [15] ;

18 -  [17] х  [4] ;

19-29 -  графы заполняются в соответствии с ГОСТ 2 .5 0 3 -7 4 .
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Указания по заполнению

граф формы НД-5 "Ведомость расчета норм расхода 
азотнокислого серебра на химическое серебрение 
стеклянных изделий"

1-4 -  заполняются на основании конструкторской документации и по

яснений не требуют;

5 ,9 - II -  данные технологической документации;

6 ,7  -  данные конструкторской документации;

8 ,1 2 ,17 ,20  -  нормативы, принимаемые в соответствии с действующими 

нормативными документами;

1 3 -  [9] к  [10] х [II] х  [К ] -  при серебрении ответным спосо

бом, способом полива, способом напыления;

[6] X [8] X [12] -  при серебрении капельно-центробежным
способом;

14 -  [13] х  [4] ;

15 -  [б] х [7 ]х  10,5 х  1,575;
16 -  [15] х  [4).
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Указания по заполнению

граф формы НД-6 "Ведомость расчета норм расхода 
драгоценного металла на детали, получаемые со 
специализированных заводов в готовом виде"

1-4 -  заполняются на основании конструкторской документации 

и пояснений не требуют;
5 ,6 ,1 1  -  данные конструкторской документации;

7 ,8 ,9 ,1 3  -  данные технологической документации’,

10 -  (9 ) х  (4 ) ;

12 -  ( I I )  х  (4 ) ;

14 -  (13) х  (4 ) ;

15-25 -  графы заполняются в соответствии с  ГОСТ 2 .503-74;

26 -  количество листов в альбоме.
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Указания по заполнению

граф формы НД-7 "Ведомость расчета нор* расхода 
драгоценного металла на нанесение слоя 
серебрения в вакууме"

1-4 -  заполняются на основании конструкторской до»да*ентаиии и пояс
нения не требуют;

5-7 -  данные конструкторской документации;

8 ,9  -  данные опытно-производственной проверки;
Ю -  коэффициент допуска утверждается главным инженером;

н  .  и  * i f f i l ;
м

К  -  [ i l j  х М  ;
1 3 - й  * И  ;
И  -  [13] X М  ;

15 -  И  * 100 .
[П]

t

Ю -  [II] -  ( [13] ♦ И  ) ;
17 -  [16] х И  S
18 -  данные опьггно-производственной проверки (но не более 3 %)\
19 -  [13] х [18]х [10] ;

20 -  р9 ] х м  •
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1-4

5-7 

8 -

9

10 -

11 -

12 -

13 -

14 -

15 -

16 -  

17-27 

28 -

Указания по заполнению

граф формы НД-8 "Ведомость расчета норм расхода хлористого 
палладия"

заполняются на основании конструкторской документации по

яснений не требуют; 

данные конструкторской документации;

И  *  М  !
нормативы, применяемые в соответствии с действующими норма

тивными документами;

М X [91 ;
Г10] х [4] ;
[101 -  ( [К] + [ie| );
[!2] х  [4] ;

данные опытно-производственной проверки;

[10] х [14| ;
[К] х [4] ;

-  графы заполняются в соответствии с ГОСТ 2.503-74; 

количество листов в альбоме.



С .88

Указания по заполнению

граф формы НД-9 "Техническое обоснование изменения.сводных 
норм расхода драгоценных металлов"

1-5 -  пояснения не требуют;

6,7 -  данные конструкторской документации;

8 -  утвержденная норма расхода на текущий год;

9 -  сводная норма расхода на планируемый год;
10,11 -  [9] -  [8] ;

12 -  объяснение технических причин изменения норм.
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Указания по заполнению
граф формы НД-14 "Ведомость расчета норм расхода серебра 
на серебрение керамических деталей методом вжигания”

1 -  наименование изделия или номер заказа;

2 -  единица измерения изделия по плану производства;

3 -  код изделия из классификатора продукции;
4 -  код единицы измерения из общесоюзного классификатора "Система

обозначений единиц, величин и счета, исполь'зуемых в автоматизи

рованных системах управления народным хозяйством для обработки 

технико-экономической информации";
5-8 -  согласно конструкторской документации;
9 -  [7] х [8] х 10,5 г/см3 ;

10,12,15,17 -  по результатам опытно-производственной проверки в со

ответствии с данными табл. 32;

II -

13 -

14 -

16 -

18 -  

19 -

Г9] X CecQ

м
100
X ь а

100

[9] + [П]

[14] X [15]
100

[13] X _ м
100

Ы  ;

определяется на основе пооперационных технологических потерь 
и утверждается главным инженером предприятия;

го - ( [и] + [к] + [18])х [и] :
21 -  [20] X [6 ] ;
2 2 - [ 2 0 ]  х 1,575;

23 -  [22] х [6] ;
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24 -  [9] х 1,575;

25 -  L2| x [6j ;

26 -  ( [ Щ  + [18] ) x 1,575 x [19]

27 -  [26] x [6] ;

28 -  [22] -  ( [24] + |2б] ) ;

29 -  [28] x [6] .
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Приложен» *i 
Обязательное

Форе В-1
Акт опытно* ароверн* фактического расходе матернадо*

210



$орма H-2

Утверждаю

организация

19

П Р О Т О К О Л

приравнивания нормируемого изделия_

(наименование изделия)
к изделию -  аналогу

(наименование изделия)

Для установления временных (ориентировочных) норм расхода 

материалов на изделие_______
(наименование изделия) " 

комиссия в составе главного (ведущего конструктора) разработки 

т . , главного технолога т .

и начальника ЕМТН (ОМТН) т .
( ф . , и . , о . )

_решили приравнять

по всем группам материалов, входящих в нормируемое изделие

______________________________ , нормы расхода на изделие-аналог
(наименование изделия)

______________________________  со следующими коэффициентами приравнивав
(наименование изделия)

ния по каждой группе материалов:
_____________________ i________________ t
Киаменование !Норма расхода-Норма расхода -Коэффициент при-
группы материалов на изделие- -на нормируемое раенивания 

|аналог изделие

Главный инженер предприятия__
Главный ( ведущий) конструктор
Главный технолог __
Начальник БМТН (ОМТН)



Форма Н 1Извещение об изменении норм расхода материалов 
и драгоценных металлов

С
.93



форма Н <
Огтавлеми* к ведомости плодных т р м  (изменений пвпаных норм) ра<хода ма|ериачов

и

I

! * t

Наименование группы материала

116

содержание

Номер
ДИ£ХА_

£о|Зма
Лист

10

I /

ад

Наименование группы материала

Л 6

Листо? 2

Номер
ЛИСТА.

2й^Ъ

Формат I I

297



Форма заглавного листа к нормативно-технической документации

Форма n- о  -м

Место подвивки

Альбом с-

Государственный Комитет СССР СВОДНЫЕ НОРМЫ РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ Лист ю
по с  гандаотам заглавный лист изделия Листов
территориальное управление 

снабжения 8

Всесоюзное объединение

Завод

Наименование «тип,модель 
или артикул

§
И

РОСТ или ТУ и Р чертежа

Ед. измерения, принятая в 
нормах 8м

м асса, кг Оптовая цена за ед.изделия, руб. Нач. ТО 
(гл .техн ол

8

1 длина, мм Нормативы. 
группа

£ ширина,мм Технолог SCI
высота,мм Должность Фамилия Подпись Дата

10 40 25 80 . 25 .. 30 25 ^ 20

Пояснительная записка

Формат II

— .... .....- ______________________________________  - _______& Z _______

36
*0



Форма перечн> ра(решении на применение о< гред°фици1нмх материалов Форма Н 6

ПЕРЕЧЕНЬ Р/иРЙПаШЙ НА ПРШЙ1ЕНИЕ ОСТГОДЕФЩИШНХ МАТЕРИАЛОВ

1Ь 10

«о

2

о

Наименование остродефицитного 
материала____________________

“90“

Стра
ница

Дата утвержде 
ния разрешения

1 Г “згг

Наименование остродефицитного 
материала _______

Стра
ница

Ш

Цата утвержде 
ния разрешения,,,

1 ? Э0_̂

еСЧ

297



Лист регистрации изменений
Форма Н-7

Н -2

™ J 2 _ a a

<Х>

РЕГИСТРАЦИЯ ВНОВЬ ВВЕДЕННЫХ ЛИСТОВ

Номер
листа

Дата
введения

25 30

Номер
листа

Дата
введения

РЕГИСТРАЦИЯ ИЗМЕНЕНИЙ
Лист

Вистов

Номер альбома ведо
мостей изменений
инвентар
ная......... .

25 30 30

поряд-

Начало дей
ствия изме
ненных норм

20 34

Фамилия прово 
дивяего изме
нения

40 -

Под
пись

Дата

10

20 18

jtajMe&JL

t. ) 
ttjO

297



Водомогть подетальных но он расход материалов 
(пером* лис*) ОРМЯОХвОб! i 

Обязательное

420



Ведлыгстч подетальных ««ори расхода материале* 

(последующие листы)

Форма НМ-1



25 50
I

________  Наименование
Изделие I 

Жаинйиаизмерение Z  __

Наименование
материала

8

Ведомость сводных норм расхода материалов 
(первый лист)

30

- М - ВЕаОМОСТЬ СВОДНЫХ НОМ РАСХОДА МАТСРИАЛОР

25 I? J0

(BopJiaJftM

Диет
Номер
аяъбомА

5

5 ЙИСТ01 7
4

Единица Номер Норма 
за пре
дыду
щий
[9__ г .

Текущий 19 г • Планируемый 19___ г ,  _
измерения стр о

ки Код
мате- Норма

расхо
д а

Масса Коэф?-
ис~
поль
зова
ния

Норма
рапсо
Да

Масса КозфФ
и с-

Наи
мено
вание

Код риала ПОЛЬ
зов а -
ния
" 169 4 п (2 13 14 Г5 Гб И fb

. . . __
„ ... .

___

—

—

— -
— —

—  —

—
- — —

- - --------------- - -  — ■ -  - —

_____

13 ' г о " “15 ’15 15Г 15 30 20 20 20 20——----- лм
*

________

да

I

I





t o p *  НМ-1

Ведомость норм и расчета среднего снииения расходе материалов 
( первый лист )

45 55 25 20 15 20 50 20

ВТ

В

2
о

1
17 . 10

1 ч  X W m!  й » Г т
на 19 г. Т

Утагада»Главный инженер
Главней технолог Мате*

риал
Начальник ЕМПКОМТО!

19 г . Должность Бонн лил Подп. Дата Код

по
(предприятие)

Лист

Листов

Наименование
наделяя

Код
изделия

Единица
измере
ния
расхода 
и массы

Текукий 19 г . лакируемый 19 г . План
цотреоность 
не п/ган 19 г. 
по нормам 
расхода

результат пе
ресмотра норм

Норма
расхода

Масса КоЩ .  
ис- 
поль- 
эова- 
нмя

Корма
расхода

пасса ноэфф.
ис-
поль-
зова**
НИИ

водства
19___г.

7величе 
кие (+) 
сни^ени

г-в
про- 

> цен
тах19___г . 19___г.

9 10 II 12 13 14 15' 16 П ГО 19 20 21 22

— -

\ ~  ■ — ,1  , —.... ■* ■ L------------ 1 — — L----------- *— -—
—.Т» - м "

— - —

- - — ------------ _

~ 24------100 30 20 24 24 Т 0 “ и К щ — ----- 25------ ----- д — ------ 24— <Ь lb

- ------------------------------------------ -
- -  _ - — ---- —

-  -
1 ■■ 1

,

* fi

420



Ведомость норм я расчета cpajptero оняясняя расхода материалов

( последую*** листы ) Форма Ж-3

*ODM« НМ-3
Материм 4 ?ОД S Лист

Наименование
итделяя

Код
яэделял

Кдица
мер

ня-
ят-
в-

•
ТеяудяЯ 19 г , Планируемый 19 г. План

произ
водства

Потребность на 
план 19 г. 
по нормНГ*рас» 
хода

результат пе
ресмотра норм

ни я
нормы
расходаU УЙГРи

Норма
расхода

Масса ‘(оэфф.
ИСПОЯЬ
зовами

Норма
расхода

Масса Козф£.
ИСПОДЬ
гованк;

Гвеличени'
(♦)

сн^а^няе
впро- - 

цен
тах. „ .19___г. 19___г.

9 10 I I 12 13 14 IS 16 17 18 19 20 21 22

_  —---------— -----  »«■■■■ ------------

... — --------------------— 1 -----"Н

ТОО ? ~ з э -------- — » 2 1 п 24 _ -  If l. 24 _  а . . ._ ■Л-1 24 . г. 24 25 '15

Z J

3

:з

Формат 12
I



Ведомость снвцн^жтроммммк норм рапсода маториадо* 

( пеооий диет )

НМ- 4

I



Форма НМ 1Ведомость специфицированных норм расхода материалов 

( последующие листы )



Ведомость специфицированных норы расхода материалов
Форма НМ 5



План оргаитаимаиип-теяиччаски* «ороарплтяй по ояомомяя магоролло* 

(n<*p»irt лист)



Форм* НМ-6



fopQflft №6-7Ведомость отчета о пчподнгмии плана организационно-технических
мероприятие по экономим маттри алоа 

(лерпчй ласт)



‘Т о р и л  ‘V  ^

Be домоет к отчета о выполнении плане ор1'*ниэацнонро-*ехн«ч*с«*х 
мероприятий по экономии материалов 

(последумцие листы)
12 ГО

«4

В

ПО)

Форш У»
йист

Содержание
мероприятий

Срои
внедрения

Номенклатура наделяй я 
фактический вш у с к Материал На единиц измере

ния изделия Экономия

по
пла
ну

фая-
тя-
чес-
ИИ

Наименование
изделия

Едини
ца из
мере
ния

Факти
ческий 
выпуск 
за кп*~ 
ртал

Наименование 
и маока

Еди
ница
ка
ме
ре-
ния

Цена 
ницу 1

ДО
внед
рения

аа ед| 
«аиере*

после
внед
рения

Норма рас
хода _  .

Резуль
тат вне

по плану оргии 
мероприятий фактически

до
внед
рения

после
внед
рения

АО
внед
рения

после
внед
рения

дрения 
в нату
ральном 
вдеажа-

в нату
ральном 
impede- 
НИИ, ти

в
руб.

в нату
ральном 
выраже
нии, тн

в
руб.

V т г г ~ 2 Г “ — g— — 5 24 12 13 14 Г5 16 17 те 19 25 26 27 ге

-

____ - ---------1 ——— _
—- "* -----------— —- - __, -----1 -—  - ~  ПГ — __

______

 ̂ УЩ ~Т!Г 15 33 '” 20” 20 - w  - 20 13 17 И " ТГ“ 18 20— 20— ~ТС— ТЯГ Л5

...

..________
1

Формат 12

ш

J
420



Ведомость расч ете  норм расхода лакочрасочнмк ;а тьр к а л ов  м р а ст в и р т а л сп

( перпчй лист ) (•)о р  г  > ' - 3



3x
5*

15

Ведомость расчета  норм расхода яапокрасочмюс материалов и растворителей
( послвдуючие листы )



* > р м  И М  9

Вг«пм<-гг«. пмгиптв норм расход* химикатом и  атпоап̂ атслань** материалом на га/нмамимиокие покрытия
( fW p K w *  Л И СТ >

Т0
1 

Si
 Т

О 
15



Ведомость fwcncra йог»* расход* ж*микетон и яспомогвтвльимх магепиел о» на гальванические покрытия 

( послядутидие листы )

,. - ^ щ р ц у г у

Материал
Вид или Я*ф0 ПОКРЫТИЯ

Всего
5

с

Нанмемо-
ванне ЙЕ*

ТУ

С и
ница
иэ-
ме-
рения

------------------------------------------------ГЦ0ЩЩ-Пъярт п 1 и---------------------------------
б

Уде
льная
норма

Норма
рас
хода

льна я 
норма

Норма
рас
хода

Уде
льна*
норме

Чорме
рас
хода

Удельная
норма

Норма
рас
хода

Уде
льна*
норме

Кормя
рас
хода

Где-
лънал
юрма

Горма
рас
хода

Уде
льна#
нормя

Нормя
рас
хода

Удв-
1ьиал
юрма

1орма
расхода

Удельная
юрма

Норма
рас
хода

г в 9 Ю [I 10 ГГ ГО II 10 и 0 II Ю II 10 II 10 а 10 II 12,

L------------ L —— — -----] • —_ — —_
■— - — -------1 — - — - , —•—

---------- _ - - — - ' - - —----
—- ..—1

.........50. __ 13 __15_ 10 _15__ Л0 - _15 13& Г5 ^1б„ J5 16^ 15 15 16 15 16 15 16 20
"

Т , --------у помеV Лиг*'1Г 4 м И ts Гб П В И -IT5 [б 1 П и 15 16 П J ггА 1 Аэ>лис' Рдокуы подл. Дата чэьinert Ддокун Подл. Дага luiiЛис Ддокум Тюдп. Цата Z3
з w Формат. 1 >

77 7 20. . __26 _ 7 1Ш" ' S J 2?Г "'20 25 "т?|
A2£L

1
0

 Ь
I 

го
 Ь

 £



•tfpMft ИИ-РО
Н ^ Д О М П Г Т ' [ И Г Ч « Г |  ГМ ГК О Д А • H lf m t M V  М А Г гр М Л Л О Р  И М Я  К 1 Г О Г О М '* Н И Р  М Л Т Ь Я

(n<»pi*4# лист*

о*м
а»



♦opMl НИ-10 О
И

6

к

4 2 0



Ведомость рас*одч л и л ов ого  спирта на технологические операции
Форма IW-U

и  __ йй.....j 45 40  ̂20 lb 15 Форма Н Ы- П
Утверждаю 
Главный имеем*

Главный технолог
ВВДОМОСТЬ РАСХОДА УГИЛ0ВОГ0 СПИРТА 
ПА ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ОПЕРАЦИИ

р Начальник ’ RMlil (0WTHJ 1 2 3

"_"__ 19_г.| Должность Фамилия Подпись Дата

<£

нив и мифр 
изделия

и номер чер
тежа детали 
(уэлаТ или 
номер мон
тажной схе-

опер&ции и 
способ про
ведения работ

и номер доку
мента, в коточ 
ром имеется 
указание о не 
обходимости 
применения 
этилового 
спирта (чер- 
тежДУ и т .д . l

марка 
и сорт 
эти
лового 
спирта

ство 
деталей 
на из
делие

норма 
расхода 
спирта в 
литрах некими 
единицу 
иэиерени1р4ере 
объема нияс 
работ

димых работ

ния1 
кг, 
ш т.)

спирта на(А иэ 
делив, л

Всего i
ца иэ-{на о/но , Всего 

изделие jj

10 II

t

в том 
числе 
воз
врат

12

1 .  .
f

------ .Л___— ------1;  . й ____

13 14

г— —
— — —

•— — — Г

1

1 30 г ^ 40 40 20 2 0 2 5 . , 1 7 а о

—

.1 1
Форум  II

8

Я

о

21
0



Форма НМ

118

Этикетка к ведомости сводных 
норм расхода материалов

ю Фопма НМ-12
С\Д »—<

1
Организация I

«м!
J__

Предприятие 2

____ 40 _  50

ВЕДОМОСТЬ
СВОДНЫХ HOBi РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ

с 19 г .

( наименование изделия)
30 „  20 В

—  “  “  е У "
Номер
альбома 4

Вид продукции 3 S 1 О 1 Экэ. 5

150



Титульный ЛИСТ л ««домости СРОДНЫХ норм расхода материалов Форме HM-HJ

УТВЕРЖДАЮ

Форма НМ-13

Зам. начальника управления |

198 г .

Главный инженер 
предприятия
Главный технолог 
предприятия

Начальник ЕМН

ВЕДОМОСТЬ
сводных НОШ РАСХОДА материалов 

ПРЕДПРИЯТИЯ____________________ _

с 198 г.

СОГЛАСОВАНО

Начальник технического 
отдела управления _____

Начальник Головного 
отдела норм и норма
тивов материальных 
ресурсов ______

5

I

Форма т"ТТ



С. 120

Форса НИ-14

Этикетка к ведомости изменений 
сводных норм расхода материалов

Форма"НМ-14--------- Г—
й Организация I
й Предприятие 2

40 | 50

ЮМШЕНИ?

Г 1 ведомость
1 СВОДНЫХ НОРМ РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ 

с 19__г.

(наименование изделия; эо
ЯП TR

20
- - - -t- -!

____________ ___ е. Номеральбома 4
Вид продукции 3 Ч ."I .. Экз» 5

ш

Г

8 !

150Т



Титульной лист и ведомости итмгноний своднчх норм расходе материалов Форме НИ-15

Главный инженер 
предприятия______

Главный технолог
предприятия______

Начальник БМН___

ВЕДОМОСТЬ
ИЗМЕНЕНИЙ СВОДНЫХ НОРН 
РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ 
ПРЕДПРИЯТИЯ________

с 190 г .

форма НМ-(5

УТВЕРЖДАЮ

Зам. начальника управления

1 т

196 г .

к

с с т с о в А н о
Н »чальник 'ехническ! го 

отдела yn p a e jен и я_____ _

HiL4ельник Еоловнсго 
отдела норм и нооматчтв 
мгт’ риольннх ресурсов___

Формат It
L

О♦
210



Ведомость ишеч^та сводных норм расхода магериллой 
(пернчЯ лиг-'

25
т
J

50 . ТО

1 г

*с
Единица

вш м и вш

8

со

йэделие
'ширимевание

Наименование
материала

ж

Код*

Единица
измерен»
Нам
ме-
но-
ваню

ТУ

Код

Но«е{
стр о
км

г г

Гб— ГУ

ВВДЭМОСТЬ ИЗМЕНЕНИЙ СВОДНЫХ НОРМ 
РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ

Код
мате
риал*

ТУ

Ж

Утвержденная

25 I?■ т ■_____  _̂ 5ШН#
Номер
альбома

дсткдан&шг
на 19 г

И*
Норма
расхода

ТУ

Масса

ИГ

Ж 20

Коэфф 
исп ол ь■
ЗОВА-
ния
ТУ

ТВ

mtWll№ M€Wr 
на Г9 г .

Норма 
расхода

ТУ

ж

Масса Коэфф 
исполИ  
зова- 
пня

т г

20 ‘

ГУ

ТУ

ш

Лист
............».

Аистов

1ИЛ5

Причины и
техническое
обоснование
изменения
нормы
расхода

ТУ

"ЗУ

U -

т б д ш г т г
297



в е д о м о с ть  изменений гво дн ы х .норм р а с х о д а  м а т е р и а л о в  

(последующие листы)

Форме <М- (6

25 25 12 10



т^домосгъ сводных норм олгхгда (изменений сводных нлрм расхода) 
ffW  ГЧ|*»МИ’ЛС МРГЛЛЛОЯ 

(ПСОВЫЙ ЛИСТ*)

йпрма *|Д-1

Придомение 3 
Обязательное

j

i

?

40

Л й д п м ш а
Изделие
ТдинипяГ 
измерения
Яаимсно наниг 
драю цгц 
носо ме
ТАЛЛА

ТОО

НА.

"Нар-
ка,
про
филь

10

ТСод
драго
ценного
металла

II

Факти 
иески? 
расход 
на 
едини
цу ИЗ ■ делил 
за ис- 
текши? 
■CQA

-Всего

12

40 V

JOA.

Форма НД-1

ВЕДОМОСТЬ СВОД)!!# НОРМ РАСХОДА (ИЗМЕНЕНИЯ СВОДНЫХ 
НОРМ РАСХОДА) ДРАГОЦЕННЫХ МЕТАЛЛОВ

Аист

Листов

Утвержденная норма 
на 19 г , ,  г

расход ные
ОТХОДЫ

13

В ТОМ ЧУСЛ*
ПОЛ61-  воз -
ный

14

врат- поте
ри

15 Ж

Норма расхода на 19 
в массе соли ЮплаваТ

Всего ц
в том числе

полбз

ГГ

_____—  * "
---------------

■ 45 _ 20 _20
—

ГЫЙрасход ные 
отходы

18

воз-
врат- поте-

ри

W 25"

в массе м(талла

ЛЬ

э

Всегст ш з 7
*ныЙ

гг

в том числе 
W5

расход ные 'отходы
2<Г

врат-

23

поте
ри

5 Т

Коэффи
циент
мспользс
ааниядраг.ме
талловкг к2
ГГгТГ"

ж

е

-25.

- - - —
-----J _ —

- - - —- —
— —ff"

PS 22. ?А - Ж JHL 2 0 _ 2 0 _ £0 2$ _ 2 C U J 5 _ Ж

- ■ ■

420



Ведом ость г о д и м *  норм р асход а  £и“1монений сводных норм р а сх о д а ) драгоценны х м еталлов

( п о с л е д у ю щ и е  л и с т ы  )

52
1*

0



♦W'f*» (M l V 1Д* Ap**4 ><*•*«* Л  M«r u»A i»fi itpn <»t*H «44M ’*r»l| и ГА *«*»Р *К '1  Ы1|М<ЙГГМ

(пяряч** *»<■▼)

*5 »  30



1*>рм« НД-?

Ведомость рвычога net« рягходя лрогвцоииис ычталдод п£м «''хаиичасивЯ и слесарное обработке

СпогдрдувциА ласт»)

Нвчмоноваиио, 
л^пзнаи«ше 
детали (сбо - 
ргчноА едини
цы)

Коли
чество 
дета- 
л°* в 
изде
лии, 
»т .

Марка
про
филь 
драго
ценно 
го ив 
галла

Полезны* 
расход, мы

на
деталь

на
рзделив

4 5 7

—

— -
-

— _

Расчет ддинн 
заготовки, мм

на
де
та
ли

Припуск

на на
о т - под-
раз- рез-
•V «У

9 10

Рао
чет
мая
дли
на
за-
РО-
РОВ
км

Пл -̂
щад*»грр-
14
1П-
Г О -
Г^р-
Ю4.
J

[ I  к

Масса.г
оаг-
чет-
но1
За^О-
ТОВ-
КИ

13

PHPW‘1
струж
ки

14

Безвоэврвг-f Масса
нче потери 
при обра
ботка де
тали

15

аоогка 
или 
прут
ка. г

16 17

Коли
чество 
дета- 
леА 
из про 

волоки, 
прут-

труб*,
•ГР.

Iff

Отходы 
от но- 
крат- 
ности 
рас
кроя 
и п -  
яима 
stare -  
риала, 

г

19

Возврати км 
отходы, г

на
деталь оделив

20

на

4ормаНД-^
Норма рас- 
хода, г

иа
деталь

21 22

на
лэделие

г!

Коэф-
фида-
внт
ис-
поль-
эова-
имя

23 2<

8



4*рм W-Э

8
Вадо—ст» щытт* норм рмяод* прилов», содврямрп» драгоцвиит ueta/eu 
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♦орма НД-4

Ведомость расчета норм расхода драгоценного металла на гальванически* покрыт* 
( последумцие листы )

Наименование,
обозначение
детали
Тсбороеной
единимы)

Количест
во дета
лей в 
изделии.

Наименование
драгоценного
металла Толцина,

См

Покрытие
Поверхность 
____ дм?

на де
таль

на из
дала

Возвратные Безвозвратные Норма 1
отходи потери расхода, г

на де
таль

на из
делие

на ус
таль

на из
делие

на де
таль

на из
делие

на де
таль

на из
делие

ГО [I 12 13 И 15 16 I? 16

t ■ !

W

%

25“ Ж

iMsr

"25 ж

2Т
ш ЗЬш ВШ ДЗ

2<Г го "ЯГ 1с

2<Г 23 T9 “ 2$ 21 ж
ПОДПИСЬ Дата'" Я11Ш 1Й 0ХУН . ПОДПИС1

7 7 7 7

m

ж п

ТГ 20 20 г о ж

й

й



Форма Н4-5

Ведомости распета норм расхода ааотжжшодого< «ребра на цашчаехоа гараЛраинл стеклянный кадали*
(порачй лист)

420

-
Л



Форма НД-5

Ведомость расчета норм расхода азотнокислого серебра на химическое серебрение стеклянных изделий
(последуящие листы)

Форма дц-о
Наименование, 
обозначение 
детали (сбором 
ной единицы)

Коли
чест
во
дета
лей в 
изде
лии. 

» ? .

Способ се-Поперх- 
ребренил кость 

сереб
рения.

о -2

Толщи
на 
слоя 
сереб
ра, см

Удель
ная
норма
расхо
де
аэотно 
кисло
го  се 
ребра,
г/м 2

Объем 
раство
ра на 
одно 
сереб
рение 
или по
лив,

Число 
сереб
рений 
или по
ливов

-одер- 
«ание 
азотно
кислого 
серебра 
в раст
воре, 
г

Коэф
фици
ент
по
втор
ного
сереб
рения

Норма расхода

Всего
в том число

г полезный 
расход, г

возвратные
отхода

безвозвратные 
потери

на
деталь

на
изде-

на
деталь изделие % на

деталь,
г

на
иеделие

г
% на

деталь,
г

на
изделие

г

■з------------------------14 а ъ У а У т о — ' И 7 2 ------- ' "7 3 ------ 1 4 ------- 13 10 IV тв... 7V "™ Д> iei 22

___ — —— I . -  -  J .
i"- -------- —. _ —.— —---------- J—  J ~~~~

_ ------- — * 1-  -—г- ----------- - - , ----------- -- — -—" 11 “■**'
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Я
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32

'ма

1Я

Ли с т

33
! Г
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420



Форма НД-5

Ведомость расчета норм расхода азотнокислого серебра на химическое серебрение стеклянных изделий
(последующие листи)

1К
М

И
ЯЙ

1



Форт ШН*

Вадиееть роочвт» норм расход* драгоцвни*»” « матам* т датам, тк̂ шшт «  *ж****и**роааиж*
зало д м  а готовом виде

( лерами лист )



topM* НД4
Ведомость ресчет* норм расхода драгоценного металла на детали, получаемые со спецнализироаанммх

ваеодо* в готовом виде

( последуюци* « с т м  )

Я Налимы
ооовиачуооовнесение 
датам

Количеств 
деталей в 
изделии 

ат

Драгоценный металл
Натеноваяие Цдрка Профиль и 

размер, ГОСТ или 
ТУ

Норма расхода, Г.
на

деталь
на

недолив

Форма ШД>

Uacca0 Г

ца
деталь

на
изделие

Безвозвратные 
потери, г .
на

деталь
на

изделие

Кж т г 12 тг

ж ж ж SL 30 30 25 25 25 Ж Т5Г 25

Ж
К

ТЛ
идмЁс* НЕдокуу (̂ одпис! ^ а

77
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Ю

}7 I Iff
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20 “ £Г
Формат 1

20
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a s -
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7Шс1:з
тг

420
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#орм* КД-7

Ведомость р*сч*т« норм расход* драгоценного металл* н* нанвееии* сдоя
(лервыЯ диет)

яспарациен Ш мидом*

й

I 
ro

te



Форма НД-7

Ведомость расчета норм расхода драгоценного металла на нанесение слои

(последующие листы)
испарением е иькууые

п
S i

Наименование, 
обезначение 
детали (сборов 
но* единицы)

Количес 
тво де
талей в 
изделии

Марка, про
филь драго
ценного ме
талла

Толщи
на по
крытия
ем

Поверх
ность по-металла
крмтил,

е*2

на один 
цикл ис
парения 

г

Рассход Съем
деталей 
эа один 
цикл 
«гг.

Ко-
эф-
фи-
ци-
ент
за
пус
ка

на
деталь

10

В сего, г

на 
оделив

II 12

Норма расхода

полезный расход, 
г

в том числе

на 
деталь

1 3

на 
изделие

14

воэврагные с тходы

1 5

на 
деталь,

г

на 
Изделие, 

г
16

со!

4 0 21 4 2 21 2 5 21

_ ю

к .

2 l [ g 2  j  2 3 -

ftwHCi'lfabicni

Lz

21

24
Подпись,

12 21

2 5

J m .
77
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Т й о ш ,
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К
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ZГ
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оезвоэ вратные 
потери
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деталь,

г ___
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изделие 
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п

о
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12 21

M L

20

21

Номер
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ведомость расчета норм расхода хлористого палладия при аигтиваши печаткит плат • op *  НА в

( перши лист )
JML

8

8

9

1
г

Наименование Код

Изделие I 2

lo jg ftflfla r ш
ВВДОМОСТЬ РАСЧЕТА HOW РАСХОДА ХЛОРИСТОГО ПАЛЛАДИЯ ПРИ АКТИВАЦИИ 

ПЕЧАТНЫХ ПЛАТ

L

Наименованне,
обозначение
детали

Количе
ство де
талей в 
изделии,

Метод из
готовлены 
печатных 
плат

Размер
заго
товки
платы,

мм

Площадь
покрьггия
м2

на
деталь

на
изделие

Удельная
норма
расхода
г/м2

Норма расхода

Всего, г

на
деталь

на
изделие

в том числе
полезный
дцдсац-Е.

на
деталь

на
изделие

Возвратные
отходу

на
деталь

на
изделие

10 II Г2 ГЗ 14 15 16

ML Ж J2=l 25 25 25 25 25 25 . 2 5 . Ж Ж Ж Ж

t
Т? та г г 20- ~ГГ те г г ж

Раз раб
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ж
Hwmftja
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альбома

Ж Листов

Я Р
ю
ю
ш

77 7 10 2»)

A2SL

20 2С Г8 40 20 20 25 17
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«орд* н д о
Ведомость расчета норм расхода хлористого палладия при активации печатник м а т  

( последующие листы )

ЗГ5ГТ2Ж



Форм* НД-9

Техническое обоснование ичменении сводных норм расход* драгоценных металлов 

( первый лист )

45 55 i.5 20 15 17 10

Форма НЛ-9 1Г

1г  ►-Сь

е
—

Утверждаю 

Главный инженер

Главный технолог ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБОСНОВАНИЕ ИЗМЕНЕ- 
НИН СВОДНЫХ НОРМ РАСХОДА ДРАГ0-, 
ЦЕННЫХ МЕТАЛЛОВ

Лист 4

Начальник ЕМТНСОМТН] I 2 3
Листов 5

"  "  1 9  г . Должность Фамилия Подпись Дата

Наименование
изделия

Наименова- 
ние драго
ценного 
металла

Норма расхода, р Результат изменени 
нормы расхода, г

:
Причина изменения нэрмы расхода L

Утверкде 
иная на

T 9  г .

Планиру
емая на 
19___ г .

Снижение
Увеличе

ние
CV

б 7 8 9 И З п 1 2

5

со

_____________

— — I -------  ------------------ —

4 5 .3 0  . .... 25 2 5 ..... 25 ... 9 7

Формат 11 (Г

2 9 7



Форма НД-9

Техническое обоснование сводных норм расхода драгоценных Металлов
( последующие листы )

12 10

Форма НЛ-9 jа.

Лист 4 ои

8

I

Наименование
изделия

Наименова
ние драго
ценного 
металла

Норма расхода, г Результат изменения 
нормы расхода, г Причина изменения нормы расхода

Утверждер 
мая на 
19___ г.

Планиру
емая на 

19___г.
Снижение

Увеличе
ние

6 7 8 9 ГО II 12

со

_ _____ -— |------ — ----- ------ 1 ____ - _______________

545 - 30 , 25 25 25 _ _ 25 97,t
1

I
_Фппмат_П 1_!Г>

297



Форма НД-Ю

Этикетта к ведомости сводных норм 
расхода драгоценных металлов

Форма НД-Ю
>' Код

G0 Организация 18
ОС Предприятие 29

<х Изделие 8
40 35

Вид продукции 3

о
О

ВЕДОМОСТЬ
СВОДНЫХ НОРМ РАСХОДА ДРАГОЦЕННЫХ 

МЕГГАЛЛОВ 
на 19 г

30

Номер
альбома

Экз

20

о
CV

150



Титульной лист к ведомости сводных норм- расхода драгоценных металлов
Форма НД-Л

"Форма ДД-ГГ 'но

20

Зам. руководители предприятия 
(организации) п .я . ___

*  "  1 9 8  г .

ВЕДОМОСТЬ

СВОДНЫХ НОРМ РАСХОДА 

Д Р А Г О Ц Е Н Н Ы Х  М Е Т А Л Л О В

О Р Г А Н И З А Ц И И  п . я . _____

н а  1 9 8  р .

210

у т в е р в д ю

Зам. руководителя организации 
п . я .  А  -  1 6 5 1

]98 г .

СОГЛАСОВАНО

Зам. руководителя организации п .я . 

" "_________  1 Г90 г .

Начальник Головного отдела норм и 
нормативов материальны» ресурсов

_______________________ Ф о р м а т j t



:.I44

Форма НД-12

Этикетка к ведомости изменений 
сводных норм расхода драгоценных 
металлов.

Форма НД-12
Коя

э Организация 28
а Предприятие 29
э Изделие 8

„ ..........40 „ -  35 г

ведомость
ИЗМЕНЕНИЙ СВОДНЫХ НОРМ РАСХОДА 

ДРАГОЦЕННЫХ МЕТАЛЛОВ
на 19 г .

50

Вид продукции 3

15,

о,

30 20

Номер
альбома

4

Экз. 4

150



Форма НД-1Э

Титульный лист к ведомости изменений сводных норм расхода драгоценных металлов

Додиа Ш?Н
УТВЕРВДАЮ

Зам. руководителя организации 
п .я . А -  1651

198 г.

20

ведомость
ИЗМЕНЕНИЯ СВОДНЫХ НОРМ РАСХОДА ДРАГОЦЕННЫХ 
МЕТАЛЛОВ ОРГАНИЗАЦИИ п .я ._______ на 190 г,

Зам. руководителя предприятия 
(организации) п.я.

198 г .

СОГЛАСОВАНО
Зам. руководителя организации 
п .я. _ _

- * 198
Начальник Головного отдела норм 
и нормативов материальных ресурсов

Формат II

210

C
.I45



Ведомость ресмете норм ресходе серойре не серебрение иерамичесхих деталей методе** вжигеммя

(первый лист)

Форме НД-Н

*

2 5  5 0  3 0

- — —  ............... —

I Лю
Я

а

ю

п

Форма НД-14
■т^бнбййннй----------- — и в -----------

ВЕДОМОСТЬ РАСЧЕТА НОРМ РАСХОДА СЕРЕБРА НА СЕРвВРЕНИЕ КЕРАМИЧВСН« ДЕТАЛЕЙИзделие 3
кчЦИМНЦА
хзмерени* г Л методом вкигаиия

Наименование 
и аифр детали

Ко
ли-
46-
ствг
де
та
лей
вИЗ—
це
лим

По
верх*
ноет»
с е 
рей-
ре
ния,

2см

Тол-
дина
СЛОЯ,
см

Чисты»
вес
по
кры
тия,

г

Серебрение
*1орма 
расхо
да бв1 
учета 
потерь 
на брн 
готов- 
ленив 
пасты, 

г

Приготовление пасты
Ко-
»ф-
фи-
ци-
ент
тех-
но-
ЛО-
гм-
чео-
ких
по-
Тф*

Норма расхода, г в той  числе

ВОЗВраТ-
НЫе отло
вы

безвозвра
тные поте
си

возврат
ные отло
вы

беэвозврат 
ныл потери

в металличе
ском серебре

в азотноки
слом евреев» 
De

полезнее par 
ход , г

безвозврат
ные потерн, 
г

возврат
ные отло
вы. г

я

% р * г % г % г
на

деталь
на

изде
лие

на
деталь

на
изде
лие

на
де
таль

на
изде
лие

на
детям

|иа
4 * а д е - 
I лее

на
д е 
таль

на
из
де
лие

б 6 ' 7 & 9 ТО II 12 13 14 15 16 П 18 19 20 21 22 23 24 25 26 S7 28 29

со
—

. __J L _____ у.
1 ■' - -----

40 Ш 16 J7 it> IU 17 10 17 Гб К 17 ,10 17 Ш 16 16 16 ш Тб 76“ 17 ~ Т 6 “ "Т5” 5
— —- 1

-----------------ЗвяшиЛй.
4 2 0



З о р ы д  К Д - Н

В е д о м о с т ь  р а с ч е т »  н о р м  р а с х о д »  с о р е б р *  н а  с е р е б р е н и е  к е р а м и к  с  к и к  д е т а л е й  н е г о д е н  в ж и г а н и я

( п о с л е д у ю щ и е  л и с т ы )

■ Ф о р м а  Н Д - и 4

8

S 3

Н а и м е н о в а н и е  

и р и ф р  д е т а л и

К о 
л и -
ч е -

) Т В <
; е -

т а -
л е !
в
и з *
д а -
ЯМ

П о 
в е р х 
н о с т ь
с е -
р е б -

м и я ,

с м 2

Т о л 
щ и н а
С Л О Я »

с м

Ч и с т и
в е с
п о 
к р ы 
т и я ,

г

1
С е р е б р е н и е

Н о р м а
р а с 
х о д а

П р и г о т о в л е н и е
п а с т ы

1 S T
э ф —
ф и - Н о р м а  р а с х о д а ,  г в  т о м  ч и с л е

5

&

в о з в р а т 
н ы е  о т х о -

_ а ы __________

б е з в о з 
в р а т н ы е

п о т е р и _____

б е з
у ч е т а
п о 
т е р и
н а
п р и г о
Г О Р Л »
м н е
п а с т ы

г

в о з в р а т 
н ы е  О Т Х О 
Д Ы

б е з в о з 
в р а т н ы е
п о т е р и

е н т
т е х 
н о -
л о -
г и -
ч е с -
к и х

п о 
т е р !

в  м е т а л л и 
ч е с к о м  с е 
р е б р е

в  а з о т н о 
к и с л о м  с е -

_ м б в е .

п о л е з н ы й  
р а с х о д ,  р

б е з в о з в р а т 
н ы е  п о т е р и ,

________ Г _______

в о з в р а т 
н ы е  о т х о д и

_____С _________

Я
X

1
г % г « г % г

н а
д е т а л

н а
и з д е -

н а
д е т а л

н а
• « а д е

н а
д е т а л ь

д н е

н а
д е 
т а л ь

н а
и з д е 
л и е

н а
д е 
т а л ь

н а
и з д е
л и е

5 5 7 6 9 1 0 П 1 2 1 3 Г 4 1 5 1 6 Г 7 1 8 1 9 2 0 2 1 2 2 2 3 2 4 25 2 6 2 7 2 8 2 9

0 0

---------. , ,_
г ---------—
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4” 
Справочное

Таблица I
УДЕЛЬНЫЕ ВЕСА, ПРИМЕНЯЕМЫЕ ДЛЯ 

РАСЧЕТА НОРМ РАСХОДА ДРАГОЦЕННЫХ МЕТАЛЛОВ

Наименование 
металла, соли, 
припоя или 
сплава

ГОСТ или ТУ Марка Удельный
вес

г/см^

Содержание 
драгоценных 
металлов в 
I г соли 
или припоя

I 2 3 4 5

Иридий 13099-67 _ 22,42
Платина 13498-79 - 21,45
Золото 6835-60 - 19,3 -

Радий 13098-67 - 12,45 -

Палладий 13462-79 - 12,16 -

Серебро 6836-80 - 10,50 -

Палладий двухло
ристый ТУ6-09-2035-72 ч 0,6
Платинохло сто- 
водородная кислота ТУ6-09-2026-72 ч 0,376
Серебро азотно
кислое 1277-75 ч 0,635
Дицианоаурат калия 20573-75 чДа -

о
 

о
о

Дицианоаргентат
калия ТУ6-09-451-70 ч *

Золотохлористово
дородная кислота МРТУ6-09-2237-72 ч 0,478
Припой серебряный ТУ48-1-330-74 ПСр999В 10,5 0,999
Припой серебряный ТУ48-1-329-74 ПСр72В 9,9 0,720
Припой серебряный 19738-74 ПСр72 10,0 0,720
Припой серебряный 19738-74 ПС&-71 9.80 0,710



С. 149

Поодолжение табл. I
I } 2 ... 3 4 5

Припой серебрянный 19738-74 ПСр-7и у,80 0,700
То же Го же ПСр-65 9,45 0,650

ПСр-62 9,60 0,620
ff ПСр-50 9,30 0,500

ПСр-50Кд 9,25 0,500
ПСр-45 9,1и 0,450

п ПСр-40 9,25 0,400
ПСр-37,5 8,90 С , о > о

п ПСр-25 8,70 0,250
ПСр-25ф 8.30 0.28П
ПСр-15 8,50 О
ПСр-Ю 8,40 о 100
ПСр-3 11,40 0,030
ПСр там 8,30 0,120

п ПСр-ЗКд 8,70 0 030
п ПСр-2,5 11,00 0,025

ПСр-2 9,50 0,020
н ПСр-1,5 10,40 0,015

W ПСр-1 9,40 0,010



I5C
Таблица 2

КОДЫ ЕДИНИЦ ИЗМЕРЕНИЯ НОРМ РАСХОДА

Единицы измерения 
при нормировании

Код единицы 
измерения

кг 166
т 168

м ООб
*2 055
м3 ИЗ
пог.м ОН

шт. 796

Таблица 3

ПРИПУСК НА ОТРЕЗКУ И ПОДРЕЗКУ ТОРЦОВ 
ЗАГОТОВКИ ИЗ ПРУТКОВ РЕЗЦОМ

мм

Диаметр заготовки Ширина отрезного 
резца на токарных 
автоматах

Припуск на подрез к; 
двух ^орцов

До 4 включ. 1,0 0 ,6

Св. 4 до 6 , , 1,5 0,8

6 , ,  18 , , , 8 1,0
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Таблица 4

ПРИПУСК НА ОТРЕЗКУ -И ПОДРЕЗКУ ТОРЦОВ 
ЗАГОТОВОК ИЗ ТРУБ РЕЗЦОМ

мм

Дйе№аеТр Трубы
Толщина стенки Притек на 

подрезку 
Двух ^ р ц орДо 3 ][ Св 3 до 5 jБв.Д до 10

Припуск на отрезку

До 8 ВКЛЮЧ. 1 . 5

Г ' I 
1 . 5 0,8

Св. 8 « 12 п 1 . 5 2 90 2 0 г л ** -
- 12 » 18 « 1 . 5 2 ,5 2,5 1,0
к 18 п 25 м 2,0 2,5 3,0 1,2

Таблица 5

ПРИПУСК НА 3ЬШ ПРУТКА ИЛИ ТРУБЫ 
НА РЕВОЛЬВЕРНЫХ и токарных станках

мм

Диаметр обрабатываемого 
прутка

Припуск на 
зажим в 
цанговом 
патроне

1
Припуск на 
зажим в 
кулачковом 
патроне

То ТО включ. 15
Св. 10 „ 20 „ 30 30
* 20 „ 30 * 36 X
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Таблица б

ПРИПУСК НА ОТРЕЗКУ ЗАГОТОВОК ИЗ
ЛИСТОВ, ПОЛОС, ЛЕНТ ФРЕЗОЙ 

мм

Толщина разрезаемого материала Толщина фрезы (при
пуск на отрезку)

Св 1,4 до 3 ,0  включ. 0 ,8

» 3,0 я 4,5 я 1,2

я 4 ,5  я 7 ,0  я 1,5

я 7,0 я 10,0 я 2,0

Таблица 7

РАЗМЕРЫ ПЕРЕМЫЧЕК ПРИ ВЫРЕЗКЕ ДЕТАЛЕЙ
мм

Толщина
материала

}бозна-
чение
теремы-
1ек

Минимальная ширина перемычек 
при однорядной вырезке

Круглых и овальных деталей 
диаметром

Прямоугольных 
деталей длиной

До 50 Св. 50 до 100 До 50 Св.50 до10(

До 0 ,5  включ
772 1,5 1,7 1,8 2,0

т 1 1,2 1,4 " Т Х “ 1,7

Св.0,5 до 
1,0 включ.

т 1,2 1,4 1,5 1,7

т { 0,8 1,0 1,2

Св.1 ,0  до 
1,5 включ.

т 1,5 1,7 ~ Т Г - “ X I —

т< 1,0 1,3 1,4 1,6

Примечания:
1. m  -  боковая перемычка,
2. т<  -  перемычка между штампуемыми деталями
3. При вырезке с поворотом полосы величину перемычек следует 

/леличивать на 50/6 по сравнению с табличными данными



ПРЕДЕЛЬНО-ДОПУСТИМЫЕ НОРМАТИВЫ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ БЕЗВОЗВРАТНЫХ ПОТВРЬ 
ПРИ ТОЧЕНИИ ДЕТАЛЕЙ ИЗ ДРАГОЦЕННЫХ МЕТАЛЛОВ И ИХ СПЛАВОВ

Таблица

Наименование 
металла или 
сплава

Марка ГОСТ

Масса детали, г

До 0,1 от 0,1 
до 0,2

от 0,2
до 0,3

от 0,3 
до 0,4

от 0,4
до 0 ,5

от 0 ,5  
до 0 ,7

от 0,7 
до 1,0

от 1,0 
до 2,5

от 2,5 
до 5,0

от 5,0 
до10,0

от10и
выше

Предельные нормативы безвозвратных потерь в % от веса снятой стружки

Серебро Ср.999,9 6836-80 2.9 2,6 2,3 2.0 1.7 1.3 1.0 0,8 0 .7 0.6 0 ,5
Серебряно-медный сплав Ср.М 925 

Ср.М 900 
Ср.М 87'j

0836-80 2,9 2,6 2,3 2,0 I .? 1.3 1.0 0,8 0.7 0,6 0,5

Палладий -  серебрянный сплав 
Оеребряно-меднчй crump 
Платино-радиевый сплав

Цд.Ср—20 
Ср.М-500 
ПЛРд-Ю

13462-79
6836-80
13498-79

2,9 2.6 2.3 2,0 1.7 1.3 1,0 0 ,8 0,7 0 ,6 0 ,5

Золото Зл 999,9 
Зл Ср600-400

6835-80
6835-80

0,8
0,8

0,7
3,6

0 ,6
0 ,6

0 ,5
0 ,5

0 ,4
0 ,4

Палладий -  серебрянный сплав 
Палладий -  иридиевый сплав 
Пхатино -  никелевый сплав

ЦдСр-40
ЦдИ-Ю
ПлН-4,5

13462-79

13498-79
3,6 3.2 2,9 2 ;б 2,2 1.8 Г.5 1.2 0 ,0 0 ,7 0,6

Палладий-серебряно-кобальтовый
сплав
Палладий-иридиевнй сплав 
Платино-иридиевый сплав

ПдСрК-35-5
ПдИ-18
ПлИ-10
ПлИ-15

13462-79
13462-79
13498-79

3,9 3,5 3,2 2,9 2 ,5 2,1 1.8 I.P 1.2 0 ,9 0 ,7

Платино-иридиевый сплав Пл-17,5 
ПлИ-25 13498-79 4.2 3,8 3,2 2 в 2,4 2 . : I.J 1.5

i

1.2 0 ,9

Примечание. В указанные нормативы включены такие потери на оплавк} м „ав <} мв инъ СЛ
ЕЗ



Ш ТДКЛИО -ДОПУСТИЛЕ НОРМАТИВЫ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ШВОЭВРАТНЫХ ПОТГгТ. ПРИ СВЕРЛЕНИИ ДЕТАЛЕЙ 
КЗ ДРАГОЦЕННЫХ МЕТАЛЛОВ й ИХ СПЛАВОВ

Таблица У

Масса детали, Г

Ндим^номкя* 
металла или Марка ГОСТ

До 0,6 от 0,6 
до 1,0

от LQ 
до 1,5

от 1,5 
до 2,0

от 2,0 
до 2 ,»

от 2,5 
до 3,0 1 от 2*2 I ДО 4,0

от 4,0 
и выше

СИЛАМ Предельные нормативы безвозвратных потерь в % от веса снятой стружки

Серебро Ср 999,9 6036-80 2 ,5 2.0 1.5 1.2 1.0 0 ,8 0 ,6 0 .4

Серебряно-медный сплав 

Палладио-серебрякмый сплав

СрМ 925 
СрМ 900 
СрМ 875 
ЦдСр-20

6836-80

13462-79

Д.5 2,0 1.5 1,2 1.0 0 ,8 0 .6 0 .4

Серебряно-медный сплав 
Платино-радиевый сплав

СрМ 500 
ПлРд 10

6836-00 
Г3490-79 2,8 2,2 1.6 1.0 0 ,8 0 ,6 0 ,5 0 ,4

Золото Зл 999,9 
Зл 999
Зл Ср 600-400

6835-80 2 .5 2,0 1,5 1.2 1.0 0,8 0 .6 0,4-

Палладий-серебрянный сплав 
Палладий-ириднрвнй сплав 
Платино-никелевый сплав

ПдСр-40
ЦдЯ-10
ПлН-4,5

13498-79 2.8 2,2 1.5 1.0 0 .8 0,6 0 ,5 0 .4

Палладий-серебряно-кобальтовый
сплав
Палладий-ирндиевмй сплав 
Платино-иридиевый сплав

ЦдСрК-35-5
ГТцИ—18 
ПлИ-Ю 
ПлИ-15

13498-79 з . о 2.8 2,2 1,6 1,0 0,8 0 ,6 0 ,5

Платино-иридиевый сплав ПлИ-17,5
ПлИ-25 13490-79 3.2 3,0 2 .5 2,2 1.8 1.6 1.2 1.0

Примечание В указанные нормативы включены тагане потери при снятии эаусенпев.



ПРЕДЕЛЬНО-ДОПУСТИМЫЕ НОРМАТИВЫ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПОТЕРЬ ПРИ ФРЕЗЕРОВАНИИ И СТРОГАНИИ 
ДЕТАЛЕЙ ИЗ ДРАГОЦЕННЫХ МЕТАЛЛОВ И ИХ СПЛАВОВ В ПРОЦЕНТАХ ОТ МАССЫ СНЯТОЙ СТРУЖКИ

Таблица 10

Наименование 
металла или

Масса детали, Г

Марка ГОСТ
До 1,0 Св. 1,0 

до 1,5
Св. 1,5 
до 2 ,5

Св. 2 ,5 
До 4.0

Св. 4 ,0
до 6 ,0

Св. 6 ,0  
до 10,0

Св. 10,0

сплава
Предельные нормативы безвозвратных потерь в ЗА от веса снятой стружки

Серебро Ср 999,9 6836-80 1.400 1,281 1,169 1,050 0,931 0,8X9 0,700

Серебряно-медный сплав Ср 999 
СрМ 925 
СрМ 900 
СрМ 875

6836-80 1,436 1,314 1,199 1,077 0,955 0,840 0,718

СрНМ 2-20 
СрМ 500

6836-80 1,508 1,380 1,259 1,131 1,003 0,882 0,754

Палладио-серебряный сплав ПдСр 20 
ЦцСр 40

13462-79
13462-79

2,018
1,320

1,846
1 ,6 6 8

1,685 
Т ,516

1,514
1,365

1,342
1,212

I.X8I
1,061

1,009
0,9X0

Палладий-иридиевый с п л а в ЦдИ-Ю
Ццй-18

13462-79 2,310
2,4X2

2,114
2,207

1,929
2,014

1,733
1,309

1,536
1,604

Г,351 
1,411

1,155
1,206

Платино-иридиевый сплав ПлИ-17,5
Пг.И-25
ГЬИ-10
ПлИ-15

13498-79

2,636.
2,706
2,578
2,6X6

2,412
2,476
2,359
2,394

2,201
2,260
2,153
2,184

1,977
2,030
1,934
1,962

1,753
1,799
1,714
1,740

1,542
1,583
1,508
1,530

1,318
1,353
1,289
1,308

Золото Зл 999,9 
Зл 999 6835-80 1,366 1,252 1,139 1,024 0,911 0,797 0,683
ВлСр600-400 1,300 1,190 1,086 0,975 0,865 0,761 0,650 С. 155
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Таблица II

гере;̂ ельнс-ДОГТУСТРШjs нормативы потерь при 
ИЗГОТОВЛЕНИИ ДЕТАЛЕЙ ВЫСАДКОЙ В ПРОЦЕНТАХ ОТ МАССЫ

Масса деталей, г Предельные нормативы потерь, 
% к массе детали

До 0,5 0,10

Св. 0 ,5 0,08

Примечание В нормативы потерь включены потери при отрезке заго-
товок под высадку

Таблица 12
ПРЕДЕЛЬНО-ДОПУСТИМЫЕ НОРМАТИВЫ БЕЗВОЗВРАТНЫХ ПОТЕРЬ 
ПРИ СЛЕСАРНОЙ ОБРАБОТКЕ (ОШОВАНИЕ И СНЯТИЕ ЗАУСЕНЦЕВ) 
ДЕТАЛЕЙ ИЗ ДРАГОЦЕННЫХ МЕТАЛЛОВ И ИХ СПЛАВОВ

Наименование металла 
или сплава Марка ГОСТ

Предельные нор
мативы безвоз
вратных потерь 
от веса снятой 
стружки, %

1 2 в --

Серебра
Серебряно-медный сплав

Ср 999,9
СрМ 925 
СрМ 900 
СрМ 875 
СрМ-500

6836-80

8,0

Паладио-серебрянный '■плав ПдСр 20 13462-79 8,0
Золото
Зод^то-серебрянкне сплавы 
Платино-радиевый сплав

Зл 999,9 
Зл 999 
ЗлСрбОО-40 
Пр-ТО

6835-80
0
13498-79

7,0

Палладий-серебрячный сплав 
Палладий-иридиев” й сплав 
Платино-никелевый сплав

ПцСр-40
ЦцИ-ГО 13462-79 6,0



Продолжение табл. 12
G.I57

г 2 3 4

Гкллади й-серебряно-кобадь то ■ 
вый сплав ПдСрК-35-5 13462-79 5,0

Паял ади $ »ириди е вый сплав ПдИ-18
Платино-иридиевый сплав ПлИ-Т8

ПлИ-Ю
ПлИ-15
ПлИ-17,5
Плй-25

13498-79 5,0

Таблица 13
ПРЕДЕЛЬНЫЕ НОРМАТИВЫ БЕЗВОЗВРАТНЫХ ПОТЕРЬ 

ига ШТАМПОВКЕ ИЛИ РЕЗКЕ деталей из 
ДРАГОЦЕННЫХ МЕТАЛЛОВ И ИХ СПЛАВОВ

Наименование металла 
или сплава

Марка ГОСТ Предельные 
нормативы 
безвозвратных 
потерь на 
I кв.см, 
площади среза 

г

Серебро Ср999 9 6836-80

Серебряно-медный сплав

! о
о

о
'Ш

Ь
С

Л
О

С
Л

6836-80 0,004

Палладиево-серебряный
сплав ПдСр-20 Г3462-79
Серебряно-медный сплав СрМ500 6836-80
Платино-родиевый сплав ПлРдЮ 13498-79
Палладий-серебряный сплав ЦдСр-40 13462-79
Палладий-иридиевый сплав ПдИ-Ю 0,005
Плати! -никелевый сплав ПлН-̂  3 13498-79
Палладий-серебряно- 
кобальтовый сплав ПдСрК-35-5 13462-79
Палладий-иридиевый сплав Или: 18
Платино-иридиевый сплав ПлИ-Ю

ПлИ-15
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Продолжение табл 13

I 2 3 4

Плагино-иридиевый сплав ПлИ-17,5
Плй-25

13498-79 0,006



Таблице М
ые нормативы расхода серебрямиых припоев на соединительный слой 

с учетом 2% безвозвратных, потерь на угар)

Толокна 
олор,мм ПСрЗ

Марки припоев
г*экд ПСрЮ ПСр12Н ПСр15 ПСр25 ПСр40 ПСр45 ПСрбО ПСрбб ПСр70 ПСр71 ПСр72

I 2 э 4 5 6 7 8 9 10 II 12 13 14

0,006 0,006 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005
0,010 0,012 0,009 0,009 0,009 0,008 0,009 0,009 0,009 0,009 0,010 0,010 0,010 0,010
0,015 0,017 0,013 0,013 0,013 0,013 0,013 0,013 0,014 0,014 0,015 0,015 0,015 0,015
0,020 0,023 0,018 0,017 0,017 0,017 0,018 0,017 0,019 0,019 0,020 0,020 0,020 0,020
0,025 0,029 0,022 0,022 0,022 0,021 0,022 0,021 0,023 0,024 0,024 0,025 0,025 0,025
0,030 0,035 0,027 0,026 0,026 0,025 0,027 0,026 0,028 0,028 0,029 0,030 0,030 0,030
0,035 0,040 0,031 0,030 0,030 0,030 0,031 0,030 0,032 0,033 0,034 0,035 0,035 0,035
0,040 0,046 0,036 0,034 0,035 0,034 0,036 0,035 0,037 0,038 0,039 0,040 0,041 0,040
0,045 0,052 0,040 0,039 0,039 0,038 0,040 0,039 0,042 0,043 0,044 0,045 0,045 0,045
0,050 0,058 0,044 0,043 0 043 0,042 0,044 0,042 0,046 0,047 0,049 0,050 0,050 0,050
0,055 0,063 0,049 0,047 0,048 0,047 0,049 0,047 0,051 0,052 0,054 0,055 0,055 0,056
0,060 0,069 0,053 0,052 0,052 0,051 0,053 0,051 0,056 0,057 0,059 0,060 0,060 0,061
0,065 0,075 0,058 0,056 0,056 0,055 0,058 0,056 0,060 0,062 0,054 0,065 0,065 0,066
0,070 0,081 0,062 0,060 0,061 0,059 0,062 0,060 0,065 0,066 0,0-59 0,070 0,070 0,071
0,075 0,087 0,067 0,065 0,065 0,064 0,067 0,065 0,070 0,071 0,073 0,075 0,075 0,076
0,060 0,092 0,071 0,069 0,069 0,068 0,071 0,069 0,074 0,076 0,078 0,080 0,080 0,081
0,085 0,098 0,075 0,073 0,074 0,072 0,075 0,072 0,079 0,081 0,083 0,065 0,084 0,086
0,090 0,104 0,080 0,079 0,078 0,076 0,080 0,077 0,184 0,035 0,038 0,990 0,090 0,091
0,096 0 ,П 0 0,084 0,082 0,082 0,080 0,084 0,081 0,068 0,090 0,093 0,095 0,095 0,096
0,100 0 ,П 5 0,089 0,086 0,087 0,085 0,089 0,086 0,398 0,095 0,096 ОДОО 0 100 0Д 01
0,106 0,121 0,093 0,091 0,091 0,089 0,093 0,090 0,397 ОД 00 ОДОЗ 0,105 0 105 0Д 05
0 .П 0 0,127 0,098 0,095 0,095 0,093 0,098 0,095 0,101 ОД 0.4 0,108 О Д П 0,110 О Д П
0,115 0,133 0,102 0,099 0,100 0,097 0,102 0,098 ОЛС 7 0 , j 39 0 Д Т3 0ДТ5 0,115 0,116
0,120 0,138 0,106 0,103 0,104 3,102 0,106 0,102 о , ш 0Д 14 0Д18 0,120 0,119 ОД 21
0,126 0,144 0 ,Ш 0,108 0,108 0,106 0 ,Ш 0,107 ( .1 1 6 0 , 19 0Д 22 ОД 25 0 125 0,126
0,130 0,150 0 ,П 5 0,112 0 ,П З 0,110 0 п ь О Д П 0,1,11 ОД 23 0,127 ОД 30 0,129 ОД 31
0,135 0,156 0,120 0 ,П 6 0,117 ) ,П 4 С 120 0,1-16 0 ,1 ,5 0 Д28 ОД 32 0 135 0,135 0 ,136
0,140 0,161 0,124 0,121 0,121 Э,И<1 0,12-. 0,120 С 1 '0 ОД 33 0,137 ОД 40 »3,140 0,141
0,145 0,167 0,129 0,125 С ,126 0,123 0,129 0Д 24 С ,П 5 0,138 0,142 0 145 0,145 0Д 46



Продолжение табл 14

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 12 I 3 14

150 0 ,173 0 ,133 0 ,129 0 ,130 0 ,127 0 ,133 0 ,1 2 8 0 ,139 0 ,142 0 ,1 4 7 0 ,150 0 ,150 0 ,151
0 ,155 0 ,179 0,138 0 ,1 3 4 0,134 0,131 0 ,138 0 ,1 3 3 0 ,144 0 ,1 4 7 0 ,152 0 ,155 0 ,155 0 ,1 5 7
0 ,160 0 ,184 0 ,142 0 ,138 0 ,139 0,135 0 ,1 4 2 0 ,1 3 7 0 ,149 0 ,152 0 ,1 5 7 0 ,160 0 ,160 0 ,1 6 2
0 ,165 0 ,190 0 ,146 0 , Г42 0 ,143 0 ,140 0 ,145 0,141 0 ,153 0 ,1 5 7 0 ,1 6 2 0 ,165 0 ,164 0 ,1 6 7
0 ,1 7 0 0 ,196 0,151 0 ,1 4 7 0 ,147 0 ,144 0,151 0 ,1 4 6 0,158 0,161 0 ,166 0 ,170 0 ,170 0 ,1 7 2
0 ,175 0 ,203 0 ,155 0,151 0,152 0 ,148 0 ,155 0 ,1 5 0 0 ,162 0 ,166 0,171 0 ,175 0,175 0 ,1 7 7
0 ,160 0,207 0 ,160 0 ,155 0,156 0 ,152 0 ,160 0 ,1 5 4 0 ( 167 0,171 0 ,176 0 ,180 0 ,180 0 ,1 8 2
0 ,185 0 ,213 0 ,164 0 ,1 5 9 0 ,160 0 ,1 5 7 0 ,164 0 ,158 0 ,172 0 ,175 0,181 0 ,185 0,185 0 ,1 8 7
0 ,1 9 0 0 ,219 0 ,169 0 ,1 6 4 0 ,165 0,Т6Т 0 ,1 6 9 0 ,163 0 ,176 0 ,180 0 ,186 0 ,190 0 ,190 0 ,1 9 2
0 ,195 0,225 0 ,1 7 3 0 ,169 0 ,169 0 ,165 0 ,173 0 ,1 6 7 0,181 0 ,185 0,191 0,195 0 ,195 0 ,1 9 7
0 ,200 0,231 0 ,177 0 ,172 0 ,173 0 ,169 0 ,1 7 7 0 ,171 0 ,186 0 ,190 0 ,196 0 ,200 0 ,199 0 ,2 0 2
0 ,205 0 ,236 0 ,182 0 ,1 7 7 0 ,178 0 ,174 0 ,1 8 2 0 ,1 7 6 0 ,190 0 .194 0,201 0 ,205 0 ,205 0 ,2 0 7
0 .210 0 ,242 0 ,186 0,181 0 ,182 0 ,178 0 ,186 0 ,179 0,195 0 ,199 0 ,206 0 ,210 0 ,209 0 ,2 1 2
0 ,215 0 ,248 0,191 0 ,185 0 ,166 0 ,1 8 ? 0,191 0 ,1 8 4 0 ,200 0 ,204 0,211 0,215 0 ,215 0 ,2 1 7
0 ,220 0 ,254 0 ,195 0 ,190 0,191 0 ,186 0 ,195 0 ,1 8 8 0 ,2 0 4 0 ,209 0 ,215 0 ,220 0 ,220 0 ,2 2 2
0 ,225 0 ,259 0 ,200 0 ,194 0 ,195 0 ,190 0 ,200 0 ,193 0 ,209 0 ,213 0 ,220 0,225 0 ,225 0 ,2 2 7
0 ,230 0,265 0 ,204 0 ,198 0 ,199 0,195 0 ,204 0 ,1 9 7 0,213 0 ,218 0 ,225 0 ,230 0 ,230 0 ,232
0 .235 0.271 0 ,209 0 ,203 0 ,204 0 ,199 0 ,209 0 ,2 0 2 0 ,218 0 ,223 0 ,230 0,235 0 ,235 0 ,2 3 7
0 ,240 0 ,2 7 7 0,213 0 ,2 0 7 0,208 0 ,203 0 ,213 0 ,2 0 6 0,223 0 ,228 0 ,235 0 ,240 0 ,2 4 0 0 ,2 4 2
0 ,245 0 ,282 0,2X7 0,211 0 ,212 0 ,207 0 ,217 0 ,2 0 9 0 ,227 0 ,232 0 ,240 0 ,245 0 ,2 4 4 0 ,2 4 7
0 ,250 0 ,288 0 ,222 0 ,215 0 ,217 0 ,212 0 ,2 2 2 0,2X4 0 ,232 0 ,2 3 7 0 ,245 0 ,250 0 ,2 5 0 0 ,2 5 2

Примечание При применении припоев марок, не содержащихся в таблиие, нормативы для них 
определяются путем сопоставления удельных весов.



Предельные нормативы расхода серебряных припоев на образование мениска
( с учетом 2% безвозвратных потерь на угар ) г^ п ог.см Табли на 15

Размер
катета
Мениска
м м (в '

ПСр2 ПСрЗ,5 ПСрЗ ПСрЗкд ПСрЮ ПСр12М 

МАРКИ ПРИПОЕВ

ПСр15 ПСр25 ПСр40 ПСр45 ПСр50 ПСр62 DCp70 ПСр71 ПСр72

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 13 14 15 16

0 ,2 0 0 ,001 0 ,0 02 0 ,0 0 2 0,001 0 ,0 02 0,001 0.001 0 ,001 0 ,001 0.001 0,001 0,001 0 ,001 0 ,001 0 ,001
0 ,3 0 0 ,0 03 0 ,004 0 ,0 04 0 ,0 03 0 ,003 0,000 0 ,003 0 ,0 03 0 ,0 03 0 ,003 0 ,003 0 ,0 03 0 ,003 0 ,0 03 0 ,0 0 3
0 ,3 5 0 ,0 04 0,005 0 ,005 0 ,0 04 0 ,0 04 0,004 0 ,0 04 0 ,0 0 4 0 ,0 04 0 ,004 0 ,004 0 ,0 0 4 0 ,0 04 0 ,0 0 4 0 ,0 0 4
0 ,4 0 0 ,005 0 ,0 0 6 0 ,0 0 7 0 ,005 0 ,005 0,005 0 ,005 0 ,0 05 0 ,005 0 ,005 0,005 0 .0 0 5 0 ,0 06 0 ,0 0 6 0 ,0 0 6
0 ,4 5 0 ,0 0 7 0 ,008 0 ,0 0 8 0 ,0 0 6 0 ,0 06 0 ,006 0 ,0 06 0 ,0 0 6 0 ,0 07 0 ,0 0 7 0 ,007 0 ,0 0 7 0 ,0 0 7 0 ,0 0 7 0 ,0 0 7
0 ,5 0 0 ,0 08 0 ,010 0 ,0 10 0 ,0 0 7 0 ,0 0 7 0 .007 0 ,008 0 ,008 0 ,008 0 ,0 08 0,008 0 ,0 0 9 0 ,0 09 0 ,0 0 9 0 ,0 0 9
0 ,5 5 0 ,0 1 0 0 ,0 12 0 ,0 12 0 ,009 0 ,0 09 0,009 0 .0 09 0 ,0 09 0 ,0 10 0 ,0 10 0,010 0 ,0 10 0 ,0 1 0 0,0X0 0 ,0 П
0 ,6 0 0 ,0 1 2 0 ,014 0,0X5 0,011 0 ,011 0,011 0 ,011 C .0 II С ,012 0 ,0 12 0 ,012 0 ,0 1 2 0 ,0 12 0 ,0 1 2 0 ,0 1 2
0 ,6 5 0 ,0 1 4 0 ,017 0 ,0 1 7 0 ,013 0 ,0 13 o . o i a 0 ,013 C .0 I3 0 ,0 14 0 .0 J4 0 ,014 0 ,0 14 0 ,015 0 ,015 0 ,0 15
0 ,7 0 0 ,0 1 7 0.0Г9 0 ,0 2 0 0 ,015 0 ,015 0.CI5 0,0X5 С ,015 0,0X6 0 ,0 16 0 ,016 0 ,0 1 7 0 ,0 1 7 0 ,0 1 7 0 ,0 1 7
0 .7 5 0 ,019 0 ,022 0 ,0 23 0 .0 1 7 0 ,0 1 7 0 ,017 0 ,0 17 0 ,0 1 7 0 ,019 0 ,0 18 0,0X9 0 ,0 19 0 ,0 2 0 0 ,0 2 0 0 ,0 2 0
0 ,8 0 0 ,0 2 2 0,025 0 ,0 2 6 0 ,020 0 ,019 0,0X9 0 ,019 0 ,0 20 0 ,021 0 ,021 0,021 0 ,0 22 0 ,0 2 2 0 ,0 2 2 0 ,0 2 3
0 ,6 5 0 ,0 2 4 0 ,028 0 ,0 2 9 0 ,022 0 ,0 2 2 0,021 0 ,0 22 0 ,0 2 2 ( ,024 0 ,023 0 ,024 0 ,025 о, оа> 0 ,0 25 0 ,0 2 6
о , ео 0 ,0 2 7 0 ,032 0 ,0 33 0 ,025 0 ,0 24 0,024 0 ,025 0 ,0 25 0 ,0 2 7 0 ,0 26 0 ,0 37 0 ,328 0 ,028 0 ,0 2 8 0 ,0 2 9
0 ,9 5 0 ,031 0,035 0 ,0 3 7 0 ,028 0 ,0 27 0,027 0 ,027 0,С 28 0 ,033 0 ,029 0 ,0 30 0 , >31 0 ,0 3 2 0 ,0 3 2 0 ,0 3 2
1,00 0 ,0 3 4 0 ,039 0,041 0 ,031 0 .030 0,030 С, 030 0 ,0 21 0 ,033 0 ,0 32 0 ,0  J3 0 , 334 0.0С5 0 ,035 0 ,0 3 6
1 ,05 0 ,0 3 7 0 ,043 0 ,0 45 0 ,034 0 .0 33 0,033 С ,033 0 ,0 3 4 0 ,0 36 0 ,0 3 t 0 ,0 37 0 , )38 0 ,039 0 ,0 3 9 0 ,0 3 9
1 .10 0 ,041 0,048, 0 ,0 50 0 ,038 0 .0 3 6 0 ,036 0 ,0 37 0 ,0 3 8 0.С40 0 ,039 0,0*’0 0 ,041 С ,0<2 0 ,0 4 2 0 ,0 4 3
1 .15 0 ,0 45 0 ,0 52 0 ,0 5 4 0 ,0*1 0 ,0 40 0,039 о , с ю 0 ,0 41 0 ,0 44 0 ,0 43 0 ,044 0 ,0 45 0 ,0 4 6 0 ,0 4 6 0 ,0 4 7
1 .20 0 ,0 4 9 0 ,0 57 0 ,0 5 9 0 ,045 0 ,0 43 0,043 0 ,044 0 ,0 45 0 ,048 0 ,0 47 0 ,о4 8 0 ,0 49 0 ,0 50 0 ,0 5 0 0 ,0 5 1
1.25 0 ,0 53 0,061 0 ,0 6 3 0 ,049 0 ,0 4 7 0 ,046 [ ,0^7 0 ,0 4 9 0 ,0 5 2 3,051 0 ,0 52 0 ,0 54 0 ,0 (5 0 ,0 55 0 ,0 5 6
1 .30 0 ,0 5 7 0 ,0 6 6 0 ,0 6 9 0 .052 0,051 0,050 ,С I 0 ,055 0 ,0 56 3 ,П 5 0 ,0 56 0 ,358 0 ,0 (9 0 ,0 59 0 ,0 6 0
1 .35 0 ,0 6 2 0 ,0 72 0 ,0 7 4 0 ,0 56 0 ,055 0 .0 5 " ,С 5 0 ,0 5 7 0 ,0 60 3 ,0  j 9 0 ,0 60 0 ,0 6 2 0 ,0 64 0 .0 6 4 , 0 ,0 6 5
1 .40 0 ,0 6 6 0 ,0 7 7 0", 080 0 ,061 0 ,0 59 0 358 ),0 , 9 0 ,061 0 ,065 0 ,0 6 4 0,0б£ 0 ,0 6 7 0 ,0 6 9 0 ,0 6 9 0 ,0 7 0
1 .45 0 ,071 0 ,0 03 0 ,0 8 5 0 ,065 о . к з 0 06° \С А 0 ,0  6 0 ,0 6 9 0 ,068 0.07С 0 ,0  72 0 ,0 74 0 ,0 7 4 0 ,0 7 5
1 .50 0 ,0 7 6 0 ,0 88 0 ,0 9 2 0 ,070 0 , "и 7 0 ,067 0 .U 3 0 , 70 0 ,0 ’. 4 0 ,073 0 ,075 0 ,0 .7 0 ,0 79 0 ,0 7 9 0 ,0 8 0
1 .55 0 ,081 0 ,0 94 0 ,0 98 0 ,075 0 072 0 ,0 -'I 0 ,0 '3 0 ,075 0 ,0 79 0 ,078 0 ,080 • OQ2 0 '84 0 ,0 8 4 0 ,0 8 6
1 .60 0 ,0 8 7 0 .101 0 .1 04 0 .080 0 .0 7 7 0 .0 /6 0 .(7 3 о. оло ,064 ',0  33 0 ,00 .. и #о л 0 090 0 .0 9 0 0 .0 91

П Р И М Е Ч А Н И Я :

L Нормативы установлены на единиц длины l ва (по^.см) в за-'исимоои °г pajfcepa мениска.

2. Нормативы .рассчитаны по формуле ^  . цу *J* * /С , о
где Нм, - норма расхода припоя на обра. ание ч. [иска, г; £ ~ раз кате'а мениск, мм* S

J* ~ УДельный вес припоя, г/смэ; ^ !<фициенг, учитывающий потери ptпоя я у ар, равеый [,02.



Таблица [6

Предельнее нормативы расхода сере. 5(>яньос прилоег на усиление вва (расплыва), 
г^пог см ( с  учетом 2 % бетвоэграгних тоге[ на угар)

Размеры расплыва т ~
1 М А Р К И П Р И П О Е В

Ймсота 
мм ( )

f
! Мирина 
! мм (п) »

; лсрг 
%

1 Г 
• ПСр2,5*
f t 
? •

(ЮрЗКд
Г

ИЮрЗ *
f t
* г

ПСрЮ t 

?

ПСр 12 | 
1

ПСр 15 1 ПСр25
?
t

I Г 
1 11Ср40 *
» !

г
ПСр45 !

!г
ПСр50 | ПСр62» 

t *

ПСр70 •
t

ПСр71
Г”

ПСр72

I * 2 • 3 1— г ~ т 5 т— Г Т 8 Т 9 * 10 l  i l  г 12 1 13 f 14 1 15 ! к ...... E _
0 ,1 1.0 0,0073 0,0084 0,0066 0,0087 0,0064 0,0063 0,0065 0,0066 0,0071 0,0070 0,0071 0,0073 0,0075 0,0075 0,0076
0.1 0 .3 0,0022 0,0025 0,0020 0,0026 0,0019 0,00X9 0,0019 0,0020 0,0021 0,0021 0,0021 0,0022 0,0022 0,0022 0,0023
0 ,3 2.0 0,0436 0,С505 0.0399 0,0523 0,0386 0,0381 0,0390 0,0399 0,0424 0,0418 0,0427 0,0441 0,0450 0,0450 0,0459
0.1 0,6 0.0Г31 0,0151 0,0119 0,0157 0,0115 0,0114 0,0117 0,0119 0,0127 0,0125 0,0126 0,0132 0,0135 0,0135 0,0138
0 ,1 2,0 0,0145 0,0168 0,0133 0,0174 0,0129 0,0127 0,0130 0,0133 0,0142 0,0139 0,0142 0,0147 0,0150 0,0150 0,053
0.1 0,6 0,0044 0,0050 0,0040 0,0052 0,0038 0,0038 0,0039 0,0040 0,0042 0,0042 0,0043 0,0044 0,0045 0,0045 0,0046

П Р И М Е Ч А Н И Я :

1. Норматив установлены на единиц/ длины ива (погаси в зависимости от размера расплыва).

2 .  Нормативы рассчитаны по формуле

где Н у  -  норма расхода припоя на усиление шва (расплыва);

к  -  высота расплыва, мм;

6  -  ширина расплыва, мм;

J *  -  удельный вес припоя, г /см * ;

Н  -  коэффициент, учитывающий потери припоя на уга р , равный 1 ,02 .

С
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Предельные нормативы расхода серебряных припоев на пайку проводов равных 
диамегров встык, г/ I соединение (с учетом 2 % безвозвратных потерь на угар) Таблица 1 7

1 ■
Диаметр п р о - ! М А Р К И П Р И П О Е В
пода ( ) ,  ! 
мм * ПСрЗКч ; ПСр25

1
1 ПСр40 J ПСр45 ; псР5о ; ПСр65 j ПСр70 ; пср7г ;! ПСр72

I 1 2 1 3 t 4 ! 5 * 6 f 7 * 8 I 9 1 10

0 ,5 0,0С6 0.006 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007
о . б 0,007 0,007 0,008 0 ,008 0,008 0,008 0,008 0,008 0,008
0 .7 0,008 0,008 0.009 0,008 0,008 0,009 0,009 0,009 0,009
0 ,8 0,008 0,008 0,009 0,009 0,009 0,010 0,010 0,009 0,010
0 ,9 0,009 0,009 0,010 0,010 0,010 0 ,0 IJ 0,011 0,010 0,011
х,0 0,010 С ,010 0,011 0,011 0,011 0,012 0,012 0,011 0,012
и 0,010 0,010 0,011 0,012 0.012 0,013 0,013 0,011 0,013
1 .2 0,012 0,012 0,013 0,013 0,013 0,0X4 0,014 0,014 0,014
1.3 0,013 0,013 0,0X4 0,014 0,014 0,015 0,015 0,015 0,015
1,4 0,014 0,014 0,015 0,015 0,0X5 0,016 0,016 0,016 0,016
1,5 0,015 0,0X5 0,015 0,016 0,016 0,017 0,017 0 ,017 0,018
1.6 0,016 0,016 0,017 0,018 0,018 0,019 0,019 0,0X8 0,019
1,7 0,017 0,017 0.018 0,018 0,018 0,019 0,019 0,019 0,020
J .8 0,018 0,018 0,019 0,020 0,020 0,021 0,021 0 ,020 0,021
1.9 0,019 0,019 0,020 0,020 0,020 0,022 0,022 0,021 0,022
2 ,0 0,020 0;020 0,021 0,022 0,022 0,023 0,023 0,022 0,023
2 .1 0,021 0,021 0,022 0,023 0,023 0,024 0,0?4 0,024 0,024
2 .2 0,022 0,023 0,023 0,024 0,024 0,025 0,025 0,025 0,025
2 ,3 0,022 0,022 0,023 0,024 0,024 0,025 0,025 0,025 0,026
2,4 0,023 0,023 0,024 0,025 0,026 0,027 0,027 0,026 0,027
2 ,5 0,024 0,024 С, 025 0,026 0,026 0,027 0,028 0,027 0,028
2,6 0,025 0,025 0,026 0,027 0,027 0,027 0,028 0,028 0,029
2 ,7 0,026 0,026 0,028 0.028 0,028 0,029 0,029 0,029 0,030
2 ,8 0,026 0,026 0,028 0,028 0,029 0,030 0,030 0,029 0,031
2,9 0,027 0,027 0,029 0,029 0,030 0,031 0,031 0,030 0,032
% о 0,028 0,028 0,030 0,030 0,031 0,032 0,032 0 ,032 0,033

ПРИМЕЧАНИЯ:
1. Нормативы установлены на одно соединение.
2. При применении припоев марок не содержащихся в таблице, нормативы для них определяются путем сопоставления удельных весов.
3. При пайке проводов с различны* диаметром норматив определяется по большему диаметру провода.

G.I63



Таблица 18
Предельные нормативы расхода серебряных припоев на пайку проводов равных S2
диаметров внахлестку, г/пог.см (с учетом 2 % безвозвратных потерь на угар)

------------------ г -
Диаметр ? , М Л Р К И П Р И П О Е В
г г й , ; ПСрЗКй [ ПСр25 J ПСр40 J ПСр45 j ПСр50 —п------

1 ПСр62 j ПСр70 | ПСр71 } ПСр72
2 ! з 1 4 ! 5 ! 6 ! 7 * 6 ! 9 i — . ю

0,2 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001
0,1 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,0С1 0,001 0,002
0,4 0,002 0,002 0,001 0,001 0,002 0,002 0.0С2 0,002 0,002
0,5 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,003
0,6 0,003 0,003 0,003 0,003 0,003 0,004 0,0С4 0,004 0,004
0,7 0,004 0,004 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005
0,8 0,006 0,006 0,006 0,006 0,006 0,006 0,006 0,006 0,006
0,9 0,007 0,007 0,008 0,008 0,008 0,006 0,008 0,008 0,008
1,0 0,009 0,009 0,009 0,009 0,009 0,010 0,010 0,0X0 0,010
I . I 0,011 0,011 0,011 0,011 0,0X1 о,ой 0,012 0,012 0,012
1.2 0,013 0,013 0,014 0*013 0,0X4 0,014 0,014 0,014 0,015
1.1 0,015 0,015 0,016 0,016 0,0X6 0,017 0,017 0,017 0,017
1.4 0,017 0,017 0,018 0,018 0,019 0,019 0,020 0,020 0,020
1.5 0,020 0,020 0,021 0,021 0,021 0,022 0,022 0,022 0,023
1,6 0,023 0,023 0,024 0,024 0,024 0,025 0,026 0,026 0,026
1.7 0,025 0,025 0,027 0,027 0,027 0,028 0,029 0,029 0,029
1.8 0,029 0,029 0,030 0,030 0,031 0,032 0,032 0,032 0,033
1.9 0,032 0,032 0,031 0,034 0,034 0,036 0,036 0,036 0,037
2.0 0,035 0,035 0,038 0,037 0,038 0,040 0,040 0,040 0,041

ПРИМЕЧАНИЯ:
1. Нормативы установлены на единицу длины пва (пог.см) в зависимости от диаметра провода.
2. Нормативы рассчитаны по формуле ^ 7

где Им- нормл расхода припоя на пайку внахлестку, г;
И - диаметр провода, мм;
J) - удельный вес припоя, г/смэ;
И - коэффициент, учитывающий потери припоя на угар, равный 1,02.

3. При применении припоев марок, не содержащихся в таблице, нормативы для них определяются путем сопоставления удельных весов.
4. При пайке проводов с различньы диаметром норматив определяется по бс~ тему диаметров проводов.



ПРЕДЕЛЬНО ДОПУСТИМА ЗАЗОРЫ ПРИ ПАЙКЕ ПАЗОВЫХ СОЕДИНЕНИЙ, им
Таблица 19

Поев Номинальный размер,мы ■
До 3 от /3 до 6 от 6 

ДО ГО от 10 до 18 от 18до 30 от 30 до 50 от 50 до 80 от 80 до 120 от 120 до 180 от 180 до 260 от 2G0 до 360
S 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,045 0,055 0,065 0,075 0,090 0,105
X,
Ач
х4 0,045 0,060 0,075 0,090 0,105 0,125

Примечание. Заборы соответствующие посадке Х4, применять при пайке соединений* требующих повышенной прочности, а также рекомендуются для соединений, которые собираются под пайку подгонной одной детали к другой
Таблица 20

ПРЕДЕЛЬНО ДОПУСТИМЫЕ ЗАЗОРЫ ПРИ ПАЙКЕ ПЛОСКОСТНЫХ СОЕДИНЕНИЙ 
( В СОЕДИНЕНИЯХ ВНАХЛЕСТКУ 1

Площадь пайки, ♦'в.см. до3,0 у* о
 

о ч от 4 до 5 от 5до 6 от 6до 7 от 7 До 8 от 8до 9 от 9до 10 от 10 до 12 св . 12

Толщина соединительного слоя, мм

0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 о , п 0,13 0,14

ПРЕДЕЛЬНО ДОПУСТИМЫЕ ЗАЗОРЫ ПРИ ПАЙКЕ ПРОФИЛЬНЫХ СОЕДИНЕНИЙ 
( В СОЕДИНЕНИЯХ ВТАВР, КРОМЕ ЛТЗ И ЮТ )

Таблица 21

Площадь пайки,ив.см & от 0,5 до 1,0 от 1,0 до 1,5 от 1,5до 2,0 от 2,0 до 2,5 от 2,5 до 3,0 от 3,0 до -3,5 от 3,5 до 4,0 от 1*? до 4,5 от 4,5 до 5,0 св.м
Толщинасоединительного слоя, мм 0,05 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,П 0,12 0,23
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Таблица 22

ПРЕДЕЛЬНО ДОПУСТИМЫЕ ЗАЗОРЫ ПРИ ПАЙКЕ 
ДЕТАЛЕЙ ВСТЫК, ВСКОС, В УГОЛ

Тло-
щадь
пай-

см

0,о от0,5
Г о

от1,0
Г .5

от1.5
до
2,0

от2,0
§?5

or2,5
ДО3,0

ОТ3,0
До3,5

от3,5
Д<з4,0

от4,0
Г .5

от4,5
ДО5,0

от5,0

Тол-
щина
со е -
дини-
тель-
ного
слоя,
мм

0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,11 0,12 0,13 0,14 0,15

Таблица 23

ПОПРАВОЧНЫЕ КОЭФФИЦИЕНТЫ ДЛЯ ПАЙКИ ПРОВОДОВ 
РАЗНЫХ ДИАМЕТРОВ В СОЕДИНЕНИЯХ ВСТЫК

Отношение меньшего диаметра 
к большему

Значение поправочного 
коэффициента К

0,30 2, Г2
0,32 2,05
0,34 I 98
0,36 1,91
0,38 1,87
0,40 1,82
0,42 1,76
0,45 1,69
0,48 1,64
0,50 1,61
0,52 I 57
0,55 1,32
0,58 1,47
0,60 1,45
0,65 1,39
0,70 1,33
0,75 I 29
0 ,80 1,24
0,85 1,20
0,90 1,17
0,95 1,13



С л  67

Таблица 24
ПРЕДЕЛЬНО ДОПУСТИМЫЕ ЗНАЧЕНИЯ НОРМАТИВА 
ВОЗВРАТНЫХ ОТХОДОВ И БЕЗВОЗВРАТНЫХ ПОТЕРЬ 
ДЛЯ РАЗНЫХ СПОСОБОВ ПАЙКИ И СБЛУДКИ

Способ пайки
| Вид отходов в процеп 
j расхода припся

тах от полезного

| возвратные отходы j
i |

безвозвратные
потери

Вручную
I. Паяльником -
2. Горелкой - 2
3. Окунанием б расплавленный 

припой при полезном расходе 
на 1000 шт. деталей от I г 
до 50 г 40 2
менее I г 100 ОА»

На автоматах 
I. Проволочным припоем 1.5 2
2. Паяльником в расплавленный 

припой 5 2
3. Окунанием в расплавленный 

припой при полезном расходе 
на 1000 шт. деталей
от 25 г и выше 7 2
менее 25 г 25 2

4. Облудка микроплит окунанием 
в расплавленный припой НО 2
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Таблица 25
ПРЕДЕЛЬНЫЕ ЗАЗОРЫ И РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РАЗМЕРЫ 
ПРИПОЕВ, СОДЕРЖАЩИХ ДРАГОЦЕННЫЕ МЕТАЛЛЫ,
ДЛЯ ПАШ СОЕДИНЕНИЯ ТЕЛЕСКОПИЧЕСКОГО 
ТИПА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ИЗДЕЛИЯ

(ДЛЯ ПРИПОЕВ НА ОСНОВЕ СЕРЕБРА)
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Таблица 26

ПРЕДЕЛЬНЫЕ ЗАЗОРЫ И РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РАЗМЕРЫ 
ПРИПОЕВ, СОДЕРЖАЩИХ ДРАГОЦЕННЫЕ МЕТАЛЛЫ,
ДЛЯ ПАЙКИ СОЕДИНЕНИЙ ТОРЦЕВОГО ТИПА МЕТАЛЛО
КЕРАМИЧЕСКИХ ИЗДЕЛИЙ
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Таблица 27

ПРЕДЕЛЬНЫЕ ЗАЗОРЫ И РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РАЗМЕРЫ 
ПРИПОЕВ, СОДЕРЖАЩИХ ДРАГОЦЕННЫЕ МЕТАЛЛЫ ДЛЯ 
ПАЙКИ МЕГАЛЛОКЕРАМИЧЕСКИХ ИЗДЕЛИЙ



Продолжение табл.
I 2 3 4 5

От 40,0 до 70,0 0,12-0,15 1,5 0,8
2,0 0,8
2,5 0,9
3,0 0,9
3,5 1,0
4,0 1,0
5,0 1,0
5,5 1,1
6,0 1,2
7,0 1,2

От 70,0 до110,0 0,15-0,2 3,0 1,0
3,5 1,0
4,0 Т 9

А  )  t v

4,5 1,2
5,0 1,4
5,5 1,4
6,0 1,4
7,0 1 ,6



Таблица 20
СОЛИ и кислота ДРАГОЦЕННЫХ металлов. ПРИМЕНИ MUE ДЛЯ ГАЛЬВАНИЧЕСКИХ

ПОКРЫТИЙ

Наименование Кол-во Кол-во
ГОСТ, ТУ Химическая Молеку- Крали- соли, метал-

металла соли и формула лярная фика- экви- ла в
КИСЛОТЫ масса иля валент- I г

ное 1г 
метал
ла

соли

I 2 3 ------------- ^ ------- ----- —  5------ ns— ~ rzn rz “ ТЕ— :
I. Золо- Дициано—
то ГОСТ 
6835-80

аурат 
нал и я ГОСТ 20573-75 к [ л М ] 288,1

ч
чДа

1.5267 
'll 5015

0,655
0,666

плотное рь 
19,3 Золото-

хлористо-
г /см ° водород

ная кис
лота ТУ6-09-2237-76 и(М иС Ц 'Ш 411,85 ч 2,0898 0,4785

2. Сеоеб- Серебро
ро ГОСТ 
6836-80
ПЛОТНОСТЬ
10,5

азотно
кислое
Дициано-

ГОСТ Г277-75 J g N O j 169,87 ч 1,575 0,635

’ О
г/см  J

ар^еьтат
калия ТУ6-09-451-75 { ] 199,01 ч 1,845 0,542

3. Пал- Палла-
л алий
ГОСТ

Дий PdCi'ZH iQ 4 2,004 0,499
13462-79 хло-
плотность
12,16

рис-
тый ТУ6-09-2025-72 Pd U 177,30 ч 1,666 не ме-

г/см^ нее
59$



Продолжение табл.28

2 3 4 5 б 7 8

4. Платина 
ГОСТ 
13496-79 
ПЛОТНОСТЬо 
21,4Бг/см3

Платино-
хлористо
водородная
кислота

ТУб-09-2026-74 нгрт,*е1ио 517,91 ч 2,655 не менее 
37%

5 - to"
13098-67
ПЛОТЧОСТЬо
12,4бг/см3

Родий
треххло
ристый

ТУб-09-2024-78 Phcts* kho 281,32 ч 2,734 не менее 
37%



Таблица 29

ПРЕДЕЛЬНЫЕ НОРМАТИВЫ БЕЗВОЗВРАТНЫХ ПОТЕРЬ И 
ВОЗВРАТНЫХ ОТХОДОВ ПРИ ГАЛЬВАНИЧЕСКИХ ПОКРЫ
ТИЯХ (.% к чистом у в е су)

Вид отходов Золочение Серебре
ние

Лалл акти
рование

Платини
рование

Родиро-
вание

Безвозвратные 
потери___  __
Возвратные
отходы

0 ,5 ______

2

_0,б_____

2 2

___ 0 ,6

I

0 ,6

2

Таблица 30
ПРЕДЕЛЬНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ НОРМАТИВОВ БЕЗВОЗВРАТНЫХ 
ПОТЕРЬ ДРАГОЦЕННЫХ МЕТАЛЛОВ ДЛЯ ГОТОВЫХ ДЕТАЛЕЙ

Чисть*£ вес д е та л е й ,г Безвозвратные потери в % к чистому
весу деталей

До 0 ,5 0 ,2
свыше 0 ,5 0 ,1

Таблица 31
ПРЕДЕЛЬНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ НОРМАТИВОВ БЕЗВОЗВРАТНЫХ 
ПОТЕРЬ ПРИ ХИМИЧЕСКОМ СЕРЕБРЕНИИ СТЕКЛЯННЫХ 

ИЗДЕЛИЯ

М етод серебрения Норматив безвозвратны х по те р ь, %

о т чи сто го  веса повгрнтия о т норм расхода
Наполнительный 2 _

Кюветнъгй - 5
Пульверизация - 20
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Таблица 32

ПРЕДЕЛЬНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ НОРМАТИВА ВОЗВРАТНЫХ ОТХОДОВ 
И БЕЗВОЗВРАТНЫХ ПОТЕРЬ ПРИ СЕРЕБРЕНИИ КЕРАМИЧЕСКИХ 
ДЕТАЛЕЙ МЕТОДОМ ВЖИГаНИЯ ( в % к чистому весу покрытия)

Вид отходов При приготов
лении пасты,% 
к весу серебра 
в пасте

При серебрении керамики 
(% к чистому весу покрытия)

вручную с примене
нием механи
ческих при
способлении

распыле
нием

Возвратные
отходы 3,0 5 ,0 10,0 20,0
Безвозвратные
потери 1,0 0 ,75 0 ,75 0 ,75
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