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Срок действия установлен 
с Qt <f3 г  гы

I. В В Е Д Е Н И Е

Необходимость разработки "Отраслевого норматива потребности 
в инструменте, оборудовании, материалах и средствах малой механи­
зации для ремонта и реконструкции газоочистного оборудования ТЭС" 
вызвана тем, что в настоящее время отсутствуют какие-либо техни­
чески обоснованные нормы годовой потребности специализированных 
ремонтных предприятий и предприятий энергосистем в указанных из­
делиях.

Норматив предназначен для определения потребности ремонтных 
предприятий Главэнергоремонта и энергосистем, выполняющих работы 
по ремонту и модернизации газоочкстного оборудования в инструменте, 
оборудовании и средствах малой механизации (СММ).

В основу Отраслевого норматива заложена номенклатура:
- приведенная в каталоге-справочнике "Средства малой механи­

зации, механизированный инструмент и специальные приспособления, 
выпускаемые предприятиями Минэнерго СССР" (М.: Информэнерго,
1976);

- приведенная в "Каталоге оборудования средств малой механи­
зации, механизированного инструмента и специальных приспособлений, 
выпускаемых заводами Главтеплоэнергомонтаяса Министерства энерге­
тики и электрификации СССР" (М.: Информэнерго, 1976);

- ручного инструмента и инвентаря, приведенная во "Временных 
нормативах потребности в ручном инструменте и инвентаре для строи­
тельно-монтажных работ" (М.: Энергостройтруд, 1976).

При составлении норматива и определении потребностей в ин­
струменте, оборудовании и СММ были использованы также следующие 
материалы:

- "Нормативы потребности в средствах малой механизации, 
механизированном инструменте и специальных приспособлениях для 
капитального ремонта основного энергетического оборудования теп­
ловых электростанций" (М.: СПО Союэтехэиерго, 1982);
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- типовой проект организации работ по модернизации электро­
фильтров ПГД, ДТП* ДГПН (технологический процесс), разработанный 
Львовским филиалом ЦКБ Главэнергоремонта;

- типовые технологические процессы и проекты производства 
работ на ремонт и реконструкцию газоочистного оборудования ТЭС» 
разработанные СП "Энергогаэоочистка" в 1978-1982 гг,;

- опытные данные производственных цехов и участков СП Энер­
гогаэоочистка.

Нормативы потребности являются исходным документом для со­
ставления заявок годовой потребности в инструменте» оборудовании 
и СМИ без учета их наличия на начало расчетного года.

Годовая заявочная потребность определяется на основе норма­
тивов потребности по следующим, формулам:

- для замены изношенных изделий при известном числе рабочих 
определенной профессии» необходимых при выполнении годового 
объема соответствующего вида работ»

Пг  ~  100 Р  ~С ~ ИФ

где N - норматив потребности на 100 работающих» шт.;
Р - плановое потребное число рабочих определенных профес­

сий для выполнения годового объема соответствующего 
вида работ» чел.;

( j - коэффициент использования изделий;
С - срок службы изделий, лет;
Иф - фактическое наличие годных к применению изделий на 

начало расчетного года, шт.
Для комплектования новых и доукомплектования действующих 

энергоремонтных предприятий при сроке службы изделий больше 
одного года

Пг  =  ~ Ш  ^  У

- для замены изношенных изделий при известной годовой смет­
ной стоимости соответствующего вида работ

п г ~ н  а  ~ с ~  ~ и ф >
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где Н  -  норматив потребности и изделиях для выполнения работ смет­
ной стоимостью I мди.руб., вт.;

Q - годовая сметная стоимость соответствующего вида работ, 
млн.руб.

Для комплектования новых и доукомплектования действущих 
енергоремонтных предприятий при сроке службы изделия больше одно­
го года

n ^ H Q y - И ф  ;

где t  - время работы за период ремонта согласно технологическому 
процессу;

Т - время ремонта оборудования.
Ориентировочно коэффициент использования изделий ^ равен:
- О,2-0,4 для контрольно-измерительного инструмента, прибо­

ров и приспособлений;
- 0,5-0,6 для грузоподъемных и транспортных устройств и щ ж -  

способлений;
- 0,5-0,6 для режущего инструмента и оборудования;
- 0,6-0,8 для вспомогательного инструмента, приспособлений 

и инвентаря разного назначения;
- 0,6-0,8 для оборудования и инвентаря по технике безопасно­

сти и охране труда;
- 0,8-0,9 для электросварочного оборудования, электромонтаж­

ного инструмента и материалов;
- I для слесарно-монтажного ручного инструмента.
При необходимости потребное количество отдельных типов ин­

струмента, оборудования и СММ, рассчитанное по нормативам, может 
заменяться соответствующим количеством других типов инструмента, 
оборудования и СММ, выполняющих аналогичную работу.

По мере освоения промышленностью производства новых видов 
инструмента и снятия с производства устаревших изделий и в ре­
зультате опробования Норматив будет периодически пересматриваться.



2. ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ И ТРАНСПОРТНЫЕ УСТРОЙСТВА 
И ПРИСПОСОБЛЕНИЯ

Наименование Маска» тип» 
ГОСТ, пред­
приятие-изго­

товитель

Срок
служ­
бы,
дет

Ноюматявн птгоебности. шт • Назначение
на бри­
гаду 
10 чел.

на 100 
оаботав- 

щих

на ЗУУ
котла
^«640+

4950 т/ч

на I млн. 
руб.стои­
мости ра- 

бот

2.1. Блок с откидной Московский 5 2 16 6* 24 Перемещение
серьгой грузо­ опытно-экспе­ грузов
подъемностью 5 т риментальный

завод монтаж­
ной техники

2.2. Блок монтажный БМ-8, Дмитров­ 5 2 16 6* 24 Монтажные
грузоподъем­
ностью I т

ский электро­
механический

работы

завод
2.3. Блох полиспаст- Полевский

кый грузоподъем­ машино­
ностью» т: строительный

завод
0,2 5 • I I 1,2 Грузоподъемные
0,5 5 • I I 1,2 работы

1.0 5 - I I 1,2
2,0 5 _ I I 1,2
5,0 5 I I 1.2

2.4. Домкрат винтовой Пронскнй меха- 2 I I 1,2 Подъем кабель­
грузоподъем­
ностью 1,5 т

ничесхяй. завод 

1

ных барабанов



Наименование Марка* тип, 
ГОСТ, пред­
приятие-изго­
товитель

Срок Нормативы потребности,■ шт. Назначение
служ­
бы,
лет

на бри­
гаду 
10чел.

на 100 
рабо­
тающих

на ЗУУ 
котла
j&K*640+
*950 т/ч

на I млн. 
руб.стои­
мости ра­

бот-

2.5. Домкрат гидрав­
лический рееч­
ный грузоподъем­
ностью 5-7 т

ДР-5, ДР-7, 
Пронский меха­
нический завод

2 - 2 2* 2,4 Поднятие
груза

2-6. Кошха с высоким 
подвесом крюка 
грузоподъем­
ностью 2 т

Красногвардей­
ский крановый 
завод

2 2 2* 2,4 Перемещение
груза

2.7. Тележка ручная 
грузоподъем­
ностью I т

тройский меха­
нический завод

4 — 2 2 2,4 Перевозка 
грузов в цехах

2.6. Механизм тяговый МГМ-1,6 5 - 2 2* 2,4 Производство
монтажный

2.9. Электролебедка 
с тяговым уси­
лием, тс:

ИГМ-3,2 5 I I* 1.2 монтажных и
ремонтных
работ
Беотикальное и 
горизонтален!, е 
перемещение

I Т-224Б, Т-109, 
И И

5 I 8 5* 12 грузов

1,6 УЛ-1,6М Волж­
ское опытно­
техническое 
объединение 
"Энерготехмаш"

8 I 8 5* 12

3,0 УЛ-ЗМ, ЛО-3 8 I 8 5* 12
5,0 УЛ-5М, Полтавский 8 

турбомеханичес- 
кий завод 1

I 8 5* 12



2.10. Стропи грузо- 
* подъеыностьв, 

т:

ОСТ 24.13.И0-е0

1.0 I 2 16 6* 24
3.2 I 2 16 6* 24
5,0 г - 2 2» 2,4
2,0 I - 2 2* 2,4

2.11. Таль электри­
ческая грузо­
подъемностью, 
т:

I ТЭ1-531,ТЭ1-5П 
Гороховецкмй 
завод подъемно- 
транспортного 
оборудования

5 I 8 3* 12

2 ТЭ2-531 ,ТЭ2-5П 5 I 8 3* 12
3 ТЭЗ-5а1,ТЭЗ-5И 

Харьковский 
завод подъемно- 
транспортного 
оборудования

5 2 2» 2,4

Грузозахват- 
нов приспо­
собление для 
подъемных не* 
ханяэмов

Монтах к де­
монтаж ооору- 
дованяя

I
ю
I

П р и м е ч а н и е .  При отсутствии стационарных грузоподъемных механизмов потребность возра­
стает: '
в 1,5 раза для типового капитального ремонта электрофильтров; 
в 2 раза для реконструкции электрофильтров без реконструкции корпуса; 
в 2,5 раза для реконструкции электрофильтров с реконструкцией корпуса.

*При реконструкции пылеулавливающих установок мокрого типа потребность воэврастает в 1,5 раза.



3. СЛЕСАРНО-МОНТАЖНЫЙ РУЧНОЙ'ИНСТРУМЕНТ

Наименование Марка, тип,
ГОСТ, ТУ

Срок Нормативы потребности . ШТ.
служ­
бы,
лет

на бри­ I на 100 на ЗУУ
1
на I млн.

гаду 
10 чел.

рабо­
тающих

котла
З к-640*
+950 т/ч

руб.стои­
мости 
работ

3.1. Бородка слесарная ГОСТ 7214-72 I 3 27 15 36
3.2. Зубило слесарное ГОСТ 7211-72 I 3 27 15 36
3.3. Зубило кузнечное ГОСТ 11418-75 I 2 16 10 24
3.4. Кернер ГОСТ 7213-72 I 3 27 15 36
3.5. Кувалда кузнечная мас­ ГОСТ II40I-75

сой, кг:
5 I.S 2 16 10 24
8 1,5 2 16 10 24
10 1,5 2 16 10 24

3.6. Ключ гаечный развод­ ГОСТ 7275-75 I 2 16 10 24
ной S до 46 мм

3.7. Ключ гаечный двусто­ ГОСТ 2839-80Е
ронний S, мм:

до 44 вкл. I 32 315 160 380
свыше 44 до 80 вкл. Г 5 46 25 59

3.8. Ключ гаечный торцовый ГОСТ 3329-75 1,3 2 16 10 24
со сменными головками 
(комплект)

3.9. Молоток слесарный мас­ ГОСТ 2310-77
сой, г:

400. 2 3 27 15 36



600 2 3 27 15 36
800 2 2 16 10 24

1000 2 2 16 10 24
3.10, Отвертка слесарно- ГОСТ 17199-71 1,5 6 55 30 71

монтажная
3.11. Пассатижи ГОСТ 17438-72 I 3 27 15 36
3.12. Плоскогубцы комбини­ ГОСТ 5547-75 I 2 16 10 24

рованные
3.13. Плоскогубцы ГОСТ 7236-73 I 2 16 10 24
3.14. Круглогубцы ГОСТ 7283-73 0,67 2 16 10 24
3.15. Кусачки торцовые ГОСТ 7282-75 I 2 16 10 24
3.16. Тиски слесарные ГОСТ 4045-75 3 I. 8 5 12
3.17. Тиски ручные ГОСТ 7226-72 3 I е 5 12

4. К0НТР0ЛЬН0-ИЗМЕЙ1ТЕЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ, ПГОБОРЫ И ПРИСПОСОБЛЕНИЯ

Наименование Марка, тип, 
ГОСТ, ТУ

Срок
служ­
бы.

Нормативы потребности. шт.
на бри­ на 100 на ЗУУ на I млн.
гаду ] рабо­ котла руб.стои­дет 10чел. ^тающих Z)K=640+ мости ра­

*950 т/ч бот

4.1. Автотрансформатор АОЧК TOO/IOQ. 
ЛАТР-1; FH0-&0

5 I 8 4 ю

4.2. Виброметр BP-I 3 - 2 I 1.2
4.3. Газоанализатор ГХП, ГОСТ 6329-74Е 3 2,0 16 10 24,6
4.4. Клещи электроизмери­ ГОСТ 9017-79 5 Т 8 5 12,3

тельные



НаименованиеНаименование Марка, типГОСТ, ТУ

4.5. Комплект измеритель­ных приборов.
амперметрвольтметр
ваттметр
блок трансформа­торов

Э59-5-Ю А 
359-75-600 В 
359-7,5-60 В Д539К

переключатели4.6. Кронциркуль
4.7. Линейка измерительная металлическая длиной, мм:

500
1000

И508 
К34070 ГОСТ 427-75

4.8. Дула складная карман­ная ГОСТ 7594-75
4.9. Манометр дифферен­циальных ГОГ ГОСТ 18140-77
4.10. Манометр абсолютного давления, мановакуум- метр двухтрубный

ГОСТ 9933-75Е
4.11. Мегомметр 0-1000
4.12. Мэдскудной метая-

СТУ 83-II7-6I

Срок Но:эмативы потребности >штслуж­бы на брж- на 100 на ЗУУ на I млн.ОН)лет гаду 10 чел. рабо­тающих котла D х=640+
♦950 т/ч

руб.стои­мости ра­бот

5 2 I 2,55 - 2 I 2,55 - 2 I 2,55 - 2 I 2,5
5 - 2 I 2,51,5 2 К 10 24,6

1.5 I 8 5 12,31,5 2 16 10 24,65 I 8 5 12,3
0,5 I 8 4 4,9
0,5 I 8 4 4,9
5,0 I 8 4 4,9
1,0 4.0 32 20 49,3



ГОСТ 6507-784.13.

4 14.
4.15.

4.16.
4 17

4 18.
4.19.
4.20.

4 21

Микрометр с ценой де­ления 0,01 мм
МК-25 
МК-50 
МК-75

Миллиамперметр MII08
Нутромер мюсрометри- ГОСТ 10-75 чески*
НМ-75 
НМ-175

Нутромер индикатор- ГОСТ 868-72 ннй с ценой деления0,01 мм
Осциллограф ллейфо- H-I02 вый в комплекте с гальванометром M0B-I-X, магазином иунтов, добавочных ре­зисторов и отметчиком времени
Отвес стальной строи­тельный
Психрометр аспира­ционный
рулетка измеритель­ная металлическая дайной, м.

I
10
20

Тахометр

ГОСТ 7948-80 
МВЧЧ, ГОСТ 6353-52 
ГОСТ 7502-80

ГОСТ 21339-75

W
 С
д> 
W
 

ТО

I 8
I 8
I 8
I 8

I 10
I 10
I 10

- 2

2,0 15
I 8

2 16
I 7I 7
I 8

12.312.312.312.3
12.312.312.3

1,2 Lь»
*

24,6
4,9

24,612.3
12.3
4.9

5
5
55
5
5
5
I

10

4

10
5
5
4



Наименование

4.22.
4.23.
4.24.

Термометр стеклянный ГОСТ технический
Термометр ртутный ГОСТ стеклянный
Угдльник поверочный ГОСТ

Марка, т:ГОСТ, ТУтип,

2823-73Е
2045-71
3749-77

4.2Ь. Указатель напряжениядо;
500 В 
1000 В

4.26. Уровень контрольный ГОСТ 3059-75
4.27. Уровень рамный и брус-ГОСТ 9392-75 ковый
4.23.
4.29.

Угломер универсальный ГОСТ 5378-66
Циркуль разметочный ГОСТ 18463-73 длиной, мм:

200
300

4*30. Штангенциркуль 
ВЦ-1-125-0,10 
ШЦ-2-160-0,05 
ШЦ-3-400

ГОСТ 166-80

Срокслуж­бы,лет
Ношативы потребности• от.на бри­гаду Шчел.

на 100 рабо­тающих
на ЗУУкотла»к*640*
♦950 т/ч

на I млн. руб.стои­мости ра­бот
I 2 16 10 24i6
I 2 16 10 24,6
2 г 15 10 24,6

4 2 16 10 24,6
4 2 16 10 24,63 I 8 5 12,33 2 16 10 24,6
3 I 8 5 12,3

3 I 8 5 12,33 I 9 5 12,3
3 2 16 10 24,63 2 16 10 24,63 2 16 10 24,6



4.31. Щуп пластинчатый 
» 2

ГОСТ 882-75
I I 7 5 12,3

» 3 I I 7 5 12,3
4.32. Микроманометр МИН, ГОСТ III6I-7I 0,5 2 16 10 24,6
4.33. Измеритель сопротив­ МС-08 10 I 8 5 12,3

ления заземления 
4.34. Указатель низкого на­ УНН-1 2 2 16 10 24,6

пряжения до 1000 В

5. ЭЛЕКГРОГАЗОСВАРОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ, 
ЭЛЕКТРОМОНТАЖНЫЙ ИНСТРУМЕНТ И МАТЕРИАЛЫ

Наименование Марка, тип,
ГОСТ, ТУ

Срок Ношативы потребности
сяуж-
бн,
дат

на бри­
гаду 
10 чел.

ыа 100 
рабо­
тающих

на ЗУУ
котла
В к-640*
♦950 т/ч

на I млн. 
руб.стои­
мости 
работ

5Л. Баллон стальной для: 
кислорода» шт.

ГОСТ 949-73
6 4 20 10 II

ацетилена, пропан- 6 I 8 5 5,5
бутана
аргона, азота, шт. 6 Г 6 5 5,5

5.2. Выпрямитель сварочного 
тока, шт. ВД-300

ЭД-301
ЕДУ-504 5 2 16 10 II
ВКСМ-1000- Г 5 - 3 2 1,7



Наименование Марка, тип, ГОСТ, ТУ

5.3, Горелка аргонодуго­вая* шт. АЛ
5,4. Горелка одно пламенная универсальная для аце­тилено-кислородной сварки* пайки и подо­грева, шт.

Сменные наконечники (7 шт.)» комплект
ГОСТ I077-79E

5.5. Инструмент для провер­ки размеров стыковых сварных соединений, комплект 02-24
5.6. Кабель силовой гибкийдля электрической !Ш,дуговой сварки, и {ГОСТ 673I-77E
5.7. Кабель силовой гибкий с резиновой изоля­цией, и ГОСТ I3497-77E
5.8. Кабель'силовой с рези­новой изоляцией, и
5.9. Клеци изоляционные для снятия предохра­нителей, шт.

ГОСТ 433-73

5.10. Клеци электроизмери­тельные, шт. ГОСТ 9071-79

Срокслуж­бы;лет
Ношативы потоебности

на бри­гаду 10 чел.
на 100 рабо­тающих

на ЗУУ котла
Ъ к «о40*
♦950 т/ч

на I млн. руб.стои­мости работ

I I 8 5 5,5

2 г 16 10 II
2 2 16 10 II

I I 8 5 5,5
3 120 900 450 495
3 40 395 200 220
3 45 446 225 247,5
5 I 8 5 5,5
5 Г 8 5 5,5



5.11. Инструмент для злеитро- 16 10саарвроса, комплект - I Z
5.12. Kara универсальный длягазосварщиков к газо­резчиков, шт. - 2 4 10 5
5.13. Паяльник электрическиймолотковый торцовый, мт. ИРГУ 5-635-6935-64 1.5 I 8 5
5.14. Печь для прокалим исумки сварочных элек­тродов, мт. ПВЭ-1 2,2 - 2 I
5.15. Преобразователь тока щ-аогШ0-300 и Гсварочный, мт. 5 5 3
5.16. Реостат'балластный дляРБ-200̂  РБ-300,многопостовых источни­PS-30I. о 27 15ков питания ручной ду­говой сварки, ыт. ГОСТ 1Й635-73 3 о

5.17. Розах кислородный, мт.Наяк-I, Маяк-2,РГС-70. РП1-70, ГОСТ 1Й796-74 2 3 27 15
5.18. Редуктор, ыт.: ГОСТ I386I-80E

кислородный I 4 30 20
ацетиленовый I 3 27 15пропановый I 3 27 15

5.19. fyxaB резиновый длягазовой сварки и резкиГ0СТГ9Э56-75 ГОСТ 9356-75металлов, м
тип I I 120 900 450тип 2 I 120 900 4505.20. Трансформатор одно­фазный однопостовый для ручной дуговой ТД-300, ТД-500, 5 16 10сааркж, ыт. ГОСТ 95-77Е 2

II
5.5
5.5

I,I
2,8

16.5

16.5
22
16.5
16.5

495
495

II

i

i



Наименование Маша, »«п,
ГОСТ, т у

Срок
служ­
бы,
лет

И[одоатхвы потребности
на бри­
гаду 
10 чел.

на 100 
рабо­
тающих

на ЗУУ 
котла
5^*640+
*950 т/ч

на I млн. 
руб.стои­
мости 
работ

5*21. Элехтрододержатедь 
электрооезопасный, 
шт.

ЭМ-2А. ЭДС-125,
эд-зй,
Запаээнергоремонт 0,5 3 26 15 16,5

6. АБРАЗИВНЫЙ ИНСТРУМЕНТ

Наименование Маша, тип,
ГОСТ, ТУ

Срок Нормативы потребности
служ­
бы,
лет

на бри­
гаду 
10 чел.

на 100 
рабо­
тающих

на ЗУУ* 
котла 
J)K-640+
+950 т/ч

ьа I млн. 
руб.стои­
мости
работ

6.1. Брусок шлифовальный, 
шт. ГОСТ 2456-75 2 к 10 24

6.2. Инструмент абразив­
ный для правки шли­
фовальных кругов, 
комплект ГОСТ 424-75 I 8 5 12

6.3. Круги шлифовальные 
плоские прямого про­
филя с диаметром 
круга 60-300 им, шт. ГОСТ 2464-75 

ПП-60 2,0 16 10 24
ПП-100 - 2,0 16 10 24



Ш-125 - 2,0 Гб 10 24
Ш-175 - 2,0 16 10 24ПП-200 - 2,0 16 10 24
Ш-300 - 2,-0 16 10 24

6.4. НацдачныЙ круг дляшлифовальной машины,шт. ГОСТ 2424-75 - 3 27 15 36
6*5. Паста алмазная14 , 40 , 30, туба - - 6 54 30 71,8
6.6. Порошок абразивный, кг - 4 33 2Q 47,9
6*7. Шкурка шлифовальная бумажная, м2 ГОСТ 6456-75 0,25 2,0 16 10 24
6.8. Шкурка шлифовальная тканевая, м2 ГОСТ 5009-75 0,25 2,0 i 16 10 24

7. РЕЖУЩИЙ ИНСТРУМЕНТ И ОБОРУДОВАНИЕ
Наименование

-1
ШС

т
 

* 
» ю Срок кошатины потребности, шт.

СЛУЖ-бы,лет
на бри­
гаду10 чел.

на 100 рабо­тающих
на ЗУУ котла 2к-640* 
*950 т/ч

на I млн. руб.стои­мости работ
7.1. Нетчик мааиноручной ГОСТ- 3266-71 - 7 62 35 84
7.2. Плашка круглая ГОСТ 9740-71 - 7 62 35 84
7.3. Сверла спиральные с цилиндрическими и коническими хвосто­виками ГОСТ 10902-77 16 156 80 155
7.4. Напильник ГОСТ 1465-80 - 8 74 40 96



Наименование Срок Новмативы ]ютвебноств *Т.
служ­
бы,
лет

на бри­
гаду 
10чел.

на 100 
рабо­
тающих

на ЗУУ

•*950 т/ч
на I млн. 
руб.стои­
мости ра­

бот

7.5. Надфиль- ГОСТ 1513-77' 1.0 4 37 20 48
7.6. Полотна ножовочное 98по металлу ГОСТ 6645-68 - 976 490 1174,47.7. Полотно ножовочное 16машинное - - 155 80 192
7*8. Ножницн ручные для ГОСТ 7210-75 1.0 8резки металла 2 5 12
7.9. Ножницы ручные дисковые ТО-253-IAM 1,5 1,0 8 5 Ч
7.10. Ножницы универсальные НУСК-300,НКБ-2секторные (для резки 

бронированное кабелей) 1.5 I 8 5 12
7.11. Станок для ножовочных

» 1079-64 РТУ-БССРполотен 250-300 мм 4 I 8 5 12
7.12. Рамка ножовочная руч­

ная ГОСТ 17270-71 I 2.0 16 ю 24
7.13. Станок настольный ПНС-16 8сверлильный 4 1,0 5 12
7.14. Станок заточный K-I036 3 I 8 5 12
7.15. Электродрель ГОСТ 8524-80 3 I 8 5 12
7.16. Дрель ручная « И I 2 10 5 12



8. ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ, ПШСПОСОБЕЕНИЯ 
И ИНВЕНТАРЬ РАЗНОГО НАЗНАЧЕНИЯ

Наименование Magna, тип, Срок Нормативы потоебноети. шт»
служ­
бы;
лет

на бри­
гаду 
10 чел.

на 100 
рабо­
тающих

на ЗУУ 
котла 
1)к*640+ 
*950 т/ч

на I млн. 
руб.стои­
мости 
работ

.8Л. Краскопульт ручной ГОСТ 7340-74 3 - 2 I 3,3
8.2. Краскопульт электри­

ческая ГОСТ 13413-75 3 * 2 I 3,3
8*3. Лампа накаливания 

автомобильная ГОСТ 2023-75 0,5 30 270 150 488
8.4* Лопата втшсовая ГОСТ 3620-76 I 2 16 10 32,5
8.5. Лом-гвоздодер П-57017 3 I 8 5 16,2
8.6. Лом монтажный ГОСТ 1405-72 2 I 8 5 16,2
8.7. Лом обыкновенный ЛО-24, ЛО-28 2 2 16 10 32,5
8.8* Мамина ручная шлифо­

вальная пневматическая ИП-2002. ИП-2003, 
ГОСТ I2&34-80 2 2 16 10 32,5
ИП-2008, ИП-2009, 
ГОСТ 16Й50-71 2 2 16 10 32,5

6.9* Светильник переносный 
на 12 В ГОСТ 7110-69 I 4 30 15 48,8

8 10. Трансформатор поникаю* 
ций ТБС 4 3 27 15 48,8

8.II. Щетка стальная 0,5 4 20 10 10,6
8.12. Гайковерт ИП-3106А, ИП-3205А 1.5 - 2 I 3,3



Наименование

3.13. Гайковерт
8.14. Маюшка шлифовальная
8.15. Преобразователь ча­

стоты тока
8Л6. Машина сверлильная
8Л7. Соединения электро­

инструмента ятепсель- 
Ннв

8.18. Аппарат для испытания 
цепей вторичной комму­
тации

8Л9. Клещи ваттметровые
с пределами измерения 
25-50-75 кВт при 
220 В и 50-100-150 кВт 
при 360 В I

8.20. Телефонно-микрофонная * 
гарнитура цпя проверки 
вторичных цепей

8.21. Трансформатор нагру­
зочный для проверки 
выключателей 0,4 кВ

8.22. Устройство для провер­
ки простых занят, блок 
регулирования К-500 *

roS*1
ТИП

ИЭ-3106А
ИЭ-2004А

ИЭ-9403 
ГОСТ 8524-60
ИЭ-9901А-1,
ИЭ-9Й02А-П,
ИЭ-9003

Д-90

ТИГ-1

УПЗ-1

Срои Нормативы потребности. шт. __слух-бн,лет
на бри­гаду 10 чел.

на 100 рабо­тающих
ыа ЗУУ котла Зкж640+
♦950 т/ч

на I млн.руб.стой­кости работ
1,5 - 2 I 3,31.5 - 2 I 3,3
2 - 2 I 3,31,5 2 16 10 32,5
- 3 27 15 48,8
5 I 5 2,5 8,1

10 I 5 2,5 8,1
3 I 5 2,5 8,1
10 _ 2 I 3,3
5 - 4 2 6,6



8.23.

8.24.

8.25.
8.26.

8.27.
8.28.

8.29.

8.30.

8.31.

8.32.
8.33.

8.34.
8.35.

8.36.

Устройство для провер­
ки простых защит, блок 
нагрузочный K-50I УПЗ-1
Устройство для испыта­
ния изоляции вторич­
ных цепей ЦБК
Бронереэка ПРЗД-1
Гидравлический пресс 
ножной для опрессова- 
кня кабельных наконеч­
ников и овальных сое­
динителей в комплекте 
с матрицами и пуансо­
нами для медных и алю­
миниевых хил МИ-2
2аровня газовая
Кова для разогрева 
припоя ПОС-ЗО
Ковшик (кастрюля) для 
разогрева парафина
Конус для изготовле­
ния капп

М-302

Крестовина для раздел­
ки кабеля

Жаровня с газовой го­
релкой для пайки со 
шлангами в комплекте
Нож кабельный (косарь)
Противень для слива 
кабельной массы
Термос для подогрева 
роликов и рулонов UPТУ 34-2029-67

5 - 4 2 6,6

5 I 6 5 16,2
3 I 8 5 16,2

4 2 I 3,3
3 - 5 2,5 8,1
3 - 3 1,5 4,9
3 - 3 1*5 4,9
4 - 3 1*5 4,9
2 I 6 3 9,9
3 4 2 6,6

5 4 2 6,6
1,5 I 8 5 16,2
2 I 8 4 13,2
3 - 2 I 3,3



Наименование Марка, тип, Срок Ноомативы потребности. шт.
гост служ­

бы,
лет

на бри­
гаду 
10чел.

на 100 
рабо­
тающих

на ЗУУ 
котла 
3}к=640»
.950 т/ч

на I млн. 
руб.стои­
мости 
работ

8.37. Электроразогрев&тель 
кабельной массы ЭРКМ-2 4 . .1 0,5 1.6

8.38. Клещи для холодной 
сварки скруток алю­
миниевых проводов КСП-4 3 . 3 1.5 4,9

8„39. Цресе-клещи для опрес­
совки медных наконеч- 
никовпсечением до 
10 ю Г ПК-2 2 2 I 3,3

8.40. Съемник гидравличе­
ский универсальный 5 _ I 0,5 1.6

8.41. Статический высоко­
частотный преобразо­
ватель на 200 Гц 2 - 2 I 3,3



9. ОБОРУДОВАНИЕ И ИНВЕНТАРЬ ПО ТЕХНИКЕ 
БЕЗОПАСНОСТИ И ОХРАНЕ ТРУДА

Наименование Маска, тип, 
ГССТ, ТУ

Срок Нормативы потсебности
служ­
бы,
лет

на бри­
гаду 
10 чел.

на 100 
рабо­
тающих

на ЗУУ 
котла 
В к=640*
♦950 т/ч

на I млн. 
руб.стои­
мости 
работ

9.1, Аптечка универсаль-
I Iнал, шт. - 7 5 17

9.2. Ботинки рабочие, пара - I 10 80 50 170,3
9,3, Валенки, пара - 2,5 10 80 50 170,3
9,4. Галоши и боты диэлек­

ГОСТ 13385-78 33трические, пара тL 4 20 68,1
9 5. Щиток защитный элек­

ГОСТ 12.4.023-76 33тросварщика, шт. I 4 20 14,5
9.5. Каска защитная, шт. ГОСТ 12.4.087-80 2 10 100 50 170,3
9.7. Ковер диэлектрический

ГОСТ 4997-75 32резиновый, шт. 3 4 20 14,5
9.8. Очки защитные, шт. ГОСТ 12.4.003-78 I 4,0 32 20 14,5
9.9, Пеочатки резиновые

ГССТ 20010-74 16диэлектрические, пара - 2 10 34
9Л0. Перчатки резиновые .

ГОСТ 3-75 45хирургические, пара - 5 25 85
9.II. Подшлемник под кас­

I 10 100 50ку, шт. 170,3
9.12, Пояс предохранитель­

ГОСТ 14185-77 6 53ный, шт. 1,5 30 21,8



Наименование Маска, тип, 
ГОСТ, ТУ

Срок Норматнвы потребности
служ­
бы,
лет

на бри­
гаду 
10 чех.

на 100 
рабо­
тающих

на ЗУУ 
котла 
З к*6404
♦950 т/ч

на I млн, 
руб. стои­
мости 
работ

9.13, Респиратор ШБ-I "Ле­
песток" # шт. ГОСТ 12.4.028.76 15I 100 50 170,3

9.14. рукавицы специальные.
ГОСТ 12.4.010-75 0,08 10,0пара 80 50 170,3

9.15. Сапоги резиновые, пара ГОСТ 12265-78 0,5 5,0 47 25 85
9.16. Спецодежда ГОСТ 12548-76 I 10 80 50 170,3
9Л7. Спецодежда газоэлек-

37 20 14,5тросварщика, комплект - I 4
9.18. Стекла для сварщиков,

ЭС-I, ЭС-2 20шт. I 140 70 50,8
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