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tie СТОЯЩИ» рекомендации расПрОСТрАНЯЮТОГ на продукцию мими

ки с троения и устанавливают порядок н содериаане работ 1ю;

межотраслевой унификации составных частей шнвчиой продукции, 

изготавливаемой различными отраслдми маминостроении, а такие 

унификации требований к продукции межотраслевого применении е 

сфере аксплуатации;

отраслевой унификации в министерстве (ведомстве), выпускай 

нем и (или) ремонтирующем продукцию машиностроении!

ваеодской унификации продукции, требовании к ней, технологи 

ческнм процессам и средствам ев производства на предприятии (обгье 

динении), выпускающем и (или) ремонтирующем продукцию машиностро

ения.

Рекомендации входят в комплекс нормативно- технических доку 

ментов по унификации и предназначены для научно-исследовательских 

и конструкторско-технологических 1КццАЗделениЙ, занимающихся рай- 

работкой новой техники, ее модернизацией и угм^кацней, к текла
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для промышленных предприятий, осуществляющих разработку и произ

водство изделий.

I .  «^ОТРАСЛЕВАЯ УНИФИКАЦИЯ

1.1. Под межотраслевой унификацией следует понимать унифика

цию объектов и (или) требований к ним, создаваемых и (или) приме

няемых различнщш отраслями.

1 .2 . Межотраслевую унификацию проводят для групп однородной 

продукции, закрепленной в установленном порядке ва ведущими отрас

лями промышленности (предприятиями), а также для незакрепленной 

продукции, соацагаемой несколькими отраслями.

1.3. Межотраслевую унификацию продукции, внпусхаемой различ

ными отраслями машиностроения для использования в составе различ

ных групп однородной продукции, осуществляют для достижения сле

дующих целей:

межотраслевой специализации и кооперирования производства;

повъпения качества продукции;

сокращения затрат на разработку и освоение продукции;

повыпения эффективности технического обслуживания и ремонта 

продукции, используемой в сфере эксплуатации.

1 .4 . Работы по межот ре елевой унификации проводят по следующим 

основным направлениям:

разработка унифицированных изделий межотраслевого применения 

с использованием принципа модульного построения;

разработка параметрических я тигюразмерных рядов изделий меж

отраслевого применения, в том числе на детали и сборочные единицы 

общемашинпстроитеяьного тц*1менения;
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ограничение номенклатуры комплектующих элементов и материа

лов» применяемых в совместно эксплуатируемых изделиях» разраба

тываемых различными отраслями промьшиенности;

применение при изготовлении однотипных изделий различными 

отраслями промьшленности (предприятиями) единых типовых техноло

гических процессов, унифицированного оборудования, оснастки н 

инструмента;

унификация средств технического обслуживания, ремонта, транс

портирования и хранения изделий, разрабатываемых и изготавливае

мых различными отраслями промышленности (предприятиями);

обеспечение совместимости изделий по конструкции и эксплуа

тационно-техническим характеристикам с изделиями других отраслей 

промышленности при взаимодействии их в процессе эксплуатации.

1 .5 , Работы по межотраслевой унификации продукции следует 

проводить с учетом:

перспектив развития науки и техники, планов развития специа

лизации производства в отраслях промышленности;

интересов всех организаций и предприятий, заинтересованных 

в унификации продукции межотраслевого применения;

эффекта и затрат, вызванных межотраслевой унификацией на 

всех стадиях жизненного цикла (проектирование, изготовление, 

эксплуатация, включая ремонт);

требований заказчика продукции и народного хозяйства страны 

в целом;

работ по стандартизации параметрических и типораэмерных ря

дов и общих технических требований на группы однородной продукции 

межотраслевого примененияt закрепленные за  отраслями промышленности; 

использования программно-целевого метода планирования.



I .ft. Общее организационно-методическое руководство и коор

динаций работ по межотраслевой унификации осуществляет Г осстан- 

дарт СССР путем разработки соответствующих межотраслевых нор

мативных и методических документов, рассмотрения и увязки прог

рамм и планов унификации отраслей промышленности, организации 

межотраслевых конференций, семинаров и совещаний по вопросам 

межотраслевой унификации.

1 .7 . Работы по межотраслевой унификации непосредственно 

выполняют предприятия и организации отраслей промышленности в 

соответствии с требованиями государственной си стем  стандартиза

ции.

1 .8 . Работы по межотраслевой унификации незакрепленной про

дукции, как правило, осуществляет рабочая группа из представителей 

заинтересованных отраслей промышленности с участием Госстандар

та СССР, которая. готовит предложения по закреплению этих видов 

продукции.

1 .9 . Вопросы межотраслевой специализации и кооперирования 

производства продукции (изделия, сборочные единицы, детали и ма

териалы) межотраслевого применения решают в установленном поряд

ке в отраслях машиностроения.

1 .1 0 . Межотраслевая унификация осуществляется по следующим 

этапам:

выбор объектов межотраслевой унификации;

внесение предложений по межотраслевой унификации;

назначение отраслей промышленности (предприятий), ответст

венных за унификацию и с педализацию производств продукции 

межоVраслового применения;

разработка и выполнение программ унификации и специализации 

производства продукции межот|>аслевого применения.
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1.11. Объектами межотраслевой унификации могут быть изде

лия, сборочные единицы и детали, а также материалы, одинаковые 

или близкие ло функциональному назначению, номенклатуре основ

ных параметров и конструктивному исполнению.

1.12. В зависимости от характера производства продукции и 

особенностей ее применения объект* межотраслевой унификации мо

гут быть разделены на продукцию:

изготавливаемую разными отраслями промьпленности и совмест

но эксплуатируемую одной отраслью;

изготавливаемую и применяемую раэнъвйи отраслями промдалем

кости (вне зависимости от наличия по данному виду продукции ве
дущей отреели);

яэготамиваемую одной отраслью для нескольких отраслей про

мни енности.

I . I j . быбор объектов межотраслевой унификации является, как 

правило, «амостоятельной НИР, которая заканчивается разработкой 

предложений по унификации групп конкретных объектов.

I ,14. ь общем случае устанавливают следующие основные ееапы 
выбора объектов:

классификация и определение исходной номенклатуры объектов

алк анализа возможностей *х унификации;

сбор и анализ исходных данных для определения технической

возможности и экономической целесообразности унификации с одно

временным установлением критериев технико-экономической эффек

тивности;

окончательный выбор и обоснование объектов унификации;

разработка мероприятий по унификации для включения в прог

раммы унифирации и соответствуют не планы.
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1 .15 . Каждая ведущая отрасль промывленности в период разра

ботки программ унификации и специализации производства анализи

рует продукцию других ведущих министерств с целью выделения од

нородных составных частей, унификация которых создаст предпосыл

ки для межотраслевой специализации производства.

Примечание. Составные части различных групп однородной про

дукции, закрепленных за  ведущим министерством, подлежат отрасле

вой унификации.

1 .16 . Отрасли промывленности, потребляющие машиностроитель

ную продукцию различных отраслей, должны проводить ее структур

ный анализ с целью выделения однородных составных частей, унифи

кация которых обеспечит повьшение эффективности эксплуатации 

(упростит снабжение запасными частями, позволит специализировать 

ремонт и т . д Д и  готовить предложения по межотраслевой унифика

ции.

1 .17 . Предложения по межотраслевой унификации продукции ма

шиностроения следует, как правило, включать в народнохозяйствен

ные и отраслевые программы унификации и специализации производст

ва.

Предложения по межотраслевой унификации продукции и после

дующей специализации ее производства направляются в Госстандарт 

СС& министерством (ведомством) по мере выявления потребности 

в унификации. Предложения представляются по форме приложения I 

с соответствующим технико-экономическим обоснованием.

I . I 6 .  Работы по межотраслевой унификации на этапе технологи

ческой подготовки производства продукции в зависимости от произ

водственных возможностей осуществляются в двух направлениях:

разработка специализированной технологии при условии центра-
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диэованного производства продукции для всех заинтересованных 

отраслей промышленности;

разработка типового технологического процесса изготовления 

продукции при условии его производства несколькими отраслями.

В общих случаях при разработке технологического процесса 

используются прогрессивные технологические процессы» освоенные 

в производстве.

I .I9 *  Постановка на производство продукции, разработанной 

с учетом требований межотраслевой унификации, осуществляется в 

установленном порядке.

1 .20 . Межотраслевая унификация требований к продукции осу

ществляется в два этапа;

представление в Госстандарт СССР предложений по созданию 

общетехнических стандартов, устанавливающих требования к машино

строительной продукции;

разработка общетехнических стандартов, устанавливающих тре

бования к машиностроительной продукции.

1 .21, Представление в Госстандарт СССР предложений по созда 

нию общетехнических стандартов должно проводить каждое министерст

во (ведомство) в порядке,установленном для планирования работ по 

стандартизации»

2 . иТРАСЛЬЬАЯ УНИФИКАЦИЯ

2 .1 .  Отраслевая унификация в министерстве (ведомстве) про

водится применительно к объектам.разрабатываемым и (или) потреб

ляемым одной отраслью промынленности.

2 .2 . Цели и задачи отраслевой унификации включают;

сокращение затрат на разработку и освоение производства про

дукции;
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развитие внутри- и межотраслевой специализации и коопери

рования;

повдаение качества продукции к аффективности ее использо

вания;

упрощение снабжения сырьем, материалами, полуфабрикатами, 

комплектующими изделиями;

сокращение издержек, связанных с неоправданным разнообра

зием выпускаемой продукции;

улучшение организации специализированного обслуживания и 

ремонта выпускаемых изделий.

2 .3 . Управление (организация и планирование) отраслевой 

унификацией в министерстве следует осуществлять по отрасли в 

целом и (или) по отдельным подотраслям.

2 .4 .  Общее руководство и координацию таботам по отраслевой 

унификации осуществляет министерство по закрепленной номенклату

ре продукции.

2 .5 . Научно-техническое к организационно-методическое руко

водство работами по отраслевой унификации осуществляют конкрет

ные министерства, головные и базовые (ГОС и БОС) организации по

сгандартиэации.

2 .6 . ГОС и БОС по закрепленной продукции осуществляют сле

дующие функции в части унификации:

подготавливают и представляют на утверждение вдаестоящей 

инстанции проекты плановых документов (программ), разделов ос

новных направлений развития, годовых и пятилетних планов и т .д . ;

разрабатывают организационно-методические документы (при 

необходимости);

организовывают и непосредственно участвуют в работах по
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унификации» заканчивающихся выпуском 1ВД (ограничительных пе

речней, параметрических, размерных и типораемерных рядов» п ер с

пективных типажей);

ведут контроль плановых документов (программы унификации и 

специализации производства для закрепленных групп однородной про 

дукции; программы унификации в министерстве);

проводят рассмотрение плановых и НТД других министерств 

(ведомств) и их согласование;

получают» обобщают и представляют в вышестоящие организа

ции сведения о ходе работ;

организовывают и проводят умификациоиный контроль; 

оказывают методическую помощь организациям и предприятиям; 

подготавливают и направляют в 1 осстандарт СССР предложения 

о разработке общетехнических стандартов ;

изучают» систематизируют и пропагандируют использование не 

радового опыта и результатов собственных НИР путем организации 

совещаний» семинаров» конкурсов» выставок» выпуска трудов и т . д . , 

а также обеспечивают участие организаций и предприятий в мероприя 

тиях по унификации ( международных» всесоюзных, межведомственных

и др.>;

выполняют другие работы но унификации в соответствии с по

рядком работ, устанавдиваемш конкретной отраслью машиностроения-

2 .7 .  Основными исполнителями работ по унификации являются 

организации ( конструкторские, научно-исхледовательокие, техноло 

гические, проектные, информационные и др*) и предприятия минис

терства.

Организации министерства в соответствии со сьоей опециали 

вацией:

представляют f ОС (БоС) необходимую информацию дпя пданирм-
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валия унификации;

разрабатывают и направляют ГОС (БОС) предложения к програм

мам и планам унификации;

проводят работы по унификации в соответствии с действующей 

нормативно-технической документацией и основным направлением уни

фикации на планируемый период < выполняют учет применяемости но

менклатурных единиц потребляемой и выпускаемой продукции, конст

руктивных элементов, разрабатывают или участвуют в разработке 

размерных рядов продукции, перспективных типажей, унифицированных 

тборов, типовых изделий и семейств, проводят унификационный 

шнтроль и т .д . ) .

2 .8 . Планирование показателей уровня унификации осуществля

ется в соответствии с МР 242-84 "Определение и планирования уровня 

унификации изделий".

2 .9 . При разработке и постановке продукции на производство 

ггроводятся работы по унификации, содержание которых на различных 

стадиях разработки и постановки серийной продукции на производство 

приведено в приложении 3.

3, ЗАВОДСКАЯ УНИФИКАЦИЯ

3 ,1 . Работы по заводской унификации следует рассматривать 

V' часть комплекса работ по отраслевой и межотраслевой унифика- 

чни производства продукции. Они проводятся применительно к объек

там, изготавливаемым и применяемым на данном предприятии (объеди

нении), и направлены на решение следующих задач;

сокращения объема и сроков проектирования, а также сроков 

технологической подготовки производства;
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повышения уровня механизации и автоматизации производственных 

процессов, снижения трудоемкости изготовления продукции и повы

шения производительности труда углублением специализации произ

водства;

обеспечения гибкости и мобильности при переходе на выпуск 

новой продукции (упрощения снабжения завода покупной продукцией, 

обеспечения преемственности);

сокращения номеклатуры комплектующих изделий и повыления 

коэффициента использования средств основного производства (стан

ков, оснастки, инструмента, испытательного и контрольно-измери

тельного оборудования);

сокращения номенклатурных единиц и повышения коэффициента 

использования средств вспомогательного производства(энергетичес

ких установок, подъемно-транспортного оборудования, приспособле

ний технического обслуживания и ремонта и т . д . ) ;

создания предпосылок для специализации и повыления качества 

технического обслуживания и ремонта основных и вспомогательных 

средств производства;

сокращения складского хозяйства и упрощения внутризаводско

го обеспечения*

3 .2 . Научно-техническое и организационно-методическое руко

водство работами по «аводской унификации осуществляет подразде

ление (далее -  служба унификации), определяемое руководством 

предприятия (объединения).

3 .3 , Планирование заводской унификации осуществляется по 

предложениям, разработанный службой унификации, и включенньм в 

соответствующий раздел плана развития предприятия (объединения)*
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y e t w  нашить » M w e tw o fti m  о б ш т о »  к u e jd l унф капж м .

Щщшрхж йоуА км ш ^ а т ш в  ооркдсж » содартшкв ркЫ  ю  

■отo y im l |й»|нкшф1Н ирвввяеш ш щтматжт 4.



Приложение I

Предложения по межотраслевой унификации и 
специализации производства составных частей
по __________________________________ ______

найменосанке министерства

Виды составных частей ! ОКП !Группы одно- Шероприятия !Ведущие ми- 
,родной про- .по унифика- .нистерства

’Объем годово-!Обьем годо- 
.го выпуска »вого выпус-

! Технико- 
t экономичес-

межотрасле
вого приме
нения

1
!
!
!

кл.ЕСад ‘дукции.в сос- дни 
!таве которых f 
применяют со -.
^ставные части 1

» f

Чпо группам 
fоднородной 
1 продукции)

!
г

'для министер- 
1ства (ведоме- 
,тва )ЩТ./МЛН.р.
1 в 1 9 ..  г /

!

ка другими 
fминистерст
вами^ ведом
ствами),

! щ т./м лн.р . 
|В 1 9 ..  г .

‘ кое обосно- 
{ вакие
1
! сп 
i

I г 2 И 3 ! 4 ! 5 1 6 ! 7 ’ 3

Начальник Главного Технического Управления

наименование министерства i ведомства)

подпись
т

инициалы фамилия
_______ 19 г*



ПОВЫШЕНИЕ УРОВНЯ УНИФИКАЦИИ ИЗДЕЛИЙ МАШИНОСТРОЕНИЯ 

И ДРУГИХ ОТРАСЛЕЙ ПРОШШЕННОСТИ

Приложение 2 
Рекомендуемое

Министерство (ведомство) СССР

(
Код издания __________ 1
Код задания по государст- j 
эенноку пятилетнему плану j

Код продукции по иКП j
j

Наименование продукции Министерство 
(классификационные труп! головное в 
пировки по ОКП), наме- i  производстве 
чаемой х унификации | данной продук- 

I ции

Уровень унификации на конец 
плакируемого года, %

Т
Ку 1Ку(омп) |Ку(мп) J Ку (оп)

I
I 2 ! 3 I 4 I 5 ! 6 J 7



Примерное содержание работ по унификации на различны* 
стадиях разработки и постановки продукции на производство

Приложение 2

Стадии
работ Содержание работы по унификации Исходная

информация Исполнители Результат

2 £ %/ й

Предшест
вующие
iHF

1. Разработка (или корректировка) опти
мального размерного ряда группы однородной 
продукции на основе анализа потребностей в 
ней и возможностей ее производства.

Потребность народ
ного хозяйства в 
продукции.

, БОС и (или; opra-f Размерный ряд,
1 низ ал ия-разработн подлежащий стан

ции и (или; оснеи дартизации 
• вной потребитель 1

Е. Разработка ти порез мерных ряд оЕ  на 
основе размерного ряда и анализа условий 
эксплуатации'

Сведения о возмож- • 
костях производ
ства,
Методы эптишзапии
параметрических.
рядов. ' пс Р£ 5С- -
оЗЕ-е^
10 же Опгеяизашя-резра) Ейпоразмерные
и сведения об у ел о -* ботчик и (или; ; ряды, поддежь- 
виях эксплуатации ! основной потреби-) щие стандарта*-  

тель запив

3 . Разработка перспективных типажей на 
основе ташораэ мерных ряд о*

Организация-раз- Перспективные 
работчик типажи, подле

жащие стандар
тизации
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Лродолжениа

4. Установление единых унифицированных тре
бований к продукции:

номенклатуры показателей качества для 
зсей группы однородной продукции;

тризнаков iпараметрических рядов),общих 
для всей группы однородной продукции (со 
противляемости, входных,сопутствупщих,внут
ренних, совершенства);

общих технических требований и 1или 
технических условий для типажей

Комплекс стандартов, 
сегламентируюших усло
вия существования или 

при отсутствии стан
дартов > сведения об 
условиях существова
ния

БОС и '.или) органи- Стандарты на продук- 
зация-раз раб отчие цию
(с привлечением по
требителей ’

5. Определение ступеней членения,на которых 
унификация наиболее эффективна (для всей 
группы однородной продукции или отдельных 
типажей) на основе технико-экономического 
анализа сложившегося и перспективного про
изводства составных частей и принятой ейсте 
мы ремонта (агрегатная, узловая', деталь нал, 
восстановительная)

Документация на выпус
каемые составные части, 
программы и планы раз
вития специализации 
производства,сведения 
о ремонте

Ор гани з а ция -  раз ра
ботник 1с привле
чением потребите
лей '«

Отчет по НИР с 0 6 0 1  

нованием наиболее 
эффективных ступе
ней членения и ви
дов составных час
тей, подл ежащих уни
фикации

о. Зыбор направлений унификации продукции 
на выбранных ступенях членения) на основе 

анализа'отечественного и зарубежного опыта 
характера продукции и ее проиэводства,при- 
нятой системы ремонта и других факторов 
для отдельных типажей

Каталоги,описания,про- Органиэашя-разра- 
спекты и другие мате- ботчик кс привле- 
риалы по данной продук-чением потиебите- 
иии;сведения о прсиз- ля и ведомствен- 
эодстве составных час- ной службы инфор- 
теЙ мании

Отчет по БИР с обос
нованием направле
ний унификации

со

Лсимечание. Возможны следующие виды унифи- Сведения об ооганиза- 
аации: пи и ремонта

установление размерного (типораз мерно го ■ 
ряда составных частей.

Ограничение номенклатуры составных частей, 
жаждал из которых может применяться незави
симо от других (ограничительная унификация);

ограничение номенклатуры составных час
тей, предназначенных для сборки (агрегатиро
вания*} изделий разного назначения путем их
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4 t;

выбора и различной компоновки:
создани е изделий из унифицированных 

составных частей ,стр ук тур а  и большинство 
элементов которых предназначены  

для повторения в других Однородных и зд е 
лиях '.типизация, .

Получение унифицированной составной  
части б любом виде унификации возможно 
двумя альтернативными методами:заимствова
нием и созданием новой составной часть
-  - г ГОС (БОС): оргачи-

. ограничение номенклатуры материалов, данные учета примени- э опия-разработчик  
составных частей и конструктивных э л е -  емости составных ч а с -  поедШ]иятие--изГОто- 
ментов общемашиностроительного.ыежотрас- тей .св еден и я  о к а ч ест -“{ ц ^ * “
л ев о го ,о т р а сл ев о го  или ведомственного при- ве составных частей  
ыенения на сснове анализа их применяемос
ти , качества и других факторов

!ех н й ч эсх о е  8 . Включение требований» полученных по р е -  
заданк? зультатам предшествующих Hhr и работ по

'Т З< стандартизации -

Отчеты по предшеству
ющим НИР и м етодичес
кие документы 
Ж  '2 4 2 - 8 7  *

Организация-потре
би тел ь с  участием  
органи38пии-разра
ботчика

Ограничительные 
перечни, альбомы 
конструкций

По ГОСТ 2 .1 0 3 -6 6

Е

Установление количественных и качест
венных показателей уровня унификации в 
-ТЗ на разработка изделия

-ехкическое 5 .  Организационно-техническая проверка 
предложение возможности выполнения ТЗ к разработка  

'ТП необходимых мероприятий

Сведения о производ
стве

О рганизация-разработ  
чйк с участием орга
низации-потребителя

По ГОСТ 
2 .1 1 8 -7 3

сскизньй ^  1C. выполнение опытно- конструкторских 
° е к - 1 работ, пре которых 

--хнкчефди, рассматривают различные варианта

итчеты пс предш еству- ор гани зац ия-р аз- Эскизный ж техн и - 
юшим НИР. Т с.п оя сн и тел ь - работчая ческий проекты
ная записка к ХП пс
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ч

разработки унифицированных наборов из спе
циальных составных"частей для последующе
го агрегатирования или разработки типовой 
продукции для последующего модифицирования 
три создании семейств;

разрабатываю т унифицированные со с та в 
ные части специального применения;

определяют номенклатуру заим ствован
ных составных частей  отраслевого  и межот
раслевого  применения:

разрабатываю т продукцию путем а г р е г а 
тирования иди модифицирования*

проводят расчеты  технико-эконо 1«е!ческой 
эффективности

ГОСТ 2 .1 1 6 -8 4 , 
ГОСТ 2 Л 1 9 -7 3 , 
ГОСТ 2 .1 2 0 -7 3 , 
норм ативно-тех
нические доку
менты

О рганизация-разработ
чик

п р о ч а я  д о - П .  Проведение унифицированного контроля и 
г  ментация эк сп ер ти за  проекта
ггытчого
тоси эвод -
'T3F

Технический про - ГОС (БОС) я о р ган и за - Р абочая л окук ен - 
ек т ,о гр а н и ч и т е л ь -  ои я-разработчи к  тация опытного
ные перечни , а л ь б о - образца
мы конструкций и м
другая норм атив- °
но-техническая до
кументация
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г
________________________5_______________________ ! 3 4 5

1

Технологи
1

12, Анализ конструкторских доку Рабочая документа Предприятие- Извещение об изме
ческая 
лсдготовка
ДрСИЗВОД-
ства

ментов и подготовка предложений раз
работчику по замене материалов и со
ставных частей на ранее освоенные.

г |

ция опытного об
разца,

!

изготовитель. нении конструктор
ской документации.



Примерные направления заводской унификации
Приложение 4 

Рекомендуемое

Объекты t Элементы объекта 
унификации * унификации 

, .примеры’

.,0оласть расп- 
«ространения 
, унификации

f j j
-|Бид унификации fМетод унификации! 
, (по результату) t \
* 1 !

Результат
унификации

\Дальнейшее исполь
зо ван и е  результатов
i
!

I * 2 • оV ' 4 ' 5 1 6 » 7

Покупные Номенклатурные Продукция з а -  Установление о г - ' Заимствование
*ырье, ма единицы покуп вода раниценного вы- \ 

,бора номенклатериалы. ной продукции
полуфабри турных единиц
каты. комп однородной ПО- I
лектующие купноЙ продук- -
изделия ции ограничи

тельная унифи
кация)

I Разрешенная к 
(независимому 1ДРУГ от друге ' 
'применению но- \ 
1менклатура уни
фицированной 
tпокупной продукг
)ПИК

Разработка и изго
товление продукции 
завода с примене
нием унифицирован
ной покупной про
дукции.

2. Продукция* Детали, узлы, а г -  Изделия о о лее То же
создавав- регаты,входящие высокой ступе- 
иая на з а в о в  спецификацию ни членения, 

ддя и с- имеющие специ-
пользсвания фикацию состав-
в составе нкх частей
конечной 
продукции 1

голз
I То же | Разрешенная к :
! - применению но- ■
. i менклатура вы- |
1 пускаемой уни- i
, фицированной

продукции ,
Раоочая доку- 1 То же

‘ Создание унифи-\мектация на 
дарованной про- 1  разрешенную к 1
дукцин применению уни-|

ирициро ванную 
продукцию I ти
пажи
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З.Нонспзухтив- Варианты вкпол- Детали или сбо- 
ные элементы нения сварных речные единицы, 
изделий; тре- ш во в 5 кокс тру к- ’содержащие кон-

То же

Сования х 
продукции

4 . Операции и 
переходы 
технологи
ческих про
цессов

иия фланцевых структивные эле-t
•соединений, менты или о т в е - !
раз мер"под ключ? чающие устанав- } 

вливаемым треоо- ; 
вакиям

13аиметвовзяие {Разрешенные к при- 
|И (или) создавменению унифициро
вав унифициро-ванные конструктив- 
{ванных конст-|ные элементы,единые 
руктивкых зле-качественные требо- 
!ментов |ваяия к продукции

Режимы обпабот-Технологичесхие
хи,списание 
перехода

Процессы

Установление раз-1 
мерного и гкпораэ(- 
{мерного рядов од-| 
породной' продук- j 
: ции. '

(Установление о 
ннчительного наоо[- 
ра однородных onet- 
раний и переходов! 
технологических j 
процессов 'в  том j 
числе на основе j 

;предварительно 
разработанных па- 

;раметрических ря! ДОВ)

То же (Совокупность после- 
/довательных унифици- 
(рованных значений 
I одного или несколь- 
i ких взаимосвязанных 
[параметров промежу
точной продукции 
I
I

Заимствова 
ние или соз-j 
дание унифи 
цированных 
операций и 
переходов

То

Разрешенные к неэа- Создание тех-
висимому друг от нологических 
друга применению ,процессов с 
унифицированные опе-( применением
рации и переходы унифицирован

ных операций 
и переходов
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т 2 3 4 f*с

5*Средства произ-^Номенклатурные (Средства произ- (Установление о г -  Ваимствова- Унифицированные (Удовлетворение водства (единицы стан- |В0дства оолее (раниченного наоо-ние или соэ*номенклатурные (потребности в
ков.оборудова- высокой ступени |р а  ноыенклатурнкхдакие уккф*ьединидь* средств (средствах произ- 
н ня,стендов , членения ( т е х -  -единиц однородных шрованных производства{п о - (водства меньшим
инструмента, дологические ли - ( средств произвол- операций и купаемые или и з -  (числом номенкла-
приборов;сос- (нии,агрегатны е ' с т в а .р а с п р е д е л е - ; переходов }гставлиБаемые ка|турны х единиц; 
тавные части , 
ю снастка и 
др.оборудова
ние

lcuicr ' i ’Cii t iu.nmci u хиии-
с& ош о-перенала- производства р а з -  |вого средстве про
живаемой оснастки личного н азн ач е- (изводства и его

вдя (путем их в ы - iмодификаций 
юора или различ
ной компоновки^

(станки ,энергети - 1 кие одинаковых | .завод е»  [наличие в цехах
ческие установки^!средств произвол- , |средств произ вод-
(эргономические {ст в а  по цехам | (Ства
-системы “человек- • •
предмет “ .соб ран - Создание ункфипи--^Создание Совокупность уни- I Создание сеыейст-
ные для определен} поваккого набора ,укифицхро- фицированных с о с - (в а  однородных 
ных операций с ос-составны х частей 'ванных сос-тавны х частей , пре-(средств средств 
насткой производства,налттагнкх ч а с -дназнаганных для jп рои звод ства,сос-ТШ\юг\ namoitA'r I тли

Разработка типо-(Заим ство- (Средство производ-Создание семейст- 
вогс средства эакие или ства из унифициро-tBa однородных 
п р о и зво л е?!а .тк -(со зд ан и е данных составных (средств производ-
пизапйя. например,ункфициро- 'частей , конструкци^ства,состоящ его 
испытательного ванных большинство сос-из типового сред
ств нд а составных .т&вных частей к о - ,с т в а  производст-

частей торого п о ед к азн а -, ва к его  модифи- 
чены для повторе-акаций
ЬИЯ В Других ОДНО* ГО
родных средствах
п ро и зво дстве
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