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Несоблщение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на ключи рожковые для круглых 
гаек с отверстиями на торце "под ключ" .изготавливаемые для нужд на
родного хозяйства и эксЬрта.

I . ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ
I d .  Ключи рожовые должны изготовляться двух типов:

1 -  без шарнира,
2 -  с шарниром.

1 .2 . Основные размеры ключей рожковых типа I  должны соответствовать 
указанным на черт.1 и в табл.1,типа 2 -  на черт.2 и в табл.2.

Издание официальное
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ОСТ 2 190-2-“87 С£

Таблица 2

Продолжение таблицы 2

Обозначение
ключей

Двт,1
а ш с ,

Дет, 2
Подвижный рк-
шр члл_Т

Дет.З
Зсь шарнира

Двт.4 
Палец 
Код.2____

Обозначение деталей

7812-0353

7812-0354
7812-0365

78X2-0353/00;

7812-0354/00;
78X2-0355/00:

78I2-0353/0C

7812-0354/ОС 
78I2-O355/0C

2 7812-0353/0

2 7012-035^/0 
1 7812-0355/0

)3 7812-0353^

53 7812-0354/004 
)3 78I2-C355/004

Пример условного обозначения рожкового ключа типа 2 
с размером А» 2 2 ...4 8  № и покрытом Х9.6:

Ключ 7812-0353 Х9.6. ОСТ 2 ...
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1 .3 . Предельные отклонения размера^- по 2-му классу точности 
ХОСТ 7505-74.

Х.4. Допускается толщину головки Я  ключей выполнять равной тол
щине рукоятки Д/. Рукоятка может быть изготовлена без облегчения.

1 ,5 . Размеры деталей ключей указаны в рекомендуемых приложениях 
X и 2.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1 . Детали рожковых ключей должны быть изготовлены из следующих 
материалов:

корпус, подвижный рычаг и пальцы -  из стали марки 45 по 
ГОСТ 1050-74,

ось шарнира -  из стали марки 20 по ГОСТ 1050-74.
Допускается применять стали других марок с механическими свой

ствами в термически обработанном состоянии не ниже, чем у сталей, ука
занных выше.

2.2 . Головки и подвижный рычаг ключей совместно с пальцами долж
ны иметь твердость 41,5 . . .  46,5 Щ)_, рукоятки ключей -  не менее 
32 ВДСЭ.

Допускается рукоятки термообработке не подвергать.
2.3. Ключи должны иметь прочность, определяемую крутящими момен

тами, приведенными в табл, 3.
2.3а. Надежность ключей определяется полным установленным ресур

сом, выраженным временем приложения испытательных крутящих моментов, 
указанных в табл. 3. Критерием отказа является появление остаточных де
формаций на рабочем конце ключей.

Допускается "следы" от приложения нагрузки. Снятие покрытия 
с ключей не считается остаточной деформацией.

Таблица 3

Размер ключа 
А

’Испытательный крутя- 
!щий момент, Н.м.,
!не менее ■

I Цремя приложения крутящего 
! момента при испытании на на- 
! дежность., л.

Ban I  | Тип 2 i йш I  j Тип 2
j б мин

___I ___ 1_____2— I - - 3  ? .....-4 - - -L- 5
13 1, 2 3
15 1, 4 3, 5
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I ! 2 ! 3 ! 4 ! 5
18 1,7 3,5
20 1*9 4 ,0
22 3,0 4 ,0
24 3,5 4,5
27 4,0 4,5
30 4,4 5,0
34 5,0 5,0
38 7,0 5,5
42 7,7 6,5
48 8,0 7 ,5
56 20,8 9 ,0
64 23,8 10,5
72 32,4 12,0
80 36,0 13,5
90 65,5 15,0

100 73,0 16,5
НО 80,2 18,0
120 87,5 19,5

22-48 6,4 4 -  7,5
56-80 29,8 9 -  13,5
90-120 87,6 15 -  19,5

2 .4 . Пальцы в корпусе и подвижном рычаге ключа должны крепить
ся с возможной последующей расклёпкой.

Буртик пальца должен плотно, без зазоров, прилегать к корпу
су ключа. Качание пальцев в корпусе ключа не допускается.

2.5. Пальцы ключей должны быть параллельны друг другу. Допуск 
параллельности -  не более ОД мм на дане рабочей части пальца.

2.6 Соединение в шарнире у ключей типа 2 должно быть плотним, 
без перекоса, а движение по шарниру плавным. Зазор в шарнире между 
корпусом и подвижным рычагом в диаметральном направлении не должен 
превышать:

0,4 ш  на сторону у ключей размерами 22-48 ш .
0,5 мм на сторону у ключей размерами 56-80 ш  и 90-120 ш .
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2.7. 7ошт  д а  полного раскрытия подвижного рычага ключа ти
па 2 не должно превышать 10,0 Н.

2.8. Параметры шероховатости поверхностей по ГОСТ 2789-73 долж
ны быть не шнее, шш:

-  поверхности головки ключа, головки корпуса и подвижного ры
чага, опорной и рабочей частей пальцев К а 3,2;

-  поверхности внутренней дугообразной части ключа в его наруж
ного контура К а 3,2;

-  остальных поверхностей R а 6,3.
2.9. Ключи должны иметь одно из следующих защитных или защитно- 

-декоративных покрытий .указанных в табл. 4.
Таблица 4

Группа' условий’" экслуата^сТ'
ции по ГОСТ 9.303-84 j

. ___ _ . j
Наименование j 
покрытий !

Обозначение по 
ГОСТ 9.306-85

i
i

1 |
i
i
t!

Окисное с промасли-i 
ванием !

!
Фосфатное с промас-! 
ливанием !

!
Хромовое толщиной f 
9 мкм !!

Хим. Оке. прм. 

Хиы. Фос. прм.

Х9
j
!

2 - 4  i
Никелево-хромовое | 
блестящее |

HI 5 XI

i
}
i
!

Цинковое толщиной i 
15 мкм, хроматиро- ; 
ватное ;

Ц.хр. 15

i
5 - 8  j

i
j
i

Никелево-хромовое о\ 
полублестящего ни- j 
келя толщиной 12 мкм, 
получаемого на сати4- 
яированной поверх- ! 
ности !1

лол. стн. HI2.XI.

i
i
i

Кадмиевое с радуя- ! 
ным хроттпровани- !

Кд. хр. 21

I . Допускается, по согласованию с потребителем, применять дру
гие металлические и неметаллические покрытия по ГОСТ 9.306-85 и 
ГОСТ 9.032-74 по защитно-декоративным свойствам, не уступающие ука-
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указанным в табл. 4.
2» Ключи, выпускаемые для' продажи через розничную торговую 

сеть, должны иметь заадтно-декоратжшше покрытия не ниге 2 груп
пы условий экспяуатащг: по ГОСТ 9.303-84.

Внешний вид ключей для экспорта должен соответствовать образ
цу-эталону, согласованному с внешнеторговой организацией.

2.10. На поверхностях ключей, не подвергаемых механической об
работке, не допускаются местные дефекты горячей обработки, снижа
ющие прочность и ухудшающие внешний вид ключей.

Расслоения, трещины, закаты, заковк, песочины, волосовины, 
плены и другие подобные дефекты не допускаются.

2.11. Технические требования к качеству покрытий ключей -  по 
ГОСТ 9.301-78.

2.12. На рукоятке ключа должны быть четко нанесены: 
товарный знак предприятия-изготовителя; 
обозначение ключей (последние четыре цифры); 
на ключе типа I -  размер "А";
на ключе типа 2 -  наименьшее и наибольшее раскрытие; 
цена (для розничной продажи),

Мархировка ключей для экспорта в соответствии с требования
ми заказ-наряда внешнеторговой организации.

2.13. Консервация ключей по ГОСТ 9.014-78 для категорий условий 
хранения 2.

Внутренняя упаковка ключей ВУ1; ВУ2; ВУЗ и ВУ7 -  но 
ГОСТ 9.014-78.

2.14. Ключи, предназначенные душ розничной продажи, д<ушг« 
быть уложены в индивидуальную потребительскую тару.

2.15. Упаковка ключей для экспорта-в соответствии с требовани
ями заказ-наряда внешнеторговой организации.

2.16. Остальные требования к маркировке и упаковке транспорт
ной и потребительской тары-по ГОСТ 18088-83.

3. ПРИЕМКА

3.1. Правила приемки ключей-по ГОСТ 26810-86
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3,?.* Ш щ ощ вт ст о иепктат’я.в тш чкеле испытания на надеж
ность, шшдует проведать одни раз не менее* чем на 10 штуках клю
чей.

4. Ш О М ИСПЫТАНИЙ

4Л. Размеры ключей должны контролироваться универсальными из
мерительным средствами,

4.2. Контроль твердости ключей должен проводиться по 
ГОСТ 9013-59.

4.3. При испытании ключей на прочность палыщ ключа должны 
бить вставлены в отверстия оправки, форма и размеры рабочей части 
которой должны соответствовать гайке по ГОСТ 6393-73.

Отверстия в справке иод пальцы ключа должны быть выполне
ны с предельна» отклонениями но ГОСТ 25346-82* ГОСТ 25347-82.

Прочность оправки должна исключать её остаточную деформа
цию при испытании.

Оправка должна иметь твердость 55,0...59 Ш ^ э. Во время 
испытаний у  чтящий момент должен главно возрастать до величин, 
заданных » габй. 3.

Ключи должны выдерживать не менее трех нагруже
ний.

Испытагше ключей типа 2 на прочность проводят на оправках 
о наибольшим размером А.

’’осле иеп:.г;ш1ий не допускаются проворачивания ключей.

4.3а. Лсго гранил :од>чс-: на надежное ;,ь проводят на испытательных 
стенда;: при условиях испытаний, унззашш в и,4.3.

Время выдержки и аспытатадышо крутшзще моменты долины 
соответствовать указанным в табл.З,

Результаты испытаний считаются удовлетворительными, если 
каждый испытываемый ключ в течение времени , указанного в табл.З, 
при приложении к нему соответствующих крутящих моментов не достиг
нет предельного состояния.

4.4. Недараллальвость пальцев должна проверяться микрометром 
со специальными вставками.

4.5. Зазор в шарнире у ключей 2-го типа должен проверяться 
с помощью щупа.
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4.6. Проверка усилия дая полного раскрытия ж закрытия подвиж
ного рычага ключей типа 2 должна производиться путём приложения, 
нагрузки к пальцу подвижного рычага*

4.7. Шероховатость поверхностей ключей должна проверяться по
образцам шероховатости по ГОСТ 9378-75.

4.8. Внешний вид защитных и защитно-декоративных покрытий дол
жен проверяться осмотром невооруженным глазом.

4.9. Толщина и пористость покрытий должны проверяться по 
ГОСТ 9.302-78.

5. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕЭШЗ.

Транспортирование и хранение ключей -  по ГОСТ 18088-83.

6. ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ

6.1. Ключи рожковые должны свободно и надежно входить в торцо
вые отверстия гайки, не задевая вал, на который навинчена гайка.

6.2. При работе ключами не допускается пользоваться дополни
тельными рычагами.
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Таблица I

Обозначение А *х k в В1

~ Гпред.откл.
*7°)

[пред)ТКЯ.
10
tI|2

го ‘•i *2 гЗ г4 !
1 0«пред.сткд.го
■ w

78X2-0331/001 13 9 7 - 1,4 10,5 3,5
78X2-0332/00 15 3,,5 - II 0 2,5 1,6 ТТ. 5 3,8

2,3
4,0

7812-0333/00 18 и 9 - 1,9 13,0 2,8 4,5
7812-0334/00! 30 13 Ы 14,0 5,0

1.0

78X2-0335/00: 22 4,0 Ю 2,3 15,5 4,3 2,5

78X2-0336/00: 24 15 3,0 15 2,6 17,0

7812-0337/00] 27 3,0
7812-0338/00! 30 3.5 18 12 18 3,2 20,0 4,7 3,6 6,0

7812-0339/00] 34 ,20 3,6 22,5
5,1

3,0 1.5
7812-0341/00: 38 5,0 $2 2Q 4,1 34,0 3,5

7812-0342/00]
78X2-0343/00:42 24 3,5 4,5 36,5 8,0

48 26 16 25 ,5,1 30,0',9,5 4,0
7812-0344/001 56 6,0 28 6,0 34,5 5,9

7812-0345/003 64 32 5,0 27 6.8 39,0 6,3
5,0

2,0
7812-0346/003 72 3,0 36 7,7 43,5 6,7

7812-0347/003
7812-0348/003

80

90

7,0 40

45

20 5,5 30

36

8.5

9.6

48,0

53,5

7,1

7,4 6,0
10,С

7812-0349/003100 37 СР,7 59,р7,8 6,5
7813-0351/001ПО 8,0 3,5 50,0 24 7.0 ,40 Ц,7 65,5 8,7 12,С 2,5

7812-0352/003120 42 С2,8 70,5 9,0 8,5

1*1. Предельные отклонения размеров B.Bp&j &2, - по 2-му классу точности ГОСТ 7505-74.



С Д 4  ОСТ 2 ШО-2-87
Дет.2 Палец

Обозначение

78I2-033X/002 

7812-0332/002~ 

781^0333/002 

7812-0334/002

7812-0335/002

7812-033*3/002

78X2-0337/002

7812-0338/002

7812-0339/002

7612-0341/002 

78I2-0342/0C2 

7812-0343/002 

7812-0344/002 

7812-0345/002

7812-0345/002

7812-0347/002

7812-0348/002

7812-0349/002

78X2-0351/002

7812-озб^/0о2

Черт.2
Таблица 2

с/
(пред.откл 
по iil2)

2,8

3,2

3,8

4,0

7,5

8,5

,пред.откл|. 
по гб)

2,5

3,0

3,5

5,0

5,5

7,0

(пред.откл 
bo* Ш р)

2

4,5

<4

0.5

5,0

о,0

0,0

7,0

8 , 0

19,0

12,0

13,0

J i
(пред, 
откл. 

зо + IT16

9,5

11,0

14,5

16,5

17,5

18,0 

~19,5 ~
22.5

24.5

1,0

1,5

2,0

17,0
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ОЛЬ  ОСТ 2 И90-&-87

Дат, а ,  Под^дашЛ рычаг

Б - Б

J z - J___

1_____ 1

77^
.~'~„г

— f: s s
f

«
1

ч
•л



Таблица I

Обозначение
А Ь  |1*3юре m

В1.
£)

ксир
воч

Д1-
%.пре
>ГК1
гоИ2)

Лд \d
|(щА (ар

cf,
по.
07К
по
III)

m *1

:

*2 bp.
DTK,
K4J

Рт г2
▼•lАз г4

i
p6 !

c ; ft

Но-
®ш.

Яреда*нов
о т

* т<И 
2

БотЗ
6l4)

[дел
iOTE ,о?я

112)
ютк
Ш)

7Ю2-С353/0Ш 24 щ.а 32,5 14 13 25 хб . 5 20 25 25 3,5 10 5,1 а 4 5 30 5,5 4,0 i.d
8 1.5

7K2-0364/00J 40 Я Т 50,5 2EU Ж) з а 20 35 31 31 5.5 13 8,5
С*

48 7.X 5,0 33 XO 2.0

ш ш ш т [ЯГ "2Г 1Г" '2Г ю ж “ТО” ТЛ IS" 12^ "ЯГ 0 6 7U7 У,У ь,ь X ,5 5\? JLi£ «If?*
;

2,1. Предельные отклонения размеров : “ по классу точности ГОСТ 7505-74
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г

 и
э

о
-г-е

?
 

с
. х

?



о
а1-4оо

Таблица 2 о

{означение
А Л 1(пред. (поед

откл.
по
114)

*В Д

д I
пред.
откл.
Г ш

* 2
пред.
О ТК Л .

М )

. d(пред.
откл.
(?)

(пред.
ОТК Л.

К о

ш
h

пред.
откл.
по
BI)

г2 гх
с

(пред.
от&ж.
ЕЮ
t ш §  

2

—-*9
n g  

i ^

Fiomi , Яре 
откл.

(12-0353/002 24 ±о,о?! 32,5 14,0 12,5 20 25 25 3,5 10,5 5,1 4,5 5,5 30 1,5 48°

112-0354/002 40 ±0.1С 50,5 J50,5 13,0 35 31 31 5,5 13,5 8,5 7 Д 48 2,0 47°

12-0355/002 60 71,5 43,5 23,0 51,5 40 40 7,0 15,5 12,8 6 3,0 70,5 2,5 62°

2 .2 .Предельные отклонения размеров В -  по 2-му классу точности ГОСТ 7505-74.



ОСТ 2 И9О-0-67 С. 19
Дет. Ось шарнира

№ Таблица 3

Обозначение а ( пред.отклон. 
до fell)

£ (пред.отклон. 
ПО+1Т16 )

... ’* . 9 ...................
7812-0353/003 10 12,5

7812-0354/003 13

?Ы2~03Ь5/003 15 15, 0

Дет. 4 Палец

Черт.



С.20 ОСТ 2 И90-2-87

Таблица 4

Обозначение
. d(пред.
отал.по
Л 12)

Г ^ т -(пред.07КЛ, по
Гб)

— c t£
(пред, откл. по
4ljffe ) /

— Ч(пред. 'Ъткл,

78X2-0353/004 3,2 3,0 8,0 17,5 1,5

7812-0354/004 5,5 5,0 Ш5 T57D
2,0

78X2-0355/004 8,5 7,0 17,0 27,0
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ШКШШШШЫЕ ДАННЫЕ

Х.УТШЖДШ Шпшстеротвом станкостроительной к инструментальной ПрОШЕНЯШЙОСТН 1987г.

Д. И. Сешнчекко, кадд. твхн. наук;
Г.А.Астафьева, канд.гехн.паук;
Т.П.Темчяна,к. сотр.

2. 'ЗАРЕГИСТРИРОВАН Всесоюзным институтом фондов стандартов 

за Я ________ _______от________________ ,1987г.

Срок, первой проверки 1991 г.
периодичность проверки 5 дет

3 .  Ш Щ В1 Б П Е Р В а Е

4 . ССЫЛОЧНЫЕ НОРАтаВНО-ТШЙЧЕОКИВ дожшты

Обозначение НТД, Номер пункта,подпункта,
на который дака ссылка перечисления, приложения

ГОСТ 7505-74 П.1.3
ГОСТ 1050-74 п.2.1
ГОСТ 9.303-94 п.2.9
ГОСТ 9.306-85 п.2.9
ГОСТ 9.032-74 п.2 .9 .примечание I
ГОСТ 9.301-78 п.2.11

ГОСТ 26 810-86 п.3.1
ГОСТ 9013-59 п.4.2
ГОСТ 6393-73 п.4.3
ГОСТ 25346-82 п.4.3

ГОСТ 25347-82 п.4.3
ГОСТ 9378-75 п.4.7
ГОСТ 9.302-78 п.4.9
ГОСТ 9.014-78 п , 5.2
ГОСТ 18088-83 п.5.2
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