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Издание официальное

вологодское кружево

http://www.kruzhevo-len.ru
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ОСТ 1100 9 0-71 Стр. 3
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Размеры, мм

°н Обозначение L L */ LZ

80 80-ОСТ 1 1 0 0 9 0 -7 1 481 3 2 2 291 177

90 90-О С Т 1 1 0 0 9 0 -7 1 516 3 53 3 15 188

1 00 ЮО-ОСТ 1 1 0 0 9 0 -7 1 5 48 3 8 2 3 5 2 220

120 1 2 0 -ОСТ 1 1 0 0 9 0 -7 1 6 16 4 4 5 4 0 4 251

140 140-О С Т 1 1 0 0 9 0 -7 1 6 86 509 4 5 8 283

Размеры, мм Продолжение

13
d Н h Обозначение хомута

Масса 
100 0  шт„ 

кг

80 8 4 107 60 50 80-ОСТ 1 1 0 0 8 6 -7 1 1 14

90 88 117 61 51 90-О С Т 1 1 0 0 8 6 -7 1 123

1 00 85 127 6 3 53 ЮО-ОСТ 1 1 0 0 8 6 -7 1 133

120 96 147 65 5 5 120-О СТ 1 1 0 0 8 6 -7 1 152

140 106 167 6 8 58 140-ОСТ 1 1 0 0 8 6 -7 1 170

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ленты для т р у б о п р о в о д а ^ '80  мм: 
Лента 80-О С Т 3 1 0 0 9 0 -7 1

3. Материал: сталь марки 10Х11Н20Т2Р-ВД (ЭИ696А-ВД) по 
ТУ 1 4 -1 -2 1 2 4 -7 7 .

4 . Предельные отклонения размеров -  по ОСТ 1 0 0 0 2 2 -8 0 .

5. Маркировать обозначение хомутов по ОСТ 1 1 0 0 8 6 -7 1  электрохимичес­
ким способом в соответствии с таблицей.

6 . Клеймить окончательную приемку краской.

7 . Технические условия -  по ОСТ 1 0 0 5 1 4 -7 1 .

£
Наружный диаметр трубопровода.
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ОСТ 1 1 0 0 9 0 -7 1  Сгр. 4
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