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УДК 621.643.412 Группа П 8

ОТРАСЛЕВОЙ с т а н д а р т

Т Р У Б Ы  С З А К 0 Н Ц 0 В К Д М И  

Ф Л А Н Ц Е В Ы М И

О С Т  1 1 0 0 8 1 - 7 1

На 3 страницах

Изделие по ОСТ 1 10081-71 
взаимозаменяемо с изделием 
по отраслевой нормали 1006АТ

К о н с т р у к ц и я  и р а з м е р ы Взамен 1006АТ

Проверено в 1986 г.

Распоряжением Министерства от 25  н о я б р я ______ 19 71. г. Nt 0 8 7 - 1 6

срок введения установлен с 1 /Н 1  19 7 2 - г .

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на трубы с фланцевыми закон- 
цовками для фланцевых соединений трубопроводов из стали по ОСТ 1 10078-71 
н фланцевых соединеннй трубопроводов из стали с агрегатами по 
ОСТ 1 10079-71 для воздушных систем.

Издание официальное ГР 377 от 21 .01 .71  Перепечатка воспрещена

_________________________________________________________________
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О С Т  1 1 0 0 8 1 - 7 1 Стр. 2

2 . Конструкция и размеры труб с  фланцевыми законцовками трубопроводов 
должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

мм

D Of
£ S'

Поз. 1 
Фланец

Поз. 2
Труба стальная

Поле допуска К о л и ч е с т в о

НИ ап 1 1

Обозначение DU *S -  марка материала

4 0 5 1 4 2 4 0 -2 . -.У -О СТ 1 1 0 0 8 4 -7 1 4 0 x S -  12Х 18Н 10Т
4 5 56 4 7 4 5 - £  -  S’-ОСТ 1 1 0 0 8 4 -7 1 4 5 х У -  12Х 18Н 10Т
50 61 5 2 5 0 - £ -У -О С Т 1 1 0 0 8 4 -7 1 5 0 х У -  12Х 18Н 10Т
5 6 67 5 8 0 ,8 ; 5 6 - £  -  У -О СТ 1 1 0 0 8 4 -7 1 5 6 х  S -  12Х 18Н 10Т
6 3 7 4 6 5 2 5 ; 1 .0 ; 6 3 -£  -У -О С Т 1 1 0 0 8 4 -7 1 6 3 х  S -  1 2Х 18Н 10Т

70 8 1 7 2 4 0 1 .2 ; 7 0 -£  -  У -О СТ 1 1 0 0 8 4 -7 1 7 0 x S -  12Х 18Н 10Т
8 0 9 1 8 2 1,5 8 0 - £ -У -О С Т 1 1 0 0 8 4 -7 1 8 0 х У -  12Х 18Н 10Т

9 0 1 0 1 9 2 9 0 - £  -У -О С Т 1 1 0 0 8 4 -7 1 9 0 х У -  12Х 18Н 10Т
100 111 1 0 2 1 0 0 - £ -У -О С Т 1 1 0 0 8 4 -7 1 Ю О х У -  12Х 18Н 10Т

1 2 0 131 1 2 2 1 2 0 -£ -У -О С Т 1 1 0 0 8 4 -7 1 120  х У -  12Х 18Н 10Т

140 151 1 4 2 1 4 0 -£  -  У-ОСТ 1 1 0 0 8 4 -7 1 1 4 0 x 5 -  1 2Х 18Н 10Т

см

£

8

ч

3 . Допуск плоскостности поверхности А  для 4 1 0 0  мм -  не более 

0 ,1 5  мм, для > 1 0 0  мм -  не более 0 ,2 0  мм.

4 . Сварка: дуговая в среде защитных газов нержавеющих сталей, категория 
сварки И5™*

их
Размер для справок.
Размер определяется разработчиком изделия.
По действующему отраслевому документу.
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ОСТ 1 10081-71 Стр. 3

ЛИСТ "РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ
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ОСТ 1 10081-71
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