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П Р Е Д И С Л О В И Е

Клеящие материалы на основе синтетических полимеров и природных соеди
нений нашли широкое применение практически во всех отраслях народного хо
зяйства. Возможность соединения самых разнородных материалов — металлов, 
пластмасс, древесины, резины, стекла, ткани, бумаги, картона, кожи, силикатных, 
керамических и других материалов — позволяет использовать современные клеи 
в машиностроении, строительной технике, легкой, химической, деревообрабаты
вающей, электротехнической, полиграфической промышленности, в медицине и в 
быту. Склеивание металлов во многих случаях имеет существенные преимуще
ства по сравнению с традиционными методами соединений — сваркой, клепкой, 
пайкой, болтовыми, винтовыми соединениями, — так как дает возможность изго
товлять надежные, прочные конструкции и снизить стоимость производства из
делий.

В настоящее время отечественной промышленностью производится большое 
число клеевых материалов различного назначения, и выход в свет настоящего 
сборника должен способствовать ознакомлению с клеями широкого круга рабо
тающих в областях, связанных с их применением.

В сборник включены технические условия на клеящие материалы, выпускае
мые в системе Министерств химической, нефтеперерабатывающей и нефтехими
ческой промышленности и других министерств и ведомств -по состоянию на 1 ян
варя 1974 года.

Клеящие материалы, описанные в сборнике, распределены на две большие 
группы: синтетические и природные. В первую из этих групп входят клеи на 
основе термореактивных и термопластичных полимеров.

В разделе «Клеи на основе термореактивных полимеров» помещены техниче
ские условия на фенольные, эпоксидные, мочевиноформальдегидные, полиэфир
ные и кремнийорганические клеи, представляющие собой в большинстве случаев 
композиции конструкционного назначения для соединения металлов и неметал
лических материалов преимущественно в машиностроении, деревообрабатываю
щей и строительной промышленности.

Раздел «Клеи на основе термопластичных полимеров» составлен в основном 
из технических условий на материалы, основой которых являются полимеры и 
сополимеры винилхлорида, винилацетата, производных акриловой кислоты, поли
амиды. Сюда же включены подразделы, относящиеся к резиновым клеям и лип
ким лентам. Основным назначением этих материалов является склеивание раз
личных неметаллических материалов преимущественно в легкой промышленности, 
а  также в быту, в медицине и т. д. Небольшие подразделы посвящены клеям на
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основе производных целлюлозы и разным клеям (для магнитофонных и кино
лент) .

Главное назначение природных клеев (как животных, так и растительных) — 
приклеивание обоев, а также склеивание бумаги и картона при выполнении 
конторских, переплетных и фоторабот.

В приложении приведены извлечения из ГОСТов и стандартов на клеящие 
материалы, а также описаны методы испытаний физических, физико-химических 
и химических свойств клеев и механических свойств клеевых-соединений.

В технические условия, помещенные в сборнике, внесены необходимые уточ
нения формулировок, принят, по возможности, единый порядок расположения 
материала и сделаны некоторые изменения редакционного характера, облегчаю
щие пользование книгой.

Сборник снабжен указателем марок клеев.

Д. А. Кардашов



ЛИПКИЕ ЛЕНТЫ НА ЦЕЛЛОФАНОВОЙ ОСНОВЕ 
И НА ОСНОВЕ СТЕКЛОТКАНИ

ЛЕНТА СКЛЕИВАЮЩАЯ ЛЦ

МРТУ 6-17-314—69 
Утверждены 1 августа 1969 г.
(Взамен МРТУ 6-17-247—67)

Лента склеивающая ЛЦ представляет собой целлофановую пленку, на 
одну сторону которой нанесен невысыхающий липкий слой. Применяется для 
склеивания упаковочной, писчей и других тонких бумаг, а также тонких синте
тических пленок, применяемых как упаковочный материал.

В зависимости от ширины лента выпускается следующих марок: ЛЦ-19,
ЛЦ-38, ЛЦ-50 и ЛЦ-100.

1. Технические требования
1.1. Л е н т а  с к л е и в а ю щ а я  ЛЦ выпускается в виде рулонов, намотан

ных липким слоем внутрь. Лента марки ЛЦ-19 наматывается на пластмассовые 
или картонные кольца с внутренним диаметром 30 или 76 мм. Ленты марок 
ЛЦ-38, ЛЦ-50, ЛЦ-100 наматываются на сборные пластмассовые сердечники с вну
тренним диаметром 25,7 мм или картонные кольца с внутренним диаметром 
76 мм.

1.2. В н е ш н и й  в и д  — непрозрачные и прозрачные со слабо выраженной 
полосатой структурой без разрывов и складок, цветные или бесцветные.

1.3. Р а з м е р ы  лент :
Марка Ширина, мм Длина, м

ЛЦ-19 19 ±  1 I
ЛЦ-38 38±  1 } 50± I
ЛЦ-50 50± 1 )
ЛЦ-100 Ю0±2 100±2

1.4. Т о л щ и н а  л е н т  — 45—60 мкм.
1.5. Л и п к и й  с л о й  при плавной размотке не должен переходить на об

ратную сторону ленты. Допускается незначительное краевое нарушение липкого 
слоя.

1.6. О б р е з  к р а е в  ленты должен быть ровным без заусенцев, надры
вов и порезов, видимых невооруженным глазом.

1.7. П р е д е л  п р о ч н о с т и  п р и  р а с т я ж е н и и  в продольном на
правлении — не менее 55 Н/мм2.

1.8. П р е д е л  п р о ч н о с т и  к л е е в о г о  с о е д и н е н и я  с т р и а ц е 
т а т н о й  о с н о в о й  п р и  с д в и г е  — не менее 0,3 Н/мм2.

П р и м е ч а н и е .  По поверхности ленты со стороны липкого 
слоя допускается наличие мелких единичных или сгруппированных 
воздушных пузырьков, не влияющих на эксплуатационные свойства 
ленты.

2. Правила приемки
2.1. П а р т и е й  считают количество ленты, оформленное одним документом.
2.2. О т б о р  п р о б .  От каждой партии ленты для испытаний отбирают не 

менее трех рулонов. От каждого из отобранных рулонов отбрасывают три
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наружных витка и берут по два образца, отстоящих друг от друга на расстоя
ние 1 м.

П р и м е ч а н и е .  При производственном контроле испытание по 
показателю п. 1.7 допускается производить периодически, но не 
реже 1 раза в квартал. Для проведения периодических испытаний 
из архивных рулонов отбирают 10 рулонов равномерно от всех пар
тий, выпущенных в течение квартала.

2.3. И с п ы т а н и я  должны производиться в помещении с температурой от 
20 до 25 °С и относительной влажности воздуха 60 ± 5 % .

3. Методы испытаний

с л о я ,  к а ч е с т в о

1

4

3.1. В н е ш н и й  в и д ,  ц в е т ,  к а ч е с т в о  л и п к о г о  
о б р е з а  к р а е в  ленты определяют визуально.

3.2. Д л и н у  л е н т ы  в р у л о н е  контролируют с помощью счетчика-мет- 
ромера в процессе производства.

3.3. Т о л щ и н у  л е н т ы  проверяют с помощью контактного прибора с це
ной деления не более 5 мкм. Измерения производят на каждом образце в трех

местах с интервалом не менее 0,5 м. Образец 
ленты сгибают пополам липким слоем внутрь 
и тщательно склеивают, чтобы не было воз
душной прослойки. Показание прибора делят 
на 2. За показатель толщины принимают сред
нее арифметическое значение результатов всех 
замеров.

3.4. О п р е д е л е н и е  п р е д е л а  п р о ч 
н о с т и  п р и  р а с т я ж е н и и .  Берут образ
цы ленты длиной 180—200 мм. Смывают лип
кий слой и вырезают полоски шириной 15 мм. 
Замеряют толщину в середине каждой поло
ски в трех точках и берут среднее арифметиче
ское значение.

Образец укрепляют в зажимах динамо
метра и подвергают продольному растяжению 
плавной непрерывно возрастающей нагрузкой. 
Длина образца между зажимами 100 ±  1 мм. 
Скорость движения нижнего зажима 400— 
500 мм/мин.

Предел прочности при растяжении а (в 
Н/мм2) вычисляют по формуле:

10-15 см

Образец для определения пре
дела прочности клеевого со
единения липкой ленты с три
ацетатной основой при сдвиге;
/ — образец основы; 2 —испытывае
мые полоски; 3 —склеивающая лента; 

4~  разрез.

а = 9,8 Р 
Ъс

где Р — среднее значение усилия разрыва, кгс; 
b — ширина образца, мм; с — толщина образ
ца, мм; 9,8 — коэффициент перевода кило
грамм-сил в ньютоны.

Образцы, обрывающиеся непосредственно у зажимов, в расчет не прини
мают. Количество годных образцов должно быть не менее четырех, в противном 
случае испытания повторяют.

За показатель предела прочности принимают среднее арифметическое значе
ние результатов всех измерений.

П р и м е ч а н и е .  Д ля ленты марки ЛЦ-19 допускается произ
водить испытание на полной ширине 19 мм.

3.5. О п р е д е л е н и е  п р е д е л а  п р о ч н о с т и  к л е е в о г о  с о е д и н е 
н и я  п р и  с д в и г е .  Отрезок триацетатной основы шириной 10—15 см и дли
ной 18—20 см разрезают поперек пополам. Из испытуемой склеивающей ленты 
(для марок ЛЦ-38, ЛЦ-50 и ЛЦ-100) вырезают в продольном направлении по

лоски шириной 19 dr 1 мм. Разрезанную основу склеивают встык испытываемым

330



образцом склеивающей ленты шириной В — 1Э ±  1 мм, как показано на рисунке. 
Липкую ленту на склейке тщательно прикатывают к основе резиновым валиком. 
Из склеенного отрезка основы в продольном направлении вырезают не менее 
трех полосок шириной 15 мм на всю длину отрезка. Каждую полоску испыты
вают на динамометре, как описано в п. 3.4.

Предел прочности при сдвиге о (в Н/мм2) вычисляют по формуле:
9,8Р 

Т  ВЪ
где Р — максимальная нагрузка, при которой происходит отрыв склеивающей 
ленты от основы, кгс; Ь — ширина полоски, мм; В — средняя ширина расчетной 
части склейки, мм; 9,8 —■ коэффициент перевода килограмм-сил в ньютоны.

4. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение
4.1. У п а к о в к а .  Рулоны ленты укладывают в многоместные картонные 

коробки. Число рулонов в коробке зависит от марки ленты:

Марка

ЛЦ-19
ЛИ-38
ЛЦ-50
Л Ц -10 0

Число
рулонов

12
8
8
4

На дне коробки, между рядами и сверху рулонов должны быть прокладки 
из парафинированной бумаги.

Лента марки ЛЦ-19, выпускаемая для розничной торговли, должна упако
вываться в индивидуальные картонные или металлические коробки.

Конец ленты в каждом рулоне для облегчения размотки должен иметь на
клейку из бумаги.

4.2. М а р к и р о в к а .  На коробку с лентой наклеивают этикетку с указа
нием наименования предприятия-изготовителя, его товарного знака и подчинен
ности, наименования и марки ленты, количества рулонов (для многоместных 
коробок), длины рулона, ширины ленты, номера партии, даты выпуска, цены, но
мера настоящих ТУ. На картонную одноместную коробку эти же данные могут 
наноситься непосредственно типографским способом. В каждую коробку должна 
быть вложена инструкция по хранению и применению ленты.

4.3. Т р а н с п о р т и р о в а н и е .  Для транспортирования коробки с лентой 
упаковываются в деревянные (ГОСТ 18239—72) или картонные (ГОСТ 11366-— 
65) ящики, выложенные внутри упаковочной бумагой. Транспортирование осуще
ствляется в крытых железнодорожных вагонах, контейнерах или автотранспор
том с крытым кузовом. В случае транспортирования ленты при отрицательных 
температурах перед использованием ее необходимо выдержать при 20—25 °С не 
менее 48 ч.

4.4. Х р а н я т  склеивающие ленты в неповрежденной упаковке в вентили
руемом помещении при 15—30°С и относительной влажности воздуха 50—70%.

5. Гарантии поставщ ика

5.1. Л е н т а  д о л ж н а  б ы т ь  п р и н я т а  ОТК предприятия-изготови
теля. Каждая партия ленты должна сопровождаться документом установленной 
формы, удостоверяющим ее качество.

5.2. П р е д п р и я т и е - и з г о т о в и т е л ь  д о л ж н о  г а р а н т и р о в а т ь  
годность ленты в течение б месяцев со дня выпуска при условии соблюдения 
правил хранения, указанных в настоящих ТУ.

5.3. П р е д п р и я т и е - и з г о т о в и т е л ь  д о л ж н о  б е з в о з м е з д н о  з а 
м е н и т ь  ленту в течение гарантийного срока, если потребителем будет обна
ружено несоответствие ленты требованиям настоящих ТУ. Замена ленты дол
жна производиться при условии соблюдения правил хранения, указанных в на
стоящих ТУ.
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