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1.1. Карта предназначена для организации труда рабочих при устрой
стве щебеночного основания способом полупропитки (толщина слоя щеб
ня 8 см, пропитанного органическим вяжущим на глубину 4 см).

1.2. Показатели производительности труда
в Величина показателя

£ Наименование показателей
по карте | по ЕНнР

1 Выработка на 1 чел -день, м2 основания 216 164
2 Затраты труда на устройство 100 м2 основания, чел-час. 3,71 4 ,87

Снижение затрат труда и повышение выработки рабочих достигается 
за счет устройства щебеночного основания способом полупропитки по 
укрупненной технологии (применяются две фракции щебня), применения, 
распределителей щебня, увеличивающих производительность труда по 
сравнению с ручной россыпью в 8—10 раз, рационального размещения 
исполнителей. Производительность труда возросла на 31 %.

2.1. Работы по пропитке производят в сухую погоду при температуре 
воздуха не ниже +10° С.

2.2. К началу укладки щебня должны быть созданы надежные боко
вые упоры- установлены брусья или отсыпаны и уплотнены обочины, а 
основание очищено механической щеткой за 1—2 прохода по одному 
следу.

2.3. Щебень следует уплотнять без поливки водой. При температуре 
воздуха выше +20° С допускается поливка щебня водой. В этом случае 
розлив вяжущего материала разрешается производить после просыхания 
щебня,

2.4. Для пропитки применяют битумы БНД-130/200, БНД-90/130, 
сланцевые битумы БС-0, БС-1, БС-2, каменноугольные дегти Д-6, Д-7, 
быстрораспадающиеся и среднераспадающиеся эмульсии.

2.5. На участках дороги, имеющих уклон, чтобы уменьшить растека
ние вяжущего по покрытию, розлив вяжущего производят при движении 
автогудронатора на подъем.

2.6. При розливе вяжущих полосами необходимо соблюдать пере
крытие смежной полосы на 10—15 см.

2.7. Минимальная температура вяжущих перед розливом должна
быть, град С:

Жидкие битумы и д е г т и ................................................ ПО—120
Вязкие битум ы ..................................................................... 130—160

Эмульсии не подогревают.
2.8. Работы следует выполнять, соблюдая правила производства ра

бот (СНиП 1П-Д.5—73; ВСН 93—73), а также правила техники безо
пасности (СНиП III-A .il—70).

3.1. Состав исполнителей:
Машинист самоходного распредели
теля щебня Д-337А 5 разр. (М-1) — 1
Машинист легкого катка 5 » (М-2) — 1
Машинист тяжелого катка 5 » (М-3, М-4, М-5) — 3
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Машинист автогудронатора Д-251А 
Помощник машиниста автогудро

5 » (М-6) -  1

натора Д-251А 4 » (М-7) - - 1
Асфальтобетонщик 4 » (А-1) — 1

» 3 » (А-2) -  1
» 2 » (А-3, А-4, А-5) — 3

Водитель автобитумовоза Д-351 (Д-546) работает по отдельному на
ряду — путевому листу.

3.2. Машины, инструменты, приспособления, инвентарь
Сс
г Наименование ГОСТ, ЛЬ чертежа Количество,

шт.

1 Автогудронатор Д-251 А СТУ 62 I35_fi3 
03

1

2 Автобитумовоз Д-351 (Д-546) — 1
3 Каток дорожный самоходный массой 10— 

12 г
ГОСТ 5576—74 3

4 То же, массой 7—8 т ГОСТ 5576—74 1
5 Распределитель щебня Д-337А СТУ 76-1474—63 1
6 Распределитель каменной мелочи навесной 

Д-336
СТУ 76-1472—63 2

7 Трамбовка прямоугольная формовочная ГОСТ 11777—74 2
8 Кирка ГОСТ 1757—42* 2
9 Скребок — 1

10 Лопата стальная строительная ГОСТ 3620—63 5
11 Линейка измерительная стальная ГОСТ 427—75 2
12 Шаблон с уровнем — 2
13 Лейка — 2
14 Ведро — 1
15 Черпак — 1
16 Брусья упорные металлические или дере

вянные с комплектом костылей
— 100 м

17 Рейка металлическая — 1
18 Проволочная щетка (метла) 1

3.3. Расход материалов на устройство 1000 и2 щебеночного основа
ния способом полупропитки:

Щебень 20(25) — 40 мм по СНиП IV- -45
Щебень 3(5) — 10(5—15) м и ...........................
Битум

100,8 м3 
9,2 м3 

4,12
Э мульсия  битумная 6,4

3.4. Укрупненная технология и нормы расхода материалов при 
устройстве покрытий и оснований толщиной 4—6 см из щебня, обрабо
танного способом полупропитки

Последовательность paooi

Расход 
материа
лов и ко 
личество 
проходов 

катков

Первая россыпь щебня 20(25)—40 мм на 100 м2, м3 
Уплотнение катками, проходов по одному следу 
Розлив вяжущего, л/м2
Вторая россыпь щебня 3(5)—10(5—15) мм на 100 м2, м3 
Уплотнение катками, проходов по одному следу

5.0— 7,5
5 -  7

4.0— 6,0 
0,9--1,1

6—  6

П р и м е ч а н и е  Меньшие нормы даны для слоя 4 см. большие — для слоя 6 см

ЕХНОЛОГИЯ
О РГАН И ЗАЦ И Я

РОЦЕССА

4.1. При устройстве щебеночного основания, обработанного битумом 
способом полупропитки, выполняются следующие операции: очистка по
верхности основания от мусора и грязи; первая россыпь щебня 20(25) — 
40 мм) розлив битума по щебеночному основанию; вторая россыпь щебня 
3(5) — 10(5—15) мм) уплотнение катками щебеночного основания.

4.2. Работы рекомендуется выполнять механизированным отрядом.
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4 3 Организация рабочею места

А 1—А 5 М 1 —М 7 — места нахождения рабочих, I — завоз и распределение щебня 
первой фракции самоходным распределителем, II  — уплотнение щебня первой фракции, 
III — розлив битума, распределение щебня второй фракции и его уплотнение, I — авто 
самосвал, 2 — самоходный распределитель щебня Д 337А, 3 — легкий каток, 4 — тяже 
лый каток, 5 — автогудронатор Д251, 6 — автосамосвал с навесным распределителем

4 4 График трудового процесса
S
а

Наименование операций в р е м я . м и н Продолжи Затраты 
труда 

чел мин£
5 ю 15 2 0 мин

1 Прием щебня 20(25)—40 мч и его распре 
деление

М-1 18 29
А.Х

2 Подготовка слоя к укатке А 'ч А 2 18 19

3 Выявление дефектных мест и их исппавле А 2
11 16ние А ' б

4 Ущютнение щебеночного основания А1~\7
-1
М-7

Г“
м А1 *9

5 Рознив органически^ вчжущчх / б 9 hи * 7 7 14

6 Исправление дефектных мест после розлива А г
18 22А 4

7 Распределение щебня 3(5)—10(5—15) нн
> 2

/1 К А ■5 12 22навесными распределителями

8 Окончательное хтотнение верхнего стоя М*
18 18россыпи

9 Технологический перерыв 3

И т о г о  на 100 м2 основания 197

ПЗР и отдых 25,6

В с е г о 222,6
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V. ПРИЕМЫ ТРУДА

Наименование операций, 
их продолжительность, 

исполнители и орудия труди
Характеристика приемов труда

1 Прием щебня 20(25)—40 мм и его 
распределение,
18 мин,
М-1, Д-3;
лопата стальная строшелыыи

А-3 подаег сигнал на подход автосамосвала, 
доставляющего щебень, находясь у приемного 
бункера распределителя, помогает выгрузке 
щебня, наблюдает за тем, чтобы в бункер не 
попадали посторонние предметы, могущие вы
звать поломку рабочих органов распределителя 
щебня, подает сигнал на отход автосамосвала, 
ведет учет поступающего щебня. М-1 по под
готовленному основанию распределителем рас
сыпает щебень, следит за тем, чтобы в бункере 
всегда был щебень

2 Подготовка слоя к укатке,
18 мин\
А-2, А-4,
лопата стальная строительная, 
грабли металлические

А-2 и А 4 лопатами выравниваюi кромки уло
женного слоя и граблями разравнивают щебень 
на продольном стыке полос, подсыпают грунт
на кромках

Выявление дефектных мест и их 
исправление,
11 жич,
А-2, А 5,
шаблон с уровнем, рейка металли
ческая, лопата стальная строитель
ная, грабли металлические

После подкатки щебня легким катком (2—3 
прохода по одному следу) А-2 проверяет шаб
лоном поперечный уклон и ровность покрытия 
рейкой, с помощью А-5 исправляет дефектные 
места г

4 Уплотнение щебеночного 
ния;
18 мин,
М-2, М 3, М 4

основа- После исправления дефектных мест М-2, М-3 
и М-4 уложенный слой щебня уплотняют в два 
приема легким катком за 2—5 проходов катка 
по одному следу при скорости движения 1,5— 
2 км/ч и тяжелым катком за 4—5 проходов кат
ка по одному следу при скорости движения 
на первых двух проходах — 1,5—2 км/ч, на 
последующих проходах максимальная ско
рость— 3,5—5 км/ч Укатку ведут от краев к 
середине с перекрытием следа на 1/3 ширины 
вальца
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П р о д о л ж е н и е
с
с
£

Наименование операции 
их продотж.итетьность 

испотннтети и ооудия труда
Характеристика приемов T p v ^

Розяив орпннчеисих вя кущи\ 
7 мин 
VI б, М 7

М б вщдет автогхдронатор по по юсе розтн 
ва с pa6oitn скоростью а М 7  следит за 
гем чтобы органические вяжущие были 
разлиты равномерно п заданная ширина 
основания была полностью покрыта вяжу 
щим Струн вяжущего выхощие из сопел 
дотжны быть лентообразными и не должны 
накладываться одна на др\г\ю

Испралеиие дефектных мест пос 
яе розлива вяжущих,
18 чин 
4 1, А4
лопата ста юная строительная 
лепка

После каждого розлива битума А 1 и А 4 
проходят участок и исправтяют дефектные 
места обрабатывают вяжущим сухие места 
из леек срезают лопатой сгустки битума 
равномерно распредетяют скребками по 
стою щебня скоптечия битума в понижен 
ных местах

Распределение щебня 3(5)—10(5— 
15) ми  навесными оаспредеяи^е 
тями 
12 мин,
А З, А 4, А 5, 
мет та

Водите ть автосамо* вала ведет машину с наве._ 
ным распределителем щебня а А 3 регулирует 
веяичину щели распределителя и следит за 
равномерным распределением щебня 4 4 и А * 
жесткими метлами поправляют отдельные мест i

Окончательное уптотнение верхне 
го слоя россыпи,
18 мин 
М 5

VI 5 сразу после рэссыпи щебня уплотняет ще 
беночное основание тяжетым катком при ско 
рости движения 2—2 5 ки/ч  Уплотнение рос 
сыпи начинают от краев к середине с перекрь 
тием следа на 20—30 см вальца Во время 
уплотнения необходимо следить за тем чтобы 
щебень не дробился а заклинивая пустоты 
нижнего слоя По^ле окончательного уплотне 
ния верхнего стоя россыпи поверхность основа 
ния должна быть ровной
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