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В В О Д Н А Я  Ч А С Т Ь

1. Нормами настоящего сборщика предусмотрены работы по уст
ройству, {реконструкции и капитальному ремонту основания и вёрх- 
кего строения трамвайного пути, устройству -и рае б орке дорожных 
покрытий в трамвайных путях, а также по трааюпо-ртиро©анпю пу
тевых материалов. Выполнение указанных работ пред усмотрено в со
ответствии с «Техническими условиями по строительству и- реконст
рукции трамвайных путей» и «Правилами технической эксплуатации 
трамвая».

2. Нормами учтено и особой оплате не подлежит время на под
носку материалов в пределах зоны производства работ на расстояние 
до 10 м, за исключением случаев, особо оговоренных в сборнике. 
Подноску материалов на расстояние более 10 м следует нормировать 
по § 33—64, § 33—65 и § 33—67 настоящего сборника или но сбор
нику 1 ЕНиР «Внутриттостроечные транспортные работы».

3. При применении г рази иного балласта работу нормировать как 
со щебеночным балластом, за исключением параграфов, в которых 
применение правийаюто балласта оговорено особо.

4. При применении работ во время движения трамвайных поез
дов на строящихся или ремонтируемых путях или на смежных путях 
двухпутной линии к Н. вр. и Расц. применять коэффициенты, приве
денные в таблице.

Число трамвайных поездов, 
проходящих в течение 1 ч

Коэффициенты при движении 
трамвайных поездов

по пути, строящемуся 
или ремонтируемому

по смежному второму 
пути при двухпутной 

линии

Д  о 2 0 ....................................... и 1,05
б т  21 до З О ............................... 1,25 1,15
Более Э 0 ................................ 1,4 1,2

5. При производстве работ на участках с интенсивным автомо
бильным движением (более 2000 автомобилей в сутки), затрудняю
щим нормальное производство работ, и невозможности устройства 
объездов начальникам работ разрешается к Н. вр, и Расц. приме
нять коэффициенты до 1,2 с оформлением соответствующего акта.

При расположении трамвайных путей вне проезжей части город
ских проездов указанный коэффициент не применяется.
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6. При производстве работ в темное (ночное) время при искусст
венном освещении разрешается к И. вр. и Расц. па весь объем ра
бот применять поправочные коэффициенты;
при продолжительности работы до 2 ч — 1,1; до 4 ч — 1,17; более 
4 ч — 1,25.

Наличие указанных условий производства работ и величина по
правочных коэффициентов, предусмотренных настоящим пунктом, 
должны устанавливаться в каждом отдельном случае актом, утвер
жденным руководителем организации по согласованию с комитетом 
профсоюза.

7. Работа машинистов транспортных электропоездов, ЖЭС, авто
кранов и компрессоров кроме особо оговоренных случаев нормами 
не учтена и должна оплачиваться особо.

8. Нормами и расценками в соответствующих случаях учтено 
применение автокранов грузоподъемностью 5 т. При выполнении ра
бот автокранами другой грузоподъемности расценки в § 33—66 со
ответственно пересчитываются ев зависимости от тарификации маши
ниста этих кранов.



Г л а в а  1

УСТРОЙСТВО ОСНОВАНИЙ

§ 33—1. Установка водоотводной коробки 
и чугунного отвода в трамвайных путях

Норма времени и расценка на 1 комплект (1 коробка и 1 отвод)

Состав работ Состав звена 
монтеров пути Н, вр. Расц,.

1. Комаюи-е траншеи, 2. Пла
нировка дна траншеи с соблю
дением уклона по ранее произ
веденной инструментальной раз
бивке. 3. Установка водоотвод
ной коробки и чугунного отво 4 разр. — 1
да с заделкой раструба. 4. За- з „ — 2 7 ,5 4—08
сьыгк а т.р ан ш е»и и шл а л ьн ых 
ящиков балластом с трамбова

2 „ — 2

нием

§ 33—2. Устройство подстилающего слоя 
и основания из песчаного и щебеночного балласта

Состав работы
1. Перекидка раарыхленного балласта, заготовленного на бровке 

полотна, в поддотоюлешшй котлован. 2. Разравнивание балласта и 
планировка.

Монтер пути 2 разр.
Нормы времени и расценки на 1 куб. м основания

Вид балласта Н. вр. Расц. №

П е с ч а н ы й ........................... 0,99 0 -48 ,8 1
Щебеночный . . . . 1,25 0-61 ,6 2

8



§ 33—3. Укладка железобетонных плит автокраном

Указания по производству работ

Железобетонные плиты укладываются в под готов ленный котло
ван к^а-ном. Каждая плита должна опираться на песчаную постель 
всей поверхностью. Для проварки плотности апи-рания плиты ее не
обходимо после укладки снова приподнять. Обнаруженные на пес
чаной постели неровности следует устранить, после чего окончатель
но уложить плиту на место.

Состав работы

I. Подъем плиты краном. 2. Укладка плиты в котлован. 3. Про
верка по рейке или уровню правильности ее положения. 4. Подъем 
предварительно уложенной плиты кратом. 5. Отведение плиты в сто
рону. 6. Устранение неровностей на песчаной (постели. 7. Окончатель
ная укладка плиты.

Нормы времени и расценки на 1 плиту

Состав звена Машинист Монтеры пути

Машинист автокрана 5 разр.—1 о .п 0,32

Монтеры пути: 0—07,7 0—16,4

3 разр. — 1 .............................

2 „ —  2 . . . .  .

а б

§ 33—4. Укладка монолитного бетона

Состав работы

I. Выгрузка бетона из самосвалов в котлован или на обочину.
2. Укладка бетона в подготовленный котлован. 3. Уплотнение бетона 
с разравниванием *и затиркой поверхности. 4. Устройство температур
ных швов.

При укладке монолитного бетона с втаплен-ными в бетон мон
тажными брусьями в состав работы добавляется: заполнение и под
бивка бетоном шпальных ящиков.
2—199 9



Ю
 О

э
Нормы времени и расценки на 1 м одиночного пути

Вид бетонируемой конструкции

сплошная монолитная с «топленными 
монтажными брусьями

Состав эвена бетонщикоз

разр.

9*

—  /  
— 2 
—  2

Способ уплотнения

механизированный
механи

зирован
ный

ручной электро- 1 
вибра

торами

пневмати
ческими

инструмен
тами

0,47 0,58 0,87 и
0—25,6 0—31,6 0—47,3 0—50,9

а б в г

П р и м е ч а н и я .  I. Нормами предусмотрены конструкции ти
па В и А:

а) по графам «а» и «б» — устройство монолитной плиты
2,8Х0;15 м для оснований в конструкциях типа В;

б) по графам «в» и «г» — устройство монолитной плиты
2,5X0,376 м для оснований а конструкциях типа А.

2. Установка опалубки нормами не учтена.



Г л а в а  2

УКЛАДКА И РАЗБОРКА ПУТИ

Техническая часть

1. Настоящая глава содержит нормы времени и расценки на 
укладку и разборку пуни раздельным способом с применением авто
мобильных кранов, а также вручную.

При укладке рельсов вручную нормальная нагрузка на одного 
рабочего должна доводиться до 60 кг, но не менее 50 кг,

2. Нормами предусмотрены следующие условия производства 
работ;

а) раскладку пшал надлежит прошодить, как правиле, непос
редственно с транспортных средств на земляное полотно, которое 
должно быть тщательно спланировано и подготовлено к укладке 
пути. Плашровка земляного полотна нормами настоящей главы не 
предусмотрена;

б) при укладке пути шпалы окончательно устанавливаются на 
место (перегоняются) с тем, чтобы расстояния между осями шпал 
при пришивке полностью соответствовали расстояниям, указанным 
в эпюре звена. Перегонка шпал производится по шаблону или от* 
меркам на рельсах положения осей шпал;

в) подштопка шпал при выправке пути производится грунтом 
однородным с телом земляного полота.

Подвозка, погрузка и выгрузка грунта для выправки пути нор
мами данной главы не предусмотрены и нормируются отдельно.

3. На все инструменты и приспособления для укладки и разбор
ки пути (гайки, ключи, ломики и т. п.) необходимо иметь специаль
ные ящики. Хранить инструменты и приспособления на открытом 
воздухе не разрешается,

А. УКЛАДКА ПУТИ

§ 33—5. Раскладка деревянных шпал

Состав работы

1. Подноска шпал. 2. Раскладка шпал на подготовленное осно
вание перпендикулярно оси пути. 3. Проверка расстояния между ося
ми шпал.
2* II



Нормы времени и расценки на 100 шпал

Условия производства работы

Состав звена монтеров пути при отсутствии при подведении
рельсов шпал под рельсы

3 разр. — 1 ............................ 6 ,8 9,6

2 „ — } ............................ 3—56 5—03

а б

П р и м е ч а н и е .  При раскладке шпал твердых пород (дуб, бук) 
Н. вр. и Расц. умножать на 1,2.

§ 33—6. Сверление отверстий в шпалах

Монтер пути 3 разр.

Норма времени и расценка на 100 шпал

Состав работы Н. вр. Расц.

1. Разметка по шаблону мест 
сверлений ,в шпалах/ 2. Свер
ление отверстий (по 6 отвер- 
с гий на шла лу электр од ре ль ю 
от Ж Э С ) ................................. 5,4 3 -0 0

П р и м е ч а н и я .  1. При сверлении четырех отверстий в шпале 
И. вр. и Расц. умножать на 0,7.

2. При сверлении отверстий в шпалах из твердых пород дерева 
(бук, дуб) Н. ар. и Расц. умножать на 1,2.

§ 33—7. Укладка рельсов

Состав работ

а) П ри  у к л а д к е  в р у ч н у ю

I, Подноска рельсов на расстояние до 20 м. 2. Кантовка и уклад
ка рельсов встык по наугольнику.

б) П ри  у к л а д к е  с п о м о щ ь ю  а в т о к р а н »
1. Строповка рельса. 2. Расстроповка рельса. 3. Кантовка (ери 

необходим ости) и укладка рельса в стык по наугольнику.
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Состав звена
Т а б л и ц а  1

Способ транспортирования рельсов

автокраном вручную

Наименование Тип рельсов
профессий одиночные одиночные

железно
дорожные

трамвайные
желоб
чатые

железно
дорожные

трамвайные
желоб
чатые

сваренные 
в плети

Монтеры пути: 
5 разр. 1 1 1 1 1
3 ................................ 2 3 4 5 и
2 ................................. 2 2 5 8 12

Т а б л и ц а  2
Нормы времени и расценки иа 100 м рельсов

Тип рельсов

Способ транспортирования рельсов

автокраном 1 вручную
Тип рельсов

одиночные одиночные
св

ар
ен

ны
е 

в 
пл

ет
и

прямые кривые прямые кривые

Трамвайные желобчатые 6.7 7.8 13.5 14 19 1
ТН-55, Т Н - 6 0 ..................... 3—74 4—36 7 -1 6 7—42 10—07

Трамвайные желобчатые 7.2 9,1 .14,5 15,5 24 2
ТВ-60, ТВ-65 . . . 4—03 5—09 7 -8 1 8 -2 2 12—72

Железнодорожные Р-43 . 4.8 6,8 9,6 13 16,5 3
2 -6 9 3 -8 0 5—17 7 -0 0 8—75

Железнодор о ж.н ы е Р - 38 4 6,8 9.3 14,5 16 4
2—24 3 -8 0 . 5—0! 7—81 8—48

а б в г д No

§ 33—8. Раскладка скреплений
Указания по производству работ

Костыли или шурупы раскладываются внутри колеи около рель- 
сое по 3 шт, на каждой стороне (при пришивке шестью костылями 
■или шурупами). Подкладки раскладываются снаружи колеи по 
1 шт. на конец шпалы. Накладки укладываются с обеих сторон сты
ка, болты с гайками и шайбами — на стыковых шпалах. На кривых
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участках пути и в опецчастях однаврементю с раскладкой накладок 
производится и раскладка обхватов. Тяш с навинченными гайками 
раскладываются по шпалам вдоль участка пути против мест их уста
новки. Обхваты раскладываются п.ри пришивке рельсов на кривых 
участках т спецчаютях.

Монтер пути 2 разр.
Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав работы

Костыли, 
шурупы и 
подкладки

Болты и на
кладки для 
железно

дорожных и 
желобчатых 

рельсов

Т яги

100 шпал 100 стыков 100 тяг

1. Подноска или относка 
скреплений. 2. Раскладка или 
сборка их по шпалам .

2 6.4 1,3
0-98,6 3 -1 6 0—64,1

а б В

§ 33—9. Разметка на рельсах положения осей шпал
Монтер пути 4 разр.

Норма времени и расценки на 100 шпал

Состав работы Н. вр. Расц.

I. Установка .разметочной рей
ки по рельсу. 2. Разметка ме
стоположения шпал 0,55 0—34,4

§ 33—10. Сверление отверстий в шейке рельса
Состав работы

1. Разметка отверстий. 2. Подключение электроинструмента к 
ЖЭС или соединение удочки с контактным проводом. Э. Сверление 
отверстий со смаакой мест сверления. 4. Опрагвка и зачистка заусен
цев.

Монтер пути 3 разр.

Норма времени и расценка на 1 отверстие

Слои об сверления Н. вр. Расц.

Электроинструментом . 0,2 0—11,1

14



§ 33—11. Установка шпал по меткам

Состав работы
1. Натягиваше шнура и выравнивание торца шпал по шнуру.

2. Установка шпал по меткам с перегонкой шпал до 0,2 м.

Нормы времени и расценки на 100 шпал

Состав звена монтеров пути Место установки Н. вр. Расц. №

3 разр. — 1
На прямых и кривых 
участках 4,2 2—20 1

2 „ — /
На узлах 6.7 3-51 2

§ 33—12. Пришивка рельсов

Состав работы
1. Подвешивание рельсов ручным домкратам. 2. Укладка под

кладок под подошву рельсов. 3. Проверка шаблоном -расстояния 
между рабочими транши с перемещением рельсов. 4. Сверление от
верстий (игр» пришивке электроинструментам). 5. Заливка отверстий 
креозотом. 6. Установка шурупов или костылей. 7. Пришивка рель- 
coiB шурупами или костылями с подвешиванием концов шпал и про
веркой ширины пути по шаблону.

Т а б л и ц а  I

Состав звена

Наименование профессий

Способ пришивки рельсов

электроинструментом вручную

шурупами костылями шурупами или 
костылями

Монтеры пути:

4 разр. . . . . . 1 2 1

3 .............................. 3 4 2
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Т а б л и ц а  2

Нормы времени и расценки на 100 шпал

Крепление рельсов

костылями

шуру
пами

Тип рельсов

Способ пришивки рельсов трамвайные
желобчатые

железно
дорожные

Число шурупов или костылей 
на 1 шпалу

6 6 4 6 4

Электроинструментом
22 15,5 15,5

112-60 8—96
— 8 -9 6

В р у ч н у ю ..........................
44 15,5 14 12.5 10

2
25-19 8—96 8—10 7—23 5—78

а б в г д №

П р и м е ч а н и я .  1. При числе шурупов менее шести Н. вр. и 
Расц. графы «а» изменять пропорционально.

2. Нормами строки № 2 сверление отверстий не предусмотрено 
и нормируется отдельно по § 33—6.

3. При пришивке рельсов костылями без подкладок . Н. вр. и 
Расц. граф, «в» и «д» умножить на ОД

4. При пришивке рельсов к шпалам из твердых пород (бук, дуб) 
Н. вр, и Расц. умножать на 1,2.

5. При пришивке специальных частей трамвайных путей Н. вр. 
и Расц. умножать на 1,25.

§ 33— 13. Перегонка шпал

Монтер пути 3 разр.

Норма времени и расценка на 100 шпал

Состав работы Н. вр. Расц.

1. Установка домкратов, 
ска пути домкратом. 3. 
шпал на расстояние до 0,2 
пне домкратов . . . .

2. По'две- 4 
Перегонка 

м. 4. Сня-
4 ,3 2 — 39

П р и м е ч а н и е .  Раскрытие шпальных ящиков Н. вр. и Расц. не 
предусмотрено.
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§ 33—14. Сборка рельсовых стыков
Состав работы

1. Зачистка заусенцев рельсов в стыке нашильником. 2. Рихтовка 
рельсов. 3. Установка и ,подгонка накладок с соблюдением необхо
димого зазора в стыке. 4. Снятие гаек и шайб с болтов. 5. Установка 
болтов и надевание пружинных шайб. 6. Навинчивание гаек и затя
гивание болтов гаечным ключом. При сборке стыков на кривых до
бавляется: 7. Установка обхватов. 8. Вьгверка и регулировка стыков.

Состав звена
а} П sp и с б о р к е  р е л ь с о в ы х  с т ы к о в  

Монтер пути 3 разр.
б) П р и  с б о р к е  с т ы к о в  в р а с т р у б а х  и п р и  

п е р е х о д н ы х  н а х л а д к а х  с о д н о г о  т и п а  р е л ь с о в
н а  д р \уг о й

Монтеры пути 5 разр. — 1

Нормы времени и расценки на 1 стык

Характер работы

Тип рельсов и место

с зачисткой 
заусенцев

без зачистки 
заусенцев

сборки стыков Участок пути

прямой кривой прямой кривой

Железнодорожные 0,67 0,77 0,49 0,63
10—37,2 0—42,7 0—27,2 0—35

Трамвайные желобчатые без 0,87 1,05 0,69 0,86 2
обхватов .................................... 0—48,3 0—58,3 0—38,3 0—47,7

То же, с обхватом
U 1,45 0,96 1,25 3

0—61,1 0—80,5 0—53,3 0—69,4

В .раструбах и при переход
ных накладках с одного тиша 
рельсов на другой .

1,3 1,75 1,15 1,7 4
0—77,7 1—05 0—68,7 1-02

а б в г №
П р и м е ч а н и я .  I. Нормами и расценками предусматривается 

сборка стыков на шести болтах. При сборке стыков на четырех бол
тах Н. вр, и Расц. умножать на 0,85.

2. При сборке временных стыков на двух болтах Н. вр. и Расц.
умножать на 0,65.

3. При сборке стыков в литых специальных частях Н. вр. и Расц. 
умножать на 1.5.
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§ 33— 15. Выправка стыков и рельсов боковым прессом

Состав работ

а) П ри  в ы п р а в к е  р е л ь с о в

I. Установка пресса. 2. Закладывание вкладыша в желоб рель
са. 3. Завинчивание и развинчивание винтов.

б) П ри  в ы п р а в к е  стьз к о в  д о б а в л я е т с я
4. Ослабление гаек у стыковых болтов. 5. Расшивка стыков 

шпал. 6. Закрепление гаек и у стыковых болтов. 7. Пришивка сты
ковых шпал с постановкой пробок.

Состав звена
Монтеры пути 4 разр. — 2

Нормы времени и расценки на 1 место

Вид работ

выправка рельсов

выправка
стыков

железнодорожных трамвайных
желобчатых

на прямых 
участках

на кривых 
участках

на прямых 
участках

на кривых 
участках

Н. вр, . . . 1 ,2 5 0,38 0 ,5 0 ,5 1 0 ,6 8

Расц. . 0 - 7 3 , 8 0 — 2 2 ,4 0 — 2 9 ,5 0— 3 0 .1 0— 40,1

а б в г д

§ 33— 16. Раскантовка рельсов

Состав работы
Раскантовка рельсов на 180° вручную.

Т а б л и ц а  1

Состав звена
Тип рельсов

i Наименование профессий трамвайные
желобчатые железнодорожные

Монтеры пути 3 разр, . 1 1

2 12 9
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Т а б л и ц а  2

Нормы времени и расценки на 100 м рельсов
Тип рельсов

Условия работ

трамва
желоб

иные
чатые железнодорожные

прямые кривые прямые кривые

В свободной зоне
2,4 З.Г) 1,85 2,2

11—19 1 -7 4 0—92,3 1 — 10

в стесненной зоне о,9
2—94

7.8
3—88

3.8
1—90

4.9
2—45 2

а б в Г Ns

§ 33— 17. Резка рельсов

Состав работы
1. Р а эм е гк а рельса. 2. Установка стаитка. 3. Подключение элек

тропилы к ЖЭС -или соединение удочки с контактным проводом. 
4. Резка -рельсов электропилой. 5. Охлаждение полотен. 6. Снятие 
станка.

Нормы времени и расценки на 1 перерез

j Т ип рельсов

Состав звена монтеров пути трамвайные
желобчатые железнодорожные

4 разр. — 1 .............................. 0,74 0,47

3 „ -  1 .............................. 0 -4 3 ,7 0 -2 7 ,7

§ 33— 18. Гнутье рельсов роликовой машиной 
или ручным прессом

Состав работ
а) П р и  г н у т ь е  р о л и к о в о й  м а ш и н о й

1. Установка рельса на катки и подкатка его к роликовой ма
шине. 2. Гнутье или разгибание рельса. 3. Проверка выполненной 
операции ради усам ер ом. 4-. Откатка рельса на катках от машины.

б) П р и  г и у т ь е р у ч н ы м  п р е с с о м
1. Установка пресса. 2. Гнутье рельса с изменен if ем радиуса кри

визны радиусо-мером. 3. Передвижка пресса. 4. Снятие пресса.
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Состав эвена
а) Пр 'И г 1н у т ь е р о л и к о в о й  ма шин о й  

Слесари-монтажники 5 разр. — /
2 _ /

i t  а  х t t  *

б) П р и  г н у т ь е  р у ч н ы м  п р е с с о м  
Монтеры пути 5 разр. — 1

Нормы времени и расценки на 100 м рельсов

Способ гнутья
Радиус 
литья 

в м

Тип рельсов

трамвай
ные

желобча
тые

трамвай
ные желоб

чатые железно
средне-

марганце-
дорожные

вистые

8 ,6 1
5— 14

6 2
3 —59

Роликов ой 
машиной

До 30

Более 30

10,5
6—27

9,4
5—62

Ручным
прессам

До 30
38 51 51

20—72 27—81 1 6 - 9 0

От 31 до 50
31 41 20

16—90 22—36 1 0 -9 1

От 51 до ЮС
24 33 17

13—09 17— 99 9 —27

Более 100-
18 25 12

9 -8 2 13—63 6 —54

а 1 б 1 в №

§ 33—19. Постановка контррельсов 

Состав работы

I, Пригонка контррельсов к основному рельсу. 2. Постановка 
шайб и кшт1ррельзд1вых болтов в готовые отверстия в рельсах и 
контррельсах. 3. Постановка подкладок, муфт или вкладышей.
4. Сболчивание. 5. Пришивка контррельсов.
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Нормы времени и расценки на 1 м контррельсов

Состав звена монтеров пути
Расстояние 

между болтами 
в м

Н. вр. Расц. №

0,75 0,34 0—19,7 1

4 разр. — 1 1 0,25 То

2

3 „ —  2 . . 1,25 0,2 0—11,6 3

П 'р н 'м еч а н 'й е . Перемещение контррельсов трактором норма
ми не предусмотрено и оплачивается особо по § 33—64 или § 33—67 
наютоящего сборника.

§ 33—20. Постановка тяг
Состав работы

'1. Развинчивание и снятие двух гаек и сгон етижииж гаек до 
щижнего конца резьбы. 2. Постановка тяг в готовые отверстия. 3. На
девание шайб и гаек на выступающие концы тяг и навинчивание 
гаек вручную. 4. Регулирование ширины рельсовой колеи по шабло
ну. 5. Окончательное затягивание гаек с двух сторон рельоо®.

Монтер пути 4 разр.
Нормы времени и расценки на 100 тяг

Место постановки тяг

на прЯхМых 
участках

на кривых 
участках 

без контр
рельсов

на кривых 
участках 
с одним 

контррельсом

в специальных 
частях и кри
вых участках 

с двумя контр
рельсами

Н. вр. . . . 12 20 24 32

Расц. 7—50 12—50 СП 1 о о

S1оеч

а б в г

§ 33—21. Установка на рельсах анкерного скрепления

Указания по производству работ

Анкерные скрепления предусматриваются при устройстве осно
ваний в конструкциях типа Б и устанавливаются «а рельсах с интер
валом 1 м. Комплект такого скрепления состоит из двух анкерных 
болтов, одной стальной подкладки с двумя отверстиями, двух сталь
ных прижимных ланок, двух пружинных шайб и двух гаек.
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Состав работы
1. Раскладка анкерного скрепления. 2. Снятие верхних гаек, пру

жинных шайб и латок с анкерных болтов. 3. Установка стальной 
подкладки с двумя анкерами под подошву рельса. 4. Установка ла
пок на болты и закрепление их верхними ганками, 5, Смазка жид
ким битумом.

Норма времени и расценка на 1 комплект

Состав звена монтеров пути Н. вр. Расц .

4 разр. — / .............................
3 ; — / ................................... 0 ,1 7 5 0 — 10,3

§ 33—22. Устройство и разборка 
переездного настила из шпал

Состав работ
а ) П р и  у с т р о й с т в е  н а с т и л а  

1. Подноска шпал на расстояние до 20 м. 2. Укладка шпал. 
3. Соединение шпал скобами.

б) П р in р а з  б о р к е  н а с т и л а 
1. Выдергивание скоб. 2. Разборка шпал. 3. Относка шпал на 

расстояние до 20 м.
Нормы времени и расценки на 1 переезд через одиночный 

путь шириной в 1 шпалу

Наименование работ Состав звена 
монтеров пути

Вил пути

прямые и 
кривые 
участки

специаль
ные части

Устройство настила .
4 разр. — 1 

2 „ -  /
3 3 ,1 1

1— 68 1 - 7 3

Разборка настила
3 „ -  /  

2 „ -  1
1, 15 1 .4 2

0— 6 0 ,3 0— 73,4

а б №

Б. РАЗБОРКА ПУТИ
§ 33—23. Вывешивание пути моторным домкратом

Состав работы
1. Подготовка места для установки домкрата. 2. Включение ре

дуктора сцеплений и рьрчага захватов. 3. Опускание башмака с под
кладыванием бруска или шпалы. 4. Выключение захватов. 5. Снятие 
и перемещение домюрата к следующему месту установи».
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Норма времени и расценка на 100 м одиночного пути

Состав звена монтеров пути Н. вр. Расц.

5  разр. — 1 ........................
3 „ - 3 ........................ 4 ,6 2— 72

§ 33—24. Выемка фасонных (закладных) брусьев 

Норма времени и расценка на 100 м одиночного пути

Состав работы Состав ззена 
монтеров пути Н. вр. Расц .

1. Выемка фасонных (заклад
ных) брусьае нз пазш рельсов. 3 разр. — 1 11,5 6 -0 3
2. Относка фасонных брусьев в 2 — 1сторону

§ 33—25. Расшивка пути, пришитого костылями

Монтер пути 3 разр.

Норма времени н расценка на 100 шпал

Состав работы Н. вр. Расц.

1. Выдйргшамие костылей ла
пой. 2. Выбывание подкладок. 6 , 2 3—443. Выемка <и отквдка костылей.
4. Сбор костылей и подкладок

Пр и м е ч а н и я .  1. При четырех костылях в шпале Н. вр. 
и Расц. умножать на 0,65.

2. При выдергивании костылей из шпал твердых пород (бук, 
дуб) Н. вр. и Расц. умножать на 1,2.

§ 33—26. Разборка рельсовых стыков

Состав работы

1. Развинчивание болтов. 2. Выемка болтов. 3. Надевание на них 
шайб. 4. Удаление накладок и обх)ватов. 5. На®иБчи1вааиие гаек.
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Монтер пути 2 разр.

Норма времени н расценки на I стык

Тип рельсов и место 
разборки стыков

Состояние болтов

незаржа
вевшие

заржа
вевшие

Трамвайные желобчатые . 0,41
0—20,2

0,65 
F 0—32,1

1

Же лшнюдорож ные 0,24
0—11,8

0,37
0—18,2

2

Стыки в раструбах стрелок, 
в специальных частях и при пе
реходных накладках

0,46
0-22 ,7

0,56
0-27 ,8

3

а б №

П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрена разборка стыков на 
шести болтах. При разборке стыков на четырех болтах Н. вр. 
и Расц. умножать на 0,8.

§ 33—27. Разборка путевых тяг

Состав работы

1. Рааболчеваиие ши срубка гаек на концах тяг. 2. Снятие 
шайб. 3. Выемка тяг. 4, Надевание шайб. 5. Навертывание гаек на 
концы таг.

Монтер пути 2 разр.

Нормы времени и расценки на 100 тяг

Вид работ

разболчивание тяг срубка гаек

Н. вр......................................... 17,5 9,2

Расц. . . . . . . 8 -6 3 4—54

а б
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§ 33—28. Разборка контррельсов 
Состав работы

1. Снятие болтав и вкладышей. 2. Отодвигание контррельсов в 
сторону. 3. Навертывание гаек на вынутые болты.
___________ Нормы времени и расценки на 1 м контррельса________

Состав звена монтеров пути
Расстояние между болтами в м

0,75 \ 1 \ 1,25

3 разр. — 1 ,

2 -  1 . . .

0,2 0,185 0,115

0—10,5 0—09,7 0—06

а б в

§ 33—29. Выемка рельсов

Состав звена
Т а б л и ц а  1

Способ выполнения работ

автокраном || вручную
Тип рельсов

Наименование профессий
трамвайные
ж елобчатые трамвайные ж елезно
и ж елезно ж елобчатые дорожные
дорожные

Монтер пути 3 разр. — I 1 1 1
„  2 „  -  1 2 13 9

Т а б л и ц а  2
Нормы времени и расценки на 100 м  рельсов

Состаз рабзт
Способ

выполнения
работ

Вид
рельсов

Тип р 
трам вай

ные 
ж елоб
чатые

ельсов

ж елезно
дорожные

1. Строповка 
рельсов 2. Рас- 
строповка рельсов Автокраном

Прямые 2,8
1-44

1 , 95

1—00
1

Кривые 3

1—54
2,1

1—08
2

1. Выемка рель
сов. 2. Кантовка 
их на обочину Вручную

Прямые 6,2 ! 
3 -0 8

4,5
2—24

3

Кривые 8 , 4

4 -18
0 , 0

2—74
4

а б №

4— 199 25



§ 33—30. Выемка и относка деревянных шпал

Состав работы
1. Выемка шпал из корыта,. 2. Относка их в сторону. 3. Уклад

ка на землю.
Монтер пути 2 разр.

Нормы времени и расценки на 100 шпал

Вид работ

выемка шпал
выемка шпал при наличии рельсов 

в открытом грунте
при отсутствии 

рельсов при снятых 
тягах

при наличии 
тяг

в 
от

кр
ы


то

м 
гр

ун
те

с 
от

ры
в

ко
м 

гр
ун

та

в 
ко

тл
о

ва
не

на
 с

об
ст


ве

нн
ом

 
по

ло
тн

е

че
ре

з 
2 м

5 з
£чп

в
узлах

Н. вр. 9.1 33 13,5 12 27 29 39
Расц. 4 -4 9 16—27 6—66 5—92 13—31 14—30 19—23

а б в г д е ж

П р и м е ч а н и е .  При выемке и относке шпал из твердых пород 
(дуб, бук) Н. вр. и Расц. умножать на 1,2.

§ 33—31. Выемка переводных брусьев

Состав звена
Монтеры пути 3 разр. — 1

2 __ /» и >) 1

Нормы времени и расценки на 100 м брусьев

Состав работы Условия производства 
работ Н. вр. Расц.

1. Выемка переводных 
брусьев после выборки 
грунта. 2. Относка их в 
сторону

При снятых специальных 
частях 6.7 3—51 1

При и а л и лгии спеши а л ь- 
ных частей 13 6 —81 е\&



Г л а в а  3

УКЛАДКА УЗЛОВЫХ СОЕДИНЕНИЙ 

§ 33—32. Укладка переводных брусьев

Состав работы
U Маркировка, брусьев по эпюре и их длине. 2. Натягиваете 

шнура. 3. Подноска брусьев. 4. Укладка (подводка с перепонкой) пе
реводных брусьев по [рейке, размеченной по эпюре, с выравниванием 
торцов брусьев.

Монтер пути 3 разу.

Нормы времени и расценки на 100 м брусьев

Условия производства работ К. вр. Расц. №
При смене и укладке вновь 

стрелочного перевода 4.9 2—72 1
Баз смены стрелочного пере

вода .......................................... 9.4 5—22 2

§ 33—33. Установка стрелочной коробки 
и укладка стрелки

Нормы времени и расценки на 1 пару стрелок с 1 коробкой

Состав работ Способ
укладки

Тип
стрелки

Состав
звена

монтеров
пути

Н. вр. Расц. №

1. Строповка 
стрелки. 2. Р ас- 
строповка стрелки. 
3. Укладка по шаб
лону стрелок с ко
робками. 4. Вьшер- 
ка стрелки

При помо
щи крана

Литая1
6 разр. — 1 
5 ,, — /
3 „ - 3

1.3 0-82,1 1

2Сборная 1.8 1-14

Укладка по шаб
лону стрелок и ко
робки с ра-скаитав- 
кюй (.при необходи
мости )

Вручную
Литая 6 „ -  1 

5 „ -  1 
3 „ — 3 
2 „ -  3

2.5 1—45 3

Сборная 3,3 1-91 4

П р и м е ч а н и я .  Пришивку стрелки нормировать по § 33— 
12, а постановку тяг — по § 33—20.

2. Нормами и расценками предусмотрена укладка стрелочной 
коробки для сходных стрелок.
4* 27



§ 33—34. Укладка крестовин
Состав звена

Монтеры пути 5 разр. — 1 
„ » 3 „ — 2

» 2 „ — /

Нормы времени и расценки на 1 крестовину

Состав работ Способ
укладки Н. вр. Расц. М

1. Строповка крестови
ны. .2. Ра'остропоша кре
стовины. 3. Укладка кре
стовины >по нивелировоч
ным отметкам

Автокраном 0 ,9 0—51,9 I

Укладка крестовины по 
н и-в е лмровочным отмет
кам с кантовкой

Вручную 1 ,7 0 1 <£> 00 2

§ 33—35. Выемка стрелок и крестовин

Нормы времени и расценки на I пару стрелок 
с коробкой или 1 крестовину

Состав работ
Способ

выполнения
работ

Состав
звена

монтеров
пути

Н. вр. Расц. №

1. Строповка стрел
ки с коробкой или 
крестовины. 2. Расст- 
ропозка стрелки с ко
робкой или кресто
вины А

вт
ок

ра
но

м Стре
лка

3 разр.  — 1 
2 „ - 2 ы 0 - 5 6 ,5 1

Кре
сто
вина

То же 0 ,68 0 —34,9 2

I. Выемка из коры
та стрелки с коробкой 
иди крестовины.
2 Перемещение стрел
ки с коробкой или 
крестовины в преде
ла а1 рабочего моста с 
раскладкой по мере 
надобности

В
ру

чн
ую

 
J

Стре
лка

5 разр. — /  
4 „ -  1 
3 — 3  
2 -  3

1,95

1,05

1—09 3

Кре
сто
вина

5 „ -  1 
3 „ - 2  
2 „ - 2

0— 58,8 4

28



Г л а в а  4

БАЛЛАСТИРОВОЧНЫЕ РАБОТЫ 

§ 33—36. Вывешивание пути

Состав работ

.а )  П ри  в ы в е ш и в а н и и  п у т и  м о т о р н ы м  д о м к р а т о м

I. Укладка отрезка шпалы в ящик для упора башмака. 2. Вклю
чение редуктора сцепления и рычага захватов. 3. Опускание башма^ 
ка. 4. Подъем пути домкратом. 5. Забрасывание балласта под шпа
лы. 6. Подштопка концов опорных шпал. 7, Проверка пути по уров
ню. 8. Подъем и выключение захватов. 9. Выемка отрезка шпалы из 
шпального ящика.

б) П ри  в ы в е ш и в а н и и  п у т и  р у ч н ы м  д о м к р а т о м

1. Укладка отрезка шпалы в ящик для упора. 2. Установка дом
крата. 3. Подъем пути домкратам. 4, Забрасывание балласта под 
шпалы. 5, Подштопка концов опорных шпал. 6. Проверка пут» по 
уровню. 7. Съемка домкратов. 8. Выемка отрезка шпалы из шпаль
ного ящика.

Т а б л и ц а  1
Состав звена

Способ вывешивания

Наименование профессий моторным РУЧНЫМ
домкратом домкратом

Машинист 5 разр. / —

Монтеры пути 5 разр. . 1 —
4it н т « * 1 1

II и $ н 2 2

2» И ** II 2 2
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g  Т а б л и ц а  2’
____ ____  Нормы времени и расценки на 100 м одиночного пути ________________

Способ вывешивания пути
моторным домкратом 1 ручным домкратом

Высота подъема пути в мм

Вид
основания

350 1 80 | 150
Вид пути Характер взвешивания пути

предварительное окончательное

для
машиниста

для монте
ров пути

для
машиниста

для монте
ров пути

предвари
тельное

оконча
тельное

предвари
тельное

оконча
тельное

Песча Кривые участки 0,88 5,0 1.3 7,6 11 18,5 15 30 1
ное пути радиусом до 

1000 м
Прямые и кри

0—61,8

0,88

3— 19

5.6

0 -9 1 ,3

1.3

4 -3 4

7,6

5—99

11

10—07

15

8 -1 6

15

16—33

21 2
вые участки пути 
радиусом более 
1000 м

0—61,8
1.4

3—19
8,7

0 -9 1 ,3
1.9

4 -3 4
11

5—99
18

8 -1 6
20

8—16
23

11-43
31 3

Щебе

Специальные ча
сти пути 

Кривые участки

0 -9 8 ,3

1,5

4 -9 6

9,2

1 -3 3

1.8

6 -2 8

11,5

9 -7 9

16,5

10—88

28

12—51

21

16—96

36 4
ночное пути радиусом до 

1000 м
Прямые и кри

1—05

1,5

5—25

9,2

1—26

1.8

6—56

11,5

8—98

16,5

15—24

22

11-43

21

19-59

29 _ о
вые участки пути 
радиусом более 
1000 м

1—05
2,2

5—25 
13,5

1—26
2,8

6 -5 6
16,5

8—98
27

11-97
32

И —43
34

15—78
41 6

Специальные ча 1—54 7—70 1—97 9 -4 1 14—69 17—61 18—50 22—31
сти пути

а б в г 1 д е Ж 3
П р и м е ч а н и е ,  При вывешивании пути ручным домкратом до вьюоты подъема более ISO мм, достигаемой в

результате нескольких подъем ов, каж дое iBbraeimmaimie учитывается отдельно.



§ 33—37. Одиночная смена шпал
Состав работ

а ) В о т к [р ы т ы х п у т я х
1. Выемка балласта- из шпального ящика с одной стороны. 

2. Расшивка- шпал. 3. Выемка шпалы из открытого ящика с выемкой 
подкладок. 4. Выемка старой шпалы из пути с отноской ее в сторо
ну. 5. Приготовление постели для новой шпалы. 6, Подноска новой 
шпалы с подведением ее по заранее отмеченной «метке с укладкой 
подкладки. 7. Подштшка Шпалы с подвешиванием ее. 8. Пришивка 
рельсов к шпале. 9. Подбивка «шпалы. 10. Засыпка шпальных ящи
ков.

(б) В з а к р ы т ы х  п у т я х
1. Разборка мостовой. 2. Выбойка песчаного основания до по

верхности шпал. 3. Выемка песчаного балласта из шпального ящика. 
4. Расшивка шпал. 5. Подъем пути домкратами с .установкой их.
6. Выемка старых шпал с отноской их в сторону. 7. Подготовка по
стели основания под шпалу. 8. Подведение новых шпал под рельсы 
с установкой прокладок. 9. Съемка домюра-тов. 10. Подштапка шпал. 
1L Пришивка рельсов к шпалам. 12. Подбивка шпал. 13. Засыпка 
балласта в шпальный ящик. 14. Устройство .подстилающего слоя под 
дорожные покрытия. 15. Замощение мостовой.

Нормы времени и расценки на 1 шпалу

С остав звена монтеров пути I Вид пути
Вид б алласта— №песчаны й

U
4 разр. — 1 
8 „ -  1

Открытый 0 — 6 1 ,3 1

2 „ -  1 Закрытый 2.6
1— 45

2

П ip и м е ч а я и е. Шпалы из мягких пород дерева пропитаны 
антисептиками под давлением.

§ 33—38. Подштопка шпал балластом 
Нормы времени и расценки на 100 м одиночного пути

Состав звена 
монтеров 

пути

Место
подштопки

Состав работы Вид
балласта

в 
пу

тя
х

в 
сп

ец
и

ал
ьн

ы
х 

ча
ст

ях

1. Подш топка б алл а -
3 разр. — 8 
2 „ -  /

Песчаный и 25 31 1
стом шп-ал по всей длине 
с обеих сторон. 2. Под
кидка недостающего бал
ласта

гравийный 13— 70
31

16— 99
4 0

Щебеночный 16— 99 2 1 — 92 2

а б №
П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрено 1520—1680 шпал на

1 км одиночного пути.
31



§ 33—39. Подбивка шпал балластом
Состав работы

I. Подключение пневматических шн ало подбоек к компрессору 
или электрических шпалшодбоек и электрической шпажшадбикочдой 
машины к источнику электроэнергии. 2. Проверка работы электриче
ской шпалод0дби1вочной машины. 3. Уход за шпалаподбойкам, шла- 
люоодб'ивочной машиной, шлангами и кабелем. 4, Частичная вытрав
ка пути. 5. Подбшка с подсыпкой недостающего балласта. 6. Отклю
чение шланга от компрессора или кабеля от источника электроэнер
гии е уборкой кабели в электрическую шпдлоподбиво*шую машину.
7. Сборка шлангов или кабеля после окончания работы (при под
бивке пневм этическими или электрическими шпалопод бойками).

Т а б л и ц а  1

Состав звена

Наименование профессий

Способ подбивки пути
электриче
ской шпа- 

лоподбиво- 
чной 

машиной

электри
ческими
шпадо-
подбой-

ками

пневма
тическими
шпалопод-
бойками

ручными
шпалопод-
бойками

Машинист 5 разр. 1 — - — —

Монтеры пути 4 разр. . — 8 6 —

М ft 3 It 2 — — 9
9ft ft * tt — 2 2 —

Т а б л и ц а  2
Нормы времени и расценки на 100 шпал

Способ подбивки пути

Вид Участки

электрически
ми шпалопод- 

бойками
пневматиче

скими шпало- 
подбойками

ручными
шпало-

подбойками
балласта пути

по
сл

е
пр

ед
ва

ри


те
ль

но
й

по
дъ

ем
ки

I п
ос

ле
 

ок
он

ча


те
ль

но
й 

по
дъ

ем
ки

по
сл

е
пр

ед
ва

ри


те
ль

но
й

по
дъ

ем
ки

по
сл

е
ок

он
ча


те

ль
но

й
по

дъ
ем

ки
по

сл
е 

j 
пр

ед
ва

ри


те
ль

но
й 

по
дъ

ем
ки

по
сл

е
ок

он
ча


те

ль
но

й
по

дъ
ем

ки

Прямые и 
кривые

13,5 9.3 15 11 21 14,5 1
Песчаный 8—08 6 -5 7 8—88 6—51 11—66 8—05

Специаль 18,5 12 23 15,5 30 22 2
ные части 11-07 7—19 13-62 9 -1 8 16-65 12—21

Щебе Прямые я 22 15 24 17 32 23 3
ночный кривые 13—16 8—98 14—21 10—06 17—76 12—77

Специаль 28 18,5 31 19 41 26 4
ные чают» 16-76 11—07 18—35 11—25 22-76 14-43

32
а б В г Д е №



Т а б л и ц а  3
Нормы времени и расценки на 100 шпал

Вид балласта Участок
пути

После предваритель
ной ПОДГОТОВКИ

После окончательной 
подъемки

для маши
ниста

для монте
ров пути

для маши
ниста

для монте
ров пути

Песчаный Прямые и 
кривые

4 8 2 .8 5 ,7

2—81 4 - 4 4 1 - 9 7 3— 16

а б в г

§ 33—40. Добивка костылей 
и подтягивание болтов и гаек

Монтер пути 3 разр.

Состав работы Измеритель Н. вр. Расц. №

Добивка ослабленных 
костылей

IOiO костылей 0,37 0 - 2 0 , 6 1

Подтягивание ослаб
ленных болтов и гаек

100 болтов 
и гаек

2 1 - 1 1 2

П р и м е ч а н и я .  I. При шпалах из твердых пород дерева (дуб,, 
бук) Н. вр. и Расц. п. 1 умножать на 1,2.

2. Нормами предусмотрено подтягивание ослабленных болтов и 
гаек в незаржавленном состоянии.

§ 33—41. Рихтовка пути

Состав работы

1. Очистка торцов шпал от балласта. 2. Рихтовка пути вручную.

Состав звена
Т а б л и ц а  1

Наименование профессий

Тип рельсов

трамвайные
желобчатые

ТН-55,
ТН-60

трамвайные
желобчатые

ТВ-60,
ТВ-65

железнодо
рожные 

рельсы и 
специальные 

части

Монтеры пути 6 разр, , 1 1 1
*> 33 3 „ . . 8 11 6

9» 33 “ 33 « 5 6 3
33



Т а б л и ц а  2

Нормы времени и расценки на 100 м одиночного пути

Тип основания

Предварительная рихтовка 
(перемещение до 10 см)

Окончательная рихтовка 
(перемещение до 3 см)

Вид пути

прямые участки | кривые участки прямые участки кривые участки

Тип рельсов

трамвайные
желобчатые

ж
ел

ез
но

до


ро
ж

ны
е

трамвайные
желобчатые

I ж
ел

ез
но

до


ро
ж

ны
е

трамвайные
желобчатые

ж
ел

ез
но

до


ро
ж

ны
е

трамвайные
желобчатые

ж
ел

ез
но

до


ро
ж

ны
е

ТН-55
ТН-60

ТВ-60 
ТВ-65

ТН-55
ТН-60

ТВ-60 
ТВ-65

ТН-55
ТН-60

ТВ -60 
ТВ-65

ТН-55
ТН-60

ТВ-60 
ТВ-65

П е с ч а н о е ................................... 11,5 13,5 8,9 15,5 19 13 12 16 9,2 17 19 14
1

6 - 3 2 7—39 4—98 8—52 10—40 7—28 6—60 8—76 5— 15 9—34 10—40 7 - 8 4

Щ еб ен о ч н о е ................................. 12 15 11 22 27 16,5 18 22 13 25 30 17
2

в—60 8—21 6— 16 12—09 14—78 9 - 2 4 9—89 12—04 7 - 2 8 13-74 16—42 9 -5 2
а б В г д е ж 3 и к Л м №

П р и м е ч а н и е .  При рихтовке на 100 опецчастей одиночного пути принимать: а) при предварительной рих
товке Н. вр. 2i2 чел.-чаюа; б) при окончательной рихтовке Н. вр- 26 чел.-часа.



§ 33—42. Окончательная выверка пути

Состав работы
1. Выверка пути по шаблону с рихтовкой в отдельных местах. 

2v Необходимая перешшка. 3. Подтягивание ослабленных болтов н 
гаек. 4. Добивка костылей и подбивка просевных шпал.

Нормы времени и расценки на 100 м одиночного пути

Состав звена монтеров пути Вид участков 
пути Н. вр. Расц. №

5 разр. — 1 Прямые 3 ,5 2—20 1

3 „  —  1 . .  .
Кривые 4,7 2—95 2

П р и м е ч а н и е .  При выверке пути в узловом устройстве Н. вр. 
и Расц. умножать на 1,15.

§ 33—43. Засыпка шпальных ящиков

Состав работы
1. Засьгша балластом шпальных ящиков с перекидкой балласта. 

2. Ра^рншивание и уплотнение балласта.

Нормы времени н расценки на 1 куб. м засыпанного 
балласта в рыхлом состоянии

Состав звена

Вид балласта

песчаный щебеночный

Монтеры пути 2 разр. — J 
Подсобный ( транспортный) 

рабочий 1 разр. — 1

0,76 1,2
0—35,4 0-55,9

а | 6



Г л а в а  5

СВАРОЧНЫЕ РАБОТЫ

§ 33—44. Раскладка рельсов для сварки
Состав работы

1. Раскладка полушпал. 2. Укладка на полу шпалы рельсоЕ-. 
встык. 3. Предвари тельная рихтовка рельсов.

Нормы времени и расценки на 100 м рельсов

Тип рельсов Состав звена 
монтеров пути Н. вр. Расц. №

Железнодорожные 4 разр. — 1 
2 „ - 9

6 ,6 3—34 1

Трамвайные желобчатые

-ч 1 
1 9.4 4—72 2

§ 33—45. Подготовка стыка к сварке 
в существующих путях и отделка стыка после сварки

Состав работы
1. Разборка дорожного покрытия. 2. Выбойка грунта. 3. Расшив

ка рельсов и разборка тяг. 4. Разбшчиваше стышв. 5. Снятие на
кладок. 6. Пере ганка ншал. 7. Пришивка рельсов. &. Подбивка и под
штопка шпал. 9. Установка тяг. 10. Выверка пути и засыпка шпаль
ных ящиков.

Нормы времени и расценки на 1 стык
Вия основания

Состав звена монтеров пути шпально- шпально
песчаное щебеночное

4 разр. — / . . . * ■ 2,1 2.5
1—21 1—453 „ — 2 ........................
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§ 33—46. Термитная сварка рельсов

Состав работ

а) П ip ‘и сва . рке  к о м б и  ши . р о к а д ным с п о с о б о м
1. Уотаяювка сжимиого аппарата. 2. Рихтовка стыка по профилю 

и направлению. 3. Установка станка. 4. Фрезеровка стыка. 5. Стяги
вание и чеканка стыка перед сваркой, 6. Замес глины. 7. Пропрев 
тигля перед сваркой, 8. Сварка стыка. 9. Снятие станка и  сжимного 
аппарата. 10. Очистка тигля. 11. Снятие форм, отбивка шлака и об
рубка пластшки.

б) П ри с в а р к е  с п о с о б о м  п р о м е ж у т о ч н о г о  л и т ь я
Я. Зачистка рельшвьгх концов. 2. Рихтовка стыка по профилю и 

направлению. 3. Установка форм;. 4. Обмаока форм. 5. Прогрев тиг
ля. 6. Прогрев стыка, 7. Усташвка тигля. 8. Сварка стыка с остав
лением и (регулировкой зазора. 9. Снятие тигля и очистка его. 
Ш. Снятие форм. 11. Отбивка шлака и обрубка вручную наплывов 
металла на головке рельса и по его рабочему месту с засыпкой шла
ка песком.

Нормы времени и расценки на 1 стык

Тип| рельсов

Состав звена 
сварщиков 
термитной 

сварки
Способ сварки

ж
ел

ез
но

до


ро
ж

ны
е

■ тр
ам

ва
йн

ы
е

ж
ел

об
ча

ты
е

пе
ре

хо
дн

ой
 

I с
ты

к

4 разр. — У Ком бинмро® ai№H ы й 2 ,9 3 ,6 4 13 „ — 1 
2 „ ~  2 1 - 5 7 1 - 9 5 2 — 17

4 „ - 1 

3 „ -  /

•Промежуточ
ного литья на 
участке пути

Прямом 1,65 2 ,5 3 .1
2

0—92 1— 39 1—73

2 -  I 1 ,3 5 1 ,9 2 ,3

Кривом 0 - 7 5 ,3 1— 06

00ем1 3

а б в №

3'



§ 33—47. Зачистка и обточка стыков рельсов 
и специальных частей, сваренных термитом

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав работы Наименование
работ

Состав звена 
слесарей стро

ителей
Измеритель Н . вр . Расц. №

.1. Включение 'или 
^ьжлючшие мотора с 
-.аменой при необхо
димости круга или 
пил. 2. Зачистка или 
обточка стыков рель- 
" ов или сгг еци а л мшх 
частей с проверкой 
мест зачистки

Зачистка вруч
ную стругом при 
способах сварки

Комбинирован-
ном 4 разр. — /  

2 „ -  1 1 СТЫК

1 0—55,9 1

Прочих 0,62 0—34,7 2

Зачистка шлифо
вальным кругом от 
мотора

•Накат в желобе
4 „ -  1 
3 „ -  1 1 м

2 ,5 1 - 4 8 3

Рабочий кант 1.1 0—64,9 4

То же

Г олоюка 
рельса 4 „ -  /  

3 „ — 1
1 м,

1 остряк

5 ,8 3—42 5

Остряк
крестовины 0 ,7 5 0 - 4 4 ,3 6

Зачистка электрошлифовальной ма
шиной от ЖЗС 4 „ — / 1 стык 0,31 0 - 1 9 ,4 7

Обточка шлифо
вальным кругом от 
мотора при спосо
бах сварки

Комбини
рованном 4 „ -  1 

3 „ -  1 То же
0 ,4 9 0 - 2 8 ,9 8

Прочих 0 ,3 5 0 - 2 0 ,7 9



§ 33—48. Заготовка и сушка форм 
для термитной сварки стыков

Состав работ
а) П р и  з а г о т о в к е  ф о р м

,1. Приготовление формовочной массы с подготовкой опок и мо
делей к формовке. 2. Набивка форм и оттиск модели. 3, Выемка мо
дели из форм. 4. Подправка оттиска вручную.

б) При- с у ш к е  ф о р м
>1. Установка форм в печь с наблюдением за топкой печи. 2. Пе

рестановка форм в печи во время сушки. 3. Извлечение форм из пе
чи и их относка.

Сварщик термитной сварки 2 разр.
Нормы времени и расценки на 1 пару полуформ

Вил работ

заготовка форм сушка форм

для рельсов для рельсов

железно
дорожных

трамвай
ных

желоб
чатых

для
переход

ных
стыков

железно
дорожных

трамвай
ных

желоб
чатых

для
переход

ных
стыков

Н. вр. 0,21 0,23 0,33 0,09 0,115 0,175

Расц. 0—10,4 0—11,3 0—16,3 0—04,4 0—05,7 0—08,6

а б в г Л е

§ 33—49. Набивка и сушка тиглей 
и огнеупоров (стаканов, вкладышей, штепселей, пробок)

Состав работ

а) П ри  и а б -и в к е т и г л е й
I. Подготовка кожуха к набивке с приготовлением массы, 

2. Смазка и установка кожуха на станок. 3. Центрирование кожуха 
и закрепление его скобой и болтами. 4. Набивка тигля массой и ее 
трамбовка-. 5. Удаление тигельного кожуха, б. Затирка массы. 7. На
девание и закрепление тигельного кольца.

б) П р и  н а б и в к е  о г н е у п о р о в
1. Приготовление формовочной массы оо смазкой моделей и мат* 

Р'й ц . 2. Набивка моделей маюсой вручную. 3. Надевание матриц. 
4. Установка матриц и моделей под пресс, б. Прессовка и съемка 
матриц и моделей из-под пресса. 6. Выемка моделей из огнеупора с 
оправкой последнего.
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в) П ри с у ш к е  т и г л е й  и о г н е  у -поров
Т. Установка шглей или огнеупоров в печь. 2. Наблюдение за 

топкой печи во время сушюи. 3. Выемка из печи и относка тиглей 
и огнеупоров.

Сварщик термитной сварки 2 разр. 

Нормы времени и расценки на 100 шт.
Вид работ

набивка сушка

тиглей
стакановили

вкладышей
штепселейили

пробок
тиглей

стаканов
или

вкладышей
штепселей

или
пробок

Н. вр. 106 5.7 4,7 41 1,15 0,92

Расц. 52—26 2—81 2—32 20—21 0—56,7 0 1 СП

а б В г д е

§ 33—50. Электроприварка электрических соединений

Состав работы

1. Установка защитных щитов. 2. Зачистка рельса в местах при
варки. Э. Приварка электрических соединений. 4. Перемещение агре
гата на другое место.

Электросварщик рунной сварки 4 разр.  

Нормы времени и расценки на 100 соединений

Тип соединения Н. вр. Расц.

Стыгавое................................ е л 3—81 1

Путевое или междупутное 13,5 8 -44 2

§ 33—51. Газовая резка рельсов 
и прожигание в них отверстий

Состав работы

<1. Подготовка аппаратуры. 2. Зачистка мест резки или прожига
ния. 3. Резка рельсов или прожигалие отверстий. 4. Наблюдение за 
аппаратурой.
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Газосварщик 3 разр.

Нормы времени и расценки на 100 резов или отверстий

Вид работ Н. вр. Расц. №

Резка рельсов
Железнодорожных 10 5—55 1

Трамвайных желобчатых 12 в—вв 2 _

Прожигание от Ацетиленом 2 ,8 1—55 3
верстий в рельсах

Бензорезом 3,6 2—00 4

§ 33—52. Срезка автогеном гаек у путевых тяг
Газосварщик 3 разр.

Норма времени и расценка на 100 резов

Состав работы И. вр. Расц .

1. Подготовка аппаратуры. 
2. Очистка мест резки от за
грязнения. 3. Резка гаек у тяг. 
4. Наблюдение за аппаратурой, 
6. Перемещение аппаратуры

1,45 0—80,5

вручную на расстояние до 10 м

§ 33—53. Электродуговая сварка 
трамвайно-желобчатых рельсов ванным способом

Указания по производству работ

Элекзтродутвап сварка прошв одится при помощи сварочных 
агрегатов, дающих силу тока не менее 300 а.

Состав работы

II. Электродуговая прихватка и приварка нтюней металлической 
стыковой планки- (подкладки) к подошвам рельсов с установкой за
щитных щитов. 2. Установка форм на боковую поверхность шейки и 
головки рельсов с обеих сторон, закрепление .их струбциной, с зама
зыванием щелей глиной. 3. Электродуговая за плавка стыка рельсов 
ванным способом.. 4. Снятие формы со стыка и зачистка швов. 5. Пе
реход рабочего на расстояние до 20 л  с перемещением «инструментов 
и приспособлений от стыка к стыку.
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Электросварщик ручной сварки 4 разр.

Норма времени и расценка на I стык

Вид электросварки Тип рельсов И. вр. Расц.

Электродуговая Трамвайные
желобчатые

00001о 0—55

П р и м е ч а н и е .  Работа машиниста, обслуживающего свароч 
ный агрегат, нормой не учтена.

§ 33—54. Электронаплавка изношенных мест 
на рельсах и спецчастях

Указания по производству работ

Электрон аил авка -изношенных мест на рельсах и спецчастях 
трамвайного пути производится электросварочными агрегатами по
стоянного тока типов САК-2, АС Б-300, АСБ-13С0-2, ПАС-400 и 600 
с двигателем внутреннего сгорания с регулированием сварочного то
ка от 75 до 500 а.

При наплавочных работах применять ов-арочные электроды типа 
Э-50А марки УОНИ-13/55 диаметром 4—6 мм обратной полярности 
или наплавочные электроды марки К-2 прямой полярности, а также 
электроды ОММ-5.

Сварочный ток дуги должен быть не более 200 а. Первый шов 
накладывать ниточным с предв а ригельной зачисткой, второй — Бе
ликовым швом. Глубина расплавления металла (кратер) должна 
быть 1,5—2 мм.

Состав работы

1. Установка защитного щита на рабочем месте. 2. Зачистка мест 
наплавки, 3. Наплавка изношенных мест на рельсах и спецчастях с 
проверкой наложенных швов. 4. Очистка мест наплавки от шлака и 
брызг металла. 5. Проковка наплавленного металла в горячем ссь 
стоянии. 6. Проверка мест наплавки линейкой. 7. Снятие защитного 
щита. 8. Перемещение сварщика с одного рабочего места на другое 
на .расстояние до 20 м.

Электросварщик ручной сварки 5 разр.

Норма времени и расценка на 100 куб. см электронаплавки

Вид конструкций Н. вр. Р асц .

Рельсы
лобчатые

желеэнодор ожиые, ж е- 
и олецча<сти . 1,1 0-77 ,2



Г л а в а  6

ДОРОЖНО-МОСТОВЫЕ РАБОТЫ

§ 33—55. Устройство песчаного 
подстилающего слоя под мостовую

Состав работы
1. Перекидка песка на расстояние до 3 м. 2. Разравнивание пе

ска в котловане трамвайных путей. 3. Проверка профиля шаблоном. 
4. Трамбование (вручную. 5. Подшдопна балласта* под рельсы или 
брусья.

Мостовщик 8 разр.

Нормы времени и расценки на 100 кв м

Характер работы

Толщина песчаного слоя 
в плотном состоянии

до 50 мм
на каждые 
следующие 

50 мм  
добавлять

С переквдюой песка на рас
стояние до 3 м

6,5 2,9 1
3—61 1-61

С разравниванием без пере
кидки .......................................

3,2 1,5 2
1-78 0—83,3

а б №
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£ § 33—56. Устройство покрытий из камня по готовому основанию
________________________________Нормы времени и расценки на 1 кв м мостовой

Способ отделки

Состав работы
Вид

замощения
трамвайных

путей

Состав
рабочих-

мостовщиков без трамбо
с трамбованием

вания
одинарным двойным

1. Планировка ранее раз* 
рашенного и уплотненного 
песчаного основания. 2. Под
бор и распределение камня 
или шашки. 3. Укладка вер
сты. 4. Замощение. 5. Рас
щебенка и засыпка швов вы
севками и пеашм

0,35 0,4 0,45
1о у л ы ж и ы м  к а м н е м

4 разр.

0—21,9 0 -2 5 0—28,1

Брусчат- 0,38 0,4 0,47
2мои или 

клинкером 0-23 ,8 J 0—25 0-29 ,4

дугами 0,38 0,48 0,53 3
Мозаика 5 разр. 0—26,7 0—33,7 0-37 ,2

прямыми! 0,36 0,41 0,51 4
рядами 0—25,3 0—28,8 0-35 ,8

а б в №
П р и м е ч а н и я .  I. На сколку брусчатки при укладке косыми рядами полагать на I ж ряда Н. вр, 0,16 чел,- 

часа. Расц. 0—08,9.
2. При устройстве дорожных покрытий в специальных частях Н. вр. и Расц. умножать на 1,25.
3. Устройство асфальтобетонного покрытия в трамвайных путях нормами не предусмотрено и нормируется по 

сборнику 17 ЕНиР «Дорожные работы».



§ 33—57* Укладка фасонных (закладных) брусьев 
в пазы рельсов и венчика вокруг крышки колодца

Состав работ
а) ГЬр.и у к л а д к е  б р у с ь е в  в п а з ы  [ р е л ь с о в

1. Распиловка и подноска фасонных (закладных) брусьев. 
2. Пригонка н укладка брусьев с двух сторон в пазы рельсов.
б) П р '» у к л а д к е  в е н ч и к о в  в о к р у г  к р ы ш к и  к о л о д ц а

1. Подбор брусьев. 2. Разметка -и околка камня (при укладке с 
обработкой брусьев). 3. Укладка венчика вокруг юрьшжи колодца в 
трамвайных путях.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав
рабочих

И зм ери
тель Н. вр. Расц.1 №

Укладка брусьев в па
зы рельсов

Монтер пути 
3 разр.

100 м оди
ночного 
пути

И .5 6 -3 8 1

Укладка 
венчика во
круг крыш
ки колодца

С обработ
кой брусьев

Мостовщик 
4 разр.

1 коло
дец 1.9 1—19 2

Из готовых
брусьев

То же То же 0 ,57 0—35,6 3

§ 33—58. Укладка верхнего покрытия 
из армобетонных плит

Указания по производству работ
Арм обе тонн ыо плиты размером 0,9 X 0,7 ХОД) 7 м (весом около 

ПО кг) укладываются для верхнего покрытия трамвайного пути на 
подготовленное основание.

Состав работы
I. Разравнивание поверхности подстилающего слоя песка. 2. Ог- 

кидка иди добавление балласта. 3. Подноска плит. 4. Укладка плит 
по уровню с ранее уложенными плитами. 5. Подъем плиты (при не* 
обход-имости) и подсыпка балласта, в. Осадка плиты (пр-и необходи
мости) до требуемого положения вручную. 7. Заполнение швов меж
ду плитами песком.

Норма времени и расценка на 1 плиту

Состав звена мостовщиков Н. вр. Расц.

4 разр. — 2 . . .  . 0 ,3 9 0 — 21 ,8
2 „ -  2 . . . .
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§ 33—59. Заполнение швов в покрытиях 
из штучного камня

Состав работ

а) П ри  з а п о л н е н и и  ш в о в  б и т у м о м
1. Подноска материалов на расстояние до 25 м. 2. Колка дров.

3. Загрузка и разогревание битума в передвижном котле. 4. Очистка 
покрытия. 5. Расчистка швов. 6. Заполнение швов битумом на 2/ 3 вы
соты камня. 7. Засыпка залитых швов песком. 3. Переметшие котла.

б) П р и  з а п о л н е н и и  ш в о в  ц е м е н т н ы м  р а с  тв о р о м
1. Подноска материалов на расстояние до 25 м. 2. Очистка по

крытия. 3. Расчистка швов. 4. Прамыка швов водой. 5. Приготовле
ние цементного раствора. 6. Заполнение швов на 2/ 3 высоты камня 
цементньим раствором.

Нормы времени и расценки на 1 кв м покрытия

Состав звена Материал запол
нения швов Вид покрытия Н. вр. 

Р асц .
№

Асфальтировщики 
3 разр. — 3 
2 . - 1

Битум

Клинкерное
0,31

0—16,7
1

Брусчатое
0,24
0—13 2

Мостовщик 
3 разр. — /

Цементный
раствор

Клинкерное
0.12

0—06,7
3

Мжаштое
0,09
0—05 4

§ 33—60. Разломка асфальтового 
и асфальтобетонного покрытия

Состав работ

а) При р а з б о р к е  п н е в м а т и ч е с к и м  и н с т р у м е н т о м
1. Присоединение н укрепление шланга к компрессору. 2. Раз

борка покрытия в трамвайных путях. Э. Смена] затупленных пик.
4. Уход за молотками и шлангами. 5. Разборка шлангов после окон
чания работ. 6. Сборка шлангов. 7. Окучивание.

б) При р а з б о р к е  в р у ч н у ю
1. Дробление крупных кусмов покрытия в трамвайных путях на 

части. 2. Относка их на расстояние до 10 м. 3, Окучивание.
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Нормы времени и расценки на 100 кв м покрытия

С остав звена 
монтеров 

пути
Способ

разломки

Вид покрытия

асфальтовое | асфальто-бетонное

Толщина слоя в мм

до 40 более 40 до 50 до 100

3 разр. Пневматиче 5 6.7 15,5 23 1
ским инстру
ментом 2 -7 8 3 -7 2 8—60 12—77

2 „ Вручную 11 14,5 19 33 2
5—42 7—15 9 -3 7 16—27

а б в г №

§ 33—61. Разломка вручную дорожных покрытий 
из камня

Состав работы

1. Равбо(рка покрытий в трамвайных путях. 2. Откияка камня в 
сторону. 3. Окучившие.

Монтер пути 2 разр.

Нормы времении и расценки на 1 кв м покрытия

Вид покры тия

из камней 
неправиль

ной 
формы

из камней правильной формы 
при заполнении швов

цементным
раствором битумом песком

Н. вр.....................................

Расц.................................

0 ,1 9

0—09,4

0 ,165  

0— 08,1

0 ,1 5

0 - 0 7 ,4

0 ,135

0 - 0 6 J

а б в г

П р и м е ч а е т е .  Равломка дорожного покрытия из смерзшего
ся камня нормами не предусмотрена.
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§ 33—62. Выбойка песчаного 
слежавшегося слоя из-под мостовой

Монтер пути 2 р а зр.

Нормы времени и расценки на 100 м

Состав работы

Толщина слоя выбойки в см  до

5 10 15

1. Рыхление грунта в 
трамвайных путях вручную. 
2. Отладка грунта в сторо
ну. 3. Окучивание. 4. Очист
ка- поверхности шпал и 
скрепление метлой .

6,0 8 , 8 13,5
3—20 4—34 6—66

а б В

§ 33—63. Выемка балласта из шпальных ящиков

Монтер пути 2 разр.

Нормы времени и расценки на на 1 куб. м балласта в плотном теле

Состав работы

Вид балласта

песчаный щебеночный

1. Рыхление грунта. 2. Выем
ка балласта из шпальных ящи
ков. 3. Откедка его ш  расстоя
ние до 3 м вручную

0,77 1,15
0—38 0—56,7

а б



Г л а в а  7.

ПОГРУЗКА, ВЫГРУЗКА
И ПЕРЕМЕЩЕНИЕ УКЛАДОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ

§ 33—64. Переноска материалов вручную
Подсобный (транспортный) рабочий 2 разр.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Вид материала Измери

На первые 
10 м

Добавлять на 
каждые следую

щие 10 м
тель

Н. вр. Расц. Н. вр. Расц.

Рельсы трамвайные 100 м 8,2 4—04 3 1—48 1
желобчатые

Рельсы железнодо То же 6 2— 96 2,3 1—13 2
рожные

Стрелки 1 пара 2,5 1— 23 0,85 0—41,9 3

Крестовины 1 шт. 0,89 0— 43,9 0,33 0-16,3 4

Тяги 100 шт. 0,57 0 -28 ,1 0,15 0-07,4 5

Шпалы То же 6 ,2 3 -0 6 1.9 0-93,7 6

а б в Г №

§ 33—65. Переноска материалов 
на малоемких приборах перемещения

Состав работ

а) Д л я  ш т у ч н ы х  г р у з о в

1. Погрузка и укладка. 2. Выгрузка и складывание.

б) Д л я  с ы п у ч и х  г р у з о в

1. Погрузка набрасыванием. 2. Разгрузка сбрасыванием.
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Подсобный (транспортный) рабочий 1 разр.

Расстояние
переме
щения

Вид материала

на
кл

ад
ки

бо
лт

ы
ра

зн
ы

е

ко
ст

ы
ли

по
дк

ла
дк

и

пе
со

к

щ
еб

ен
ь

ил
и?

ка
-

м
ен

ь
бу

лы
ж

ны
й

бр
ус

ча
тк

а

Измеритель

100 пар 100 шт. 1 л 3

На первые 
10 м .

3,9 0,065 0.035 0,48 1,25 1.4 1,65 3
1-71 0—02,8 0—01,5 0—21 0—54,8 0—61,3 0-72,3

Добавлять 
на каждые 
следующие 
10 м

к в 0,025 0,01 0,25 0,41 0,51 0,54 2
0—70,1

■

0—01,1 0—00,4 0-11 0—18 0—22,3 0-23,7

а б в г Д е ж №

§ 33—66. Погрузка и разгрузка 
путевых строительных материалов

Указания по применению норм

Нормами предусмотрена погрузка (выгрузка) строительных ма
териалов и грузов в автомобили, прицепы, полуприцепы, трайлеры и 
электропоезда.

При погрузке (выгрузке) авTOKtpa'Hа.ми нормами предусмотрена 
работа автомобильных стреловых кранов грузоподъемностью 5 г. 
Отроите л ын ы-е материалы могут быть как штучными, так и в паке
тах, расположенными вдоль пути, предварительно собранными или 
подтащенными в кучу, штабеля и т. п.

При погрузке автопогрузчиками нормами предусмотрено пере
мещение груженого автопогрузчика на расстояние до 10 м при емко
сти ковша 1,5 ле3. Сыпучие материалы (песок, щебень и т. п.), погру
жаемые ковшом, предварительно окучиваются.

При погрузке (выгрузке) вручную нормами предусмотрена по
грузка (выгрузка) брасом, за исключением случаев, особо оговорен
ных.
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Нормальная высота погрузки принята 1,5 м. Она измеряется от 
основания погрузочной площадки до среднего уровня материалов 
(грузов) в кузове автомобиля, прицепа и т. п.

Состав работ

а) П ри  п о г р у з к е ( в ы г р у з к е )  а в т о к р а н а м и

1. Перемещение крана и установка его в рабочее положение с 
укладкой подкладок и закреплением крана аугр и.гера ми. 2. Откры
вание и закрывание бортов автомобилей, прицепов, платформ.
3. Строповка (прицепка) груза1. 4. Укладка подкладок под конструк
ции и детали. 5. Погрузка или выгрузка груза с подъемом или опу
сканием до 4 ж и поворотом стрелы крана. 6. Раюстроновка (отцеп
ка) груза. 7. Кропление (раскрепление) груза.

б) П ри  п о г р у з к е  а в т о п о г р у з ч и к а м и

1. Окучивание. 2. Наполнение ковша. 3. Подъем груженого ков
ша (до 2 м). 4. Перемещение погрузчика с грузам. 5. Опорожнение 
ковша. 6. Опускание порожнего ковша. 7. Возвращение порожняком 
к месту заполнении ковша.

в) П р и  п о г р у з к е  в р у ч н у ю

4. Установка приспособлений. 2. Погрузка материалов (грузов) с 
разравниванием и укладкой (в необходимых случаях). 3. Уборка 
приюпоообланий.

г) П р и  р а з г р у з к е  в р у ч н у ю

4. Установка приспособлений. 2. Выгрузка материалов (грузов) 
бросом или с укладкой в штабель (в необходимых случаях). 3. Убор
ка приспособлений.

д) П ри  п о г р у з к е  и р а з г р у з к е  р е л ь с о в  
р е л ь с о т р а н с п о р т е р а м и .

4. Кантовка рельсов (при необходимости). 2. Зацепление рельса.
3. Попрузка или разгрузка рельсов клещами с укладкой их при по
грузке в ва-гоны или разгрузке на землю. 4. Освобождение головки 
рельса от клещей поворотной стрелы рельсотранспортера.
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слю Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице
П огрузка Разгрузка

Наименование материалов и способ погрузки 
или разгрузки Состав звена

Измери
тель Н. вр. Расц. Н. вр. Расц.

Трамвайные
Прямые

Т акслажники
100 м 0,67 0—33 0,4-4 0-21,7 1

Рельсотранс
портером

желобчатые
Кривые

2 разр.
То же 0,65 0-32,1 0,48 0—23,7 2

Железнодорожные Прямые 
и кривые

То же * 0,51 0—25,1 0,32 0-15 ,8 ои

Трамвайные Прямые

Машинист- 
крановщик 
5 разр. — 1

» 0,94 0 -6 6 0,79 0—55,5 4

Автокраном

желобчатые
Такелажники 
2 разр. — 2

» 1,85 0—91,2 1.5 0—74 5

Кривые

Машинист-
крановщик 
5 разр. — 1

» 1 0—70,2 0,77 0—54,1 6

Т акелажники 
2 разр. — 2

п 2 0—98,6 1,55 0—76,4 7

,
Же л езн одорожгн ы е Прямые 

и кривые

Машинист- 
крановщик 
5 разр. — 1

я 0 ,6 6 0—46,3 0,5 0—35,1 8

Такелажники 
2 разр. — 2

я 1,35 0-66,6 1,05 0-51,8 9

Рел ьсотр а&юп o p тер ем Такелажники 
2, разр. — 2

100 шт. 5 2 -4 7 4 1—97 10

2
кк
CQОна<и Автокраном

Машинист- 
крановщик 
5 разр . —  1

То же 7,9 5—55 5,9 4 -1 4 11

о,
М

Такелажники 
2 разр . —  2

я 16 7—89 . 12 5—92 12

Р  ел ьсотр да он ар тер ем То же 100 пар 12 5—92 8,9 4—39 13

К

§си
5 Автокраном

Машинист- 
крановщик 
5 разр. —  1

То же 18 12—64 14,5 10—18 14

'Такелажники 
2 разр. —  2

я 36 17—75 29 14—30 15

о кСи -а 
е ±

Машинист- 
крановщик 
5 разр. —  I

100 шпал 1,5 1—05 1,25 0-87 ,8 16

аз
я 2е; г*
са Такелажники 

2 разр . —  2
То же 3,4 1-68 2,5 1-23 17



s Продолжение
Погрузка Разгрузка

Наименование материалов и способ погрузки 
или разгрузки Состав звена Измери

тель Н. вр. Расц. Н. вр. Расц.

Шпалы
пропитан
ные

Вручную
Н-а платформы 
электропоезда

Подсобный 
( транспортный) 
рабочий 1 разр.

100 шпал 7,7 3—37 6,7 2-93 18

На автомобили 
и прищепы

То же 100 шпал 6,9 3—02 7 3—07 19

Автопогрузчиком Машинист 
5 разр. — 1 100 м3 6.1 4—28 - — 20

Песок,
щебень

Вручную
Песок

Подсобный 
( транспортный) 
рабочий 1 разр.

1 мг 0.52 0—22,8 0,29 0-12,7 21

Щебень То же То же 0,73 0—32 0,37 0—16,2 22

Брусчат
ка, бу
лыжный

Вручную » • 0,94 0—41,2 0,61 0—26,7 23

камень,
мозаика Автопогрузчиком Машинист 

5 разр. — 1
400 и3 7,5 5—27 — — 24

Накладки Вручную
Подсобный 
(транспортный) 
рабочий 1 разр.

1 Г 0.7 0—30,7 0,27 0—11,8 25

Обхваты.
подклад
ки

м То же То же 0,77 0-33,7 0,38 0-16,6 26

Болты, ко
стыли, шу
рупы, тяги

Вручную
Подсобный 
(траспортный) 
рабочий 1 разр.

1 m 1,05 0-46 0.47 0—20,6 27

Разломанный
м 1 Г 1 м3 0.87 0—38,1 0,54 0—23,7

биндер
А.ВТО'погрузчик ом Машинист 

5 разр. — 1 100 м3 6,1 4—28 — — 29

Разломанный
асфальт Вручную Подсобный 

(транспортный) 
рабочий 1 разр.

1 мз 0,45 0-19,7 0,26 0—11,4 30

1 а б №

П р и м е ч а н и я .  1. При высоте погрузки материалов (грузов) вручную более 1,5 м Н. вр. и Расц. умножать 
на 1,2.

2. При выгрузке шпал вручную без укладки в штабель из Н. вр.и Расц. по разновидностям № 18, «б» и 19 «б» 
исключать Н. вр. 4 чел.-часа, Расц. 1—76.

3. Выгрузка песка и щебня предусмотрена на две стороны. При выгрузке на одну сторону Н. вр. и Расц. 
умножать на 1,3.

4. При погрузке и выгрузке вручную отдельных грузов весом более 60 кг Н. вр. оставлять без изменения, 
а Расц. пересчитывать по ставке 2 разр., т. е. умножать на 1,15.

5. При подъеме материалов (грузов) автопогрузчиками на высоту более 2 м добавлять на 100 т Н. вр. 
для машиниста 1,4 чел.-часа, Расц. 0—98,

6. При переезде автопогрузчика с объекта на объект принимать на 1 км пути и 100 т груза для машиниста 
Н. вр. 0,17, Расц. 0—11,9.

7. При погрузке и выгрузке материалов автокраном нормами и расценками предусмотрены переезды автокра
на по мере необходимости для погрузки (выгрузки) одной транспортной единицы.

8. В случаях, когда при погрузке вручную автомобили, прицепы и т. п. невозможно установить на расстоянии 
до 3 и от материала (груза), подноску материалов на дополнительное расстояние нормировать по графе «б»

g! § 1—11 ЕНиР 1964 г. «Внугрипостроечные транспортные работы»,



§ 33—67. Перемещение рельсов 
и специальных частей трактором

Состав работы

Прицепка грузз к трактору. 2. Перемещение груза на расстоя
ние до 50 м. 3. Освобождение крюка от груза. 4. Разворот трактора 
и пробег его к месту расположения груза.

Состав звена

Машинист 5 разр. — 1 
Монтер пути 3 „ — I 

Нормы времени и расценки на 100 г

Вид груза

Перемещение на 
расстояние до 50 м

Добавлять на каждые 
следующие 25 м

машинист монтер
пути машинист монтер

пути

8,6 8,6 2 ,2 2 ,2 1
Р е л ы с ы .......................... 6 —04 4 - 7 7 1 - 5 4 1—22

Специальные части .
13,5 13,5 3,2 3 ,2 2

9—48 7 - 2 2 2 - 2 5 1—78

а б в г №

П р и м е ч а н и е .  Нормами и расценками предусматривается 
мощность трактора свыше 100 л. с. При выполнении работ тракто
ром другой мощности расценки пересчитываются соответственно та- 
рификаци и тракториста.



Г л а в а  8

РАЗН Ы Е РАБОТЫ  
§ 33—68. Подвеска или снятие гирлянд

Электромонтер-линейщик 4 разр.
Нормы времени и расценки на 1 гирлянду

Состав работы С вывертыванием Без вывертывания
и ввертыванием и ввертывания

лампочек лампочек

<1. Подвеска или снятие гир
лянды с разметкой илги намот
кой электропровода на катуш
ку. 2. Закраплете рельсового 
зажима. 3. Установка шии сня
тие удочки с контактного про
вода

0,56 0,165
0—35 0 -1 0 ,3

а б

§ 33—69. Пропитка шпал антисептиками 
под давлением

Указания по производству работ
Пропитка шпал маслянистыми и водорастворимыми антисепти

ками производится в пропиточных цилиндрах (автоклавах) под дав
лением (6— 8 атм). Производительность установки зависит от вме
стимости шпал пропиточного цилиндра (20 шт.; 40 шт.).

Режим пропитки

Наименование
пропитываемых

материалов

Наполне
ние авто
клава с 

созданием 
давления 

(время 
в мин)

Пропитка под давле
нием жидкости Время 

выдержки 
при сни

жении 
давления 

в мин

Темпера
тура анти
септика 
в цилин

древеличина 
в апис

время 
выдержки 

в мин

Шпалы сосновые

а) При влаж

15 | 6 - 8  |
б) При влажн

15 | 6— 8

ности dpet

1 зо |
ости древ 1 

60

ъесины до 2 5 %

| 15 | 85—95 
2сины до 3 5 %

15 | 85—95
57



В качестве антисептика применяют антраценовое масло марки 
4 МТУ 4917-54, креозотовое и сланцевое масло и др. Для герметич
ности крышка автоклава закрепляется болтами.

Состав работы

1. Подноска шпал с укладкой на вагонетки. 2. Подача вагонет
ки в а® ток лав. 3. Закрытие крышки автоклава. 4. Наполнение авто
клава антисептиком. 5. Создание гидравлического давления и пропит
ка шпал. 6. Снижение давления и опукж антисептика. 7. Открытие 
крышки автоклава. 8 . Выкатывание вагонетки из автоклава. 9. Раз
грузка шпал с отноской и укладкой в штабель.

Нормы времени и расценки на 100 шпал

Состав звена Влажность
древесины

Автоклав
вместимостью

20 шпал 40 шпал

Пропитчик пиломатериалов и 
изделий из древесины 

3 разр. — 1
25

16 11 1
8—38 СП 1 №

Подсобный (транспортный) 
рабочий 2 разр. — 1 35

20 13 2

10-48 6 -8 1

а б



СБОРНИК Яг 33

Р ед ак то р  В. В. Петрова 
Технический редактор  Я . Д. Муравьева  

К орректор В. В . Усольцева

С дано в набор 21/П 1969 г* П одо, к печ. 30/1V 1969 г.
Ф орм ат  бум аги  84Х1087з2 Печ. листов 2
(условны х 3,36) Б ум . листов 1 У ч.-изд. л. 2,88
Т и р аж  20 000 И зд , Яг Зк-7-0/18 Яг 3534 Зак . тип. 199
Б ум . тип. Я* 2 Ц ена 14 коп.

И зд-во «Т РА Н С П О Р Т », М осква, Б асм анны й  туп., 6а

М осковская ти п ограф и я  Яг 19 Г лавполиграф пром а 
Комитета по печати при С овете М инистров С С С Р 

на б. М ориса Т ореза, 34

ЕНиР Сборник 33

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293728/4293728487.htm

