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Совете Министров СССР от 4/1II 1969 г. № 298 срок введения установлен

с 1/1 1970 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на стеклянные плоские 
машинной выработки (тянутые) и цилиндрические (выдувные и 
моллированные) светофильтры, предназначенные для железнодо­
рожных сигнальных фонарей (ручных, поездных и путевых об­
ходчиков).

1. ФОРМА И РАЗМЕРЫ

1.1. Стеклянные светофильтры для сигнальных фонарей долж­
ны изготовляться типа СФ красного, желтого и зеленого цветов, 
классов А и Б по ГОСТ 8547—69.

1.2. Допускается по соглашению сторон изготовлять плоские 
светофильтры типа СФ класса А или Б синего цвета, соответству­
ющие требованиям ГОСТ 8547—69.

1.3. Форма и размеры светофильтров типа СФ должны соот­
ветствовать указанным на черт. 1—4 и в табл. 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещена



Стр. 2 ГОСТ 8548—G9

Плоский прямоугольный светофильтр типа СФ

V J  о с т а л ь н о е

I

в

Черт. I

Т а б л и ц а !
мм

L В

7 5 ± 0 .б 7 5 -Ь 0 ,5
” 0 _ 1(0 10S—1.0
1 0 0 _ ,л 00 сл о

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  плоского прямоу­
гольного светофильтра типа СФ, класса Б, красного цвета, раз­
мерами 75X75 мм:
Светофильтр СФ, класса Б, красный, плоский 75x75 ГОСТ8548—69



ГОСТ 8548—69 Стр. 3

Плоский светофильтр с двумя срезами типа СФ

V J  остальное

Пр и ме р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  плоского свето­
фильтра с двумя срезами типа СФ, класса Б, красного цвета, раз­
мерами 33X33 мм:

Светофильтр СФ, класса Б, красный, плоский со срезами,
33 X 33 мм ГОСТ 8548—69



Стр. 4 ГОСТ 8548—G9

Цилиндрический светофильтр типа СФ

V7 j  остальное

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  цилиндрического 
светофильтра типа СФ, класса А, красного цвета:

Светофильтр СФ, класса А, красный, цилиндрический 
ГОСТ 8548—69
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Плоский круглый светофильтр типа СФ

V 3 остальное

Плоские круглые светофильтры должны изготовляться двух 
диаметров 109— i и 35,5±0,5 мм.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  плоского круглого 
светофильтра типа СФ, класса А, зеленого цвета, диамет­
ром 35,5 мм:
Светофильтр СФ, класса А, зеленый, плоский, диаметром 35,5 мм

ГОСТ 8548—69
1.4- Допускается по соглашению сторон изготовлять плоские 

светофильтры типа СФ, в соответствии с требованиями настоящего 
стандарта, других размеров и форм по чертежам, утвержденным 
в установленном порядке.

1.5. Назначение и цвет светофильтров должны соответствовать 
указанным в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Наименования светофильтров 
и размеры в мм Назначение Цвет

Номер
черте­

жа

Плоский 75x^5 Для керосиновых Красный, жел­
фонарей путевых об­
ходчиков

тый, зеленый 1

Плоский со срезами То же Красный, жел­
33X33 тый, зеленый 2



Стр. 6 ГОСТ 8548—69

Продолжение

Наименования светофильтров 
и размеры в мм Назначение Цвет

Номер
черте­

жа

Плоский 110x103 Для поездных хвос­
товых аккумуляторных 
фонарей с цилиндри­
ческой линзой

Красный, жел­
тый 1

Плоский 100x85 Для поездных хвос­
товых аккумуляторных 
фонарей с бочкообраз­
ной линзой

Красный, жел­
тый 1

Цилиндрический Для поездных хвос­
товых электрических 
фонарей с цилиндри­
ческой линзой

Красный, жел­
тый 3

Плоский круглый диа­
метром 100

Для ручных сигналь­
но-осветительных акку­
муляторных фонарей

Красный, жел­
тый 4

Плоский круглый диа­
метром 35,5

То же Красный, жел­
тый, зеленый 4

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Светофильтры должны изготовляться из цветного сили­
катного стекла. Светофильтры красного цвета должны изготов­
ляться из силикатного технического стекла, окрашенного селеном 
и сернистым кадмием.

2.2. Разнотолщинность светофильтров не должна превышать 
значений, указанных в табл. 3.

Т а б л и ц а  3

Наименования светофильтров и размеры в мм Номер
чертежа

Разнотолщинность 
в мм, не более

Плоский 75x75
1 0,2Плоский ПОхЮЗ 

Плоский 100x85
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Продолжение

Наименования светофильтров и размеры в мм Номер
чертежа

Разнотолщшшость в мм, не более

Плоский со срезами 33x33
2 0.1

Цилиндрический 3 0,2

Плоский круглый диаметром 109 4 0 ,2

Плоский круглый диаметром 35,5 4 0,1

2.3. Светофильтры по цветности и коэффициенту пропускания 
должны соответствовать ГОСТ 8547—69.

2.4. Светофильтры должны изготовляться окрашенными равно­
мерно по всей толщине. Неравномерность окраски светофильтров, 
видимая невооруженным глазом, не допускается.

2.5. Светофильтры должны быть термически стойкими и при 
перепаде температуры в 50°С не должны давать трещин.

2.6. Кривизна поверхности плоских светофильтров (стрела 
прогиба) не допускается более 0,3% от длины (диаметра) све­
тофильтра.

2.7. По показателям внешнего вида все светофильтры должны 
соответствовать требованиям, указанным в табл. 4.

Т а б л и ц а  4

Показатели внешнего вида Требования

1. Сколы и щербины (выемки в 
кромке изделия)

Не допускаются- Допускаются в 
местах, закрываемых арматурой, ес­
ли по длине и ширине они не более 
2 мм и по глубине не более 1 мм

2. Инородные разрушающие 
включения

3. Шлир (резкая свиль, имеющая 
головку-каплю нерастворившейся 
шихты)

4. Мошка (воздушные пузырьки 
размером по наибольшему изме­
рению до 0,8 мм)

Не допускаются 

Не допускается

Не допускается в сосредоточенном 
виде
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Продолжение

Показатели внешнего вида Требования

5. Пузыри воздушные Не допускаются продавливаемые 
стальным острием иглы. Допускаются 
непродавливаемые стальным острием 
иглы размером не более 3 мм в коли­
честве до 2 шт. на площади 1 дм* 
светофильтра

6. Пузыри непрозрачные (ще- Не допускаются
лочпые)

7. Свиль Не допускается видимая в прохо­
дящем свете

8. Царапины Не допускаются. Допускаются во­
лосные в несосредоточенном виде об­
щей длиной не более: 50 мм в све­
тофильтрах площадью не более 1 дм*; 
150 мм в светофильтрах площадью 
более 1 дм2

2.8. Готовые светофильтры должны быть приняты техническим 
контролем предприятия-изготовителя. Изготовитель должен гаран­
тировать соответствие всех выпускаемых светофильтров требова­
ниям настоящего стандарта. Изготовитель обязан в течение двух 
лет со дня отгрузки (продажи) потребителю безвозмездно заме­
нять светофильтры, если в течение указанного срока потребителем 
будет обнаружено несоответствие их требованиям настоящего 
стандарта и ГОСТ 8547—69 по цветности и коэффициенту про­
пускания. Замена светофильтров должна производиться при ус­
ловии соблюдения потребителем правил их хранения и эксплу­
атации.

Правила хранения и эксплуатации светофильтров должны быть 
согласованы с заинтересованными организациями.

3.1. Для контрольной проверки потребителем качества свето­
фильтров, а также соответсвия их требованиям настоящего стан­
дарта должны применяться методы испытаний, указанные ниже.

3.2. Размеры светофильтров (п. 1.3) и разнотолщинность
(п. 2.2) проверяют универсальным измерительным инструментом 
(штангенциркулем, микрометром) или шаблонами.

3.3. Цветность и коэффициент пропускания светофильтров 
(п. 2.3) проверяют в соответствии с ГОСТ 9242—59 (для свето­
фильтров первой группы).

3. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ
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3.4. Равномерность окраски (п. 2.4) проверяют осмотром све­
тофильтров, расположенных на фоне белой поверхности, освещен­
ной рассеянным светом.

3.5. Термическую стойкость (п. 2.5) проверяют погружением 
светофильтра, имеющего температуру 20±5°С, на 20 мин в воду 
при температуре 70±2°С с последующим быстрым погружением 
в воду при температуре 20±2°С, после чего светофильтры для об­
наружения трещин осматривают в проходящем свете без приме­
нения увеличительных приборов.

3.6. Кривизну поверхности светофильтра (п. 2.6) проверяют на 
поверочной плите по ГОСТ 10905—64 щупом по ГОСТ 882—64.

3.7. Показатели внешнего вида (п. 2.7) проверяют осмотром 
в проходящем свете без применения увеличительных приборов.

4. МАРКИРОВКА И УПАКОВКА

4.1. Светофильтры, должны иметь несмываемую маркировку, 
которую располагают на расстоянии 3 мм от края. Маркировка 
должна содержать товарный знак предприятия-изготовителя, 
класс светофильтра, год и месяц изготовления, номер настоящего 
стандарта. Размер поверхности светофильтра, занятой маркиров­
кой, не должен превышать по длине 15, по ширине 7 мм.

4.2. Светофильтры одного класса, цвета и размера должны 
быть завернуты в прочную оберточную бумагу по ГОСТ 8273—57 
пачками по 20 шт., с прокладкой между светофильтрами мягкой 
бумаги, не содержащей царапающих стекло примесей. На пачке 
должны быть указаны: товарный знак предприятия-изготовителя, 
класс, цвет и размер светофильтров, дата выпуска и номер насто­
ящего стандарта.

4.3. Пачки светофильтров должны быть упакованы в деревян­
ные неразборные дощатые плотные ящики по ГОСТ 8872—63 и 
проложены мягким сухим упаковочным материалом. В каждом 
ящике должны быть упакованы светофильтры одного класса, цве­
та и размера. В случае, когда для заполнения ящика полностью не 
достает изделий одного класса, цвета и размера, допускается ук­
ладка в него изделий другого класса, цвета и размера.

4.4. На каждом ящике с упакованными светофильтрами должны 
быть нанесены надписи: «Верх» (на крышке ящика); «Осторожно— 
стекло!», «Не бросать!», «Не кантовать!» (на одной из боковых 
сторон ящика).

4.5. Масса ящика со светофильтрами (брутто) не должна пре­
вышать 50 кг.

4.6. Транспортирование и хранение светофильтров — по ГОСТ 
8547—69.
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