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С О Д Е Р Ж А Н И Е

Номера Обозначе­
н а  нда рта ние Наименование

ГОСТ
4074—69

7081-0000 Плиты круглые низ­
кие для станочных 
приспособлений (за­
готовки) . Конструк­
ция и размеры

ГОСТ 
4079—69

7080-0050 Швеллеры с ребра­
ми для станочных при­
способлений (заготов­
ки) . Конструкция и 
размеры_____________

ГОСТ
4080—69

7080-0060 Тавры для станоч­
ных приспособлений 
(заготовки). Конструк­
ция и размеры

Эскиз Стр.

9

12

с £ Ъ

ГОСТ
4081—69

ГОСТ
4082—69

7080-0080

7081-0020

Тавры с ребрами 
для станочных при­
способлений _ (заготов­
ки). Конструкция и 
размеры 2

15

Фланцы переход­
ные для станочных 
приспособлений (заго­
товки) . Конструкция 
и размеры

18

3



Продолжение

Номер
стандарта

ГОСТ 
4585— 69

Обозначе­
ние Наименование Эскиз Стр.

7084-0000 Корпуса квадрат­
ные для станочных 
приспособлений (за­
готовки) . Конструкция 
и размеры п п ь

22

ГОСТ
4586—69

7084-0020 Корпуса попереч­
ные для станочных 
приспособлений (за­
готовки) . Конструк­
ция и размеры d m

25

ГОСТ 
4587—69

7084-0030 Корпуса продольные- 
для станочных приспо­
соблений (заготовки). 
Конструкция и размеры

28

ГОСТ 
4588—69

7084-0040 Корпуса продольные 
ступенчатые для станоч­
ных приспособлений (за­
готовки) . Конструкция 
и размеры

Q 1

31
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Продолжение

Номер Обозначе-
стандарта ние Наименование Эскиз

ГОСТ 
4589—69

7082-0000 Стойки для станочных 
приспособлений (заго­
товки). Конструкция и 
размеры

ГОСТ 
4590—69

7082-0010 Стойки делительных 
устройств для станочных 
приспособлений (заго­
товки). Конструкция и 
размёры

к

Стр.

34
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У Д К  621.9-229-216.6 Группа Г27
7084-0030

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КОРПУСА ПРОДОЛЬНЫЕ ДЛЯ СТАНОЧНЫХ 
ПРИСПОСОБЛЕНИИ (ЗАГОТОВКИ).

Конструкция и размеры

ГОСТ
4587— 69

Longitudinal casings for machine 
retaining devices (blanks). 

Design and dimensions
Взамен

ГОСТ 4587—49

Постановлением Комитета стандартов, мер и измерительных приборов при Совете 
Министров СССР от 1/1V 1969 г. № 430 срок введения установлен

с 1/1 1970 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Конструкция и размеры корпусов должны соответствовать 
указанным на чертеже и в таблице.

400 остальное
у/

Издание официальное 

2В

Перепечатка воспрещена
Переиздание. Август 1970 г.



ГОСТ 4587—69 Стр. 2

Р а з м е р ы  в мм

Обозначе­
ние корпу­

сов
Применяе­

мость В L н в 1 и S = Sj h fti Вес в кг ~

7084-0031 50 т 90 90 140
10 60

2,8

0032 60 100 100 100 Г60 16 4,08

0033 70 125 110 125 190 12 70 6,39

0034 80 160 125 140 240
80

10,87

0035 90 200 140 160 280 16 20 16,39

0036 100 250 160 180 330 110 17,26

0037 125 320 180 210 400 20 25
130 30,08

7084-0038 160 400 200 250 500 150 56,48

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  продольного кор- 
пуса размером В — 50 мм:

К орпус 7084-0031 ГО С Т 4587— 69
2. Материал — чугун с механическими свойствами не ниже, чем- 

у чугуна марки СЧ 18—36 по ГОСТ 1412—54.
Допускается применение стали по ГОСТ 977—65 с механиче­

скими свойствами, не уступающими чугуну марки СЧ I&—36.
3. Неуказанные литейные радиусы — 3 —10 мм.
4. Формовочные уклоны — по ГОСТ 3212—57.
5. Допускаемые отклонения по размерам и весу и припуски на 

механическую обработку — по III классу точности ГОСТ 1855—55.
6. Корпуса после предварительной механической обработки под­

вергнуть старению.
7. Предельные отклонения размеров: охватывающих— по* А 7р 

охватываемых — по В 7, прочих — ±  !/г (^7 — В 7) .
8. Острые кромки притупить.
9. Маркировать: обозначение корпуса и товарный знак пред­

приятия-изготовителя.
Допускается маркировка корпусов одного типоразмера на таре 

или упаковке с дополнительным указанием наименования детали и 
номнра настоящего стандарта.
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Стр. 3

ПРИЛОЖЕНИЕ к ГОСТ 4587—69

ПРИМЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ ПРОДОЛЬНЫ Х КОРПУСОВ 
В ПРИСПОСОБЛЕНИЯХ ДЛ Я Ф РЕЗЕРНЫ Х РАБОТ

' Пример I

Пр и ме р  2

ъ ж.
__ __ш

а
- к 1 п !

t || if"

Г !!Г  1
г11 11

Ь_______ i

-1— Н

t f t j
*  Ч

30

ГОСТ 4587-69

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4294750/4294750222.htm

