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при
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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й
С Т А Н Д А Р Т

И Л Л Ю М И Н А Т О Р Ы  Р У Б О Ч Н Ы Е  

П Р Я М О У Г О Л Ь Н Ы Е  И  Щ И Т К И  

К  Н И М

Т и п ы  и о с н о в н ы е  р а з м е р ы

Ships’ w in d ow s  and their shields. Types 
and basic d im ensions

гост
4 2 9 1 — 6 2

Взамен
ГОСТ 4291—54

Группа Д46

1. Настоящий стандарт распространяется на рубочные 
прямоугольные иллюминаторы и щитки к ним для надводных 
кораблей, судов и плавсредств всех типов, классов и назна­
чений.

2. Иллюминаторы рубочные прямоугольные должны изго­
товляться следующих типов, указанных в табл. 1.

мм_____________________Т а б л и ц а 1
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Наименования Размеры 
в свету

Толщина
стекла

Исполнение

стальных
из алюми­
ниево-маг­

ниевых 
сплавов

I Створчатые
450X300 10

Без фланца С фланцем

600X400
10

15

11 Глухие
450x300 10

600X400
10

15

III Глухие облегчен­
ные

450 x300
10 С фланцем

600X400

3. Щитки должны изготовляться следующих типов:
I — предохранительные для иллюминаторов типа I; 

II — внутренние затемнительные для иллюминаторов 
типа II;

III — внутренние затемнительные для иллюминаторов 
типа III.

4. Иллюминаторы типа I допускается применять со щит­
ками типа II.

Утвержден Комитетом стандартов, 
мер и измерительных приборов 

З/И 1962 г.
Срок введения 1/VII 1963 г.
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Стр 2

ГОСТ 4291—62 Иллюминаторы рубочные прямоугольные и щитки 
к ним. Типы и основные размеры

ИЛЛЮМИНАТОРЫ

5. Основные размеры иллюминаторов должны соответст­
вовать указанным на черт. 1—3 и в табл. 2—4.

Тип I

Из алюминиебо -маг­
ниевого сплава 

А-А

| / Ь'Ь__„~1 f

Черт. 1
/ —корпус; 2—ось; 3—рама; 4—откидной болт; 5—барашек; 6—планка 
для крепления стекла; 7—уплотнение стекла; 8—прокладка рамы;

9—стекло; 10—корпус с фланцем (только для иллюминатора из алюми­
ниево-магниевого сплава); 11—щиток (месю расположения)



Стр. 3

Иллюминаторы рубочные прямоугольные и щитки 
к ним. Типы и основные размеры

ГОСТ 4291—62

Т а б л и ц а  2
Р а з м е р ы  в м м

Разме­
ры в 
свету

Для сталь­
ных иллю­
минаторов

Для иллюминаторов из алюминиево­
магниевого сплава

Стекло
Вес иллюмина­
торов в сборе 

в кг

L в h В, N
га l a В J В ь в ,

я,
т
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о
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£ 6 h
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450 300 490 340 125 485 550 600 335 400 450 100 18 462 312 10 27 15

600 400 640 440 130 638 700 750 438 500 550 105 22 612 412
10 38 21
15 41 24



Стр. 4

ГОСТ 4291—62 Иллюминаторы рубочные прямоугольные и щитки 
к ним. Типы и основные размеры

Тип II

/ —корпус; 2—стекло; 3—планка для крепления стекла; 4—уплотнение 
стекла; 5—корпус с фланцем (только для иллюминаторов из алюминиево­

магниевых сплавов)



Стр. 5

Иллюминаторы рубочные прямоугольные и щитки 
к ним. Типы и основные размеры ГОСТ 4291—62

Р а з м е р ы  в мм Т а б л и ц а  3
Разме­
ры в 
свету

Для сталь­
ных иллю­
минаторов

Для иллюминаторов из алюминиево­
магниевого сплава Стекло

Вес иллюмина­
торов в сборе  

в кг

L в Lx В ,
Я
м 1» L 4 Вл B t я,

К
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1*5 h
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450 300 490 340 126 485 550 600 335 400 450 100 18 462 312 10 26 15

600 400 640 440 130 638 700 750 438 500 550 105 22 612 412
10 36 21
15 39 24

Тип III

Е Е ^ Е ^ Ч



Стр. 6

ГОСТ 4291—62 Иллюминаторы рубочные прямоугольные и щитки 
к ним. Типы и основные размеры

Р а з м е р ы  в мм
Т а б л и ц а  4

Размеры  в 
свету

Li La в , В г

К
ол

ич
ес

тв
о 

от
ве

рс
ти

й

Стекло
Вес иллю­
минаторов 

в сборе в кг

L В В ,

ст
ал

ьн
ы

х
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 а
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м
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­
во

-м
аг
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ы
х 
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ла

во
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450 300 505 530 355 380 26 462 312 6,7 5,0

600 400 655 680 455 480 34 612 412 11 9*0

П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й

иллюминатора стального типа I, размером в свету 
600X400 мм и толщиной стекла 10 мм:

Иллюминатор CTI—600x400— 10 ГОСТ 4291—62
то же, из алюминиево-магниевого сплава: 

Иллюминатор АМ гI—600x400— 10 ГОСТ 4291—62

щитки
6. Основные размеры щитков должны соответствовать 

указанным на черт. 4—6 и в табл. 5—7.



Стр. 7

Иллюминаторы рубочные прямоугольные и щитки 
к ним. Типы и основные размеры ГОСТ 4291—62

Тип I

1—щиток с ребрами; 2—'прокладка

Р а з м е р ы  в л л  Т а б л и ц а  5

Размеры 
иллюмина­
тора в 

свету
L в Я S

Размеры ребер
Коли­
чество
ребер

Вес щитков 
в сборе в кг

стальных
из алюминие­
во-магниевых 

сплавов
сталь­
ных

из алюми­
ниево-маг­

ниевых 
сплавов

450X300 469 319 315 3

< 3 2 x 3 2 x 4 <35X35X3
1 4.0 1,4

600X400 619 419 590 4 2 9,3 3 ,3



Стр. 8

ГОСТ 4291—62 Иллюминаторы рубочные прямоугольные и щитки 
к ним. Типы и основные размеры

Тип II

Черт. 5

1—щиток с ручкой; 2—шпилька специальная; 3—прокладка

Размеры иллюми­
натора в свету L В

Вес щитков из алю­
миниево-магниевых 

сплавов в сборе в кг

450X300 500 360 1.1

600X400 650 460 1.7



Стр. 9

Иллюминаторы рубочные прямоугольные и щитки 
к ним. Типы и основные размеры ГОСТ 4291— 62

Тип III

1—щиток с ручкой; 2—лапка; 3—барашек; 4—винт специальный;
5—прокладка

Размеры иллюми­
натора в свету L В

Вес щитков в сборе 
из алюминиево-маг­

ниевых сплавов в кг

450x300 485 335 1.3

600X400 635 435 1.9



Стр. 10

Иллюминаторы рубочные прямоугольные и щитки 
к ним* Типы и основные размеры

П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й
щитка стального типа I, к иллюминатору типа I размером 

в свету 450X300 мм:
Щиток CTI—469x319 ГОСТ 4291—62

то же, из алюминиево-магниевого сплава:
Щиток АМг1—469x319 ГОСТ 4291—62

щитка типа II, к иллюминатору типа II размером в свету 
450X300 мм:

Щиток 11—500x360 ГОСТ 4291—62
7. Конструкция иллюминаторов должна предусматривать 

возможность их крепления: стальных типов I и II — электро­
сваркой; из алюминиево-магниевого сплава — на заклепках 
или винтах; типа III — на винтах к металлическим и на вин­
тах или шурупах к деревянным стенкам.

8. Болты откидные — по ГОСТ 3033—55 (тип И).
9. Технические требования на иллюминаторы — по ГОСТ 

4294—62.



Стр. 11

ПРИЛОЖЕНИЕ к ГОСТ 4291—62

УЗЛЫ ИЛЛЮМИНАТОРОВ

1. При разработке чертежей на изготовление рубочных иллюминаторов 
рекомендуется использовать узлы иллюминаторов, указанные на черт. 1—6 
и в табл. 1—4.

Створчатые стальные иллюминаторы

Размеры в свету Толщина стекла Корпус
И

Количество вин­
тов Мб на планке

450X 300 10 85 22

600X 400

10

90 34

15



Стр. 12

Створчатые иллюминаторы из алюминиево-магниевых сплавов

в раме

Р азм еры  в свету Толщина стекла Корпус
Н

К оличество вин­
тов Мб на планке

450 x300 10 55 22

600x400

10

60 34
15

Глухие стальные иллюминаторы (тип II)

Черт. 3



Стр. 13

Размеры в свету Толщина стекла Корпус Количество вин­
тов Мб на планке

450x300 10 120 22

600X400

10

125 34
15

Глухие иллюминаторы из алюминиево-магниевых сплавов (тип II)

А-А

Черт. 4

Размеры в свету Толщина стекла Корпус
Н

Количество вин­
тов Мб на планке

450X300 10 95 22

600X400

10

100 34
15



Стр. 14

Узел крепления осей и шайб 
откидных болтов

Профиль резиновых 
прокладок рам

Черт. 6

2. Узлы крепления иллюминаторов (рекомендуемые)

Крепление электросваркой

1—корпус; 2—обшивка

Крепление на заклепках

1—корпус; 2—обшивка; 3—прокладка; 4—кольцо; 5—винт



Стр. 15

Крепление на винтах

2

Черт. 9

1—корпус; 2—обшивка; 3—прокладка; 4—кольцо; 5—винт

П р и м е ч а н и я :
1. При установке иллюминаторов из легкого сплава на обшивку 

толщиной менее толщины фланца иллюминатора на обшивку устанав­
ливаются дополнительные кольца.

2. Винты (дет. 5) рекомендуется устанавливать на пеньковой об­
мотке, пропитанной суриком.

3. В технически необходимых случаях вырезы для иллюминаторов 
рекомендуется подкреплять ребрами жесткости, размеры которых опреде­
ляются при проектировании судна, в зависимости от местных условий уста­
новки иллюминаторов и предъявляемых к ним требований.

С т а н д а р т » .  С д а н о  в  н а б .  5 / I V  1962 г , П о д п .  к  п е ч . 2 0 / V  1962 г. 1 п. л .  Т и р .  4000

ь

Шпация

Черт. 10

/ —обшивка; 2—ребра жесткости

Т и п . « М о с к о в с к и й  п е ч а т н и к » .  М о с к в а ,  Л я л и н  п е р .,  6 . З а к .  786

ГОСТ 4291-62
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