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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

РАЗЪЕМЫ ВЫСОКОГО НАПРЯЖЕНИЯ МЕДИЦИ Н СКИХ 
РЕНТГЕНОВСКИХ АППАРАТОВ

Типы и основные размеры

High voitage connectors of medical X-ray apparatuses. 
Types and basic dimensions

ГОСТ
2 5 6 7 5 - 8 3

МКС 11.040.50 
ОКП 94 4229

Дата введения 01.01.84

1. Настоящий стандарт распространяется на разъемы высокого напряжения номинальным 
напряжением 80 кВ при пульсации напряжения 100 %, предназначенные для высоковольтных кабе
лей, соединяющих генераторные устройства с рентгеновскими излучателями в медицинских рентге
нодиагностических аппаратах, и устанавливает типы, геометрическую форму, габаритные и 
присоединительные размеры.

(Измененная редакция, Изм. №  1).
2. В зависимости от применяемых рентгеновских генераторов и рентгеновских трубок разъе

мы высокого напряжения подразделяют на трехполюсные и четырехполюсные.
3. Геометрическая форма, габаритные и присоединительные размеры трехполюсного штекке- 

ра кабеля должны соответствовать указанным на черт. 1.

Издание официальное 

★

Перепечатка воспрещена

© Издательство стандартов, 1983 
© Стандартинформ, 2007



ГОСТ 2 5 6 7 5 - 8 3  С. 2

1 — гайка; 2 — корпус штеккера; 3 — контактные штифты (3 шт.)

Черт. 1

П р и м е ч а н и е .  При плавающем расположении контактных штифтов размерами (17,4 + 0,05) и 
(15,08 ± 0,05) мм допускаются предельные отклонения ± 0,2 мм.



С. 3 ГОСТ 2 5675 -83

4. Геометрическая форма, габаритные и присоединительные размеры трехполюсного ввода 
кабеля со штеккером должны соответствовать указанным на черт. 2.
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1 — корпус ввода; 2 — контактные втулки (3 шт.); 3 — присоединительные зажимы 
со стороны генератора (3 шт.)

Черт. 2

П  р и м е ч а н и е .  При размещении пружины внутри контактной втулки размерами (17,4 + 0,05) и 
(15,08 + 0,05) мм и диаметром (4_0 05) мм допускаются предельные отклонения + 0,2 мм.
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5. Геометрическая форма, габаритные и присоединительные размеры четырехполюсного 
штеккера кабеля должны соответствовать указанным на черт. 3.

1 — гайка; 2 — корпус штеккера; 3 — контактные штифты (4 шт.) 

Черт. 3

П р и м е ч а н и е .  При плавающем расположении контактных штифтов размерами (20,62± 0,05) и 
(11,88 + 0,05) мм допускаются предельные отклонения ± 0,2 мм.
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6. Геометрическая форма, габаритные и присоединительные размеры четырехполюсного вво
да кабеля со штеккером должны соответствовать указанным на черт. 4.

1 — корпус ввода; 2 — контактные втулки (4 шт.); 3 — присоединительные 
зажимы со стороны генератора (4 шт.)

Черт. 4

П р и м е ч а н и е .  При размещении пружины внутри контактной втулки размерами (20,62 ± 0,05) и 
(11,88 ± 0,05) мм и диаметром (4_0 05) мм допускаются предельные отклонения + 0,2 мм.
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7. Геометрическая форма, габаритные и присоединительные размеры крепежного оборудова
ния вводов должны соответствовать указанным на черт. 5.

1 — фланец; 2  — гайка; 3  — корпус ввода; 4  — контактные втулки; 
5  — присоединительные зажимы со  стороны генератора

Черт. 5

8. Геометрическая форма, габаритные и присоединительные размеры крепежной гайки дол
жны соответствовать указанным на черт. 6.

Черт. 6
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