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Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от .19 мая 1976 г. М9 1227 срок действия установлен

с 01.07. 1977 г. 
до 01.07. 1980 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Н астоящ ий стан дар т распространяется на закал ен н ы е стекл а, 
п редназначенны е для см отровы х фонарей и окон промыш ленных 
установок, работаю щ ие в услови ях воздействия на них агр есси в
ны х и неагр есси вны х ср ед при рабочем давлении от 0 ,05  М П а 
(0 ,5  кгс/см 2) до 1,6 М П а (1 6  к гс/см 2) и тем пературе от минус 40 
до плюс 250РС.

С тандар т со о тветствует требованиям  рекомендаций С Э В  P C  
1263— 68, P C  3 9 1 1 — 73 в части м етода Б  и P C  1264— 68 за  исклю 
чением доп ускаем ы х отклонений по диам етру.

1. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1.1. О сновны е разм еры  и м асса стекол долж ны  со о тветство вать  
указанны м  на чертеж е и в табл . 1.
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Т а б л и ц а  1

Р а з м е р ы  в мм

Диаметр стекла Толщина стекла
Масса стек

ла, кгнаружный
D

в свету 
О ,

Пред.откл.
толщина

Н
в свету 

Я,
Пред.
откл.

80 50 14 10 0,167 ±0,01
100 70 20 1,5 -4-11 0,366±0,02
115 85 it i 22 18 ±4 0,500 ±0,02
150 1.20 22 18 0,915±0,03
200 1170 22 18 1,628 ±0,05

П р и м е р  у с л ю в н о г о  о б о з н а ч е н и я  смотровою зака
ленного стекла диаметром 100 мм:

Стекло 100 ГОСТ 21836—76
П р и м е ч а н и е .  Смотровые закаленные стекла других размеров изготовля

ются по чертежам потребителя, согласованным с изготовителем.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Смотровые закаленные стекла должны изготовляться из 
химико-лабораторного стекла Л-50.

2.2. Овальность и конусообразность стекол должны обеспечи
вать соблюдение установленных размеров с учетом допускаемых 
отклонений по диаметру, установленных табл. 1.

2.3. Торцовые уплотнительные поверхности стекол должны быть 
шлифованными со снятыми фасками не более 3 мм.

2.4. Уплотнительные поверхности стекол должны быть плоско
параллельными. Непараллельность и неплоскостность не должны 
превышать 0,3% диаметра стекол.

2.5. Светопропускание стекол на 1 см толщины должно быть не 
менее 84%.
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2.6. Стекла при эксплуатации должны соответствовать требо 
Ваниям, указанным в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Наружный диаметр 
стекол, мм Среда Температура, °С Рабочее давление МПа 

(кгс/см2)» ие более

80, 100, 115, 150 Кислая или нейт
ральная

Минус 4 0 -  
плюс 250

1,60 (16)

200 Кислая или нейт
ральная

Минус 4 0 -  
плюс 250

0,60 (6)

80, 100, 115, 150 Щ елочная (кон
центрация

105 г/м3)

Минус 40— 
плюс 110

1,60 (16)

2СЮ Щелочная (кон
центрация

105 г/м3)

Минус 4 0 -  
плюс ПО

0,60 66)

Стекла пригодны к эксплуатации при условии йх выдержки не 
менее двух месяцев со дня изготовления.

2.7. Стекла должны быть химически устойчивыми и не терять 
прозрачности в процессе эксплуатации.

2.8. Стекла должны быть термически стойкими и выдерживать 
перепад температур не менее 160°С.

2.9. При разрушении стекла металлическим молотком осколки 
должны иметь вид ячеек.

2.10. Стекла должны быть механически прочными и выдержи
вать, не разрушаясь, равномерно распределенное статическое дав
ление, указанное в табл. 3, при температуре не ниже 5°С и не вы
ше 40°С.

Т а б л и ц а  3

Наружный диаметр стек
ла, мм

Толщина стекла в свету, 
мм

Испытательное давление, вы
держиваемое стеклом, МПа 

(кгс/см2)

80 10 2,5 (25)
100 15 2,5 (25)
115 18 2J5 (25)

150 18 2,5  (25)
200 18 1.0 (Ю)

2.11. Стекла по виду пороков не должны превышать норм, ука
занных в табл. 4.
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Та б л и ц а 4

Наименование пороков Нормы для стекол

Ц вет Стекла должны быть прозрачными. 
Д опускается незначительный цветовой 
оттенок, не снижающий- коэффициента 
светопропускания, установленного п. 2 .5

И нородные неразрушающие вклю 
чения (непроваренные частицы ших
ты, закристаллизовавш ееся стекло)

Не допускаю тся

И нородные разрушающие вклю че
ния (камни от огнеупорного припа
са)

Не допускаю тся

Свиль, грубая Не допускается

Ш лиры Не допускаю тся величиной свыше 
0,5 мм в количестве более 6 шт. на из
делие

Свиль нитевидная Не допускается видимая в проходя
щем свете в сосредоточенном виде

П узырьки размером по наиболь
шему измерению до 1,0 мм

Не допускаю тся в сосредоточенном 
виде в количестве более 5 шт. на пло
щади 1 см2

П узыри открытые Не допускаю тся

П узыри закрытые Не допускаю тся размером по наи
большему измерению более 3 мм в ко
личестве более 2 шт. на 100 см2 смот
ровой части стекла

Ц арапины волосные Не допускаю тся длиной более 15 мм 
каж дая в количестве более 3  шт. на
изделие

Царапины грубые Не допускаю тся

Трещины заварные Не допускаю тся

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Смотровые закаленные стекла принимают партиями. Пар
тией считают количество стекол одинаковых размеров, но не бо
лее 1000 шт., оформленное одним документом о качестве.

3.2. Для проверки соответствия качества стекол требованиям 
настоящего стандарта их подвергают следующим испытаниям:
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по внеш нем у ви ду— каж дое стекло в партии;
по проверке геом етрических показателей , м еханической проч

ности и термической устойчивости —  2%  стекол от партии, но не 
менее 15 шт.

3.3. При неудовлетворительны х р езул ьтатах испытаний хотя бы 
по одному из показателей долж ны  проводиться повторные испы
тания удвоенного коли чества стекол, взя ты х от той ж е партии. Р е 
зультаты  повторны х испытаний распространяю тся на всю  партию.

3.4. И спы тания на светопропускание и хим ическую  устойчи
во сть изготовитель проводит не реж е одного р аза в год. Н а свето 
пропускание отбираю т не менее тр ех стекол, а на химическую  
устой чивость —  специально изготовленны е образцы.

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. П роверку линейных разм еров проводят универсальны м  из
мерительным инструментом с погреш ностью  не более 0,1 мм.

4.2. Толщ ину стекл а  измеряю т микрометром по ГО С Т  6 5 0 7 — 6 0 * 
в четы рех точках, равном ерно располож енны х по окруж ности.

4.3. П л оскоп ар аллельность стекол проверяю т ш тангенрейм ас- 
сом по ГО С Т  164— 73.

4.4. Светопропускание проверяю т на объективном  ф отометре в 
параллельном  пучке света . И зм ерение проводится в видимой ч а с
ти спектра.

С ветопропускание вы р аж ается  отношением светового потока 
(<pi), прош едшего ск во зь  стекло, к световом у потоку (<р), попадаю 
щ ему на стекло.

И сточником света  служ ит лам па накали вани я, работаю щ ая при 
постоянном напряж ении, обеспечиваю щ ем  получение цветовой 
тем пературы  2854  К.

Приемником излучения служ ит селеновы й ф отоэлемент с кор- 
регирующим (приводящ им сп ектральную  кривую  чувстви тел ьн о 
сти приемника излучения к кривой видимости гл а за ) светоф и л ьт
ром, соединенный с чувстви тельны м  гальваном етром .

О пределение проводят в трех-пяти точках испытуемого о б р а з
ца. В  каж дой точке дел аю т н есколько определений измеряем ых 
величин (Ф  и O f) .

С ветопропускание стекл а (Г )  в процентах вы числяю т по ф ор
муле

т  Ф 1-Ю 0 
1 Ф

С ветопропускание стекл а определяю т как  среднее арифметическое 
всех  измерений.

4.5. Хим ическую  устойчивость стекол определяю т по ГО С Т  
2 1 4 0 0 — 75.

* Действует до Ш.Ю. 1977 г.
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4.6. О пределение терм ической стойкости.
С тек л а , не п о двер гавш и еся испы таниям , связан н ы м  м ехан и че

скими или тепловы м и воздей стви ям и , вы д ер ж и ваю т в электропечи 
при тем п ературе 180°С в течени е врем ени из р асч ета  около 6 мин 
на 1 мм толщ ины стек л а , но не м енее 15 мин. П о сл е этого стек л а  

п огр уж аю т бы стро в во д у  при 18— 20°С  и о ста вл я ю т до полного 
о хл аж д ен и я. Н а поверхности стек л а  не д о п ускаю тся  трещ ины , по- 
сечки  и ск о л ы , о б н ар уж и ваем ы е ви зуал ьн о.

4 .7 . М ехан и ческую  прочность см отр овы х стекол  п роверяю т на 
ги д р авл и ческо м  прессе. И сп ы туем ое стекл о  к л а д у т  на паранито- 
ву ю  п р окл адку толщ иной 2  мм, внутренний ди ам етр  которой д о л 
ж ен  б ы ть р авен  св ето во м у  ди ам етр у ст ек л а , а ш ирина площ адки 
опоры ст е к л а  долж н а б ы ть р авн а ширине уплотнительной п о вер х
ности на сторону, что со о тве тств у ет  услови ям  у стан о вки  стекол  
д л я  см отр овы х ф онарей и окон пром ы ш ленны х уста н о во к .

Н агр узки  у вел и чи ваю т постепенно со скор остью  не более 
0 ,4 5  М П а  (4 ,5  к гс /см 2) в м инуту до величин, у к а за н н ы х  в таб л . 3, 
и вы д ер ж и ваю т стек л а  под этим д авл ени ем  не м енее 10 мин.

4.8 . С о о тветстви е внеш него  ви да стеко л  тр ебовани ям  н асто я щ е
го  ст а н д а р та  проверяю т ви зуал ьн о  невооруж енны м  гл азом .

При этом стекл о  долж но бы ть п оставл ен о  вер ти кал ьн о  на р а с 
стоянии 0 ,6  м от гл а за  н аб л ю д ател я .

5. УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5 .1 . При уп аковы ван и и  каж д о е стекл о  д о л ж н о  б ы ть завер н у то  
в м ягкую  уп аковочную  б у м а гу  с  п рокладкой др евесн ой  струж кой  
по Г О С Т  5 2 4 4 — 73 и ул ож ен о в д ер евя н н ы е ящ ики по Г О С Т  
1 8 5 7 3 — 73 или д р угу ю  тар у .

5 .2 . М ар ки р о вка  ящ иков производится по Г О С Т  1 4 1 9 2 — 71 с
нанесением  п р едуп р еди тел ьны х зн а к о в : «О стор ож но, хр уп кое»,
« В е р х , не к а н то ва ть»  и надписи «П лаш м я не к л а сть» .

5.3. К а ж д а я  партия см отр овы х за к а л ен н ы х  стекол  д о л ж н а 
со п р о во ж д аться  докум ентом  о  к а ч е стве , который долж ен со д ер 
ж а т ь :

наи м еновани е п редп риятия-и зготовителя или его товар ны й  зн а к ;
д а т у  и зготовл ен и я;
кол и чество  стек о л ;
обозначен и е н астоящ его  ст а н д а р т а ;
номер партии.
5 .4 . В  каж ды й  ящ ик в к л а д ы в а ю т  соп роводительны й д о кум ен т с 

у к а за н и е м :
наи м еновани я предп риятия-и зготовителя илц его то вар н о го  

з н а к а ;
наи м еновани я и здели я;
обозначения н асто ящ его  ст а н д а р та ;



ГОСТ 21836— 76 Стр. 1

разм еров и количества см отровы х стекол; 
резул ьтатов проведенны х испытаний; 
даты  изготовления.
5.5. С мотровые закал ен н ы е стекл а долж ны  транспортировать

ся лю бым видом транспорта в кры ты х транспортны х ср ед ствах. 
При перевозке ящики необходимо стави ть торцами по н ап р авле
нию движ ения.

5.6. У словия транспортирования см отровы х стекол в районы 
Арктики, Крайнего С евер а и в отдаленны е районы С С С Р  по 
ГО С Т  15846— 70.

5.7. Смотровые закал ен н ы е стекл а долж ны  храниться в за к р ы 
ты х помещ ениях, уп акованны е в тару или завер н уты е в уп аковоч
ную  бум агу.

Замена

ГОСТ 21400—75 введен взамен ГОСТ 0111—59.
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