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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А

Группа Г21

С С Р

ПЛ И ТЫ  М О Д ЕЛ Ь Н Ы Е Ч У ГУ Н Н Ы Е Д Л Я  О П О К  Р А З М Е Р А М И  В С В ЕТУ  

8 0 0 X  700 м м  Н А  Ф О Р М О В О Ч Н Ы Е  Л И ТЕЙ Н Ы Е М А Ш И Н Ы  

С  П О В О Р О Т О М  П О Л У Ф О Р М Ы  Б Е З  Д О П Р Е С С О В К И

К онструкц ия и р азм ер ы

Iron pattern plates for moulding boxes having inside dimensions 800X 700 mm 
for moulding founry machines with turn o f  hall mould without squeezing. 

Design and dimensions

ГОСТ
20096—74

В зам ен  
M H  1311— «0

П остановлением  Государственного  ком итета стандартов С овета М инистров С С С Р  от 21 августа 1974 г. N s 2023 сро к  
действив установлен

с 01.01 1976 г. 
д о  01.01 1901 г.

Н есоблю дение  стандарта преследуется  по закону

1. К онструкция и разм еры  м одельны х плит долж ны  соответствовать  указан ны м  на черт. 1.

Издание официальное

★
П ерепечатка воспрещ ена

стоимость проекта

http://www.mosexp.ru/tseny_na_proektnye_raboty.html


А-А
Опока

/—ш и та  0280-4062ЛХ)1 (кол . 1): 2—ш ты рь центрирую щ ая 0290-2502 ГО С Т  30122—74 (кол . II; 3—« ты р ь  каврам аю щ ай  0290-2582 Г О С Т  20123—74 (* * •  })< 
4 -ц а п ф а  0098-0352 по ГО С Т  15020-69 (кол . 4); 5 -ш а В б а  12Л5Г.06 во  ГО С Т  6408-70 (кол . 9 ;  4 -га 1 к а  М 12. 6.06 во  Г О С Т  5907—70 (КОЛ. 2У. 7 -та й кл  

М20.6.05 по ГО С Т  5027-70 (кол . 4 ); 8 -б о л т  M20X70.6e.05 во  ГО С Т  1908-70 ( к м . 4 ); Р -в п й б а  2066Г.05 во  ГО С Т  «403-70 ( к м . 4 ).

Черт. 1
У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  модельной плиты:

Плита модельная 0280-4062 ГОСТ 20096—74
2. Маркировать: обозначение модельной пли ты и товарный знак предприятия-изготовителя.
3. Конструкция и размеры плит (поз. 1) должны соответствовать указанным на черт. 2.

Стр. 2 ГО
СТ 10096—

74



94v$

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  плиты:
Плита 0280-4062/001 ГОСТ 20096—74

4. Неуказанные радиусы 5—8 мм.
5. Технические требования — по ГОСТ 20131—74.
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Изменение Ш 1 ГОСТ 20096—74 Плиты модельные чугунные для опок разме
рами в свету 800x700 мм на формовочные литейные машины с поворотом полу- 
формы без допрессовки. Конструкция и размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 02.06.81 
J4  2764 срок введения установлен

с 01.10.81

Пункт 1. Чертеж 1. Подрнсуночная подпись. Заменить обозначение болта 
<поз. 8): M20X70.66.05 по ГОСТ 7808-70 на 7002—2585 по ГОСТ 13152— 
~ € 7.

(Продолжение см. стр, 100)



(Продолжение изменения к ГОСТ 20096—74)
Пункты 1, 3. Чертежи 1, 2, Заменить слова: «Теоретическая масса» на 

«Масса, не более».
Пункт 3. Чертеж 2. Заменить обозначение: на Н8.
Пункт 5. Заменить ссылку: ГОСТ 20131—74 на ГОСТ 20131—80

(ИУС № 8 1981 г.)

ГОСТ 20096-74

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4294833/4294833199.htm

