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ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА
Сборник «Передачи зубчатые. Исходный контур. 

Модули. Основные параметры. Допуски» содержит стан­
дарты, утвержденные до 1 марта 1973 г.

В стандарты внесены все изменения, принятые до 
указанного срока. Около номера стандарта3 в который 
внесено изменение, стоит знак *

Текущая информация о вновь утвержденных и пе­
ресмотренных стандартах, а также о принятых к ним 
изменениях публикуется в выпускаемом ежемесячно 
«Информационном указателе стандартов

©  Издательство стандартов, 1973



Группа Г15

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ЗА Ц Е П Л Е Н И Я  ЗУБЧАТЫ Е

Исходный контур конических зубчатых 
колес с круговыми зубьями

Gearings. Basic rack of spiral bevel gears

ГОСТ
1 6 2 0 2 -7 0

Постановлением Комитета стандартов, мер и измерительных приборов при Со­
вете Министров СССР от 16/VII 1970 г. № 1096 срок введения установлен

с 1/1 1972 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на конические зубча­
тые колеса с круговыми зубьями с модулями более 1 мм.

2. Под исходным контуром конических зубчатых колес с круго­
выми зубьями подразумевается контур зубьев условной рейки, у 
которой профиль и высотные размеры зубьев совпадают с одно­
именными элементами зубьев плоского исходного колеса в среднем 
нормальном сечении, а шаг и толщина зубьев принимаются соот­
ветственно равными окружному шагу и половине окружного шага 
плоского исходного колеса посередине ширины зубчатого венца, 
умноженным на косинус среднего угла наклона линии зубьев 
плоского исходного колеса.

3. Форма и размеры исходного контура должны соответство­
вать указанным на чертеже.

Издание официальное 
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Г О С Т  16202— 76

На чертеже приняты:
а) профиль исходного контура в пределах глубины захода А3 

— прямолинейный;
б) угол профиля а д = 20°;
в) глубина захода Аз =  2 тп, где тп — модуль в нормальном се­

чении посередине ширины венда;
г) радиальный зазор с =  0,25 тп\
д) радиус закругления у корня зуба г* =  0,25 тп.
В технически обоснованных случаях допускается неравенство 

толщины зуба и ширины впадины по средней линии (по прямой, 
делящей глубину захода пополам), изменение величины глубины 
захода А3, радиального зазора с и радиуса /ч, если это не наруша­
ет правильности зацепления и не препятствует использованию 
стандартного инструмента.

4. Допускается применение профильной модификации исходного 
контура. Форма и размеры модификации настоящим стандартом не 
регламентируются.
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