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Г О С Т  1 5 6 3 6 - 7 0  

Г О С Т  1 5637— 7 0  

Г О С Т  1 56 38 — 7 0  

Г О С Т  1 5 6 3 9 — 7 0  

Г О С Т  1 5 6 40 — 7 0

Г О С Т  1 5641— 7 0

Г О С Т  1 5 6 42 — 7 0  

Г О С Т  15643— 7 0  

Г О С Т  1 5 6 4 4 — 7 0  

Г О С Т  1 5 6 45 — 7 0  

Г О С Т  1 5 6 4 6 — 7 0  

Г О С Т  1 5647— 7 0  

Г О С Т  1 5 6 48 — 7 0  

Г О С Т  1 5 6 4 9 — 7 0  

Г О С Т  1 5650— 7 0  

Г О С Т  1 5 6 5 1 — 7 0

Г О С Т  1 5 6 52 — 7 0

Г О С Т  1 5 6 5 3 - 7 0

Г О С Т  1 5 6 54 — 7 0  

Г О С Т  1 5 6 55 — 7 0

Г О С Т  156 56 — 7 0

Г О С Т  1 5657— 70

Г О С Т  1 5 6 5 8 — 7 0

Г О С Т  1 5659— 7 0

Г О С Т  1 5 6 6 0 — 7 0

С О Д Е Р Ж А Н И Е

П л и т ы  к в а д р а т н ы е  2 4 0 x 2 4 0  мм у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и с п о 

с о б л е н и й  с  п а з а м и  1 6  мл. К о н с т р у к ц и я  н  р а з м е р ы  .
П л и т ы  к в а д р а т н ы е  3 6 0 X 3 6 0  мм  у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и с п о 

с о б л е н и й  с  п а з а м и  1 6  м л  К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы  .
П л и т ы  п р я м о у г о л ь н ы е  ш и р и н о й  2 4 0  лм  у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  
п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  1 6  мм. К о н с т р у к ц и я  н  р а з м е р ы  
П л и т ы  п р я м о у г о л ь н ы е  ш и р и н о й  3 6 0  лм  у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  

п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16 м л  К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы  
П л и т ы  к р у г л ы е  с  к р е с т о о б р а з н ы м  р а с п о л о ж е н и е м  п а з о в  у н и 

в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  1 6  мм. К о н с т р у к 

ц и я  и  р а з м е р ы ...........................................................................................................

П л и т ы  к р у г л ы е  с  р а д и а л ь н о - п о п е р е ч н ы м  р а с п о л о ж е н и е м  п а з о в  
}  н и в е р с а л ь и о - с б о р ы ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16  мм. К о н с т 
р у к ц и я  и  р а з м е р ы ...........................................................................................................

У г о л ь н и к  б а з о в ы й  в ы с о т о й  3 6 0  мм у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и 
с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16  м л  К о н с т р у к ц и я  н  р а з м е р ы  
У г о л ь н и к  б а з о в ы й  в ы с о т о й  6 0 0  мм у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и 

с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  1 6  мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы  
У г о л ь н и к  т о к а р н ы й  в ы с о т о й  2 2 0  мм у н и в е р с я л ы ю - с б о р ч и х  

п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16  мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы  
У г о л ь н и к  т о к а р н ы й  в ы с о т о й  2 5 0  мм у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  

п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16  мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы  

К о с ы н к и  у н и в е р с а л ы ю - С б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и
16 мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы ........................................................................

П р о к л а д к и  п р я м о у г о л ь н ы е  6 0 X 9 0  мм у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  

п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16 м л  К о н с т р у к ц и я  н  р а з м е р ы  

П р о к л а д к и  п р я м о у г о л ь н ы е  6 0 x 1 2 0  мм у н н в е р с а л ь н о - с б о р п ы т  
п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16 м л  К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы  

П р о к л а д к и  п р я м о у г о л ь н ы е  9 0 X 1 2 0  мм у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  
п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16 м л  К о н с т р у к ц и я  н  р а з м е р ы  

П р о к л а д к и  п р я м о у г о л ь н ы е  6 0 X 9 0  мм у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  
п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16  м л  К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы  
П о д к л а д к и  п р я м о у г о л ь н ы е  6 0 x 1 2 0  мм с  Т - о б р а з н ы м  п а з о м  

у н и в е р с а л ь и о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16 м л  К о н с т 
р у к ц и я  н  р а з м е р ы ...........................................................................................................

П о д к л а д к и  п р я м о у г о л ь н ы е  9 0 X 1 2 0  мм с  д в у м я  Т - о б р а з н ы ч н  

п а з а м и  у н и в е р с а л ь и о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16  льн .
К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы .....................................................................................

О п о р ы  к в а д р а т н ы е  9 0 X 9 0  мм с  ч е т ы р ь м я  п р о д о л ь н ы м и  Т - о б 

р а з н ы м и  п а з а м и  у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  н и 
з а м и  16 м л  К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы ............................................................

О п о р ы  к в а д р а т н ы е  1 2 0 X 1 2 0  мм у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и с п о 
с о б л е н и й  с  л а з а м и  16 м л  К о н с т р у к ц и я  п  р а з м е р ы  .
О п о р ы  п р я м о у г о л ь н ы е  6 0 x 9 0  мм в ы с о т о й  с в ы ш е  6 0  мм у н и 

в е р с а л ь и о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к 
ц и я  н  р а з м е р ы ..........................................................................................................

О п о р а  п р я м о у г о л ь н а я  6 0 х  120  мм в ы с о т о й  6 0  мм с  в е р т и к а л ь 

н ы м  Т - о б р а з н ы м  п а з о м  у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е 
н и й  с  п а з а м и  16  мм. К о н с т р у к ц и я  н  р а з м е р ы  . . . .  

О п о р ы  п р я м о у г о л ь н ы е  6 0 x 1 2 0  мм в ы с о т о й  с а ы ш е  6 0  мм с  
г о р и з о н т а л ь н ы м и  Т - о б р а з н ы м и  п а з а м и  у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  
п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16 м л  К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы  

О п о р а  п р я м о у г о л ь н а я  6 0 x 1 2 0  мм в ы с о т о й  6 0  мм у н и в е р с а л ь 
н о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и
р а з м е р ы .................................................................................................................................

О п о р ы  п р я м о у г о л ь н ы е  6 0 x 1 2 0  мм в ы с о т о й  с в ы ш е  6 0  мм у н и 
в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к 
ц и я  и  р а з м е р ы ...........................................................................................................

О п о р ы  п р я м о у г о л ь н ы е  9 0 x 1 2 0  мм у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и 
с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16 м л  К о н с т р у к ц и я  н  р а з м е р ы
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Г О С Т  1 5 6 6 1 - 7 0

Г О С Т  15662— 70

ГОСТ 1 5 6 6 3 - 7 0  

Г О С Т  15664— 70

Г О С Т  15665— 70

Г О С Т  1 5 6 6 6 -7 0  

Г О С Т  15667— 70

Г О С Т  15668— 70

Г О С Т  1 5 6 6 0 -7 0

Г О С Т  1 5 6 7 0 -7 0  

Г О С Т  15671— 70 

Г О С Т  15672— 70  

Г О С Т  15673— 70 

Г О С Т  15674— 70 

Г О С Т  15675— 70  

Г О С Т  1 5 6 7 6 -7 0  

Г О С Т  15677— 70  

Г О С Т  1 5 6 7 8 -7 0

Г О С Т  1 5 6 7 9 -7 0

Г О С Т  15680— 70

Г О С Т  15681— 70 

Г О С Т  15682— 70  

Г О С Т  15683— 7 0  

Г О С Т  15684— 70  

Г О С Т  15685— 70  

Г О С Т  15686— 7 0  

Г О С Т  15687— 70  

Г О С Т  1 5 6 8 8 - 7 0

Г О С Т  15689— 7 0

Г О С Т  15690— 70

Г О С Т  15691— 7 0

Г О С Т  15692— 70  

Г О С Т  15693— 70

О п о р ы  п р я м о у г о л ь н ы е  9 0 x 1 2 0  м м  с  д в у м я  в е р т и к а л ь н ы м и  
Т - о б р а з н ы м и  п а з а м и  у и и в е р с а л ь и о -с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с
п а з а м и  16  мм. К о н с т р у к ц и я  я  р а з м е р ы .............................................
О п о р ы  п р я м о у г о л ь н ы е  9 0 x 1 2 0  мм с  т р е м я  в е р т и к а л ь н ы м и  

Т - о б р а з н ы ы н  п а з а м и  у н и в е р с а л ы ю -с б о р н Ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с
п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы .............................................
О п о р ы  к р у г л ы е  у н и в е р с а л ь н о -с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а 
з а м и  16  мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы .........................................................
О п о р а  п р я м о у г о л ь н а я  6 0 X 9 0  ям  в ы с о т о й  6 0  ям  у я н в е р с а я ь -  
н о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  т а з а м и  16  мм. К о н с т р у к ц и я  и
р а з м е р ы ............................................................................................................................
О п о р ы  с  у с т а н о в о ч н ы м  о т в е р с т и е м  д и а м е т р о м  2 6 ; .15 мм у н и 
в е р с а л ь н о -с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16 ям. К о н с т р у к 
ц и я  и  р а з м е р ы ...........................................................................................................
О п о р ы  о б л е г ч е н н ы е  6 0 x 1 2 0  ям  у н и в е р с а л ь н о -с б о р н ы х  п р и 
с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и р а зм е р ы  .
О п о р ы  о б л е г ч е н н ы е  в ы с о т о й  9 0  мм д л и н о й  д о  3 0 0  мм у и п -  
в е р с а л ы ю -с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а за м и  16 мм. К о н с т 
р у к ц и я  н  р а з м е р ы  . . . . . . . . . .

О п о р а  о б л е г ч е н н а я  в ы с о т о й  6 0  мм, д л и н о й  3 6 0  мм у н и в е р 
с а л  ь и о -с  б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я
н  р а з м е р ы ................................................................................................................
О п о р а  о б л е г ч е н н а я  в ы с о т о й  9 0  ям, д л и н о й  360  мм у н и в е р с а л ь 
н о - с б о р н ы х  п р и сп о с о б л е н и й  с  п а за м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и
р а з м е р ы ..........................................................................................................................

О п о р а  н а п р а в л я ю щ а я  6 0 X 9 0  ям  у н и в е р с а л ь н о -с б о р н ы х  п р и 
с п о с о б л е н и й  с  г а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а зм е р ы  
О п о р а  н а п р а в л я ю щ а я  9 0 x 1 2 0  мм у н и в е р с а л ь н о -с б о р н ы х  п р и 
с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16  мм. К о н с т р у к ц и я  и р а з м е р ы  . 
П о д к л а д к и  у г л о в ы е  у и и в е р с а л ы ю -с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с
п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы .............................................
О п о р а  у г л о в а я  6 0 X 1 2 0  мм у п н в е р с а л ь н о -с б о р н ы х  п р и с п о с о б 
л е н и й  с  п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а зм е р ы  

О п е р ы  у г л о в ы е  л е в ы е  т р а п е ц и е в и д н ы е  у н и в е р с а л  ь и о -с б о р п ы х  
п р и с п о с о б л е н и й  с  п а за м и  16  мм. К о н с т р у к ц и я  и р а з м е р ы  

О п о р ы  у г л о в ы е  п р а в ы е  т р а п е ц и е в и д н ы е  у и и в е р с а л ь и о -с б о р н ы х  
п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и р а з м е р ы  
О п о р ы  у г л о в ы е  6 0 X 1 8 0  мм л е в ы е  у н и в е р с а л ь н о -с б о р н ы х  п р и 
с п о с о б л е н и й  с  п а за м и  16  мм. К о н с т р у к ц и я  и р а зм е р ы  
О п о р ы  у г л о в ы е .  6 0 X 1 8 0  мм п р а в ы е  у и и в е р с а л ь и о -с б о р н ы х  п р и 
с п о с о б л е н и й  с  п а за м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы  
П р о с т а в к и  п р я м о у г о л ь н ы е  с  у с т а н о в о ч н ы м  о т в е р с т и е м  д и а м е т 
р о м  2 6 ; 3 5  м м  у н и в е р с а л ь н о -с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а 
м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  п  р а з м е р ы  . . . . . .
П р о с т а в к и  п р я м о у г о л ь н ы е  с  у с т а н о в о ч н ы м  о т в е р с т и е м  д и а 
м е т р о м  4 5 ; 5 8  мм у н и в е р с а л ь н о -с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  
п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и и  и  р а з м е р ы  . . . .
П р о с т а в к и  п р я м о у г о л ь н ы е  с  у с т а н о в о ч н ы м  о т в е р с т и е м  д и а м е т 
р о м  70 ; 9 0  мм у н и в е р с а л ь н о -с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а 
м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы .......................................................
П р о с т а в к а  т р е х г р а п н а я  у н и в е р с а л ь н о -с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й
с  п а з а м и  16  мм  К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы .............................................
П р о с т а в к и  ш е с т и гр а н н ы е  у н и в е р с а л ь н о -с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е 
н и й  с  п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  н  р а з м е р ы  . . . .  
П р и з м а  п о д к л а д н а я  в ы с о т о й  3 0  мл  у н и в е р с а л ь н о -с б о р н ы х  п р и 
с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16  мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы  
П о л у п р н з м а  п о д к л а д н а я  в ы с о т о й  6 0  м м  у н и в е р с а л ь н о -с б о р н ы х  
п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16  мм. К о н с т р у к ц и я  н р а з м е р ы  
П р и з м ы  о п о р н ы е  в ы с о т о й  6 0  м м  у н и в е р с а л ь н о -с б о р н ы х  
п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы  
П р и з м ы  о п о р н ы е  в ы с о т о й  9 0  мм у и и в е р с а л ь и о -с б о р н ы х  п р и 
с п о с о б л е н и й  с  п а за м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  н р а зм е р ы  
П р и з м а  о п о р н а я  в ы с о т о й  120 мм у н и в е р с а л ь н о -с б о р н ы х  п р и 
с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а зм е р ы  
У г о л ь н и к и  у с т а н о в о ч н ы е  с  о с н о в а н и е м  6 0 x 9 0  м м  у н и в е р с а л ь 
н о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а за м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и
р а з м е р ы  . ........................................................................................................

У г о л ь н и к и  у с т а н о в о ч н ы е  с  о с н о в а н и е м  6 0 X 1 2 0  м м  у н и в е р 
с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а за м н  16 мм. К о н с т р у к ц и я
и  р а зм е р ы  ................................................................................................................

У г о л ь н и к и  у с т а н о в о ч н ы е  с  о с н о в а н и е м  1 2 0 x 1 2 0  м м  у н и в е р 
с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я
н  р а з м е р ы ...............................................................................................................
У г о л ь н и к и  у с т а н о в о ч н ы е  с  о с н о в а н и е м  9 0 X 2 4 0  м м  у н и в е р 
с а л  ь и о -с  б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а за м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я
н  р а з м е р ы  ....................................................................................................................

У г о л ь н и к и  р е б р и с т ы е  9 0 x 1 8 0  м м  у н и в е р с а л ь н о -с б о р н ы х  п р и 
с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16  мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы  
У г о л ь н и к  с  у с т а н о в о ч н ы м  о т в е р с т и е м  д и а м е т р о м  9 0  я м  у н ч -  
в е р с а л ы ю -с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а за м и  16 м м .  К о н с т 
р у к ц и я  н  р а з м е р ы .........................................................................................
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У г о л ь н и к и  с  у с т а н о в о ч н ы й  о т в е р с т и е м  д и а м е т р о м  120 ; 150 ;
180  мм  у н и в е р с а л ы ш - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16 мм.
К о н с т р у к ц и и  н  р а з м е р ы ..........................................................................................121
П л а н к а  ш и р и н о й  6 0  мм  у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й

с  п а з а м и  16  мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы ...............................................1 23
П л а н к и  ш и р и н о й  6 0  мм  с  Т - о б р а з н ы м  п а з о м  у н и в е р с а л ь н о -  
с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16  мм. К о н с т р у к ц и я  н  р а з 
м е р ы  .......................................................................................................................................... 1 25

П л а н к и  ш и р и н о й  6 0  мм  с  у с т а н о в о ч н ы м  о т в е р с т и е м  д и а м е т 
р о м  2 6  мм у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и
16 Мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы ..............................................................................1 2 7
П л а н к и  ш и р и н о й  6 0  мм  с  у с т а н о в о ч н ы м  о т в е р с т и е м  д и а м е т 

р о м  3 5 ;  4 5  мм  у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а 

м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы ................................................................... 1 2 9
П л а н к и  ш и р и н о й  6 0  мм с  у с т а н о в о ч н ы м  о т в е р с т и е м  д и а м е т р о м  

3 5 ; 4 5  мм. П е р е д в и ж н ы е  у н н в е р с а л ь и о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е 
н и й  с  п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  н  р а з м е р ы  . . .  131
П л а н к и  ш и р и н о й  1 20  мм  с  у с т а н о в о ч н ы м  о т в е р с т и е м  д и а м е т 
р о м  5 8 ;  7 0  мм  у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а 
м и  16  я м  К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы ...................................................................133
П л а н к и  д в у с т о р о н н и е  с  у с т а н о в о ч н ы м  о т в е р с т и е м  д и а м е т р о м  
7 0 ; 9 0  мм  у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и

16  мм. К о н с т р у к ц и я  V  р а з м е р ы .............................................. 1 3 5
П л а н к и  с  у с т а н о в о ч н ы м  о т в е р с т и е м  д и а м е т р о м  2 6 ;  3 5  мм  д в у 
с т о р о н н и е  у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и

16 мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы ..................................................................... 137
П л а н к и  с т у п е н ч а т ы е  с  у с т а н о в о ч н ы м  о т в е р с т и е м  д и а м е т р о м  
3 5 ; 4 5  мм  у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  л а з а м и

16 мм. К о н с т р у к ц и я  н  р а з м е р ы ..................................................................... 1 39
П л а н к и  ш и р и н о й  9 0  мм с  Т - о б р а з и ы м  п а з о м  у н и в е р с а л ь н о -  
с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з 

м е р ы  ...................................................................................................................-  141
П л а и к и  п е р е х о д н ы е  ш и р и н о й  6 0  мм у и и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  п р ч -  

с п о с о б л с и и й  с  п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и р а з м е р ы  .  . 143
П л а н к и  с о е д и н и т е л ь н ы е  ш и р и н о й  9 0  мм  у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  
п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы  . 145
Ш п о н к ц  п р я м о у г о л ь н ы е  п р и в ёр т н ы е  у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х

Шн с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и р а з м е р ы  147
п о и к и  п р и в е р т н ы е  п е р е х о д н ы е  о т  16 к  12 мм у н и в е р с а л ь 

н о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и
р азм ер ы  ..................................................................................................................................14 9
ш п о н к и  Т - о б р а з н ы е  у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с
п а з а м и  1 6  мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы ...............................................151
П а л ь ц ы  у с т а н о в о ч н ы е  г р и б к о в ы е  у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и 
с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  1 6  мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы  153
П а л ь ц ы  у с т а н о в о ч н ы е  г р и б к о в ы е  с р е з а н н ы е  у н и в е р с а л ь н о - с б о р 
н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы  155 
Д и с к и  у с т а н о в о ч н ы е  у н н в е р с а л ь и о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с
р а з а м и  1 6  мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы ........................................................ 157
Д и с к и  у с т а н о в о ч н ы е  с р е з а н н ы е  у н н в е р с а л ь и о - с б о р н ы х  п р и с п о 
с о б л е н и й  с  п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы  159
П е р е х о д н и к  ц е н т р и р у ю щ и й  у и и в е р с а л ь и о - с б о р и ы х  п р и с п о с о б л е 

н и й  с  п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы  .  .  • .  161
П р о б к и  у с т а н о в о ч н ы е  г р и б к о в ы е  у н н в е р с а л ь и о - с б о р н ы х  п р и 

с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16  м м  К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы  153
П а л е ц  п е р е д в и ж н о й  ц е н т р и р у ю щ и й  у н н в е р с а л ь и о - с б о р н ы х  п р и 
с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16  мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы  155
К о л п а ч о к  у и н в е р с а л ы ю - с б о р и ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и
1 6  м м  К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы ...............................................................................157
Ц е н т р ы  у п о р н ы е  г р и б к о в ы е  у и и в е р с а л ы ю - с б о р н ы х  п р и с п о с о б 
л е н и й  с  п а з а м и  16  мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы  j g g
П р и х в а т ы  п е р е д в и ж н ы е  д л и н о й  д о  160 мм у н и в е р с а л ь н о - с б о р 
н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы  .  171
П р и х в а т ы  п е р е д в и ж н ы е  д л и н о й  2 5 0  мм у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  
п р и с п о с о б л е н и й  с п а з а м и  16  мм. К о н с т р у к ц и я  н  р а з м е р ы  .  .  173
П р и х в а т ы  п е р е д в и ж н ы е  в и л ь ч а т ы е  у н н в е р с а л ы ю - с б о р н ы х  п р и 

с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  1 6  мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы  1 7 5

П р и х в а т ы  п е р е д в и ж н ы е  в и л к о о б р а з н ы е  у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  

п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  1 6  мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы  177
П р и х в а т ы  п е р е д в и ж н ы е  и з о г н у т ы е  у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и 
с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  1 6  м м  К о н с т р у к ц и я  н  р а з м е р ы  .  1 79

Б о л т ы  п а з о в ы е  с  к в а д р а т н о й  г о л о в к о й  у и и в е р с а л ь и о - с б о р и ы х  
п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16  мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы  181

Б о л т ы  п а з о в ы е  у и и в е р с а л ь и о - с б о р и ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  л а з а 
м и  16  мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы ................................................................... 4 8 3
В и н т ы  у с т а н о в о ч н ы е  с  ц и л и н д р и ч е с к и м  к о н ц о м  у н и в е р с а л ы г о -  
с б о р и ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з 
м е р ы   1 8 5
Ш п и л ь к и  у н н в е р с а л ь и о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  
16 мм. К о н с т р у к ц и я  н  р а з м е р ы .............................................................................. 186
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Ш п и л ь к и  п е р е х о д н ы е  у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й
с  п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы ............................................... 188
Г а й к и  к р у г л ы е  у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и
16 мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы ..................................................................... 190
Г а н к и  ш е с т и г р а н н ы е  в ы с о к и е  у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и с п о 
с о б л е н и й  с  п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  н  р а з м е р ы  .  . 1 9 1
Г а й к и  ш е с т и г р а н н ы е  с  б у р т и к о м  у н н в е р с а л ь н о - с б о р и ы х  п р и 
с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16  мм. К о н с т р у к ц и я  н  р а з м е р ы  192
Ш а й б ы  ч и с т ы е  у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а 
м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы .......................................................... 194

Ш а й б ы  с  д в у м я  о т в е р с т и я м и  у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и е ш ь  
с о б л е н п й  с  п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы  . 195
К о л ь ц а  у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с  п а з а м и  16 мм.
К о н с т р у к ц и я  н  р а з м е р ы .................................................................................196
О п о р а  с ф е р и ч е с к а я  у н и в е р с а л ь н о - с б о р н ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с
п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы ...............................................197
О п о р ы  к о л п а ч к о в ы е  у н и в е р е а л ъ н а - с б о р и ы х  п р и с п о с о б л е н и й  с
п а з а м и  16 мм. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы ...............................................1 9 8
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УДК 621.9-229.31 Г р у п п а  Г2 7  

7033-9860

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПОДКЛАДКИ ПРЯМОУГОЛЬНЫЕ 90X120 мм  С ДВУМЯ 
Т-ОБРАЗНЫМИ ПАЗАМИ УНИВЕРСАЛЬНО-СБОРНЫХ 

ПРИСПОСОБЛЕНИЙ С ПАЗАМИ 16 мм. 

Конструкция и размеры
90X120 mm rectangular pads with two

T-slots of universal built up fixtures with 16 mm slots. Design and dimensions

ГОСТ
15652-70

П о ста н о в лен и ем  К о м и т е т а  с та н д а р т о в , м ер  и  и зм е р и те льн ы х  п р и бор ов  при С ов ете  М и н и стров  С С С Р  о т  1 7 / III 1970 г . № 3 5 7  
ср о к  введ ен и я  у с т а н о в л е н  с  1/Х 1970 г .

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Конструкция и размеры подкладок должны соответствовать указанным на чертеже и в таб
лице.

VJ остальное

6 -6

Издание о ф и ц и а льн ое П ер еп еч атк а  в осп р ещ ен а
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Стр.2 Г О С Т  15652—70

Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
подкладок

Применяе
мость

а
{пре/ откл.ПО Н) ft Масса в нгм

7033-0861 10,0 0.60
0862 12,5 3 0,80
0863 15,0 1,00
0864 17,5 1,07
0865 20,0 5 1,27

7033-0866 30,0 2,00

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прямоугольной подкладки 90X120 мм с двумя 
Т-образными пазами, размером Н — 10,0 мм:

Подкладка 7033-0861 ГОСТ 15652—70

2. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543—61.
3. Азотировать — глубина азотированного слоя 0,3—0,5 мм, твердость поверхности — HV 

550—600, твердость сердцевины — HRC 28—32.Резьбовые отверстия от азотирования предохранить.
4. Остальные технические требования — по ГОСТ 14607—70.
5. Маркировать: обозначение и габаритные размеры подкладки, товарный знак предприятия' 

изготовителя и год изготовления.
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П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я  У Н И В Е Р С А Л Ь Н О - С Б О Р Н Ы Е  ( У С П )  

Д Е Т А Л И  И  У З Л Ы  С  П А З А М И  16  мм

Р е д а к т о р  и з д а т е л ь с т в а  А. Л . Владимиров 
Т е х н и ч е с к и й  р е д а к т о р  А . Г. Каширин 

К о р р е к т о р  Е. А. Богачкова

С д а н о  в  н а б о р  1/VI 1970 г . П о д л , к  п ечати  3/V1I 1970 г. Ф о р м а т  GOX901/» 
37,0 п . л .  Т и р а ж  1а000

И з д а т е л ь с т в о  ста н д ар то в . М о ск в а , К  1, у л .  Щ у сев а , 4 

К а лу ж с к а я  типограф ия  ста н д ар тов , у л .  М оск ов ск ая , 2SG. З а к . G06ГОСТ 15652-70

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4294744/4294744488.htm

