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Постановлением Комитета стандартов, мер и измерительных приборов при 
Совете Министров СССР от 28/11 1969 г. №  279 срок введения установлен

с 1/1 1970 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Н астоящ ий стандарт распространяется на вагонеточные и врез
ные рычажны е весы общего назначения и устанавливает методы 
и средства поверки весов, выпускаемых из производства и ре
монта, а такж е находящ ихся в эксплуатации.

1. О ПЕРАЦИИ  И СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

1.1. Операции, проводимые при поверке вагонеточных и в р ез
ных рычажных весов общего назначения и применяемые средства 
долж ны  соответствовать указанны м  в табл. 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещена



Т а б л и ц а  1

Пункты, по 
которым 
проводят 
операции 
поверки

Обязательность поверки весов

Операции поверки Наименования средств поверки и их 
техническая характеристика

выпускае
мых из 

производ
ства

после
ремонта

находя
щихся в 
эксплуа

тации

1. Технический осмотр деталей и уз
лов весов

Универсальный и специальный ме
рительный инструмент

2Л + + —

2. Проверка качества термически 
обработанных деталей

Прибор для измерения твердости 
по ГОСТ 13407—67 и ГОСТ 7038—63, 
тарированный по твердости напиль
ник А 125 № 2 по ГОСТ 1465—59; об
разцы шероховатости поверхности для 
класса 7 по ГОСТ 9378—60

2 .2 + +

3. Технический осмотр подъездных 
путей и фундамента

Универсальный мерительный инст
румент; отвес необходимой длины; 
уровень с ценой деления не менее 0,2 
по ГОСТ 9392—60; гидравлический 
уровень

2.3 +

4. Испытание фундамента и меха
низма весов на прочность и опреде
ление вариации показаний весов

Груженая вагонетка или тележка 
массой не менее 70^о1 наибольшего 
предела взвешивания; килограммовый 
набор образцовых гирь 4-го разряда 
по ГОСТ 12656—67

2 .4 + +

5. Определение метрологических ха
рактеристик коромысла шкальных ве
сов:

Образцовые гири 4-го разряда по 
ГОСТ 12656—67; .станок для поверки 
коромысла; поддон (чаша) для гирь

2 .5
2 .5 ,1

+ + +

а) определение устойчивости и 
непостоянства ненагруженного 
коромысла.

То же 2 .5 .2 + + +

б) определение цены деления ос
новной шкалы

2 .5 .3 + + +
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ю Продолжение
Обязательность поверки весов

Операции поверки Наименования средств поверки и их 
техническая характеристика

Пункты, по 
которым 

проводят 
операции 
поверки

выпускае
мых из 

"производ
ства

после
ремонта

находя
щихся в 
эксплуа

тации

в) определение чувствительности 
коромысла

Образцовые гири 4-го разряда по 
ГОСТ 12656—67; станок для поверки 
коромысла; поддон (чаша) для гирь

2 .5 .4 + + +

г) проверка точности нанесения 
отметок (нарезных углубле
ний) основной шкалы коро
мысла

То же 2 .5 .5 + + +

д) проверка дополнительной шка
лы коромысла

2.5*6 + + +

6. Определение метрологических ха
рактеристик циферблатного указателя 
с промежуточным рычажным меха
низмом

» 2.6 + + +

7. Технический осмотр собранных 
весов и проверка качества сборки

Стенд; универсальный мерительный 
инструмент; отвес необходимой дли
ны; уровень с ценой деления не менее 
0,2 по ГОСТ 9392—60; гидравлический 
уровень

2.7 + + +

8. Опробование работы механизма 
шкальных весов:

— 2.8

а) плавность колебаний коромыс
ла весов

—= 2.8.1 + + +

б) опробование работы перед
вижных гирь

— 2 .8 .2 + + +

р) надежное закрепление тарных 
грузов и их перемещение

— 2.8 .3 + + +
W
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Продолжение

Пункты, по 
которым 

проводят 
операции 
поверки

Обязательность поверки весов

Операции поверки Наименования средств поверки и их 
техническая характеристика

выпускае
мых из 

производ
ства

после
ремонта

находя
щихся в 
эксплуа

тации

9. Опробование работы механизма 
циферблатных весов:

— 2.9

а) надежность действия успокои
теля колебаний рычажной си
стемы

2.9.1 + + +

б) наличие достаточного количе
ства жидкости в жидкостном 
затворе

2 .9 .2 + + +

в) опробование работы арретира 
и его блокирующего механиз
ма

2 .9 .3 + + +

г) опробование работы механиз
ма ступенчатого изменения 
пределов взвешивания

Ю. Определение метрологических 
характеристик собранных весов:

2 ,9 .4

2.10

+ + +

а) определение непостоянства по
ложения равновесия ненагру- 
женных весов

Килограммовый набор образцовых 
гирь 4-го разряда по ГОСТ 12656—67

2.10.1 + + +

б) определение независимости по
казаний весов от положения 
груза на платформе и поверка 
дополнительной шкалы весов

Образцовые гири 4-го разряда об
щей массой, равной 10% наибольшего 
предела взвешивания; килограммовый 
набор образцовых гирь 4-го разряда 
по ГОСТ 12656—67

2.10.2 + + +
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to*
Продолжение 

Обязательность поверки весов

Операции поверки Наименования средств поверки и их 
техническая характеристика

Пункты, по 
которым 
проводят 
операции 
поверки

выпускае
мых из 

производ
ства

после
ремонта

находя
щихся в 
эксплуа

тации

в) определение метрологических 
характеристик весов при воз
растающих нагрузках в диа
пазоне от наименьшего до наи
большего пределов взвешива
ния

Образцовые гири 4-го разряда об
щей массой, равной наибольшему 
пределу взвешивания; груженая ва
гонетка (тележка); килограммовый 
набор образцовых гирь 4-го разряда 
по ГОСТ 12656—67

2 . 10.3 + + +

II. Испытание весов на перегрузку 
и определение метрологических ха
рактеристик при убывающих нагруз
ках. Осмотр весов после поверки

Образцовые гири 4-го разряда об
щей массой не менее 125%* наиболь
шего предела взвешивания; килограм
мовый набор образцовых гирь 4-го 
разряда по ГОСТ 12656—67

2.11 +

П р и м е ч а н и е .  Знак « +  » означает, что проверку проводят, знак «—», что проверку не проводят.
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Стр. 6 ГОСТ 14271— 69

2, ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

2.1. Т е х н и ч е с к и й  о с м о т р  д е т а л е й  и у з л о в  в е с о в
2.1.1. Основные размеры деталей и узлов весов должны соот

ветствовать требованиям соответствующих стандартов и техниче
ской документации, утвержденной в установленном порядке.

2.1.2. Размеры призм и подушек должны соответствовать тре
бованиям ГОСТ 9509—68.

2.1.3. В весах не должно быть деталей с трещинами, изломами, 
коррозией и дефектами, влияющими на работу весов или ухудша
ющими их внешний вид.

2.1.4. Все детали, кроме деталей из коррозионностойких мате
риалов и рабочих частей движущихся деталей, должны иметь за
щитные покрытия.

2.1.5. Качество нанесения шкал на циферблате или на коро
мысле весов определяют внешним осмотром, замерами отдельных 
участков шкалы, ширины и высоты штрихов.

Штрихи, цифры и обозначения должны быть ровными и чет
кими. Ширина штрихов основной шкалы коромысла должна быть 
в пределах 0,5—0,8 мм, дополнительной — в пределах 0,3—0,5 мм. 
Углубления (нарезы) основной шкалы коромысла должны быть 
нанесены так, чтобы зуб передвижной гири плотно лежал на боко
вых фасках нареза. Лезвие зуба не должно касаться дна нареза.

2.1.6. Качество сварных швов проверяют внешним осмотром 
по ГОСТ 32142—47.

2.1.7. Циферблатный указатель должен соответствовать требо
ваниям ГОСТ 9483—60.

2.2. Твердость после термической обработки призм, подушек, 
щечек (или их вкладышей), зубца передвижной гири основной 
шкалы коромысла проверяют на предприятии-изготовителе на 10% 
деталей от партии до сборки весов на приборе для измерения 
твердости по методу Роквелла.

Твердость остальных деталей (призм, подушек, щечек) партии 
проверяют тарированным напильником.

Твердость после термической обработки должна быть:
призм, подушек по ГОСТ 9509—68;
щечек (или их вкладышей) — HRC 62—64.
При поверке весов после ремонта твердость закаленных дета

лей проверяют тарированным напильником вблизи рабочего ребра, 
не задевая его, отступив от вершины на 2—3 мм. Проверка твер
дости деталей ребром напильника не допускается.

При проверке твердости напильником на поверхности призм, 
подушек и щечек не должно оставаться царапин.

Проверку шероховатости поверхностей термически обработан
ных деталей проводят сличением с образцами шероховатости.
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Шероховатость рабочей части поверхности призм, подушек и ще
чек не должна быть ниже 7-го класса чистоты поверхности по 
ГОСТ 2789—59.

2.3. При техническом осмотре подъездные пути и фундамент 
должны удовлетворять следующим требованиям;

подъездные пути должны быть прямыми на протяжении длины 
платформы весов (не менее) с каждой стороны;

фундамент не должен иметь трещин. Опорные тумбы фунда
мента должны быть связаны со стенами котлована;

стены и тумбы должны быть сложены из кирпича или буто
вого камня;

дно котлована должно быть забетонировано и иметь уклон для 
стока воды;

рельсы на платформе вагонеточных весов и подъездные пути 
должны быть однотипными и находиться в одной горизонтальной 
плоскости. Зазор между рельсами должен быть в пределах 
15—20 мм.

2.4. Вновь устанавливаемые или отремонтированные весы ис
пытывают на прочность с помощью нагруженной вагонетки (те
лежки) общей массой не менее 70% наибольшего предела взве
шивания путем наезда на весы по 25 раз с каждой стороны.

После испытания фундамента нагрузкой в нем не должно поя
виться трещин, скалываний и других дефектов, влияющих на его 
прочность.

2.5. О п р е д е л е н и е  м е т р о л о г и ч е с к и х  х а р а к т е р и 
с т и к  к о р о м ы с л а  ш к а л ь н ы х  в е с о в

2.5.1. При поверке весов с наибольшим пределом взвешивания 
свыше 3 г на предприятии-изготовителе коромысло устанавливают 
в специальный станок в горизонтальное положение, указатель рав
новесия на станке закрепляют против указателя равновесия коро
мысла. К коромыслу подвешивают поддон для гирь. Передвижные 
гири устанавливают на нулевых отметках шкал, а на поддон по
мещают гири массой, равной 0,05% от массы образцовых гирь, 
уравновешивающих коромысло при большой передвижной гире, 
находящейся на отметке, соответствующей 10% наибольшего пре
дела взвешивания, и коромысло уравновешивают при помощи ре
гулятора тары.

При поверке весов после ремонта и на месте эксплуатации 
коромысло устанавливают на станке или непосредственно на ве
сах, отключив от рычажного механизма. Коромысло приводят в 
равновесие, как указано выше.

2.5.2. При определении устойчивости ненагруженного коромыс
ла его выводят из положения равновесия, которое должно восста
новиться после ряда плавных затухающих колебаний. Равновесие 
должно сохраниться и после передвижения призм коромысла по 
подушкам сначала в одно крайнее положение, а затем в другое.

3 Зак. 595
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Если коромысло не пришло в положение равновесия, то оно дол- 
жно прийти в равновесие .или перекачнуться в противоположную 
сторону при наложении или снятии с поддона гирь-допусков мас
сой, равной 0,05% массы гирь, уравновешивающих коромысло при 
передвижной гире, находящейся на отметке, соответствующей 10% 
наибольшего предела взвешивания.

2.5.3. Пр«и определении цены деления основной шкалы большую- 
передвижную гирю коромысла устанавливают на последнюю от
метку (нарезное углубление) шкалы, а на поддон помещают об
разцовые гири, уравновешивающие коромысло.

Цену деления основной шкалы определяют путем деления мас
сы образцовых гирь на число отметок шкалы, не считая нулевой.

2.5.4. Чувствительность коромысла определяют при положе
ниях гири на последней отметке основной шкалы и на отметке,, 
соответствующей 10% наибольшего предела взвешивания.

Чувствительность коромысла признают удовлетворительной, 
если в положении передвижной гири на последней отметке шкалы 
грузик, равный 0,05% массы образцовых гирь на поддоне, добав
ленный или снятый с поддона, отклонит коромысло от неподвиж
ного указателя на величину не менее 5 мм; в положении пере
движной гири на отметке шкалы, равной 10% наибольшего пре
дела взвешивания, грузик, равный 0,1% массы образцовых гирь 
на поддоне, должен отклонить коромысло на величину не менее 
5 мм.

2.5.5. Отметки основной шкалы коромысла проверяют при по
следовательном перемещении передвижной гири и установке ее 
зубца на каждой отметке. При этом соответствующая масса об
разцовых гирь на поддоне при каждом перемещении передвижной 
гири увеличивается на одну и ту же величину, равную цене одного 
деления шкалы.

Массу образцовых гирь для любой отметки шкалы определяют 
как произведение значения цены одного деления на число делений.
В интервале от отметки, соответствующей 40%  наибольш его пре
дела взвеш ивания, до первой числовой отметки погрешность не 
долж на превыш ать 0,0И% массы образцовы х гирь, уравновеш и
ваю щ их коромысло при передвижной гире, находящ ейся на послед
ней отметке ш калы, умноженной на передаточное отношение плеч 
подплатформенного механизма.

В интервале от деления, соответствующего наибольшему пре
делу взвешивания, до деления, соответствующего 40% наиболь
шего предела взвешивания, погрешность не должна превышать. 
0,025% массы образцовых гирь, находящихся на поддоне, умно
женной на передаточное отношение плеч подплатформенного ме
ханизма.

2.5.6. При нахождении большой передвижной гири на отметке,, 
соответствующей 10% наибольшего предела взвешивания, пове-



ГОСТ 14271— 69 Стр. 9

ряют дополнительную шкалу коромысла. Шкалу поверяют гирями 
не менее чем в трех отметках, равномерно распределенных по всей 
шкале, включая последнюю.

Необходимое количество гирь для поверки дополнительной 
шкалы рассчитывают по тому же принципу, что и для основной 
шкалы.

Правильность нанесения отметок дополнительной шкалы при
знают удовлетворительной, если погрешность отметок не будет 
превышать 0,05% массы образцовых гирь, уравновешивающих ко
ромысло, при передвижной гире, находящейся на отметке, соответ
ствующей 10% наибольшего предела взвешивания.

Весы с наибольшим пределом взвешивания не свыше 3 т пове
ряют следующим образом.

На середину платформы весов ставят образцовые гири, соот
ветствующие по массе значению первой от нуля отметке, а пере
движную гирю основной шкалы перемещают на эту отметку. Если 
весы сохранят состояние равновесия, то для определения их чув
ствительности на платформу добавляют гирю-допуск, равную 
0,02% предельной нагрузки весов. Чувствительность признается 
удовлетворительной, если при добавлении гири-допуска (см. 
табл. 2 или 3) коромысло отклонится от неподвижного указателя 
на величину не менее 5 мм. Если же весы не придут в состояние 
равновесия, то тот же допуск должен привести их в равновесие 
или перекачнуть коромысло в противоположную сторону. Также 
определяют правильность нанесения всех последующих отметок 
шкалы, перемещая передвижную гирю на каждую отметку и до
бавляя на платформу соответствующее количество образцовых 
гирь.

При нахождении передвижной гири на отметке, соответствую
щей 10% наибольшего предела взвешивания, производят поверку 
правильности показаний весов при расположении образцовых гирь 
над каждой грузоприемной призмой рычагов, а также поверяют 
дополнительную шкалу коромысла. Шкалу поверяют гирями не 
менее чем в трех отметках, равномерно распределенных по всей 
шкале, включая последнюю.

Погрешность весов, выпускаемых из производства, не должна 
превышать величин, указанных в табл. 2, для весов, выпускаемых 
из ремонта и находящихся в эксплуатации, — в табл. 3.

2.6. При определении метрологических характеристик цифер
блатного указателя с промежуточным рычажным механизмом 
предварительно на тягу промежуточного механизма подвешивают 
поддон и в этом положении механизм уравновешивают таким об
разом, чтобы стрелка циферблатного указателя установилась про
тив нулевой отметки шкалы. На поддон помещают гири в количе
стве, необходимом для уравновешивания первой ступени взвеши- 

3*
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вания, и определяют дену наименьшего деления шкалы цифер
блата путем деления массы гирь на поддоне на число отметок 
шкалы.

Непостоянство положения равновесия ненагруженного меха
низма определяют трехкратным арретированием рычага промежу
точного механизма с одновременным относительным смещением 
призм рычагов вдоль подушек. Изменение первоначального поло
жения равновесия должно быть не более 0,5 наименьшего деления 
шкалы циферблата.

Каждую ступень взвешиваний поверяют не менее чем в десяти 
равномерно расположенных точках, включая первую и последнюю 
точки, определяя совпадение нулевого положения при переходе на 
каждую последующую ступень взвешиваний.
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Пределы 
взвешивания 
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Цена деления 
шкалы весов 

в кг
Допускаемые погреш

ности весов
Допускаемые значения 
непостоянства показаний 

пенагружеиных весов

Допускаемые значения 
вариации показаний 
нагруженных весов
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Интервалы взвеши
вания в т

циферблатных 
в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

циферблатных 
в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

циферблатных 
в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

Вагонеточные весы

3,0 0,15

1,0 1.0 От 0,15 до 0,5 
Св. 0,5 , 2 ,0  

, 2,0 „ 3 ,0

4-0,5
4 1 , 0
4 1 . 5

4 0 . 5  
4 1 , 0
4 1 . 5

4 0 ,5 ± 0 ,5
0,5
1,0
1,5

0,5
1,0
1,5

0,5 0,5 От 0,15 до 0,75 
Св. 0,75 „ 1,0 

. ь о  „ 3,0

+ 0 .5  
+  1,0 
± 1 ,5

4 0 ,2 5
4 0 , 5
± 0 ,75

± 0 ,5 ±0 ,25
0,5
1,0
1,5

0,25
0,5
0,75

5,0 0,25

— 2,0 От 0,25 до 1,0 
Св. 1,0 „ 4,0 

„ 4,0 » 5,0
—

+  1,0 
± 2 , 0
4 3 , 0

— ± 1 , 0 —
1,0
2,0
3,0

— 1.0 От 0,25 до 0,5 
Св. 0,5 „ 2,0 

• 2,0 , 5,0
—

4 0 . 5  
4 1 , 0
4 1 . 5

— ± 0 ,5 —
0,5
1.0
1,5

6,0 0,3

2,0 — От 0,3 до 1,0 
Св. 1,0 „ 4,0 

* 4,0 „ 6,0

4 0 . 5  
4 1 , 0
4 1 . 5

— ± 0 ,5 —
0,5
1.0
1.5

—

1,0 — От 0,3 до 0,5 
Св. 0,5 , 2,0 

, 2,0 . 6,0

4 0 . 5  
4 1 , 0
4 1 . 5

± 0 ,5 —

0,5
1,0
1,5

—
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П родолжение

Пределы 
взвешивания 

в т

Цена деления 
шкалы весов 

в кг

Интервалы взвеши
вания в т

Допускаемые погреш
ности весов

Допускаемые значения 
непостоянства показаний 

ненагруженных весов

Допускаемые значения 
вариации показаний 
нагруженных весов
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в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

циферблатных 
в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

циферблатных 
в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

1 0 ,0 0 , 5

5 , 0 5 , 0 От 0 , 5  до 2 , 5  
Св. 2 . 5  „ 1 0 ,0

+ 0 , 5
± 1 , 0

+ 2 , 5
+ 5 , 0 ± 0 , 5 ± 2 , 5 0 , 5

1 ,0
2 , 5
5 , 0

2 , 0 2 , 0
От 0 , 5  до 1 ,0  
Св. 1 ,0  .  4 , 0  

» 4 , 0  „ 1 0 ,0

+ 0 , 5  
+  1 ,0  
+  1 ,5

+  1 ,0  
+ 2 , 0  
± 3 . 0

± 0 , 5 + 1 , 0
0 , 5
1 ,0
1 ,5

1 .0
2 , 0
3 , 0

1 5 ,0 0 ,7 5

5 , 0 5 , 0
От 0 ,7 5  до 2 , 5  
Св. 2 , 5  ,  1 0 ,0  

„ Ю ,0  .  1 5 ,0

+ 0 , 5  
+  1 ,0  
± 1 , 5

+ 2 , 5
+ 5 , 0
± 7 , 5

± 0 , 5 ± 2 , 5
0 , 5
1 ,0
1 ,5

2 . 5  
5 , 0
7 .5

2 , 0 2 . 0
От 0 , 7 5  до 1 ,0  
Св. 1 ,0  „ 4 , 0  

,  4 , 0  „ 1 5 ,0

+ 0 , 5  
+  1 ,0  
± 1 , 5

+  1 ,0  
+ 2 , 0  
± 3 , 0

± 0 , 5 ± 1 , 0
0 , 5
1 ,0
1 ,5

1 ,0
2 , 0
3,0

2 0 , 0 1 .0

— 10,0 От 1 ,0  до 5 , 0  
Св. 5 , 0  .  2 0 , 0 — + 5 , 0

± 1 0 , 0
— ± 5 , 0 —

5 . 0
10.0

— 5 , 0
От 1 ,0  до 2 , 5  
Св. 2 , 5  „ 1 0 ,0  

.  1 0 ,0  .  2 0 , 0
—

+ 2 , 5
+ 5 , 0
±7,5

— ± 2 , 5 —
2 . 5  
5 , 0
7 . 5

$
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Продолжений

Пределы 
взвешивания 

в т

Цена деления 
шкалы весов 

в кг

Интервалы
вания

взвеши- 
в т

Допускаемые погреш
ности весов

Допускаемые значения 
непостоянства показаний 

ненагруженных весов

Допускаемые значения 
вариации показаний 
нагруженных весов
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в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

циферблатных 
в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

циферблатных 
в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

От 1,5 ДО 5 ,0 + 0 , 5 0 ,5
10,0 — Св. 5 ,0 » 20,0 +  1,0 — 4 0 , 5 — 1.0 —

30,0 1,5
,  20,0 В 30,0 ± 1 , 5 1 *5

От 1,5 до 2,5 + 0 , 5 0 ,5
5,0 — Св. 2 ,5 в 10,0 +  1,0 — + 0 , 5 — 1.0 —

.  10,0 в 30,0 +  1,5 1,5

Врезные весы

0,05 0,0025

— 0.02
От 0,0025 до 0,01 
Св. 0,01 ,  0,04 

„ 0,04 „ 0,05
—

+ 0 ,0 1
+ 0 , 0 2
+ 0 , 0 3

— ±0,01 ■—

0,01
0,02
0,03

— 0,01
От 0,0025 до 0,005 
С в.0,005 ,  0,02 

»  0,02 ,  0,05
—

± 0 ,0 0 5
+ 0 ,0 1
± 0 ,0 1 5

— ± 0 ,0 0 5 —

О
О

О
О

О
О

 
к-

 ^
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ел
 

сл

0,06 0,003

0,02 —
От 0,003 до 0,01 
С в.0,01 „ 0,04 

„  0,04 ,  0,06

+ 0 . 5  
+  1,0 
+  1»5

— ± 0 , 5 —

0,5
1.0
1,5

—

0,01 —

От 0,003 до 0,005 
С в.0,005 „ 0,02 

, 0,02 „ 0,03

± 0 , 5  
+  1,0 
± 1 , 5

— ± 0 , 5 —

0,5
1,0
1,5

—
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Продолжение

Пределы 
взвешивания 

в г

Цена деления 
шкалы весов 

в кг

Интервалы взвеши
вания в т

Допускаемые погреш
ности весов

Допускаемые значения 
непостоянства показаний 

ненагруженных весов

Допускаемые значения 
вариации показаний 
нагруженных весов
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в делениях 
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циферблата

шкальных 
в кг

циферблатных 
в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

циферблатных 
в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

0,1 0 ,0 0 5

0 ,0 5 0 ,0 5 От 0,005 до 0,025 
С в .  0,025 , 0,1

+ 0 , 5
± 1 , 0

+ 0 , 0 2 5
± 0 , 0 5 ± 0 ,5 ± 0 , 0 2 5 0,5

1.0
0 ,0 2 5
0 ,0 5

0 ,0 2 0 ,0 2
От 0,005 д о 0,01 
С в. 0,01 , 0,04 

, 0,04 .  0,1

+ 0 , 5  
+  1 ,0  
± 1 . 5

+ 0 , 0 1
+ 0 , 0 2
± 0 , 0 3

± 0 , 5 ± 0 , 0 1
0 ,5
1 ,0
1 .5

0 ,01
0 ,0 2
0 ,0 3

0 ,1 5 0 ,0 0 7 5 0 ,0 5 —
От 0 ,0 0 7 5  до 0 ,0 2 5  
Св. 0 ,0 2 5  ,  0 ,1  

.  0 ,1  .  0 ,1 5

± 0 , 5  
+ 1 , 0  
± 1 , 5

— + 0 ,5 —
0 ,5
1 .0
1,5

—

0 , 2 0 ,01

— 0,1 От 0 ,0 1  до 0 ,0 5  
Св. 0 ,0 5  „ 0 , 2

— + 0 , 0 5
± 0 , 1

— ± 0 , 0 5 — 0 ,0 5
0 ,1

— 0 ,0 5
От 0 ,0 1  до 0 ,0 2 5  
С в . 0 ,0 2 5  .  0 ,1  

.  0 ,1  , 0 ,2
—

+ 0 , 0 2 5
+ 0 , 0 5
± 0 , 0 7 5

— ± 0 , 0 2 5 —
0 ,0 2 5
0 ,0 5
0 ,0 7 5

0,3 0 ,0 1 5

0 ,1 —
От 0 ,0 1 5  до 0 ,0 5  
Св. 0 ,0 5  , 0 , 2  

,  0 , 2  ,  0 , 3

+ 0 , 5  
+  1,0 
± 1 , 5

— ± 0 ,5 —
0 , 5
1,0
1,5

—

0 ,0 5 —
От 0 ,0 1 5  до 0 ,0 2 5  
Св. 0 ,0 2 5  ,  0 ,1  

,  0 ,1  ,  0 , 3

+ 0 , 5  
+  1 ,0  
+  1 ,5

— ± 0 , 5 —
0,5
1.0
1.5

—
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Продолжение

Пределы 
взвешивания 

в т

Цена деления 
шкалы весов 

в кг

Интервалы взвеш и
вания в т

Допускаемые погреш
ности весов

Допускаемые значения 
непостоянства показаний 

ненагружеиных весов

Допускаемые значения 
вариации показаний 
нагруженных весов
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в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

циферблатных 
в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

0,5 0,025

— 0,2
От 0,025 до 0,1 
Св. 0,1 . 0,4 

.  0,4 .  0,5
—

+  0,1 
+ 0 , 2  
+ 0 , 3

— +  0,1 —
0,1
0 ,2
0 ,3

— 0,1
От 0,025 до 0,05 
Си. 0,05 „ 0 ,2  

» 0 ,2  „ 0 ,5
—

+ 0 , 0 5
+ 0 , 1
± 0 , 1 5

— ± 0 , 0 5 —
0,05
0,1
0,15

0 ,6 0,03

0,2 —
От 0,03  до 0,1 
Св. 0,1 ,  0 ,4  

» 0 ,4  „ 0 ,6

+  0,5  
+  1,0 
± 1 , 5

— + 0 , 5 —

0,5
1,0
1,5

—

0,1 —
От 0,03 до 0,05 
Св. 0,05 , 0 ,2  

,  0,2 „ 0,6

+ 0 (5 
+  1,0 
± 1 , 5

— ± 0 , 5 —
0,5
1,0
1.5

—

1.0 0,05

0,5 0,5 От 0,05 до 0,25 
Св. 0,25 ,  1,0

+ 0 , 5  
+  1,0

+ 0 ,25
+ 0 ,5 + 0 ,5 ± 0 , 2 5 0,5

1,0
0,25
0 ,5

0.2 0,2
Ог 0,05 до 0,1 
Св. 0,1 „ 0,4 

,  0.4 .  1,0

+ 0 ,5  
+  1,0
+  1,5

+ 0 .1
+ 0 , 2
+ 0 , 3

± 0 , 5 ± 0 ,1
0.5
1.0
1,5

0,1
0,2
0 ,3
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Продолжение

Пределы 
взвешивания 

в т

Цена деления 
шкалы весов 

в кг

Интервалы взвеши
вания в т

Допускаемые погреш
ности весов

Допускаемые значения 
непостоянства показаний 

ненагруженных весов

Допускаемые значения 
вариации показаний 
нагруженных весов
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в делениях 
шкалы 

циферблата

шкальных 
в кг

циферблатных 
в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

циферблатных 
в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

2 ,0 0.1

1,0 1,0 От 0,1 до 0 ,5  
Св. 0 ,5  . 2 ,0

+ 0 ,5
± 1 ,0

± 0 ,5
± 1 ,0 ± 0 ,5 ± 0 ,5 0 ,5

1.0
0 ,5
1,0

0 ,5 0,6
От 0,1 до 0 ,25 
Св. 0,25 ,  1 ,0  

,  1,0 , 2 ,0

+ 0 ,5  
+  1,0 
+  1,5

+ 0 ,2 5
+ 0 ,5
± 0 ,7 5

± 0 ,5 ± 0 ,2 5
0 ,5
1.0
1.5

0,25
0 ,5
0,75

От 0 ,15  до 0 ,5 + 0 ,5 + 0 ,5 0 ,5 0 ,5
1.0 1,0 Св. 0 ,5  .  2 ,0 +  1,0 ± 1 ,0 ± 0 ,5 ± 0 ,5 1.0 1.0

,  2 .0  .  3 ,0 +  1,5 ± 1 ,5 1,5 1,5

Q П Л 1Cо ,и и ,  10

От 0,15 до 0,25 + 0 ,5 + 0 ,2 5 0,5 0,25
0,5 0,5 Св. 0,25 „ 1,0 +  1,0 + 0 ,5 ± 0 ,5 ± 0 ,2 5 1,0 0 ,5

„ 1,0 „ 3 ,0 +  1,5 ± 0 ,7 5 1,5 0,75

От 0 ,3  до 1,0 + 0 ,5 +  1,0 0 ,5 1,0
6 ,0 0 ,3 2 ,0 2 ,0 Св. 1,0 .  4 ,0 +  1,0 + 2 ,0 ± 0 ,5 ± 1 ,0 1.0 2 ,0

. 4 ,0  .  6 ,0 +  1,5 + 3 ,0 1,5 3 ,0
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Пределы 
взвешивания 

в т

Цена деления 
шкалы весов 

в кг

Интервалы взвеши
вания в т

Допускаемые погреш
ности весов

Допускаемые значения 
непостоянства показаний 

ненагруженных весов

Допускаемые значения 
вариации показаний 
нагруженных весов

Н
аи

бо
ль

ш
ий «я

алX
кXSS
X

м=:юа.с»■е-к
X Л 
X X ш

ка
ль

ны
х 

(д
оп

ол
ни

те
ль


на

я 
ш

ка
ла

)

циферблатных 
в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

циферблатных 
в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

циферблатных 
в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

2 , 0 0 ,1 1,0 1 .0 От 0 ,1  до 0 , 5  
Св.  0 , 5  ,  2 , 0

Вагонеточные

+  1 ,0  
± 1 . 5

весы

+  1 ,0  
± 1 , 5 ± 0 , 5 ± 0 , 5

1 .0
1 ,5

1 ,0
1 .5

3 , 0 0 ,1 5

1 .0 1 ,0
От 0 , 1 5  до 0 , 5  
Св. 0 , 5  * 2 , 0  

,  2 , 0  ,  3 , 0

+ 1 , 0  
+  1 ,5  
+ 2 , 0

± 1 . 0
± 1 , 5
± 2 , 0

± 0 , 5 ± 0 , 5
1 ,0
1 ,5
2 . 0

1 ,0
1 .5
2 , 0

0 , 5 0 , 5
Ог 0 , 1 5  до 0 ,7 5  
Св. 0 , 7 5  „ 1 ,0  

„ 1 ,0  3 , 0

+  1 ,0  
+  1 ,5  
± 2 , 0

+ 0 , 5
+ 0 , 7 5
± 1 , 0

± 0 , 2 5 ± 0 , 2 5
1 ,0
1 ,5
2 , 0

0 , 5
0 ,7 5
1.0

5 , 0 0 , 2 5

— 2 , 0
От 0 , 2 5  до 1 ,0  
Св. 1 ,0  ,  4 . 0  

,  4 , 0  ,  5 , 0
—

± 2 , 0
+ 3 , 0
± 4 , 0

— ± 1 , 0 —
2 . 0
3 . 0
4 . 0

— 1.0
От 0 , 2 5  до 0 , 5  
Св. 0 , 5  » 2 , 0  

» 2 , 0  r 5 , 0
—

+  1 ,0  
+  1 ,5  
+ 2 , 0

— ± 0 , 5 —
1 ,0
1 ,5
2 , 0
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Продолжение

Пределы 
взвешивания 

в т

Цена деления 
шкалы весов 

в кг

Интервалы взвеши
вания в т

Допускаемые погреш
ности весов

Допускаемые значения 
непостоянства показаний 

ненагруженных весов

Допускаемые значения 
вариации показаний 
нагруженных весов

Н
аи

бо
ль

ш
ий

Н
аи

м
ен

ьш
ий

ци
ф

ер
бл

ат


ны
х

ш
ка

ль
ны

х 
(д

оп
ол

ни
те

ль


на
я 

ш
ка

ла
) циферблатных 

в делениях 
шкалы 

циферблата

шкальных 
в кг

циферблатных 
в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальп ых 
в кг

циферблатных 
в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

От 0 ,3  до 1,0 +  1,0 1,0
2 ,0 — Св. 1,0 „ 4 ,0 +  1,5 — ± 0 ,5 — 1,5 —

А П Л *3 .  4 ,0  , 6 ,0 +  2 ,0 2 ,0

От 0 ,3  до 0 ,5 ± 1 ,0 1.0
1,0 — Св. 0 ,5  , 2 ,0 +  1,5 — ± 0 ,5 — . 1.5 —

,  2 ,0  , 6 ,0 + 2 ,0 2 ,0

5 ,0 5 ,0 От 0 ,5  до 2 ,5 +  1,0 ± 5 ,0 ± 0 ,5 ± 2 ,5 1,0 5 ,0
Св. 2 ,5  „ 10,0 +  1,5 ± 7 ,5 1.5 7 .5

10,0 0 ,5 От 0 ,5  до 1.0 +  1,0 + 2 ,0 1,0 2 ,0
2 ,0 2 ,0 Св. 1,0 „ 4 ,0 +  1,5 + 3 ,0 ± 0 ,5 ± 1 ,0 1,5 3 ,0

* 4 ,0  „ 10,0 ± 2 ,0 ± 4 ,0 2 ,0 4 ,0
От 0,75 до 2 ,5 +  1,0 + 5 ,0 1,0 5 ,0

5 ,0 5 ,0 Св. 2 ,5  „ 10,0 ± 1 ,5 + 7 ,5 ± 0 ,5 ± 2 ,5 1,5 7 ,5
1 ^ л Л 7^ , 10,0 . 15,0 ± 2 ,0 ± 1 0 ,0 2 ,0 10,0
10,и U, (о

От 0 ,7 5 д о 1,0 +  1 ,0 + 2 ,0 1,0 2 ,0
2 ,0 2 ,0 Св. 1,0 „ 4 ,0 +  1,5 + 3 ,0 ± 0 ,5 ± 1 ,0 1.5 3 ,0

» 4 ,0  п 15,0 ± 2 ,0 ± 4 ,0 2,0 4,0

10,0 От 1,0 до 5,0 +  10,0 ± 5 ,0 10,0
Св. 5 ,0  „ 20,0 ± 1 5 ,0 15,0

20,0 1.0 От 1,0 до 2,5 + 5 ,0 5 ,0— 5 ,0 Св. 2 ,5  , 10,0 — ± 7 ,5 — ± 2 ,5 ■— 7,5
„ 10,0 , 20,0 ± 1 0 ,0 10,0
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Продолжение

Пределы 
взвешивания 

в т
Цена деления 
шкалы весов 

в кг

Интервалы взвеши
вания в т

Допускаемые погреш
ности весов

Допускаемые значения 
непостоянства показаний 

ненагруженных весов

Допускаемые значения 
вариации показаний 
нагруженных весов

Н
аи

бо
ль

ш
ий

Н
аи

ме
нь

ш
ий

j
ци

ф
ер

бл
ат


ны

х
1

ш
ка

ль
ны

х 
(д

оп
ол

ни
те

ль


на
я 

ш
ка

ла
)

циферблатных 
в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

циферблатных 
в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

циферблатных 
в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

От 1,5 до 5,0 +  1,0 1,0
10,0 — Св. 5,0 „ 20,0 + 1,5 — + 0 ,5 — 1,5 —

30,0 1,5 .  20,0 . 30,0 ± 2 ,0 2,0

От 1,5 до 2,5 +  1,0 1.0
5,0 — Св. 2,5 , 10,0 + 1,5 ■— + 0 ,5 — 1,5 —

.  10,0 , 30,0 ± 2 ,0 2,0

Врезные весы

0,0025

— 0,02
От 0,0025 до 0.01 
Св. 0,01 , 0,04 

„ 0,04 , 0,05
----

Ч-0 ,02 
+0,03  
±0 ,04

— ±0,01 —

0,02
0,03
0,04

— 0,01
От 0,0025 до 0,005 
Св. 0,005 , 0,02 

. 0,02 . 0,05
—

+0,01
+0,015
+0,02

— ±0,01 —
0,01 -j
0.015 © 
0,02 -<

0,003

0,02 —
От 0,003 до 0,01 
Св. 0,01 , 0,04 

. 0,04 , 0.06

± 1 ,0  
+  1,5 
± 2 ,0

— ± 0 ,5 —
1,0
1,5
2,0

Ы
N4

”  то
0,01 —

От 0,003 д о 0.005 
Св. 0,005 .  0,02 

, 0,02 .  0,06

+  1,0 
+  1.5 
+ 2 ,0

— ± 0 ,5 —

1,0
1.5
2,0

•о
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Продолжение

Пределы 
взвешивания 

в т

Цена деления 
шкалы весов 

в кг

Интервалы взвеши
вания в т

Допускаемые погреш
ности весов

Допускаемые значения 
непостоянства показаний 

ненагруженных весов

Допускаемые значения 
вариации показаний 
нагруженных весов

Н
аи

бо
ль

ш
ий

±32£
элкси
Я
S«
X

>нсса4 VQ Л О
•&*5 2 ЕГ Я

л
чCJ "ТТ1и н g 

3 * л
3 1 1t- о  я 
к о «

циферблатных 
в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

циферблатных 
в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

циферблатных 
в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

0,1 0,005

0,05 0,05 От 0,005 до 0,025 
Св. 0,025 „ 0,1

+  1,0 
± 1 , 5

± 0 ,0 5
± 0 ,0 7 5 +  0 ,5 ± 0 ,0 2 5 1.0

1,5
0,05
0,075

0,02 0,02
От 0,005 до 0,01 
С в.0 ,01 „ 0,04 

.  0,04  ,  0,1

+  1,0 
+  1,5 
+ 2 ,0

+ 0 ,0 2
+ 0 ,0 3
+ 0 ,0 4

+ 0 ,5 ± 0 ,0 1
1,0
1.5
2 ,0

0 ,02
0,03
0 ,04

0,15 0,0075 0,05 —
От 0,0075 до 0,025 
Св. 0.025 .  0 ,1  

.  0,1 . 0 ,15

+  1,0 
+  1,5 
± 2 ,0

— ± 0 ,5 —
1,0
1.5
2 ,0

—

0 ,2 0,01

— 0,1 От 0,01 до 0,05 
Св. 0 ,05  „ 0 ,2 — + 0 .1

± 0 ,1 5 — ± 0 ,0 5 — 0,1
0,15

— 0,05
От 0,01 до 0,025 
С в .0,025 ,  0,1 

„ 0,1 „ 0 ,2
—

+ 0 ,0 5
+ 0 ,0 7 5
± 0 ,1

— ± 0 ,0 2 5 —
0,05
0,075
0 , 1

0 ,3 0,015

0,1 —
От 0,015 до 0,05 
Св. 0 ,05 .  0 ,2  

.  0 ,2  ,  0 ,3

+  1,0 
+  1.5 
± 2 ,0

— ± 0 ,5 —
1,0
1,5
2 ,0

—

0,05 —
От 0,015 до 0,025 
Св. 0,025 ,  0,1 

.  0,1 ,  0 .3

+  1,0 
+  1,5 
+ 2 ,0

— ± 0 ,5 —
1,0
1,5
2 ,0

—
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Продолжение

Пределы 
взвешивания 

в т

Цена деления 
шкалы весов 

в кг

Интервалы взвеши
вания в т

Допускаемые погреш
ности весов

Допускаемые значения 
непостоянства показаний 

ненагруженных весов

Допускаемые значения 
вариации показаний 
нагруженных весов

Н
аи

бо
ль

ш
ий

Н
аи

м
ен

ьш
ий

ци
ф

ер
бл

ат


ны
х

ш
ка

ль
ны

х 
(д

оп
ол

ни
те

ль


на
я 

ш
ка

ла
) циферблатных 

в делениях 
шкалы 

циферблата

шкальных 
в кг

циферблатных 
в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

циферблатных 
в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

0,5 0,025

— 0 ,2
От 0,025 до 0,1 
Св. 0,1 , 0 ,4  

. 0 ,4  „ 0 ,5
—

+  0 ,2  
+ 0 ,3  
± 0 ,4

— ± 0 ,1 —
0 ,2
0 ,3
0,4

— 0,1
От 0,025 до 0,05 
Св. 0,05 „ 0 ,2  

.  0 ,2  „ 0 ,5
—

+  0,1 
± 0 ,1 5  
± 0 ,2

— ± 0 ,0 5 —
0,1
0 ,15
0 ,2

0 ,6 0,03

0 ,2 —
От 0,03  до 0,1 
Св. 0,1 * 0 ,4  

,  0 ,4  > 0 ,6

± 1 , 0  
± 1 ,5  
± 2 ,0

— ± 0 ,5 —
1,0
1,5
2 ,0

—

0,1 —
От 0,03  до 0,05 
Св. 0 ,05 „ 0 ,2  

» 0 ,2  „ 0 ,6

+  1,0
± 1 , 5
± 2 ,0

— ± 0 .5 —
1,0
1,5
2 ,0

—

1,0 0,05

0,5 0 ,5 От 0 ,05  до 0,25 
Св. 0 ,25  ,  1,0

± 1 , 0
± 1 , 5

+ 0 ,5
± 0 ,7 5 ± 0 ,5 ± 0 ,2 5 1,0

1,5
0 ,5
0,75

0 ,2 0 ,2
От 0 ,05  до 0,1 
Св. 0,1 , 0 ,4  

.  0 ,4  , 1.0

+  1,0 
± 1 ,5  
+ 2 ,0

+ 0 ,2
+ 0 ,3
+ 0 ,4

± 0 ,5 ± 0 ,1
1,0
1.5
2 ,0

0 ,2
0 ,3
0 ,4
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Н
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ш
ий

Пооделы 
взвешивания 

в т

■к
S
гЗлX
(У

£«

2,0 0,1

3 ,0  0,15

6 ,0  0 ,3

Продолжение

Цена деления 
шкалы весов 

в кг

Интервалы взвеш и
вания в т

Допускаемые погреш
ности весов

Допускаемые значения 
непостоянства показании 

ненагруженных весов

Допускаемые значения 
вариации показаний 
нагруженных весов

ци
ф

ер
бл

ат


ны
х

i
ш

ка
ль

ны
х 

(д
оп

ол
ни

те
ль


на

я 
ш

ка
ла

)

циферблатных 
в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

циферблатных 
в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

циферблатных 
в делениях 

шкалы 
циферблата

шкальных 
в кг

1,0 1,0 От 0,1 до 0 ,5  
Св. 0,5 „ 2 ,0

+  1,0 
± 1 , 5

+  1,0 
± 1 , 5 ± 0 , 5 ± 0 , 5 1,0

1.5
1.0
1.5

От 0,1 до 0,25 +  1 ,0 + 0 . 5 1,0 0 ,5
0 ,5 0 ,5 Св. 0,25 „ 1,0 +  1,5 + 0 , 7 5 +  0 ,5 -1 0,25 1,5 0,75

.  1.0 , 2 ,0 ± 2 , 0 ± 1 , 0 2 ,0 1,0

От 0,15 до 0 ,5 +  1,0 +  1,0 1.0 1.0
1,0 1,0 Св. 0 ,5  я 2 ,0 +  1,5 ± 1 , 5 ± 0 , 5 ± 0 , 5 1,5 1,5

. 2 ,0  . 3 ,0 ± 2 , 0 ± 2 , 0 2 ,0 2 ,0

О г 0,15 до 0 ,25 +  1,0 + 0 , 5 1,0 0 ,5
0 ,5 0 ,5 Св. 0,25 „ 1,0 +  1,5 + 0 , 7 5 + 0 , 5 + 0 , 2 5 1,5 0,75

„ 1.0 .  3 .0 ± 2 , 0 ± 1 , 0 2 ,0 1.0

От 0,3 до 1,0 + 1,0 + 2 , 0 1,0 2 ,0
2 ,0 2,0 Св. 1 ,0  ,  4 ,0 ± 1 , 5 + 3 , 0 +  0 ,5 ± 1 , 0 1 ,5 3 ,0

.  4 .0  ,  6 .0 ± 2 , 0 ± 4 , 0 2 ,0 4 ,0
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ГОСТ 14271—69 Стр. 23

Погрешность показаний должна быть не более ±0 ,75  наимень
шего деления шкалы циферблата на всем диапазоне взвешивания.

Вариацию показаний механизма определяют трехкратным ар- 
ретированием в каждой поверяемой точке.

Вариация показаний долж на быть не более 0,75 наименьшего 
деления шкалы циферблата.

Чувствительность механизма определяют один раз в каждой 
ступени взвешивания.

Чувствительность долж на быть такой, чтобы изменение нагруз
ки на величину, равную цене наименьшего деления шкалы цифер
блатного указателя, вызывало смещение стрелки на одно деление 
шкалы циферблата на всем диапазоне взвешивания, при этом ука
зательный конец стрелки должен совпадать со штрихом шкалы 
или устанавливаться так, чтобы между ним и штрихом шкалы не 
было заметного просвета.

Поверку производят при возрастающих и убывающих значе
ниях нагрузки.

Определение вариации показаний весов производят по резуль
татам  10 измерений, полученных при наезде груженой вагонетки 
(тележки) на платформу весов по пять раз с каждой стороны.

Вариация показаний весов при взвешивании вагонетки (тележ 
ки) не должна превышать величин, указанных в табл. 2 или 3.

После обкатки в механизме весов не должно быть сдвига сто
ек рычагов, ослабления крепежных деталей и дефектов, ухудш а
ющих работоспособность весов, а такж е не должно измениться и 
первоначальное положение равновесия. Если оно изменится, то 
должно восстановиться при наложении или снятии гирь-допусков, 
масса которых указана в табл. 2 или 3.

2.7. Собранные весы при техническом осмотре должны удовле
творять следующим требованиям:

а) на коромысле шкальных весов с лицевой стороны должны 
быть нанесены следующие обозначения:

товарный знак предприятия-изготовителя;
порядковый номер по системе нумерации предприятия-изгото

вителя;
год выпуска;
наименьший и наибольший пределы взвешивания;
б) на лицевой стороне корпуса промежуточного механизма 

циферблатных весов должна быть укреплена металлическая таб
личка, содержащ ая:

наименьший и наибольший пределы взвешивания;
порядковый номер по системе нумерации предприятия-изгото

вителя;
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год выпуска;
в) арретир должен надежно запирать коромысло весов. Плат

форма весов должна иметь некоторое перемещение в продольном 
направлении.

В местах сочленения призм с рычагами и коромыслом просве
ты, прокладки и чеканка не допускаются.

Рабочие ребра призм должны соприкасаться с подушками по 
всей длине так, чтобы суммарная длина просветов между ними не 
превышала 25% рабочей длины подушки. Просвет по концам 
призм не допускается;

г) перемещение (разбег) призм по подушкам и подушек по 
призмам, ограниченных щечками, должно быть: 0,3—2,0 мм в ры
чагах и соединительных серьгах; 0,3—1,0 мм — в коромыслах 
шкальных весов и рычагах промежуточного механизма цифер
блатных весов;

д) отклонение тяг и серег от вертикали должно быть не более 
2 мм на 1000 мм длины тяги или серьги;

е) разность в высотах установки опорных подушек под приз
мы должна быть не более 5 мм на 10 м расстояния между ними.

2.8. О п р о б о в а н и е  р а б о т ы  м е х а н и з м а  ш к а л ь н ы х  
в е с о в

2.8.1. Плавность колебания коромысла весов проверяют путем 
вывода его из состояния покоя и отклонения до упора в верхнее, 
а затем в нижнее положение.

Коромысло весов должно совершать плавные, постепенно за
тухающие колебания в вертикальной плоскости.

2.8.2. Передвижную гирю основной шкалы при поднятом зуб
це и передвижную гирю дополнительной шкалы перемещают вдоль 
шкалы от одного упора до другого с легким ударом об эти упоры 
для проверки прочности закрепления тарировочного груза в ка
мерах.

Передвижная гиря основной шкалы при поднятом зубце долж
на свободно передвигаться на своих роликах по всей длине шкалы, 
причем гиря не должна касаться гребенчатой рейки и плоскости 
основной шкалы коромысла.

Зубец передвижной гири основной шкалы должен ложиться на 
фаски нарезов, не касаясь их дна. Гиря своим зубцом должна 
фиксироваться в нарезе без продольного смещения. Поперечное 
перемещение зубца в нарезе допускается в пределах 0,3—1 мм.

Передвижная гиря дополнительной шкалы должна перемещать
ся по шкале свободно, но не должна самопроизвольно менять 
своего положения при взвешивании.

После установки гирь на нулевые отметки первоначальное 
положение равновесия не должно измениться.
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2.8.3. Тарные грузы должны свободно перемещаться. Закреп
ленные тарные грузы не должны самопроизвольно смещаться при 
работе весов.

2.9. О п р о б о в а н и е  р а б о т ы  м е х а н и з м а  ц и ф е р б л а т 
н ы х  в е с о в

2.9.1. Для опробования механизма успокоителя его регулиру
ющее устройство устанавливают в положение наибольшего успо
коения, затем в рабочее положение.

При наибольшем успокоении стрелка циферблатного указателя 
весов, выведенная из состояния покоя, должна двигаться аперио
дически, без колебаний. При рабочем положении регулирующего 
устройства колебания стрелки при любой нагрузке должны зату
хать после 3—5 колебаний.

2.9.2. Жидкость в затворе должна быть в объеме, обеспечива
ющем герметичность корпуса циферблатного указателя при любом 
рабочем положении тяги.

2.9.3. Работу арретира и его блокирующего механизма прове
ряют путем трехкратного арретирования.

Арретир должен надежно запирать рычаг промежуточного ме
ханизма и не открывать его до тех пор, пока не будут сняты (или 
наложены) накладные гири на гиредержатель. После снятия (или 
наложения) гирь арретир должен обеспечить плавное открывание 
коромысла.

2.9.4. Для опробования механизма ступенчатого изменения 
пределов взвешивания переключатель пределов взвешивания уста
навливают в положение, соответствующее каждой ступени изме
нения пределов по три раза на каждой ступени.

При переключении механизма ступенчатого изменения преде
лов взвешивания переключатель должен иметь четкие, фиксиро
ванные положения, соответствующие каждой ступени, при этом в 
окне циферблата весов должны появляться цифры, соответствую
щие новым пределам взвешивания.

2.10. Перед определением метрологических характеристик со
бранных весов предварительно весы с помещенными на платфор
му гирями-допусками тарируют.

Величина гирь-допусков должна соответствовать указанным в 
табл. 2 или 3.

2.10.1. Непостоянство положения равновесия ненагруженных 
весов определяют путем трехкратного арретирования и относитель
ного смещения призм по подушкам и подушек по призмам в коро
мысле шкальных весов и рычагах и соединительных серьгах про
межуточного механизма циферблатных весов в пределах разбега, 
а также и после передвижения платформы весов по горизонталь
ным призмам рычагов.
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В случае нарушения положения равновесия оно должно вое- 
становиться при наложении или снятии с платформы весов гирь- 
допусков, не превышающих по массе величин, указанных в табл. 2 
или 3.

2.10.2. Независимость показаний весов от положения груза на 
платформе определяют путем помещения гирь общей массой, рав
ной 10% наибольшего предела взвешивания, поочередно над каж
дой из призм (по углам) и на середине платформы. При наложе
нии гирь на середину платформы определяют чувствительность 
весов и проверяют дополнительную шкалу коромысловых весов в 
трех точках, включая последнюю.

Погрешности показаний весов, а также погрешность показаний 
дополнительной шкалы не должны превышать величин, указанных 
в табл. 2 или 3.

2.10.3. Циферблатные весы при возрастающих нагрузках пове
ряют в десяти равномерно расположенных точках шкалы каждой 
ступени взвешивания, включая первую и последнюю отметки.

Коромысловые шкальные весы при возрастающих нагрузках 
поверяют в каждой отметке основной шкалы.

Погрешность определяют три раза в каждой поверяемой от
метке, каждый раз арретируя весы.

Вариацию показаний весов определяют трехкратным аррети- 
рованием в каждой поверяемой точке.

Погрешности и вариации показаний весов не должны превы
шать величин, указанных в табл. 2 или 3.

Чувствительность циферблатных весов определяют не менее 
двух раз в каждой ступени взвешивания.

Чувствительность циферблатных весов на всем диапазоне взве
шивания должна быть такой, чтобы изменением массы взвешивае
мого груза на величину, равную цене деления циферблатного ука
зателя, вызывало смещение стрелки на одно деление, при этом 
указательный конец стрелки должен совпадать со штрихом шкалы 
или устанавливаться так, чтобы между ним и штрихом шкалы не 
было заметного просвета.

Чувствительность коромысловых шкальных весов определяют 
при наименьшем и наибольшем пределах взвешивания.

Чувствительность коромысловых шкальных весов на всем диа
пазоне взвешивания должна быть такой, чтобы изменение массы 
взвешиваемого груза на величину, равную допускаемой погрешно
сти (табл. 2 или 3), вызывало отклонение подвижного указателя 
равновесия на величину не менее 15 мм. Определение производят 
после полного затухания колебания коромысла.

При поверке весов образцовые гири располагают вблизи опор 
платформы.
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В эксплуатации и после ремонта весы с пределом взвешива
ния свыше 3 т поверяют с помощью образцовых гирь от первой 
числовой отметки до 25% наибольшего предела взвешивания. 
После этого весы приводят в равновесие с помощью мелких гирь. 
Затем образцовые гири снимают и на платформу весов закаты
вают груженую вагонетку (тележку) и тарируют ее в качестве 
балластного груза. Сняв мелкие гири, уравновешивающие -весы, 
добавляют к грузу на платформе образцовые гири и поверяют 
Бесы при 50% наибольшего предела взвешивания.

Таким же образом поверяют весы при 75 и 100% наибольшего 
предела взвешивания.

Погрешности и вариации показаний весов определяют трех
кратным арретированием в каждой поверяемой точке.

Погрешности и вариации показаний весов не должны превы
шать величин, указанных в табл. 2 или 3.

Чувствительность весов определяют в каждой ступени взве
шивания.

2.11. Испытание весов на перегрузку проводят выборочно на 
5% весов (не менее) от выпускаемой партии после достижения 
наибольшего предела взвешивания. Весы перегружают на 25% и 
выдерживают под нагрузкой в течение одного часа. Затем пере
грузку снимают. Весы поверяют при убывающих нагрузках в тех 
же точках, в которых весы поверялись при возрастающих нагруз
ках.

После разгрузки весов осматривают механизм и проверяют 
первоначальное положение равновесия по методике, указанной 
в п. 2.10.1.

В механизме весов после перегрузки не должно быть никаких 
дефектов, ухудшающих работу весов в целом или отдельных узлов.

Погрешность и вариации показаний весов не должны превы
шать указанных в табл. 2 или 3.

Положение исходного равновесия весов после разгрузки долж
но сохраняться. Если оно не сохранится, то оно должно восста
новиться при наложении или снятии гирь-допусков, указанных б 
табл. 2 или 3.

3. О Ф О РМ Л ЕН И Е  РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

3.1. На весы, прошедшие поверку на предприятии-изготовителе, 
выдают выпускной аттестат, в который заносят результаты повер
ки. Переносные весы клеймят.

Выпускной аттестат пересылают заказчику вместе с весами.
Весы, не удовлетворяющие требованиям настоящего стандарта, 

не должны допускаться к выпуску с предприятия-изготовителя.
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3.2. На весы, прошедшие поверку на месте эксплуатации и 
после ремонта, наносят государственные клейма. Корпус цифер
блатного указателя пломбируют двумя пломбами с обеих сторон.

На коромысло шкальных весов наносят круглое клеймо.
Малое гирное клеймо наносят на пробку большой передвижной 

гири и на закрепительные штифты большой передвижной гири, до- 
полнительной шкалы и гири, регулятора тары, накладных гирь.

Весы, не удовлетворяющие требованиям настоящего стандарта, 
не клеймят и к эксплуатации не допускают.

Издательство стандартов. Москва, К-1. ул. Щусеаа, 4
Сдано в наб. 31/IV 1969 г._____Под,п. в ,печ. 30/V 1969 г._____1,75 п. л. Тир, 8300

Тип. «Московский печатник*. Москва. Лялин пер., 6 Зак. 596
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