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1. Настоящий стандарт распространяется на поперечно-стро
гальные станки общего назначения.

Требования настоящего стандарта являются обязательными. 
(Измененная редакция, Изм. № 3).
2. Основные размеры поперечно-строгальных станков должны 

соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

П р и м е ч а н и е .  Чертеж не определяет конструкцию станков.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
© Издательство стандартов, 1974 

(§) Издательство стандартов, 1993 
Переиздание с изменениями



С. 2 ГОСТ 1105—74

мм

Наибольший номинальный ход L 
ползуна 200 020 500 630** 710 1000

Наибольшее расстояние L\ от опор
ной поверхности резца до станины, 
не менее 280 400 560 ____ 800 1120

Наибольшее расстояние Н между 
рабочей поверхностью стола и пол
зуна, не менее 200 300 400 400

400*,
450 500

Размер рабочей по
верхности стола

Ширина В 200 280 360 400 450 560

Длина 7,2 200 320 500 630 710 1000

Наибольшее горизонтальное пере
мещение В\ стола, не менее 250 360 500 710 650 800

Наибольшее сечение резца, не ме
нее 20X12

|

25X16
1

32X20 — 40X25 40X25

* Размер при разработке новых конструкций не применять.
** Страна-изготовитель Болгария.
Приме ча ние .
При проектировании станков с ЧПУ числовые значения главного парамет

ра (наибольшего номинального хода L ползуна) следует выбирать из этой же 
таблицы.

(И змененная редакция, Изм. № 1, 3 ).
3. Размеры Н, В, Ь2 не распространяются на станки с универ

сальными поворотными столами.
4. Размеры L u Н, Вг допускается увеличивать по ГОСТ 

6636.
5. Размеры пазов в столах и расстояния между ними — по 

ГОСТ 1574.
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Обозначение НТД, на который 
дана ссылка Номер пункта

ГОСТ 1574—91 5
ГОСТ 6636—69 4
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