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УДК 666.192.2.002.6 Издание официальное

С С С Р
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

С Т А Н Д А Р Т г о с т
10239— 62Комитет стандартов, 

мер и измерительных 
приборов 

при

ТРУБЫ ФАСОННЫЕ
ИЗ НЕПРОЗРАЧНОГО 

КВАРЦЕВОГО СТЕКЛА Взамен
ОСТ 10514—40

Совете Министров Figured tubes made of opaque 
quartz glassСоюза ССР Группа И14

Настоящий стандарт распространяется на фасонные тру
бы из непрозрачного кварцевого стекла, предназначенные 
для работы с кислыми и нейтральными веществами.

I. ТИПЫ И РАЗМЕРЫ

1. Фасонные трубы должны выпускаться двух номеров 
следующих типов:

ТПОР — трубы прямые с одним раструбом (черт. 1);
ТСОР — трубы S-образные с одним раструбом (черт. 2);
КОР — колена с одним раструбом (черт. 3);
КУДР — колена U-образные с двумя раструбами (черт. 4).
2. Форма и размеры изделий должны соответствовать 

указанным на черт. 1—4 и в табл. 1—4.
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Стр. 2

ГОСТ 10239—62 Трубы фасонные из непрозрачного кварцевого стекла

Тип ТПОР

Sf

Черт. 1
Т а б л и ц а  1

мм

Наименования размеров № X № 2

Высота трубы Я ss: 1500 «1500

Высота раструба h «  75 «  75

Наружный диаметр трубы d 160+10 230+10

Наружный диаметр раструба d\ 220+10 290+10

Толщина стенки трубы s «15 «15

Толщина стенки раструба su не менее 8 8



Стр. 3

Трубы фасонные из непрозрачного кварцевого стекла ГОСТ 10239—62

Тип ТСОР

Черт. 2
Т а б л и ц а  2

мм

Наименования размеров М 1 № 2

Наружный диаметр трубы d 160±10 230+10

Наружный диаметр раструба 220+Ю 290+Ю

Длина между осями трубы Л ^  1500 я* 2000

Расстояние между осью и концом трубы h »  275 *  325

Высота раструба hi «  75 «  75

Толщина стенки трубы $ «  15 «  15

Толщина стенки раструба $\у не менее 8 8
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ГОСТ 10239—62 Трубы фасонные из непрозрачного кварцевого стекла

Тип КОР

Черт. 3

мм
Т а б л и ц а  3

Наименования размеров М 1 >£> 2

Наружный диаметр колена d 160+10 230+10

Наружный диаметр раструба d x 220+10 2 9 0 + 1 0

Расстояние между осью и концом трубы h ^275 « 3 2 5

Высота раструба h\ яз 75 «  75

Толщина стенки трубы $ яй 15 «  15

Толщина стенки раструба s h не менее 8 8
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Трубы фасонные из непрозрачного кварцевого стекла ГОСТ 10239—62

Тип КУДР

Н аименования размеров №  1 №  2

Наружный диаметр колена d 160+10 230+10

Наружный диаметр раструба d\ 220+10 290+10

Наружный диаметр патрубка d2 ^  15 *  25

Расстояние между осями колена А

оои

*  500

Расстояние между осью колена и концом 
раструба h *300 Я О О

Высота раструба h\ *  75 *  75

Толщина стенки раструба s u не менее 8 8

П р и м е ч а н и е .  По требованию заказчика U-образные колена могут 
изготовляться с одним раструбом и без раструба.
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ГОСТ 10239—62 Трубы фасонные из непрозрачного кварцевого стекла

П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й
а) трубы прямой с номинальным наружным диаметром 

160 мм, с одним раструбом:
Труба типа ТПОР—№ /  ГОСТ 10239—62

б) трубы S-образной с номинальным наружным диамет
ром 230 мм, с одним раструбом:

Труба типа ТСОР—М  2 ГОСТ 10239—62

в) колена с номинальным наружным диаметром 230 мм, 
с одним раструбом:

Труба типа КОР—М  2 ГОСТ 10239— 62

г) колена U-образного с номинальным наружным диа
метром 230 мм, с двумя раструбами:

Труба типа КУДР—М  2 ГОСТ 10239—62

II. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

3. Фасонные трубы должны изготовляться в соответствии 
с требованиями настоящего стандарта по чертежам, утверж
денным в установленном порядке.

4. Изделия должны быть изготовлены из непрозрачного 
кварцевого стекла. В сечении труба должна иметь форму 
круга.

5. Внутренняя поверхность изделия должна быть глад
кой, очищенной от загрязнений.

Цвет стекла в изломе — белый, просвечивающий в топ
ком слое, допускается серый оттенок.

Трещины в изделиях не допускаются.
6. Торцы изделий должны быть ровно обрезаны и под- 

шлифованы.
7. Наружная поверхность изделий может быть шерохова

тая и должна быть очищена от песка.
8. Объемный вес стекла изделий должен быть не менее 

1,9 г/см3.
9. Изделия должны быть химически стойкими. При испы

тании на химическую стойкость в растворе соляной кислоты 
(п. 18) потери в весе образца изделий, пересчитанные на 
100 см2 поверхности, не должны превышать 2 мг.
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Трубы фасонные из непрозрачного кварцевого стекла ГОСТ 10239—62

10. Изделия должны быть термически стойкими. При ис- 
пытании на термическую стойкость (п. 19) на образцах из
делий не должно наблюдаться трещин и отколов.

П . Готовые изделия должны быть приняты техническим 
контролем предприятия-поставщика.

Предприятие-поставщик должно гарантировать соответ
ствие всех выпускаемых изделий требованиям настоящего 
стандарта.

111. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

12. Для контрольной проверки потребителем качества 
продукции, а также соответствия тары и маркировки требо
ваниям настоящего стандарта должны применяться правила 
отбора проб и методы испытаний, указанные в пп. 13—20.

13. При неудовлетворительных результатах проверок и 
испытаний хотя бы по одному показателю производят по 
нему повторную проверку или испытание удвоенного коли
чества образцов, взятых от той же партии изделий. Резуль
таты повторных испытаний являются окончательными.

Размер партии устанавливается соглашением сторон.
14. При проверке изделия подвергают наружному осмот

ру и отбирают образцы для испытаний.
15. Проверке формы, размеров и внешнего вида подвер

гают все изделия.
16. Внешний вид изделий проверяют осмотром без при

менения увеличительных приборов.
17. Форму и размеры изделий проверяют измерительным 

инструментом.
13. Химическую стойкость изделий по отношению к дей

ствию соляной кислоты определяют по ГОСТ 9111—59.
19. Термическую стойкость изделий определяют следую

щим способом.
Отрезают от изделий образцы (кольца шириной 50 мм), 

нагревают их в течение 15 мин в муфельной печи при тем
пературе 800°С, после чего охлаждают на воздухе при ком
натной температуре в течение 5 мин. Каждый образец дол
жен быть испытан не менее пяти раз.

20. Объемный вес изделий определяют по ГОСТ 9553—60.

IV. УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ 
И ХРАНЕНИЕ

21. Изделия должны упаковываться в деревянные ящики 
с прокладкой их древесной стружкой.
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Указанная упаковка применяется и при транспортирова
нии изделий в контейнерах.

22. Вес (брутто) ящика не должен превышать 50 к г .
23. На каждом ящике должны быть нанесены несмывае

мой краской:
а) наименование предприятия-поставщика;
б) на крышке слова: «Верх», «Осторожно — стекло!»,

«Не бросать!»;
в) на боковой стороне — номер ящика, количество и ус

ловное обозначение изделий.
24. Каждая партия отгружаемых изделий должна сопро

вождаться документом установленной формы, включающим 
результаты проведенных испытаний или подтверждение о 
соответствии партии изделий требованиям настоящего стан
дарта с указанием:

а) наименования организации, в систему которой входит 
предприятие-поставщик;

б) наименования предприятия-поставщика, его местона
хождения (город или условный адрес);

в) названия и количества изделий и их условные обозна
чения;

г) даты выпуска изделий;
д) номера настоящего стандарта.
25. Изделия должны транспортироваться в крытых ваго

нах, контейнерах или в других видах крытого транспорта.
26. Изделия должны храниться в защищенном от атмос

ферных осадков помещении.
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