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Лл ь б о м  Т Д К -Д -1  2 р е д а к ц и я  плит перекры тия  под, повы ш ению  
т Д к - 4 -I  в. соответствии с техническим Зад ан и ем , Утвержденным ЭТУ

НАГР УЗКУ РАЗРАБОТАН ВЗАМЕН АЛЬБОМА 
ГЛАВАПУ 2 НОЯБРЯ 19 67г.

Нагрузка, на все плиты принята одинаковой и определена в результате расчета на прочность и жесткость. 
плиты Наибольшего пролета ТП-Д7- 12И, при сохранении ее рабочей арматуры и предельно Допустимого 
ПРОГИБА 1/200  ПРОЛЕТА. 7

Ь РЕЗУЛЬТАТЕ ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫХ РАСЧЕТОВ И ПРОВЕДЕННОГО АНАЛИЗА ПОЛНА# НОРМАТИВНАЯ НАГРУЗКА ОПРЕДЕЛЕНА
в  3 .5  т / м г, ь т о м  ч и с л е  п о с т о я н н а я  н а г р у з к а  -  с о с т а в л я е т  { О т /мг ; в р е м е н н а я  2 ,5  т / М 2.

(ВРЕМЕННАЯ ДЛИТЕЛЬНО ДЕЙСТВУЮЩАЯ — 0,75 т/лД]
_ / / '  Сравнительные показатели  расхода стали  по прежней и новой ред ак ц и и  Д аны в нияаеприведенной таблице:

/
СРА В Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  Т Е .Х Н И К О  -  Э К О Н О М И Ч Е С К И Е .  П О Д А В А Т Е Л И  П ЛИ Т П Е Р Е К Р Ы Т И И  П О Д

П О В Ы Ш Е Н Н У Ю  Й А Г Р ^ 3 1 С У __________  __________________ ___

Р А С Х О Д  М Е Т А Л Л А
°/

Ней* МАРКА ПО ЧЕРТЕЖАМ ТАК- 4 - 1 ПО ЧЕРТЕЖАМ Т Д К -4 - 1
/ о

%
и з А ел и я (Вы пуск . 4 9 5 6 г ) 2 РЕДАКЦИЯ (ВЫПУСК 1^67г) ЭКОНОМИЙ

КГ V o кг %
\ 2 г  ъ 4 5 6 7
1 т п -  47 -  1 2и 29 3 , о 4 Юо/о 242.68 83%

**

1 тп  -  47 -  8и m  ч* 100% 161, 2 в 81.6% 18,4%

Ъ Тп -  4 з  -  42и \°п, гп 1 0 0 Х 168, 6о 85,4% 44-. бХ

4 ТП -  4 5  -  8 и 134, 66 100/. <42, об 66 .4 /. 46, 64

6 ТП -  55 -  16» 4Ъ&,76 4 0 0 % 16.69 55,4% 44.6%

6 ТП -  55  -  12» <04, 61 1 0 0 % 53,52 5Щ% 47,3%

7 ! ю I з= 15, 41 100% 3 5 ,7 0 47,4% 52,6%

В TIT -  27 -  12и 59, о2 \оо% 25, Об 42,5%. 57,5%

9 ТП -  15 -  15и 52, Об \оо% <9Л1 38% 72%

Ко ТП -  15 -  8» 1 9 , м Аоо% 8.57 4 3.8% 56,2%



ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

I* Альбом ТДК-4-1, 2 редакция, содержит рабочие чертежи плит перекрытий под повышенную нагрузку С^н-3,5 т/м2, 
(j^=4,I т/м2 и разработан взамен альбома ТДК-4-1. ГиъдяниЕ 4956 г)

2,. Альбом включает десять типоразмеров плит перекрытий типа "ТП".

3. Бее плиты рассчитаны и законетруированы в соответствии с СНиП П-В. 1-62.

4. Изделия запроектированы с учетом изготовления их в горизонтальной форме.
В соответствии с СНиП I-B. 5-62 и СНиП I-В. 5.1-62 для плит принят класс точности изготовления Ю и  с допускае

мыми отклонениями от размеров:
по длине i 8; 

по ширине - 5; 

по толщине - 5;

jEtosftpp ш  ш д а х н ш т и  й&дшшй Ш т щ ,  && ж  ш ш а а я я т  ш  С К Щ  N 5 ^ ^

5. Марка бетона по прочности на сжатие принята 200.
Разрешается отпуск изделий с завода-изготовителя с прочностью бетона 70% от проектной марки,при этом завод- 

изготовитель должен гарантировать достижение бетоном прочности в 100% от проектной марки в возрасте 28 дней.
Изделия рассчитаны на усилия, возникающие при извлечении из формы с прочностью бетона 70% от проектной марки.

6. Армирование плит выполнено сварными сетками. Сварные сетки должны выполняться в соответствии с требованиями 
СНиП I-B. 1-62 и ГОСТ 10922-64.

Для изготовления арматурных сеток предусмотрена горячекатаная арматурная сталь класса А-П и A-I /ГОСТ 5781-61/ 
и холоднотянутая проволока класса В-I /ГОСТ 6727-53/.

Для изготовления подъемных петель применяется горячекатаная гладкая арматурная сталь класса A-I, марокВКСхЗсп., 
ВКСт. 3 ос, В МСТ Зел и ВКСтЗпс.

Качество стали для изготовления арматурных сеток и петель должно удовлетворять требованиям ГОСТ 380-60 и 5058-57.

7. Изделия должны храниться на складах и транспортироваться в рабочем /горизонтальном/ положении, с опиранием 
на деревянные прокладки.

8. Перед массовым изготовлением изделий необходимо провести испытания на прочность и жесткость в соответствии с 
приведенным^ на рабочих чертежах данными для испытаний иГОСТ 8829-66г.



3

9. Систематический контроль прочности стали, бетона и конструкции в целом должен осуществляться в соответ
ствии с ГОСТ 10922-64 и ГОСТ 8829-66.

10. При производстве необходимо соблюдать технические требования на изготовление и приемку плит, указанные 
в СН I—61, СНиП I-В. 5.1-62 и СНиП I-B. 5-62, а также в Технических^условиях на данные изделия, утвержденные в 
установленном порядке.

11. В альбоме принята следующая маркировка плит перекрытий:
Буквы ‘'ТП" - обозначают тяжелые плиты.
Первые две цифры - обозначают длину плиты. 
Вторые две цифры - обозначают ширину плиты. 
Индекс йи’! - оВо&н&ч-^ет измененные"

ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА /ЖАРКОВА М.Л./
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изделия
ЭСКИЗ ИВАЕЛИЯ

Ра з м е р ы , мм

Марка

бетона

ВЕС
ИЗДЕ
ЛИЯ,
т

Расход

БЕТОНА

М*

Объем
ИЗДЕ

ЛИЯ,

мъ

ПЛПШ АЛЬ РАСХОДРАСХОД 
МЕТА КМ 
на! м3 
БЕТ0ИА 

КГ

РАСХОД МЕТАЛЛА, КГ
■ jM -
ЛИСТОЬ
РАБОЧИЕ
ЧЕРТЕ-
Х£Й

А-Ш АЧГ ь -1 &-I

ВАК Щ И того

К h £

МЗДЕ' 
А И Я,

Ма

МЕТАЛЛ!
HAIM*
ИЗДЕЛ,

кг

4ETAAU

flPOKATj

НАТУ
РАЛЬ
НЫЙ

ПРИЩ
К A-I

ГП-47Ч2И 4Т00 m 4490 ПОО 2,8 6 1,14 5 1,23 5,60 43,34 217,00 - 216,09 19,27 6,72 - 242,68 290,81 2 , 12

2 ТП-47-&И 4700 m 790 200 4,855 0,733 0,818 3 /И 43,БО 220,00 - 144,45 12,31 4 ,50 - 161,26 193,35 3 , 13

3 ТП-45-Ц 4500 m 44 90 ю о 1,61 1,047 1,427 5,42 32,93 161,03 - И8,65 15,11 4,84 - 168,60 201,70 4 ,1 4

4 ТП-43- 8t 4500 m 790 100 1,67 0,867 0,747 5,4 0 33,15 468,40 - 99,10 9,84 3,42 - 112,06 134,09 5 ,4 5

5 ТП-35Ч6«

р
ся

т

4
5500 0.0.0 1590 200 2,91 1,182 1,Ш 5,58 13, г о 66,10 - 60,66 10,88 '5 ,35 - 76,89 94,74 6, 16

6 ТП-35-Щ е 1
5500 220 m o 200 2,15 0,852 0,917 4,16 42,90 63,70 - 42,13 3,56 7 ,7 3 - 53,52 65,51 7, 47

\T ТП-И-16М 1700 (ДЮ 1590 200 2,24 0,895 0,94 5 4,50 8,30 39,90 - 23,89 3,56 8 25 — 35,70 43,93 8 , 18

8 ТП-2И2и п о о 220 m o 200 1,65 0,658 0,708 3,22 780/ 38,40 - 16,72 2,24 6,12 - 25,08 30,98 9, 19

9 ТПН5Ч5И 4500 460 1500 200 0,84 0,525 0,360 2,25 8,77 60,65 — - 17,54 2,47 — 19,71 20,56 10,10

10 ТП-15- 8и  ̂500 160 790 200 0,43 0,173 0,190 4, 18 7,ое 48,40 — - 6,36 2,01 - 8,37 9,15 11,20

Пр и м е ч а н и е

T u J T

\ h *  ПРИВЕДЕНИЙ СТАЛИ РАВНЫХ КЛАССОВ к СТАЛИ 
КЛАСС A A~-l ПРИНЯТЫ СЛЕ^ЧН^ИЕ КОЭФФИЦИЕНТЫ'.
A-7 K=4,OQ; А-П K MW;  A-м к М , 4 Ь ;  B-\ K--l,33.

_ НОМЕНКЛАТУРРк ТАК -4-Х -
1 РЕДАКЦИЯ

Аист d 9
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Ре ч е н и е  1 -1  
с - у

— 700

АРХ.Й2

П -У

П -У

п ч

п - \

J *

700

4700

700 ГУ - У
£ £ 1

Сечен и е
с -2 П-У

> 1

700

НОРМА АЬНОЕ 

ОПИРАНИЕ ПЛИТЫ

Т7Г777

п
3

Е МЕНЕЕ 
АЛО мм

чЗМЦИШН СЛОИ ДО 
Р\ЬОЧЕ\А АРМАТЧРИ ~ 20 ММ

500 1МЕСТ А ОПИРАНИЯ ПРИ СКАА ЛИНОВАНИИ И ТРАНСПОРТИРОВКЕ ̂ — —  ______ ■— ------ ------ ——4700
SOO

Спецификация металла на usaeahe

Ы г

П/п
Марка
ДЕТАЛИ

Кол,
шт

ВЕС , КГ
ДЕТАЛИ ВСЕХ

ДЕТАЛЕЙ
У С -У У 232,40 232,4о
2 С -2 1 6,72 6,72
3 П -У 4 0,89 Ъ. 56

VТОГО 242,68
Ра с ч е т н а я  с х е м а

„ „ „ ............./± „

ВЫБОРКА МЕТАЛЛА НА ЙЗДЕАИЕ
СЕЧЕНИЕ, ММ 025 АН.Ф12А1 0 8AI 0  A bi
ДЛИНА. М 26.28 4.00 ■59.78" (67.90
ВЕС, КГ 216.69 •5.56 15Л1 6.72
ГОСТ 5П6А - Ĝ 6727-55
Класс, марка стали А-ЗГ А - I Ь-1
Расчетное сопро
тивленце. Kft. ЧСг 2700 2100 3150

Х арактеристика изделия
вес т 2.66
ОБТэЕМ бетона м* 1.145
РАСХОД МЕТАЛЛА кг 242.68
РАСХОД МЕТАЛЛА НА 1Мг БЕТОНА кг 45,34
РАСХОД МЕТАЛЛА НА УМ* БЕТОНА кг 212.00
МАРКА БЕТОН Д — 200
КЧЬЦКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ 
БЕТОНА К МОМЕНТУ ОТПУСКА 
изделия с завода:

% ,
№U£HM4fl

СХЕМА аая vac ГУ су танин
Чконтр.

Ер a 4.S&M * f -IpiAt.

к̂онтГ

it-

у. Расчетная нагрузка гурн
РАСЧЕТЕ ПРОЧНОСТИ 
(ПОЛНАЯ РАСЧЕТНАЯ НАГРУЗКА)-C)̂ 4l 00 «/м1

г Нагрузка при расчете на {- н/х
прогиб: 2-нк

а) НОРМАТИВНАЯ ПОАНАЯ с̂ =3500к!/ма 
£) НОРМАТИВНАЯ ДЛИТЕЛЬНАЯ-

KQHTPO КЪН А Я НАГРУЗКА 
ПРИКЛАДЫВАЕМАЯ ПРИ 
испытании:
ПРОЧНОСТЬ -  С^ит=5У90к/мг 
ЖЕСТКОСТ Ь- (^0ИТ= 2 9 5 0 ^

Примечания:
i Паита рассчитана и сконструиро

вана в соответствии со СНиПЙ-В У-Б2.
в Перед массовьум изготовлением паит провести 

испытания на прочность и жесткость в соот
ветствии СО СХЕМАМИ испытания, приведенными 
НА ЧЕРТЕЖЕ и ГОСТ 8829 -GC.

3. Хранение паит на складе и транспортировку ОСУ
ЩЕСТВЛЯТЬ В РАБОЧЕМ ПОАОЖЕНИИ С ПРИМЕНЕНИЕМ 
ПОДКААДОК В МЕСТАХ , УКАЗАННЫХ ИА ЧЕРТЕЖЕ.

4. Подъемные петан П-1 завести за арматуру 
нужней сеггкч и гуривявать к ней.

5. АРМАТУРУ СМ. АИСТЫ И*- Цр- 12,20
а л гл с г/it-room ..
ПРОГИБ -

ТП-4Т-12И
Паита перекрытия ТАК- 4 - 1 ЛИСТ Й2.

кш=1 Овидий вид г РЕДАКЦИЯ 2.



П -А А И С е ч е н и е  2 - 1

V С-3

п - 2

М

700

4 7 0 0

ПОР п - 2 С Е Ч Е Н И Е  1 И П - 2

-С ,- 5 Д.-.4
7 00

НОРМАЛЬНОЕ 
О П И Р А Н И Е  
П А  И  Т  Ы

и
W,

г ^ НЕ МЕНЕЕ
1 140мм

6р\ з щ щ щ  ш и  ю  ш ь
рабочей а п ш и р н -з о м ч

т—— «—  -«— • --------- >----■—■—«---------- •---------- »---------- ----------- »-----------(------‘v -«----- ‘----•-----------Г---------------------Ш------ «гj

5оо \ места отпирания при складировании и т р а н с п о р т и р о в к е  ) 5 оо-------- г------- А 4 7 0 0  1 У-------—------ у

if о  < С

Арх. |42

м ч м

СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕТАЛЛА НА ИЗДЕЛИЯ

п /
/ п

М АРКА
Д е т а л и

кЬл.,

шт

Б Е С , К Г

Д е т а л и
ВСЕХ t 

Д еталей

1 С - 3 1 1 5 4 ,5 2 154 ,52
2 с  -  4 1 4. 5 0 4 ,5 0
3 п  — 2 4 0 , 56 2 ,2 4

_ J _______ L-Jd( т о г о 1 6 4 ,2 6

В Ы Б О Р КА  М Е Т А Л Л А 1 НА И З Д Е Л И Е
СЕЧЕН И Е,М М ф 2  5 АЛ. <И0АТ Ф 8  АХ ФАЪХ

Д Л И Н А , М 3 7 .5 2 З .б о 2 5 ,5 0 4 5 ,4 3
ВЕС, КГ 1 4 4 .4 5 2 .2 4 1 0 ,0 7 4 .5 0
ГОСТ 5 7 8 1 -6 1 6 7 2 7 -5 3
КЛАСС, М АРКА  СТАЛИ А -ТЕ А - X В - 1
Ра с ч е т н о е  с о п р о т и в л е 

н и е  а р м а т у р ы , 2а  \\сх/а£
2 7 о о 2 1 0 0 3 1 5 0

х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

ВЕС т 1.835
о б ъ е м  б е т о н а мъ 0.733
РАСХОД. М Е Т А Л Л А кг 161.26
РАСХОД. МЕТАЛЛА НА 1м2БЕТ. К.Г 4 3 ,5 0
РАСХОД м е т а л л а  н а  1 м5б е т . кг 22о,оо
М а р к а  б е т о н а — 2оо
Ку б и к о в а я  п р о ч н о с т ь
БЕТОНА К. МОМЕНТУ ОТПУС
КА  и з д е л и я  с  з а в о д а :

%
НЕ МЕНЕЕ

14о

РАС.МЕТНА_а СХЕМА
Ч р

bimiTTifTTiTnifiimiriiiii

4 ,5 6 м

СХЕМА ААЙ ИСПЫТАНИИ
.Д ьрнгр

□ДТП П'ИТПт т д м п л ф т м т т 1̂
Ет 5/4М

6 р . 4 ,56  м

1 Расчетная нагруька  при CUohtp" Контрольная нагрузка  
РАСЧЕТЕ ПРОЧНОСТИ (ПОЛНАЯ ПРИКЛАДЫВАЕМАЯ ПРИ
РАСЧЕТНАЯ НАГРУЗКА) -  C ^410Q % X И С П Ы Т А Н И И ’

2 .НАГРУЗКА ПРИ РАСЧЕТЕ 1. ИА п р о ч н о с т ь  — С^0"1- 549° * г/м 2
н а  п р о г и б : 2 . н а  ж е с т к о с т ь -  С^ОМТ= 2950 к г /м г

°3 НОРМАТИВНАЯ ПОЛНАЯ-С^а3 5 0 0 ^ ЪАМЕрЯШ ь^  ПРогиБ | ЬАМ--4Д08см 
Bj НОРМАТИВНАЙ ДЛИТ ЕЛЪНАЯ -ф= 175 0 Г "

п р и м е м  А Н  и  я :

1 Па И Т А  РАССЧИТАНА и  ЗАКОН С ТРУ И РОВ» А Н А В СООТВЕТСТВИИ
с о  С Н и П  3 1 - ь  1 - 6 2 .

2 . П Е Р Е А  МАССОВЫМ И ЗГО Т О В Л Е Н И Е М  ПЛИТ ПРОВЕСТИ И С П Ы Т А 
Н ИЙ  Н А  ПРОЧНОСТЬ и  Ж Е С Т К О С Т Ь  В С О О Т В Е Т С Т В И И  СО 
С Х Е М А М И  И С П Ы Т А Н И Я , П Р И В Е Д Е Н Н Ы М И  Н А  ЧЕРТЕЖЕ И Г О С Т  
8 6 2 9 - 6 6

В .Х р а н е н и е  п л и т  н а  с к л а Д е  и  т р а н с п о р т и р о в к а / о с у щ е с т в 
л я т ь  а  РАБОЧЕМ ПОЛОЖЕНИИ С П Р И М Е Н Е Н И Е М  П СДк_ЛАД,О К  
В М Е С ТА Х , У К А З А Н Н Ы Х  НА Ч Е Р Т Е Ж Е ,

4 ,  поЛ,ъ е и н ы е  п етли  П - 2  завести  з а  А р м а т у р у  hhmhevt 
СЕТК И И П Р И В Я З А Т Ь  К НЕЙ.

5. А р м а т у р у  - о м . а и с т ы  H « k lM 3 ,2 o

Т П -  47  - 8ц
П Л И Т А  П Е Р Е К . Р Ы Т И 9

О Б М ^ И Й  6 И Д
Т Д . К - 4 - 1
2 Р Е Д А К Ц И Й

А И С Т  Ыг



г

—^■j П .А Д И СЕЧБНИЕ Q\ - 1

6 5 0 Л -  <

П - 1 П-  \ 650
V  -

оу
с>»
~а

J ]

а

0+см
<1

Л - 1./

п -  А

-X3bL
'Од.

JB

4 3  о о
ГТ - 1

с  - 6

ь о оу ------------------------гk_ /  С - 5
Г  8 Г

~  - — ■ —■ ------  — с  -  6

• "—и и a a s s y ^ ^ ^ r » 8"'" г 11

4оо \  КЛЕСТА ОПИРАНИЯ П Р И  С КЛ АДИ РО ВАН И И  И ТРАНСПОРТИРОВКЕ / 4 о о  ,
7 ------------ ---------------------------------------------- 4 .3 0 0 ------------------- '  ^ ----- :------- ,

Л !

4

\  С-5

а

НОРМАЛЬНОЕ
ОПИРАНИЕ.
п л и т  ы

т т ъ щ

I4НБ МЕНЕЕ
Мо мм

15о>1 Хзмцитньт сш ло ниц
2 2 0

РКШЕИ АРМЮТЫ - 20 мм

Т Г Г
п
сЧ

СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕТАЛЛА ИА ИЗДЕЛИЕ

п/ п

МАРКА
ДЕТАЛИ

Кол;

шт

в е с , к г

Д л и н а
В С Е Х  „ 

Д е т а л е й

А с - 5 < <60,20 <60,20
2 С - 6 \ 4, 84 4 ,8 4
3 п  -  А 4 0, 89 3 ,5 6

И т о г о : <68,60

В Ы Б О Р К А  МЕТАЛЛА НА И З Д Е Л И Е

СЕЧ ЕНИЕ,  ММ ф 25 Mi 9И2М ф 8 М ф 4 В Т
Д л и н а , м 38,61 4 , о о 2 9 ,2 5 48,84
в е с , к г <48,65 3 ,56 И ,  55 4 ,84
Г О  с т 57 81 -  6< 6727-53
КЛАСС, М А Р К А  с т а л и А -п К - 1 8 - 1
Ра с ч е т н о е  с о п р о т и в л е 
ние а р м а т у р ы  , 2®.; Kr/CfJJ 2700 2100 3150

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Я

В Е С Т 2 ,6 2

ОБЪЕМ Б Е Т О Н А м 3 1,0 47

РАСХОД М Е Т А Л Л А К г 1 6 8 ,6 0

РАСХОД. МЕТАЛЛА НА 1мг БЕТ. к г 3 2 ,9 3

РАСХОД МЕТАЛЛА НА 1М *6БТ. К г 161 ,03

М А Р К А  Б Е ТО Н А - а о о

Ку б и к о в а я  ПРОЧНОСТЬ БЕТОН/ 
К  МОМЕНТУ ОТПУСКА И З Д Е 
ЛИЯ с  З А В О Д А

* / ■/см
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1. Ра с ч е т н а я  н а г р у з к а  п р и

РАСЧЕТЕ ПРОЧНОСТИ (ПОЛНАЯ 
РАСЧЕТНАЯ НАГРТЕЛА^ - C^-4100KJ/-J.

2. <4АГРУ2>кА ПРИ РАСЧЕТЕ НА
прогиб:

Ср контр
П Ш Ш Ш Ш Ш Ш Ш Ж  Ш [ Ш Ш ' Р Н Ш |.11П1Ц111

tf - 4,Ц м t  .. -Ти-м '-
С^коитр "КОНТРОЛЬНАЯ Н АГ РУЗ КА  

п р и к л а д ы в а е м а я  п р и  
и с п ы т а н и и :

Аьх

1.НА ПРОЧНОСТЬ -  (у°нт= 51докг/мг 
а. и А Жест  Кост ь -  Од мт* 295 О кг/мг 

C^UoPMATHbHA9 полная -Cf=3500 ̂  а
5]Ц0РМДТИвИАЙ ЛЛИТЕЛЬ. -С£,=И7!)01% г 'ЬАМЬРЯбМЫИ ПРОГИБ

П Р И М  Е Ч  А И И Я 1.

4. Пл и т а  р а с с ч и т а н а  и с к о н с т р у и р о в а н а  в с о о т в е т с т в и и
с о  С Н И П  Л - в  1 - 6 2 .

2. П е р е д , м а с с о в ы м  и з г о т о в л е н и е м  п л и т  п р о в е с т и  и с п ы т а 
н и я  НА ПРОЧНОСТЬ И 5KE.CTK.OCTb в  с о о т в е т с т в и и  со с х е м а 
м и  и с п ы т а н и я . п р и в е д е н н ы м и  н а  ч е р т е ж е  и  Го с т  8 8 2 9 -6 6 -

3. Х р а н е н и е  п л и т  н а  с к л а д е  и  т р а н с п о р т и р о в к у  о с у щ е с т в л я т ь
В РАБОЧЕМ ПОЛОЖЕНИИ С ПРИМЕНЕНИЕМ П О Д К Л А Д О К  В MSC -  
T A X , У К А З А Н Н Ы Х  Н А  ЧЕРТЕЖЕ.

Л.По д ъ е м н ы е  петли п-А в а ь б с т и  з а  а р м а т у р а  h h s w h e h  с е т к и  и
п р и в я з а т ь  к  н е й . . 0 _

5, д р|ч* ,&-г у?  ^  -  с-м . л и с т ы  bte_ 14 » 2 о

ТП-43т12И
П Л И Т А  П Б Р Ь К Р Ы Т И ?  

О Б U i,U  И В И Д
Т А К - 4  — I
2 Р Е Д А К Ц И Я

лист Не

г  з е /z
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4 0 0 \  ME СТА ОПИРАМИЯ ПРИ СКЛАДИРОВАНИИ И
с -  7
ТРАНСПОРТИРОВКЕ Л  4 о  о/

Е-------------------------------------- 4 з о о 1

"ОТ
<N
<м

*
i 4

СПваиАиКАЦИЯ МЕТАЛЛА НА И&Д.ЕЛИЕ

МАРКА Кол. ВЕС. КГ

п//п
д е т а л и

ШТ
Летали ВСЕХ , 

Л ет алей

4 с -7 1 406.70 10 6,70
2 с- 8 4 3.12 3.42
ь п - 2 4 0,56 2,24

И ТО ГО '. 112,об

В Ы Б О Р К А  М Е Т А Л Л А  Н А  И З Д Е Л И Е

С е ч е н и е , м м <>25 А1Г 0  10 АХ 0 8 АТ 0 4  & I
А л и н а , м 2 5 ,7 4 3 . 6 4 9 .2 5 3 4 . 4 6
В е с , к г 9 9 , 1 0 2 . 2 4 7 . 6 0 3 , 1 2
Г О С Т 5 7 *^ 4 - 6 4 6 7 2 7 -5 5
КЛАСС, м а р к а  стали A-3L

И1с
В - Х

Расчетное cohpothbaehw
а р м а т у р ы , Н а ; к г / с м 2 Б 2 7 0 0 2 4 0 0 $ 1 5 0

х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

ВЕС т (, 67
ОБЪЕМ БЕТОНА м 3 0.667
РАСХОД МЕТАЛЛА Кг 412. об

РАСХОД. МЕТАЛЛА на 4 м 2 б е т. кг 33.15
РАСХОД. МЕТАЛЛА НА 4м? БЕТ. кг 168.4
М А Р К А  Б Е Т О Н А — 200

К.УБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ 
БЕТОНА К МОМЕНТУ ОТПУСК/ 
ИЗДЕЛИЯ С ЗАВОДА

/СМ

не МЕНЕЕ
14о

Р А С Ч Е Т Н А Я  С Х Е М А СХЕМА А л я  И С П Ы Т А Н И И

5чч>

37

сур
,Z
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Ер = 4-.16м

м ш им ijlLimiiMNil

-(.Ра с ч е т н а я  н а г р у з к а  при  ра
с ч е т е  п р о ч н о с т и  ( п о л н а я
РАСЧЕТ НА НАГРУЗКА) -  q, =.4,100%!

2.НАГРУЗК.А ПРИ РАСЧЕТЕ НА 
п р о г и б :

Т ТЪАИ 777.77
4,16му ----

0,к.онтр - КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУ1КА 
ПРИКЛАДЫВАЕМАЯ ПРИ 
ИСПЫТАНИИ'.

Ар х. tJz

1 На прочн ос ть -(^№Т,=5190.%1 
о) Но р м а т и в н а я  полная - c j j =ЗБ00%г 2,ИА ЖЕСТ*°СТЬ ̂ 2°нт,=2950%г 

Нор м а т и в н а я АлитЕ/лн-С^тау^ пгогиб |мм=<.02си

П Р И М Е Ч А Н И Я 1
4. П л и т а  р а с с ч и т а н а  и  За к о н с т р у и р о в а н л  в с о о т в е т с т в и и  с о  
СМ и П ЗГ- В. 4-62.

2. Пе р е д , м а с с о в ы м  и з г о т о в л е н и е м  п л и т  провести  и с п ы т а н и я
НА П Р О Ч Н О С Т Ь  И Ж ЕС ТКО С ТЬ В С О О ТВЕТС ТВИ И  СО С Х Е М А М И  
И С П Ы ТАНИ Я, П Р И В Е Д Е Н Н Ы М И  НА Ч ЕРТЕЖ Е И ГОСТ 8 8 2 9 - 6 6 -

3 .  Х Р А Н Е Н И Е . П Л И Т  Н А  С К М А Д Е  И Т Р А Н С П О Р Т И Р О В К А  О С У Щ Е С Т В 
Л Я Т Ь  В Р А Б О Ч Е М  ПОЛОЖ ЕНИИ С П Р И М Е Н Е Н И Е М  П О Д К Л А Д О К  Ь  
М Е С Т А * , У К А З А Н Н Ы Х  Н А  Ч Е Р Т Е Ж Е .• у

Л.ПОДЪЕМНЫЕ ПЕТЛИ П - 2  ЗАВЕСТИ ЗА А Р МА ТВ Ра н и ж н е й  
С Е Т К И '  V\ П Р И В Я З А Т Ь  К Н Е Й

5. А р м а т у р у  - см, л и с т ы  HiWi 15,20

Т П - 4 3 - 6 к
ПЛИТА ПЕ Р Е К Р ЫТ ИЯ

о Б Щ  И Й Б И Л
Т Д К - 4 - 1
2. Р Е Д А К Ц И Я

ЛИ СТ М!

' 3 №
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СЕЧЕНИЕ 2 - 2  сг|е ц и » и к а ц и я  м е т а л л а  на  и з д е л и й

3500

45о п - 1 Се ч е н и е  1 - 1
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. С - 9 
\ M E C T A  ОПИ РАИИ Я ПРИ СКЛ АДИ РО ВАН И И  И ТРАНСПОРТИР. / 4  о  ху

Ъ Б О О

u tiii

" Л т

М А Р К А
Д Е Т А Л И

кСИИЧк В Е С ,  КГ

шт. Д Е Т А Л И
&с

л * *
с -  $ 1 6 7 ,9 8 С

2 С  -  10 1 5 ,3 5

3 П -  1 4 0 ,8 9

И т о г о ;

ВЫБОРКА МЕТАЛЛА НА И З Д Е Л И Е
СЕЧЕНИЕ, м м <£1в Ай Ф 1 Ш Ф 6 Я
Д л  И Н А . м *>8,39 < 0 0 3 9 ,9 1
В Е С ,  vc r 60,86 3  5 6 7 ,5 4 '
г о с т 5 ? 8 1  -  61
К Л А С С ,  М А Р КА  
С Т А Л И А-Й А " I

РАСЧЕТНОЕ СОП
РОТИВЛЕНИЕ А р — 
М А Т У Р Ы ,й л ;С ^ м2 2 Л 0 0 2.100

5 ,3 5

в - х

5 1 5 0

З а щ и т н ы й  слои
БЕТОНА Л.0 НИЗА

Р А С Ч Е ТН А Я  С Х Е  М А

Д £ -

“Ч
7/ 77/

СВЕКЛА Д Л Я  ИСПЫТАНИИ

Х А Р А К Т Е  Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Я
Б Е С т 4 ,91 ,
О Б Ъ Е М  Б ЕТО Н А м3
Р АС Х О Д  М В .ТА Л Л А кг 76,89
РАСХОД МЕТАЛЛА НА 1 Ма БЕТОНА КГ 13,80
РАСХОД МЕТАЛЛА НА А М2, БЕТОНА кг 66,2.0
М А Р К А  Б Е Т О Н А —. 2 .0 0
КУБИКО ВА Я ПРОЧНОСТЬ BETOHi 
К  МОМЕНТУ О ТП УС КА  ИЗДЕЛИЯ  
с  з д в о Д А

\

Ча
НЕ МЕНЕЕ

14о

rffrrlUirilf) ГГ ИI гтпгтт

, в^з.ЗГм

777?:
U  Ш Щ Щ Ц  1 П .Ш Т Г Щniu ш щ щ

ТЗАЛ 777Ьг>

НОРМАЛЬНОЕ  
О П И Р А  H U E  
П Л И Т Ы

?Р**,36 I

Ра с ч е т н а я  н а г р у з к а  при  рас
ч е т е  ПРОЧНОСТИ (ПОЛНАЯ РАСЧЕТ- 
НАЛ НАГРУ ЗИСА ) — сур —  4 1 0 0  кг/м1

2.Й АГРУЗКА ПРИ РАСЧЕТЕ НА
п р о г и б :

л

КонтР-КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУ1КА
п р и к л а д ы в а е м а я  при
И СП Ы ТАН И И '.

1. НА ПРОЧНОСТЬ — С ^ М Э Д кг/м 1 
2..НА ЖЕСТКОСТЬ — С^0КТ = 2 9 5 0 КГ/М1

П Р И М Е Ч А Н И Я 1.

1. Пл и т а  р а с с ч и т а н а  и  с к о н с т р у и р о в а н а  в соответствии
со СНиП 31-й 1-62..

2. Пе р е а , м а с с о в ы м  и з г о т о в л е н и е м  п л и т  п р о б е с г и  и с п ы т а н и я
На  ПРОЧНОСТЬ И ЖЕСТКОСТЬ Э СООТВЕТСТВИИ СО СХЕМАМИ  
И С П Ы Т А Н И Я , П Р И В Е Д Е Н Н Ы М И  НА ЧЕРТЕЖЕ. И  ГОСТ 8 6 2 -9 -6 6 .

3-ЬСРА.НЕНИЕ ПЛИТ НА О К Л А Д Е . И ТРАНСПОРТИРО ВКУ ОСУЩЕСТВ
ЛЯТЬ в* РАБОЧЕМ ПОЛОЖЕНИИ С ПРИМЕНЕНИЕМ П О ДКЛАДО К. В 
МЕСТАХ) УКАЗАННЫ Х. НА Ч Е Р Т Е Ж Е .

^ Н о р м а т и в н а я  п о л н а я  С ^ - ^ ^ ^ ъ а м е р я е м ы и  п р о г и б  i  =  0735см  
3]\-Ьр м а т и в н а я  д л и т е л ь . - 0 ^ = П 5 О кг/ м2 1аАМ ' -----

НЕ менее 4. Подъемные петли п -Л в а в ь с т и  за А р м а т у р у  
\ U o  ММ С Е Т К И  И П Р И В Я З А Т Ь  К. НЕЙ,

5 .  А р м а т у р у  - с м . л и с т ы  Нс 1 6 ,2 .0

НИМСНЕИ

ТП -Ь5-<6И
П Л И Т А  П Е Р Е К Р Ы Т И ЯI

О Б Щ И Й  В И Д
T A X - 4 - 1
2  р е д а к ц и я

л и с т  й *
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СПЕЦИФИКАЦИЯ М ЕТАЛЛА НА ИЗДЕЛИЕ
Колин., ВЕС , КГ

N -

п/ п
м а р к а

Д  Е Т  А Л И шт. Д Е Т  А Л И
ВСЕХ ,  

ДЕТАЛЕЙ

1 С -1А 1 “ 1 46 ,02 . 4 6 ,0 2
а С -  А2 1 3 ,9 4 5, 94
з П -  1 4 0 ,8 9 5 ,5 6

И т  о  г о : 53,8 2

В Ы Б О Р КА  М Е Т А Л Л А  НА И З Д Е Л И Е

С Е Ч Е Н И Е , ММ Ф И  л 5 Ф \ Ы Ф 5 В 1 Ф 4 Ы

А л и н а , м 3 4 ,9 0 4 ,0 0 2 4 ,5 7 3 9 ,8 4

б ь с , к г 4 2 ,2 5 5 ,5 6 * Я 9 3 ,94

г о с т 5 7 8 1  -  61 6 7  2 7 -  5 3

К Л А С С , М А Р К А  
С ТА  Л И

А - Й А "I Ь - 1

Ра с ч е т н о е  с о п ро 
т и в л е н и е  АРМАТУ^

К Г /СМ2
2 7 0 0 2 1 0 0 5150

i
■■■~ ■ ■ * ■ 1 ______1________ » ...» — »... Л,: „■ <
к

____ >____ й____ Л-------в---- -
с - н  к

4о о \М Е С Т А  ОПИРАНИЯ ПРИ СКЛАДИРОВАНИИ И ТРАНСПОРТИРОВ/! 4 о о■—■— и •------ —------ 3S 00
чз м ц ш ш  с м  ко т ъ и
РКШЕй АРМАТУРЫ - 20 m

р а с ч е т н а я  с х е м а

St-

СХЕМА АЛЯ ИСПЫТАНИИ 

^/КонтР.

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Я
B E  С Т 2 ,1 5
О Б Ъ Е М  Б Е Т О Н А М * 0 .8 5 2
РАСКСрД МЕТАЛЛА КГ 5 5 ,5 2
РАС ХО Д МЕТАЛЛА НА 1М2 БЕТОНА кг 4 2 ,9 0
РАСХОД МЕТАЛЛА НА 1М^ БЕТОНА КГ 6 5 ,2 0
М А Р К А  Б Е Т О Н А — Ъоо
КЛУБИ КО Б А  Я ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 
К МОМЕНТУ ОТПУСКА И ЗД ЕЛ И Я  
С З А В О Д А

%
НЕ МЕНЕЕ

14о

ж ЛШ7
I» *3,3бм

^  "fsAIA
tp= 3,56 М

1, Ра с ч е т н а я  н а г р у з к а  п ри
РАСЧЕТЕ ПРОЧНОСТИ (ПОЛНАЯ 
РАСЧЕТНАЯ НАГРУЗКА)- С^= 4 100кг/м

2 . НЛГРУЬКА ПРИ РАСЧЕТЕ НА
п р о г и б :

НОРМАЛЬНОЕ  
o n  и  Р А н и е  
п л и т ы

в  с о о т в е т с т в и и

Я кои -гТ  КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА 
Г Т ПРИКЛАДЫВАЕМАЯ п р и  

и с п ы т а н и и : У///////////.

1, ИА ПРОЧНОСТЬ — г <онт'

А рХ, frl°-

3JUHZ-'

= 5190 w /м *

•ш л» 2-У А Ж ЕС ТКО С ТЬ —  <$?“ = 29 50 кг/м1 ^
оиНо рм ати вная  п о л н а я  — =.Ь500кг/мг , '
5J Но р м а т и в н а я  д л и т е  ль .— С ^=1750кгДц̂ а м е р 91Бм ы и  п р о г и б

ПРИМЕМ АЙИ Я

1. Пл и т а  рассчитана  и с к о н с т р у и р о в а н а
со СНи П ЗГ-Б 1 -6 2 .

2. Перед  массовым и в го т о е д ен н е м  плит провести  испы та
ния на прочность и жесткость в со о тветствии  со схем ам и  
и с п ы т а н и я  ̂приведенны ми  на чертеж е И ГОСТ882д-6б

3 .  УРАНЕНИЕ ПЛИТ НА СКЛАДЕ». И ТРАНСПОРТИРОВКА OCVUiECTft- 
ЛЯТЬ В РАБОЧЕМ ПОЛОЖЕНИИ С ПРИМЕНЕНИЕМ ПОДКЛАДОК 
Ъ МЕСТАХ, УКАЗАННЫ Х НА ЧЕРТЕЖЕ*

ул 4«Т1оЛ<ЪЕМ НЫ Е ПЕТЛИ ГЫ ЗАВЕСТИ ЪА_ fAPMAT'JP'y ЛШиУКНЕИ^К
i+Js МЕНЕЕ СЕТКИ v Н ПРИВЯБАТУ» К -  НЕЙ.

5. А р м а т у р у  - с м , л и с т ы  \Ч,2 о .14-0 мм

Т П - ^ 5 - 1 2 и
П Л И Т А  П Е Р Е К Р Ы Т И Е  

о б щ и й  в и д .
т а к - 4 - 1
2 р е д а к ц и я

л и с т  M l



Jl
П Л А Н С Е М Е  Н И Е  ( 2 - 2

450 Л -  1

П -  *1

I I 2700

4 5 о П- 1 C E 4 E H W E

-\ъ
4оо

КЛЕСТА ОПИРАНИЯ ПРИ СК.ЛАДИ- / РОВАИЧМ и тр а н с п о р ти р о в к е . /
2 .700

С ПЕиН Ф И КАС Ц И  Я Ме т а л л а  н а  и з д е л и е

Ms. И*. 

"/п

М А Р К А
Л Е Т А Л И

Ко ли ч .; В е с . к г

ш т
Д е т а л и ВСЕХ / 

Д е т а л е й

1 о - 1 3 1 2 8 ,0 0 28 .0 0
2 С -  14 1 4 ,1 4 4 .1 4
Ъ п -  4 4 0 , 8 9 3.  56

И Т О Г О 3 5 . 7 0

В Ы Б О Р К А  М Е Т А Л Л А  Н А И З Д Е Л И Е .
СЕЧЕНИЕ, ММ <p\2A1L Ф 12 АХ 0  5 B I < М ы

Д Л  И Н А ,  М 2 6 .9  о 4.оо 2 6 . 6 9 41,82
В е с , к г 2 3  89 3.56 4.11 4 .14
Г О С Т 57 М - 6 1 6 7 2 7 - 5 3
К Л А С С , М А Р К А  
С Т А  Л И A - Е А - X В -  X

Ра с ч е т н о е  сопро 
т и ь л е н И е  Ар м а  
т у р ы , Ко/, кг/сг£'2100 210 0 3 1 5 0

4оо .змццтмьт с кои ло тък
РА.БОЧБ.Ц \РКШЦРЬ\ - 20 мн

РАСЧ ETH A Q С Х Е М А СХЕМА ДЛЯ ИСПЫТАНИИ
=i ХЭ

х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я
В Е С Т 2 , 2 4
ОБЪЕМ Б Е Т О Н А м3 0 ,8 9  5
РАСХОД М Е Т А Л Л А к г 3 5 .7 0
РАСХОД МЕТАЛЛА НА 1М2 БЕТОНА К г 8 .3 0
РАСХОД МЕТАЛЛА НА 1 М3 БЕТОНА КГ 3 9 .9 0
М АРКА  Б Е Т О Н А — 2.0 0
КУБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА  
К  М О М Е Н ТУ  О Т П У С К А  ИЗДБЛИ5 
С З А В О Д А

%
НЕ МЕНЕЕ

1 4 о

Ш1||ии(ш|щ|щта
%

£р= 2,56м

МГГШм ill'll.
тТРхХ.

'1AMr JAM
L --  2.56

НОРМАЛЬНОЕ 
ОП И p A H И E. 
П_А И Т ЬI

Яконтр—  К о н т р о л ь н а я  h a v p v s k a

п р и к л а д ы в а е м а я  
и с п ы т а н и и  ;

ПРИ

А п. к!»

1.Ра с ч е т н а я  н а г р у з к а  п р и
Р А С Ч Е Т Е  П Р О Ч Н О С Т И  (ПОЛНАЯ 
РАСЧЕТН АЯ Н А Г Р Т Ь К -А )-С ^  в  4Щ КГ/м1

2 НАГРУЗКА ПРИ РАСЧЕТЕ Г ИА ^  Цд ПРОЧНОСТЬ — С^0НТ= 5 1 9 0 ^ ’
п р о г и б . 2 -  н а  Же с т к о с т ь  —  с^*онт= 2 $ 5 о ^ /м 1

o j Н о р м а т и в н а я  п о л н а я  - C j ^ 3 5 0 O % 1  з А М Е р . а Е М Ы '

8) Нормативная  Д литель . —0^=4750

Г Т
НЕ МЕНЕЕ
Н о  ММ

п р и м е ч а н и я ;
1. Плита рассчи тан а  и С к о н с тр у и р о в а н а  б со о тветствии

со с й и  П И - & 1-62..
2 .  П е р е д  м а с с о в ы м  и з г о т о в л е н и е м  п л и т  п р о в е с т и  и с п ы 

т а н и й  НА ПРОЧНОСТЬ И ЯО ВСТкОСТЬ Ъ СООТВЕТСТВИИ со  
СХЕМАМИ ИСПЫ ТАНИЯ. П РИ ВЕД ЕН Н Ы М И  НА ЧЕРТЕЖЕ И ГОСТ 
882-9 -  6 6 .  1

Ъ.Хра н ен и е  плит на с к л а д е  и т р а н с п о р т и р о в к а  ооу-
1ДЕ.СТВЛ Я Т Ь  & РАБОЧЕМ ПОЛОЖЕНИИ С П Р И М Е Н Е Н И Е М  
П О Д К Л А Д О К  В М ЕСТА*, С К А З А Н Н Ы Х  НА Ч Е Р ТЕЖ Е .

Л .П о д ъ е м н ы е  п е т л и  П -4 . з а в е с т и  в А г а р м а т у ? 8 " 'Л т ' 
HVVjkH&M I . CET.VCVA /. И..  ПРИЪЯЬАТЪ К  Н ЕЙ .

5 . A p M A T ^ P N  - С М .  л и с т ы  v l-  N2. 1& , 2.0.

ПРОТИВ 2 =o.
(Чдм

— 0.343 см

Т П -27-4611
П Л И Т А  П Е Р Е К Р Ы Т И Я т д к  - 4 - 1 А И С Т  N i<° Бцд ,И  И 8  И Д 2  Р Е Д А К Ц И Я 8



П Л А Н

4-5о

С Е Ч Е Н И Е  0 .-0 .

П-2

п-  г

п- 2.

п - 2  ,L
4 5 0

11
2 7 0 0

г-

С.ЕЧЕМИЕ

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я м е т а л л а  н а  Д е т а л ь

NSL №-
М А Р К А  

Д Е Т А  Л И

Колиц. В Е С , К Г

П / п ш т
Д е т а л и В С Е Х  „  

Д е т а л е й

4 C -4 S 1 < 9 ,7 8 49.78
2 0 1 <Р J 4 3 . 0 6 З .О в
3 п -  <2. 4 0, 5 6 2 .2 4

и т о г о 2 5 .0 8

ВЫБОРКА МЕТАЛЛА ил  ИъДьЛИЕ.
СЕЧЕНИЕ , ММ 042  АН ~ф Ш Г 0 5  6Т Ф 4  6Х
Д л и н а , м <8.83 З.бо 49.89 3 0 .8 4
в е с . кг 4 6 ,4 2 2 .2 4 З.ов 3 .06
гост 548 1-61 6 7 2 7 -  5 3
К Л А  СС. М А Р К А  
С Т А Л И A-3L Л-Х В - I

Ра с ч е т н о е  с о п
РОТИ БДЕН И Е- АР. 
МАТУРЬ^Йа; 2700 2 Ю о 3150

змццтныи с кои до н и ък
Р A.6Q4EV4 А Р М  А Т Ч Р Ы  - 2 0  ш л

Р А С Ч Е Т Н А Я  С ХЕМ А С Х Е М А  Л ЛЯ ИСПЫТАНИН

77.:

ЧИП Ш1МГШ
т 1

Кг  ̂2.5&VI

А р х . nI-

Ж Й 1

н.Ра с ч е т н а я  н а г р у з к а  п р и
РАСЧЕТЕ ПРОЧНОСТИ [ПОЛНАЯ 
РАСЧЕТНАЯ Н А ГР У З К А ) —

-  q,j,=-4400%‘
2.ЙагруьКа при расчете проч

ности

oi) Нормативна я полная -  '■=3$onf
8|Но1>матиьнля л л и ш ь , — н » П 5 о"/>,>

МА

С̂ НОНТР 

ТъАМ' '

,  ег -  2.5бм._

Ч  контр *“  КОНТРОЛЬНА Я НАГРУЗКА 
ПРИКЛАДЫВАЕМАЯ ПРИ
и с п ы т а н и и  :

1, Н а  п р о ч н о с т ь  — С̂ оит= 54 90 *%f

2.UA ЖЕСТКОСТЬ — Cj,JBHT=: 2950 КГ/м1

Зам еря ем ы й  прогиб JL— 0,
)ЗАМ

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Я
В Е С т 4,65
О Б Ъ Е М  БЕТО Н А М * 0 ,6 5 а
РАСХОД М ЕТАЛЛА к г 23 ,0 8
РАСХОД М ЕТАЛ Л А НА 1м г БЕТОНА К.Г 7,80
РАСХОД М ЕТАЛ Л А НА Ы ^Б Е Т О Н А к г 38.10
М А Р К А  Б Е Т О Н А — 2 о о
КУБИКО ВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА  
К  М ОМЕНТУ О Т П У С К А  И ЗД Е Л И Е  
С З А В О Д А НЕ МЕНЕЕ

1 4 о

НО РМ АЛЬНО Е  
О П И Р А Й Т Е  
П А  И т  Ь I

HIL M e k e e
4 4-Омм

П Р И М Е Ч А Н И Я ’.

Пл и т а  р а с с ч и т а н а  и  з а к о н с т р у и р о в а н а  в  с о о т в е т с т в и и
со СНи П ТС- ъ A- 6 2 .

2..П ере  а  м а с с о в ы м  и з г о т о в л е н и е м  п л и т  п р о в е с т и  и с п ы т а 
н и я  НА ПРОЧНОСТЬ И Ж ЕС ТКО С ТЬ Е> СООТВЕТСТВИИ СО СХЕ
МАМИ И С П Ы Т А Н И Я , П Р И В Е Д Е Н Н Ы М И  UA ЧЕРТЕЖЕ И ГО С Т  
8829-66. 1

3 . Х р а н е н и е  п л и т  н а  с к л а д е  и  т р а н с п о р т и р о в к у  о с у 
щ е с т в л я т ь  В РАБОЧЕМ П О Л О Ж Е Н И И  с  П Р И М Е Н Е Н И Е М  
п о А К л а А о к  ь  м е с т а х , у к а з а н н ы х  н а  ч е р т е ж е ,.

4-.П о д ъ е м н ы е  п е т л и  П - 2  з а в е с т и  ъ а  г а р л л а т ч р ч  л . н и ж н е и  
В Е Т К И  И  ПРИВЯЗАТЬ _ К  Ц Е Н .

5 . А р м а т у р у  - с м , л и с т ы  Н - 4 9 ,2 0

Т П - 2 1 - 1?й П Л И Т А  П Е Р Е К Р Ы Т И Я Т А К - Л  - I л и с т  Н2
ОБЩИЙ В И Д 2 РЕДАКЦИЯ 9



П  Л А И СЕЧЕНИЕ 2 - 2

1—
Л - 2 П - 2

п -2 п - 2

к
<500

-о>-
0cs

200

П -2

-  1ft

_ г
—----------- «,

о
о
to

с -1 7
/

\ -------------- -

1бо

2оо
feo

Q _

П -2

sC
c- 18

П-2
а Р Л  I

2оо,

о-O’-

0 1 5 | МЕСТА ОПИРАНИЯ ПРИ - 
СКЛАДИРОВАНИИ И , ЧТРАНСПОРТИ РОЫСЕ / 2оо,2оо

1500
f--— ?

— 'с О

НОРМАЛЬНОЕ
ОПИРА H U E  
П Л и  Т Ы

-------%
Д М Д И Т Н Ы Й  СЛОН  АО ШЪЬ 
РАЬйЧЕЛ K P M M M V W  '20мм 'тгтящ

НЕ МЕНЕЕ 
~12.о ММ

Р А С Ч Е Т Н А Я  с ^ е м а

/ 4 *
ГП И ИПП ■ i I Г7

/
CJXEMA А_ЛЭ И С П Ы Т А Н И И

д.конт

СПЕЦИФ ИКАЦИЯ К(1ЕТАЛЛА НА И З Д Е Л И Е

14г Hi

п /п
М А Р К А

Д Е Т А Л И

Колич.

Шт

ВЕС, Ц.Г

А в т а  Л И В С Е Х  „ 
Д еТ А Л Е  И

с- 17 1 15,30 15.30
I 0 1 а> 4 "2,47 2.47
ъ п -  а 4 0.56 2,24

Ит о г  о 4Ц.71

ВЫБОРКА МЕТАЛЛА НА И В Д е л ИЕ
с е ч е н и е , м м 0  8  A t ф 40 АХ 0 4  81

Д а н н а , м 3 8 . 7 4 3 .6 0 2 1 . 9 2 .
В Е С . К Г 1 5 .3 0 а . <24 2 .4 7
Г О С Т 5 7 &1 -  64 6 7 2 7 - 5 5
КЛАСС, М АРС А  
СТА Л И 1 И

i I н1ся

РАСЧЕТНОЕ СОПРО 
ТИВЛЕНИЕ АРМА- 
ТНРЫ , R»-, к.г/смг

2 4 0 0 3 1 5 0

ХАРАКТЕРИСТИКА ИЗДЕЛИЯ
ВЕ.С т 0.81
ОБЪЕМ БЕТОНА ф 0 .3 2 ?
РАСХОД МЕТАЛЛА КГ 49.71
РАСХОД МЕТАЛЛА НА 1МХ БЕТОНА к г 8.77
РАСХОД МЕТАЛЛА НА 1м* БЕТОНА кг б ц е ?
МАРКА БЕТОНА — 200
КУБИКОЬАЯ ПРОЧНОСТЬ 6ЕТОНА к  МОМЕНТУ ОТПУСК.А ИВДеХИЛ с 
2.АВОДА

%
НЕ МЕНЕЕ

14о

21
,_^ 1ра^Ъ8м

Ш З Д
fSAlff’f7

1Г> 1,зац

А р х . hit.

<£°Ц h s

при ^ вт'
р1 с ^ н% Г „ ЧлГ рС7 ^ (лП-ОЛНЛ9 и с п ы т а н и и .

-  ^ = 4«0 0 Kr/»N. НА п р о ч н в е т ъ  - 4  , 5 М 0 ^
ГР '  о Н А  *  е с т  к о с т ь - - Q kWT= 2 9 5 0 * r i /

2.НАГРУЗКА ПРИ РАС Ч Е Т Е  ПРОЧ
НОСТИ аАк л б Р Я £ М Ы И  ПРОГИБ ■£-. *= 0,055 ЧА

^НОРМАТИВНАЯ п о л н а я  - С^=.й500*Ял4 ---- -
^Н о рм ати вн ая  АЛ1тгель.-О н=1750

V

ПРИКЛЕ.Ч АНИ St;

4. П л и т а  р а с с ч и т а н а  и  З А К о н с т р у И р о б а н а  & с о о т в е т с т 
в и и  с о  с и  и /П  Ц -  & 1 -6 2 .

2, Пе р е а  м а с с о в ы м  и з г о т о в л е н и е м  плит провести  испы та
ния НА ПРОЧНОСТЬ И ЖЕСТКОСТЬ В СООТВЕТСТВИИ СО СХЕМА
МИ ИСПЫТАНИЙ, ПРИВЕДЕННЫМИ На ЧЕРТЕЖЕ И ГОСТ ЪЪЪу-вЬ

ь.Хр а н е н и е ' плит на с К-ла х̂е  и т р а н с п о р т и р о в к у  о с у щ е с т в 
л я т ь  в р а б о ч ем  п о л о ж ен и и  с п р и м е н е н и е м  ПОЛК.ЛААОК 
В МЕСТАМ, УКАЗАННЫХ. ИА ЧЕРТЕЖЕ. ,

4 .  П й Д Ъ Е М Ц Ы Е  п е т л и  П - 2  З А В Е С Т И  ЗА А р м а х у  РУ Н И М Ш Е И  
С Е Т К И  v \ П Р И В Я З А Т Ь  К  Н Е Й .

5, А р м а т у р у  - с м . л и с т if-2.0

Т П - 1 5 - 1 5 Ц
П Л И Т А  П Е Р Е К Р Ы Т И ЯI

ОБИЛИИ В И Д
Т А К - 4 - 1
2 РЕДАКЦИЯ

лист Й4

10



£ 6

$2j9f(,

П Л А Н С Е Ч Е Н И Е . 2 - 2

I2 с -  19

П - 2. п - 2

к
15оо

ю

-з» -

З К Ш Л Ш Ш  С  К О И  А О  
Ц И Ь К  Р К Ь О Ч Е И  А Р М Д -

т у р ы  -> 20 мм

СПЕЦИФИКАЦИЯ м е т а л л а  и а  Д е т а л ь

rslE Nil

П /  /п
М А Р К А

Д Е Т А Л И
Кол и Ч. 

ш т

ВЕС, к г

Д е т а л и Б С Е Л /
Д е т а л е й

1 с -  19 1 4. ©В 4 .8 8
2

0сч1и 1 1. 25
3 п -  г Д 0.56 а . 24

и т о г о 8 .  37

СЕЧЕНИЕ 1-1

ВЫ БО РКА М Е Т А Л Л А  НА И З Д Е Л И Е
С Е Ч Е Н И Е ,  ММ Ф 8 A I 010 АХ ф 4 ь 1
Д л и н а , м 1 0 .4 3 З .б о 2 0 .3  5
В Е С ,  К Г 4.  12 2 .2 4 2 .о1
Г О С Т 57 84 -  61 6 7 2 7 -  53
К Л А С С , МАРКА 
С Т А Л  И А -  X A -J L
РАСЧЕТНОЕ СОП
РОТИВЛЕНИЕ АР 
М А ТУ  Р Ы , fW .

КГ  / с м г
2 1 0 0 3150

Н О РМ АЛЬН О  Е 
О П И Р А Й И £
п л и т ы

2 о  о

МЕСТА ОПИРАМИЯ 
ПРИ СК.ЛАЛИРОВАНИИ 
И ТРАНСПОРТИРОВКЕ/

с -  19

200

1

J НЕ МЕНЕЕ
1ЙО ММ

4500

Р А С Ч Е Т Н А Я  С Х Е М А

Лпшшзшпжщ,

f.^E M A  А Л 9 ИСпЬУТА НИИ 

^ /̂К0ЦТ

ХАРАКТЕРИСТИ КА И З Д Е Л И Я
В Е С Т о. 4 3
О Б Ъ Е М  Б Е Т О Н А м 5 о  17 3
РАСХОД МЕТАЛЛА к г 8 .3 7
РАСХОД М Е Т А Л Л А  НА 1ма БЕТОНА к г 7 .06
РАСХОД М Е Т А Л Л А  НА 4 м *  БЕТОНА к г 4 8 .4о
КЛАРКА БЕТОНА — 2 о о
Ку б и к о ь а я  п р о ч н о с т ь  бетона
К МОМЕНТУ ОТПУСК.А ИЗДЕЛИЯ 
С ЗАВОДА

58>

не менее 
140

t»j> -  1 .3 8 к ,

п т
1АМ

||>= 1,584

1 Ра с ч е т н а я  н а г р у ь к а  п р и  рас 
ч е т е  п р о ч н о  о т  и  Сп о л н а  я
РАСЧЕТНАЯ НАГРУЗКА -

2.На г р у з к а  п р и  р а с ч е т е  прочности 

о}Но р м а т и в н а я  п с и н ая  _c£=.55QQk/$- 

Ъ) Норм  а т и ь н  а  я Д л и т б л ь . -С ( )=  МЬО*/#
КДА

коупр—  Ко н т р о л ь н а я  н а г р у з к а

ПРИКЛАЛ.Ь\ В АЕМ А Я 
ИСПЫТ А Н ИИ.

П Р И

1 Н а  п р о ч н о с т ь  — CjĴ ML 5190 кг/м 2 
2 .Н а  ж е с т к о с т ь  — 0 ^он1

З а м е р я е м ы й  прогиб J(^= o(Q47 см

П Р И М Е Ч А Н И Й !

1,П л и т а  р а с с ч и т а н а  и  З А К о н с т р у и р о й а н а  % с о о т в е т 
с т в и и  со с н и П  tSL-B. 1-6Q-.

2 -П е р е л , МАССОВЫ М, И ЗГО ТО В Л Е Н И Е М  П Л И Т ПРОВЕСТИ ИСПЫТА
НИЯ н а  п р о ч н о с т ь  и  М е с т н о с т ь  в  с о о т в е т с т в и и  со с х е -  
м л и и  и с п ы т а н и я , п р и в б Д е н н ы м и  н а  ч е р т е ж е  и  Г О С Т  
b o-t-9 -  о б ,

3 . Х Р А Н Е Н И Е  П Л И Т  И А С КЛ А Д Е . И ТРАНСПОРТИРОВКУ OCVUlECTb- 
Р А В о ц Е М  п о л о ж е н и и  с  п р и м е н е н и е м  п о д  уси а Д о к  

В М Е С ТА М  У К А З А Н Н Ы *  Н А  Ч Е Р Т Е Ж Е ,
4  Р ^ Х Ъ Е М Н Ы Е  п е т л и  П - 2  З А В Е С Т И  З А  А Р М А Т У Р У  НИЦЦЕЙ

с е т к л л  и к не  А,
5. А р м а т у р у  с м . ли ст  20

Т П П 5 - 8 И П Л И Т А  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  
О Б 1 Д И И  В И Д

Т А К - 4 - х
(2 Р Е Д А К Ц И Я

Л и с т  t 4 -



СП

5
ГС CD 
ГС CD

APX.llE
ПУМ?'

/7 7

23
J).

S3 95

Сет к а с - 1

77777

ISO х 21 - 435 0
4690

Се т к а  z -г

) 200 250 *17 =-425.0 200
4£90

СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕТАЛАА НА ДЕТААЪ

Марка 
ДЕТ АКИ

Н г
РОВ.

Сечение,
мм

Ко А
U1T

А аи НА Ве с , кг
ПОЗИЦИИ,

мм
ДЕТА А И, 

М позиции ДЕТАКИ

С-1
1 фгък\\ 12 4690 5 6,28 216,69

232,40
2 0 8AI 34 1 1 70 39,78 15,71

С-2
3 5Й4&1 10 46,9 0 46,90 4,64

6,72
4 04ВТ 20 1 050 21,00 2,0 8

951 W

$

о
£

О

II
тЛа
CD

- ©

*л
15

7 / 7

10
~ж

Прим еч  ани я :
1 С варку  с е т о к  произво 

д и ть  в с о о т ь е т с т  вии 
с гост 10922- вл.

2, ИСПЫТАНИЕ ВСЕХ ВИКО* 
АРМАТУРЫ НК PACT Я ЖЕ HUE* 
ОБЯЗАТЕ ДЬНО.

ТП-41Ч2И
П МЯТ А ПЕРЕКРЫТИЯ

Ар м а т у р а

т а к - 4 - 1
2 РЕД.kVUl,Vlft

АИСТ hU
12



С е  т к л С -Ъ

/77

?5 15О * 29 - L135.0 ?5
иГ 469 0 ч

С е т к а  С -4

Спецификация металла на деталь

Марка

детали

ы °
поз

Сечение,
им

Кол.
ШТ.

ДЛИН А В> Е С , КГ
позиции,

мм
ДЕТАЛИ,

М позиции ДЕТАЛИ

С -3
1 025АИ В 4690 37,52 144,45

154,52
2 9S8  А Т 34 750 25,50 10,07

С-4
3 фА% 7 4690 32,83 3,25

4,50
4 ф 4 Е> I 2 0 630 <2,60 1,25

7Т7 T7L <D
54.

25
ТЯг

т_& <£>

0
ьп
со

а
||
*Оо

10.,200 250 * Г1 =4'Z50 ,200
LA

20^
4690

П р и м е ч а н и я :

1, С в а р к у  с е т о к  п р о и з в о д и т ь  
& с о о т в е т с т в и и  с Г0Ш У32Н4. 

г  Ис п ы т а н и е  в с е х  в и д о в  а р м а 
т у р ы  н а  р а с т я ж е н и е  -  ОВЯ ЗА -
ТЕ  лъно.

APx:vle
Т П - 4 7 - 8 И

Пл и т а  п е р е к р ы т и я Т А К - 4 - 1 ЛИСТ ^2
А р м  а т у р а £ РЕДАКЦИЯ 13



-3 f t-1

APX.VlS

Се т к а  С-5

/П

25

CD-

7777  / / / / / / / / / / / l ©

4290

Сетка C-C

20 225 20 0 * 49 =3 8 0 0 225

Т Г Т 7

4 2 9 0

С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л а а  на a e t a a b

Марка

а ЕТАЛИ
КЙ2
поз.

Сечение,
мм

Кол.
ШТ.

АЛИИ А В е с , кг
ПОЗИЦИИ,

ММ
ШАЛИ,

М позиции ЛЕТЛЛИ

С- 5
4 025КЙ 9 4290 38,0 4 4 48,05

460,20
г $8А1 25 4 4 70 29,25 4 4,55

с - е
з ф 4В1 0 4290 25,74 2,55

4,84
4 ф 4В1 22 4 050 23,4 0 2,29

’ о  
о»-чг*
II

СО

о

.§1 70 200 *20 = 40100 70 4 25

20

©

Примечания:
V СВАРКУ СЕТОК, . ПРОИЗВОДИТЕ В СООТВЕТ

СТВИИ С ГОСТ 409?.?. -64.
2, М С П Ы Т АНИЕ В С Е *  ВИДОВ АРМАТ4РЫ 

НА РАСТЯЖЕНИЕ -  ОВЯЗАТЕАЪНО.

ТП-ЛЗЧ'Зи
П а и т а  п е р е к р ы т и я Т А К - 4 - 1 АИСТ ЙЕ

А РМ АТУР А Z РЕДАКЦИЯ 14



С Е т к а С-7

©

25
4290

Сетка» С-8

4 2 9 0

СПЕЦИФИКАЦИ Я МЕТААЛА U А ДЕТ.ААЪ
Марка
ДЕТААИ

СечениеКок.
шт.

Дайна В Е С , КГ
по ъ мм позиции,

мм
ДЕТААИ,

М позиции ДЕТАЛИ

О *7 1 025АЙ £ 4290 25,74 9 9,10 10В,70Ь ' [ 2 8 А Т 2S 770 <9,25 7,ео

С-8
з фА%\ 4 4290 Т 7,4 G 1,70

В,124 ф 4 ВТ 22 Б50 14,30 1,42

©

■ ш<N
И1Л*1Л

£0 ТО 200 » 213 =4 ООО 70£1
d

.£5

©

а
а

О
in
и>

CJ0
Vао<N

225 200 * 19 5-38С10 ,225
lPс,20

Примем аии я :
I С варку сеток производить в 

C O O T  СЕТ СТ сии с Г О С Т  10 922.-С4.
2.ИсПЪ\ТАНИЕ В СЕ К ВИДОВ АРМАТ 9* 

РЫ НА Р АСТЯЖЕНИЕ - ОБЯЗАТЕАЬНО.

АРХ.МВ
ТП-4Ъ-8и

Паита перекрытия ТДК-4-1 АИСТ 4°
S J U V .0 &РМАТЧРА 2 РЕДАКЦИЯ 15



С е т к а  С-9

< D

o '__СО

s ' оо- о1
II/ со
о.. сЛ

О'со

20 5375 г200 Н6 =•3200 _ d i i
+ 1Л"OJ
3,20

3490

С е т к а  CMQ

< D

20

iA
00

иг-
оо

,225 20ЮН Б = 1E.QQC3 ,225
UV<N

£0
3490

СПЕЦИФИКАЦИЯ UETAAAA НА AETAAV,

Ма р ка

ДЕТААМ
Ms.
поз.

Сечение,
MU

Кол.
шт.

&АИНА С е с , кг

I
2

0
 2

с: ДЕТАКИ,
М позиции ДЕТААИ

С - 9
1 0*6АЦ U 3490 38,39 60,66

67,98
2 фЪ АТ 2* *570 32,97 7,32

спо
3 0 4В Т 8 3490 27,92 2,76

5,35
4 ^4ВТ *8 *450 26,10 2,59

П р и м е ч а н и я :
*. С в а р к у  с е т о к  п р о и з в о д и т ь  в coot 

в е т с т в и и  о ГОСТ №92/2-£4.
2. Ис п ы т а н и е  в с е х  в и д о в  а р м а т у р ы

н а  РАСТЯЖЕНИЕ -  ОБЯЗАТЕАЬНО.

APX.U2
ТП-ЗБ-Юи

П КИТ А ПЕРЕКРЫТ И Я Т А К - 4  - I АИСТ Н°
JJUbt) К р м а т у р а 2 РЕДАКЦИЯ 16

*3$/3>



С е т к а  C - U

/ / Г т - 7 " Т т т т т / / Т / т т т т / Т а
XLJ

а
г-

Lrtо»
-
СП

ш“" см

5) 15 2ос\ не = 3'200 75 с го
3 4 9 0

Сп е ц и ф и к а ц и я  м е т к а а а  н а  д е т а а ь

Марка

ДЕТ А АН
М е

поз.

Сечение,
мм

Ко А. 
шт.

Да й н а EEC , КГ
позиции,

мм
ДЕТАКИ,

М позиции ДЕТАКИ

с-44
4 >̂44 АЙ ю 3 49 0 34,90 42,23

4Б,02
г фЪЪ\ 24 1 470 24,57 3,79

с-42
з ^ д в ! & 3490 20,94 г,07

3,94
4 $Мв1 48 4050 4 8,90 4,87

С е т к а  C-42.

Si <£>

о|Ло

оо
IIш*ооQ\J

,225 200 К 45. = 3(ТОО ,225

1Лсм
/го

J 3 4 9 0

П р и м е м  д н и  я

4. Сварку с е т о к  ПРОИЗВОДИТЬ в 
с о о т в е т с т в и и  с  ГОСТ Ю922- £4.  

в.Ис п ы т а н и е  В С Е Х  ВИДОВ АРМАТУ
РЫ НА РАСТЯЖЕНИЕ -  ОБЯЗАТЕАЪНО.

АРХ.̂ !
х и ш , Т П- 3 5 - Ю и

Паита перекры ти я  
А р м а т у р а

т д к -  4  ~1
Ч РЕДАКЦИЯ

АИСТ ^8
п



С е т к а  с  -  \Ъ

es

Й й

M>X.d!
йШйО>

0
Се т к а  C - U

0
/ с̂\

о(~ЦГ)

- о *лiA
■ ' ,11 СП*о

^1

20,!i) )75 200 *<2 = 2400 75
cdl

20
2 G 9 0

0

]

1

1 оо
!

- ^
II
г-*
а

-'11
аCN

Х|

20 ,225 2013 * <<= 2'200 ,225 г20
2 G 9 0

ТП-21ЧБ»

С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а а а а  н а  ^ е т а а ъ __

М а р к а

&етааи

Н Н з
поз.

Сечение,
мм

Ко А. 
U1T.

& А ИН ^ В>ЕС , КГ
ПОЗНАНИ,

м м
Д»ЕТ А АН, 

М позиции АЕТААИ

с - < ъ
< ф\  2AU <о J2 £90 26,90 23,89

28,00
2 5ВТ п <570 2£,Б9 4,< 1

с - н
3 56 4В Т 8 2G9D 2 <,52 2,< 3

4,<4
4 $ 4В Т <4 1 450 20,30 2 ,0  1

Пр и м е ч а н и я :
I СВАРКУ СЕТОК 

СООТВЕТСТВИИ
ПР О ИЗ»В О &И Т Ъ В

с r Q C H 0 9 ' Z ' l - C 4 .
2. ЙСПЫТ АНИЕ 2. С, Е X ВИ&ОВ АРМАТУРЫ 

НА РАСТЯЖЕНИЕ - ОБЯЗАТЕАЪНО.

ПАИТА ПЕРЕКРЫТИИ
А р м а т у р а

Т&К-4 - \_
2 редакция

аист Не

34/3.



Сетка  С -IS

©

сп
О0

о
о
г-

CJD
г-
II

о
O'

18
5

20, S3 75 200 » \г -  2^VOQ TS S(

о
СУ

,20"1 Ц
2 6 9 0

СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕТ А АЛ А НА ДЕТАЛЬ

М арка

детали

M i

поз
Течение,

ММ
КО А. 
ШТ.

Д а й н а EEC , КГ
позиции,

мм
ДЕТАЛИ,

М позиции ДЕТАЛИ

c-ts 1 ^^2А \\ 7 2Б90 13,83 16,72
19,78

2 ф SB Т 17 1 170 19,89 3,06

с м в
3 ^ 4В ! £ 2690 16,14 1,60

3 ,06
4 04ВТ 14 1050 14,70 1,46

С е т к а Ы Б

■Jr
20

©

225 2С№ * 11 -2 .200 225

2 69 0

- ©

20

Пр и м е ч а н и я :

1. СВАРКУ СЕТОК ПРОИЗВОДИТЬ в  
СООТВЕТСТВИИ С ГО СТ10922. - 64. 

г . Ц с П Ы Т А Н И Е  ВСЕХ ВИДОВ АРМАТУРЫ 
НА РАСТЯЖЕНИЕ -  ОБЯЗАТЕЛЬНО.

APX.liE
ш щ ТП-27~*2И Паита  перекр ыт ия Т &.К - 4-1 _

АРМ АТУР А 2 РЕДАКЦИЯ
АИСТ ЛВ

T9



WXAzi

С е т к а  С - П С Е Т К А  C -  1 9

С е т к а  0-18

<D
__о

*«■

оСР-«*•

оi/l
,

■ о*
j о

*tnо»

I

! о

101 12J IQ := нLSI3 J >о
ejl

,20
1490

<D
1Л
г-

о
|—

Оаа
и
IX»
*
О
О
с°

X i tn'
г-

Ю ,П5 (2 0 0 *5 = 100С1 ,П5
а

,,10
Г—3

\Ъ10

20

© ugo

Се т к а  C - 2 Q

0 .

0

§"
. .  s '

•«
*
оOJ

■■— Ш ‘ i CNJ

,,50 П ? 2 00 » 5 - 10QC1 175 ^ 2 0 ^

/ СЧ]

о

о
lA
CD

CD
H

tn

20 ,225 . 2 00 *s  ^ 10 0 0 £25
Й

20

) ' u g o

П е т а я  Г М Пе т а я  П-2

<D

Спецификация kaetaaaa на ^е^аа\>
МАРКА

ДЕТАЛИ

ЙЛг

поз.
Сеч ен и е ,

мм

Ко А 

ШТ.

Л а и н а В Е С ,  К Г

позиции,
мм

ЛЕТАЛИ,
М

позиции ЛЕТАЛИ

С - П 1 08 А Т 26 1 420 38,74 15,30 15,Ъ0

С -18 2 04В I 1C 1370 21,92 2,17 2,17

С -  И
1 ц в м 7 1 490 10,43 4,12

4, 88
3 0 4 В  I 10 7 7 0 7,70 Q,7G

С - 2 0
4 04В I 5 1490 7,45 0,7 4

1,25
5 0 4В  I 8 £50 5,20 0,51

П - 1 6 012 АТ 1 1000 4, 00 0,89 0,89-

П -  2 7 010 АТ 1 900 0,90 0,5В 0,56- "

Пр и м е м  а н и я

\. Сварку СЕТОК ПРОИЗВОДИТЬ в 
с о о т в е т с т в и и  с Г0СТ10922-С4.

2. ИСПЫТ АНИЕ ВСЕХ ВИДОВ АРМАТУ
РЫ И А РАСТЯЖЕНИЕ -  ОБЯЗАТЕЛЬНО.

3.  Д Л Я  И 3  Г О Т  0  В  Л Е И W Я Т Т О Л ^ Ь  Е М Н Ь ' Х  
П Е Т Е Л Ь  П Р И М Е Н Я Е Т С Я  С Т А Л Ь  К Л А С С А
Л-1 / ГОСТ ВПеЛ-ОЛ /  мм>ок. ЬМСт Ьеп, 
ВКйГЪЕП’ еШ С т.ЪпС и ВКСт.Ьпс.

ТП-15-15И ПЛИТЫ ПЕРЕКРЫТИЯ Т Л К - 4 - Т
2 РЕДАКЦИЯ

ЛИСТ
ТГЫБ-8И АРМ МУРА 20
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M'tf
П/п

c=cy>

*\

in.r-
13ГЩ-

Ш6КТЕРИСТ.
СЕЧЕНИЯ

M4PKK
ИЗДЕЛИЯ

ТП-47-11И

ТП -47-ви

ТП-43-lln

Т П '4 5 -в и

ТП-35-16И

ТП-ЗИО.И

ТП-17-18И

тп-17-ии

ТП-15-16И

ТП-15-ви

o ill* s

*3 a

19

!«

19

159

159

m

79

<8,15

19Д

<9,5

<9,A

M9 Щ

ХАРАКТЕРИСТИКА МАТЕРИКАХ

МАРКА
БЕТОНА

РАСЧЕТН PU4ETH 
О О П  Р О Т .

БЕТОНА
ОЗШИЩРАЬТЯИС ПРИИ.Г

200

к m i ь г т
БЕТОН̂РКБОЧ. МММ\
ЮПРОТ 
БЕТОНРАЫЙ1

100 7Д И

A-I

Р Н Ч Ь П  
И  лют. 
ПИКТ-

1700

1100

РИЧ ЕТ Н к ПРОЧНОСТЬ
ПО И 5 Г И 6 Я Ю Щ Е М Ч  М О М Е Н Т У

м
ТП Л.и

<180 000
И0'18,Т51 100 0,308

854 000
T9 • 18,7 5 а- 400 3,307

< ОТО ООО
«9-18,15400 "и<= 0156

НО ООО
ТН9Л5МОО Д 155

90.5000 . . . .
H59(9.a!1400!U-n 'i

694 000
«9 <9,v-<oo =0,157

S3T00O п 
|59-|9,4г-100

■4 о а. о о о
<1919,4400 ~U'U4l)

<46300
14912.,2̂  <00 0,060

78 000 „ л г , 
T9- <3.6г  1 0 0  • ° ' ()54

^  Jfo f.„ Па,

0,8(1

0,844

0,850

0,85

0,9 <3

0.914

0,951

0,951

0,972

0,974

м (шЧ
ПРИНЯТАЯ
п б о ч м
смшугх.

<190 0 0 0  ,  , .
o.eine.Ts-noo01'’

*54000
0,8«- 19,Т5-П00г 7 0,8

<070 000
0,85- <9,Т5- ПОО'Н^

740 000
1),«5- <9,Т5-ПООг ’ '|1

915 000
цч'яч.а поо 6

6 9 4  0 0 0
0,914- <9,3 П 00 * ^|6

__S3T ООО |П„
0,93119,4-1700 Ш'75

401 000
0,951- <9,4 ПОО"8'06

_  <4-6 300
0,972 12,8 ■ МОЙ-ХЙ

11*1541
Е - 59,91

8Ф15М1
Е.* 39,18

9+154Й
F«.*44,<9

6+154ii
F»=19,46

44Ф4БПТ
Fol*11,U

<0+1440
Fô=<5,4

10+114Й
Fb‘ 11,3

7+11411
F<l=7,91

13+8И 
Fo.= 6,53

7+8 41 
Fv-3,52

РИЧЕ7Ы

по п о п е р е ч н о й c h k e

Hp 6 А* кг

7,1-119-18,7518000
I6000>«100

7,1-79 18,75=10850 
10650 ?74T0

7,1-119-18,75=16000
<6000 rioiOO

7,1-7918,7510650
10650 76860

71-159-19,1=11000
11000 =- «000

7,1-119-19,3=18500
16500 *8160

7,1-159-19,4=11100
11100 7-8590

7,1 119-19,4 = 16 600 
16600 7-ь ы 0

7,1-149-12,8=43,7210
13720 т 4 ( 8 0

7;1-79-13,6»П150
11180 7 1150
ТДК-4-1 
2 редакция
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|г
р
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н
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I 
I К

у
з

н
е

ц
о

в
а

!

ас
=id

apx.h-
Ш Щ

ТМЗ-вн

МАРКА
ИЪДЕЛЩ

Т П - 4 7 - 1 2 И  5 8 , 9 2 .

Т П --4 7 -

TMVlfyj44jjL «л f\i no 
H9‘18,75 U'U W

тп-47-йи

ТП-174Й1

Т1И5-(5ц

ТПМ5-8и

Р а с ч е т  n o  д е ф о р м а ц и я м

P ’ h

11948,15ода

S f № 5 5

10-11,01 9 9 Щ Н , 5 8

T,'55* i 1 W « a

ТП-*Ий| 15,-4 „ftftQf-r Н9.|9(Ъ’0,(И)67

Г59Ч9,4^№^

fe-O,00M

5 . 5 2

19(5,6--Olios

1 0 J U  I V -

HOiul»

100,015^*. 
= g ,o (  '•

10-0,0455-7,94-4,02

I0-0,(II98'7,9N,57

1 0 -0 ,Ш -7 Ж 5 1 !

1 Ц 0 0 6 7 -Щ 5 3

10-0,001667,94=0,59

ПН,00Ш,944,27

(# 0 ,0 0 3 3 - 7 .'

W  .Alt*»o 5
tM'

1(9 -4 4 9600

-^g^=6370

( (9 -4 41 9 6 0 0

7 9 - 4 41 Ч - . Л  — 5— ‘ 6 3 7 0

■^1^*14800

119-44 9 6 0 0

^|^-H 4 8 0 0

IDMOWHMJll H9_4^_. g600

^ - 6 3 6 0

T 9 - 5  6 =3370

V*r'-U5W.
OM

1,75- 9  6 0 0 = 1 6 8 0 0

(.7 5 -6 3 7 0 * 1 1  15 0

f ,T 5 -9 6 0 0 = lb 8 0 0

1 7 5 -6 3 7 0 =  (И БО

1 ,7 5 -1 4 8 0 0 = 4 4 4 0 0

1,75-9600 = 1 6 8 0 0

1 ,7 5 -1 4 8 0 0 * 4 4 4 0 0

1 , 7 5 - 9 6 0 0 -  1 6 8 0 0
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