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{.Данный альбом содержит рабочие чертежи панелей внутренних стен цоколя д л я  общественных здании различного цьгнАчения 
С ШИРОКИМ ШАГОМ НЕ С УШ,ИХ СТЕН И ВЫСОТОЙ 3TI4VHA 3,5 М

2. Изделия запроектированы с учетом изготовления их по технологии КЖБКН2. ГМПСМ.
3. Панели рассчитаны и законструированы в соответствии со СНиП 2,05.01-8̂  Инструкций ВСН 32-77 Госгражданстроя.
4. Панели должны изготовляться в соответствии с требованиями ГОСТ 12504-80 "Панели стеновые внутренние бетонные и железобетонные 

для жилых и общественных зданий". Изготовление панелей предусмотрено в горизонтальных формах. Подъем панелей производится за 2 или 4 петли 
(см.габаритные чертежи) при помощи приспособления,(м%мед)рщо баланс усилий в стропах.

5. Изделия изготавливаются из бетона класса BJ5V по прочности на сжатие. Нормируемая отпускная прочность бетона с учетом условий 
транспортирования, монтажа и сроков загружения должна быть не менее 70$ от проектной марки. При прочности менее 100$ завод-изготовитель 
обязан гарантировать достижение бетоном в возрасте 28 дней прочности соответствующей марки.

6. Внешний вид, качество и отклонение от проектных размеров изделий должны удовлетворять требованиям ГОСТ 12504-80.
Пйиэтом размеры дефектов на лицевых поверхностях панелей не должны превышать величин, приведенных для категории Аб, остальные

поверхности по категории А7.
7. Армирование панелей выполняется из вертикальных каркасов, верхних и нижних горизонтальных каркасов, сеток и отдельных стержней, 

собираемых в объемный каркас в кондукторе с помощью контактной сварки. Трубки ТВ63 допускается з а м е н и т ь  на коробки КМ7.
Монтажные петли должны изготовляться из горячекатаной арматурной стали класса A-I марок ВСтЗсп2 и ВСтЗпс2. В случае применения 

стали ВСтЗпс2 завод-изготовитель обязан предупредить заказчика о запрещении подъема монтажа панелей при температуре ниже -40°С. лл _6. % РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖАХ ИЗДЕЛИЙ ДАНЫ ТРИ ВАРИАНТА ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ: ШТАМПОВАННЫЕ ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ- ПО АЛЬБОМУ РС-99-02>; 
НОРМАЛИЗОВАННЫЕ ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ~ ПО КАТАЛОГУ Н М 85 J СВАРНЫЕ 5АКД. ДЕТАЛИ ПОД СУЩЕСТВУЮЩУЮ ТЕХНОЛОГИЮ КЖБК НД-ПО ЧЕРТЕЖАМ ЗАВОДА 

9. Изделия должны храниться на складах и транспортироваться в вертикальном положении в соответствии с требованиями ГОСТ 12504-80
с опиранием на деревянные подкладки в местах, указанных на рабочих чертежах.

ID. Перед изготовлением панелей необходимо провести испытания на прочность в соответствии с ГОСТ 8829-77 и данными, приведенными 
на листе 1р.

11. Систематический контроль прочности стали, бетона и конструкции в целом, приемка и испытания должны осуществляться в соот
ветствии с ГОСТ 12504-80. *ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ ПРИМЕНЯЕМ ПОЛОСОВАЯ СТАЛЬ,

12. Принятые обозначения по маркировке узлов: отвечающая условиям свариваемости марок ВстЗкпй (ГОСТ380-7?*),
ПРИ СООТВЕТСТВУЮЩЕМ ОБОСНОВАНИИ ДОПУСКАЕТСЯ при ме н ен и е сталей БОЛЕ? ВЫСОКИХ 
КАТЕГОРИИ и СТЕПЕНЕЙ РАСКИСЛЕНИЯ. .Закладные дет ал и Долщнм изготавливаться в соответствии с -требования ци Г0СТ4О922-7Е

. Б.А.Алферов
Г.И.Чеботарева

е номер узла__________________________
номер листа, на котором расположен узел

Гл.специалист QCK 
Гл.инженер проекта

Корректировка альбома рабочих че р те ж е й  от 6 /и-81г произведена 
В СООТВЕТСТВИИ с протоколом СОВЕЩАНИЯ ОТ , УТВЕРЖДЕН-
ным ВАМ. НАЧАЛЬНИКА ГЛЛВАПУ ДЫХОБИЧИЫМ Ю.Д. И 
ЗАМ. НАЧАЛЬНИКА ГМПСМ ПРОЗОРОВЫМ А.С. 
с к а з а н н ы й  протокол см . ид ЛИСТЕ 0_п АЛЬБОМА 1РС5Н01.
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1. А р м а т у р у  с м . л и сты  1 а -5 о л М а ; 13а.,'Йо_

2. Спецификацию  стали см. лист 19.

3. Сте р ж е н ь  о с -5^ п р и &Я5-а т ь  при б е т о н и р о в а н и и  
к пе тл е  ПА 14 с берхз .

4. Сетки м  с-? ь меоге  раьривА консоли и с левой
СТАНЕМ* ВЫРЕЗАТЬ ИЛИ ЬЛГНМТЬ ПО МЕСТУ.
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Ар м и р о в а н и е  п а н е л и  см. лист 1И.
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1. А р м а т у р у  с м . л и с т ы  1 а ;  Н а / 5 а ;  5 а ;  9 и ; 1 5 а ; М а .

2. Сп е ц и ф и к а д и ю  с т а л и  см .  л и с т  0.0.
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^ С п е ц и ф и к а ц и ю  с т а л и  с м . а и с т  Q.O.
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1. Арматзрз cm . листы ia, 2.a, ba , la ,  8a ; 13ou cu
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М а р к а  
ПА И ЕЛИ

7BU-1

1ВЦ - 2

ТВЦ ~ Ъ

ЧЬи,-4

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и

25

П О К А  2> А Т  Е К И ПО И З Д  Е A U Я М

При м ечан и я  :

4. Сп еци ф и каци я  стали д а н а  & 2.- в а р и а н та х  : в сковках указан

М а р к а  д е т а л и К-1 К-й к-з К-4 К - 5 К-6 С-1 С-2 0С-10У 0G-23y ОС-Зу

1---—

П АИ
2Ш1-1

(ЧЛ4ЧР) [к--Г 0С-5у 0-6 ОП-2 (9 4)

Кол-в о д е т а л е й , шт \ъ 2. 1 1 4 2 2 2 & 12 8 4 4 2 2 2 2 Й )

МАССА, л е т а л и 5,03 1,72 2 ,1 8 2.,2.7 2 ,4 2 1,25 3,96 2,51 0 ,7 5 0,21 0 ,9 3 1,5 5
0,98

(0.88)
4,58 0 ,30 4,10 0,64 (0,56)

КГ в с е х  ДЕТАЛЕЙ 39,59 5 ,4 4 2 ,1 8 2,27 3,66 2 ,5 0 4,92 5,02 4 ,5 0 ZflfL 7 ,4 4 6 Д 0
3,92 

1Ъ 5 1\3,16 0,60 3,56 1,22

ГМ А РКА  Д ЕТАЛИ К-1 к- а К~4у к-3у К-7 К-5 К-6 с-5 С-4 0С-23У

&1оо

0С-5у

*»t

ПА14
д а т
(Ш4-1Р

00-12 И
кол-веэ ДЕТАЛЕЙ, шт. & а 1 1 1 2 1 1 12 4 2 2 2 1

(2)
МАССА ДЕТАЛИ 3 ,0 3 2,72 1,04 1,12 4,58 2,42 1 ,25 5,23 5 , П 0,21 0,93 0 ,3 0 1,55

0,98

(0,88)
0,36 (0,56)

КГ ВСЕХ ДЕТАЛЕЙ 18,18 5 ,44 1уЭ4 1,12 4,58 4,84 1,25 5,23 3,21 2,52 3 ,7 2 0,60 3,10
\<Гб" 

(1.4 6)
0(36

0 , Ц

М А Р К А  ДЕТАЛИ К-1 К-2 К - 5 K-S К-7 К-5у К-бу С-5 С-4 ОС-Ms ОС-Зу ОС-Зу ПА14
т т
М Ш 00-12 (П4)

КО А- В<> ДЕТАЛЕЙ, ШТ. 6 2 2 1 1 1
______ j

1 1 1 12 4 2 2 1 (2)
------i

МАССА Д Е Т А Л И 3;03 2 ,72 2,40. 4,25 1,58 1,02 1,10 5,23 3,27 0,19 0,93 0,30 1 ,5 5
0,98

(0.88)
0f3fe (0,56)

КГ ВСЕХ ДЕТАЛЕЙ 18,1& 5 ,44 4,84 «,25 1,58 1,02 1,10 5,23 3,27 2,28 3 ,72 0 ,60 3,10 _L !6 _

0,16)
0(36 (4,42)

ГЛЛАРКА д е т а л и К-А К-2 К-12 кмъ КМ4 К-15 К-Шу К-27 С-5 !С-4 ОС-бу ос-7 0С-5у ос-7>, 2UH-1
((М4-1Р ПАИ (П4)

ХОА-В,0 ДЕТАЛЕЙ,ШТ. 6 2 4 А 2 1 А 1 А 1 А 6 2 б ! 2 2 |Ц)
Масса, Д Е Т  АЛИ 3,03 2,42 1,84 0,50 2,4 А 2,06 1,89 1,30 ! 5,23 3,27 0,62 0,28 о,ъо 0,4 6

0.98
(0Й8\

А,53 | (0,56)

кг
-

:ЬСЕХ ДЕТАЛЕЙ 1&,А6 5,44 7,Ъ6 0,50 !4,82 2,0 6 1>89 w : 5,23 ЗД7 2,4В 1,68 0,60 0,96

VVP|QO J j
1,96 ] 

(1Лб)
3/АО (4,42)

ЧПАТЬЕЕ

РАСХОД СТАЛИ ДЛЯ &АРИАНТАК*5К N'2, СО СВАРНЫМИ ЗАКЛАД- ^ прхШ£*£ 
НИМИ Д Е Т А Л Я М И ^  ДОПОЛНИТЕЛЬНЫМИ ПЕТЛЯМИ ГМ д м  рас- r S  пр ЦыГж Ьи  
П АЛМБКИ ПАНЕЛЕЙ ; БЕЗ СКОБОК '  РА&Х0Д СТАЛИ ДЛЯ ВАРИАНТА 
СО ШТАМПОВАННЫМИ ЗАКЛАДНЫМИ ДЕТАЛЯМИ.

.̂.ВЕДОМОСТЬ расхода стали для варианта  КЖБК Н 2. СМ. ЛИСТ Зн.

тгаигтпшгезжтазшм
гЛоР_А Б.Д1ЛСИХРВ A J>Occt.<, - V -
ПРОВЕЛ». [дрохабм

Итого

401,51
(409,56)

54,14

(55,4 3)

53,93
(54,85)

60,83
(64>5)

1 PC 17 108 -87

a M 'jj ЕТЕН7» с п ш г и

СПЕЦИФ И к А Ц И Я  

СТАЛИ НА ИЗДЕЛИЕ Лист 19 МЕСТО»
мниитзп

о с к

4>12 и
^  Ч * Н 6 - ? / ! № *



М а р к  К 
n АЦЕЛИ

76Ц-7

Ч6Ц-9

чьц-и

7&U.-12

М асса,

кг

С п е ц и ф и к  м ц и я  с т а л и

рО К АЗАТЕ. МД ПО ИЗД ЕЛИЯМ

^   ̂Р К  ̂ ПЕТЬКИ

Ко\-ЬО ДЕТАЛЕЙ, ЩТ.

ДЕТАЛИ

ЬСЕХ ДЕТАЛЕЙ

МАРКА ДЕТАЛИ

К Н

13

з,оз

5QL39 5,44

К-1

Коа-ео а е т а л е й .ш т. ; 6

М (̂ СС̂  

кг

Л&ТААИ 3,03

ЬСЕХ ДЕТАЛЕЙ jt 8,18

МАРКА ДЕТАЛИ j к-do

КОЛ-ЬО ДЕТАЛЕЙ, ЩТ.! А
МАССА ДЕТАЛИ | з, 10

кг ВСЕХ ДЕТКЛЕИ ! 12,40 5,56

К-2

Q.T2.

к-2

й

2,72

5,44

К-21

2/18

МАРКА ДЕТАЛИ К-1

КОК-ЬО ДЕТААЕИ,ЩТ.| 6

Массл 

кг

ДЕТАЛИ 5,03

всех деталей |18,18

М А Р К А  ДЕТАЛИ к -2
КОЛ-ЬО ДЕТААЕИ,ШТ. I 8
КЛасса: 

кг

ДЕТЬ МЛ |2;7 2

ЬСЕХ дет Л, КЕИ | 21,46

К~2

2,72

5,44

K-3v

1,12

1.10.

К-3

a , i s

а,18

К-5у

1,02.
1,02.

К-18

1

1,34

1,34

К-6

1,25 

1,2.5

К-24

0,21

0,42

К-4

2,27

к- 6у

1,10

К-19

1,25

1,25

К-4у

1.04

1.04

К-15у

0,60

0,60

К-5

242

4 Д Т

К-5

2,42

2 ,42

К-22

6,80

13)60

К-Зу

К-б^

2

1,25

2 5 0

К-б

1,25

1,25

К-23

1,29

1,29

К-5

1,12

М 2

К-58у

0,58

0,58

242

2,42

K-G

1,25

1,25

К-17

5,14

6,28

К-17

3,14

3,14
0C-3V

0,93

3,72

К-17

3,14

3,14

0С-23у

0,21

0,84

С-3 ОС-Юу

4,13

9,4 6
С-3

4,73

4,73

ОС-8

16

0,23
3,68
с-з

4.73

4.73
ОС-8

0,23

1,84

ОС-2.3у

0,75

4 ,50

00-28J 0С-5у

12

0,19

2,28

00-5у

0,30

12

ОС-Зу

8

0,21

2,52

0,30

0,93

7,44

ПА 14

0 ,6 0

ПА16

2,21

0 ,60

00~23у

12

0,24 

2.-5 г

ОС-1у

0,65

5,90

4,42

ОС-Зу

0,95

3,7 2

ПА12

3 ,Ю

Ш И

Ж Е
(0.881
J.96
076)

0С-5у

2

0 ,3 0

0 ,6 0

0С‘5у

0,97 ) 0,30

1,94 0.60

0Ь-5у

0 ,30

0 60

0,68
Ш 1
жк
шк
2НМ4-4

1,40

2,80

ПМ4

1,55

3 ,1 0

4Ш1-2
4М4-2)

а  04)

(2,08

ПАИ

1.55
20

ОС-Зу

0,93

3/72

аиич
ЦМ4-»1

С-6 к-7

4 7 8

1.78

к-7
4

158

1,58

1,58
зТб

И
(а)
(0,56)

0,11)

2Ш1-1
IiM±J£

4
J M
/о. 8 8)

Х Ь М

(пО

И)
(0.S6J

(2,24)

СП-2

0,61
m

к-7 ;Cni)

(*)
Зййг1 1,58

г с и г ,  *'s8

to.se)

(M i)

итого

103,ПО
(105,54)

50,52.
(51,44)

/ 2 ,6 0

(51,42)

s o ,  г
№ )

37.03
V

ь

Л р и м ем  АНИ я :

д Сп е ц и ф ик ац и я  стали д а н а  ь 2г  в а р и а и т  ал  ; в скобках
УКАЗАН РАСХОД СТАЛИ  ДЛЯ 6 А Р И А НТ А ЭД( 5 (С КГ 2 СО СВАРНЫМИ 

ЗАКЛАДНЫМИ Д Е ТА Л Я М И  и  ДОПОЛНИТЕЛЬНЫМИ п е тл я м и  гИ  д а» 
РАС/ПААУ5КИ П А Н ЕЛ ЕЙ  } БЕЗ СКОБОК - ГАСдОД СТАЛИ ДЛЯ ВАРИАН

ТА tO ШТАМПОВАННЫМИ ЗАКЛАДНЫМИ Д ЕТАЛЯМ И .

2. ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА ВТ А ЛИ ДЛЯ ВАОИАНТАКЖБК Н’2, 6М. 
ливт Зн.

ЦАЧ.ОТ1 .ИПАТЬЕВ»
ГК,СПс\ АЛФЕРОВ
гип

ПРОЬбР.

WboTKmj
ЩГгШ ДРОЖДЕ&А
PAMPAS ПЛСИХОЬЛ

KoHOXCTMUt

1 PC n  108 - 37

тш
жт у ь х
Ш ё л

Сп е ц и ф и к а ц и я  стали

НА И З Д Е Л И Е

дУдУ ГТТТТШ Л/ИЧе1--д

Лист 20 1ИНСТ0&
мниитэп

Ф12и
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... A(vg р а с  ПАЛУБК И
Сх е м а  nic.t a h o b k h  а о п о л н ы т е д ь н ы х  .п е т е а ь ^ а я---------------■

1 Ь П М О А ^ Ь И Ы Е  П А И Е Д Н ,
ОЛН О МОДУЛЬНЫЕ ПАНЕЛИ

М А Р К А
П А Н Е Л И

К о л - В О  
Д О ПО Л Н И Т  

П Е Т  Е  А Ь

Ра с х о д  с т а л и  

НА ДОПОЛНИТ. 
П Е Т Л И

7 В .1 И 4 й , й 4

7 Ы ] Д 2 1,15-

7 E . U 3 2. V 2

7 & М г 1,12

т в и л 4 2 , 2 4

7 B l i , 8 2. 1,-12

7 B U , Н 2. М *

РАС ХОД СТАЛИ НА П 1
Сечение, мм ДЛИНА, МММАССА,КГ

01OAT 900 0,56

Пр и м е ч а н и е

& СООТВЕТСТВИИ .й....Ши»ЕСТБУН)ЩЕИ ТЕХНО
ЛОГИЕЙ к ж б к  к* 2 д о п ус к а е т с я  ус та н о в к а  
ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ ГГЕТЕДЬ, ПРЕДНАЗНАЧЕННЫХ
для р а с п а л у б к и  (ТАНе а е й. Использование
ЭТИХ ПЕТЕЛ* ДЛЯ ПОДЪЕМА ИЗДЕЛИЙ 
ЗАПРЕЩАЕТСЯ .

НАЧ.ОТД,
Гл.опц.о'
гип
'ГИ
РаърХб,
Провер.

Ипатьев

nU^EP0b
Чеботарева
Дро* дева
ГТасихоьа
т^евл

Чтим
Ъ

7РС П  108-8Т

Сх е м а  остановки до пол

ИТЕАЬНЬ1Х ПЕТЕЛЬ ДН 

РАСПАЛУБКИ

Стадия Масса Масштаб

Лист 2( | Листов

мниитэп

12и
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НАЛОГА Ипатьев

Узлы

$ш я nzffloi и и ш а
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М
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И
1
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C?

6
S6

 9
0

6
МАРКА

ДЕТАЛИ Э с к и з
гЫ

поз.

Се ч е й ,

м м

Кол

шт.

Д Л И Н А
n0SUU,W ЛЕТАЛ И]П0$И4ЙИ|ЛЕТ АКИ 
ММ м

М а с с  а , к г

к-1

0 '

/<1. 1 Ф Ю аШ 2.360 4Д2 2.91

1— ооГ

Ю О х Н  - 2200 1+0.. 30 "  ,
2 3 6 0

- - 'f — f НИЗ К А Р К А С А « Н а д 13 100 1,30 0,1(1 3,0 3

о

к-2

-G' фЮА Щ 210.0

2.00 х 10 = 0.000
а ю о

4,0.4

фА В P i 11 1 0 0 1,10

a;6i

0,10 j о,то.

<
со -

<

К-5

=§Аг
< 5; Ф5ВрХ 5Т10 11,40. 1,&4

200 * 2& = 5 6 0 0

57 10

“2Ч
1.55

Ф5 ВрТ 09 130 3,77 0,54 1,16

К- 4

ч
ФБЪ?1 5 9 3 0 11,86 1Л1

200 х 29 = 5 8 0 0
5 9 3 0

W 5 ф5 ВрХ 30 130 3) 9 О 0;56 0.Д7

t — .
U A 4 . 0 T A М А Т Ь £ £ . - у

Г А , С П Е.11, A M D e p o k

Гл-мцж -ш Ш Ш "
Г \ .и и ж .№ Ч Е Ш А В М А ъШ/г̂
P j w v .w v o j P O X A E B P ^  '

P N 3 P * e П Щ Ш 1 А А
П р о м е р . С А & Е А Ь Е В А 6<lL* S

/

7 PC П  Ю в

Арматур а

стадия ШСсД Масштаб

р 1 ’.20
Лист 1а|лис*тоь
мниитзп

0 с к
/У Ф12и

4 4 1 а
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 Лх
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<
CD -

О
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<

5

М АРКА

A E T A A U

к-20

к-21

к—22

<OJ

Ф

©

©

©

40

э с к и з

Ш И
2 0 0 x 1 1 = 2 2 0 0 i io

2360 н и з  К А Р К А С А

/  ;© CD

f
г ои>

1

б|Ь 200x10:2000 60
а

2120

<D

<00x16*1600

=йгЧМ
ем

16 80

<D

40

Ъ7

■ S
Н А Ч  0 T A U r U T b E B
Гд . с п е ц Ди л е р о в ' if, .
Г к и н ж  ПР. Ч е б о т а р е в а Ъ&т&1
PyK.rP.MHJ Д Р 0 Ж Д Е В А

Р А З Р А Б & 0 Л Ы Н Е Ц 7 л '
П Р О В . К о а о к о т Ш Ц о и л л ,-

MfJ
поз.

CE4EHUE 

AM

Ф10АФ

<МВр1

Ф10АФ

Ф4Вр1

Ф12.А®

ф8АИ

фадт

Ы
шт

1Ъ

17

ДЛИНА
позиции

мм

2360

160

2120

160

1680

470

I680

Д Е Т А Л Им

472

208

4,24

1,76

3,36

7,99

1,68

МАССА, кг

позиции ДЕТАЛИ

2,91

0,49

2,62

0,16

2,98

3,16

0,66

з,ю

2,7 &

6,80

7 PC 17 108-96
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ч

МАРКА
ЛЕТАЛИ

К - 58*

Э С К И З

г  с —^ h----- *Ц*
/ __________________________ L __ £

'■ О
2

4 р аоо *5 =  ю оо У ''о
т

о

1C

U 6 0
- Л

Ъ9

U

П02>.

1

Сечем,

м м

Ф б А Ш

<М&р1

Кол

шт.

Л а й м а

поьмции, 
мм

И 6 0

100

НЛ ЛЕТ, 

М

а,ъ2

0,60

В е с , к г

нош ам и летали

0,50.

0,06 0,56

V9
со-

S
о

%
гО£

к - м

0 5В^1 2120 5,44 01Ь

^5bfl 2В ГЪО 5,64 0,52 ^ЪО

•4

Прим ечание ьм . лиет 2.cl

—  и*
Н а н ., dta Ж1А1АЕВ sQdS-i
ГК, СПЕЦАлферов^ /J<r 1
ГАИНЖПКчебртарева Щя
РЗК.ГРИН1POXALBA Шъ/.
PASPAB ПАСМХ0ВА
ПРОВЕР. KOHOKOTWtt

7 PC 17 108-8*
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М а р к а

ЛЕТАЛИ Э С К И З

й-Н!
П05

СЕЧЕН, 

М М
КОЛ.

ШТ.

Д Л И  ИА
ПОЗИЦШ*
ММ

vvE- 
ДЕТАЛЬ

М

Ма с с а , кг

ПОЗ И!;, ДЕТАЛИ

*чГ

1*1
"ч

\
>я

<0
I 5
'Я|

С ** 5

С -4

ЛИНИИ ПЕРЕГИБА ПО СТЕ.РЖНЮ-

1 / /

■ / §5.
S . о
ю-W S

V а
’ " г?

/ /
Ъъ. 98х 27 * 2646

■ -»■ 2744

90°
Ы

Йо°

<р5Ъ?I 2744 16,46 2,37

Ф5 ВрТ 18 710 19,88 1.8 6 5.13

ЛИНИИ ПЕРЕГИ БА  ПО СТЕРЖНИ)

гг- /

83

а <5

92>х 17 = 164S

-ft
а

1744

15

3 0 е
ŜBpi. 174 4 10,98 1,58
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