
Изменение № 3 ГОСТ 19437—81 Слитки алюминиевые цилиндрические. Техни
ческие условия
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 02.11.87 № 4113

Дата введения 01.07.8ft

Обложка стандарта, первая страница, вводная часть. Заменить обозначение! 
СТ СЭВ 831—77 на СТ СЭВ 831—86.

Пункт 1.8. Третий абзац. Заменить слова: «+5 мм — для слитков диаметром 
от 100 до 150 мм включ.; + 6  м м — для слитков диаметром свыше 150 до 200 мм 
включ.» на «+ 5  мм — для слитков диаметром до 200 мм включ».

(Продолжение см. с. 62У
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кружевные перчатки без пальцев

http://www.kruzhevo-len.ru/kruzhevnye-aksessuary.html


(Продолжение изменения к ГОСТ 19437— 81)
Пункт 2.2. Второй абзац изложить в новой редакции: «На поверхности слит

ков не допускаются дефекты поверхности {наплывы, ликваты, неслитины, над
рывы, раковины, вырубки, следк зачистки, забоины), превышающие по глубине 
или высоте:

для слитков с нормальными требованиями к поверхности
2 мм — при диаметре до 300 мм включу
3 мм — при диаметре более 300 мм;
для слитков с повышенными требованиями к поверхности
1,5 мм — при диаметре до 300 мм включ.;
2 мм — при диаметре более 300 мм».
Пункт 2.9. Первый абзац. Заменить норму: 0,18 на 0,17.

(ИУС Ns 2 1988 г.)
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http://files.stroyinf.ru/Index2/0/4294853/4294853764.htm

