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но-стойкой стали. Основные типы, конструктивные элементы и размеры
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Пункт 3. Таблица 1. Графа «Толщина свариваемых деталей, мм». Для соеди
нения С4 заменить значения: 14—20 на 8—20; для соединения С7 заменить зна
чение: 14 на 10.

Пункт 4. Таблица 2. Графа «еу не более». Заменить значения: 20 на 24; 22 на 
26; 24 на 28; 26 на 30;

(Продолжение см. с. 44) 
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(Продолж ение изменения к ГОСТ 16098— 80)
таблица 3. Графа «Конструктивные элементы сварного шва». Чертеж. Для 

ширины е заменить значение: 2 ,0±1,5  на 3 ,0±1 ,5 ;
графа «е, не более». Заменить значения: 20 на 24; 22 на 26; 24 на 28; 
таблица 4. Графа «се, не более». Заменить значения: 24 на 28 (2 раза), 26 на 

30 (2 раза);
графа «ei, не менее». Заменить значения: 30 на 26 (2 раза). 32 на 28 (2 ра

за), 35 на 30 (2 раза);
графа «£. Номнн». Заменить значение: 1 на 2;

г т  1 1 5  | о  0
графа Пред. откл.». Заменить значение: 2-0*5 на ±  (2 р а з а ) . ^ ’ ^

на ± 1 ,5  (2 раза);
таблица 5. Графа « /  (пред. откл. ± 2 ) » .  Заменить значения: 10 на 14; 15 на 

14; 25 на 14; 35 на 14;

(Продолжение см. с. 45)
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9 5 ;

(Продолжение изменения к ГОСТ 16098—80) 
графа «ех (пред. откл. ± 5 )» . Заменить значения: 56 на 60; 95 на 85; 115 на

таблица 6. Графа «еи не менее». Для способа сварки-р- заменить значения: 
18 на 16; 22 на 18; 28 на 24;

АФ
сварное соединение С4. Способ сварки дф  дополнить значениями:
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таблица 8. Головка. Графа «а  (пред. откл. ± 1 )» . Заменить значение: ± 1  на
=ЬЗ;

АФ
графа <te, не более». Для способа сварки^ф заменить значения: 25 на 30;

30 на 32; 35 на 37;
таблицу 9 изложить в новой редакции (кроме чертежей):

ъ С а е ег g gl
С̂пособ

сварки S — S ! Но-
мин. Пред, 

откл.
По
мин.

Пред.
откл.

(пред.
откл.
±зс)

не
бэ-
лее

не
менее

По
мин. Пред.

откл.
На
мни. Пред, 

откл.

Р 8—10 1 ± i 1 *1 45° 20 22
Р 12—14

4-1 
—2

35° 26
16—18 2 +  i

__9 2 30° 26 32
20—22 34 +  1,0 

- 0 ,5
АФ 8 2 16 18
АФ 10-12 3 18 21

14
0 “М

22 25
16

6
24

1,0 1.0 2±1,г18 : 26 28 4-2,0
20 28 —0,5

10-12 5 ± 1  ; 45° J 8 25 + 1,5
АФф
АФ

14 24 27 -0 ,5
16

+ 1
—2

26
18 2

R 28 +2,0
—0,520

и
30 30

22 32

(Продолжение см. с. 46)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 16098—80} 
АФф

Таблица 10. Графа «е, не более». Для способа сварки —  заменить значе-
АФ

ния: 24 на 30; 27 на 33; 30 на 36; 35 на 40; для способа сварки д ф  заменить
значения: 20 на 22; 24 на 28; 27 на 31; 30 на 34; 

графа <tg. Номин.». Заменить значение: 1,5 на 2;
графа «£. Пред. откл.». Заменить значения:

±1 ,5  (2 раза); I j ’ g на

1,0 на ±1 ,5  (2 раза); l l V o  на

1,5 (2 раза);
таблица 18. Графа «Конструктивные элементы подготовленных кромок сва-

I .О  I о
риваемых деталей». Чертеж. Заменить значения: 6±1  на 4J_j; 14±2 на 8^  ;

АФ
таблица 21. Графа «й (пред. откл. ± 1 )» . Для способа сварки д ф  заменить

значение: 10 на 12 (для s — Si равной 22—26 мм); 10 на 14 (для s =  
— равной 28—30 мм); 12 на 15; 15 на 17;

таблица 22. Головка. Графы a, после слов «Пред, откл.» дополнить зна
чением: ± 3 ;

графа «с (пред. откл. ± 1 )» . Для s = s I равной 18—20 и 22—26 мм заменить 
значение: 6 на 4;

графа «g. Номин.». Заменить значение: 2,0 на 3,0;1 1 -4-2 5 j_3 Q
графа «g. Пред. откл». Заменить значения: J l j ’ o на ±1 ,5 ; _ i ’ o на ±1,5 ;

таблица 26. Графа «Конструктивные элементы подготовленных кромок сва
риваемых деталей». Заменить значения: 6 ±1  на 4 ± 2 ; 14±2 на 8 ± 2 ;

таблица 27. Града «К ь не более». Заменить значения: 6 на 12 (2 раза); 8 на 
12 (2 раза).

(ИУС № 5 1989 г.)
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