
Изменение Ш I Г0€Т ВДШ—ДО Лейте €тмьтш термообработагаш дмш 
т т ст т  яодгат тщттштшш, шжтрумдагош
Шштштмттт Гоеударстшшшг® .дадаташ €€€1Р во стандартам от %ШЖШ 
Ж 5S4I &рж вттшмт yttmmmmm

с. т т м

Навменованне стандарт дополнить словами: ^Технические у ш ш » ;
«Spesificatiosis».

Под иаимемованнем стандарта ир©с?ашт% «сод: ОКИ Ш 2100.
Пункт 1J дополнить абзацем |перещ первым): «Ленту в тттттш. от 

предельных отклонении по толщине изготовляют: 
повышенной точности — ПТ9 
высокой точности — ВТ*.
Таблица L Графу «Предельные отклонения по толщине, мм» » « т а  

в новой редакции:

ММ
Immmm

Пред, «ткл . шрш едчтеете штттжтш
Номнн. повышеваоВ шттгшВ

0,35
0,40

—0,03 —©,02

0,45
0,50
0,60
0,70

—0,04 —0,03

Пример условного обозначения изложить в повой редакции: 
« П р и м е р ы  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и и  
Лотг толщиной 0,35 мм, повышенной точности изгогошшшя 

Лента &35 ПТ ГОСТ 15Ш—69 
Лента толщиной 0,50 мм, высокой точности

Лента ОМ ВТ ГОСТ 15!4$-4Э»9

сертификат на песок

http://www.stroyinf.ru/russian-certificate-928.html


Пункт 2.1 дополнить словами: m mmmtmmm с грейтштшмм, настояще
го стандарта»; замшить ссылку: ГОСТ 1435—54 шщ ГОСТ I43&—74.

Пункт 2.2. Таблша 2. Графа «Число перегибов, не менее». Для ленты 
ттшш&й 0,35 Iт  заменить значение: В на 13; дли демты толщиной 0,40 мм 
заменить значение: 4 т  Ш;

примечание. Заменить слова: «до- 1/1 1972 г.» т  «до 1 января !§85 г.».
Пункт 2Д Заменить слова; «поставляется ш термообработшюсш состоя»

шш> -на «должна быть термически обработана».
Пункт 2.4. Замшить слова; «не ниже в-го класса чистоты по ГОСТ 

2739—59» на «#а не более %М мкм или Ш не более ЗД мкм во ГОСТ 
27Ш-73».

Пункт 2.9 изложить в новой редакции: «2.9. Лени должна изготовляться
а рулонах с внутренним диаметром не менее ЗОН мм.

По -требованию потребителя- внутренний диаметр рулона должен быть 
не менее йШ мм».

Пункт 2,10 исключить.
Стандарт дополнить разделом — За (перед разд. 3),

■ «1а. Ш§шшшмшт§тштт

За.!. Ленту принимают партиями. Партия должна состоять мз ленты од
ной плавки* одного ’ размера, одного режима. термической обработки i  вечах 
непрерывного действия к шяшшждать-я одним документом © качестве* 
оформленном по ГОСТ 7566—г».

За.2. Проверке, внешнего вида и размеров „олжец быть подвергнут каж
дый рулон партии,

За.З.- От парши дейты должно быть отобрано:
5 % руло»»* «о т  менее ж щ ж  рудомов — для яроаеркц аренеиного 

сопротивления’разрыву, числа вер-сгибов ш утла вру вшивости;
3% рулонов, мо не ыеиеа двум рудоиов --  для проверки ребрешй кри

визны й желобчатое?*;
3% рулонов, на т  менее двух рулонов — для контроля мккрострук-

туры..
За.4. При иодучешки неудомтмфнтедышх результатов испытаний хотя 

бы во одному »  вокааатедей, по шшу проводе? иовторные -испытания уд
военно! выборке;

Результаты повторных испытаниА распространяются на soo партию».
'Мужт-'Шнтш̂ тт*
Пункт 3.2, Первый абзац шшречшть*
Пункт 3J. Заменись ссылки: ГОСТ Ш4Т~вГ ив- :ГОСТ §147—79* ГОСТ 

9504—60 на ГОСТ 1§Ш§—7JL
Пункт 3.12. Заменить ссылки; «ГОСТ 2331—63, ГОСТ 11655—65, ГОСТ 

! 1656—65 м ГОСТ 11657—65» на ГОСТ 22536.0-77 — ГОСТ 22536.9-77.
Наименование раздела 4 изложить в новой редакции; « 4. Маркировка, 

рака»»* транспортирование ш храпе»»».
Пункт 4J .изложить в ново! редакции; «4.1. Маркировка» упаковка» транс* 

портированне и хранение — по ГОСТ 7586— 81».
Пунк 4.4. Первый абзац изложить в новой редакции; «Рулоны ленты 

обертывают бумагой водонепроницаемой до ГОСТ 8828~75, парафтшрозан- 
ной по ГОСТ 9569—79, промасленной по ГОСТ 6273—75 млн другой» обеспе
чивающей защиту от коррозии* по нормативно-технической документации; 
затем слоем ткани — тарным холстопрощив̂ ым полотном или другим видом 
паковочных тканей, не ухудшающих качество ' упаковки (за исключением 
паковочных тканей из натуральных волокон̂ , по нормативно-технической до
кументации. После этого рулоны обвязывают мягкой проволокой или лентой 
по нормативно-технической документации»;

второй абзац. Заменить слова: «по соглашению сторон» на «по согласова
нию изготовителя с потребителем».

(МУС № 4 1983 г.)
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