Hamenenue Ne 4 TOCT 15634.2—70 Ilposopa 0o6MOTOuYHHE € BOJIOKHHCTOM M oma-
JeBO-BOJOKHHCTON H3oAsiuHed. MeTop HCAbBITaHNHA MEXaHWYeCKOM MPOYHOCTH HIOAA-
UHH Ha HCTHpaHWe
INocranosaennem Tocynapcreennoro komurera CCCP no crawpmapram or 31.05.85
Ne 1557 cpok BBeA€HHS YCTAHOBJIEH

¢ 01.1285

HaumenoBanue craHzapra H3anOXHThL B HOBOW penakunu: «JipoBoma o6morou-
Hble, Meroa MCNbiTaHMs MEeXaHHYECKOH MPOYHOCTH M3OJSIHM HA HCTHPaHHe

(I1podosscenue cm. ¢. 130)
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http://www.mosexp.ru/otsenka_nedvizhimosti.html

(ITpodoascenue usmenenusn x IOCT 15634.2—70)
Magnet wire. Method of the insulation abrasion tests.
ITon naumenoBanneM cranfapra npocraButbh Kox: OKCTY 3590.

oﬂya%xr 2.1. YerBepThiii a63an. 3amemHTh cchaky: ['OCT 1170—65 nwa T'OCT
8030—80.

[Tynkr 3.4. Tabauna. I'pada «<HoMunanbHK AHAMETP HJH HOMHHAJbHHI pasMep
GoJblieft CTOpOHH NPOBOJIOKH MM». 3aMeHntb pasmepn: «Io 0,31» Ha «Io 0,30»;
«Ot 0,31» na <Ot 0,315»;, «Or 0,72 10 0,96» na «Or 0,75 xo 0,95»; 1,62 na 1,70;
2,10 na 2,12; 3,28 na 3,35.

(MYC Ne 8 1985 r.)
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