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Пункт 2Л&. Примечание. Заменить слова: «0,<8 — для кругов на керамичес
ких связках, отличных от марки К27» на «Для кругов на керамических связ
ках, отличных от марки К27;

0,93 — Для типов А8 и 1А1— 1 (диаметром до ПО мм) и 0,8 — для прочих
типов»;

таблица 4. Строку для наружного профильного шлифования кругами IE6Q 
изложить в новой редакции:

Тип круга
по ГОСТ 
17123-79

Наружный
диаметр
круга

Зернистость Степень
твердости

Период 
стойкости 

круга, мин. 
не менее

Установ
ленная 

наработка, 
шт. , (м*),

не менее

Параметр 
шероховатос

ти, /?а, по 
ГОСТ 2789—72 

обработанной, 
поверхности, 
мкм, не более

1E6Q 250—400 ЩШ— 
—50/40

СТ2—Т2 40 3500
0,32

ЛМ63/40— 
—ЛМ20/14 25 2600

Таблица (5. Строку круга 1E6Q изложить в новой редакции:

Тип
круга по 

гост
17123-79

1E6Q

Характеристика круга Режимы шлифования

Наруж
ный ди
аметр
круга,

мм
Зернистость Связка

Обрабатыва
емый материал, 
охлаждающая 

жидкость

Рабо
чая
ско

рость
круга,
м/с

Ско
рость
заго
товки,
м/мин

Подана
продоль

ная, м/мин 
(попереч

ная, 
мм/ход)

Глуби
на ре
зания, 

мм

2 5 0 -
400

$0/66—
—ЛМ20/14

К27 Метчики: 
Ml 2Х 1,5;
МШХ 1,5; 
мех 1,25; 
МвХ 1,0; 
М 6Х 1Д  
М4Х0,7;
М3 х  0,5; 
М5Х0,8 

Сталь 
Р12ФЗКЮ 

М3;
Р12Ф4К5 

65—67 HRCs 
Индустри

альное 
масло-20

4 0 -
—50

0 , 2 -
- 0 , 5

0 ,3 —
- 1 , 0

( Продолжение см. с. 80)
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http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-kardigany-kruzhevnye-bluzki.html


(Продолжение изменения к ГОСТ 24106—§§)
графа «Обрабатываемый материал, охлаждающая жидкость». Заменить сло

ва: «Заготовка сечением 5x20  мм или 10x20 мм» на «Заготовка сечением 
5X25 мм»;

графа «Скорость заготовки, м/мин». Для кругов на органической связке 
заменить значения рабочей скорости: 26—50, 20.—40, 20—35 на 3D—36.

Пункт 5Л после слов «обозначение стандарта» дополнить абзацем: «изобра
жение государственного Знака качества для кругов, которым он присвоен в 
установленном порядке».

Пункт 5.8 изложить в новой редакции: «5.8. Остальные требования к мар
кировке и упаковке, а также транспортирование и хранение — по ГОСТ 
27595—88»*

Пункт 5,9—5.13 исключить.
Приложение. Пункт 1.1 изложить в новой редакции: «1.1. Прибор типа ТР 

(Роквелл) по ГОСТ 23677—79 и стальной шарик (3,175±0,015) мм по ГОСТ 
3722—ад».

(ИУС № 8 1989 г.)
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