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Пункт 3. Чертеж 2. Заменить обозначения: Ц  на Z,2, ^2 на L\\ размеры t и /?1тах 
указать, как показано на чертеже.

(Продолжение см. с. 122)
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купить кружевную блузку

http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-kardigany-kruzhevnye-bluzki.html


(Продолжение к ГОСТ 26515—85)

таблица 3 Головка Заменить обозначение у2 на f2
Пункт 4 Таблица 4 Графа D* Для пуансона 1135 0912/002 заменить значе

ние 18,48 на 16,73
(Продолжение см, с. 123)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 26515—85)
Заменить нумерацию пунктов 6 на 5, 6 1 на 5 1, 6 2 на 5 2; 6 3 на 5 3, 5 на 

6, 5 1 на 6 1, 5 2 на 6 2, 5 3 на 6 3
Пункт 7 Чертеж 6 Выносной элемент заменить новым

таблица 8 Графу d для пуансонов 1135 0946—1135 0948 изложить в новой 
редакции

dО бозн ачени е  ш а н с о н а Г о л е  д о п у ск а  d ll

1135-0946 18,07
1135-0947

1135 0948 21,48

(Продолжение см. с. 124)



(Продолжение изменения к ГОСТ 26516—85)
Пункт 9 Чертеж 8 Заменить обозначение размера Dx на Нх\ на поверхно

сти D** проставить обозначение шероховатости Ra 0,8, 
таблица 10 Головка Заменить обозначение D\ на Н\
Пункт 10 Таблица 11 Графу dx для пуансонов 1135-0946/002—1135-0950/ 

/002 изложить в новой редакции

Обозначение пуансона di

1135-0946/002 10,84
1135-0947/002
1135-0948/002 12,85

1135-0949/002

1135-0950/002 12,59

Стандарт дополнить пунктом — 12 4 «12 4 Маркировать на поверхности А 
обозначение плитки»

(ИУС № 3 1990 г )
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http://files.stroyinf.ru/Index2/0/4294825/4294825084.htm

