
Поправка к ГОСТ Р 53365—2009 Трубы обсадные и насосно-компрессорные и муфты к ним. Ос­
новные параметры и контроль резьбовых соединений. Общие технические требования

В каком месте Напечатано Должно быть

Пункт 5.1.1. Рисунок 1 
(лист 1, лист 2), пункт 6.1.2.

Линия, параллельная оси резьбы Линии, параллельные образующей 
конуса резьбы

Рисунок 12
Пункт 5.2.2. Рисунок 4, <1:16 >  1:16

пункт 6.2.2. Рисунок 15
Пункт 5.3.2. Рисунок 8. сГ* - J * * *

Сноска *** Регламентируется нормативными 
документами на трубы с муфтами

Пункт 6.1.2. Рисунок 11. г2 — радиус скругления вершин г2 — радиус скругления впадин
Подрисуночная подпись. профиля профиля

Примечание П р и м е ч а н и е  — Допускается за­
мена фаски вершин профиля округлени­
ем вершин радиусом, равным (0,2 + 0,05) 
мм.

П р и м е ч а н и я
1 Допускается замена фаски на вер­

шинах профиля резьбы округлением 
вершин радиусом, равным (0,2 + 0,05) 
мм.

2 Вершины и впадины резьбы парал­
лельны образующей конуса резьбы.

Пункт 6.2.2. Таблицы 
13,14 и пункт 6.3.2. Табли-

** Значение шага резьбы, округленное 
до первого десятичного знака.

ца 16. Сноска**
Если расчетное значение tr менееПункт 6.2.4. Третий и Если расчетное значение tr менее

четвертый абзацы или равно 1,0 мм для труб условным 
диаметром до 48 мм включ. и менее 
или равно 2,0 мм для труб остальных 
диаметров, то минимальная толщина 
стенки трубы под резьбой должна быть 
не менее 1,0 или 2,0 мм соответствен­
но.

Если расчетное значение tr более 
1,0 мм для труб условным диаметром 
до 48 мм включ. или более 2,0 мм для 
труб остальных диаметров, то мини­
мальная толщина стенки трубы под 
резьбой должна быть не менее расчет­
ного значения.

1,0 мм, то минимальная толщина стен­
ки трубы под резьбой должна быть не 
менее 1,0 мм.

Если расчетное значение tr равно 
или более 1,0 мм, то минимальная 
толщина стенки трубы под резьбой 
должна быть не менее расчетного зна­
чения.

Пункт 6.3.2. Рисунок 20. <  2tgcp
С

> К
U  М

Сноска *** Регламентируется нормативными 
документами на трубы с муфтами

Подрисуночная подпись

Пункт 6.3.4. Первый аб­
зац

2tgcp

условным диаметром 73 и 60 мм 
толщиной стенки 5,5 мм

К

третий абзац 

четвертый абзац

условными диаметрами 73 и 60 мм с 
толщиной стенки 5,5 мм 
условными диаметрами 73 и 60 мм 
толщиной стенки 5,5 мм

условным диаметром 73 мм 
с толщиной стенки 5,5 и 60 мм

Пункт 6.3.7 - 0,150 мм — для муфт к трубам 
условным диаметром от 102 до 114 мм 
включительно

- 0,150 мм — для муфт к трубам 
условным диаметром 102 мм

1

схемы салфеток

http://www.kruzhevo-len.ru/krasivye-salfetki-foto.html


(Продолжение Поправки к ГОСТ Р 53365—2009)

В каком месте Напечатано Должно быть

Пункт 7.2.6. Таб­
лица 18

Пункт 7.2.9. Вто­
рой абзац

Последний аб­
зац

Пункт 7.3.3. Вто­
рой абзац

Рисунок 23, е

Пункт 7.3.5. 
Рисунок 25, д

Измеряемый 
параметр трапецеи­

дальной резьбы

Диаметр сфери­
ческого наконеч­

ника, не более

Конусность 2,34
Шаг 1,83

ГОСТ 25575 или ГОСТ 25576

отклонение от соосности в плоскости

резьбового или гладкого калибров- 
колец

+1,6

Гладкий калибр-пробка/

Контрольная плоскость

Рисунок 25, е

Гладкий калибр-пробка/

Геометрический
параметр

Шаг
резь­
бы

Диаметр
сферического
наконечника

номи­
нальное
значе­

ние

пре­
дель­
ное

откло­
нение

Конусность 4,233 1,44 ± 0,05
5,080 2,34

Шаг резьбы 4,233 1,44
5,080 1,83

ГОСТ 25575, ГОСТ 25576 или ГОСТ 
10654

отклонение от соосности в плоскости 
измерения

резьбового и гладкого калибров-колец

7+1,6

Муфта

Измерительная плоскость

Муфта

Измерительная
плоскость

4ZZZZZZ2ZZ

Гладкий калибр-пробка/
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