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Изменение № 1 ОСТ 95 10440-2002 «Оборудование для работы с 
радиоактивными средами. Сварные соединения.

Типы, конструктивные элементы и размеры»

Первый лист. Ввести-. Срок, действия продлен до 31 Л2.07.
Раздел 1. Второй абзац изложить в редакции:
«Допускается применение данных типов сварных соединений для оборудования, 

предназначенного для переработки низко- и среднеактивных отходов АЭС группы С 
класса безопасности 3 при условии согласования с ГМО по технологии сварки и кон
тролю.

При этом контроль сварных соединений должен проводиться по 
ПН АЭ Г-7-010 для категории сварного соединения III с.»

Раздел 2. Ввести: ПН АЭ Г-7-010-89 «Оборудование и трубопроводы атомных 
энергетических установок. Сварные соединения и наплавки. Правила контроля».

П ункт 3.5. Второй абзац снизу. Второе предложение. После слова «нормы» доба
вить «оценки качества», слово «дефектов» исключить.

Таблица 4. _________________________

s = s ,

q  >
мм

Но-
мин.

Пред.
откл.

2,5
3 , 0 0 , 5 ± 0 , 5

4 , 0

3 , 0 1 , 0 ± 1 , 0

4,0 Л^Г

Таблица 5.

s = s ,

Яь мм
Но-
мин.

Пред.
откл.

2,5 0,5
П-тГ ± 0 , 53 , 0

3,5

1 ,0

4,0
5,0

± 1 , 06,0
8,0
10,0
12,0
5,0
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0



Ввести с. 35а.
Таблица 56. Графа «в». Пред. откл. ± 1,0 заменить на +1,0.
Таблица 56, 57. Графа «подготовленных кромок под сварку» у сварного элемента 

со скосом ввести притупление 1 ± 0,5.
Таблица 77. В графу «Sp> ввести размер «10».

В графу «е» ввести размер «15».
Таблица 108. Графа S. Ввести 2 - 2 0  для S, 5,0 -  8,0;

3 - 1 0  заменить на 3 -  25.
Пункты 4.7 и 4.8 исключить.
Пункты 4.4 и 4.9. Слова “с агрессивной средой” заменить на “с коррозионной сре

дой”.
Таблица 121. Графа “S”. Строки 2, 3, 4 “От” заменить на “Св.”.

Приложение: с. 35а.
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