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в следующем порядке:
1) уложить шкалу без оправы на предметный столик микроскопа 

оцифрованной стороной к объективу;
2) произвести измерения в контролируемых диапазонах.
При проверке измерительной шкалы, (ЛК цеха-изготовителя должен 

составить протокол проверки погрешности измерительной шкалы по форме 
8.442.036 Д. Йкала считается выдержавшей испытание, если погрешность 
не превышает требований п.1.3.5.

3.II. Проверка фокусировки по п.1.3.9 должна производиться 
с помощью диоптрийной трубки и набора диоптрийных стекол на опти
ческой скамье в следующем порядке:
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