
83 РЕЗИНОВАЯ, РЕЗИНОТЕХНИЧЕСКАЯ, АСБЕСТОТЕХНИЧЕСКАЯ И ПЛАСТМАССОВАЯ
ПРОМЫШЛЕННОСТЬ

МКС 83.080.20

Поправка к ГОСТ 27952—2017 Смолы полиэфирные ненасыщенные. Технические условия

В каком месте Напечатано Должно быть

Пункт 6.2. Первый абзац, 
первое перечисление

- наименование предприятия-из
готовителя или его товарный знак;

- наименование предприятия-из
готовителя, его товарный знак 
(при наличии) и юридический 
адрес;

Пункт 7.2. Второй абзац Рекомендуется проводить кон
троль с использованием пробы 
температурой 45 °С— 55 °С.
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кружево носить

Поправка

https://www.kruzhevo-len.ru/kruzhevnye-aksessuary.html
https://files.stroyinf.ru/Index2/0/4294792/4294792588.htm

