
Груп п а  В32

И зменение №  2 Г О С Т  1050— 74 С таль  у глер оди стая  качественная конструкцион
ная

П остановлением  Государствен н ого  комитета С С С Р  по стандартам  от  25.11.80 
№  5563 срок введения установлен

с 01.03.81

Н аим енование стандарта  д оп олн и ть  словам и : «Техн и чески е  у с ло в и я »;
«S p e c if ic a t io n s » .

П о д  наименованием  стандарта  проставить код : О К П  09 5030.
П ун к т  1.1. И склю чить  слово : «с ер еб р я н к у ».
В водная часть, пункты  3.1, 4.2, 4.4, 4.10 (табли ц а  4 ), 4.16, 7.1.
Зам енить слово : «с ер еб р я н к а » на «с т а л ь  со специальной отделкой  поверх

ности».
В водная часть. П ервы й абзац. И склю чить слова : «м ар ок  65, 70, 75, 80, 85, 

6 0 Г , 65Г  и 7 0 Г  диам етром  или толщ иной  до  60 м м ».
П ун кт  2.1. Табли ц а  1. И склю чить марки: 65, 70, 75, 80, 85, 60Г, 65Г, 7 0 Г ;

примечание 1 исклю чить;

примечание 5. З ам енить м арку: 85 на 60; исклю чить слов а : «и  марок 65Г  и 
70Г с содерж анием  марганца 0,70— 1,00% ».

П ун кт  3.1. Зам енить ссы лки : Г О С Т  103-457 на Г О С Т  Ш З— 76; Г О С Т
8560— 67 на Г О С Т  8560— 78, Г О С Т  14955— 69 на Г О С Т  14955— 77, Г О С Т  
4693— 57 на « Г О С Т  4693— 77 или др угой  нормативно-технической докум ен тац и и »;

примеры  условны х обозначений и злож и ть  в новой  редакции:

«С т а л ь  горячекатаная, квадратная, со  стороной квадрата 50 мм, обы чной точ 
ности прокатки  В по Г О С Т  2591— 71, марки 30, д л я  горячей  обработки  —  п од 
группы  а, категории  2:

50—В—ГОСТ 2591—71
Квадрат50__а—2—ГОСТ 1050—74
С та ль  горячекатаная , круглая , диам етром  100 мм, обычной точности  прокат

ки В по Г О С Т  2590— 71, марки 30, д л я  горячей осадки или высадки —  п одгруп 
пы я, категории  2:

Круг]̂ = ± ^ О С Ц 5 9 0 - 7 1 ______ д м  ^
30—а—ГОСТ 1050—74

С та ль  горячекатаная , полосовая , толщ иной  36 мм и шириной 90 мм по 
Г О С Т  103— 76, марки 45, термически обработанная  —  Т , д ля  холод н ой  м еха 
нической обработки  —  подгруппы  б, категории 4, диаметр заготовки , подвео- 
гаем ой  термической обработке , 60 мм :

Полоса ?6Х90 ~  Г0СТ 103̂ 6_________________
45—Т- 6 —4—60 — ГОСТ 1050—74

(Продолжение см. сгр. 58) 
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декларация соответствия
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(Продолжение изменения к ГОСТ 1050—74)
С таль  калиброванная, к р углая , диам етром  10 мм, класса  точности 4 по Г О С Т  

7 4 1 7 ^ 7 5 , марки 35, нагартованная —  Н , категории 5, качества поверхности  
группы  Б по Г О С Т  1051— 7G:

Кпг10- 4-  Г0СТ 7417~ 75
35— Н — 5— Б—  ГОСТ 1050—74

П р и м е ч а н и е .  Д оп уск ается  д ля  стали  категории 2 в примере ус ло в н ого  
обозначения категорию  не приводить».

Р а зд е л  4 дополнить  новым пунктом  —  4.1а:
«4 .1а. С та ль  углероди стая  качественная конструкционная д олж н а  изго

тов ляться  в соответствии с требованиям и настоящ его  стан дарта ».
П ункт 4.3. Табли ц а  % И склю чить  марки: 65, 70, 75, 80, 85, 60Г, 6 5 Г, 70Г;
примечание 1. И склю чить  м арку: 65.
П ун к т  4.4. Т абли ц а  3. И склю чить м арку: 65Г ;
примечания 2 и 3 исключить.
П ункт 4.7 и злож и ть  В новой редакции:
«4.7. Качество поверхности  и концы калиброванной  стали  д олж н ы  соответст

вовать  требованиям  Г О С Т  1051— 73 групп Б и В , стали  со  специальной отд елк ой  
поверхности —  по Г О С Т  14055—77 групп В, Г  и Д » .

П ун кт  4.11. Т а б ли ц у  5 и злож и ть  в новой редакции:

Т а б л и ц а  S

Механические свойства

Марка стали

Предел теку
чести ат, 

МПа (кгс/мм*)

Временное 
сопротивление 

ав, МПа 
(кгс/мм*)

Относитель
ное удлине

ние ст», %

Относитель
ное сужение

Ф* %

Ударная в я з 
к о с т ь  KCV 

Дж/смв 
(К Г С 'М / С Ы * )

не менее

08 196 (20 ) 3 2 4 (3 3 ) 33 60 твш

10 2 0 6 (2 1 ) 3 2 1 (34 ) 31 55
15 2 2 5 (2 3 ) 3 7 3 (3 8 ) m 55
20 2 4 5 (2 5 ) 4 1 2 (4 2 ) 25 55
25 2 7 4 (28 ) 4 5 1 (4 6 ) 23 5€ 8 8 (9 )
30 2 9 4 (3 0 ) 4 9 0 (5 0 ) 21 56 7 8 (8 )
35 3 1 4 (32 ) 5 2 9 (5 4 ) 2Q 45 6 9 (7 )
40 3 2 1 (34 ) 5 6 8 (5 8 ) 19 45 5 9 (6 )
45 3 5 3 (3 6 ) 5 9 8 (6 1 ) 16 46 4 9 (5 )
50 3 7 3 (3 8 ) 6217(64) 14 46 3 8 (4 )
55 3 8 2 (39 ) 6 4 7 (6 6 ) 13 35 —

58
(55пп )

*60

31 4 (3 2 ) 5 9 8 (6 1 ) 12 26 —

4 0 2 (4 1 ) 6 7 6 (6 9 ) 12 35

{Продфлжсние 9я. стр. 59)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 105д— 74)
П рим ечание 1. Первы й абзац  доп олн и ть  слов ам и : « и  о тн оси тельн ого  суж е* 

ния на 5 абс. % * ;
второй абзац . И склю чи ть  слов а : си суж ения  поперечного сечения на 

5 абс. % > ;
примечание &. Зам енить обозначения: 25— 85, 60Г , 65Г , ТОГ на 25— 60. 
П ун кт  4.17 доп олн и ть  новыми подпунктам и —  п, р, с» т, у и таблицей  7: 
сп ) с  нормированной в б а л ла х  м акроструктурой  стали  в соответствии с  

требованиям и  табл , 7.

Т а б л и ц а  7

М акроструктура стали в баллах по ГО С Т  10243—75, ке более
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3 3 3 2 1 Д о  70 мм 
1

Св.  70 мм 
2

Н е д оп у 
скаю тся

Н е  д оп ус 
каются

П р и м е ч а н и е .  Д л я  стали  разм ером  70 мм и более, предназначенной д ля  
холодн ой  механической обработки , допускаю тся  подкорковы е пузы ри б а л ла  
2  на г л у б и н у  не б олее  !/а *суммы предельны х отклонений  по ди ам етр у  или т о л 
щ ине проката;

(Продолжение см. стр. 60)
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( Продолжение изменения к ГОСТ 1050—74)
р ) с йорм ированной  тв ер д остью  в задан н ы х  п р ед ела х ;
с )  с норм ированной  п о ло сч а тостью  ф ерри то -п ерли тн ой  и видм ан ш теттовой  

стр ук тур ы ;
т )  с норм ированны м  содер ж ан и ем  остато ч н ы х  м оли бд ен а , ти тана  и воль* 

ф рам а ;
у )  с  п р ед елом  прочности  и текучести  на 4 кгс/мм2 выш е п р ед усм отр ен н ого  

т а б л . 1»;
прим ечание и зло ж и т ь  в редакции :
« П  р и м-е ч а н и е. Н о р м ы  по п одп ун к там  а, б , г, ж, и, л ,  ж, « ,  р, с, г  и 

м етоды  к о н тр оля  по п одп ун ктам  л ,  м, н, с у с та н а в ли в аю тся  по  н ор м ати в н о
технической  д ок ум ен тац и и , у тв ер ж ден н ой  в уста н о в лен н ом  п ор яд к е  и ли  по 
со гла со в а н и ю  и зго то в и теля  и п о т р е б и т е л я » ;

п одп ун к т  ж . З ам ен и ть  с л о в а :  «ти п а  I V »  на «ти п а  11 »; «ти п о в  1 и I V »  на 
«ти п о в  1 и 11».

П у н к т  5.3. З ам ен и ть  с сы лк у : Г О С Т  7665— 69 на Г О С Т  7565— 73.
П у н к т  6.1. З ам ен и ть  ссы лки : Г О С Т  2331— 63, Г О С Т  11655-65 —  Г О С Т

11659-65 на Г О С Т  22536.0-77 —  Г О С Т  22536.13-77.
П у н к т  6.8. З ам ен и ть  ссы лк у : Г О С Т  9454— 6 0  на Г О С Т  9454— 78.
Р а з д е л  6 д оп о лн и т ь  новы м  п унктом  —  6.18:
«6 .18 . Д о п у ск а ет ся  по  со гласов ан и ю  и зго тов и теля  с п о тр еби телем  применять- 

статистические и н ер азр уш аю щ и е м етоды  к о н тр о ля  по м етодике, со гла со в а н н о й  
в уста н о в лен н ом  п о р я д к е ».

П у н к т  7.1. З ам ен и ть  ссы лк у : Г О С Т  14955— 69 на Г О С Т  14955— 77.

(И У С  №  1 1981 г .)
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