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I.Общая часть, специализация и кооперирование 
Пункт I . I .  Общесоюзные нормы технологического проектирования

должны применяться при разработке проектов на строительство (ре
конструкцию, расширение или техническое перевооружение), а также 
предпроектных документов цехов (участков) по производству дета
лей и узлов из пиломатериалов к изделиям (машины, механизмы, прибо
ры и аппараты), деревянных моделей для литья, копиров, тары, а так
же ремонтно-строительных цехов (участков).

1-2. При проектирования строительства промышленных комплексов, 
промузлов, производственных объединений, их расширения или реконст
рукции следует предусматривать создание общего для всех, входящих 
в их состав предприятий, специализированного предприятия (или цеха 
в составе одного из предприятий) для обеспечения всей группы пред
приятий продукцией или полуфабрикатами из дерева, работ по ремонту 
зданий и сооружений (при невозможности выполнения этих работ сто
ронними организациями). При наличии или строительстве в населенном 
пункте нескольких предприятий отрасли для удовлетворения их потреб
ности в деревообработке и выполнении работ по ремонту зданий и соо
ружений предприятий создается единый для них деревообрабатывающий 
и ремонтно-отроительный цех в составе одного т  предприятий. Созда
ние таких цехов на каждом предприятии отрасли, расположенных в од
ном населенном пункте, полностью иг;ключагтся,

В настоящих нормах принята следующая кооперация рассматривае
мых цехов с другими цехами и внешними постаьшиками* Цехи получают 
пи кооперации: лесоматериалы круглые для ремонтно-строительных нужд; 
пиломатериалы по ХЪСТ 1486-66, ГбОТ 2695-71, ГОСТ 9GB5-6I,
IW r 7897-71; тарные комплекты (см. п 4 . I . I  табл.54,55), фанеру 
по ГОСТ З'Лб-ОО, древесно-волокнистую плиту по И)СТ 4598-74,
ГОСТ i. 629-75 и другие древесные материалы.

По ремонтно-строительным цех iM - см, п.5,2 табл.СО. Специали
зацию по ремонтным службам - см .п .2 ,1.2; по кладовым - п.2.9,4» 

Крепежные детали -  покупные.

Внесены Утверждены Минавтопромом 
Гллроапто- протокол J* 6 от IQ.i3.ti6 

прпмом
Срок введения 
в действие 
I июля 1966 г*
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Деревообработка на машиностроительных предприятия вводится 
в ооноввом к производству:

-  деталей из пиломатериалов и других древеовых материалов 
для изделий основной программы предприятия;

-  деревянных модельных комплектов, а также копиров и т .п .;
-  деревянных деталей и изделий для ремонта зданий и оооруже - 

вий предприятий, а также изготовление и ремонт деревянного произ
водственного и хозяйственного инвентаря;

-  деревянной тары и ремонта ее .

1 .3 . Ори проектировании деревообрабатывающих и ремоятно- 
отроительвых цехов следует руководотвоватьоя действующими норма
ми, инструкциями и правилами, в том числе "Правилами техники бе
зопасности и производственной санитарии в деревообрабатывающей 
промышленности” , техники безопасности в строительстве, правилами 
техники беэопаовооти по отдельным видам производства и обработки 
в цехах предприятий машиностроительной, приборостроительной и ме
таллообрабатывающей промышленности, а также санитарными нормами 
■ государственными стандартами ССБТ.

2 .  ОБЩИЕ НОЩЦ ПРОЕКТИРОВАНИЯ ДЕШВООБРАБАТЫВАШИХ 
ЦЕХОВ (ВСЕХ НАЗНАЧЕНИЙ)

2 .1 .  Соотав цеха, организация производства и управления.

2 .1 .  X. Соотав цеха определяется при конкретном проектирована] 
исходя из потребностей производства в изделиях из дерева, выбран
ных технологических процессов и оборудования для изготовления 
продукции для предприятий машиностроения, приборостроения, метал
лообработки, а также уровнем принятой кооперации. Примерный сос
тав цеха основного производства представлен т. табл.1.
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Таблица I

Участки или 
Подразделения

Цех по изготовлению
футляров
телевизо-

' спецтары спецмеое- 
ли и до

Деталей и 
узлов ав

ров и ра- делки ку томобилей.
диоприем- зовов ж.д.ваго
ников нов и прочее

Производственные подразделенап
Участок:
леоосупшльный + + +
раскроя пиломатериалов + +
механической обработки + +
облицования - - -

дредварителья ого 
Шлифования + _
крашения и лакирования - -
облагораживания лаковых 
покрытий
оборки + +
изготовления коробок + + -

армировки + + - -

шорно-пошивочный - + + -

шлифования деталей 
(изделий) + + +
олеоаряо-сборочяый - + + +
окраски - + + ♦
склейки - + +

Вспомогательные подразделения
Кладовая фанеры, шона
и древесно-стружечной 
длить (ДСП) + _
Участок приготовления 
лаков (красок)

t
+ ♦

клея + +
Участок изготовления 
шаблонов и участок 
подготовки ШКУЛСИ

1
! +

I
♦

Кладовая: j
( )

j
паст 1 + j -
всшл/оттельиих 
маг*'рлилс в

i
1 *
1 i

f

1 ♦
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Продолжение табл.1

Участки ила Цех по изготовлению
подраздел еиия футляров 

телевизоров 
я радиопри
емников

спецгары опенмебеля 
и доделки 
кузовов

деталей и 
узлов авто
мобилей, 
к.д.вагонов 
и прочее

готовой продукции + + -

инициаторов поли
эфирных лаков - - -

легковоспламеняющихся
^горючю^жидкоатей

+ +
инструмента, оснастки 
и чертежей + -

Заточной участок и ре
монтная ячейка + + +
Кладовая клеевых ма
териалов + + - -

ЦПШЕЧАНИЯ:
1 . Состав участков и другие подразделений цеха следует уточнять 

при проектировании в каждом конкретном случае.
2 . В случае смешанного выпуска продукции (при выпуске в цехе 

одновременно футляров, спецгары и спецмебели) участки, указанные 
в табл.1, являвтоя общими для всех видов производств.

Деревообрабатывающие цехи следует, как правило, проектировать 
централизованными для обеспечения изделиями и деталями всех цехов 
основного производства предприятия или объединения, независимо от 
меота их размещения.

Деревообрабатывающие цехи входят в состав основного производства 
предприятия.

2 .1 .2 .  Выполнение работ по ремонту, о тлкжп текущему обслужива
нию технологического и подъемно-транспортного оборудования и электро
установок цеха осуществляется в централизованном порядке ремонтными 
службами предприятия. Организации цеховых ремонтных участков для 
текущего и межремонтного обслуживания и малых ремонтов технолггичес- 
жого оборудования допускается в случав раополок1‘ния цеха н i другой 
площадке, а также при числе оборудования в гехе не менее 200 единиц,
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Капитальный ремонт оснастки (инструмента и сложных приспособлений) 
следует осуществлять инструментальным цехом предприятия, а текущий 
ремонт оснастки и заточка инструмента корпусными ремонтно-заточными 
участками инструментального цеха.

2.2. Фонды времени работы рабочих и оборудования следует прини
мать по общесоюзными нормам технологического проектирования "Фонды 
времени работы оборудования и рабочих".

2.3 . Производительность труда (технологическая трудоемкость 
продукции)

2 .3 .1 . Производительность труда рабочих цеха следует определять 
принятым оборудованием, уровнем механизации и организации производ
ства, оснащенностью и т.д . Она должна рассчитываться по отанкоемкости 
и технологической трудоемкости деревообрабатывающих работ и коли
честву перерабатываемых материалов. В свою очередь, стаякоемкссть
и технологическая трудоемкость деревообрабатывающих работ следует 
рассчитывать на основании технологических процессов и технически 
обоснованных норм.

2 .3 .2 . Выбранный состав оборудования, уровень механизации и 
организации труда должны обеспечивать среднюю производительность 
труда основных рабочих основного производства не менее указанной 
в табл.2.

Таблица 2
ибьем материалов, перераоатываеглых 
цехом в год* м*

---------------т т т ш -----------------
приборостроения машиностроения

до 500 35
500-1000 40-45 -
1000-2000 45-60 -
2000-3000 60-75 II0-I20
3000-4000 75-95 130-150
40Ш-6000 95-105 150-180
6000-10000 НО 200-250
10000-15000 - 300-350
15000-250С0 •т 400

евшие 2500Q * 450
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П М М А М :
1. Для крупносерийного и массового производства* а также круп

ногабаритных изделий следует принимать большие значения производи
тельности труда. Для мелкосерийного производства и малогабаритных 
изделий - меньшие значения*

2 . При отсутствии нормированных технологических процессов тру
доемкость годового объема Т деревообрабатывающих цехов может быть 
укрупнено определена для проектных расчетов по формуле и);

Т*в Ф/п, (I )
где

G -  масса материалов, перерабатываемых цехом в год, м3;
Ф -  годовой фонд времени работы одного рабочего;
Q -  производительность труда одного основного рабочего цеха 

(м^/чел.), принятая по табл.2.

8 . Дроизводительность труда основного рабочего по цехам произ
водства футляров* укладочной тары и спевдебели (окрашенных шш 
лакированных) определяется по ведомственным нормативным документам.

2 .4 . Нормы для расчета количества и загрузки оборудования

2 .4 .1 . Нормой для расчета количества основного деревообраба
тывающего оборудовали по основной программе производства является 
станкоемкость и трудоемкость деревообрабатывающих работ (механи
ческая обработка и сборка).

Расчет количества основного деревообрабатывающего оборудования 
должен производиться на основании технологических процеосов и тех
нически обоснованных норм.

Количество оборудования в составе поточной линии рассчитывает
ся пооперационно по формуле (2)

op = ~ g : S _  (2 )

где
Ор -  расчетное количество оборудования;
Т -  станкоемкость механической обработки ш операции, ст .ч ;
Г1 -  годовая программа выпуска деталей, изделий, шг;
Фэ -  эу ектившй гоц^ с\* »'юнд времени pidoxr оборудовавшем.
Количество принятого оборудования Г'л оиредлл гетс- по расчет

ному Ор с после :у:ачпм округлением до целого ч к ’лч. Коэффициент 
загрузки принимается из п.*-.1.2.
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Для а?адиоварной узловой и общей оборки количество рабочих 
квот определяется по формуле (3 ):

°Р в  ffpTS^*

где
Ор -  расчетное количества рабочих мест;
Т - трудоемкость оборки одного изделия (узда)* Чед.ч.;
П - годовая программа выпуска изделий, шт,;
Фр -  эффективны# годовой фонд времени рабочего места» ч .;
й - средняя плотность работы (количество рабочих, одновременно 

работающих на одном рабочем места).
При поточной оборка, включая и конвейерную, количество рабочих 

мест рассчитывается по формуле (4)

Ор Т-60 
ЧГ5 4 <4)

где
Од -  pssrtfwrте т ш чявт в рз<3<?чш мест;
Т - трудоемкость оборки одного изделия (узла), чел.ч,;
‘С -  такт сборки изделий ю т узлов, мив*;
л -  средняя плотность работ.
При детальных расчетах количество рабочих мест определяется 

до отдельным операциям сборки.
Плотность работ принимается в зависимости от габаритных разме

ров, сложности сборки и других особенностей собираемого узла иди 
изделия. Количество принятого основного оборудования на сборочных 
работах определяется аналогично расчету количества оборудования 
механической обработки.

2,4.2* Коэффициент загрузки основного оборудования следует 
определять расчетом, исходя из станкоемкоог* годового выпуска, в 
зависимости от типа производства, при этом должен быть;

« для единичного и мелкосерийного «, 0 ,7 5 -0 ,8
-  для среднесерийного •  0 ,8 -0 ,8 5
-  для крупносерийного а массового -  0 ,8 5 -0 ,9

2 ,5 , Расчет работающих

2 ,5 Д .  Расчет численности основных рабочих

Расчетная численность основных рабочих определив?ид по фор- 
му " J (5) к (6) и табл.З»
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Рр = ZPn + ZPk (5)
где: Рр, Рп и Рк - сухарная расчетная численность основные рабочих, 

основных рабочих различных специальностей, 
рабочих-контролеров соответственно.

Рп = In (6)

где: Тп -  расчетная технологическая трудоемкость, определяемая 
нормированием на годовую программу по видам работ# о 
учетом табл.4, чел.ч.;

фр -  эффективный годовой фонд времени рабочего данной one* 
даальности, ч.

Для укрупненных расчетов трудоемкость контрольных 
работ принимать по табл.З.

Таблица 3

Тип производства Трудоемкость технического контроля 
от технологической трудоемкости, %

Единичное и мелкооерийное 1,5-2,5
Среднесерийное 2-2,5
Крупносерийное и массовое 3-3,5

ПШШАНИЕ: Рабочие QTK учитываются в категории основных рабочих 
только для предприятий министерств, указанных в поста* 
вовлекли ЦК КПСС и Совета Министров СССРот 13 апреля 
1982г. 300-85 и письма Госкомтруда СССР и ЦСУ СССР
от 18 мая 1984г. !? 1465-Н\ а идя предприятий минис
терств не вошедших в постановление рабочие ОТК прини
маются по п.2.5.6*

Нормы обслуживания оборудования основными рабочими
приведены в табл.4.

Таблица 4

Группы оборудования

Полуавтоматы для полирования 
кромок щитов
П олу автома типес кие оди оба ра- 
банные полировальные станки
Пневмоваймы для сборки узлнн 
и футляров

Количество оборудования, обслуживае
мого одним основным рабочим, ед.

2- 3

3- 4

2
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Продолжение табл.4

Группы оборудования

Деревообрабатывающие отанки:
-  проходного типа
-  фрезерные, сверлильные и т ,д .  
Линии:
-  облидованля
-  пороэаполнения
-  шлифования 
Многопильные отанки

Количество оборудования, обслужива
емою одним основным рабочим, ад .

0,5
1 .0

0 ,2 5 -0 ,4
0 ,5
0 ,5
О,3-0,5

ПШШГШШ; Меньшие значения принимаются для больших размеров 
исходного материала.

2 .5 .2 .  Нормы определения численности вспомогательных рабочих

Общая численность вспомогательных рабочих по цеху определяется 
путем умножения количества, принятого по табл.5 на коэффициент 
сменности основных рабочих цеха.

При размещении деревообрабатывающих цехов (учаотков) в одном 
хорцусе с другими производственными и вспомогательными цехами 
оледует создавать общекорпуоные вспомгательные и обслуживающие 
цехи и участки:

-  ремонта и текущего обслуживания оборудования;
-  ремонта инструмента и приспособлений, заточки режущего 

инструмента;
-  транспортно-складских операций;
-  уборки производственных помещений (механизированная).
В этих случаях количество вспомогательных рабочих оледует 

принимать в соответствии с табл. 7 ,3  в зависимости от типов цехов.

2 .5 ,3 *  Нормы определения численности вспомогательных рабочих 
при цеховой организации вспомогательных служб. Номенклатура профес
сий вопомгательных рабочих и методика определения их чиоленнооти 
приведены в табл.5 ,6 .
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Табляда 5

Профессий Мвюд расче
та чиолваноо- 
ти

Численность в наибольшую 
смену по типам производств, 
чел- | -  ,----------
Крупно- Средне
серийное серийное 
и маооо- : 
вое ______

Мелко
серийное 
л едшда^
Ш

Стансчники а слесаш 
зшо трум&втлщики.* заточ
ники, слесари- ремонтники, 
онесарк-электрики? де
журные трубопроводчики, 
наладчики

Число рабочих рассчитывается 
пго соответствующим общесаш- 
ним нормам технологического 
проектирования;

Кладовщики цеховых кла; 
вых (шпона.фанеры л ДС1 
ласт,яршехуточвых ма
териалов).

Но числу об-* 
служивавши 
основных рабо
чих в смену, 
чел.
до 100 

150 
300 
450

1
X
2 
3

1 
X
2 
3

X
3

Кладовщики-комшгектов*
ШЖКИ

Каждощит сжтнных ши 
с педализированных кла
довых (инструмента 
оояаотки и чертеже

Распределители работ

То же
до 100 

150 
300 
450 
600

2
3
4
5

и свыше 7
То же 
до 100 

200 
400
6^0 и 
свыше

г
3
4

5
То же
на 150 чел. I

2
4
5

2
3
4

I

2
4
7

2

, 3

I

Храненортвае рабочие 
(кряйоаддаш, стропаль- 
тажи*водители вазам- 
него тпашин рта)

То ке 
50 
100
200
300
m
осо й 
СПИ л

3
4

4
3
4
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Продолжение табл* 5

Профессии Метод расчета ; 
численности Численность в наибольшую 

смену по типам производств, 
чел*
Крупно- 
серийное 
и массо
вое

Средне
серийное

Мелко
серийное 
и единич
ное

Уборщики щ?оизводст~ 
веяных помещений % 
(механизированная)

По размерам 
общей площади ; 
цеха ва 35CW! г I I

Уборщики отходов 
производства

На 100 ед. де-1 реве обрабатываю- 
щих станков | I I 1

Таблица 6

Участок или склад Трудоемкость
Г] n Т vjkjS ftlfirittMte

Основные операции О борудование вш  вид 
обслуживании

На Хит** 1ШЛОД1Я*
т е р и а л о в , 
ч ел * ч ,

Склад cHpir пиломатериалов
Армирование рядовых (круг- t 
вдО штабелей, устройство ж 
разборка крьши,формирование 
пакетов при разборке штабеля 
з предварительной сортиров
кой Краны,авгопогрузчяки О Д

Армирование пакетных шта
белей, устройство и раз
борка крыши То же 0,2

Лес осу лалышй участок
Армирование сушильных 
итабелей
Го же

Го же, пакетами

З зка и вшрузка 
лей

Гборш прокладок и
неучтенные работ

Немеханизироваяноеобслуживание
Вертикальные
подъемники
Автопогрузчики и краны
Электрифицированная 
травесная тележка
Немехаяизяр о.ва иное 
обслуживание

0,35

0,25

0,1

о д

0Д5
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Продолжение табл.6

Участок или склад Трудоемкость 
на Тм-5 пило

Основные операции Оборудование иля 
вид обслуживанк

материалов,
чел .ч .

Склад сухого пиломатертала я  заготовок

Разборка сушильных штабелей Немеханизированное
0 ,4и укладка в пакеты с пред

варительной сортировкой 
досок

обслуживание

Подача пакетов в цех Лифт и краны 
Автопогрузчик я

0,2

кран 0 ,1

Склад готовой продукт

Укладка в штабели или отеллажи 
Разборка штабелей и укладка в

ш

0,15транопортныа пакеты Краны
То же Немеханизироваяное

0 ,4обслуживание

2 .5 .4 .  Укрупненные нормы раочета количества вопомогательных 
рабочих. Для укрупненных расчетов количество вспомогательных рабочих 
может быть определено в двух вариантах (см. п .2 .5 .2 . ) :

-  при централизованной (общекорпусной) организации вопомогательг* 
вых служб;

-  при цеховой организации вспомогательных олужб.
Процентное отношение количества вспомогательных рабочих к коли-* 

чеотву оояовных рабочих для основного производства приведено в табл.7 , 
а для тарного, модельного и ремонтно-строительного цехш в табл.8 .
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Таблица 7

Тип
производства

Общая численность 
основных рабочих 
в цехе, чел.

Численность вспомогательных 
рабочих от кол-ва основных 

__ padQ3JDL_JE______________________
При цеховой орга
низации вспомога
тельных служб

При общекор- 
цусяых волдао- 
гательных 
службах

Единичное и мал- 75 I2 -I3 6-7
косерийвое 150 I I - I 2 6-7

225 П - В 6-7
S00 и свыше I 0 - I I 5-6

Средне серийное 75 13-14 7-8
150 12-13 6-7
225 12-13 6-7
300 и свыше П - В 5-6

Крупносерийное и 75 М-15 8-9
массовое 150 13-14 7-8

225 13-14 7 -8
300 и свыше В -1 3 6-7

Таблица 8

Цех, учаоток Численность вспомогательных рабочих от 
основных при количестве основных рабочих, %
до 100 101-200 201-300 Свыше

300

При централйз 
вспомогательн 
корпусным всп

Деревянной тары 
Модельный
Ремонтно-отроительный

При цеховой 1 

Деревянной тары 
Модельный
Ремонтно-строительный

ованной (общез 
ых служб (учи: 
омога тельным <

5-6
4-5
3 -3 ,5

организации в< 
15-20 
В -1 5  
8-10

корпусной)ор 
гывается в з 
злужбам)

4 .5 -  5
3 .5 -  4 
3 -3 ,5

зпомогательн
В -1 5
10-15
8-10

ганизации 
аписках по

4 -4 ,5
3 -3 ,5
3 -3 ,5

ых олужб 
I 0 - B  
1 0 -В  
8-10

3 ,5 -4
3
3 -3 ,5

10
10
8-10

ЧЫЕЧАИПЗ . Большие значения показателей следует принимать при 
более высоком уровне механизации работ.
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2,5*5 Нормы расчета количества инженерно-технических работ-* 
киков (ИГР), служащая и шадшего обуживающего персонала (МОП). 
Бри централизованной (общекорпуоной) системе организации вспомо
гательного производства в состав ИТР цеха включают лишь линейное 
руководство цехами, начальников участков и мастеров*

Служащие яри этой системе в цехах не предусмотрены, они пред
ставлены в централизованных службах корпуса предприятия, МОП яри 
этой системе в цехах отсутствуем.

Нормы для расчета числа инженерно-технических работников (ИГР) 
приведены в табл.9, а для расчета служащих и младшего обслуживаю
щего персонала (МОП) в табл, 10.

Таблица 9

Цех, участок Отношение ШТ к общему количеству 
рабских, % при количестве рабочих 
в цехах __________........ ...........
до 100 ! I0X-200

При централизованной ( общекорцуснгй) 
организации производства

201-300 свыше 
300 _

Деревообрабатывающий 
основного производства
Деревянной тары 
Модельный
Ремонтно-строительный

4 4
3.5 
4,5-5
3.5

3.5
4.5
3.5

3,5
3
4 
3

При цеховой организации производства
Деревянной тары
Модельный, деревообра
батывающий основного 
производства
Ремонтно-строительный

8-9 7-8 6-7

IO-II 9-10
8-9 7-8

8-9
6-7

3,5
3
4 
3

6

8
6

ПМЮШИ6* Больше значения показателей следует принимать при 
меньшем количестве рабочих*

Таблица 10
Категории работающих Отношение МОП,служащих к об

щему количеству рабочих, % 
прй цеховой организации про
изводства

Служащие (нарядчики, учетчади, 
секретарь-делопроизводитель?
МОП (уборщика бытовых и контор
ских помещений! гардеробщики)

1.5- 2

1.5- 2,5
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ПРИМЕЧАНИЯ:
1 . Большие процентные значения следует принимать при количестве 

рабочих не более 100 человек.
2. Числены ос if ь МОЕ при механизированной уборке принимается о 

коэффициентом 0 ,8 .

2 .5 .6 . Работники технического контроля

Номенклатура профессий;
контролеры;
контрольные маотера.

Нормы для расчета чиола работников технического контроля 
приведены в т а б л .п .

Таблица I I .

Тип производства Число работников технического 
контроля а? количества основных
пабочюс. %

Контролеры Контрольные мастера

Единичное и мелкооерийвое 1,5—2,5 ,| I  чел* на 10-12
Среднесерийное 2-2,5 -1 контролеров
Крупносерийное и массовое 3-3,5 !

ПРИМЕЧАНИЯ:
1 . Большие значения норм относятся- к производству сложных 

деталей и изделий.
2 . Допускается обслуживание одним контрольным мастером двух яяи неокомьких цехов.
3 . Работники технического контроля цодочятьзйются чр каждому 

цеху. Они находятся в подчинении начальника ОГК завода к учитыва
ются в ооотаве работающих ОТК.

4 . Входной контроль деталей, заготовок и комплектующих дета
лей и узлов осуществляется ОТК завода и производится на -часике 
Входного контроля, который, как правило, размещается при складах.

2 .5 .7 .  Распределение работящих по сменам при цеховой и 
централизованной организации производства.

Количество работающих в первую смену, % принимать по табя»Х2
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Таблица 32

Категории работающих Организация производства
централизованная цеховая

Основные рабочие 50-60 " 50-60
Вспомогательные рабочие 50-60 50-60
ИТР 55-65 65-70
Служащие - 70-75
МОП - 75-80

2.5.8, Распределение ИТР, работающих в цехе и в конторских 
помещениях. Количество ИТР, работающих в цехе при централизованное 
системе организации производства, составляет 75-00$, в конторских 
помещениях 20-25% от их количества.

Количество ИТР, работающих в цехе при цеховой системе орга
низации производства, составляет 40-45$, в конторских помещениях 
55-60$ от их количества.

2 .5 .9 . Количество женщин, работающих в деревообрабатывающих 
и ремонтно-строительных цехах, принимать по табл.13.

Таблица 13

Цехи, участки Категории работающих
основные
рабочие

вспомога
тельные

— ИТР^ служащие MUU

рабочие
Деревообрабатывающие 
основного производства 30-35 45-50 10-15 50-70 80-90
То же, только для 
предприятий приборо
строения 50-65 50-65 55-60 90-95
Деревянной тары 50 50-60 50 60-70 80-90
Модельные до 5 40-45 до 5 60-70 80-90
Ремонтно-строительные 10-15 40-45 до 5 G0-70 80-90
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2 .5 .1 0 . Распределение рабочих по санитарным характеристикам 
производственных процессов приведено в табл .14.

Таблица 14

Профессия рабочих Санитарная характерис
тика

Группа производ
ственных процес
сов по санитар- 
яда характеристи
кам

Станочники,столяры, 
плотники,сборщики, 
модельщики,кладовщики, 
клеильщики (клей казе
иновый)

Процессы»вызызающие 
загрязнение рук,спе
циальной одезды, а в 
отдельных случаях и 
тела древесной пылью I  б

За гочники, ремон гники, 
наладчики,хео тяшцики, 
внутрицеховые уборщики, 
транспортные и склад
ские рабочие

Процессы, вы зыванщие 
загрязнение рук,сле- 

( циальвой одеады и тела 
абразивн ей пылью и 
маслом I  в

Рабочие сушильных 
участков

Значительные (более 
85 кДж/м *ч) избытки 

ого тепла, в основ
а м  конвекционного П а

Шлифовщики,полировщики Выделение пыли в 
большом количестве П г

Рабочие общеотрои- 
тельные и открытых

Температура воздуха на - 
рабочих местах менее +10 С

окладов пиломатериалов, при работе на откры-
лаборанты-сушилыцики том воздухе П д
Маляры,модельшики, 
и столяры (работающие 
о применением фор- 
мальдегидных смол), 
рабочие,связанные 
о клеем на основе 
смол

При воадейотвии на 
работящих вещеотв 
3 -го  и 4 -го  клас
сов опасности Ш б

х Согласно СНиП по проектирование вспомогательных 
зданий н помещений промышленных предприятий.

п и ш ш ш :
I .  Инженерно-технических работников, вспомогательных 

рабочих и работников ОТК, занятых непосредственно на произ
водственных участках, следует относить к той же группе сани
тарной характеристики, что и основных рабочих этого участка.



Стр.?0 ЛЯП 02-86

Боли указанные работники обслуживают все подразделения, оос- 
ггя-дкз из участков о различными санитарными характерно тиками, их 
следует огьсжт: участку, на котором возможно наибольшее заг
рязнение кожи и спецодежда.

2. Для видов работ, не указанных в настоящих нормах, гвушта 
санитарных хаоактеристик определяется по отраслевым руководящим 
материалам, согласованным о Минздравом ССОР или по главе Сшш по 
лроектированив вспомогательных зданий и помещений промышленных 
предприятий.

2 .6 . Объемыо-планировочные реаеииа.
Показатели удельной площади на единицу оборудования и одно 

рабочее место приведены в табл.15.
Таблица 15

Ддшзз об раба- 
тыв^емых дета- 
m k f м. и наи
менование цеха

Удельная площадь, на: Дерейооборочная 
позиция а разме
точные плиты мо
дельного цела

станок верстак 
столяра ш  
модельтт

СТОЛ око
ло тчдаа 
тары

До 1,0 25 ю «от 15
I , 1-2,0 25-30 Е 15-20
2,1-3,0 30-40 15 25-30
3,1-4,0 40-50 20 35-40
4,1-5,0 50-60 - - 50-55
5,1-6,0 55-75 - 60-70
Цех футляров, 
телевизоров и 
радиоприемников 25-30 14-17 - 8-10 на кон

вейере
Цех изготовления
Малогабаритные 
изделия до 
'300x700x600 ж

 ̂ тары;

! 30-35 14-17 «от

Крупногабаритные) 
изделия б одев j 
300x70Ux600 ш  j 35-45 18-2 В W

200CxI500x30GO т  45-55 _ 30-40 wm

Цех одецмебели 
(крупногабарит
ные изделия) 35-45 18-23 - 25-30

Площадь на одну леоооушидьную одноштабельную камеру без
учета траверсного цути, площадок формирования штабелей, оотывоч- 
вого помещения, принимать 150м*; а общую площадь - 220-230 м^.
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ПРИМЕЧАНИЯ:

1 . В показателе удельной площади ча рабочее место вгявчаг'тоя 
площади под оборудование, основные и вспомогательные устройства, 
площади зоны обслуживания оборудования (в  том •■падле, лош адь для 
окладированяя половины сменного зг дания детален (заготовок) у 
рабочих м ест), храпения межопарационних запасов заготовок и 
деталей, для технологических выдержек деталей, а также прохода
и проезды.

2 .  При применении станков с механизмами загрузки и разгрузки 
поточных и полуавтоматических линий, с учетом зоны обслуживания, 
площадь следует принимать по плану расположения оборудования.

3 .  Большие значения показателей применяются для цехов с 
преобладанием крупных изделий.

М. При обработке деталей разных длин в самоеолтельных потоках 
площадь каждого потока следует рассчитывать отдельно.

Нормы площадей вспомогательных учаотков и кладовых 
приведены в таб л .16 ,

Таблица 16

Помещения Ж ^ 1 ристика odcjl^ BaeMoro Расчетная пло- 
щадв помещения,

наименование количество м *

Учаотки заточки Деревообраба-
До 36и ремонта инстру бывающие станки До 20

мента и приспо- 1 
соблеяий До 40 До 54

40-60 До 60
Участок ремонта Оборудование По нормам технологического
оборудования цеха участка проектирования ремонтно-ме

ханических цехов Миястанко-
прома

Инструментально Основные
До 150 24-36раздаточная кла рабочие

довая 151-250 36-48
Свыше 250 48-72

Помещение для 
приготовления клея - м 12-15

примечания:
1 . Площади для размещения сантехнических, энергетических и 

противопожарных уотановок при укрупненных расчетах следует увели
чивать на 5 -10$ .

2 .  Площади, определяемые по таб л .16, следует добавлять к 
расчетным, определенным по табл .15 .

3 .  Площади помещений, приведенных в та б л .16, уточняют при 
разработке компоновочных планов или планов расположения обору
дования.



Стр.22 ШТП 02-86

4 . Площади участков заточки и ремонта инструмента и приспособ
лений уточняются в зависимости от принимаемого комплекта заточного 
оборудования для обслуживания цехов разного назначения (модельный, 
тарный и т . д . ) .

Рекомендации по основным строительным параметрам зданий и 
грузоподъемности подъемно-транспортных средств приведены в табл.17.

Таблица 17

Характеристи
ка цехов 
(участков)

Этаж
ность

Шири- l i a r  ко-> 
на про-лонны 
летев, внутри 
м пролета, 

м

Подъемно-трано- 
потрные средст
ва

Высота, м

макси до голов- до низа
мальная ки подк■» отропи-
грузо ранового льней
подъем
ность,?

пути балки
(фермы)

Цехи о общей 
переработкой 
овыше Ютыс. 
м°/год

18*24 12 Подвес- До 5 
ные кра
ны

6 ,0

Цехи (участки) 
о общей поре-

1отыо.м^/год 
То же

I  18 ;24
Мно-6;9д 
гоэЦ 12 
таЖ' 
ныв

6*12 То же 
б;12 То же

1-3 ,2  
О,5-3,2

6,0
1- й этаж 
§»2»7,2
2 -  й зтаж

Модельные цех! 
по изготовле
нию крупнога
баритных мо-
§елей (масса 

одае 4 ,5т  
размер 5x3x3м) I
Склады сухих 
пиломатериалов I

24

24

12 То же До 5 ?.2;8,4

12 Мосто
вые
краны

До 10 8, Х5 10,8

То же I 18;24 12 Подвес- До 5 
ные | 
краны I

7,2{8,4
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ПРИМЕЧАНИЯ к табл.17:
1 . При размещении деревообрабатывающих цехов в блоке о 

другими цехами размеры пролетов следует принимать такими же, кто 
и для других цехов, размещенных в блоке.

2 . Для многоэтажных зданий высота указана от пола до пола.

2 .6 .1 .  Нормы расстояний между станками и от станков до стен 
и колонн зданий» приведены в табл .18.

Нормы расстановки оборудования и рабочих мест и нормы шири
ны цеховых проходов и проездов учитывают требования научной ор
ганизации труда на рабочем месте, проезд механизированного транс
порта, уборочных машин, обеспечение правил техники безопасности 
и пожарной безопасности.

Рабочие места должны быть организованы о учетом эргономи
ческих требований научной организации труда и с соблюдением всех 
hojom и правил безопасности и промсанитаряя.

Расстановка оборудования и верстаков в цехе (участке) должна 
производиться с соблюдением норм, указанных в  табд.18-21.

В габариты оборудования, от которых определяются нормируе
мые расстояния и ширина проездов, проходов я рабочих зон, вклю
чаются крайние положения движущихся частой и открывающихся две
рок и крышек оборудования, постоянные ограждения, электрошкафы, 
пульты управления и т .п . ,  составляющие неотъемлемую часть обору
дования.

При установке станков на индивидуальные фундаменты расстоя
ние от колонн, стен и между станками следует принимать с учетом 
вэаимоположения» конфигурации и глубины фундаментов станков, став 
я колонн зданий.

Нормы расстояний не учитывают лавалое для промышленных тру
бопроводов (воды, пара, сжатого воздуха и т . п . ) ,  электропроводок 
транспортных устройств (рольганги, конвейеры .местные краны я т . п . ) .

Нормы в табл.22 приведены с учетом одностороннего движения»
При расположении оборудования по схемам, не предусмотренным 

в табл. 18-21 ширина прохода между оборудованием и элементами 
здания должна быть не менее IIOO мм.

Ширина рабочей зоны у оборудования я рабочих мест должна 
быть не менее 900 мм (если по паспорту организации рабочего мес^а 
;ля размещения оргоснастки не требуется большого пространства).
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При расположении оборудования или рабочих мест у стен о 
остеклением, уборка которых производится о помощью напольных 
механизированных уборочных машин (типа телескопического под»-* 
емнйке), необходимо вдоль стен предусматривать проезд ширино® 
1500ям,

Таблица 18

№1 Эскиз располо- I Наименование 
е с -  женин оборудования обозначений 
киэа

Н Е З  L

j h р р~а i~3

с э ~
e Q3

Расстояние
между местами
складирования
деталей
(заготовок)
у станков по
Фронту

|Обоа+ Размеры,мм 
наче'
кие мел

кие ние 
стан- станки 

, ки (габ а -е —  
(габа- рит 1,рх 2,5х 

о_ ?1 ,0  м)

буйные
станки
(габарит
свище

Ш М

ТОО 900

Х2,0 М)

хюо

г

з

I S f i l Z I

K l e S 3

Расстояние меж
ду тыльными сто
ронами станков б
Расстояние от 
стен или колонй 
зданий до тыльной 
стороны станка в

700

700

80О

80О

900

900

ZZZZZZZZZZZlyJR.

® сл®  ^
S  S

Расстояние от 
стен или колонн 
зданий до боко-4 
вой стороны стан
ка 700 800 900

5

□
Расстояние от сте
ны до продольной 
стороны около- I 
станочного места 
складирования де
талей (заготовок) д 1200 1200 1200
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продолжение таслЛЙ
К
эс
ки
за

Эокиз расположения] Наименование 
оборудования | обозначений

Обоэ-t Размеры, мм 
яаче' 
нив мелкие

станки
(габа-
f e "
XX ,0 м)

средние 
станки
габарит ____
1,5х1,0ы)риг 

свыше 
г \5x2,Ом

крупны
станки
(габ а -

6.

а
E 3  1SL

П Г
а а *  s

Расстояние 
Между тыльной 
стороной стан
ка я продоль
ной стороной 
места склади
рования дета
лей (загото
вок) 1000 1000 1000

7 .

□

\ ~ 2p p T f r - i

Расстояние ' 
мехду торцевыми 
сторонами око-| 
лостанзнных { 
мест складиро-t 
вания при транс
портировке де
талей беэрель
совыми тележ
ками К

При длине деталей 
ДО 2 М № 1 ,0  М. 
При длине деталей 
свыше 2 м №1,5 м

То ке, при одно
стороннем движе
нии теле%вк о 
подъемы ай ШШ1Р-* 
формой (для длю- 
ных материалов) ж 2000 2000 2000

в Расстояние меж
ду торцевой сто
роной места скла
дирования дета
л и  (заготовок) 
а хеной при необхо
димости прохода | 
рабочих и | .

' не менее 1200
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2 .6 .2 . Нормы расстояний мэаду рабочими местами на конвейерах 
и от рабочих мест до стен я колонн зданий, приведены в табл,19.

Таблица 19
№ эс -  Эскиз расположения 
кдза конвейера и рабочих 

мест

I .  Горизонтально-замкнутые 
конвейеры
а) с параллельным распо

ложением

' с с
frг

3 J

---------------  с

L ;  - Г |

3 5 1 “ Л - ® - -
-==±====t 1— _ — — i )

_ a L s l _
<

Наименование
обозначения

Обоз
наче
ние

Раз
меры,
мм

^аостояние от 
стен или ко
лонн зданий 
до рабочей а

а*
1200

зоны 1500

Расстояние от
стен или колонн

1500здания до тор- б
ца конвейера б1 1500

Расстояние ра* в 800
бочей зоны I в* не ме-

нее 800
Расстояние меж- 1
ду конвейерами г 1200
Срабочими зо
нами) г1 1400

©

Расстояние 
между торцами 
конвейеров

1500

1500
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продолжение табл.19

Л эо- Эскиз расположения Наименование Обоз- Разме-
каза конвейера и рабочих обозначения наче- ры, мм

мест ние

П Be; ■ика льно-замкнутые
>еиеры

Примечания: I .  Нормы расстояний между конвейерами дани для прохода 
людей. При применении транспортных средств ширина проездов прини
мается по табл.22.

2 . Нормы расстояний "а", "а*", "б ", "б*"* даны с учетом 
применения механизированных оредотв уборки*
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2 .6 .3 . Нормы расстояний между верстакам* (рабочими стадами)
:риведеян г табд.23.

Таблиц» 20
Эскиз I Наименование Обоз

каче
ние

Размер,

!Расстояние
между верю та
ками ар* яопе-| S S L y y g

1 fib I нпкговжя i* тт

О* «О
4 S S S

3  1 локения к про-
! езду

Ю

900
1600

Примечания: I .  При поперечном ре змещзыя* верстаков ж холячеотм 
более двух (го фронту) размеры расстояний между взротакам* "а" 
*_!б" превращается в проезды г должны приниматься по табл.22.

2 . Верстаки допускается устанавливать у отав за ис
ключением случаев, когда у отеки размощавтоя радиаторы, трубопро
вода я т.п .



ОНШ 02-86 СТР.29

2 .6 .4 ,  Нормы расстояний между станками и местами складирования 
для р а зн и  схем организации рабочего м ^ а  приведены в таоя.21

Таблица 21

Вид схем ор
ганизации ра
бочего меота

Для станков непроход- 
дого типа

Эскиз Вид станков
Станки торцовочные аа -  
дальнне и маятниковые,лен
точные и ажурные яйлы; 
сверлильные, долбежные, 
фрезерные, шлифовальные 
ОДНОПОЗЯЦИОН..Ы9 че проходи и,*, 
токарные и гвоздезабивные 
станки, шипорезы ”ласточк*ч 
хвоот", фуговальные

Для станков вро-
Жого типа 

дольни)

Для ставов проход
ного тиш (шшеречнп)

Для ставков комбини- 
рованных

i / jо
* »

Станки круглошальные для 
продольного распила, рейс
мусовые, 2 -  и 4 -  сторонние 
строгальные, шлифовальные 
проходные станки

2 -  сторонние шипорезные и 
пазорезныв, многопильные 
концеревнители (проходного 
типа)

Комбинированные и универ
сальные станки

Примечание» Размер 750 мм ( в охамах 2  # 4) следует принимать ври 
обработка деталей шириной до 250 мм ялЯ Д**ной до 3 ма а размер 
3DOO мм -  для деталей больше размеров*
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2 ,6 .5 , Выбор и размещение системы уборка отходов. Отхода 
деревообрабатывающего производства (стружки, опилки и древесная 
пыль) убираются непосредственно с рабочих мест пневмотранспортом 
в циклоны о бункерами. Затем вывозится автотранспортом на пред
приятия, изготовляющие древесно-стружечные я древесно-волокниотые 
изделия.

Куоковне отходы удаляются с мест их образования в цехах: о 
годовой переработкой до Ю тыс.м3 пиломатериалов в оборотных те
лежках, более- Ю тыс.м3 в год подпольными ленточными конвейерами.

2.6.6ч, Нормы ширины цеховых проездов я расстояния между став
ками, местами складирования деталей (заготовок) и конвейерами, по
казанные на рие.1 (а ,б ,в ) ,  приведены в табл.22.
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1Л“
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Ряс Л .  Схема расположения станков, мест складирования ( а ) ,  кон
вейеров (б),  (в) я цеховых проездов
1-место складирования заготовок; 2 - место складирования готовых 
деталей; 3 -  цеховый проезд. А -  ширина проезда; Б -  расстояние 
между линиями станков и местами складирования и конвейерами;
В -  ширина рельсовой тележки.
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Таблица 22

Ьвд транспорта Расстояние » мм

А детали 
длиной до 
2 м

детали 
длиной 
св.2  м

конве
йера!

Тележки с грузом шириной 
до I  м 2000 2500 3000 2400

(рио.Хв)

Электрокары с грузом 
шириной до 1200 мм 2000 3000 3500 3600 . 

(ряс .1,6)

Рельсовые тележки

Яясгавие яле яодвеств 
краны грузоподъемностью 
-  5,0 Т

В + 1000 к +1000 А + 1000 -  

5300
3DC0-
4000

Примечания; I .  При использовании вильчатых электропогрузчиков 

указанные для электрокаров размеру ширины проездов увеличивают
ся на 500 мм.

2 . Ширина магистральных проездов 4000 мм. При размещен 
нии цеха в блоке с производственными цехами ширина проезда прини
мается по ширине проезда в производственных цехах.

3 . При необходимости транспортиров»и более крупных 
деталей, узлов или изделий ширина проезда и расстояние между ля- 
кинме стаивав я рабачях пест уста^авлявавтвя шжязвдуальво для 
каждого конкретного случая.

4 . Ширина прохода для рабочих принимается не менее
1100 мм.

5. Размер рабочей зону 9 QQ мм ( на конвейерах 600 МмХ
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2 ,6 .7 .  Требования к  отделке помещений цехов, конструкций, 
полов, колонн*

Стены и потолки производственных помещений с внутренней 
стороны окрашиваются в контраот с древесной пылью в  соответствию! 
о указаниями по проектированию цветовой отделки интерьеров произ
водственных зданий промышленных предприятий. Внутренние поверх
ности стен помещений, где производится отделка изделий и деталей, 
доливы быть облицованы несгораемыми материалами, не дзщими искр 
от ударов или трения о них на высоте не менее 2м от пола. Облицо
вочные материалы должны доцускать легкую очистку от загрязнения. 
Трубопроводы должны быть окрашены в соответствии о ГОСТ 14202-69.

Материал покрытия стен , перегородок рекомендуется принимать 
пылеотталкивающим.

В помещениях, цце процесс овязая с использованием значитель
ного количества воды, межэтажное перекрытие должно иметь гидро
изоляцию, а полы -  стоки в канализацию. Каналы потока древесной 
массы и стены должны быть закрыты съемными рифлеными металлически
ми щитами*

Стены и перегородки помещений гардеробных блоков, помещений 
для сушки, обеспыливания рабочей одежды, уборных должвы быть обли
цованными влагостойкими материалами светлых тонов, по СНиП на проек
тирование вспомогательных зданий и помещений промышленных предпри
ятий»
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2.6.<3, Технологические требования к конструкции полов* 
отделке стен и потолков помещений приведены в табл.23.

Таблица 23

Подразделение Технологические требования к конструкции
полов

безиа- I элект+бесцтв 
кровооть роп* нооть 

ровод| 
нос ТВ

-влахч)
стой
кость

маелof 
стой
кость

стоДустой- 
кооть чивость 
к op-fK меха- 
гини-яичео- 
чес- ним 
ким воздей- 
раст- отвиям 
вори**
талям

Участок:
раскроя пиломатериалов, 
механическое обработки 
деревянных деталей
предварительного шли
фования деревянных 
деталей,узЛов или 
шлифовальный
облицованяя и склейки, 
облагораживания лако
вых, покрытий
при "мокром” шлифова
нии и полировании, 
при "сухом полирова
нии и шлифовании

+

+

+

+

+ + +

+
сборки,армировки 
Кладовые;
фанеры,шпона и древес
ностружечных плит,кла
довые вспомогательных 
материалов и готовой 
продукции
Учаоток; приготовления 
клея

+ +

+ +

+

подготовки 
шкурки,изготовления 
шаблонов + +
Заточная мастерская Ч
Участок лакирования и 
крашения + +

+ +

+

п и щ а н и я :
I* Отделка помещений должна допускать влажную уборву о приме- 

ненеием моечных машин*
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2 . Материал покрытия полов в произволетвенных помещениях 

йа постоянных рабочих местах не должен превышать величины показа
теля теплоуовсевш. 25 k w (m .ч) С. Допускается отступление 
от этого требования при условии укладки на пол на рабочих местах 
деревянных щитов или теплоизолирующих ковриков.

2*6 .9 . Перечень участков и других 'Пхзологячеояих подраз- 
делений, требующих оообых условий производства приведены в табл.24.

Таблица 24

Участок Нормы температуру воздуха и относитель
ном влажности в рабочей зоне производст
венных помещений

температура иС относительная 
влажность, %

Предварительного шлифо
вания 1 шлифовальный)

По санитарным Нор
мам проектирования
й 'д а л с т й х  пред
приятий

Не менее 70

Облагораживания лако
вых покрытий То же То же

a s ? 4 - Таблица 25
*

Подраздзлеяие Техпологиче зкий 
процесс

Обоснование необходи
мости выделения учас
тков в отдельные 
помещения

"Ч
I* Кладовая Таьеры, 

шпона и дредесно- 
стружечных гцгит

Участок:

Хранение материалов 
и древесины

Большая концентрация 
пожароопасных материалов 
Условия хранения мате
риальных ценностей.

2 . ЛвСОСУШРЛЬЯшй

3. раокпоя nipitjva- 
т^рис к ч ,л  \ЗЙИ- 
чес гоп oGjofloMi 
деревни .Ь'ч ^зд 
ляй

Сушка пиломатериалов 
дог ушка Ч)янеры и 
цпъня

Сбг абпчка in по 1ате- 
рг * а  дрревооб- 
/ЭО«пвапщ/х стан-
К ч'

Большое выделение теп
ла, образование конден
сата,большая концент
рация пожароопасных 
материалов
Большая концентрация 
пожароопасных материа
лов, шум, отходы при об
работке древесины

4 и * 1
ПЛ1  ̂ ч 
В

5 Г) Об пгки-^пГораниа 
( v г os

1 pi г' |* 7R-
Выделение взрывоопас
но" пыли



Продолжение табл.25

5

Подразделение Технологический
процесс

Обоснование необходимости выделения участ
ков в отдельные поме
щения

. обяицованяя, 
склейки деталей 
опецтары

Облицовка пяоскоотей 
щитов с применением 
карбамидных клеев

Выделение химических 
вредных веществ (пара 
от смольных карбидных 
клеев).выделение боль
шого количества тепла 
от поверхности плит 
преосов

6 . облагораживания ла
ковых покрытий» 
в том числе
шлифовка
полировка
глянцевание

Шлифование .полирова
ние и глянцевание 
лакового покрытия: 
при сухом способе 
шлифования и приме
нения паст в  брикетах

Выделение взрывоопасней 
пыли (смесь абразивов 
от шлифовальной шкурки 
и частиц лака) 
Выделение взрывоопас
ной пыли и взрывоопас
ных составлявших ЛВН

7 . сборки (о примеве- Обработка-оборка де
вшей вайм ТВЧ с пев-талей и узлов с при
торной машинной об- менением карбидных 
работкой,участок ар-смол 
маровки-оборки,учас
ток оборки тары)

Большая концентрация 
пожароопасных материа
лов, отходы от дерево
обработки, незначитель
ные выделения химичес
ких вредных веществ 
(от смоляных клеев)

8 . подготовки шлифо
вальной шкурки

9 .  приготовление

10. изготовления шаб
лонов

XI. Кладовая:паот
12. промежуточная я 

вспомогательных 
м н е  риалов

13. жяотру мента, ос
настки, чертежей

Приготовление шкурок 
лент из текстильных 
материалов, полиро
вальных бобин и т .д .
Ра зведение-омешива- 
ни е клеевых мате
риалов:
карбидно-смоляных

казеиновых
Обработка шаблонов 
из деревянных мате
риалов
Хранение паст
Хранение заготовок 
из древесных материа
лов и комплектущих 
узлов
Хранение инструмента 
в металлической таре 
без упаковки

Большая концентрация 
пожароопасных мате
риалов

Выделение химически 
вредных веществ (пары 
от смоляных клеев)
Выделение взрывоопасных 
ш лей при загрузке к 
хранении клея.
Большая концентрация 
пожароопасных матери
алов
То же 
То же

В отдельное помещение 
выгораживается для 
создания нормальных 
условий хранения-учета 
инструмента
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Продолжение табл.25

Подразделена Технологический
процеео

Обоснование необходи
мости выделения участ
ков в отдельные поме
щения

14* Заточный участок Заточка инструмента 
мелкий ремонт инст

румента

Выделение вредных ве- 
щеотв, абразивная пыль 
при заточке инструмента

15. Учаогок окраски 
и лакировки изде
лий о применением 
ЛШ и ГЙ

Окраска и лакировка Выделение вредных взрыво
пожароопасных веществ

ПРИМЕЧАНИЯ*.
I .  При компоновании цеха подразделения, перечисленные в  поз. 

2 ,4 ,5 ,6 ,9 ,1 0 ,1 5  во воех случаях оледует размещать в  отдельных по
мещениях. Остальные подразделения в зависимости от принятой техно-
^огии долины оовмещагься в одном помещении. Кладовые материалов 

поз.1) следует выгораживать остекленными перегородками.
2 .  При организации и размещении участков и рабочих мест не 

должен нарушаться принцип поточности производства.

2 .7 .  Материалоемкость и энергоемкость.

2 .7 .1 .  Количество основных материалов, перерабатываемых дере
вообрабатывающим цехом, определяется его годовой производственной 
программой. Это количество материалов оледует определять, исходя 
из данных, получаемых от заказчика:
номенклатуры и количества изделий, выпускавши предприятием и норм 
раохода материалов на каждое изделие.

При установлении нормы раохода пиломатериалов необходимо учи
тывать:

-  потери при сушке (усушка и брак материала щи сушке);
-  опилки при распиливании;
-  рейки при раокров необрезных пиломатериалов;
-  концевые отходы при поперечном раскрое;
-  потеря, ввязанные о качеством древесины (трещины, сучки, 

гниль я  т .д . ) ;
-  припуски на механическую обработку (отрожка).
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Значения норм расхода пиломатериалов будут различны и находятся 
ш прямо# зависимости от характера обработки, породы, оортности и 
размеров пиломатериалов, от размеров деталей и чистоты их обработки, 
применяемого оборудования и т .п . Нормы расхода пиломатериалов необ
ходимо рассчитывать в следующей последовательности с определением:

-  размеров чистовой заготовки (длина, ширина, толщина) и ее 
объем;

-  величины припусков на обработку черновой заготовки;
-  величин припусков на усушку пиломатериалов по ширине (при 

раскрое оырого необрезного пиломатериала);
-  величин припусков на потери при продольном распиле пилома

териалов;
-  размеров черновой заготовки (длина, ширина, толщина), 

которые должны соответствовать номинальным размерам пиломатериала 
по государственным стандартам;

-  объем черновой заготовки, отнесенной к одной детали;
-  расходного коэффициента для перехода от объема черновой 

заготовки к объему исходного материала;
нормы расхода пиломатериала на деталь и на изделие.

Расходным коэффициентом называется отношение нормы раохода 
лесоматериала на изделие к содержанию древесины в чистоте прини
маемый по табл.26, а величина обратная расходному коэф^циенту 
называется коэффициентом использования исходного материала и 
приводится в табл.27*
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Таблица 26

Пиломатериалы Расходный коэффициент в зависимости
от сорта пиломатериала

X 2 3 4

Хвойных пород по ГОСТ 8486-66 
ввобрезвыа 1,29 1.53 2,06 2 ,58
обрезные 1,22 1,43 1,87 2,29

Лиственных пород по
ТОСТ 2695-71
(дуб, ясень, клея, граб)

необрезные 1,62 1,91 3 ,0 НИ

обрезные

Лиственных пород по

1.6 1,?5 2,63 «и

ГОСТ 2695-71
(береза, ольха, осина, липа,
тополь, бук) 

необрезные 2.1 2,63 3,18
обрезные 1,91 2,33 2,76

ПГИМШНИЕ, Расходные коэффициенты для 2,3  и 4 сортов взяты 
из условий изготовления деталей машин и аппаратов, требующих 
пиломатериал I сорта.
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Таблица 27

Производство Хвойные породы Лиственные породы
Обрезной пи
ломатериал

| Необрезной 
пиломатери
ал

Обрезной пи- 
■ломатериал

НеобрезнсЙ
пиломате
риал

I .  Внутренний рынок

Изделия основной про
дукции предприятия 0,44-0 ,32 0 ,39-0 ,78 0,38-0 ,67 0,34-0 ,62

Тарное 0,89 0,83 0,75 0,7

Модельное 0,6 0,45 0 ,4 0,35

Ремов тн о* с троими*- 
вое 0 ,7 0 ,7 0 ,6 0 ,6

2 . Экспортное до
полнение

Изделия основной 
продукции предприятия 0 ,4 -0 ,7 5 0,35—0,75 0,35-0 ,65 0 ,3 -0 ,$

Тарное 0,63 0,56 0,58 0,52

Модельное 0,55 0,42 0,37 0,32

Ремонтно-строи
тельное - - - -

2 .7 .2 .  Кормы расхода материалов для ремонтно-строительных 
цехов (участков) рассчитываются по ведомственпт нормативным 
данным.

Фактический расход материалов по видам дере вообрагаатывавдих 
производств уточняется в каждом конкретном случае по заводским 
нормативным данным.

2 .7 .3 .  Кормы расхода энергоносителей. Расход энергоносителей 
(пар, сжатый воздух, вода и электроэнергия) приводится в  разд.3-5 
(см. табл .37 51,52 54).

Параметры и качество энергоносителей долины обеспечивать 
выполнение производственного процесса по всем видам деревообра
батывающего производства.
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Расход электроэнергии по цеху (участку) определяется расчетом 
по формуле (7)

У / г  = Рн • Кс . Тм, кВт.ч. (7)
где:

-  активная электроэнергия, кВ т.ч .;
Рв -  ношнальная (установленная) мощность токоприемников,кВт;
Ко -  коэффициент спроса;
Тм -  годовое количество часов использования максимума активней 

нагрузки.

2 .8 .  Механизация и автоматизация.

2 ,3 .1 .  Выбор средств механизации и автоматизации.

Выбор средств автоматизации и механизации производственных про
цессов и погрузочно-разгрузочных операций определяется спецификой 
производства и характером груза.

2 .8 .2»  Удельный вес автоматизированного оборудования в  общем 
количестве производственного оборудования, по видам и характеру 
производств должен составлять не менее значений, приведенных в 
табл.28.

Таблица 28

Тип производства Удельный вес автоматизкро- Примечание
ванного оборудования от 
общего количества обору
дования, %

Среднесерийное 50-70 Для цехов основ-
ново производства
1| и тарных цехов

Крупносерийное к 
массовое свыше 70 То же

2 .8 .3 .  Уровень механизации Ум, определяется пс формуле (8) 

Ум = -2-м_+_2гз_х_Р ioo$ (8)
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где:
Ом, Оя-р -  количество материалов, перерабатываемых механизиро

ванным в механизированно-ручным опоообем соответ
ственно;

Q -  общее количество материалов, перерабатываемых в цехе.

Нормы уровня механизации приведены в габл.29
Таблица 29

Вид производства Уровень механизации труда {%) не менее
исновные 

по производствам
Р800ЧЕ е вспомогательные рабочие 

по производствам
единич-1 
чое я 
мелко
серий
ное

* средне
серий
ное

крупно- 
серий
ное и 
массо
вое

единич
ное и 
мелко
серий
ное

средне
серий
ное

крупно
серий
ное и 
массо
вое

Модельное 70 75 80 60 60 70
Ремовтяо-строи
тельное 60 65 75 50 60 70
Тарное 65-70 70-75 80 50 60-70 80

Лесосушильное 50 70 80 50 60 70

Деревообрабаты- 
вакхдее основного 
производства 70 80 90 60 60 70-80

Уровень автоматизации в  крупносерийном и массовом производствах 
должен составлять по видам производств в %:

деревообрабатывающее
основного производства -  40-50;
тарное -  30-40.

2 .9 .  Организация складского хозяйства и механизация погрузочно- 
разгрузочных работ.

Складское хозяйство должно вкякнать склады сырых, сухих пило
материалов и заготовок, деталей и полуфабрикатов.
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Склады вырыл в сухих пиломатериалов, червовых сырых заго
товок, фанеры, ДСП, столярных плит, шпона и кусковых отходов про
ектируются so ОНТП общезаводских складов.

2 .9 .1 .  Механизация траяспортяо-овладоких работ

В цехах крупносерийного а  средне серийного производств пере
дача деталей я узлов должна производиться непрерывным транспортом 
(напольные или подвесные конвейеры, монорельсовые электродороги 
и т .д .)  или злектропогрузчиками.

Для цехов мелкосерийного к единичного производства более 
целесообразным должно явиться использование электропогрузчиков, 
а в некоторых случаях -  ручных тележек.

В кладовых и на рабочих местах участка могут применяться 
следующие способы хранения:

-  беоотелажное, многояруовое штабелирование на ооотватствущ т 
поддонах (высотой до 2м);

-  укладка в стеллажах в таре и без нее (высотой до 4м).
Оборудование, которое следует применять при механизации 

погрузочно-разгрузочных работ, приведено в табл.30.
Нормы запаоа хранения древесины на внутрицеховых складах 

Принимать по табл.31, а нормы расчета площадей окладов -  по 
табл ,32*
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Таблица 30

Склад, участок Пропускная способность, м3

до 3000 3000-10000 10000-25000 свыше 250Г0

Десооушильный
участок

Средства ма
лой механи
зации, авто^ 
погрузчики, 
краны.элект
рифицирован
ная траверо- 
ная тележка

Электрифици
рованная 
траверсная 
тележка, 
тележки, 
автопогруз
чики, краны

Электрифици
рованная 
траверсная 
тележка, 
автопогруз
чики, краны

Электрофкда- 
рованная 
траверсная 
тележка, 
лифты,паке
тоформирую
щие устрой
ства,авто- 
лесовозы

Склад;
сухих пилома
териалов

Электропог
рузчики,
крана

Электропог
рузчики,
краны

Электропог
рузчики, 
краны во ешеп

деталей и по
луфабрикатов

Тележки в подъемной плат- 
форой, краны

Тележка о подъемной плат- 
ф орой, электропогруз
чики, краям

деревянных
моделей

Тележки, 
штабалеры, 
краны, элек
тропогруз
чики.

Штабелеры» 
краны,элек
тропогруз
чики

ЦНШШАНИЕ: Грузоподъемность подъемно-траяопортных механизмов 
назначается в каждом конкретном случае.

2 .9 .2 . Нормы запасов хранения древесины на цеховых окладах 
приведены в табл.31.

Таблица 31

материалы, Способ Запас в сутках при годовом потреб-
детали,узлы доставки лении. м

до 3000 до 10000 до 25000 свыше
25000

Склад сухих 
пиломатериалов 4-5 3-4 2—3 2-3
Детали % узлы ва 
кажоье! ациошшх 
окладах | - 2-3 1,5-2 1-1 ,5 1-1,5

Готовые изделия ж.д. 5-8 4-6 3-4 3
отправляемые травсп.

3-5 2-3потребителями авто-ФПЛИПГГ .
46 С

траиоп.
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ш ш ш ш :
1. Большие значения елеадат принимать к окладам цехов о 

меньшим годовым потреблением древесины.
2, Сбор а накопление отходов (опилки и отрожка) производите 

в циклонах в последующей их разгрузкой к огпгзак,? по назначение,

2 .9 ,3 . Нормы для расчета площадей цеховых складов пиломатериале! 
деталей, узлов з  готовых изделий приведены в табл.32.

Таблица 32

Материалы. Способ Наибольшая Расчетные показатели Оощая пло
детали,узлы укладах высота ук

ладка, к
щадь с,<лада

с р е д н я я грузонап ХОООм^хпа-высота ук
ладка, и

ряженность 
общей пло-

т

<LWVW
вдаого мате
риала а 
плотней мас

се

Сухие пило В закрытом
материалы я окладе:
заготовки краном в  i 4 ,5 1 ,4 720

средствами 
малой ме
ханизации 4 Э 1 .0 1000

Детали а  уз средствами
лы на меаопв'- малой меха- _

2 ,0 0 ,75 1350рационных газации 2 ,5
окладах на тележках 1 ,5 1 ,0 0 ,5 2000

Готовые из
делия:
шшскоотные крев&м 5 4 ,5 1.2 830
(детали,уз
ды щитовой _ 
конатрукциа)

В 0№Ш1~ 
жах 2,5 2 0 75 1350

объемные КрвЯОМ»
оредотвами 
малой механи-
зации: иаполь- 
нш  транспор
том на подло-
над

I ’
«я» специаль

ный рас
1 ч е т
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Продолжение табл.32

Материалы» Т Способ (ЕаибсдмаяД" 1^очетШ|1е показагели Ойш1я 1Цо^д
детали,узлы укладки йиоовд ук

ладки» м средняя грузонап- ■ я ю 1
высота ук- ряйвййоотв хранимого
ладки» м о<тш пло материала в

д а м плотвой' айсш
И л?

Склада м<г- мелкие ж
дельныа; мо аредшга мо-
дели дая ин
дивидуально
го лктьк

дали в ттх
а л - 5

4 1,2 2000-3000

Модели для 
серийного 
и массового 
дктья Та же 3 2 ,5 1,0 2000-2500

Площадь вклада моделей может раоочхтываться по форму-

Й - ^ Й Й ^ *  <»>
где;

Ог - годовой выпуск моделей (плотная масса древеонвы), м3/г 0д;
Кх -  коэффициент, учитывающий часть выпуока изделий дерево*

модельного цеха, подлежащих храве#*» на окладе 
(Кх * О,4 -0 ,5 );
Тх -  средний срок хранения модельных комплектов на окладах» ГМ ; 
Кгаб. -  коэффициент, характеризующий отвошеиие габаритного 

объема моделей к объему древесины» заключенной в модельных кош* 
*м*«х

(Кгаб. «  2 ,5 ) ;
Кз скл. * коэффициент использования (заполнения) оклада моделей 
(Кз окл. = 0,3)
Иокл. -  высота оклада моделей» м.

'i .9 ,4 .  Организация цеховых кладовых.
Обеспечение цеха лесоматериалами (пиломатериалы или заготовки 

из древесины, Фанеры, строганый шпон, древесно-стружечная плита и 
f*n.) должно производиться со складов лесоматериалов.
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При очень малых расходах фанеры и плит подачу пакетов следует 
производить непосредственно к рабочим местам раскроя, кладовая 
фанеры в этом случае не предусматривается.

Для цехов крупносерийного я среднесерийного производств 
целесообразно блокировать оклады фанеры.строганного ш она, древесно
стружечных шшт о деревообрабатывающим цехом.

2 .9 .5 .  Нормы расчета, цеховых кл&довых.

Расчет площади цеховых кладовых (фанеры,шпона и д р .)  промежу
точных, вспомогательных материалов, ЛВЖ и ГЖ, готовой продукции и 
клеевых материалов следует производить, исходя из годового расхода 
материалов, о учетом номенклатуры и норм запасов хранения материа-

£  -  площадь кладовой, иг;
9 -  годовой расход материала, г; 
t -  нормы запаса, раб.дни;
а - нагрузка на 1кг полезной площади при высоте укладки 
'  1м, т/м2 ;
h -  высота укладки хранимых материалов,м;
К -  коэффициент использования полезной площади кладовой;
М -  число календарных дней в году -  365 дней;
Ко -  коэффициент изменения нагрузки на полезной площади 

кладовой в зависимости от типа производства, равный 
0 ,8 ; 1 ,0 ; 1 ,1  для мелкосерийного и единичного, средне
серийного и крупносерийного производства соответственно,

Величивы &4.К приведены в табл.33. Годовой расход материалов

где:



Стр» 48 ОНТП 02-8G
Таблица 33

Ч>; новая Способ
хранения Норм» запаса ( t  ) ,  

раб.дай по 
производствам

Норма наг
рузки на 
1дг полез
ной площа
д и ^ )  при 
высоте ук- 
Л̂ Д£И 1м,

мелко-
серий-
ВОЗ И 
едини
чное

■средне;
оери*Ц
ное
>

-крупно
серий
ное

фанеры»
шлона и 
древеоно- 
окружеч
ных шшт

В пакетах и
стеллажах,
обслуживается
эл.краном-
штабалерсм 4 3 1—2 0,42

Вспомога
тельных 
чатериа
лов

В унифициро
ванной таре 
или пакетах, 
обслуживается 
элоктрол»арамк 
или краном- 
штабелером 4 3 1-2 0,42

Метизов 
и оковки То же 5 3 1-2 I.D
Паот и 
иялциато
ров по
лиэфир
ных лаков 
кяадовая

В плотно зак
рытой таре, 
не дающей ис
кр оо бра зова- 
ния на стел- : 
лажах или 
поддонах,ук
ладка элект- , 
роу кладчиком 
во взрывобе
зопасном ис
полнении I I I 0 ,2

Клеевых
материа
лов

В таре,на 
поддонах и 
стеллажах, 
укладка 
электропог
рузчиками 5 4 2-3 0,2

Готовой
продукции

Ка поддонах- 
в стеллажах, 
с укладкой 
электрокрайОй 
штабелером

I ' 5
4 1-2 0,2

Коэффициент исполь
зования полезной 
площади яри обслу
живании транспор
том, (К)

напольным подвеснам

0 ,3 -0 ,4 0 ,4 -0 ,45

0 ,3 -0 ,4 0 ,4 -0 ,4 5

0 ,3 -0 ,4 0 ,3 -0 ,4

0 ,3 —0,35

0 ,3 -0 ,3 5 -

0 ,3 0 ,4
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ш и в д ш я :
1 . Нормы запаса дапк с учетом наличия на предприятиях аналогич

ных общезаводских окладов.
2 .  При удалении общезаводских складов предприятия (цеЕпчэгльргт о 

материального склада, склада комплектации и п о .) от тр.'ВйгУ члощад 
ки, норны запасов в пихсьых кладовых в отдельных слут!-яч гохуг 
быть увеличены при соответствующем обосновании.

3 . Меньшие значения коэффициента попользования пот*зиоч площа
ди относятся к мелким ’«ладовым, большие -  к крупным.

2 .9 ,6 .  Нормы расчета алощадг кладовых ияотрумента, оснастки 
и чертежей.

Площадь кладовой инструмента, оснастки и чертежей следует опре
делять, исходя из площади, цриходящейоя на одного основяего рабоче
г о , и рассчитывать по формуле ( I I )

£ =  Т-К ( И )
где;

*
Т
К

-  площадь кладовой, м^:
-  численность основных рабочих, ч е л .;
-  норма площади кладовой, приходящейся на одного основного 

рабочего (10=0,15аг для всех видов производств).

2 .1 0 . Требования безопасности.

При проектировании деревообрабатывающих и ремонтно-строитель
ных цехов (участков) следует руководствоваться действующими норма
ми, инструкциями и правилами проектирования, относящимися к  вопросам 
охраны труда, техника безопасности и пожаровзрывоопааности, согла
сованными с Госстроем СССР, должны выполняться требования "Сани
тарных правил организации технологических процессов и технических 
требований к произволетаенному оборудованию", а также необходимо 
соблюдать санитарные правила стандартов безопасности труда.

Пожаробезопасность технологических процессов деревообрабаты
вающих цехов (участков) обусловлена наличием в них значительных 
количеств пиломатериалов, фанеры, древесно-волокниотых и древесно
стружечных плит.

Категория по взрывной, взрывопожарной и пожарной опасности для 
производств, охваченных настоящими нормами, следует принимать по 
соответствующей главе СНиП на проектирование производственных зданий 
промышленных предприятий иля специальным отраслевым перечням, уста-
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яавливащим эти категории, которые должны буть утверждены министерст
вами и ведомствами; классы производственных помещений и установок 
следует принимать но ведомственным нормам или назначать (технологами 
совместно с электриками) па основании правил устройства электроус
тановок" (ПУЗ).

Автоматические средства пожаротушения и пожарную сигнализацию 
следует принимать в соответствии со специальными перечнями зданий 
и помещений» утвержденными министерствами и ведомствами по согласо
ванию о Гооотроем СССР и ГУПО МВД СССР,

Первичные средства пожаротушения (огнетушители, ящики с песком 
и д р .)  следует предусматривать в соответствии с "Типовыми правилами 
дожарвой безопасности для промышленных предприятий".

При необходимости включения в состав деревообрабатывающих цехов 
стационарных участков окраски, лакировки и им подобных, их следует 
проектировать по нормам технологического проектирования окоасочяых 
цехов.

Для удаления из цеха (участка) от станков, верстаков и других 
рабочих мест отходов в виде стружки, пыли и опилок следует предусмат
ривать оиотемы пневмотранспорта, раздельные (по пожарной опасности) 
для производств с разными категориями.

Установку циклонов этих систем следует предусматривать вне 
производственных помещений и с удобными подъездами.

Участки, относящиеся к категории "Б", следует размещать в 
отдельных помещениях, у наружных стен . От других помещений эти участ
ки следует выгораживать несгораемыми стенами (с пределом огнестой
кости не менее 0 ,7 5 ч ).

В этих помещениях следует предусматривать легкосбрасываемые 
конструкции (кровли, оконные и дверные проемы) из расчета не менее 
Зм2 на 100м3 объема помещений.

Следует предусматривать выход из помещений категории "Б" в 
помещение других категорий через тамбур-шлюз, а также автоматичес
кую сигнализацию, предупреждающую об образовании в воздушной среде 
недопустимых концентраций.

При блокировании деревообрабатывающих производств с другими 
производствами (в  одном здании) их необходимо выделять стенами 
(перегородками) с пределом огнестойкости согласно СНиП по проекти
рованию проир/ „дотваняых зданий и сооружений.
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В п роцессах  д еревооб раб отк и  возможно действие следующих о т о -  
вых и вредных производственны х ф акторов :

-  движущихся машин и м еханизм ов;
-  незащищенных подвижных элем ентов п рои звод ствен н ого  обору-* 

д о в ан и я , передвигающ ихся и зд ел и й , з а го т о в о к , м атер и ал о в ;
-  повышенной запы ленности и за га зо в а н н о с т и  возд уха рабочей

зоны;
-  повышенной или пониженной температуры возд уха  рабочей  зоны ;
-  повышенной температуры поверхностей  оборудования;
-  повышенного уровня шума на рабочем  м е с т е ;
-  повышенного уровня вибрация;
-  повышенной влаж ности возд уха рабочей зоны ;
-  опасного  уровня напряжения в  элек три ч еской  цепи, замыкание 

которой может произойти ч е р е з  тело ч е л о в е к а ;
-  н едостаточной  освещ енности рабочей зоны .
Процессы д еревооб раб отк и  долины с о о т в е т с т в о в а т ь  требованиям  

ГОСТ 1 2 .3 .0 0 3 - 7 5  и ГОСТ 1 2 .3 .0 0 7 - 7 5 .
У частки производственны х помещений, пребывание на которых 

св язан о  с опасностью  дли  работающих, а тагоса оборуд ование, являю 
щ ееся источником о п асн о сти , должны быть 0 1 фашены в  сигнальные 
ц вета  и им еть зн аки  по ILCT I 5 j4 6 -7 0 .

Концентрация вредных вещ еств в  возд ухе рабочей  зоны не должны 
превышать ПДК, установленны х Гс-СТ I 2 . I .0 C 5 - 7 6 .

Для уменьшения влияния н- г,-бегающих вредных ф акторов произ
вод ства  сл е д у е т  п р е д у с м з :р л в а :е .

-  размещение п р о и зво д ств , выделяющих вредные р еа ген ты , в  и зо
лированных помещениях, если герм етезаш хя их невозможна или труд
новыполнима ;

-оснащ ение рабочих м е с т , выполнение раб от на которых сопровож
д а е т с я  выделением пыли, пылеулавливащ пгли у стр о й ств ам и ;

-  блокировку техн ологи ч еского  оборудования с системой венти
ляц и и , исключающую возможность работы оборудования при отключении 
вентиляции и соответствующую сигнализацию  в помещениях и  на р аб о 
чих м ест ах , где выделяются г* точке пары и токси ч ески е вещ ества*

.с и н о л о ги ч е с к о е , подъем но-транспортное оборудование, эл ек тр о 
сети  КИП, ав то м ати к а , y c i  теплив:.см ы е в ц ех е , должны о тв е ч а т ь  
требованиям  "Правил у с р о / с т в а  э л е к тр с у о га н п в о к " , а их э к сп л у ат а 
ция -  "П олн и ли  технической эксплуатации  эл ек тр о у стан о в о к  потреби -
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к л е й "  ч ^Правилам техники оезопаонооти при эксплуатации электро
установок потребителей” ; а также должны Сыть выполнены в соответ
ствии о ГОСТ К . 2 .003-74 .

Нестаддзргяэировавяов оборудование, установленное в цехе, 
должно быть выполнено в соответствии со стандарт®! ОСТ 4Г0.097.000.

Рабочие,технологическое оборудование ж трубопровода, связан
ные с обпаботкой, приемом и перемещением веществ, жидкостей и 
паров, являющихся диэлектриками, должны быть защищены от стати
ческого электричества в соответствии с действующими "Дравидами 
защиты от статического электричества в производстве химической, 
нефтехимической и нефтеперерарбатывающей промышленности", утвержден
ными президиумом ЦК профсоюза.

Производство работ по деревообработке должно предусматриваться 
с учетом требований ГОСТ 12 .3 .007-75.

Температура, относительная влажность и скорость движения воз
духа в помещениях цеха должны быть в пределах, установленных 
"Санитарными нормами проектирования промышленных предприятий" и 
главой СНиП по отняению, вентиляции и кондиционированию воздуха.

Устройство освещения в помещениях цеха должно соответствовать 
требованиям СНиП по естественному и искуотвенному освещению и СН 
"Санитарных норм промышленных предприятий".

В целях обеспечения условий высокой культуры производства и 
чистоты в помещениях цеха следует предусматривать применение ме
ханизированных средств уборки ш ли, грязи, мусора. Выбор способа 
и оредотв уборка производить в зависимости от группы и высоты 
производственных помещений, степени и характера загрязнений и 
видов покрытий объектов уборки согласно ОСТ 4Г0.0£22.009.

Вое работы в цехе должны проводиться в соответствии с завод
скими инструкциями, обеспечивающими безопасное ведение технологи
ческого процеоса, безопасную эксплуатацию оборудования.

На постоянных рабочих местах и рабочих зонах в производствен
ных помещениях (цехах) и на территории предприятий уровни звуково
го давления в октавных полосах частот, уровни звука и эквивалент
ные уровня звука в ДВА не должны превышать допустимых по ГОСТ.
К . 1 .003-83.

Защиту от шума, воздействующего на человека на рабочих местах, 
следует осуществлять комплексом мер, включающим:
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-  технические средстве борьбу с шумом (уменьшение шуму машин 
в источнике);

-  строательноакусгичеокие мероприятия в соответствии с тре
бованиями СНиП "Защите от шуме. Н'-рмы дрзрктиргванхя" и рекомен
дациями справочника проектировщика "Занята от шума" и "РуколД-т- 
ва по расчету и проектированию шумоглушевия в пройм енны х здани
ях " ;

-  дистанционное управление щумЯФчх машинами;
-  средства индивидузльяой защиты по Г-ЗСТ К . 4.051 -7 8 ;
-  организационные мероприятия {сокращение времени нахождения 

£ шумных условиях, лечебно-профилактические и другие мероприятия).
При выполнении акустических расчетов шумовые характеристики 

машин (оборудования) должны отвечать требованиям ГОСТ 23941-79 
для ручных машин с пневматическим и электрическим приводом 
TX T Т 2 Д .Х й -€ В .

На постоянных рабочих местах в производственных помещениях 
(цехах) предприятий среднеквадратичные значения виброскорости в 
м /с (или уровни виброскорасти в дБ в октавных полосах частот) 
общей вибрации, передающейся через опорные поверхности на тело 
сидящего или стоящего человека, и локальной вибрации, передающей
ся через руки работающего, не должны превышать допустимых по 
ГОСТ 1 2 ,1 ,0 1 2 -7 8 ,

Защиту от общей и локальной вибрация следует осуществлять 
комплексом мер, предусматривающим:

-  применение вибробезопасных малин;
-  применение средств злброзащиты, снижающих нвбрапаю на 

путях ее раопростравяная, в соответствии о рекомендациями "Руко
водства по проектирование гибрсизоляции", ко ГОСТ 1 2 .4 .0 4 6 -7 8 ;

-  проектные решения технологических процессов и производствен
ных помещений в  соответствии с требованиями главе ’MI по проекти
рованию фундаментов машин с динамическими нагрузками ГОСТ 
1 2 .4 .046 -78 ; ГОСТ 17732-72;

-  применение средств индивидуальной eat чти по ГОСТ 12 .4 .0 0 2 -7 4 , 
ГОСТ 32 .4 .0 2 4 -7 6 ;

-  организационные мероприятия (улучшение организации рабочих 
мест, качество иопользуемого виброопасного инструмента и обору
дования; улучшение санитарно-гигиенического и лечебио-профилакти
ческого обслуживания рабочих).
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Транспортировка древесных отходов на специализированные заво
ды должна производиться с соблюдением техники безопасности при 
перевозке опилок, стружки и пыли* Брикетирование и измельчение 
отходов должны производиться в выгороженных помещениях.

В помещениях, где расположено сушильное оборудование, в 
коридорах управления, лабораториях должна быть устроена надежно 
действующая приточно-вытяжная вентиляция, обеспечивающая поддер
жание температуры в этих помещениях не выше 25°С .

Воздуховоды, паропроводы, кожухи вентиляторов вне пределов 
сушильной камеры должны иметь тепловую изоляцию с тем, чтобы тем- 
ратура их стенок снаружи не превышала 60°С. Камеры должны быть 
оснащены дистанционными приборами для контроля режима сушки, а при 
возможности и автоматическими регуляторами.

2 . I I .  Охрана окружающей среды.

2 . I I . I .  Виды' древесных отходов.

В процессе обработки пиломатериалов и их производных образу
ются отхода двух видов по структуре и размерам;

сыпучие -  опилки, стружка, древеоная пыль;
кусковые -  рейки, срезки досок, вырезки брака, короткомер.
Сыпучие отходы и пыль следует удалять от станк®  пневмооис- 

темой и собирать в циклоны. Желательно каждый вид отходов, то 
ес ть  опилки, стружку собирать в  отдельные циклоны, а пыль -  в 
други е .

Кусковые отходы должны собираться в  транспортные пакеты 
и вы возиться из цеха на склад древесных отходов или с помощью 
подпольной системы ленточных конвейеров удалять в дробильный 
участок либо на склад отходов.

Количество отходов по видам в  процентах от объема сырья 
приведено в т а б л .3 4 .
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Таблица 34

Виды производства,”[ Вид сырья Количество отходов. % от объемапродукции
боковы е ■ и тру шш , об— 

резок шпона
ПСпйлки

Ящичные комплекты 
из пиломатериалов;

настроганные пиломатериалы 
хвойных пород 16,0 _ 10,0

строганные пиломатериалы 
хвойных пород 16,0 11,0 10,0

ороднее по 
хвойным - и^ 16,0 2 10,0

настроганные пиломатериалы
лиственных пород 
\включая березу): 20,0 - 12,0

отроганные 20,0 10,0 12,0
среднее по диот- 
венным 20,0 2,0 12,0

Среднее по пило
материалам и ви
дам ящичных ком Пиломатериалы

20,0 о  л 11,0плектов смешанных пород

Машиностроение; 
строганные для:
автостроения

пиломатериалы

23,0 15,0 2,0
вагоностроения - и - 19,0 19,0 3,0
для о/х машино 35,0 20,0строения

Мебельдое среднее 

том числе:

3,0

детали и заготовки древесные шш- 
ты и фанера 15,0 - 1.5
атроганый т о й - 43,0 1,0
лущеный ш ов - 48,0 1,0

червовые мебель- 
а готовки пиломатериалы 

хвойных пород 25,0 - 9,0
пиломатериалы 
твердолиствеи- 
них пород и бе
резы 41,0 - ?.о
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Виды производства, 
продукции

Вид сырья j
i

количество  отходов 
г-бъемз сырья

, % от

IiKycror с ;' ОТРУ ЖЕ, об-! 
резок лпоно

СПИЛКИ

1
Чистовые м ебель

г  т
ЧМЗ хвойных пород 3 ,2 2 2 ,0 0 ,6

ные за го т о в к и ЧМЗ тверд оли ст
венных пород в  
березы

i

1 0 ,5 2 8 ,8 1 .2

Среднее по д е р е 
2 4 ,0 1 1 ,0вообработке Пяломатериалы 3 ,0

Токарные изделия Технологическое ,! 4 Т ,0 2 5 ,С 1 5 ,0
сырье 1

ПНВЕЛАНйВ. Позиции, отмеченные звезд о ч к о й , и сп ользовать  д л я  укруп
ненных расч ето в  на стадиях  предпроектной документации*

2 * 1 1 .2 .  Рекомендации по переработке л использованию древесны х 
отходов*

Сращивание коротких отр езко в  по длине на зубчатый шип в  длин
ные за го т о в к и  и доски д а е т  увеличение выходов основных заго то во к  
на 3-Т2Я , ч т о  долж но  быть учтено  в  норме расхода пиломатериалов.

Реализация отходов должна осущ ествляться на специализирован
ные предприятия, д л я  которых исходным сырьем являю тся древесные 
отход и . К таким предприятиям о тн осятся  целлш о зао-бумажные комбина
ты и заводы , заведи  древесво-волокнисты х и древесно-струж ечны х дли т , 
гидролизные за в о д а , заво д  или цехи древесной  муки, применяющие 
энергохим и^ес. 3 способ использования древесны х отходов*

При стом тр е б у е тся  только рассо р ти р о вать  отходы по видам 
(ш епа, стружка и т л ь )  и по породам, а  цуоговые отходы сд ав ать  
в  измельченном ви д е , согласно  государственны х стандартов и техни
ческих условий на сырье*

Главным условием при п оставк е  древесных отходов заводам - 
потребителям  должно яв и тьс я  сохранение постоянства физико-механи
чески х  п о к азател ей  этих отходов*
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Брикетирование опилок, стружки и предварительно измельчен
ных отходов возможно только при влажности до 15? и без кг'ких-лиЗо 
связующих, что позволяет легко транспортировать брикеты на специали 
«ированные предприятия; использовать их в качестве топлива.

Производство древесно-волокнистых и древесно-стружечных шш т 
на машиностроительных предприятиях не рекомендуется, так как ото 
экономически не выгодно.

Возможно производство прессованных тарных ящиков из измельчен
ных древесных отходов ( по рекомендации УкрШШОД), а также плит с к 
паркелита. Рентабельность такого производства проверяется в каж
дом конкретном случае.

Древесная пыль ввиду небольших ее объемов на предприятиях 
приборостроения, машиностроения и металл-обработки подлежит унич
тожению.

2 .11 .3*  Организация водоснабжения и охрана водного бассейна.

Вода, потребляемая в деревообрабатывающих цехах, используется 
на хозяйственно-питьевые нужды, противопожарные и производствен
ные нужды (гидрофильтры окрасочных кам ер).

Расходы воды на указанное количество сбрасываемых сточных 
вод принимать в соответствия с главами ПНиП по проектированию 
внутреннего водопровода и канализации и СНиПов пи наружным сетям 
к сооружениям на водоснабжение и канализацию.

Требования к качеству воды, используемой на производственные 
нужды, принимать согласно нормам технологического проектирования 
цехов окраски. Для питьевых целей качество воды должно отвечать 
требованиям ГОСТ 2874-73; состав сточных вод должен отвечать 
специальным технологическим регламентам, а условия их сброса -  
правилам охраны поверхностных вод от загрязнения сточными водами.

2 . I I .4 .  Охрана воздушного бассейна#

С целью защиты воздушного бассейна от эагрпш вш ш  выбросами 
деревообрабатывающих цехов проектом должны предусматриваться 
следующие мероприятия;

-  применение безотходных технологических процессов;
-  обеспечение нормативных условий оксплуатацни технологи

ческого оборудования;
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-  устройство современны* аффективных оооружешй для систем 
вытяжной вентиляции;

-  контроль за эффективное ты* очистных сооружений и соблюде
нием нормы предельно-допустимого выброса вредных веществ в азомоо- 
Ф«Р7*

Технологическое оборудование, требующее устройства местного 
©тооса, объемы удаляемого воздуха и количества отходов, образую
щихся в процессе обработки древеаияы, необходимо определять по 
паспортным данным оборудования, имеющимся отраслевым методикам 
по определению выбросов в атмосферу вредных веществ от технологи- 
чеокого оборудования*

2*32. Себестоимость продукции.

2*12*1* Себестоимость продукции цехов определяется в технике- 
ыксномической части проекта в соответствии о принятой методикой* 
Себестоимость включает стоимость основных материалов (за  вычетом 
отходов!, заработную плату основных рабочих, отчисления на соци
альное страхование, цеховые, общезаводские и виепроиаводствеяше 
расходы*

2.12*2* Себестоимость продукции модельных и тарных цехов в 
ценах 1982 года приведены в тцбл. 39, 63, 84*

з. ют пгашровАйи шов (татшв)
ГЮ УВЯтМЕШ ЛЙШВЯННЫХ ЙОДШЙ

3 .1 . Назначение ж состав цехов*

Деревомодельные цехи (участки) предприятий машиностроения, 
приборостроения и металлообработки предназначены для изготовления 
деревянной модельной и стержневой оснастки для литейного производ
ства, деревянных моделей-маквъпв для опытного единичного, мелко
серийного и сгаднвсерийнпго лргирводсгва, а также копируя для ко- 
пиройольнп-фрезериих ггаячпв.

Ctx'i эя модельного гехг*

В СМ1 4 4  чодрльчонг чехе ’хо^чт следуя*» участки Ж гчужбч:
racist' ил- л л *  nau'xi rjj,f ут) itck;

- yr«*i' т 1 * ,л > ’ Г " тз'вй (косяков, w *  ч
члиэ, ^ u w iu v *  к Г
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-  участок сборки мелких и орецних медалей;
-  участок сборка крупных моделей;
-  ваточный учаоток;
-  токарно-фрезерный участок;
-  окрасочный учаоток;
-  контролъяо-яровврочяый участок;
-  учаоток ремонта моделей;
-  склад моделей;
-  вспомогательные службы и кладовые»

Соатав цеха уточняется при проектировании.
Окрасочные участки следует проектировать по норлам техноде- 

тачввкогв проектирования окрасочных цехов и в соответствии с пра
вилами и нормами техники безопасности, пожарной безопасности и 
продымленной санитарии для окрасочных цехов.

3 .1 .2»  Заданием на проектирование деревомоделышх цехш 
(участков) служит годовой выпуск (в тоннах) годного литья цехами 
предприятия о указанием серийности отливок, их группы сложности, 
веса и применяемой модельной оснастки (металлической, деревянной 
Ш д р .) .

Расход пиломатериалов на Годовую программу для изготовления 
деревянных модельных комплектов (табл.35, 3 6 )определяет произ
водственную мощность цеха (участка). Но расходу пиломатериала и 
Соответствующей трудоемкости переработки 1м3 (таб л ,37) определяют- 
оя трудзатраты (в  ч е л .-ч .)  на годовую программу.

Уточнив общие трудозатраты (в  ч е л .-ч .)  по габл.39 определяют 
основные данные проектируемого цеха (участка).

При промежуточных показателях параметры цеха (участка) сле
дует уточнить путем интерполяции.

3 .2 .  Нормы расхода пиломатериалов на изготовление 
Дор*ладных моделей.

Укрупненные нормы расхода пиломатериалов приведены в тебя,
33, При выборе нормы расхода пиломатериалов на изготоаде ян а 
модней необходимо учитывать следующее; способ рормовж* моделей,
•* * * барит , сложность, конфигурацию и конструкцию, а п  же теч- 
ш \  ж прочность изготовления в соответствия а ГОСТ 13354-67 я 
PuCt 11968-66.
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3*2*1, Нормы расхода пиломатериалов для предприятий машино
строения,металлообработки и черной металлургии приведены в табл .35 .

Таблица 35

ивд и тип производства Расход пиломатериала на I  т
годного литья
(удельная масса 1м -  7 ,8 т )

Литье по деревянным моделям
0 ,0 6 -0 ,1 2Единичное и мелкосерийное

Литье по металлическим моделям
Мелкосерийное и среднесерийное 0 ,0 6 5 -0 ,0 0 8
Крупносерийное и массовое 0 ,0 0 1 -0 ,0 0 3

П Р.иШ АЯЯ;
1 . Меньшие показатели расхода пиломатериалов по п .1  относятся 

> мелким и средним отливкам мелкосерийного производства, большие 
показатели -  к тяжелым и оиобо тяжелым отливкам единичного произ
водства*

2 .  Расход пиломатериалов для макетов и копиров рассчитывается 
пп конкретному заданию (чертеж у),

3 . 2 .2 .  Нормы расхода пиломатериалов на изготовление деревян
ных моделей для тяжелого машиностроения приведены в табл.36

Таблица 36

Отрасль машиностроения Расход пиломатериалов (в  м3) на I  т год
ного литья по типам литейного производств*

единичное мелкосерийное
при количестве съемов с одной модели

2 -4 S-iU 1U-20 CB.2U
М еталлургическое 0 ,15 0 ,32 0 ,1 0 ,06
Те плов о з о с троптельн о е 0 ,1 0 ,0 9 0 ,07 0 ,04
Знсргегяческое 0 ,15 0 ,3 2 0 ,1 0 ,0 8
Дизелестроительное 0 ,1 2 I I 0 ,1 0 ,0 8
Котлоотрэительнов 0 ,1 0 ,0 8 0 ,0 5 0 ,04
Подъемы ̂ трансп ортн ое 
и угольное 0 ,1 0 ,0 8 0 ,0 4 0 ,02
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3 . 3 ,  У к р у п н е н н ы е  н о р м ы  у д е л ь н о й  т р у д о е м к о с т и  и з г о т о в л е н и я

д е р е в я н н ы х  м о д е л ь н ы х  к о м п л е к т о в  н а  п е р е р а б о т к у  1 м э  п и л о м а т е р и -  

л о в  п р и в е д е н ы  в  т а б л . 3 7 ,  ч е л . ч .

Т а б л и ц а  3 7

I.’moca одной 
отливки,кг

Группа ое-| 
рийаости 1

К л а с с  п р о ч т е -  

ти м о д е л ь н о г о

Объем перерабатываемых пилома
териалов, м

отливок ’

t

комплектэ
л и  500 1000 2000 5000 и 

свыше

До 100 9,10 3 125 105 90 70
1 1 - 8  1 1.2 1 135 115 95 85

100-1000 ' 9,10 3 Д 5 105 90 60

! 7 * 8
2 ! 125 Н О 95 70

; м
I 1 135

i
1 120 105 80

1000-6300 , 0 ,10  ' 3 Н о 100 85 60
7,3 2 1 120 105 90 70
1-6 I  !

i
! 1 зо 115 95 80

6300-16000 7-10 2
1 1 

П 5 100 85 60
1-6 I 125 Н О 90 65

16000 и
105более 8-10 2 95 75 50

п и с . ? я ж 1 - . :

1-7 I И  5 100 80 55

I* Объем станичных рчбот пги изготовлении Деревянных моделей сос
тавляет примерно С0-701 (по трудоемкости).

2. хгудиемю с?ь при изготовлении макетов и копиров принимать та* 
кой же, так и па изготовление модельных комплектов о учетом категории 
сложности я масаи#

3. Классификация отливек по сложности и массе принята по прейс
куранту 25-01, <1. Прелеку; пнтиад л \  -и 31.
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3,4. ОоотаВ я количества М€Р9Ъоодр&6аттЩз?д оборудоваядя: 
модельного цеха (участка) в* зависимости от годовой программы 
приведена табл.38.

Таблица 38

Участок, оборудование 
(станок)

Трудоемкость работ на годовую программу, 
чел*ч.

63000 100000 Х60000 250000
Раскройно-заготовительный
участок;

Торцовочный л круглодилышВ I 2 2 2
Фуговальный I I I X
Рейсщоовый I I I I
Круглопалочный - I I I
Фрезерный I I I I
Спвцсгганок I I I
ИТОГО; 4 7 7 7
Товарно-фрезерный участок;

Токарно-центровой I 2 I 2
Токарно-лобовой - W I I
Модельно-фрезерный I I 2 2
ИТОГО; 2 3 4 б
Участок нормализованных 

узлов и каркасов:

Круглодияьиый I I
Фуговальный - - I I
Рейсмусовый - - - I
Шипорезный - - I I
Яейточно-яйдьный - I X
Спецотанок - I 2
Свердяльне-пазовальный - - X I
ИТОГО: - - 6 8
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Продолжение табл*28

Учаате*. оборудование Трудоемкость работ на годовую программу 
(ставок/ чел»ч*

63000 100000 160000 250000
Участок оборки моделей; 
Дея точно-ишгьвый I I 2 3
Фуговальный I I 2 3
Рейсмусовый 0-1 I I I
Торцовочный - 0-1 0-1 0-Г
Шлифовальный I I I г
ИТОГО; 3-4 4-5 6-7 9-10
ВСЕГО: 9-10 14-15 23-24 29-30

т т ш ш т :
1. Приведенный примерный состав деревообрабатывающего обору

дования модельного цеха (участка) следует уточнять в каждом конк
ретном случае.

2 .  При изготовлений моделей д а  отливок массой более 6800 кг 
организуется монтажный участок. Набор оборудования участка прини
мать в  зависимости от объема производства и конструкций моделей*

3* Количество разметочных и сборочных плит принимают из рас- 
чата одной шшты на > 5  модельщиков в наибольшую смену*

3*5* Перечень профессий я процентное соотношение основных 
рабочих.

Общую численность основных рабочих определяют, исходя из 
годовой технологической трудоемкости по видам работ отнесенной к 
действительному годопсму фонду времени рабочего.

Для укрупненных расчетов следует принимать следущее распре
деление основных рабочих по профессиям:

- моделыцикя * 60-70?;
-  ст;-ьоч-иесй на заготовительном участке - 4-5?;
-  отгхчр * его заготовке полуфабрикатов и типовых узлов 

модели:,i? оснастки -  10-12?;
- у«з?[ пито:, т'кяри и дпуги* рабочие.

•>f юануччерка - 6-С?';
-  ; ,  wpi r e яы даа-
- ’ ‘*»t i л  //м  1 *, ftrtsr - O-v.
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3 .6 .  Основные данные и тнхнико-экономические показатели
пс цехам деревянных моделей пркведяны в табл.39

Таблица 39

тт — !Технологическая трудоемкость работ по 
показатель цеху на годовую программу, чел .ч .

! ь зи оз '" ] iOOUCJO ' 1БОТЗО— "!O T X T

Коэффициент сменности рабо
чих (станочников, модель
щиков, столяров)

1 ' “ Т
I

1.7 1.7 1.8 1.8
Количество основных 
рабочих 34 54 86 135
В том числе в наибольшую 
оыену 20 1

i
32 48 75

Из них модельщиков и сто
ляров

f

15 i 24 39 56
Общее количество рабочих 
мест

!
29-31 |1 49-51 78-80 105-109

В том числе, тт: 1
деревообраба тывающие 
станки

]
9-10 j 14-15 23-24 29-30

преооа винтовые или пневма
тические для склейки I 2 2 3
верстаки модельщиков 13 22 35 49
отолы столяров 1-2 2 4 4-5
разметочные, сборочные и 
поверочные плиты 4 6 9 14
столы окрасочные I I 2 2
окрасочные камеры - ~ - I
оборудование участка оковки 
моделей - 2-3 3-4 3-5
Коэффициент загрузки 
оборудования 0 ,9 0,9 0 ,9 0,95
Удельная общая площадь 
на одно рабочее место 
(без лесооушильвоге 
участка, склада моделей, 
бытовых и конторских 
помещений), м 22 22 20 18,5
Выпуск в год на одного 
рабочего, м 6,6 8,3 10,4 10,8
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Продолжение табл.ЗЭ

Показатель Технологическая трудоемкость работ по 
цеху на годовую программу, чел .ч .

• ' " ш я г ^ т о щ и г - ч  ш т а г т * ’ я з с г о ? "

Количеотво лесосушильных 
камер емкоетью 15м пило
материалов (штабель) I 2

Удельный раоход пара н а , „ 
оушку пиломатериалов, т/м О,5 -0 ,8 О,5 -0 ,8 0 ,5 -0 ,«
Раоход сжатого воздуха на 
|аопыл|^ели давлением 0 ,2 -0 ,4

15
Раоход воды на производ
ственные нужды, м /ч
Раоход электроэнергии 
на переработку 1м пило
материалов, кВг.ч. 74,7
Себеотоимооть 1м3 выпуска,
руб. 1371

112,5 

12 П

1 ,0 -1 ,5

112,5 112,5

1048 1004

пнмтания:
1 . Количеотво вопомогательных рабочих, ИГР, служащих и МОП 

принимать по тайл. 5 ,6 ,8 -1 0 .
2 . Расчет площади склада моделей производить по формуле ( 8 ) .

4 . НОШЬ! ПРОЕКТИРОВАНИЯ ЦЕХОВ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ 
ДЕРЕВЯННОЙ ТАШ

4 .1 . Назначение я  состав цехов.

4 .1 .1 .  Цехи (участки) деревянной тары предназначены для изго
товления и ремонта деревянных ящиков и другой тары (поддоны, клет
ки и т .п . ) ,  используемой для отправки продукции потребителям, а 
также для внутреннего потребления.

При расчете объема производства цехов деревянной тары сле
дует исходить из того, что преобладавшее количеотво ящиков мелких 
типоразмеров оледует изготовлять из тарных комплектов (дощечек), 
получаемых от специализированных (в  том числе отраслевых) пред
приятий.

Крупные ящики, ящики нестандартных типоразмеров, а также 
ящики в экспортном исполнении подлежат и зп  тоалее в  полностью 
ь га* ним иахе ф едириятн .
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П оказателя по изготовлений окрашенной или лакированней тары 
принимать по ведомственным нормам

4 * 1 * 2 .  Цехи проектирую т в следувдем со став е;
-  у ч а с т о к  станочной о б р аб о тки ,(д о р а б о тки );
-  околоточный у ч а с т о к ;
-  у ч а с т о к  ремонта тары;
~  учао то к  хранения тары, подлежащей ремонту (н а в е с );
•  учао то к хранения готовой тары (н а в е с );
-  вспомогательные службы и кладовые*
При небольших размерах производства и ремонта тары на пред

приятиях организую т участо к  деревянной тары в составе деревооб
рабатывающего ц ех а .

Ноли на заводе нет д ругих дерево обрабатывающих производств, 
то состав  тарного цеха необходимо уточнять при проектировании с 
учетом у ч а с т к о в , приведенных в т а б л .1 .

4 . 2 .  Нормы расхода материалов на изготовление деревянных 
ящиков, поддонов, пл отиков , шита разделки для ж .д .ко н тей н ер о в , 
приведены в табл.40 на 100 условных единиц.

Таблица 40

Тара Предельна я 
м асса  гр у з а ,

Пиломатери
алы, м

Г в о з д и ,к г Л е н т а ,к г
к г

Ящики деревянные; 
неотрогаяные * 50 2 ,4 36 18
щитовые плотные с то р -100 5 ,8 87 48
цеъымк щитами,соб до 300  

до 500
9 ,0
l 3 , 4

135 66
ранными на 4 -х  н а -  
р у м т  планках в 
рамках ГООТ 2 9 9 1 -7 6

2 0 1 100

Тип I

строганные 50 2 ,6  !! 39 19
щитовыл , плотные с Ю Г 7 .2  !; хоа 52
торцевыми щитами, до 300 i t ,2 11 163 83
собранными на 4 - х  
p a rv fH b x  п и н к а х  в 
пачках Г  СТ 2 n9 J -7 6

до 5 0J 1 6 ,6 1 2 40 120

Тип I

Нестроган >0 1 ,2 18 9
t е ^ 1  in е п т г  ̂це гоо 3 ;6 ' 54 2?
лыми ~Г? ЧТТ *0 'i -X до 300 5 ,6 84 42
I t  г 'X IX ъ дг W * г>' J t О 120 60

. * 0  4 
* hi г;
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Продолжение таб л .40

Тара Предельная 
biacca, гру
з а ,  кг

Шшом$те риалы, Г возди ,
кг

Лента,
кг

каркасно-щитовые 200 22 220 ПО
штатные, нватроганиыа, 
ГОСТ 25^1-76.

600 33 330 IC5
1200 44 440 220

ГОСТ 10138-78 2000 65 650 325
Тал Ш, 17 4000 85 850 420

6000 130 1300 . С 50
тосюо 182 1820 910

каркас но-щитовые 200 24 240 120
строганные 
ГОСТ 2391-76. 
ГОСТ 10198-7Й

600 35 350 175
1200 47 470 235
2000 69 690 45

Тип Ш и ЗУ 4000 92 920 460
6000 141 1410 , 705
10000 199 1990 995

каркасно-щитовые 200 I I НО 55
решетчаты* настроган
ные, ГОСТ 2991-%

600 16,5 165 83
1200 22 220 ПО

ГОС!1 10196-78 2000 32 ,5 325 182
4000 42 ,5 425 212
6000 65 650 325
10000 91 910 455

Поддоны ГОСТ 9557-73 300 V 108 •*»
600 1<5,? 160 т*
1700 2 3 ,8 238

Плотики 200 2 ,5 37 ,5 mm
500 з ;а 57 .0 •m
1700 ^ 7 67 JO mm

Щит разделки ж.д.
1500контейнера 3,006 14,0 mm

пнмяания:
I .  На брак по качеству древесины я прояаводатве щ ш нш аг* 

алею щ и е надбавки, %, при получении:
-  в деталях -  Ю
-  в пиломатериалах -  5*8
2* Расходы Даны при изготовлении тары ко оле^ю вдх опртпв:
-  неотроганная -  Ш и 17, необрезные пяломагегшаш*
* строганная * П и Ш, обрезные ц&лзмя1 « № ,еш.
3 , При изготовлении лишков другой емкости или ^и стр у яш ж  

(на «нпах, с вкладышами, фанерными стейками, апеЛЯктко» и z r~,) 
материалов определяют по яергедлм и расходным 

№* табл. 42)*
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4# В расчетах учитывать следующий породный состав древеои» 
 ̂ д от общего потребления;

- необрезные пиломатериалы - хвойные -  50-60;
-  лиственные -  40-50.

-  обрезные пиломатериалы - хвойные -  55-65;
-  лиственные -  35-45.

Укрупненные нормы расхода пиломатериалов на изготовление 
А^ревянноП тары д а  предприятий тяжелого машиностроения приведены 
в табл.41.

Таблица 41

Упаковываемые изделия Расход пиломатериалов на 
I  г изделий, м

Оборудование;
обогатительное, краны, экскаваторы 0,07
ггресоовси» дробильно-размольное, 
литейное и агломерационное 0,1
доменное, сталеплавильное, 
гидротурбины, нефтеаппаратура 0,15
прокатное 0,17
Валки горячей кi тки 0,09
ВалЕси холодной катки, компрессоры 0,25
Лизели 0,2-0,3

пигагшш:
1. Расход материалов на строганную тэру принимать по табл.42.
2 . Б каждом конкретном случае расход пиломатериалов необходимо

уточнять по действующим (отраслевым, заводски?:) нормативам.

4 .3 . Средневзвешенные расходные коэффициенты для перевода 
туба туры древесины (в чистоте) в норму расхода пиломатевпалов 
потребляегя'х для различных по назначению видев деревянных Я'оиказ 
при укрупненных расистах принимать по табл.42.

Таблица 42

Иилгчагориалы Значение KOoVllTTToenT'i по ПОООТ’М
xivv/ ж е j лист?снчг,е

__ 1 ----------  ------  — --
Ррптго гц н те  цпт1Л1 толщиной 
[ 'к г Г  и более (ц -е кя , б гузки , i
Я И И чрегзе Нц,е 7-Г?ПЛ") I

1
1 Т «" о1 -** * '"с-*

IP

о дл т ^гл т/'г  ' 13;в 1 11 Т ^ д., - J • 1 Г Т
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Продолжение табл. 42

Пиломатериалы

Нестроганные детали ящиков для 
переработки в ящичные комплекты, 
поставляемые по кооперации
Детали толщиной 16мм и более, 
строганине с одной стороны
Детали толщиной 16мм и более, 
строганные с 4-х сторон (две 
плаоти и две кроулки на глад
кую фугу)
Детали толщиной 16мм и более, 
строганные с 4-х сторон 
(две пласти и две кромки на 
шпунт и гребень иля в четверть)
Брусковые неотрогашше детали 
фанерных ящиков
Детали ящиков (в норму расхо
да тарных комплектов)

Древесностружечные и древесно
волокнистые детали ящиков (в 
норму расхода дреьесностружеч- 
ных и древесноволкяистих плит)

п н г .г ш н ж :

J&&gHgg кожМшшента. по_ао_&шш 
Хвойные лиственные

1,33 1,64

1,6 1.8

1,65 1,86

1.74 1,95

1,25 1,51

1,05 1,05

1,11 -

1. Коэффициенты предназначены для расчета норм расход» пило
материалов стандзогных разчепсв и качества тару, упаковку и 
крепление продукции.

2. Расходный коо’фпцлент 1,65 для строгаемых деталей следует 
применять для расчета иогм рпсхгда пиломатериалов на экспортную 
тару при поатпъке гчодакцли в с-раны о умеренна климатом, а рас
ходный коэМгац-ент 1,74 - на экспортнуютару при поставке продук
ция в страны с тропическим хл*нг» гоч.

3 . Точность аэме em u дог насчет» норд расхода материалов ,мэ :
- для дрпвесноотгу':ечгг’х и 

дррвеснсволихп/стих гит? - 0,0001
-  Cwe -  ° ,00001
-  чило-п яг**нтт  и

листве ных топор» ком лек^ов 
ящпчн -х д*?атс ' -  ^ ,0001



Стр. 70 ШТП 02-86

4 .4 . Норма трудоемкости.
4 .4 Л . Нормы времени на изготовление деревянных упаковочных 

нациков общепрошдаяеиного исполнения из необрезного пиломатериала 
(тип I и IT) на 100 шт*, от.**., приведены в табл.43.

Таблица 43

Наименование Объем л 
М° НЭ л

ревеоины
СЛОВНЫЙ :

в чистоте 
ящик

Онарации Оборудования 0,02 0,С5 0,08 0,12

Раскрой;
поперечный торцовочный шарнира 

яо-маяТниковый 0,9 3,0 4,8 5,1
продольный многопильный прирез

ной с гусеничной до
дачей Г,8 5,9 7,4 9,5

С^ътавил 1,35 2 ,8 5,1 5,45
Поперечный раок- 
рой кратных за
готовок

круглопильный для 
поперечного растр- 
ливания 2,7 9,0 14,5 5,7

Формирование
щитов

круглопильный для 
продольного рас
пиливания 0,35 1,1 1,1 1,8

Сборка ящиков Верстак, гвозде
забивные станки 9,7 16,4 22,7 37,25

ИТОГО 16,8 38,2 55,6 64,8

4 .4 .2 . Нормы времени на изготовление деревянных упаковочных 
ящиков экспортного наполнения из обрезного шт ома те риала (тип I) 
на 100 шт., от.ч. ппиведень б гябл.44.

Таблица 44

Наименовали* 0& ( ем 
иг на

древесин! 
уел* ьный

ч в чистоте
ягоид

Операции Оборуцоваяия 0,02 0,05 0,08 0,Т2

Раскрой;
поперечный т орцп в очн о-& а гпир- 

но-маятнтчгвыЙ 0,9 3,3 4,8 5Д
продольный мротопильный при

резной с гусени 1рой 
подачей 0,9 3,0 4,7 3,6

Стрегаяие 4-х «щфонняй, стро
гальный I . I 2,3 5,1 5,6
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Продолжение табл.44

Наименование Объем древесины в чистоте 
м на условный ящик

Операции Оборудования 0,02 0,05 0,08 0,22

Поперечной раокр» 
кратных заготовоз

|

эй кругл огзшдай 
х для ноперечного 
: рас питана ния 2 ,7 Ы 14,5 5,7

формирование щи
тов !

КРЕУГЛСШиСЬНЫЙ 
i для продольного 

ря^ппдивашш 0,35 1 Д Г ,8 1Д
Сборка ящиков Верстак, гзоздр- 

заслвяые станки 11,8 22,7 26,4 46,5

ИТОГО г 17,75 41,5 57,3 67,6

4.4.3. Нгомы времени и изготовление д-ревявных упаковочных 
ящиков экспортного исполнения из обрезного цяяоматериала (тип Ш и 
ЗУ) на IOO шт. в ст.ч. приведены в табл.45.

Таблица» 45

Операция Оборудгвание Объем дгевеоины :
УСЛПВШЛ Л !ИК

в чи стоте м3 на I

V 7 T 0 2 -  
0 ,5

0 ,0 -  ' 
0 ,4

- * г г г -

Раскрой;
поперечный торцовочный пгр- 

п роно-глачтнико- 
выи 1 5 ,1

1 ■ 

! 16 .4 1 6 ,4 2 4 ,5 ! 40

!

60 72,7
продольный многопильнкй 

прирезио? с г у -  
севиччо*’ п о д л ей 5 ,г

1
1
! 8 ,6 Р .7 1 1 ,3

1

1 7 ,7 2 2 ,2 3 2 ,7
Строгание 4 -х  сторонний 

"трогальн  jf П . р , 1 4 ,2 г . . 2 2 ,7 ' 5 7 ,5 69 72,6
З а д е л ю  CV4 
ков

д л я  зчдплни 
учкоВ 7 , г5 с ,2 6 ,9 10

1

8 ,2 I 8 ,2 1 Ю ,9
JoprmpOBWHf',

щитов
1

» гругллггтр^и*
ДЛЯ ПГОДС^ЬПУГО 

f Г-.ОЧЙЛИЧГ1 т' 2 ,1 1 ,2 1 ,4 I , а 1 .8 т ,о

t
[

I . I
'ррряекие
^ ь е а с т и й

'’в р о т а т ь т - п  -  
зональный 2 ,3 ! 3 ,0 4 ,6 3 ,9 *5.8 8 ,4

Гборк^ ящи-
Г'В "  г^ п г , , л- 

деяыбпь *
t ri 0й ■> 1 /Г ,Г 61 3 1 ,8 Т50 210

ро

\■* ' - 5 .2 I I I '  Г Ч , -{
л о }

j
7

316 10 8 ,4
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4 .4 .4 ,  Нормы временя ва изготовления деревянных упаковочных 
ящиков общвцрошюлвнного пополнения из необрезного пиломатериала 
(тип Ш и ЗУ) яа хоо шт, в с т .ч . приведены в табл.46.

Та&вяца 46

Операция Оборудование Объем древесины в чистоте м3 
условный ящик

на I

0,2 0 ,2 -
0,3

0 ,3 -
0,4

tо
о 0 ,8 1,2 1,7

Раокрой:
поперечные торцовочный шар

нирно-маятнико
вый 15,1 16,4 16,4 24,6 40 60 72,7

продольные МНОГОДЕЛЬНЫЙ о
гус*агчво8 па- 
дачей П ,2 17,2 19,4 22,7 35,4 44,5 65,5

Строгание рейсмуоовый 16,6 17,2 17,2 20,0 41 54,5 59
Формирование
щитов

круглопильный 2 ,1 1,2 1,3 1 .8 1.8 1 .0 1 ,1
Сверление
отверстий

сверлил ьно-пазо- 
вальный 2,3 3 ,0 4 ,5 3 ,9 5,6 8 ,4

Сборка ящи
ков

веротак.гвозде- 
забивные отанки 24,5 43,6 50 51,8 68,2 120 164,5

ИТОГО: 69,5 97,9 108,0 125,4

__1
190,:3 371.2

1 285,6

ПРИМЕЧАНИЕ. При изготовлении решетчатых ящиков типа Ш и 1У применять 
коэффициент 0 ,75 .

4 .4 .5 ,  Нормы времени на изготовление плотиков, поддонов 
на 100 ш т.от.ч . приведены в табл. 47.

Таблица 47

Операция Оборудование Плотики Прдлпнц
иоъем древесины в чистоте,
условную единицу

м~ на

07015 U.IKY U.U45 ~п п г
Раскрой:
поперечный торцовочный 0 ,5 5 0,72 0 ,9 1,35
продольный многопильний 0 

гу о вяичной пода
чей 0,36 0,41 0,55 '1,72
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Продолжение табл.47

Операция Оборудование Плотики Пошгоны
объем"древесины  в  ч и с т о т е ,  м 
на уоловную единицу ___ ____
D 7 T 5 ~ U,U2Y U,U4b U, w t

Выборка профи
ля в брусьях ленточно-пильный 0 ,6 4 0 ,8 2 i . i 1 .8

Сверление от
верстий

оверлильно-пазо-
вальный 1 ,1 1 ,5 2 2 ,0 2 ,7 3

Сборка пло
тиков

Веротак, гв о з-  
дезабивные отан
ки 1 .8 2 ,2 3 ,2 7 .0

ИТОГО: 4 ,4 5 5 .7 7,75 1 3 ,6

ПРИМЕЧАНИЯ, к табл. 43-47:
I .  При отсутствии особых указаний 80$ околоточных работ произ

водить на гвоздезабиввнх станках, a -  те» ътш их.
2 . Трудоемкость околотки щитов и язчиков с применением гвозде- 

забивных пистолетов принимать на 20-30% менее, чем при ручной око
лотке.

3 . Удельные площади на станки и рабочие места принимать по 
табл.15,

4 . Количество вспомогательных рабочих, ИТР. служащих и МОП 
принимается по табл. 5 ,S ,8  -1 0 .

5 . Трудоемкоеть„ооставлена применительно к среднесерийному 
производству ( 10000м ) .  При мелкосерийном производстве (4000м ) 
трудоемкость следует увеличивать на 15-20%. При крупносерийном 
(16000м ) и массовом (25000м3) трудоемкость уменьшать на 10-15%.

6 . Типы ящиков приняты согласно ГОСТ 2991-76 ГОСТ 10198-78.

4 .4 .6 .  Нормы времени на Хм3 перерабатываемого пиломатериала 
по изготовлению деревянной тары, ч ел .ч . приведены в табл .48.

Таблица 48

Операция Оборудование (Остроганная тара Строганная тара
Количество перерабатываемого 

.___ м /ГРД___ _
пиломатериала,

До
4000 6300 ioooo j16000 25000 §000 4000 овита[5000

Раскрой:
попервчньгй Маятнико

вые торцо
вочные пил;

Загот

2 ,0

овителз

1,6

ьные работы 

1,2 1,0 0,0 о о 2 ,0 1.0
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Продолжение тябл.48

Операция Оборудева- НестроРанная тара Строганная тара
кие Количество поре};добываемого пиломатериала

№Г/ГОД
до
4000 6300 I000CI коои 2500С $000 4000

свыше
5000

продоль- Прирезные
ОТ® отанки,цир

кульные пи
лы о меха-
ннческой
подачей 1*8 1,5 1,2 0,8 0,7 2,6 2,4 2,2

Строга
ние

Рейсмусовый 
станок ,4-х 
сторонний 
строгальный

W- 1,0

2,1

0,8

1,7

.0,6

станок — ” — - 1,5
Сверле- Горизонталь-
вив ные и верти

кальные сверлильные станки *** - 0,2 0,15
Строга
ние

Фуговальный
станок 0,7 0,5 ; 0,3 0,0 0,3 - -

ИТОГО; 4,5 3,6 2,7 2,1 1,9 7,9 7.1 6,25

Сборочные работы

С к о л о т ; Гвоздезабив-
0,6 0,5 0,4 0,36 0,34 0,7торцовых

стенок
ной станок 0,6 0,5

боковых
стенок То же 0,55 0,45 0,36 0,32 0,3 0,95 0,8 0.7
дна и 
крышки То же 0,7 0,55 0,44 0,42 0,36 0,85 0,7 0,6
корпуса Рабочее

место 2,15 1,7 1.3 1.2 1,1 2,7 2.1 1,8
ящика То же 0,75 0,6 0,5 0,45 0.4 1,3 1,0 0,9

ИТОГО;
ручным 2,9 2,3 1,8 1,65 1,5 4,0 3,1 2,7
отано чнт\ 1,85 1,5 Х.2 1,1 1,0 2,5 2,1 1,8
Всего по
работам:
ручным 2,9 2,3 1.8 1,65 1.5 4,0 3,1 2,7

8,05ОТййОЧЙЫМ
1

6,25 5,1 3,9 3.2 2,9 10,4 9,2



ШТП 02-86 Стр. 75
ш м ш ш ;

I.Нормативы„дани для средней го размер? 'нзры: для крупной тары 
(объемом ©т 1м я более) принимать коэффициент 0,7-0,8.

2 .  Для расчета количества станков те^вологи^ескуто трудоем
кость по позициям 1 ,2 ,3  принимать с коэс7х№иентом 0#5*

3* Принятый набор оборудования в зависимости от конструкция 
тары Может быть уточнен с соответствующей корректировке*техноло
гической трудоемкости*

4 .5 , Условный выпуск продукции по цезсам (участкам) деревянной 
тары приведен в табл. 49.

4 .5 .1 .  I  вариант.
Таблица 49

Вид
продукция

Доля |  Исходный 
про д як- т т я р т л  
ции ТЯ 
к итогу

Шугаи ^
шютные в
экспортном
исполнении

10 обрезные
пиломате
риалы

плотные I 5 
Общепромыш
ленного ис
полнения

необрезные
поил от та те
рна лы?
тарные
комплекты

решетчатые 5 
общепромыш
ленного ис
полнения

То же

Поддоны 80 необрезные
пиломатери
алы

Типы цехов (участков) по объему 
яепе№$атьт&e w x  матертлкь гСАгоЖ
“ 1 ъ ш т т ^ '

4000 боой 10000 160^0 .25000

400
23U00

600„„33500
хооо
Бвнао

1600
92Ш0

2500
I35TO0

200
ШТОС 300-,ШЮТ

500
250Щ

400
2Ш00

550
3IW0

- - 400
50Ш0

600
ЗЙШО

200
ШЮО

300„ 
3CTOD0

500
OT0DO

400
ОТОО

6500
52900

- - ч* 40Г
55Ш0

600
75000

3200 4800 . 8000 12800 20000
45000 ььиОО ХхДЮо T7OTW 2770^

ПЙ№ Ш Ш * В расчетах за исходный материал принято в % от общего 
объема;
обрезные пиломатериалы: -  10,
хвойные -  55,
лисгвенрге -  45 ,
и^сбрез^ о пиломатериалы -  85,
и тарные комплекты - 5 ,
в *ом ецгпле:
xrrO m  ~ 50,
липтиенны* -  50.
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4 ,5 ,2 .  П вариант.
Таблица 50,

Вид
Продукции

Доля 
прпп т -  
ЦИЙ ( ■>
к итогу

Исходный
материал

Типы цехов (участков) по объем® 
дйрерэбатнваемых материалов..иг/готг

количество на программу, м-'/'ШТ
адио БОШ IUUUU 16000 ‘25000

Ящики:
общепромыш
ленного ис
полнения

85 Тарные
комплекты

Fie обрезные

1400
58700

2000

2200
Т22ГО0

2900
148000

3500
194000

5000

5600mono
8000

8750
485000

12500
пиломате
риалы

ITT2HU0 234000 374Ш& 585000

в экспортном 
исполнении

1 10 обрезные
пиломате
риалы

400
ШЛЮ

600
2ШУ0

1000
41000

1600
550Ш

2500
102000

РТОГО; _ 3800 5700
29НШ0

9500 15200 23750
18651)0 485000 750000 TI7200C

!Тити раздел 5 Необрезные 200 
• 5250

300
79ГО

500
13ГО0

800 1250
ки ж.д. кон
тейнеров

пиломатери
алы

2ГО00 33000"

Ремонт воз
вратной

15 - - - - 2400
ТШОО

3750
187500

вянной)

ПР!1ЖЧАтгШЯ:
1. Объем работ по ремонту и восстановлению возвратной деревян

ной торн условно принят в % от общей потребности в пиломатериалах,
и отремонтированные ящики являются дополнением к основной программе. 
Объем эт*'- работ в каждом отдельном случае может быть откорректиро
ван, и включен в основную программу с соответствующим уменьшением 
расходуемых пиломатериалов.

2. В расчетах за исходный материал принято в от общего объема; 
обратных пиломатериалов - 1 0 ,  из них: хвойные -  60, лпствешше - 40; 
необрезные пиломатериалы -  55, из них: хвойные -  50, лиственные - 50. 
Тарные комплекты - 35, из них: хвойные - 60, лиственные - 40.
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4.6. Состав оборудования для цехов (участков), рассчитанный 
по табл.49,50, приведен соответственно в табл.51,52.

4.6.1. I  вариант.
Таблица 51

Оборудование Количество оборудования для цехов (участков) 
по объему перерабатываемых пиломатериалов 

в м /год
4UUU j bUUU ] LOVUU IGU0U 250UU

Деревооб]
Торцовочные станки

забатыва!
I

адее обору, 
I

1
дование

I 2 2
Станки многопильные I I I 2 2
Круглопальные 
станки I I 2 3 4
Рейсмусовые станки I I I I 2
Ленточнопильный i 
станок | I I I I I
Сверлильно-пазовальные| 
станки 1 I I 2 2

ИТОГО: 6 6 7 I I 13
Прочее оборудование

Гвоздезабивные ; 
станки | 2 1 3 5 9 13
Верстаки 2 2 3 4 6
Заточное оборудование , 3 3 4 5 6
Лесосушильные камеры 
(емкость в I штабель) .

)
I I I 2 3

Лентонатяжная 
машина 1

1
I I I I 2

Пистолет гвозде
забивной I ( 2 2 3 5
Напольный тарнс- 
порт (лирты роль
ганга, транспортеры) 1

\

2 2-4 5 8 10-12
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4.6.2. П вариант.
Таблица S2

Оборудование Количество оборудования ДО 
(участков) по объ&ЧУ перерабйтыв^мух 
пиломатериалов, М /ГОД
4UUU ' ьОШ ш ш Т 5 Ш Г

Деревообраба 
Торирвочные станки

ЗДвакце*
I

s оберуд* 
2

ование
2 г 3

Крутлошшьше станки I I I г 2Круглошшлшге станки I 2 3 4 в
Фуговальные ж рейсмусовые
станки 2 2 1 I 2
4-х сторонние строгальные 
станки мм 1 г IСверлилъно-паз (шальные 
вертикальные станки I I 1 I I
Станки для высверливания 
ж ваделки сучков мм *- I I г
Станок для снятия марки
ровки «м — I 2
Станок для вытаскивания 
гвоздей «• I I
Станок для разборки кар
касов явдка - - ■ - I I
ИТОГО; е 8 ю XS 21

Прочее оборудован! 
Гвоздезабивные станки

из
3 5 6 10 : ю

Стеля для ручной околотки 3 5 7 12 1Ъ
Заточные станки 4 4 $ S 6
Дробилки • - X Г 2
Галтовочный барабан 2 I 2 2 3
Десосушилькые камеры 

(емкостью 1 штабель; 2 3 4 6 10
1,%нтонзтякнчя машина I I 1 I 2
Листалет гвоздез аоивной I 2 2 3 5
ЙГЧОЛЪВЬЙ И  аНГГ ')рТ  
ч TU ,  *0»' 3Ы  d h V E , 
TpK K CJX pV  Oh) 2

!
2-4 J 5 8 I0-J.2
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Д Ш Ш Ж  к тайл.51,52:

1. Цри ряамящядиц цехов деревянной тары с другами деревоойра- 
бвеываияими цехами следует учитывать возможность совместного ис
пользования отдельных станков.

2 . ф а  наличии на проектируемом (рекещетруируемсы) предприятии
деревообрабатывающих цехов лесосушильное хозяйство проектируется 
едо&м.

3. Набор оборудования и рабочих мест уточняется в зависимости 
от конструкции ж X/ на тару,

4*7» Основные данные и технико-зконовдчеокие показа те ли по 
цехШ<учахгш*м) деревянно! тарн ядозддаш. в *?a&fu53,54.

4 .7 Л . I  вариант.
Таблица $3

Наименование показателей Типы ц
Рабата

,ехов 1 участков) по объему дере- 
'ваемых пм.оматеииаяоь.м /гин

40Ш. 60Ш Г Д Ш Г 16000 п ш м

Основные данные
Количество перерабатывав- I 
ш% шлоштериазшв, w  \ 4£Ш

Выпуск готовой 
продукций

ЯЩИКИ, тыс.шт, услов
ных ящиков:
плотные общепромышяен- 
него исполнения ю .о
решетчатые общепромыш
ленного исполнения 20,0
плотные в экспортном 
кснолнешш 23,0
Подцонн, тыс.шт. 4S.0
Количество технологичес
кого оборудования, ед* 12
В Том числе: 
деревообрабатывающее 6
гволде забивное 2
заочное 3
леаосушльше камеры 
(«гостью I штабель) X
0б4*е количество рабочих 
*гот
1 оиоьных), шт„

в

1ы$фициепт мордам 
и >орудования 0,6*

*000 1 Ш  1 шт 25Шй

15.0 25,0 ьо ,о 73,0

30,0 50,0 9 М 137

34,5 56,5 92 ,0 145,0
68,0 111,0 176,0 2V7,0

13 16 27 35

6 7 I I 13
3 5 Э ! 13
3 4 S 6

I г 1
2 1i 31

9 12 20 i1 2b
i

0,7 0,75
i

о .в  j
1
1 0 ,9
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Продолжение табл.53

Наименование показателей Тиш дехов (участков) по объему, пере
рабатываемых тътодач'еойялов. *г /год

- ® 0 0 ^ ^ Г О Г ” '^ т т Ю Ш р ™ 0 — 2оШГ
Всего работаодкх, чел.

В том Числе: |
14 18 28 43 63

рабочих, из них 1 I I  | 15 25 38 56
основных (

9 12 20 ’ 31 1 46
ИГР I 1 2 з i 5
Служащих I X 1 I  1 I
МОП

Всего работающих в
I I I I  ' I

наибольшую смену; 
В том числе:

9 I I  ! 16 24 34

рабочих е В 23 20 29
из них основных 5 7 I I 16 24
ИТР I I I 2 3
служащих I 1 I I I
МОЕ I I 1 I I
Коэффициент сменности
Общая площадь цеха (участ
ка) без десосуйилок склада 
пиломатериалов, иг

В том числе:

1,56 1,63 1,75 1,79 1,85

400 420 520 950 1170

занятая оборудованием 
Площадь лесосушльных

290 300 400 650 820
камер со складом аухих 
пиломатериалов, иг 
Расход пара давд.0,5 Ш1а,Т.

150 150 300 300 450
годовой 1200 1400 1600 2100 2500

средне-часовой 
Расход электроэнергии 
на 1м пиломатериалов

0,12 0,15 0,2 0,25 0,3

кВт-ч.
Технико-экономические п

Технологическая трудо
емкость изготовления 
ящика, чел.ч. 
плотного общепромыш-

22,4 / 15,5 
сказатели

15,3 12,6 1 Ю,2

ленного исполнения 
решетчатого общепромывн

V,W 0,17 0,1? 0,16 0,15
ленного исполнения 0,14 { 0,13 0,13 0,12 0,11
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Продолжение та б л .53

Наименование показателей Типы цехов (участков) по объему перера
батываемых пиломатериалов м /г о д

4Ш0 БШи 1U0UU 16000 25000

плотного в экспортном 
исполнении 0,21 0 ,2 0,19 С, 17 0 ,17
Технологическая трудо
емкость поддона, ч е л .ч . 0,15 0 ,14 0,14 0,13 0,12

Технологическая трудоемкоетъ L 
выпуска, ч ел .ч .

рИ

Ящика плотного общепро
мышленного исполнения 9,25 8 ,65 8 ,4 7,55 7 ,5
ящика решетчатого обще
промышленного исполне
ния 13 ,8 12 ,8 12,5 11,5 11 ,2
ящика плотного в экс
портном исполнении 9 ,9 9 ,2 9 ,0 8 ,14 8 ,0 4
поддона 2 ,15 2 ,0 1,95 1 .8 1 ,73

Выпуск на одного основ
ного рабочего, м3 444 500 500 517 545

Площадь на I  рабочее 
место, занятое обору
дованием, м2 36 33 33 32,5 31 ,5
Общая площадь на?1 
рабочее место, иг 5 0 ,0 46 43 47 45

Себестоимость 1м3 
выпуска, руб. 6 8 ,2 6 6 ,4 6 6 ,2 66 ,1 6 6 ,0

4 .7 .2 .  П вариант.

Таолица 54

Наименование показателей Типы цехов (участков) по объему п 
батываемых пиломатериалов, м /г о л

[ереря-
IШЮ J юиои 15UUU 2Ь0Ш

Основные данные
Количество перерабаты
ваемых пилдматсриалов,

тарных комплектов 1400 2200 3500 5600 В7500
необрезных пиломате
риалов 2200 3200 55 оа 8800 I375U
Обрезные пиломатериалы 400 600 1000 1600 2500
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Наименование показателей Типы цехов (участков) по объему перера
батываемых пиломатериалов, л г /го д

TTOU 6000 j 1UUOU ' I6UUU ^OUUU

Выпуск готовой продукции, 
тыс.шт.условных ящиков
Ящики общепромышленного 
исполнения 169,5 270,0 428,0 685,0 1070,0
Ящики в экспортном ис
полнении 16 ,0 26 ,0 41 ,0 65 ,0 102,0
Читы разделки ж .д. кон
тейнеров, тыс.шт. 5 ,26 7 .9 13,0 21 ,0 3 3 ,0
восстановленная тара,

120,0 187,5тыс.шт. - - -
Количество технологи
ческого оборудования, шт. 13 17 21 31 44

В тем числе: 
деревообрабатывающее 6 8 ' 10 15 21
гвоздезабивное 3 5 6 10 15
заточное 4 4 5 6 8
лесосушльные камеры 
(емкостью I  штабель)
Общее количество рабочих

2 3 4

31

6 10

мест (основных) шт. 17 23 46 67
Коэффициент загрузки 
оборудования 0 ,65 0,75 0,75 0 ,8 0,85
Всего работающих, чел. 36 51 70 107 163

в том числе :рабочих 32 45 63 95 146
Из них; основных 19 28 46 65 100
ИТР 2 4 5 8 I I
служащих I I I 2 3
МОП I I X 2 3
Общая площадь цеха (участ
ка) (без лесосушил и скла 
д§ сухих пиломатериалов),

1X00 1610700 860 2320
В том числе 
занятая оборудованием 520 660 820 1140 1540
Площадь лесосушильных камер со складом сухих пило материалов, м2 “ 325 490 650 1100 1770
Расход пара давлением 
0 ,4 -0 ,6  МПа, т

годовой 1600 2400 4000 6400 10000
средний часовом 0 ,2 0 ,3 0 ,5 0 ,8 т .ь

Расход электроэнергии на 
переработку 1мЗ пилома

30 9,Ь 28,9териалов, кБт.ч L6 L1'
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Продолжение Tads.54

Наименование показателей

Технико-экономические показатели
Технологическая трудо
емкость изготовления 
ящика, ст .ч . 

чел .ч .
Общепромышленного исполнения: 
Из тарных комплектов

Тиш цехов (участков) по o6*g 
батываемых пиломатешалов. м 
ТОГО— !— БГОО1 1Шии I 1В1

перера-

Из необрезного пиломате- 
ала
Ящика в экспортном ис
полнении

Технологическая трудо
емкость Im̂  выпуска, 
с т .ч . 
чел .ч .

Н ?
0.14
иТпГ
0.14
и г п г

Ящюса общепромышлен
ного исполнения:
Из тарных комплектов

Н г
Из необрезного материа
ла М Ь
Ящика в экспортном ис
полнении

8.48
T f r o

Выпуск на одного 10000
основного рабочего.шт

кпг 210
Площадь на I  рабочее 
место, занятое обору
дованием, кг oO.G
Общая 11Лоцадь на I 
рабочее место 41.1
Себестоимость 1м3 
uanycia, руо. 59,4

5.87 5.33 
0 5 “

4.85
5723"

4.67
?7у

7.79
тЬтз 1 Z*2§573?

6.41
вт§т

6.17
5715

8.12 7,4  
ТГ7471 ТОТ?

6.74
57?о

6,44
5 7 ш ’

10500 10900
| 11600 13300

214 j 218 246 250

28,7 ' 26,4 26,0 23,0

37,3 35,6 ЗЬ 34,6

07,4 96,8 9Ь,9 93,4
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5 . НОРШ ПРОШИРОВШЯ таю нтно-строиш ьны х ЦЕХОВ

5 .1 . Назначение и состав цехов (участков)

Ремонтно-строительные цехи (участки) предназначены для обес
печения выполнения профилактического, капитального и текущего ре
монтов зданий, сооружений, а  также ремонта и изготовления деревянно
го производственного и хозяйственного инвентаря.

Ремонтно-строительные цехи (участки) выполняют собственными 
силами текущий и частично капитальный ремонт зданий и сооружений.

Основной объем капитального ремонта должен выполняться под
рядным способом, ведомственными (отраслевыми) или районными ре
монтно-строительными управлениями и трестами.

5 Л . 2 . Мощность ремонтно-строительного цеха (участка) проек
тируемого предприятия следует устанавливать с учетом планов раз
вития специализированных отраслевых или районных ремонтно-строи
тельных подрядных организация.

Объемы ремонтно-строительных работ по предприятию определяют, 
исходя из суммы амортизационных отчислений от балансовой стоимос
ти зданий и сооружений предприятия на капитальный ремонт и средств, 
выделяемых на текущий ремонт.

5 .1 .3 .  Задание на проектирование ремонтно-строительного цеха 
(участка) должно содержать данные о балансовой стоимости зданий и 
сооружений предприятия и их техническом состоянии, а также дан
ные р мощности районных (ведомственных) специализированных ре
монтно-строительных предприятий и годовом объеме выполняемых ре
монтных работ подрядным способом для проектируемого цредприятия.

Нормами расчета ремонтно-строительных цехов (участков) пред
приятий (т а б л .55) принято, что объем ремонтных работ, выполняемых 
подрядными ремонтно-строительными организациями, составляет 50-8Q& 
от общего объема ремонтных работ по предприятию (в  зависимости 
от размеров предприятия) - По определенному на основании указан
ных расчетов объему ремонтно-строительных работ параметры и сос
тав оборудования цеха (участка) принять по табл. 56. Промежуточные 
значения определяют интерполяцией.

Техника безопасности при ремонтно-строительных работах долж
ки выполняться б соответствии с СНиП по технике безопасности в 
строительстве, правилами техники безопасности и производственной 
санитарии ггри электросварочных работах, СНиП по кровле, гидро-
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изоляции, пароизаяяцш, теплоизоляции по приготовлению и приме
нению строительных растворов, типовой номенклатурой мероприятий 
по охране труда в строительстве (утверздена Президиумом ЦК проф
союза работников строительства и промышленности строительных 
материалов, 1968г.) СИ по общим требованиям к эксплуатационным 
качествам строительных машин.

5 .2 . Объем работ по капитальному и текущему ремонтам про
мышленных зданий и сооружений предприятия приведен в табл,55.

Таблица 55

Основные данные Балансовая стоимость зданий и сооружений,
МЛН.ОУб.

ь то 2U 4U ьи "ВСг 1Ш I2U

Амортизационные 
отчисления на ка
питальный и тону
щий ремонт зда
ний и сооружений 
предприятия (объе
динений) , % 2,4

1

2,4 2,4 2 ,4 2,4 2 ,4 2,4 2 ,4 2 ,4

Годовой объем р а- : 
бот по капиталь
ному и текущему 
ремонтам зданий и 
сооружении, 
тыс .руб. 120

1
1

1 240 460 060 1440 1020 2400 2880 6360

Годовой объем ра
бот, выполняемых 
подрядными орга
низациями ^ 50 |

11
1
!

55 ГО 70 70 75 80 80 80

Годовой объем ра
бот ремонтно-стро
ительного це^я 
(участка), произ
водимого по ре
монту здании и 
сооружений пред
приятия, тыс.руб.

1

ьо

1
J

108 156 288 432 480 480 576 672

л рж д о ш ш :
I . Отчисления Hi ремонт здошш приняты в раэме]>е 2,4^ от ба

лансовое стоимости зд^мц и сооружении предприятия, в том числе: 
гашт.шьний роч< пт -  1,4 ; хенуиип ремонт -  l , o .  Рекомендуется с 
учетим гьетпы,. yc/ioniLi н мапешмолыгой степени увеличивать годо
вой oo»LM робот, вопишь гты\ по одними организациям по ремонту 
3 иОНИа. Л с о м ; ;  ,ш и  Лр „ ф И Л И Л ,  О II L-bj 0 4 0 p f ' Д Ь , ^Л ^И ^Н ЛЫ Ш Й  р б -  
моит И В‘КК КТЬ ^ответствуют/ю - орро^ткровку В расчет Р^МОНПГО-
С 41 ОПТ Ч >J < Гс. Г/Ч(Л Г г * I .
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2 . При разработке проектов реконструкции действующа предприя
тий, в зависимости от технического состояния существующих здании 
л сооружений, отчисления на капитальный и текущий ремонты следует 
принимать с коэффициентом, равным 1 ,2 , а  объем работ, выполняемых 
подрядными организациями, соответственно уменьшать на 10-15%.

5 .3 . Основные данные для расчета ремонтно- строительных цехов 
(участков) приведены в табл .56.

Таблица 56

Основные данные
' Годовой1 ооъем раоот ремонтно-строительного 
цеха (участка), тыс.руб.

1UU Z5U 400 630

Расход пиломатериалов на 
1000 руб.выпуска цеха 
(участка), м 3 ,5 3 ,3 3 ,0 2 ,9 2,8 2,7
Объем перерабатываемого 
пиломатериала (хвойные 
и лиственные породы), mj 220 330 750 1160 1760 2160
Среднегодовая выработка 
на одного основного ра
бочего, тыс.руб. 3 ,4 3 ,7 4 ,4 4 ,8 5 ,4 6 ,0
Количество основных 
рабочих 19 28 57 84 117 134
В том числе, стодяров- 
плотников (18-22$ от 
основных рабочих) 4 7 13 17 23 27
Количество основных ра
бочих в наибольшую смену 19 28 49 65 74 79
Общее количество рабочих 
мест, шт. 10 12 21 27 31 42

В том числе:
деревообрабатывающие
станки 4 4 6 8 9 12
верстаки сталяров- 
плотнлков 4 6 10 I I 12 17
жестяницкое оборудо
вание _ - 2 4 5 7
столы малярсв-стс-  
кольщиков I I 2 2 3 4
верстаки жестянщиков 
строймоханизмы

I
13

I
16

I
27

2
34

2 1 
50

2
60

Удельная площадь на одно 
рабочее м^стс (бет скла
да пи г  материалов, десп- 
с у ”1!дыя<̂  капер,

t
25 25 2о 22

1

1
22 ;
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Продолжение та б л .56

Основные данные Годовой объем работ ремонтно-строительни
цеха (у ч а с тк а ), ты с.руб.

ь 3 | IOO <250 Т Ш 1 630 j иго

Количество десосушиль- 
ных камер (емкость в 
I  штабель) . .

I I 1
Общая расчетная пло
щадь (без конторско- 2 
бытовых помещений), м 306 430 660 780 1100 1480

в том числе: 
занятая оборудованием, 250 300 525 572 682 860
Удельный расход:
пара на cwjgy пиломате
риалов, т/м 0 ,5 0 .5 0 ,5
сжатого воздуха давде- 

яяам A  J - A 5  Ш&г м уч 4 4 8 8 12 12
природного г а за  давле
нием 0 ,0 8 -0 ,1  МПа, м3/ч _ _ 15 15 30
Установленная мощность 
токоприемников на 
1000 руб,выпуска, кВт. 0,79 0 ,72 0 ,6 0 ,55 0,45 0 ,4

Коэффициент: 
сменности оборудования 1 .0 1 .0 I . I 6 1 .3 1 .6 1,75
загрузки оборудования 0 ,5 0,55-0*0 0 ,75 0 ,75 0 ,75 0 ,75

ПРИМЕЧАНИЯ:
1. Количество вспомогательных рабочих, ИТР, служащих и МОП 

принимать по та б л .5 ,6 ,8 -1 0 .
2 . Распределение основных рабочих по профессиям уточняют в 

соответствии с соотношением отдельных видов выполненных работ.
3 . Лесосушильные камеры щ>и цехе следует принимать при отсутст

вии их при деревообрабатывающем цехе предприятия иди невозможности 
получения пиломатериалов в  сухом виде со стороны, при этом учитывать 
из общего потребления лесоматериалов 40% лиственных пород, 60
хвойных пород.

4 . При промежуточных значениях объема годового выпуска цеха 
(участка) основные данные следует уточнять путем интерполяции, а  
состав оборудования принимать по ближайшему показателю.

5. Кровелыю-жестяницкие полуфабрикаты для ремонтно-строитель
ных нужд выполняются силами энергоцеха предприятия.

6 . Расхода строительных материалов на ремонтные нужда принима
ют по ведомственным нормативным данным, а  Норш  запасов хрипения и 
расчеты складских помещений этих материален но 'Межотраслевым нормам
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технологического проектирования механических, сборочных и механо
сборочных цехов серийного производства ч нормам технологического 
проектирования общезаводских складов машиностроительных заводов"»

5 .4 , Состав оборудования ремонтно-строительного цех (участка) 
приведен в табл .57,

Таблица 57

Оборудование Количество оборудования (ш т.) при годовm 
объеме работ ремонтно-строительного цеха 
(участка), тыс.руб.

~ 1 Ш  j 25U 4и0 ъзи —ЩЯГ
Деревообрабатывающее

Станки:
круглопильные

s обору 

I

■ г,звание 

I I 2 3 3
строгальные I I 2 3 3 3
сверлильные и долбежные I I I I I 2
фрезерные и шипорезные - - I X I 2
ленточно-пильные 1 - I I I 2
универсальные I I - - - -

ИТОГО: 4 4 6 8 9 12

Строительные маха: 
Ра с творосмесл тель

визмы
I I I I 2 3

Бетоносмеситель с объемом 
замеса 100/65 л I I I I I 2
Заливщик швов - - I I 2 2
Краскотерка жерновая - - I I I I
Мелотерка - - I I I I
Компрессор - - I 2 3 4
Вибросито для процежива
ния малярных составов I I I I 2 3

Мешалка:
для окрасочных составов I I I I 2 3
двухвальная для приготов
ления замазок, шпаклевок 
и окрасочных паст . I 2 2
Аппарат для окраокл 
фасадов зданий X I 2 о
Известегаоила - - I I I I
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Продолжение та б л .57

Оборудование Коли*
объеъ
( р а с

геотво оборудования (ш т.) при годовом 
*е работ ремонтно-строительного цехч 
!тка). тыс.оуб*

S3 ГОСТ” ' 25l) 4UU пои

Машина;
Ш ту ка ту рн о-за тир о чн ая 2 2 3 3 4 4
Для шлифования деревян
ных полов I I I 2 2 3
Электрическая для сварки 
линолеума I I I 2 2 2
Мозаично-шлифовальная - I I I 2 2
Для удаления воды с основа
ния кровли I I 2 2 3 3
Для сушки основания кровли I I 2 2 3 3
Для нанеоения битумных 
маотик - I I I 2 2
Для подогрева, перемешива
ния и транспортирования 
мастик на кровлю I I
Наоос битумный стационар
ный I I I 2 2
Устройство для раскатки 
и прикатки рулонных мате
риалов I I I 2 2 3
Вибратор общего назначения I I 2 2 3 3
Лебедка строительная 
монтажная I I 2 2 2 3
Подъемник строительный 
мачтовый м * * I 2 2
Кран стреловой - - I I 2 3
Люлька о электрическим 
приводом I I I 2 2 3
Ножницы электрические I I 2 2 2 3
Молоток электрический I I 2 2 2 3
Перфоратор электрический I I I 2 2 2
Трамбовка электричеокая I I I 2 2 2
Лом пневматический I I I 2 2 2
Станок заточный I I I I 2 2

ПРИМЕЧАНИЕ. Приведенный пршиерный соотав оборудования ремонтно- 
строительны* цехов (учаотков) следует уточнять «  каждом конкрет
ном случае в зависимости от местных условий*
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