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В В Е Д Е Н И Е

В с т р о и т е л ь с т в е  хилы х я промышленных в д а я и ”  на у с т р о й с т в о  
п ол ов  п р и х о д и т с я  I5 -I9 3 6  з а т р а т  п о с т о и м о с т и  и I% -I7 5 f по 
т р у д о е м к о с т и .

Применение п р о г р е сси в н ы х  отд ел оч н ы х  м а т е р и а л о в , т а к и х  как  
л и п ол еум , полимерные п л и т к и ,р е л и н , сн и ж ает т р у д о е м к о с т ь  р я б е т .  
Т р у д ов ы е  з а т р а ты  на у с т р о й с т в о  I  м 2 п ол ов  н з  л и н ол еу м в > п л и ток  
ПхВ в  5  р а з  в и н е , чем  при п а ст и л к е  п а р к ета  и в  3 , 3  меньш в, чем 
п о я  у к л а д к е  дощ аты х п о л о в .
Иолы ив л и н ол еум а» п л а оти и в тн ы х  п л и той  и р е л и н  оф ш д а ю т  с л е 

дующими к а ч е ст в а м и »  они п р оч н ы , д о д г л в е ч н н , о т о й к и  п р о т и в  в о з 

д е й с т в и я  разли чн ы х х и н н ч еон и х  в е щ е о т в , вяаои п чн ы , м е л о т е п д о п р о ч

в од н ы » краон вы  и ги ги е н и ч н ы .
ГИДЫ ЛИНОЛЕУМА

Л инолеум  ш ироко п р и м е н я е т ся  д л я  н а сти л к и  п ол ов  п жилых, 
о б щ е с т в е н н ы х , адм и н и стр ати вн ы х и промышленных пом ещ ен и ях. Из
го т а в л и в а ю т  е г о  ч э  п л а с т и ч е с к и х  м а с с ,  н а п ол н и тел я  и п и г м е н т а .

В н а стоя щ ее  врем я  пром ы ш ленность в ы п уа к а ет  следую щ ие виды 
л и н о л е у и о в :

-гл и ф та л ев ы й
-п ол и ви н и л хл ор и д н ы й  1
- к о  лло кси лйн овы  й (н и  т р о ц е л л ю л о зн в й )
-р е з и н о в ы й  (р е л и н )
-н е р г а м и н о в ы й .
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X APAKTEFWOTIJKA НАИБ ОЛЕК РАСПРОСТРАНЕННЫХ
ВИДОВ ЛИНОЛЕУМА

-Г л и ф т а л е в ы й  (ГОСТ 7 2 5 1 - 5 0  с о с т о и т  и з  о с н о в ы  к а р д е л ь н о й ,  
п о л у к а р д е л ь н о й  или д ж у т о - ц е н а ф н о й  т к а н и ,  п о к р ы т о й  с л о е м  г л и ф -  
т а л о в о й  о и о л ы ,  со д е р ж а щ е й  н а п о л н и т е л и  или п и г м е н т ы .  Е г о  и з г о 
т а в л и в а е т  в  в и д е  пол отн и щ  д л и н о й  не м е н е е  2 0  ы ,  ш ириной 1 , 6 -  

2 м и тол щ и н о й  2 , 5 - 3  м м ,  д о п у с к а е м ы е - о т к л о н е н и л  по толщ йне 
j ;  0 , 2  u u ,  п о  ширине +

Л и н ол еу м  в ы п у с к а е т с я  р а з н ы х  ц в е т о в  о д н о ц в е т н ы й ,  ы р а м о р о в и д -  
ный и у з о р ч а т ы й ;  В о д о п о г л о щ е п и е  о к о л о  1 2 %9 з о л ь н о с т ь  2 0 - 2 2 #  

и у п р у г о с т ь  йОt  .
П олилмниДхлориднмП  л и н о л е у м  (Г ОСТ 7 2 5 1 - 5 4 )  и з г о 2У~ЩСйвают 

и з  п о л и в и н и л х л о р и д н ы х  с м о л ,  р а з л и ч н о г о  в и д а  д о б а в о к ,  д о п о л 

н и т е л е н  и к р а с и т е л е й *
В ы п у с к а е т с я  о о с н о в о й ,  б е з  о с н о в ы  , о д н о с л о й н ы й  и д в у х с л о й 

ный, т е п л о и з о л я ц и о н н ы й  на в о л о к н и с т о й  ( в о й л о ч н о й )  и п е н и с т о й  
о с н о в е .

Е г о  и з г о т о в л я ю т *  в  в и д е  пол отн и щ  д л и н о й  Не м е н е е  1 2  м, о .и р и -  

ной 1 , б  м и тол щ и н ой  2 , 0 - 2 , 5  м м .
Д в у х с л о й н ы й  л и н о л е у м  м о ж е т  и м е т ь  толщ ину  д о  3  мм, п р и чем  

л и ц е в о й  с л о й  д ол ж ен  и м е т ь  т ол щ и н у  не м е н е е  0 , 7  м м .  Д о п у с к а ю т с я  
о т к л о н е н и я  пи тол щ и н е  + 0 , 2  ь м ,  п о  ш урине + ЗЙ. Ширина д в у х 
с л о й н о г о  л и н о л е у м а  о б ы ч н о  м е н ь ш е ,  ч е м  о д н о с л о й н о г о .

Л и н о л е у м  в ы п у с к а е т с я  р а з н ы х  ц в е т о в ,  В о д о п о г л о щ е н и о  е г о  
о к о л о  3 # ,  и с т и р а е м о с т ь О . О б  г / с м Н ,  у п р у г о с т ь  4U # , т е п л о - и  
з в у к о и з о л я ц и о н н ы й  л н н о ^ а у м  на в о л о к н и с т о й  0 9 Н0 В9  г р е д с т а в л я -  
е т  с о б о й  д в у х с л о й н ы й  м а т е р и а л  т о л щ и Hl A 4 - 6  м м . Нижний с л о й  
с о с т о и т  и з  а н г и о е п т и р о в а н н о й  н е т к а н о й  в о л о к н и с т о й  п р о к л а д к и ,  
а р м и р о в а н н о й  к а р к а с о м  Я э р е д к о й  т к а н и .  В ер х н и й  с л о й  к  1 , 5  -  2  Нм 
п о л и в и н и л ч л о р и  д н и й .

1 п  з и н ов ы  И л и н о л е у м  ( р е л и н )  -  д н у х с л о Г  ш й м а т е р и а л  с  в е р х н и м  
линОиим с л о е м  и з  с и н т е т и ч е с к о г о  к а у ч у к а  с  н а п о л н и т е л я м и ,  к р а 
с и т е л я м и ,  п л а с т и н к а  т о р а м и  и м я г ч и т е л я м и .  Р ели н  в ы п у с к а ю т  
в р у л о н ? *  д л и н о й  н* м е н е е  1 2  и ,  шир пой 1 , 1  -  1 , 6  м ,т о л щ н к о й

3 - 5  'ш  д о н у о м в т р *  « п е д в т и л  по ? < и щ н а  ± о ,?  ,ш ,  по ширина + 3 *  
в о $ э  п о г л о д а н а  -  до  Э # .  F ~



n o t  виды л и и о л е у м о в  должны и м е ть  п о в е р х н о с т ь  г л а д к у ю ,  Оез 
п я т е н ,  ^<г*(овцу и ц а р а п и н .

Для к о н т р о л ь н ы х  п р о в е р о к  пробщ о т б и р а ю т  о г  %  р у л о н о в  не 
м ен ее  д в у х ;  Образцы о б р е з а ю т  в  в и д е  п ол осы  ш и р и н о й .10  см 
не ближ е, чем  на р а с с т о я н и и  3 м о т  кон ца  р у л о н а .

С в о й с т в а  Л и нолеум а
Линолеумы подвержены расш ирению, у с а д к е ,  к ор обл ен и ю  и 

в з д у т и ю ,  ч т о  с о з д а е т  н е к о т о р ы е  т п у д н о с т и  при п а с т и л к е  я 
э к с п л у а т а ц и и .

У б о л ь ш и н с т в а  л и н ол еу м ов  (к р о м е  р е л и н а )  п о с л е  п р и к л еи в а 
ния н ачи наю т п о с т е п е н н о  и з м е н я т ь с я  линейные р а з м е р ы ,  за  с ч е т  
ч е г о  о б р а з у ю т с я  трещины или широкие швы в м е с т а х  с т ы к о в .

П оливинилхлоридный и к о л л о к с и л р н о в ы й  л и нол еум ы  с и л ь н о  
реагируют- на и зм ен ен и е  т е м п е р а т у р ы .  При повышенной т е м п е р а 
т у р е  в  помещении они у сы х а ю т  и дают у с а д к у  д о  2#  от  п е р в о н а ч а л ь  
пых р а з м е р о в .  Глиф талевы й л и н ол еу м  ч е р е з  н е к о т о р о е  в р ем я  по
сл е  т о г о ,  к а к  е г о  р а з в е р н у л и  в  помещении и п р и к л еи л и , у м е н ь 
ш а е т ся  в  длине и о д н о в р е м е н н о  у в е л и ч и в а е т с я  п о  ш и р и н е .

Глифталевы й л я ж м е у м  о б л а д а е т  зн ачи тел ьн ы м  в о д о п о г л о щ е и и е н ,  
п о э т о м у ,  н а х о д я с ь  в о  влаж ной с р е д е ,  н аклеен ны й л и н ол еу м  н а б у 
х а е т ,  н а д у в а е т с я  и к о р о б и т с я .  Для пр ед у п р еж д ен и я  т а к и х  я в л е 
ний р а с к р о е н н ы е  полотнищ а или к у с к и  л и н о л е у м а  п е р е д  н а к л ей к ой  
должны н а х о д и т ь с я  в р а с к а т а н н о м  с о с т о я н и и  в т е ч е н и е  *»~5 д н е й .  
С л е д у е т  п о м н и т ь ,  ч т о  о т н о с и т е л и н а я  в л а ж н о сть  помещ ений, в к о 
тор ы х  п р о и з в о д я т с я  линолеумны е р а б о т ы ,  должна бы ть не выше 
6 0 $ ,  а т е м п е р а т у р а  пола -  не м е н е е  + 5°0*

П ракти кой  у с т а н о в л е н о ,  ч т о  оп ти м а л ь н а я  т е м п е р а т у р а  в поме
щении при н а к л ей к е  л и н ол еу м а  или п я и т о д  ЙХВ * - (1 8 -2 0  ; ° С .  При 

б о л е е  н и з к о й  т е м п е р а т у р е  р а с т в о р и т е л ь  и о п а р я е т с я  м е д л е и п о  и 
с р о к  с х в а т ы в а н и я  и высыхания м а с т и к и  у д л и н я е т с я .  Л и нолеум , 
плит*м  начи н аю т м е с т а м и  о т к л е и в а т ь с я ,  т р е б у е т с я  п о в т о р н о е  при* 
г л а и Ш н и е ,  п р и п р е с с о в к а

Если л инолиум  н а сти л а л и  при н и з к о й  т е м п е р а т у р е  и р а с т в о р и 
т е л ь  не и с п а р и л с я ,  т о  при подоше^Ной (н о р м а л ь н о й  т е м п е р а т у р е



в  п ом е щ е н и и  о о т а в ш и й о я  и  м а о т и к е  и с п а р и т е л ь  н а ч н е т  б ы о т р о  
и с п а р я т ь с я .  Не и н е я  с в о б о д н о г о  в ы х о д а ,  о я  п о д н и м а е т  м е с т а м и  

н а к л е н н ы й  л и н о л е у м  и ли  п л и т к и ,  о б р а з у я  в з д у т и я .  В о з н и к а е т  
н е о б х о д и м о с т ь  п е р е с т и л к и .

В ы с о к а я  п р о ч н о с т ь  н а  и с п а р е :ш е  п о з в о л я е т  п р и м е н я т ь  л и н о 

л е у м  в  р а б о ч и х  з о н а х  ц е х о в .

х р а п е н и е  т ш т к

р у л о н ы  л и н о л е у м а  с л е д у е т  х р а н и т ь  В с$гхом  п ом е щ е н и и  при  

т е м п е р а т у р е  н е  н и ж е + Ю ° С  в  в е р т и к а л ь н о м  п о л о ж е н и и . Б о л е е  
н и з к а я  т е м п е р а т у р а  с н и м а е т  э л а с т и ч н о е »  л и н о л е у м а .  Р а с к а т ы 

в а т ь  р у л о н ы  в  п о м е щ е н и я х  о  т е м п е р а т у р о й  н и ж е + Ю ° С  н е  р е к о 

м е н д у е т с я .  Е сл и  р у л о н ь !  н а х о д и л и с ь  в  п о м е щ е н и и  с  п о н и ж е н н о й  т е м 

п е р а т у р о й  -  р а с к а т ы в а т ь  и х  н е  р а н е е ,  ч е м  ч е р е з  1 2  ч а с о в ,  
а е о л и  т е м п е р а т у р а  тзыла ниж е С г С ,  т о  в  п о м е щ е н и и  о  н о р м а л ь н о й

т е м п е р а т у р о й  и х  р а с к т ы в а ю т  т о л ь н п  ч е р е в  4 8 - 7 2  ч а с а .
Н е о б х о д и м о  п о м н и т ь ,  ч т о  н е  в п о л н е  с о з р е в ш и й  н а  з а в о д е  л и 

н о л е у м  о т  д л и т е л ь н о г о  х р а н е н и я  в  с у х о м  п о м ещ ен и и  у к о р а ч и в а е т 
с я  по д л и н е  и т е р я е т  э л а с т и ч н о с т ь .

ВИДЫ И СВОЙСТВА ПЛИТОЧНЫХ 
СИНТЕТИЧЕСКИХ МАТЕРИАЛОВ

П о л и м е р н ы е  п л и т к и  и п л и т ы  д л я  п о к р ы т и я  п о л о в  я в л я ю т с я  

н р ш  р е с с и в н ы м  м а т е р и а л о м ,  он  п о з в о л я е т  с о з д а в а т ь  п о к р ы т и я  

с  сам ы м  р а з н о о б р а з н ы м  р и с у н к о м .  Д ля  и х  и з г о т о в л е н и я  т р е б у е т с я  

на 1 5 - 2 0 $  м ен ь ш е  д е ф и ц и т н ы х  с и н т е т и ч е с к и х  с м о л ,  ч е м  д л я  
р у л о н н ы х  м а т е р и а л о в .  П р и к л е й к а  и з а м е н а  о с у щ е с т в л я е т с я  п р о с т о ,  

н е б о л ь ш о й  з а т р а т о й  т р у д а .  Н е д о с т а т к о м  я в л я е т с я  б о л ь ш о е  к о л и -  

ч е с т  о  ш в о в ,  сн и ж а ю щ ее  г и г и е н и ч н о с т ь  п л и т о ч н ы х  п о л о в .
5ИиП I - B ,  1 5 - 6 2  о п р е д е л я е т  о с н о в н ы е  в и д ы  п л и т о ч н ы х  с и н т е 

т и ч е с к и х  м а т е р и а л о в .

-п о л и в и н и л х л о р и д н ы е ;
- г г и а р о н о б и т у м я ы е ;

- р е з и н о в ы е ;
- ф е н о л и т о в ы и .
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Плитки м о г у т  бы ть к в а д р а тн ы е , прям оугол ьн ы е и ф и гурн ы е, 
одн оц ветн ы е и и н о г о ц в е т н в е , и м еть  гладкую  и рифленую поверх-* 
н о о т ь . По к он стр у к ц и и  р а зл и ч а ю т  плитки од н осл ой н ы е  м н о го сл о й 
ные с  прямоугольны ми гранями и о о  шпунтом или гр еб л ей .

ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНЫЕ ПРИТКИ- эя а ст и ч н ы , прочн ы , в о д о о т о й к и , 
у о т о й ч и д о  к а г р е о с и в н о й  с р е д е ,  удобн ы  в  э к с п л у а т а ц и и . И з го т о в л я 
ю тся  любых р а о ц в е т о к  по РТУ- 8*»~ б2 , ВТ7 28-бО У

КУМАРОНОВЫЕ ПЛИТКИ -  имеют сущ ествен н ы й  н е д о с т а т о к  -  ж е о т -  
к о с т ь  и х р у л к о о т ь , од н а к о  при у к л а д к е  п о  хорош ем у осн ован и ю  
они прочны и и з н о с о у с т о й ч и в ы . Они с л а б о  подверж ены  ста р ен и ю , 
хи м и чеоки  я в о д о с т о й к и . Эти плитки не р ек ом ен д , е т о я  прим енять 
в  о а н т е х у эл а х  и м е о т а х , г д е  они м о г у т  з а г р я э н я т ь о я  н еф теп р од у к 
тами и м а сл а м и .

П оливинилхлоридны е, кум арон овы е и битумны е плитки н о о я т  
общ ее  н азван и е -  а сб е о т о о м о л я н ы х .

Релиновые плитки в л асти чи ы , у п р у ги  и беоп ум н ы , прим еняю тся 
для у с т р о й с т в а  п о л о в  в  ком м унальны х, промышленных и общ еств ен 
ных з д а н и я х . По тр ебов а н и ю  з а к а з ч и к а  м о г у т  бы ть и з го т о в л е н ы  
любых р а з м е р о в  и формы, рзли новы а щ и т к и  не р е к о м е н д у е т с я  при
м ен ять в  жилых помещ ениях и д е т о к и х  у ч р еж д ен и я х  и з - з а  со х р а н я 
ю щ егося д л и т е л ь н о е  врем я  з а п а х а  сы рой  р е зи н ы , а  такж е в  помеще
н и ях, г д е  т е м п е р а т у р а  в о з д у х а  б л и зк а  х  ЭО°С я выше и з - з а  вы
дел ен и я  в а з е л и н о в о г о  м а сл а  и б у т а д и е н а  в  к о л и ч е с т в а х , выше 
доп усти м ы х*

Во в с е х  ви д а х  пл и ток  не д о п у с к а е т с я  наличие трещ ин, за з у б р и в  
и щ ербин на кр ом ках л и ц ев ой  о т о р о п и , вкл ю чен и я  воздуш ны х пу
зы р ьк ов , п ов ер х н остн ы х  вкрап л ен и й * Ц вет не долж ен м е н я т ь ся  
п од  д е й ств и е м  о в е т а  я в о з д у х а *  Плитка долЛры бы ть п р я м оу гол ьн ой  
формы о параллельными кром кам и , в  р а з р е з е  и м е ть  од н ор одн ую  с т р у к 
т у р у , б е з  р а с с л о е н и й  и п р о г а р о в *

О ткл он ен и я  о т  р а з м е р о в  не должны превыш ать по дли н е я ширине 
+ 0 , 2  им , по толщине + 0 , 1 / уЩ,

У



110Ц  П О К Р Ы Т И Я

Выбор о с н о в а н и я  п о д  п о к р ы т и е  и з  т о н к о с л о й н ы х  полимерны х 
м а т е р и а л о в  дол ж ен  п р о и з в о д и т ь с я  в  з а в и с и м о с т и  о т  н а з н а ч е н и я  
пом ещ ения и д р у г и х  у с л о в и й  с к е п л у а т а ц и и  п о л о в .  Т а к ,  н а п р и м ер , 
дл я  жилых пом ещ ен и й  н е о б х о д и м ы  т е п л ы е  полы с  п о к а з а т е л е м  т е п л о -  
у с в о е н и я  не б о л е е  ГО к к а л / м 2  ч а с ,  г р а д .  Д оп у сти м ы м  п о к а з а т е л е м  
о б л а д а ю т  д е р е в я н н ы е  к о н с т р у к ц и и  и з  л е г к о г о  б е т о н а , ,п р о к а т н ы е  

панели с  об ъ ем н ы м  в е с о м  I I 0 0 - I 3 0 0  к г / м З ( Д а т ь  о с н о в а н и я ) .

1 .  Д Ш Ш Ш Й ? -  л и н о л е у м  (ГОСТ 7 2 5 1  - 5 4 ) } р е л и н  п л и т 

ки  ILxJB и т . п .  ( р е л и н  для жилья л е  д о п у о к а е т о я ) ,

2 .  С тя ж к а  -  иг. к е р а м з и т о б е т о н а ,  ш л а к о б е т о н а ,  о н и л н о -  

б о т о н а  = 1 1 0 0  -  1 2 0 0  н г / м З  М - 5 0 , 7 5 , 1 0 0  или ц е ы е н т н о -  

н е о ч а н ы й  р а с г в о р
3 .  И(иихиш2_ о а ц ш ш 1Ш& -  п о л у т в е р д а я  в о л о к н и о т а я

и лихв  ООО к г / м З  ГОСТ 4 5 9 8 - 6 0
д р е в е  н о - с т р у н е ч н а я  п л и т а  ИГ—3 *

Г 0 0 Т - Ю 6 3 2 - 6 3 *
4 .  Зв у и би а ял яш зв н и м Й -й Д З Й  ** д р е в е о н о - в о л о п н и о т ы е  и з о 

л я ц и о н н о - о т д е л о ч н ы е  п л и ты  (  ГОСТ 4 5 9 0  - 6 0 ) ,  м и н е р а л о в а т и ы е  
м а т ы ,  прош и ты е в  б у м а г а  ^или на с и н т е т и ч е с к о й  о в я в к е ,

5 .  Т е п л о и а о л п ц и а  -  г а з о б е т о н  ■у/’ * 4 0 0 ' и / м З  ш л а к о б е т о н ,

к е р а и а и т о б е т о н , а та к ж е  у т е п л и т е л ь  на о о н о в е  о т х о д о в  ши

ф е р н о г о  п р о и з в о д с т в а  U - 5 0  ,  е т о т  в и д  у т е п л и т е л я  н а х о -  

д и т о ) ,  в  с т а д и и  и с п ы т а н и я ,

ПРИМЕЧАНИЕ*

П е р е д  н а с т и л к о й  л и н о л е у м а  п о в е р х н о с т ь  к е р а м -  

е и т о б е т о ы а  в ы р а в н и в а е т с я  (  ш л и ф у ем ся )  машинами ти п а  
0 - 7 , С - 4 2 6 , С - 7 3 3 .

С е р е д  н а к л е й к о й  л и с т о в ы х  п о к р ы т и й  в ы п о л н я е т с я  

о г р у н х о в х а  о с н о в а н и й *  пр и  б и ту м н ы х  м а о х н д е х  р а с т в о р о м  
б и т у м а  в  ж ьч уч хх  р а о т в е р а х е л я х .

8
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-Д р е в в о н о -в о л о н н и о т ы е  п л и ты  к р е п я т с я  ( н а к л е и в а ю т с я )  
в  ниж ележ ащ ему с л о ю  к о н с т р у к ц и и  п о л а .  Плиты р а э р е в а ю т -  

с я  на о т д е л ь н ы е  к у о н и  о  п о в е р х н о с т ь ю  н е  б о л е е  ( 1 , 2 x 1 , 2 )  
м2 ,  з а з о р ы  м еж ду о тд ел ь н ы м и  пл и там и  долж ны б ы т ь  

в  п р о д е д а х  мы»

-П р и  н а л и ч и и  в ПЫК (С У ) т е р ы о п л а о т и ч н ы х  л и н о л е у м о в  
в о з м о ж е н  в а р и а н т  с в а р к и  к р о м о к  л и н о л е у м а  и у к л а д к е  е г о  

н а с у х о  и з а к р е п л е н и е  п у т е м  п л и н т у о о в .

-Ш ш н т у о ы  , в  э т о м  в а р и а н т а ,  п р и б и в а ю т с я  н е  в п о л ,  а 
в  с т е н у ,  в  у г о д ,  ч т о б ы  н а б е ж а т ь  т е м п е р а т у р н о -у о а д о ч н ы х

д е ф о р м а ц и й .

ТРЕБОВАНИЯ К ОСНОВАНИЯМ

Л и н ол еум  и п л и т к и , 8  of/л у  с в о е й  э л а о т и ч н о о т и  о б л а д а ю т  с п о 
с о б н о с т ь ю  в о с п р и н и м а т ь  даж е м ел ьчай ш и е н е р о в н о о в й  о с н о в а н и я .  
П оэтом у  о с н о в а н и я  долж ны бы ть  со в е р ш е н н о  ровны м и и г л а д к и м и . 
Е сли о с н о в а н и е  Б у д е т  з ы б к о е ,  н а к л еен н ы й  л и н ол еу м  и п л а с т и к а т -  

ны е п л и тк и  б и с т р о  п р и х о д я т  в  н е г о д н о с т ь .  При п р о в е р в е  о с н о 
в а н и я  2 - х  м е т р о в о й  р е й к о й  м еж ду р е й к о й  и о с н о в а н и е м  д о п у с 
к а ю т с я  п р о с в е т ы  не б о л е е  2  м м .

О сн о в а н и я  долж ны  бы ть  с у х и м и , в л а ж н о ст ь  и х  не п р евы ш ает 
f $ .  Д ер ев я н н ы е  о с н о в а н и я ,  п р е д н а з н а ч е н н ы е  д л я  н а ст и л к и  л и н о 
л еу м а  и п л и т о к ,  нуж но у с т р а и в а т ь  и з  с о в е р ш е н н о  с у х и х  у з к и х  
д о с о к ,  х о р о ш о  з а к р е п л е н н ы х  на ч а с т о  ул ож ен н ы х  л а г а х .  О сн ов а н и е  
т щ а т е л ь н о  © т р о г а ю т  н /р у б а н к а м и , в о е  д еф ек ты  и сп р а в л я ю т  и з а ч и 
щ аю т. Н а с т и л а т ь  л и н о л е у м  п р я м о  на с т р о г а н н ы е  д о с к и  н е л ь з я .  С л е 
д у е т  о сн а щ е н и е  п р о о л и ф и т ь , п р о ш п а к л е в а т ь , з а ч и с т и т ь  н а р к е т о -  
и л ч ф о в а л ь м о й  маш иной и т о л ь к о  з а т е й  п р и с т у п а т ь  к н а с т и л к е  
д и и о л е у м а .

Стыки м еж ду д р е в е с н о - с т р у ж е ч н ы м и  или д р у ги м и  плитами вы рав
н и в а ю т , т щ а т е л ь н о  о с т р о г а в  и з а ш п а к л е в а в  их , а  з а т е м  д о ч и с т и в  

д еф и к тн и е  м е с т а .  .л



Для и с п р а в д е  ни я м елких д е ф е к т о в  и ра зл и чн ы х  и е р о х о в а т о о т е й  
п о в е р х н о с т и  шпаклюют. Шпаклевку о л е д у е т  н а н о с и т ь  т о л ь к о  на 
с о в е р ш е н н о  с у х и е  п о в е р х н о с т и  ш пателям и, т щ а т е л ь н о  р а з р а в н и в а я ,  
а п о с л е  в ы с ы х а щ ы  -  зачищая и шлифуя и х .

ф у н т у ю т  п о в е р х н о с т и  дл я  т о г о ,  ч т о б ы  с о з д а т ь  о л о й ,  о б е с п е 
чивающий б о л е е  п р о ч н о е  п р и к л еи в ан и е  м а с т и к  к  о с н о в а н и ю .  Г р ун товк и  
н а н о с я т  в х о л о д н о м  или в  г о р я ч е м  с о с т о я н и и ,  н а н о с и т ь  г р у н т о в к и  
о л е д у е т  т он к и м  с л о е м ,  не о с т а в л я я  п р о п у с к о в .  iC н аотг .л ке  л и н о
л еу м а  п р и с т у п а ю т  п о с л е  п о л н о г о  высыхания г р у н т о в к п .

УСТРОЙСТВО И в ы р а в н и ч а ш с г о

р азли чн ы е деф ек ты  на п о в е р х н о с т я х  п е р е д  н а с т и л к о й  л и н ол еум а  
и сп р а в л я ю т . С л абодерж ящ и еся  м е с т а  у д а л я ю т , очищ ают о т  пыли и 
г р я зи  и т о л ь к о  п о с л е  э т о г о  р е м о н т и р у ю т .

Для р е м о н т а  б е то н н ы х  о с н о в а н и й  и с п о л ь з у ю т  ц ен и н тн ай  р а с т в о р  
А сф ал ьтов ы е  о с н о в а н и я  лучше в с е г о  и с п р а в л я т ь  а с ф а л ь т о м , но 
мож нс и цем ентны м р а с т в о р о м .  Для в ы р а в н и ва н и я  о с н о в а н и й  у с т р а и 
ваю т с т я ж к и . Стяжки м о г у т  бы ть  (д е м ен тн о -Я эсч а н ы в , б етон н ы е  
(  в  том  ч и с л е  и з  л е г к и х  б е т о н о в  -  к е р а м э и т о б е т о ы а , ш л а к о б е то н а  
и д р .  а  такж е и з  а с ф а л ь т о б е т о н а , д е г т е б е т о н а  я к с и л о л и т а }  Стяжки 
должны и м е ть  п р о ч в о р т ь  в  п р е д е л а х  5 0 -1 0 0  к г . / с м 2 .  Е сли стяж ку 
у с т р а и в а ю т  п о  сы п учем у  о сн о в а н и ю  ( п е с к у ) ,  т о  в  н е г о  д л я  л у ч 
ш е го  у п л о т н е н и я  д о б а в л я ю т  щ е б е н ь , г р а в и й , dU a* я  д р у г и е  к а м я е -  
вн дн ы е м а т е р и а л ы , п осы л а я  и х  с л о е м  в  J с м ,  и в т а п л и в а я  в  т а с о к  
при т р а м б о в а н и и  н е  м е н е е  4  с м .  С тяккя л у ч и в  в о б л )  вы полнят®  
о о  р а н е е  у л ож ея н ь л  направляющим р е й к а м  к ^ с р а в н и в а т ь  о с т п о г ж в я о й  
р е й к о й , ч т о б ы  они были с о в е р в е н н о  гл а д к и м и . Е сли к а ч е с т в о  б е к о н 
ных п о в е р х н о с т е й  ниже т р е б у е м о г о ,  т о  и х  в ы р авн и ваю т ц е м е н т н о -  
песчан ы м  р а с т в о р о м  с о с т а в а  I  :  3 ,  тщ а тел ь н о  з а т и р а я  р а с т в о р .
Чем т щ а тел ь н ей  в ы п ол н ен а  ст я ж к а , т е м  л у ч к е  б у д е т  н а с т л * *  л и н о 
л е у м .



РАСТВОРЫ . ШПАКЛЕВКИ, ГГУНТОВКИ 

И ИХ ПРИГОТОВЛЕНИЕ___________

Цементный р аствор  с о с т а в а  I  : 3 приготовляют в р аство р о 
мешалке, смешивая просеянный п есок  и цем ент, Сухуп омеоь
з а т в о р я ю т  в о д о й  В = 0 ^ ( 0

т г

Г и п с о в ы е  .шпаклевки приготовляю тся из просеянного ги п са, 
з а т в о р е н н о г о  в 2# клеевом р аствор е  (клеевой  в о д е )

Г и п с  -  7 1 #

Клеевой раахвор  -  29#
резинобитумная ш паклевка-и з I  в е с ,ч а с т и  резино-битумной 

м а с т и к и ,  смешан;ой с 0, 5 в ес .ч а стя м и  бензина, затем  добавляю?
2 ч . цем ента, просеянного ч ер ез си то . Все Компоненты тщательно 
перемешивают. Эта шпаклевка и сп ол ьзу ется  только там , гд е  на
клеивают линолеум на резино-битумной м асти к е .

Г р у н т о в к и  наносят на основание за  сутки до настилки и на
к л е й к и  лниолеуна. Перед нанесением грунтовки основание оледуот 
о ч и с т и т ь  от пьиш. Грунтовать реком ендуется все  основания, 
о с о б е н н о  пористые-. Грунтовка не только закреп л яет поверхност
ный с л о й ,  но и заполняет поры основания, уменьшая потребность 
в м а с т и к е .  При этом м асти к а прочий приклеивается к основанию.

О б ы ч н о  грунтовки го то вя т ся  из тех  же клеящих м асти к , кото
рыми клеят линолеум, при этом мастику разбавляю т до весьм а жид
к о г о  состояния тем раствор и тел ем , на котором она п ри готовлена.

В I л . э ти л ау с тата  р а с тв о р я е тс я  59-70 г .  кумароно-каучуко
в о й  м а с т и к и .

D I л . бэдэниа 200-300 г .  битумной или резино-битумной 
м а с т и к и .

Олифой "Л ссоль" грунтуют основания при наклейке линолеума 
на ипеляно-меловой м асти к е.

Грунтовые составы  н аносятся  о помощью м ехового валика, кисти 
с длинной ручкой,

.12



1 ж и ш

д л я  п р и к л ей к и  л и н о л е у м а  к  о с н о в а н и ю  п р и м ен яю т к л еящ и е 
с о с т а в ы ,  п р и г о т о в л е н н ы е  и з  р а з л и ч н ы х  м а т е р и а л о в ,  в  к о т о р ы е  
в х о д я т  св я зу ю щ и е  и н а п о л н и т е л и . В о е  сы п у ч и е  м а т е р и а л ы , о с о 
б е н н о  н а п о л н и т е л и , долины  б ы т ь  п р о с е я н ы  ч е р е з  в и б р о с и т о  9 0 0  

о т в / с м 2 ,
С о с т а в  м а с т и к  дол ж ен  б ы ть  од н о р о д н ы м  б е з  к о м к о в  и с г у о т к о в  

П р и г о т а в л и в а т ь  м а с т и к и  н е о б х о д и м о  в  т о й  п о с л е д о в а т е л ь н о 
с т и ,  к о т о р а я  у к а з а н а  в  р е ц е п т а х ,  с о б л ю д а я  п р о т и в о п о ж а р н ы е  
м е р о п р и я т и я  и п р а в и л а  т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и .

СОСТАВЫ НАИБОЛЕЕ РАСПРОСТРАНЕННЫХ 
МАСТИК Л ЛЯ | у щ | К И  ЛИНОЛЕУМОВ И

К а з е и н о -э м у л ь с и о н н а я  м а с т и к а  
К а зеи н ов ы й  к л е й  м ар ки  (О Б ) 
Олифа н а т .и л и " 'О к с о л ь "  
И з в е о т н я к о в а я  м у к а  
В од а

1 8  в е  . ч а с т е й  

Ю  в е с . ч а с т е й  
3 6  в е о . ч .
3 6  в е о . ч .

К а з е и в о - и з в е о т к о в а я  м а с т и к а  
К а зеи н ов ы й  к л е й  у а р к и  (О Б ) 
И з в е с т ь  п уш он ка  
И з в е с т н я к о в а я  м у к а

В о д а

1 6  а е о . ч а с т е й
4

4 0  в е с . ч а с т е й  
4 0  в е о . ч .

К а з е и н о -ц е м в н т а я  м а с т и т а  
К а зеи н ов ы й  к л е й  м а р к и  (О Б )
П о р т л а н д ц е м е н т  нс ниж е 
м арки  4 0 0
П ода

1 4  в е о . ч .

4 3  в е с . ч .  
4 3  в е с . ч .

1 3



Б итум ная  г о р я ч а я  м а оти к а
Б итум  БН- 1У - 9 0  в е о . ч .
А с б е с т  7  с о р т а - 2 0  в е о . ч .

Б и г у м н о -р е з и н о в а я  х о л о д н а я  
м а сти к а
Б итум  БН-БУ - 61 в е о .ч а с т ь
Б ен зи н  Б - 7 0 ,7 4 - 2 5 - 2 6  в е о . ч .
Р ози ,.овы й  кл ей  Я 4 5 0 8 Г - 2  в е о . ч .
Н аполн итель - 1 2  в е о . ч .

М а сл я н о -м е л о в а я  м а с т и к а
Олифа " о к с о л ь "  -  3 6  в е п . ч .
Мел м ол оты й  -  4 7  в е о . ч .
П ор тл ан дц ем ен т м арки
ЭОСЫЮО -  1 7  в е о . ч .

К азеи н овы е м а сти к и  н м е ^  ш и э н е с п о с о б н о с т ь  9 -5  ч а с о в .
П р очн ость  н аклейки  I » 5 -  2 к г . / с м 2 .

Р а с х о д  1 ,5  -  2 к г .  яа I  м2
М еловая и м еет  уж з н е о п о о о б н о с т ь  2 - 3  с у т о к ,  п р о ч и о о т ь  н а -  

кяейки до 3 к г /с м 2  р а с х о д  1 - 1 , 2  к г /о м  2

И Н С Т Р У М Е Н Т

Н асти л ка  л и н ол еу м а
Т е х н о л о г и ч е с к и й  п р о ц е с с  п о д г о т о в к и  в к л ю ч а ет  следую щ ие 

о п е р а ц и и :
-р а с к р о й
-прирезка
-н а с т и л к а  (н а к л е й к а )
-п р и р е з к а  и п р и к л ей ка  ( о в а р к а )  ст ы к о в

раокп ой  л и н ол еу м а
Выдержанные в  теп л ом  помещении р уллни  л и н ол еум а  п е р е н о 

с я т  в бол ьш ое  с у х о е  и чиото<? помев^ение.
РасШ аковОВ и р а ок & га в  л и н ол бум  н а р еза ю т  полотнищ а необходи м ы х 

З ч м в р ов , у ч и ты в а я  з а п а с  па у с о д к у  при у^Яино д о  б  м , припуск 2

1 4



при да й н е д о  1 0  и  -  Э-Ч с м . ,  свыше 1 0  н  не м е н е е  5 - 6  с м .
При д о с к р о е  л и н ол еу м а  н е о б х о д и м о  у ч и т ы в а т ь  р а с п о л е л е -  

ни е полотнищ  в  пом ещ ении.
П олотнищ а м р а м о р обидного и о д н о ц в е т н о г о  л и н ол еу м а  р е -  

к о к е с д у е т о я  у к л а д ы в а ть  по н а п р а в л ен н о  к  с в е т у .  Т а к ое  р а с 
п ол ож ен и е полотнищ  лучше ск р ы в а е т  швы и п ол  п р и о б р е т а е т  
в й д  м о н о л и т н о г о , а в  .длинных пом ещ ениях м р ам ср ови д н ы й  ли
н ол еу м  с л е д у е т  р а с п о л а г а т ь  п о п е р е к  пом ещ ен и я .

Полотнища л и н ол еум а  на дер ев я н н ы х  о с н о в а н и я х  с л е д у е т  
р а с п о л а г а т ь  в д о л ь  д о с о к  т а к ,  и тоб ы  сты к  п р и х од и л ся  
на се р е д и н у  ц ел ой  д о с к и .

Для р а с к р о я  л и н ол еу я а  при м ен яю тся  н о в и , р е з а к и ,  л и н ей к и , 
у г о л ь н и к и .

П р и р езка  л и н о л е у м а .Р а с к р о и в  л и н ол еум  или н а р е з а в  п о л о т 
нища н е о б х о д и м о й  длины , и х  п е р е н о с я т  в  т е  пом ещ ения, в  к о 
т о р ы х  н а сти л а ю т  пол ы . Т ак н а ст и л к а  п р о и з в о д и т с я  и н о г д а  
в  пом ещ ениях с о  сложным о ч е р т а н и е м  (н а п р и м е р , и з  о т е н  м о г у т  
в ы с т у п а т ь  п и л я стр ы , т р у б ы , ниши и т . п . ) ,  т о  полотнищ а с л е д у е т  
п р и р е з а т ь  по кон ф и гурац и и  с т е н .  И н огда  п ш р е з к а  з а к л ю ч а е т с я  

в  т о м ,  ч т о б ы  о т р е з а т ь  о т  полотн и щ а к у с о к  по с о в р е о е н н о  пря
м ой  л и н и и . В э т о м  с л у ч а е  с л е д у е т  п о м н и ть , ч т о  при п р и р е з к е  
д в у х  смежных полотнищ  д од ан ы  н а к л а д ы в а т ь ся  д р у г  ча д р у г а  вн а 
х л е с т  на  в и р и н у  не м е н е е  1 0  м м  Э т о  нуж но д л я  т о г о ,  ч тоб ы  
при сты к ов а н и и  к р ом ок  мож но бы л о т щ а тел ь н о  п р и р е з а т ь  и х  и 
п о л у ч а т ь  п о ч т я  н еза м етн ы й  с т ы к .

К огд а  т р е б у е т с я  т щ а тел ь н о  п о д о г н а т ь  иолотнищ а в п л отн у ю  
к о  в с е й  вы ступаю щ им ч а с т я м  б е з  к а к и х -т о  кв  бы л о з а з о р о в  
(Н ап р и м ер , у  д в ер н ы х  к о р о б о к ,  о к о л о  т р у б ^  м ож но с н а ч а л а  выпол
н я ть  п р и б л и зи тел ьн у ю  п р и р е з к у , о с т а в л я я  н еоб х од и м ы е  п р и п у с к и . 
Р чтем  п р и к л е и в а ть  л и н ол еу м , о с т а в л я я  н еобх од и м ы е п р и п у с к и . 
Ч е р е з  н е с к о л ь к о  дн ей  и х  о к о н ч а т е л ь н о  п р и р еза ю т  и п р и к л еи в а ю т .

Ш>ИРеэапйые полотн и щ а о с т а в л я ю т  в  том  пом ещ ен и и , г д е  они 
б у д у т  н а к л е и в а т ь с я , деикимаю т г р у з о м  и вы держ иваю т к е  м е н е е  2  АЗ 
ч тобы  они привяли ф ор м г п о л а .
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НАСТИЛКА ЛИНОЛЕУМА НА 
_________ МАСТИКЕ____________

Для наклейки линолеуме применяют различные мастики, кото
рые пригодны для наклейки данного вида линолеума.

До наотилки поверхность еще р аз  очищают о помощью мяг
кой щетки или пылесоскУ, Мастику наносят на обратную сторону 
линолеума и на основание шпателями. Тблщи«а слоя 0 ,7 5 -1  мм 
для битумный и 0 .4 -0 5  для специальных выоокопрочных мастик.

Консистенция мастик при нанесении должна быть и такой, 
чтобы образующиеся от шпателя гребешки не расплывались.

М С  e r n e s  КС/
о с н о  Л он г -/ а .

- ~, v - •' 1‘  « ‘  -* • j* s '4
(У

Уложенный линолеум приглаживают катком, чтобы выдавить 
воздух и как можно плотнее прижимают его и основанию.

В местах стыковки кромок линолеум оставляют непромазянную
п о л о с у  1 0 0  -  1 5 0  м м . л и н о л ъ у м

Л « .4 .
М  о/ СПГ**М<Х.

ptO-lSOy

Е  , Д? v . - v .  ч Г ; V*X f  Л 4*4

После того , как наклезлннй линолеум пролежит 2-3 оуток, 
приступают к прирезке кромок.

Существуют лвй метода прирезки кромок линолеума.
Первый способ заклю чается,в том, что на прирезываемые кром

ки наклаа&гааетея ройка (линейка) г ирирезываютоя кромки<,рис.3 )

/W.V.
U 3 '6 C 9

А  (-/н  С>Л 4t 
о с  к р Ъ а н ^ а
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В т о р о й  о п о о о б  п р и м е н я е т с я  д л я  б о л е е  т щ а т е л ь н о й  п о д г о т о в к и  
к р о м о к  п ол отн и щ  л и н о л е у м а .  П од  н р и р е э ы в а е м ы о  к р о м к и  п о д к л а д ы 
в а ю т  л е т п у  к а р т о п а  или ф а н е р ы , с в е р х у  н а к л а д ы в а ю т  р е й к у  ( л и 

н е й к у )  и п р и р е з ы в а ю т  B i c . i »

Э т о т  в а р и а н т  п р и р е з к и  д а е т  в о з м о ж н о с т ь  п о л у ч и т ь  п р и п у с к  
0 , 5 -  1 , 5  мм с о о т в е т с т в е н н о  т о л щ и п е  п о д к л а д к и  ( к а р т о н ,  ф а н е р ы ) .

П о с л е  п р и р е з к и  п о л о с у  у б и р а ю т ,  к р о м к и  п р и к л е и в а ю т  и м р и к ц -  

т ы в а ю т  обы чн ы м  с п о с о б о м .

СВАРКА СТЫКОВ ЛИНОЛЕУМА

Д ля м о н о л и т н о й  н а к л е й к и  л и н о л е у м а  и с о з д а н и я  г е р м е т и ч е с к и  
з а к р ы т о г о  шва п р о и з в о д я т  с в а р к у  к р о м о к  л и н о л е у м а .  Д л я  с в а р к и  
п р и г о д е н  т о л ь к о  п о л и в и н и л х л о р и д н ы й  п л а о т и ф и ц и р о в а н и ы й  л и н о 

л е у м ,  сод ер ж а щ и й  н е б о л ь ш о е  к о л и ч е с т в о  н а п о л н и т е л я .
С о с т а в  л и н о л е у м а  д о л ж е н  о б е о п е ч И т ь  п е р в о н а ч а л ь н у ю  п р о ч н о с т ь  

с т ы к а  п о с л е  с в а р к и  н е м е н е е  8 0 #  о т  п р о ч и о о т и  о с н о в н о г о  м а т е р и 

а л а  и не ниже 3 0  к г . / с м 2 ,  при у о а д к е  н е  б о л е е  2 $ .  Э т а  п р о ч 
н о с т ь  о п р е д е л я е т с я  с в а р к о й  п р о б н ы х  о б р а з ц о в  ( н о  3  ш т .н а  к аж дую  
п а р т и ю  л и н о л е у м а )  и п р и  п о с л е д у ю щ е м  и о п ы т а м и и  и х  н а  р а з р ы в .

СВАРКА ЭЛЕКТРОПАЯЛЬНИКОМ

При э т о м  с п о с о б е  с в а р к и  н уж н о п р е ж д е  в с е г о  п р и р е з а т ь  к р о м к и  
л и н о л е у м а , ч т о б ы  они п л о т н о  п р и л е г а л и  д р у г  к д р у г у .  З а т е м  б е р у т  

э л е к т р о п а я л ь н и к , у  к о т о р о г о  р а б о ч и й  с т е р ж е н ь  с о г н у т  п о д  у г л о м  
9 0  . Р а б о ч и й  о р г а н  п а я л ь н и к а , -  м ед н ы й  кл и н  -  н е о б х о д и м о  з а т о 
ч и т ь ,  ч т о б ы  е г о  к о н е ц  п и а л  тол /^ р н у  и о  б о л е е  0» 2  м м , а  б о к о в ы е  
п л о с к о е г и  т щ а т е л ь н о  о т ш л и ф р п а т ь ,  ч т о б ы  к д и н  л е г к о  с к о л ь з и л  м еж 
ду п ол отн и щ ам и  по с т ы н у  П ои л ь н и к  н а г р е в а ю т  д о  т е м п е р о г у р ы  

2 5 0 - 3 0 0 ° ,  в с т а в л я ю т  К лим  м с э д у  п о л о т н и щ а м и .
П аял ьн и к  п е л у т  т а к и м  о б р а з о м ,  ч т о б ы  лй к о л д у н  в ш в а х  $ а -  

П А с п а л с я , р а з м я г ч а л с я  Н П р и о б р е т а л  к л е й к о с т ь ,  п р е э у л ь т у ч е  
ч е г о  г '" о  к р о ш  и В (эочис» с к л н и б с ц о т о л , с о л и  и х  п р и к а т а т ь .
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u m b L - x m i m . .  ш е д г ш

С ва р к а  о с у щ е с т в л я е т е ^  г о р я ч и й  в о з д у х о м  О ,1 - 0 , 6  а т м . н а 
г р е т ы й  д о  2 5 0 -3 0 0 ° С .  Для э т о г о  л и н ол еу м  р а с к р а и в а ю т  п о д  
у г л о м  5 5 ~ б О ° ( с м .р и с . 5 )

ff-.vvri-yv .T tvv ‘.С

*  *  о м и  *ш н *л м у»га
’ 4 а  **/*<*-

5vW er

Из л и н о л е у м а »  сод ер ж а щ его  бол ьш ое  к о л и ч е с т в о  см о л »  в ы р е з а 
ют п р и са д оч и и о  п р у т к и , б л и з к и е  «о «ф о р м е  к  ф орм е пава иля 
сп е ц и а л ь н о  и з г о т о в л я е м ы е  для э т о г о  п р и са д оч н ы е  п р у т к и .

Для св а р к и  прим еняю т сп ец и а л ьн ы е  г о р е л к и  0 - 6 9 4  'ОЛ 129  Б ) ,  
Н аконечник  п о д б и р а е т с я  та к и м  о б р а з о м , ч т о б ы  е г о  в ы х од н ое  
о т в е р о т и е  бы ло р а в н о  или я е м п о г о  с5олыпе д и а м е т р а  п р у т к а , 

г 'тр у я  г о р я ч е г о  в о э д у х а а н а п р а в л я е т с я  в о т ы к  т а к ,  ч т о б ы  
о д н о в р е м е н н о  н а г р е в а л и с ь  д о  в я з к о - т е к у ч е г о  с о с т о я н и я  о к о 
панны е к р а я  отд еу ем ы х  полотнищ  и п р у т о к .

У гол  н а к он еч н и к а  и н с т р у м е н т а  к  п о в е р х н о с т и  сты к а  долж ен 
бы ть 2 5  3 0 ° ,  р а с с т о я н и е  5 - 1 0  м м . В о в р ем я  св а р к и  и н стр у м ен т  
н е о б х о д и м о  с л е г к а  п о к а ч и в а т ь  в  в е р т и к а л ь н о м  н а п р а в л ен и и .
При п е р е г р е в е  на п о в е р х н о с т и  к р ом ок  л и н ол еу м а  п оя в л я ю тся  
ну эм р и сн .

Для п ол у ч ен и я  р о в н о г о  г л а д к о г о  шва в с л е д  за  с в а р к о й  сты к 
приквты каю т м ета л л и ч еск и м и  в а л и к а м и .

CBAFKA Д И уО Д тА дЛ ^Ш ГА В ТОК^ТО»

П ол у а в том а т  "П ч е л к а "  о б ъ ед и н и л  в  с е б е  в с е  оп ер а ц и я  по с в а р к е  
л я п о л е у м о в  Горячи м  в о з д у х о м  при р у ч н о й  с в а р к е .  Повысил п р о и з 
в о д и т е л ь н о с т ь  и к а ч е с т в о  ш ва , а  т а к и е  в ы св о б о д и л  к о м п р е с с о р .

П ол у а в том а т  п и т а е т с я  о т  с е т и  п е р е м е н н о г о  т о к а  220  в о л ы * , 
п о т р е б л я е м а я  м ощ н ость  2 0 0 -2 5 0  в а т т .  Полуапт>оиат "П челкД *
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б б о л у ж и в а е т  о д и н  ч е л о в е к  и с в а р и в а е т  при п ои ощ и  п р и с а д о ч 
н о г о  п р у т к а  в с е  т е р м о п л а с т и ч н ы е  л и н о л е у м ы .

Л у ч ш е г о  к а ч е с т в а  и п р о и з в о д и т е л ь н о с т и  м о ж н о  д о с т и ч ь  

при с в а р к е  л и н о л е у ы о в  н а  м я г к о й ,  т е п л о й  о с н о в е .  Т а к  н е  д л я  

с в а р к и  л и н о л е у м а  п р и м е н я ю т с я  в ы с о к о ч а с т о т н ы е  г е н е р а т о р ы  м а р к и  

Л Г Д -1  и р у ч н о й  и н с т р у м е н т  С И -1* .

ДЕФЕКТЫ ЛИНОЛЕУМНЫХ ПОКРОШ И

В з д у т и е  и о л а  в о з н и к а е т  п о т о м у ,  ч т о  п р и м е н я ю т  н е п р а в и л ь н о  

п р и г о т о в л е н н ы е  в  п о с т р о е ч н ы х  у с л о в и я х  л а с т и к и  или  с и л ь н о  з а г у 

с т е в ш и е  м а с т и к и  з а в о д с к о г о  и з г о т о в л е н и й »  в  т а к  ж е и з - з а  

н а р у ш е н и я  с р о к а  су ш к и  о с н о в а н и й  и в ы д е р ж к и  л и н о л е у м н ы й  п о 

к р ы т и й . В з д у т и е  м о ж е т  п о я в и т ь с я  при н а Н в с е н и и  м а с т и к и  о ч е н ь  
т о н к и м  с л о е м  т о н ь ш е  0 , 5  м м , а  т а к  ж е в  т е х  м е с т а х ,  г д е  о н а  

п о л н о с т ь ю  о т с у т с т в у е т .

Ч т о б ы  и с п р а в и т ь  в з д у т и е ,  н а д о  п р е ж д е  в с е г о  и з - п о д  л и н о 

л е у м а  в ы п у с т и т ь  с к о п и в ш и й с я  в о з д у х ,  в з д у в о е  м е с т о  п р и г л а д и т ь  

и п р и г р у з и т ь  м еш к ам и  с  г о р я ч и м  п е с к о м .  Е сл и  э т о  не п о м о г а е т ,  
п о д  л и н о л е у м  с  п ом ощ ью  ш п р и ц а  в в е с т и  м а с т и к у .

В о л н и с т о с т ь  л и н о л е у м а  о б ъ я с н я е т с я  т е м ,  ч т о  р у л о н и  л и н о л е у м а  
с л о ж е н н ы е  н а в а л о м , п р о л е ж а л и  д л и т е л ь н о е  в р е м я  и п р и о б р е л и  
ф ор м у  э л л и п с а .  Ч т о б ы  и с п р а в и т ь  э т о  п о л о ж е н и е ,  н е о б х о д и м о  

п р о к а т а т ь  л и н о л е у м  г о р я ч и м и  н а т к а м и  и л и  в и б р о к а т к а и и .

Н аплы вы  о б р а з у ю т с я ,  е с л и  и с п о л ь з о в а н  д л я  з а к л е й к и  н е в н -  

д е р п а н н ы й  л и н о л е у м .

Щели в о з н и к а ю т  в  р е з у л ь т а т е  т о г о ,  ч т о  н е  с о з р е в ш и й  в  
з а в о д с к и х  у с л о в и я х  или н е в ы д е р ж а н н ы й  н а  с т р о и т е л ь с т в е  

^ и н о л е у м  п о с л е  н а к л е й к и  д а е т  у с а д к у .  Ч т о б ы  и з б е ж а т ь  э т о г о ,  
к р о м к у  л и н о л е у м а  н а д о  п р и р е з а т ь  н е р е ж е  ч е м  ч е р е з  Э д н я  
по е д е  н & к л е й к и .

Т е х н и к а  б е з о п а с н о с т и
I .  {J п ом ещ ен и и  д л я  р а с к р о й  л и н о л д у м з  т е и ' и е р а т у р я  л о Л л н а
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бы ть  1 0 -2 5  С и о б е с п е ч е н  д в у х к р а т н ы й  о б м е н  в о з д у х а  в  ч а о ,  
а при с в а р к е  го р я ч и м  в о з д у х о м  не м е н е е  т р е х к р а т н о г о ,

2 .  К р а б о т е  с  г о р я ч и м  в о з д у х о м  при с в а р к е  или т о к о м  
в ы с о к о й  ч а с т о т ы  д о п у с к а ю т с я  р а б о ч и е ,  п р о и н с т р у к т и р о в а н н ы е  
и имеющ ие у д о с т о в е р е н и я .

3 .  Е ж ед н ев н о  п е р е д  н а ч а л ом  р а б о т ы  долж ны д о в е р я т ь с я  
а л о к т р и к о м  и ф и к с и р о в а т ь с я  в  ж у р н а л е :

а )  н а д с д и о с т ь  з а з е м л е н и я  к о р п у с а ;
б )  н а д е ж н о с т ь  б л о к и р о в к и  и с о е д и н е н и я  к л е ш ,

'I .  р а б о ч и е  долж ны б ы ть  о б е с п е ч е н ы  р е з » н о в ы й  к о н р а к о ы  
и п е р ч а т к а м и , а та к ж е  с р е д с т в а м и  д л я  о к а з а н и я  п е р в о й  п о 
мощи .

5. D помещениях, гт проводятся работа по наклейке во 
лов и (приготовления мастик в грунтовок, ва предается курят» 
я рользоваглея открытым огивм, ш&жанизвм й э/бКтрооборудо- 
й'лнке дсд.тшм йать варшнобезопасям, а. ишмященше оборудовано 
o f р д е п м м а  т т я р т у т т в .

<5. Ддая иржгтовотвишв битуишяк мастик ©швдуетг шльзонагивея 
>с*о Т1л>й#т1ря% 'оборуд<авашэ>г.л яглипппш® жакрывфищи мясж крошками и> asrirpy— 
жсять'си дампдоЕ н е  бгошее j / k  гб&тагаи.

7 , Разном» битума произямчдапгоот чвритвайи ^лотинфШ ручк
к ,» й .

О .. Еррщтадрт »решать геряяие бИшрятгые ластики1 к рабочим 
м е с и т  чеобтодимо в бочках, имеющая форму усеченного конуса 
г Kjp.uiffurif. Паполнятв Йачкж не белее З А  абееяа-

'3Uiry смевш ая! м а е т и к а  п о д о г р е в а е л г е я  в  г о р я ч е й  голе  

ИЛИ HfcfcKfi
20



SKEPUKJTOK С-661

1 -  в д а ;  2  -  ж х т х ж х о в л ! а л е г г р о е т п т т г о р ; 

3  - р г«м та ; * -  влхиягтевы;  ̂ -  траверса

Кат ох- предн азн ачен  ххл прихахнванкн ж кн од еуш  

п осл е  е г о  в а и е * а .

Техшгаесяая запагтетмстдса
Л р о к зм д ж т е д ь н о сть ., я2/ ч а с ............. * ...............1 0 0 -1 5 0

Ширина об р а б а ты в а е м о ! о к л а д а ,  ж и ..............  4 5 0

В и б р а тор :

Ш . . м ..................................................................... С -4 6 2

а д * о с т ь ,  ю гг ......................................................... 0 ,4

чи сл о  о б о р о т о в  пала в ш ш ^ т у . 2 8 0 0  

1Ь барж тя»е р азм еры , ш с

Д Ш ...........................................................................  П 0 0

м х р к ж ........................- .........................................  530

в ы с о т а . ,— ...........................................................    7 8 0

Б е с , с г ................ — ................................................. . 96

Ь г о т о в ж т в ж ь  -  О д е с с а !  з а в о д  с т р о и т е л ь н о -  

стд ел оч я ы х  н а ш и



шок

Наг or apex ззваадв ля  дрюатнгаггк *т»а*гу*в 

лосде его muretcu

Вес, х г ................~ ............ ....................  fit.
Ьоочге торте» 0-65(20 Гхпрооргселыгрол.



СВАРОЧНАЯ ГОРВШ. С-694

I -  сопхо; 2 -  «пух; 3 -  ружшгтка; 4 -  ягупвр 

■сздужиого мжаяга; 5 -  алеггрогаОел

Гореяха предназначена д о  сваркх  тер м оп л а ст»- 
чесхж х материалов горячим воздухом .

Т ехн и чссгая  т а р а х г е р я с т у ’а

П р ои зводи тел ьн ость , п о г « л и я в а /ч я с . . . „ ............. 5 -6
Р асход  в о з д у х а , м ^ /час _____   2 ,3 5
| а в х еа ж  с х а т о г г  в о з д у х е , а т ................................. 1 ,0 6
Мсцз/эсть в о т р е м т е  д ь н ого  элем ента, вт . . .2 5 0 - 3 0 0
В аяряхение, в .......................    36
Температура г о р я ч е го  воздуха ва заходе

г о р е л и ,  гр а д ............................... —  ................-30CKD O
Гайарнтнэе р азм ер а , ю с

длина ..................................— ........................... 415
важОольшп д в аи етр .................... ............. . .  36

Вес (б е з  а л е ггр о к а й е д л ), г г  ..............................  0 ,5 5

Заготовитель -  оПутю Д  завод ВШ И стройдорш ма



а ш з р о с ш р о ч н н я  е з в е

I - кйдаис м м ;  2 - у/чкbl; 3 - вшатегмь; 4 - подставе; 

5 -  jropuyc мгреватвльног© зяеиеягс.

К х х х  п р о д а в  в о  ч с *  их г а т д е г х о о  о ы р -

СГ ffOXkuXXMÎ opCJUWI ЛтгуоОЯ, В09У М  8 
ХР7ГГТ П0Г0Х8ШХ хгдыжзи

й и п ч ж . л о т ш в г а
П о м о с т V »  о т  0,4

В а я р т м в ,  1 . . . . . . . .................« ................. , , ,  225

Т м п о р в т у р о  a r p t M ,  п и .......................  220-290

В р в м  о и р п ,  с о х  > . м м ^ « м . « * .  29-44

Г а б а р и т а м  p o a t v p u ,  ж
Д Х Ш  ................... .........................................................  4 0 0

ш р т   ................. — —  200

М Ю0П « * ^ .....................................................  240

1 » f  ЯГ.*•••*•— *------ *— —........  lfb&

Р о в о м г  « р т е - в  0- 65С С0 Т ю г р о о р г с в л ь с т р о о .



PS21E

I  -  pamar с ю т * ;  2 - стою ; 3 -  прожила-, шсанха; 

А яетдояхшс sax.

Вгчх тхредвазаачаж да резхж шшгехнжххюрлда! 

ш г о с .

3 l C f  * > *« *4  ■ —. ■. . W> «д«1 - т - ^ | 6 5

Та&яге .*вгжжж 0-65012. Гхпрасргсахьсгро .

Ж > 2  С Д / Т О ш й

Лох пржхеаяетсз да spoя гкнодетм., шастта 

хо^/ста, а тахав да прярезлг xdouqx„

ЭвС-» XT' ■•

З з г с т ^ - д ж м а т с *  и р ш е ь - ^ е я а о с г ь п .



ш ш и з ы ш м с  
М Я К  ц г Я Н ь Т ^ тИ у *

4



ТД1ДША

Пиарена аргаисяачеяа хв рдагзааиатю егашв 
допедего лш#гж; аождамнюддрпняг * друг«

Я*л , =г да

ftltJC*nw i t p r eg  C3S3GX7 ТЧйгросргсаИЙтраж-

м а ш а  н а ш о Е й

жохоток првзваз начея япг претят ажжтж; 
7ла»нш £Г за  мвсгхху;

д « с ;  кг .................................................... .... 0;3BD

MOOT® «!рТвЗЯ (Я55СГ* ГПфЙОрГбЙОКТрСЯ.



I

ГреОеихж п р ед н а зн а ч ен *  хгя  нан есен и я  ж разравяж вахж г в а с г х  i  пре у с т р о й с т в е  пож ри-

гх я  п ол ов  a * и гн од еу и а , п а р г е за  i  п х х г о х  ЛВХ.

50А«ВЛ >£даз
.Лива, с рухюггхоат ш . . .—............... S50 S60
Высота потстоа, ш _____________________ 55
Езгрхаа rmicraa* м * ..... ............... ....... 4С0 J20
Зигота зуйа, же___ ____________ ДО 3 дэ л
— ■, ХГ » •—* * • fc * * ■ » 1. ч • * к • • • a t » « а а»»—» ад 3.5

£зо<у?жс ч е р г е г х  C-60Q56 х 0-60С57 в Г х п р о о р г с в х ъ с п » * ,





13IIL3U СО СШШШШ ШЮГЕАМ2 Л0ЩТЕ1 С ВУИЕЯЫИ ЕРОЗЛМЕ

itaastx ярютаанаягяк %хж вмесили х рехресзжхюкк каст* ггрж *с:сгм*р зхнааетвх х рптжуж *_
rzopxxsax ватаг.

В е с , г г  - Ст!& ■Вес, ЕГ —  0*5*

йЛ оы е чгртеи C-650D *  0--550Г8 Itapoopr=siH 3*ttt.



т г ш ш  м й ш Е ч к а а а

уголнжп ярюмг tct opt pcmgrt* ж apaaepti  rrpfu 
Ki7 ynci срх peaonxe oeat * ytm cso ш ш  fflHrrtflts

Ьй ст с  —----—— -— -— — ■— in tii 0^43

Paca^ii ч в т е е я  2 5 5 .0 0 .0 0 0  HMWU’f»  fcaerpotJOpaoKty*-

ЛДТЕЯШ МЕТШЖЧЕСШ

Ш а  apneaterci щж poezpot V t t B M f m  
t  sptpean ctstreerx tpoHor;

j» c ;  j e t ................................................................! ; £ :

А с ш  С е р г е и  0 ^ 0 1 0  n m p ooprciiicT pdr:

Технологическая карта 

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293854/4293854139.htm

