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I. С о д е р ж а н и е  в ы п у с к а

В  н а с т о я щ е м  в ы п у с к е  п р и в е д е н ы  ч е р т е ж и ,  п р е д н а з н а ч е н н ы е  д л я  и з г о 

т о в л е н и я  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  и  з а к л а д н ы х  д е т а л е й ,  и з  к о т о р ы х  к о м п л е к 

т у ю т с я  а р м а т у р н ы е  б л о к и ,  а р м и р у ю щ и е  н е с у щ и е  с л о и  ц о к о л ь н ы х  п а н е л е й ,  и  

с е т о к  а р м и р о в а н и я  н а р у ж н о г о  с л оя.

С х е м ы  а р м и р о в а н и я  н а р у ж н о г о  с л о я  п а н е л е й  п р и в е д е н ы  в  выпусках- 

1-1 ,  1-2, а р м а т у р н ы е  б л о к и  и  и х  д е т а л и  -  в  в ы п у с к е  3 - 1 ,  д е т а л и  а р м и 

р о в а н и я  п а н е л е й -  в  в ы п у с к е  0 - 1  н а с т о я щ е й  с е р и и .

И д е н т и ч н о с т ь  а р м и р о в а н и я  п а н е л е й  р а з л и ч н ы х  т и п о в  п о з в о л и л а  у н и 

ф и ц и р о в а т ь  а р м а т у р н ы е  и з д е л и я .  В с е  о н и  д е л я т с я  н а  н е с к о л ь к о  г р у п п ,  

о б ъ е д ин я ю щ и х  и з д е л и я  п о  н а з н а ч е н и ю ,  п а р а м е т р а м  п о п е р е ч н о г о  с е ч е н и я  

и  п р и н я т ы м  х а р а к т е р и с т и к а м  с т е р ж н е й .

В н у т р и  б о л ь ш и н с т в а  г р у п п  и з д е л и я  о т л и ч а ю т с я  т о л ь к о  д л и н а м и ,  ч т о  

п о з в о л я е т  п о л у ч а т ь  и х  п у т е м  р а з р е з к и  у с л о в н о  б е с к о н е ч н о й  л е н т ы  о п р е 

д е л е н н о г о  п о п е р е ч н о г о  с е ч е н и я , и з г о т о в л я е м о й  н а  а в т о м а т и ч е с к о й  к о н т а к т 

н о - с в а р о ч н о й  м а ш и н е .  И з д е л и я ,  в х о д я щ и е  в  т а к у ю  г р у п п у , и м е ю т  о д и н а 

к о в ы е  б у к в е н н ы е  о б о з н а ч е н и я  и  с к в о з н у ю  ц и ф р о в у ю  н у м е р а ц и ю ,  н а  н и х  в ы 

п о л н е н  о д и н  (в п р е д е л а х  л и с т а )  э с к и з .

И з д е л и я  н а с т о я щ е г о  в ы п у с к а  д е л я т с я  н а  с л е д у ю щ и е  г р у п п ы :

1. В е р т и к а л ь н ы е  к а р к а с ы  КЦ1, у с т а н а в л и в а е м ы е  у  б о к о в ы х  т о р ц о в  

и  в  т е л е  п а н е л е й ;

2. Г о р и з о н т а л ь н ы е  к а р к а с ы  К Ц З + К Щ 4 ,  у с т а н а в л и в а е м ы е  в  в е р х н е й  

и  н и ж н е й  ч а с т и  п а н е л е й ;

3. Г о р и з о н т а л ь н ы е  к а р к а с ы  КЦ 2 ,  а р м и р у ю щ и е  н а д п р о е м н ы е  п е р е м ы ч 

к и  в  п а н е л я х  с о к о н н ы м и  п р о е м а м и .

4. Г о р и з о н т а л ь н ы е  к а р к а с ы  К Щ 5 ,  о б р а м л я ю щ и е  п р о д у х .

5. К а р к а с ы  К Щ 6 + К Ц Г 7 ,  а р м и р у ю щ и е  г о р и з о н т а л ь н ы е  и  в е р т и к а л ь н ы е  

п л о с к о с т и  п р о е м о в  в  п а н е л я х  с п р о е м а м и .

6. Г о р и з о н т а л ь н ы е  к а р к а с ы  К Щ 8 + К Ц 2 0 ,  у с т а н а в л и в а е м ы е  в  в е р х н е й  

и  н и ж н е й  ч а с т и  п а н е л е й  с о к о н н ы м  п р о е м о м .

В с е  к а р к а с ы  о т н о с я т с я  к  а р м и р о в а н и ю  в н у т р е н н е г о  с л о я  и  в х о д я т  

в  с о с т а в  а р м а т у р н ы х  б л о к о в .

7. С е т к и  н а р у ж н о г о  с л о я  С Щ + С Ц 2 1 , а р м и р у ю щ и е  ф а с а д н у ю  п л о с к о с т ь  

п а н е л е й .

8. Г н у т ы е  с е т к и  н а р у ж н о г о  с л о я  П С Щ + П С Щ 8 , а р м и р у ю щ и е  г р е б н и  

п а н е л е й .

3

9. Г н у т ы е  с е т к и  н а р у ж н о г о  с л о я  П С Щ 9 ;  П С Ц 2 0 ,  а р м и р у ю щ и е  

х а р а к т е р н ы е  т о р ц ы  п а н е л е й  г р у п п  Ц Г 1  и  Ц Г 4 .

10. Г н у т ы е  с е т к и  н а р у ж н о г о  с л о я  П С Ц 2 1 - П С Ц 2 3 , а р м и р у ю щ и е  в е р х н ю ю  

ч а с т ь  и  г р е б е н ь  п а н е л е й  с о к о н н ы м  п р о е м о м .

В с е  в ы ш е у п о м я н у т ы е  с е т к и  у с т а н а в л и в а ю т с я  в  п а н е л и  п о с л е  б е т о н и 

р о в а н и я  в н у т р е н н е г о  с л о я  и  у к л а д к и  п л и т  у т е п л и т е л я .

11. С е т к и  С Щ 0 1 + С Щ 1 4 ,  а р м и р у ю щ и е  в н у т р е н н и й  н е с у щ и й  с л о й  п а н е 

л е й .

1 2. Г н у т а я  с е т к а  П С Щ 0 1 ,  а р м и р у ю щ а я  в н у т р е н н и й  с л о й  х а р а к т е р н ы х  

т о р ц о в  п а н е л е й  Ц Г 1  и  Ц Г 4 .

С е т к и  с  с о т ы м и  н о м е р а м и  о т н о с я т с я  к  а р м и р о в а н и ю  в н у т р е н н е г о  

с л о я  п а н е л е й  и  в х о д я т  в  с о с т а в  а р м а т у р н ы х  б л о к о в .

13. Г н у т ы е  с т е р ж н и  А Щ . 1 + А Ц  2 . 2  -  г о р и з о н т а л ь н ы е  в ы п у с к и .

14. Г н у т ы е  с т е р ж н и  А Ц 6 + А Ц 9  -  в е р т и к а л ь н ы е  в ы п у с к и .

15. П е т л и  с т р о п о в о ч н ы е  Ш Д + П Ц 6 .

16. З а к л а д н ы е  д е т а л и  MQ I ,  МЦ2, а р м и р у ю щ и е  ш п о н о ч н ы е  в ы с т у п ы  п о  

в е р х н е й  и  н и ж н е й  г р а н я м  п а н е л е й .

Г н у т ы е  с т е р ж н и ,  п е т л и  с т р о п о в о ч н ы е  и  з а к л а д н ы е  д е т а л и  М Щ  и л и  

М Ц 2  в р е м е н н о  з а к р е п л я ю т с я  н а  а р м а т у р н ы х  б л о к а х  (в п р о е к т н о е  п о л о ж е 

н и е  ф и к с и р у ю т с я  п о с л е  у с т а н о в к и  в  ф о р м у ) .

17. О т д е л ь н ы е  в е р т и к а л ь н ы е  с т е р ж н и  Т Щ  п р и в а р и в а ю т с я  к  к а р 

к а с а м  Ш  п р и  с б о р к е  а р м а т у р н о г о  б л о к а  и  с л у ж а т  д л я  к р е п л е н и я  и  

ф и к с а ц и и  с е т о к  н а р у ж н о г о  слоя.

18. О т д е л ь н ы е  в е р т и к а л ь н ы е  с т е р ж н и  ТД 2 ,  о б р а м л я ю щ и е  п р о д у х  и  

п р и в а р и в а е м ы е  к  с е т к е  в т о р о г о  с л о я  а р м и р о в а н и я  в н у т р е н н е г о  слоя.

19. О т д е л ь н ы е  г о р и з о н т а л ь н ы е  г н у т ы е  с т е р ж н и  А Щ О ,  с к р е п л я ю щ и е

в  п р е д е л а х  о б р а м л е н и я  п р о д у х а  с е т к и  п е р в о г о  и  в т о р о г о  с л о я  а р м и р о в а 

н и я  в н у т р е н н е г о  с л о я  и  с е т к у  н а р у ж н о г о  слоя.

20. О т д е л ь н ы е  в е р т и к а л ь н ы е  с т е р ж н и  ТЦ 9 ,  о т д е л ь н ы е  г о р и з о н т а л ь н ы е  

с т е р ж н и  Т Ц 6 ,  Т Ц 7 ,  Т Ц 9 ,  п р и в а р и в а е м ы е  к  с е т к а м  в н у т р е н н е г о  с л о я  и  об

р а м л я ю щ и е  п р о е м  в  п а н е л я х  с о к о н н ы м  п р о е м о м .

В с е  п е р е ч и с л е н н ы е  о т д е л ь н ы е  с т е р ж н и  в х о д я т  в  с о с т а в  а р м а т у р н ы х  

б л о ков.
21. О т д е л ь н ы е  в е р т и к а л ь н ы е  с т е р ж н и  ТЦ 5 ,  у с т а н а в л и в а е м ы е  в  н е с у 

щ и й  с л о й  п а н е л е й  в  ф о р м е .
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К о н к р е т н ы е  д у ш н ы  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  о п р е д е л е н ы  в  з а в и с и м о с т и  о т  

р а з м е р о в  и  к о н ф ш т у р а ц и й  п а н е л е й  и  к о н с т р у к т и в н о г о  р е ш е н и и  у н и ф и ц и р о 

в а н н ы х  д е т а л е й  а р м и р о в а н и я  п а н е л е й .

2. И з г о т о в л е н и е  и з д е л и й  и  п р и м е н я е м ы е  м а т е р и а л ы

В с е  и з г о т о в л я е м ы е  п о  н а с т о я щ е м у  в ы п у с к у  и з д е л и я  д о л ж н ы  о т в е ч а т ь  

т р е б о в а н и я м  Г О С Т  1 0 9 2 2 - 7 5  и  Г О С Т  1 4 0 9 8 - 6 8 .

З н а ч и т е л ь н а я  у н и ф и к а ц и я  п а р а м е т р о в  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  п о з в о л я е т  

и з г о т о в л я т ь  и х  п р и  п о м о щ и  т о ч е ч н о й  с в а р к и  н а  а в т о м а т и з и р о в а н н о й  л и 

н и и  7 7 2 8 / 2  с м а ш и н о й  М Г М - 0 9  и л и  л и н и и  т и п а  И - 2 И ,  р а з р а б о т а н н о й  И н -  

д у с т р о й п р о е к т о м ,  и л и  л и н и и  7 7 2 8 - 3 ,  р а з р а б о т а н н о й  н а  б а з е  М Г М К - З х 1 0 0 ,  

а  т а к ж е  п о д о б н ы х  л и н и я х .

Д л я  у д о б с т в а  п р и в а р к и  с т е р ж н я  ТЦ1 к  к а р к а с у  К Ц 1  п р и  с б о р к е  а р 

м а т у р н о г о  б л о к а  д о п у с к а е т с я  и з г о т о в л я т ь  к а р к а с ы  К Ц Г  с о т г и б о м  с в о 

б о д н ы х  к о н ц о в  п о п е р е ч н ы х  с т е р ж н е й ;  п р и  э т о м  п р о е к т н о е  п о л о ж е н и е  

п р и в а р и в а е м о г о  с т е р ж н я  д о л ж н о  с о х р а н я т ь с я .

А р м а т у р н а я  с т а л ь  п р и н я т а  в  с о о т в е т с т в и и  с С Н и П  I - B . 4 - 6 2  и  

с о к р а щ е н н ы м  с о р т а м е н т о м  в  с о о т в е т с т в и и  с п и с ь м о м  Г о с г р а ж д а н с т р о я  

№ 6 - 8 0 4  о т  I I . I X . 7 0  г. А р м а т у р а  к а р к а с о в  и  с е т о к  п р и н я т а  и з  с т а л и  

к л а с с о в  А - Ш  и  В - I, г о р и з о н т а л ь н ы е  в ы п у с к и  -  и з  с т а л и  A - I ,  в е р т и 

к а л ь н ы е  -  и з  с т а л и  А - Ш .

П е т л и  с т р о п о в о ч н ы е  с л е д у е т  в ы п о л н я т ь  т о л ь к о  и з  г о р я ч е к а т а н о й  

с т а л и  к л а с с а  A - I  м а р о к  В С т . З  с п . 2 ,  В С т . З  с п . 2  п о  Г О С Т  3 8 0 - 7 1 * (по

с л е д н я я  д л я  т е м п е р а т у р  п р и  м о н т а ж е  н е  н и к е  - 4 0 ° С ) .

3. М а т ж и г ю в к а  и з д е л и й

<

с;
3
*

П р и н я т а я  в  н а с т о я щ е й  с е р и и  м а р к и р о в к а  и з д е л и й  о р и е н т и р о в а н а  

н а  к о м п л е к т а ц и ю  и х  п о  т е х н о л о г и ч е с к и м  п р и з н а к а м .

П л о с к и е  к а р к а с ы  о б о з н а ч е н ы  б у к в а м и  К Ц ,  г д е  ИЦ "  х а р а к т е р и з у е т  

п р и н а д л е ж н о с т ь  и х  и  в с е х  п о с л е д у ю щ и х  в и д о в  и з д е л и й  к  к о н с т р у к ц и я м  

ц о к о л ь н ы х  н а р у ж н ы х  с т е н .

П л о с к и е  с е т к и  о б о з н а ч е н ы  б у к в а м и  СЦ.

П р о с т р а н с т в е н н ы е  с е т к и ,  п о л у ч а е м ы е  п р и  п о м о щ и  с г и б а н и я  п л о с к и х  

с е т о к ,  о б о з н а ч е н ы  б у к в а м и  П С Ц .

Г н у т ы е  с т е р ж н и  р а з л и ч н о г о  н а з н а ч е н и я  о б о з н а ч е н ы  б у к в а м и  А Д .  

И с к л ю ч е н и е  с о с т а в л я ю т  г н у т ы е  с т е р ж н и ,  п р и м е н я е м ы е  д л я  с т р о п о в к и  

( п е т л и  с т р о п о в о ч н ы е )  п а н е л е й  и  о б о з н а ч а е м ы е  б у к в а м и  П Ц .

J K
т

П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А , *

З а к л а д н ы е  д е т а л и  о б о з н а ч е н ы  б у к в а м и  М Ц ;  э т и  и з д е л и и  в к л ю ч а ю т  I___

в  с е б я  э л е м е н т ы , и з г о т о в л я е м ы е  и з  с о р т о в о г о  п р о к а т а .

Н у м е р а ц и я  в  п р е д е л а х  о с н о в н ы х  в и д о в  и з д е л и й  ( к а р к а с ы ,  с е т к и ,  г н у 

т ы е  с е т к и ,  п е т л и ,  с т е р ж н и ,  г н у т ы е  с т е р ж н и ,  з а к л а д н ы е  д е т а л и )  п р и н я т а  

с к в о з н а я .

М а р к и р о в к а  э л е м е н т о в  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  ( з а г о т о в о к )  п р и н я т а  н е 

с к в о з н а я ,  т . е .  в  к а ж д о м  и з д е л и и  о н и  м а р к и р у ю т с я ,  н а ч и н а я  с I, з а  и с 

к л ю ч е н и е м  и з д е л и й ,  п о м е щ е н н ы х  н а  о д н о м  л и с т е  и  н е  имексдах е д и н о г о  э с к и 

за .

В  с в я з и  с  т е м ,  ч т о  п а н е л и  ц о к о л ь н ы х  с т е н  з а п р о е к т и р о в а н ы  д л я  в о с 

п р и я т и я  б о л ь ш о г о  д и а п а з о н а  у с и л и й ,  д л я  н и х  п р е д у с м о т р е н ы  а р м а т у р н ы е  

и з д е л и я  и  з а к л а д н ы е  д е т а л и  с р а з л и ч н ы м и  п р о ч н о с т н ы м и  х а р а к т е р и с т и к а м и .

Д л я  т а к и х  и з д е л и й  п р и н я т а  с л е д у ю щ а я  с и с т е м а  м а р к и р о в к и :  п е р в а я  

ц и ф р а ,  с т о я щ а я  п о с л е  б у к в е н н о г о  о б о з н а ч е н и я ,  х а р а к т е р и з у е т  г а б а р и т ы  а р 

м а т у р н о г о  и з д е л и я ,  в т о р а я  ц и ф р а ,  с т о я щ а я  п о с л е  т о ч к и ,  х а р а к т е р и з у е т  

и з м е н е н и е  д и а м е т р а  и  ш а г о в .

Т а к ,  ц и ф р о в о й  и н д е к с  д л я  с е т о к :

5  -  о б о з н а ч а е т  р а з м е р  я ч е й к и  1 0 0 x 2 0 0  и  д и а м е т р  с т е р ж н е й  0 5 B I

6  -  " " 2 0 0 x 2 0 0  " " 0 6 А Ш

-  д л я « в е р т и к а л ь н ы х  в ы п у с к о в ;  д л я  п р о д о л ь н ы х  с т е р ж н е й  к а р к а с о в ,  а р 

м и р у ю щ и х  п е р е м ы ч к у  в  п а н е л я х  с о к о н н ы м  п р о е м о м ;  д л я  о т д е л ь н ы х  с т е р ж н е й ,  

в х о д я щ и х  в  а р м а т у р н ы е  б л о к и :

1 -  о б о з н а ч а е т  0  Ю А Ш

2  -  " 0  1 2 А Ш

3  -  " 0  1 4 А Ш

4  -  " 0  1 6 А Ш

-  д л я  о т д е л ь н ы х  с т е р ж н е й ,  у с т а н а в л и в а е м ы х  в  ф о р м е  ( д л я  п а н е л е й  г р у п 

п ы  Ц Г 1 )

1 -  о б о з н а ч а е т  0  1 6  А Ш

2  -  *' 0  1 8 - А Ш

3  -  " 0  2 0  А Ш

З е р к а л ь н ы е  и з д е л и я  и м е ю т  и н д е к с  " Л "  ( л е в а я ) .

З А  И И С К А
С е р и я  

m  - т ?  г.
ВЫПУСК! ЛИСТ"
1 - 1 1 “I n
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КЦЗ-КЦ5 
КЦЗл-КЦ5л 55

К Ц 6 - К Ц Г О
КЦбл-КЦЮл-

400

ШАГ 200

I

< ©  [
1Л
сл

— СНГ' 
г- ,

о
о
с̂м

В Ы  Б 0 Р К А С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я

АРМАТУРНОЕ
ИЗДЕЛИЕ

«•МАРКА
ЭЛЕМЕНТА

диаметр,
мм

КЛАСС
СТАЛИ

ДЛИНА,
мм

К0ЛИЧ
шт.

ДИАМЕТР,
т

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩ. А Я 
ДЛИНА,М

ОБЩАЯ 
МАССА ,Ю

АРМАТУРНОЕ
ИЗДЕЛИЕ

N?,MAPW
ЭЛЕМЕНТА

ДИАМЕТ̂
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

АЛИНА,
мм

колич.
шт.

ДИАМЕТР,
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ
ДЛИНАМ

ОБЩАЯ
МАССА,кг

КЦ f
1 5 B I 2630 2 5 B I 5.26 0.81

К Ц З  

КЦ Зл

1 5 B I 560 3 5 B I 1.68 0.26

2 4 BI 210 13 4 B I 2.23 0.22 2 4 B I 200 3 4 BI 0.60 0.06

ИТОГО 1.03 ИТОГО 0.32

К  LL 2  /Т \

КЦ 4 
КЦ4л

1 5 B I 1160 3 5 B I 3.48 0.54
2 4 B I 200 6 4 BI 1.20 0.12

ИТОГО 0.66

КЦ 5 
КЦ 5л

1 5 B I П 6 0 3 5 B I 5.28 0.81
J ОCsJ 2 4 B I 200 9 4 BI 1.80 0.18

итого 0 99
— ( Т ) О-э-OJ

ОсоCJ
КЦ 6
КЦбл

1 5 BI 3150 3 5 BI 9 45 1.46{ 2 J

2 4 BI 200 16 4 81 3.20 0.31
| ШАГ ZUU 63

итого 1.77f 1
2050

К Ц 7

КЦ7л

1 5 61 3750 3 5 BI 11.25 1.73
2 4 BI 200 19 4 BI 3.80 0.37

итого 2.10

КЦ 2.1
1 10 A III 2050 2 10 Afi 4 10 2.53

КЦ 8
КЦ8л

1 5 BI 4350 3 5 B I 13.05 2.01

2 5 BI 280 11 5 B I 3.08 0.47 2 4 B I 200 22 4 B I 4.40 0.43
ИТОГО 3.00 итога 2.44

КМ 2.2
1 12 А® 2050 2 12 АШ 4.10 3.64

КЦ9
КЦ9л

1 5 BI 4950 3 5 B I 14.85 2.39
2 5 BI 280 11 5 B I 3.08 0.47 2 4 B I 200 25 4 B I 5 00 0.49

ИТОГО 4.11 итога 2.88

К Ц 2 .3
1 14 Alfl 2050 2 14 A ill 4.10 435

КЦ10
КЦЮл

1 ' 5 В1 5550 3 5 B I 16.65 2.56
2 5 B I 280 11 5 ВТ 3.08 0.47 2 4 BI 200 28 4 B I 5.60 0.53

ИТОГО 5.42 ито го 3.09

В Ы Б О Р К А

тк
1978

К а р к а с ы  к ц ъ  кцг.1 +  кц2.3; к ц з - ^ к ц ю ;  к ц зл -^ -к ц ю л

С Е Р И Я
1.117-iZc

ВЫПУСК лист
2-2 1
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С П Е Ц И Ф И К А Ц И И

АРМАТУРНОЕ
ИЗДЕЛИЕ

КЦ И

КЦ 12

№ ,МАРМ

ЭЛЕМЕНТА
АИАМЕП> 

ММ
КЛАСС
СТАЛИ

BI
BI

BI
BI

ДЛИНА,
ММ

1450

200

2050

200

КОЛИЧ
ШТ.

10

В Ы  Б О Р К А

ДИАМЕТР 

М М

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ
ДЛИНА,М

B I - 4.35

BI

BI
B I

1.40
ИТОГО

6.15

2.00
ИТОГО

ОБЩАЯ
МАССА.К1

АРМАТУРНОЕ
ИЗДЕЛИЕ

№,МАРЙ
ЭЛЕМЕНТ)!

ДИАМЕЦ
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ДЛИНА,
ММ

КОЛИЧ.
ШТ.

ДИАМЕП>
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ 
ДЛИ И А,М

ОБЩАЯ 
МАССА, К1

КЦ 15
1 5 BI 700 3 5 BI 2.10 0.32
2 4 BI 200 4 4 BI 0 80 0.08

итого 0.40

0.67

О 14

0.81

О 95

0.20
1 15

КЦ 15

С П Е Ц  ИФИ К А Ц  И Я В Ы К ОР КА

М Ц 8 ^ - К Ц 2 0

100 Ш А Г  2 0 0

1 5 BI 2 050 3 5 BI 6.15 0 94
2 4 BI 210 10 4 Ы 2.10 0.21

ИТОГО 1.15
1 5 BI 2650 3 5 BI 7.95 1.22
2 А BI 210 13 k BI 2.73 0.27

ИТОГО 1.49
1 5 BI 3250 3 5 BI 9.75 1.50
2 4 BI 210 16 4 31 3 36 0.33

ИТОГО 183

BI 2650 BI 7,95 1 22

К Ц  1 3 BI 200 13 В Г 2.60 0.24 КЦ18
итого 1.46

BI 3250 BI 9.75 1 50

КЦ14 BI 200 16 BI 3.20 0.31 КЦ i 9

«С
итого 1.81

КЦ2.0

Т К

Ш
К а р к а с ы  к ц п ч - К Ц 1 5 ;  к ш &-^-к ц 20

С Е 1Р И Я  
1 117-12с

ВЫПУСК
2-2

л и с тг
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ШАГ 100

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я В Ы Б О Р К А

АРМАТУРНОЕ
ИЗДЕЛИЕ

№,МАРКА 
ЭЛЕМЕНТ!!

ДИАМЕТР
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ДЛИНА,
ММ

К0Л-80
ШТ.

ДИАМЕТР
мм

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ
ДЛИНА,М

ОБЩАЯ 
МАССА,кг

СЦ7
1 4 B I 2300 12 4 В-1 88.09 8.72

2 4 B I 2630 23

СЦ8
1 4 BI 3690 12 4 В-1 141.39 13 99

2 4 BI 2630 37

СЦ9
1 4 BI 4290 12 4 В-1 164.57 16.29

2 4 BI 2630 43

СЦ10
1 4 81 4890 12 А В-1 187.55 18.69

2 4 В1 2630 49

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я

АРМАТУРНОЕ
изделие

№;МАРКА
ЭЛЕМЕШ!

СЦ 1

СЦ 2

СЦ 3

СЦ4

СЦ 5

ДИАМЕТР
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

B I

BI
B I

B I

BI
B I

B I

BI

B I
B I

ДЛИНА
ММ

730

2630

1030

2630

1100

2630

1330

2630

1700

2630

КОЛ-ВО

ШТ.

1 2

12
10

12
11

12
13

12

17

В Ы Б О Р К А

ДИАМЕТР, 
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ 
ДЛИНА,М

В-1

В-1

В-1

В-1

В-1

ОБЩАЯ 

МАССА, кг

27.17

38.66

42.0*1

50.15

65.11

2 .69

3.82

4.12

4.96

6.44

СЦ 6
B I 1750 12 В-1 68.34 6.77

B I 2630 18
СЦ 11

B I
B I

1300

1110 13

В-1 22.23 2,20

Т К

1 9 7 8
С Е Т К И  С Ц 1 - ^ С Ц 1 1

С Е Р И Я
1 .Н 7-1 2С

ВЫПУСК
2 - 2

ЛИСТ
4
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ШАГ 100

СЦ 18ктСЦ20л ВЫРЕЗАТЬ

0 -

НЕ МЕНЕЕ 15

a  t 430

- 4

I______I

3 3 0

®

0

ШАГ 100

МАРКА а 6

сц. 18
СЦ 18л 570 его

СЦ 19 
СЦ 19л 870 920
СЦ 20 
СЦ 20л 1170 1220

/0

С П Е ЦИФИК А ЦИЯ В Ы Б О  Р К А

АРМАТУРНОЕ
ИЗДЕЛИЕ

N3MAPKA
ЭЛЕМЕНТА

ДИАМЕТР
/ИМ

КЛАСС
СТАЛИ

ДЛИНА,
ММ

КОЛ-ВО
ШТ.

ДИАМЕТР
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ
ДЛИНА,М

ОБЩАЯ
масса, кг

СЦ18 
СЦ 18л

1 4 B I 2090 12 4 B I 80.31 7.95

2 4 В1 2610 21 5 BI 1.40 8.22

Ъ 5 BI 700 2

ИТОГО 8.17

СЦ 19 
СЦ 19л

1 4 B I 2690 12 4 B I 103 29 10.23

2 4 B I 2630 27 5 B I 1.40 0.22

3 5 BI 700 2
ИТОГО 10.45

СЦ 20 
СЦ 20л

1 4 B I 3290 12 4 B I 126.27 12.50

2 4 BI 2630 33 5 B I 1.40 0.22

3 5 B I 700 2

ИТОГО 12.72

СЦ21 о . inсм. .1
- рОК

Оо
--------1

сик
г-

1
( г) >VTу

. ШАГ 200
a

1100

СЦ 21
1 4 B I 1300 4 4 B I 7.65 0.76
2 4 BI 350 7

тк
1978

С Е Т К И  С Щ 8 т С Ц 2 0 ;  СЦ 18лтСЦ 20л ; СЦ 21

С Е Р И  Я 
1 . 1 1 7 -  1 2 с

ВЫПУСК] АИСТ 
2-2
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ШАГ 100
I

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я В Ы  Б О Р К А

И

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я В Ы  Б О Р К А
АРМАТУРНОЕ

ИЗДЕЛИЕ
№, МАРКА 
ЭЛЕМЕНТ*

ДИАМЕТ5
м м

КЛАСС
СТАЛИ

ДЛИНА;
ММ

кол-во
U1T.

ДИАМЕТР
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ 
ДЛИНА,М

ОБЩАЯ 
МАССА,кг

СЦ 106.5
. 1 5 B I 3450 12 5 B I 121.96 48.78

2 S ВТ 2650 32

СЦ 107.5
1 5 B I 3750 12 5 B I 144.94 22.32

2 5 8 1 2630 38

СЦ 108.5
1 5 B I 4350 42 5 B I 467.92 25.86

2 5 ВТ 2630 4*4

СЦ 109.5
1 5 B I 4950 12 5 B I 190.9 29.40

2 5 B I 2630 50

СЦ ПО 5
1 5 ВТ 5550 12 5 ВТ 213.88 32.94

2 5 ВТ 2630 56

АРМАТУРНОЕ
ИЗДЕЛИЕ

№, МАРКА 
ЭЛЕМЕНТА

ДИАМЕТР
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ДЛИНА
ММ

кол-во! 
шт. I

ДИАМЕТР,
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩА*
длинам

ОБЩАЯ
масса,кг

СЦ, 111.5 (3

0  -гг01
СЦ 101.5

1 5 ВТ 540 42 1 5 B I 22.26 ! 3-43

г 5 B I 2630 6 1 I

гОX.
сэсэ

о
00
о

СЦ 102.5
1 5 B I 84 0 12 | 5 BI 33.75 5.20 ( 0 )

2 5 B I 2630 9 t
о4

СЦ 103.5
1 5 B I 1140 12 5 B I 45.24 6.97

26 П к п \\\АГ 4ПП

О
eg

2 5 ВТ 2630 12 I
I

260

СЦ 104.5
1 5 B I 1740 12 1 5 ВТ 68.22 10.50 j 1470
2 5 B I 2630 18

СЦ 105,5
1 5 B I 1450 12 5 ВТ 56.85 8.75

СЦ 111.5
1 5 B I 4470 4 5 ВТ 16.68 2.57

2 5 ВТ 2630 15 2 5
_____

ВТ 1080 10

Г К

1978
С Е Т К И  СЦ 101.5-г С Ц 1 М . 5

СЕРИЯ
1 .Н 7 - 1 2 с

ВЫПУСК А И С Т

g-g . 1  -J
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ШАГ 200

m
Д

АРМЛТЧРНОЕ
H 3 A F A M E

NJ,МАРКА 
ЭЛЕМЕНТА

С Ц  H H .6

СЦ 102.6

СЦ 103.6

сцю4.б

С П Е  Ц . И Ф И  К А Ц И Я
ДИАМЕТР,

ММ
КЛАСС
СТАЛИ

Alp

А Й

А®
А®
А ®

Affl

А ®

АЛИНА,
ММ

КОЛ-ВО
шт.

540

2630

84 О

2630

1140

2630

1740

2630

12

12

12

12

В Ы Б О Р К А .

ДИАМЕТР 

ММ
КЛАСС
СТАЛИ

AIII

А®

А Ш

А®

ОБЩАЯ 
ДЛИ НА,М

14.37

23.23

29.46

44.55

ОБЩАЯ 
МАССА,К1

3.19

5.16

6.54

9.89

4*5
С П Е Ц И Ф И К.АЦ И Я

Г. 111116

d >

АРМАТУРНОЕ
ИЗДЕЛИЕ

М? МАРКА 
ЭЛЕМЕНТА

ДИАМЕП»
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

АЛИНА,
ММ

КОЛ-ВО
ШТ.

ДИАМЕТР,
мм

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ
ДЛИНАМ

ОБЩАЯ
масса, кг

СЦ 106.6
1 6 А® 3150 12 6 АШ 79.88 17.73

2 6 А® 2630 16

СЦ 107.6
1 6 А® 3750 12 6 AUJ 94,97 21.08

2 6 АШ 2630 19

СЦ 108.6
4 6 АШ 4350 12 6 AS 110.06 24.43

2 6 А1Д 2630 22

СЦ 109.6
1 6 А® 4950 12 6 АН) 125.15 27.78

2 6 А1П 2630 25

СЦ 110.6
1 6 АШ 5550 12 6 А® 140.24 31.13

г 6 А® 2630 28

ВЫ БОРКА

©

260 150 200 * 4 260

1470

СЦ 105.6
А® 1450 12 А Щ 38.44 8.53

АШ 2630
СЦ 111.6

А Ш

АШ

1470

1080

АШ 12.36 2.74

т к
4978

С Е Т К И  С Ц  10 1.6 Ч - С Ц  111 .6
С Е Р И  9  

12с
ВЫПУСК А И С Т

2-2 9
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С П Е  Ц И Ф И К А Ц И  91 В Ы ВО Р К А С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я В Ы Б О  Р К А

'АРМАТУРНОЕ
и з д е л и е

НЕМАРКА
ЭЛЕМЕНТ/

ДИАМЕТ5

ММ
КЛАСС
СТАЛИ

ДЛИНА,
ММ

кол-во
ШТ.

ДИАМЕТР
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ
ДЛИНА.М

ОБЩАЯ
МАССА,К1

АРМАТУРНОЕ

И З Д Е Л И Е
№, МАРКА 
ЭЛЕМЕНТА

ДИАМЕП)
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

АЛИНА,
мм

КОЛИЧ.

ШТ.
ДИАМЕТ|>

ММ
КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ 
ДЛИНА, М

ОБЩАЯ 
МАССА,К

П ГЧ 1 JO 1 4 BI 2630 3 4 BI 13.77 136
ПСЦ101

1 4 В-1 2630 5 4 В-1 20.35 2.01
ПСЦ 19

2 4 BI 4 9 0 12 2 4 В-1 600 12

ПСЦ20
1 4 BI 2630 7 4 B I ъа.61 2.83

г 4 BI 850 12

ПСЦ 101
16
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i ir A q

М А Р К А 12. а

ПЦ 1 420 20 30

ПЦ 2 480 20 30 '

ПЦЗ 540 30 50
ПЦ4 600 30 50
ПЦ5 660 30 50
ПЦ6 720 40 70

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я

АРМАТУРНОЕ
ИЗДЕЛИЕ

НЕМАРКА
ЭЛЕМЕНТ

ДИАМЕТР 
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ДЛИНА, 
ММ

КОЛИЧ
ШТ.

В Ы ВО  Р К А

ДИАМЕТ1| 
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ
длин/уи

ОБЩАЯ

17

С П Е Ц И Ф И К А Ц И  Я В ы б о р к а

ПЦ1 1 0 AI 1015 10 AI 1.02 0.63
ПЦ; 2_ 
ПЦЗ

1 2 A I 1140 1 2 AI 1.14 1.01

АРМАТУРНОЕ
ИЗДЕЛИЕ

Н®,МАРКАД
ЭЛЕМШ

14 A I 1355 14 AI 1.36 1.64
ПЦ4 16 A I 1475 16 A I 1.48 2.33

АЦ2.2

АЦ2л.2

|ИАМЕТР 
ММ

12
12

КЛАСС
СТАЛИ

ДЛИНА,
ММ

A I 480
A I 900

КОЛИЧ
ШТ.

ДНАМЕТР,
ММ

12

КЛАСС
СТАЛИ

A I

ОБЩАЯ
Д Л И Н А М

1.38

ОБЩАЯ
MACCAKlj

1 . 2 2

П Ц 5 18 A I 1595 18 A I 1.60 3.19

ПЦ6 20 A I 1810 20 A I 1.81 4.46

ЛИНИЯ СГИБА 
ТОЛЬКО ДЛЯ АЦ12а\

АЦ  1.2
±=±

525

LD
г-,

-----------S

3 5 0

-7 480  ^

А Ц  1.2а

W т 350

U{1.2) АЦ1.2а 1 12 1 A I I 1080 1 12 A I  1.08 0.96

ГК
978

П е т л и  СТРОПОВОЧНЫЕ ПЦН-ПЦ6, ГНУТЫЕ СТЕРЖНИ А Щ .2 ; А Ц 1 .2 а ; А Ц 2 . 2 ;  А Ц 2л2 .
с е р и я

1 . 1 1 7 - 1 2 с
ВЫПУСК

2 - 2

ЛИСТ
13
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А Ц 6.1-г АЦ6А АЦ6,1Л-  А Ц6.4л

U t

65

20

ПРИХВАТИТЬ СВАРКОЙ

90 ь (2

ms
М А РКА г а

АЦ6.1 520 30

АЦ 6.2 600 30
АЦ 6.3 680 50
А Ц 6 А 760 50

18

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я В Ы Б О Р К А

АРМАТУРНОЕ
ИЗДЕЛИЕ

N?; МАРКА 
ЭЛЕМЕНТА

АИАМЕП)
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ДЛИНА,
ММ

КОЛИЧ.
шт.

ДИАМЕТР
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ 
ДЛИ НА,М

ОБЩАЯ 
МАССА, КЬ

АЦ 6.1 
АЦ 6.1л

1 10 A iff 770 1 10 А | 0.77 0.48

2 5 BI ПО 1 5 81 0.17 0.03

ИТОГО 0.51

АЦ 6.2 
АЦ 6.2л

1 12 А| ’ 860 1 12 АШ 0.86 0.76

2 5 BI 170 1 5 BI 0.17 0.03

ИТОГО 0.79

АЦ 6.3 
АЦ 6.3л

1 14 А® 960 1 14 А® 0.96 1.16

2 5 BI 170 1 5 BI 0.17 0.03

ИТОГО 1.19

АЦ 64 
А Ц 6.4л

1 16 АШ 1040 1 16 АЙ 1.04 1.64

2 5 BI ПО 1 5 BI 0.17 0.03

ИТОГО 1.67

АЦ7.1

1 10 АШ 1275 1 10 АШ 1.275 0.79

2 5 BI 170 2 5 BI 0.34 0.05

ИТОГО 0.84

АЦ7.2

1 12 АШ 1435 1 12 АЩ 1.435 1.28

2 5 BI 170 2 5 BI 0.34 0.05

ИТОГО 1.33

АЦ7.3

1 14 АЩ 1595 1 14 АЩ 1.595 1.93

2 5 BI ПО 2 5 81 0.34 0.05

ИТОГО 1.98

АЦ7.4

1 16 АШ 1755 1 16 АЩ 1.755 2.78

2 5 BI 170 2 5 BI 0.34 0.05

_____i
ИТОГО 2.83

АЦ 7.1 -Г-АЦ7Л 

150

ПРИХВАТИТЬ СВАРКОЙ

СМ. ДЕТ. АЦ6 ^  
0 5 B I  ^

\d МАРКА е
АЦ7.1 520
АЦ7.2 600
АЦ7.3 680
АЦ74 760

тк
Ш 8

Гнутые  стержни АЦ6.1 + АЦ6Л, ац6.1л^-АЦб^л, АЦ7.^АЦ7Л
С Е Р И Я  
1 - 1 1 7 - 1 2  с

ВЫПУСК
2-2

АИСТ
14



А Ц 8 . 1  А Ц 8 . Й

t o

Ш
ПРИХВАТИТЬ с в а рк о й

М А Р К А е г

А Ц  8.1 52 0 4 0
А Ц 8 . 2 6 0 0 4 6
А Ц 8 . 3 6 8 0 5 6
А Ц 8 А 7 6 0 6 4

19
С П  Е Ц И Ф И К А Ц И Я В Ы БО Р К А

АРМАТУРНОЕ
ИЗДЕЛИЕ

ГЦМАРМ
ЭЛЕМЕНТА

АИАМЕТТ’
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ДЛИНА,
мм

КОЛИЧ
ШТ.

ДИАМЕП®
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ 
ДЛИНА,М

ОБЩАЯ 
МАССА,К1

А Ц  8.1
1 10 АШ 1390 1 10 А-1Й 1.39 0.86
2 5 В1 170 2 5 8 1 О.Зй 0.05

ИТОГО 0.91

А Ц  8.2
1 12 AID 1560 1 12 А1П 1.56 1 Й 0
2 5 8 1 170 2 5 8 1 О.Зй 0.0 5

ИТОГО 1 Й 5

А Ц  8 3
1 14 АШ 1730 1 Й АШ 1 .7 3 2.07

2 5 BI 170 2 5 B I О.Зй 0 .0 5
ИТОГО 2 . 1 2

А Ц 8 . Й
1 16 АШ 1900 1 16 А1Д 1 9 0 2.99

2 5 8 1 170 2 5 B I О.Зй 0.05

итого З.Ой

А Ц  9.1
1 8 а § 1030 1 8 АШ 1 0 3 0.Й1
2 5 BI 170 2 5 BI О.Зй 0.05

итого 0.46

АЦ9.2
1 10 АШ 1000 1 10 А® 1 0 0 0.62
2 5 81 170 2 5 B I О.ЗЙ 0.05

ИТОГО 0 .6 7

А Ц  9.1 ■, А Ц . 9 . 2

П о з и ц и ю  ( 2 )  С М . Н А  
Л И С Т Е  Й

ПРИХВАТИТЬ СВ А РК О Й

т к
1978

Гнутые  стержни  АЦ8.1-г а ц8А; ац9.1; ацэ .2
СЕРИЯ

■1.117-1 2 с
ВЫПУСК
2.-2

ЛИСТ
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