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Обовваченив Наименование Стр.

22-389оЗ-Х2П0СЭ Сетка ССС Ч ... СЪ). 
Оборвчяый чертвНо гь

22-g89o2-X2XH Стеркень армвяррннй

22-289.2~Ш00 Каркас пространственный Ш  
(КП 131...Ш64) м

22-289* 2-I5IOOGB ЗШркао пространственный В9 
(ШХЗХо о 0ШПв4) .Сборочный чертов

22-289.2-Х6П0 Сетка С (С А .ло ю

22-289.2-15Ы0СБ Сетка С (С h ... С Ц) 
Сборочный чертех М

22-289*2-16220 Рабочая сетка С(С А- Д.ое.С И  - О ьг

22-289*2-15120СБ Рабочая сетка С(С А о U o o C  \% - О  

Сборочный чертес и

22-289.2-00000
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fm \ Pwt 2 Ы  Ъ

1 -  конструкционно-тепяояэоляшотшй
слой

2 -  цементно-песчаный раотвор
3 * защитный слой

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Однослойные панели выполняются из конструкционно-теплоизоляционного слоя бетона 
марки 50 на пористых заполнителях.

С наружной стороны панель защищается от атмосферных увлажнений фактурным слоем 
толщиной 2 0  м м  из цементно-песчаного раствора марки 100.

Для конструкционно-теплоизоляционного слоя из бетона на пористых заполнителях пре
дусмотрено применение следующих материалов: керамэитобетон у  * 800-1200 кг/мЗ; к е ^ и з и т о -  
пенобетон Т  *  600-1200 кг/мЗ; керэмзитоперлитобетоя у  *  800*1200 кг/мЗ; щлвкопомэобетон 
у  т 1200-1600 кг/мЗ; аглопоритобетон у »  1200-1600 кг/мЗ; аглопоритобетов 

Т  *  1000-1600 кг/мЗ; щунгизитобетон у  * 1000-1400 кг/мЗ.
Материал наружного фактурного слоя -  цементно-песчаный раствор плотностью у * 160Э кг/мЗ.
Панели толщиной 400 к  500 им длиной 3 у  в менее приняты без армирования. В  остальных 

изделиях предусмотрено армирование сварными пространственными каркасами.
В  качестве арматуры в сварных каркасах панелей предусмотрена стержневая арматурная 

сталь классе А-Ш по ГОСТ 5781-81 и  арматурная проволока класса Вр-I по ГОСТ 6727-80.
Замкнутые треугольные монтажные петли входят в состав пространственного каркаса.
Монтажные петли должны изготовляться из горячекатаной гладкой арматурной стали клас

са A-I марок ВСтЗсп2 и ВСтЗпсй или из арматурной стали периодического профиля класса А-П 
марки Ю Т  по  ГОСТ 5781-82,
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Н О М Е Н К Л А Т У Р А П А Н В Л В П

Расход материалов Масса панелей, т
Размеры, ми цементно- бетой иа при плотности бетона на пористых

Рис, Марка панели песчаный пористых сталь, заполнителях, j ИГ/Мо

V H т а ?
заполни
телях М50 800 900 1000 1100 1200

W ИЗ* м3 ИГ
Панели толщиной В  =  200 i m

ПС060.6.20 580 0,07 0,62 21,4 0,70 0,77 0,84 0,91 0,98

DC060.9.20 6960 880 0,10 0,95 20,9 1,1 1.2 х.з 1,4 1.5
DC06P,12.20 1180 0,14 1.3 24,6 1,4 1,6 1.7 1.9 2.0
ПС06С 18.20 Г780 0,21 1.9 S i i - 2,1 2.3 2,6 ... 2.8 8,0

псеед.б.гсмгл
Ю060.6.20-УП

580 0,07 0,65 21,5 0,72 0,80 0,87 0,95 1.0

ПС060.9.25-У1 
UC060.C ',> У П

880 0,11 0,98 21,1 и 1,2 1.3 1.4 х.6

особо.!-.20-га
ОСОБО- 12.20-УП

1X80 0,14 1,3 25,0 1.4 1.6 1.7 1.7 2,0

1К060.18.20-УД 1780 0,22 2,0 34,2 2,2 2,5 2,7 2,9 3.x
DCl.'0,ie.20-Tfl

ГООЭО.6.20 580 0,03 0,31 9,8 0,34 0,37 0,41 0,45 0,48
ПС030.9.20 2980 860 0,05 0,47 10,6 0,52 0,58 0,63 0,68 0,74
X 030.12.20 н в о 0,07 0,64 12,5 0.7Х 0,79 0,86 0,94 1.0

т X030.I8.20 1780 0,10 0,95 15,4 1,1 1.2 1,3 1.4 1.5I
X O I S .  6.20-УД 
Ш015.6.20-УП

680 0,02 0,18 8.9 0,20 0.22 0,24 0,26 0,26

ПС015.9.20-УЛ
ПС015.9.20-УП

1690 880 0,03 0,27 8,3 0,30 0,33 0,36 0,40 0,43

ПС015 1 2 . П - У Л  
Ш 0 1 ‘>.тг 20-УП

1180 0,04 0,36 9,4 0,40 0,44 0,49 0,53 0,57

8!0i... ,20—УД 
Ю0Х6.18.2О-ЗГП

1780 0,06 0,54 10,6 0,60 0,67 0,73 0,79 0,85

Ш 0 1 2 . 12.20 И б о П 8 0 0,03 0,25 10,6 0,28 0,31 0,34 0,37 0,40
ГССв.12.20 580 0.01 0.12 9,3 0.13 0.14 0.16 0.17 0.18
Ш 0 2 4 . 3 0 . 2 0 2380 0,14 1.3 19,2 1.4 1,6 1.7 1.9 2,0
Ш021. 3 0 . 2 0 2080 0,12 1 Д 17,3 1,2 1.4 1.5 1.6 1.7
moi6. 3 o . 2 o 1780 2980 0,10 0,95 17,8 I.I 1.2 1.3 1.4 1.5
ПС015.30.20 1480 0,09 0,79 17,5 0,89 0,98 I.I 1.2 1.3
Ш0 1 2 . 3 0 . 2 0 1180 0,07 0,63 И , 9 0,71 0,79 0,85 0,92 1.0
ГО09.30.20 680 0,05 0,47 11,9 0,52 0,58 0,63 0,68 0,74
m o 6 . 3 0 . 2 o 580 0,03 0,31 10,2 0,34 0,37 0,41 0,45 0,48

2 ГО060.13,5.20-Ф 5980 1350 О.хх 1,0 21,7 1,1 1,2 1.3 1.5 1.6
ГО030.10.20-Ф 2980 1000 0,05 0,43 12,6 0,49 0,53 0,58 0,63 0,68

ПС060.18.20-4Д
псобо.Х8.го-ш 5980

1800 0,12 I.I 24,2 1,2 1.4 1.6 1.6 1.7

X 0 S 0 . 2 I . 2 0 - M
X060.2I.20-4Q

2100 0,16 1.4 26,2 J.6 1.7 1.9 2.Х 2.2

ПС06С.2Х.20-Ф7Л 
33060.21.20-4СШ

6X90 2100 0,16 1,5 28,7 1,7 1.6 2,0 2,2 2.4

Э
шоэо.х8.го-вд
ПС030.15.20-4П

2980 1500 0,07 0,60 Х4,4 0,68 0,75 0,62 0,88 0,95

ПС015.9.2СМЯГД
П3015.9.20-4Л1 1690 900 0*02 002Х 9.6 0,23 0,25 0,28 0,30 0,33
Х015.ХЗ,5.2(МУД 
DC0I5.X3, 6.20-вТП

1890 1350 0,04 0,35 Ю06 0.39 0,43 0,47 0,51 0,66

ии$. i/t
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П^сцатяекие

?ЙС. Марка панели

Размеры, мы Расход материалов Масса пале.**: Я . т
сэчзнтпо-
песчаный
раствор

М Ю О ,
м3

бетон на 
пористых 
заполни
телях М50 

м3

сталь

кг

при плотности бетона на пористых 
заполнителях, у  кг/мЗ

U н
800 900 1000 1100 1200

Панели толщиной В » 250 мм

ПС0В0.6.25 580 0,07 0,78 21,9 0,81 0,93 1.0 1 ,1 1.2
ОСОБО,9.25 5960 880 0,10 1.2 20,9 1.3 1.4 1.6 1,7 1.8
ОСОБО.12,25 1180 0,14 г,6 25,4 1.7 1.9 2.1 2,3 2,5
ОСОБО.18.25 1780 0,21 2,4 33,4 2,6 2.9 3.1 3.4 3.7

ПС060.6.25-УЛ
580 0,07 0,83 21,9 0,69 0,99 1 ,1 1,2 1.3

ПС060.6.25-УП
ПС060.9.25-УЛ 880 0,11 1.3 23,1 1.4 1.5 1.7 1,8 2,0
ПС060.9.25-УП
ГО060Л2.25-УЛ

6240 "
1180 0,14 1,7 25,8 1,8 2,0 2,2 2,4 2,6

ЛС060Л2.25-УП
ОСОБО.18.25-УЛ 1780 0,22 2,6 34,8 2,8 3,1 3,4 3,5 4,0
ПС060Л8.25-УП

1

ПС030.6.25 580 0,03 0,40 9.8 0,42 0,47 0,51 0,56 0,61

ПСОЗО.9.25 2980 880 0,05 0,60 10,6 0,64 0,71 0,78 0,85 0,92

ПСОЗО.12.25 1180 0,07 0,81 12,5 0,87 0,9Б 1,1 1,2 1.2

т ПСОЗО.18.25 1780 0,10 1.2 15,4 1,3 1.4 Х.6 1,7 1.8

ПС015.6.25-УЛ 580 0,02 0,23 7 ,7 0,25 0,27 0,30 0,33 0,35
ПС015.6.25-УЦ
ПС015.9.25-7Л Ш 0,03 0,35 8.4 0,38 0,42 0,46 0,50 0,54
ПС015.9.25-УП ТПЛП
ПС015.12.25-УЛ

1/40  ”
1180 0,04 0,47 9,4 0,50 0,56 0,61 0,67 0,72

ПС015.12.25-УП
ПС015.18.25-УЛ 1780 0,06 0,71 10,7 0,76 0,84 0,92 1,0 1 ,1
ПС015.18.25-УП

ПС012.12.25 1180 1180 0,03 0,32 10,6 0,35 0,39 0,42 0,46 0,50

ПС06.12.25 580 0.01 0,16 9,6 0,16 0,18 0,20 0,21 0,24

ПС024.30.25 2380 0,14 1.6 20,0 1.7 1.9 2,1 2,3 2,5

ПС021,30.25 2080 0,12 1.4 17,3 1.5 1.7 1.8 2,0 2,1

ПС018.30.25 1780 2980 0,10 1.2 17,8 1.3 1.4 1.6 1.7 1.8

ПС015.30.25 1480 0,09 1.0 17,5 I . I 1.2 1.3 1.4 1.5

ПС012.30.25 1180 0,07 0,81 14,9 0,87 0,95 I . I 1,2 1.2

ПС0Э.30.25 880 0,05 0,60 11,9 0,64 0,71 0,78 0,85 0,92

ПС06.30.25 580 0,03 0,40 10,8 0,42 0,47 0,51 0,56 0,61

О ГО060.13.5.25-Ф 5980 1350 0,11 1.3 fit,7 1.4 1,5 1.7 1,8 2,0<*
ПСОЗО.10.25-* 2980 1000 0,05 0,55 12,6 0,60 0,66 0,72 0,79 0,85

ЛС0е0Л8.25-ФЛ 1800 0,12 1 .4 24,1 1,5 1.7 1,8 2,0 2.1
ПС060.18.25-ФП 5980
ПС050.21.25-ФЛ 2100 0,16 1 .9 27,2 2,0 2,3 2,5 2.7 2.9
ПС060.21.25-4П
ГО060.21,25-ФГЛ 6240 2100 0,16 1.9 28,6 2,0 2,3 2,5 2. 7 2,9

- Г О 0 6 0 . 2 1 . 2 5 - т
ПСОЗО.15.25-ФЛ 2980 1500 0.07 0,77 15,2 0,83 0,92 1.0 I . I 1.2
ПСОЗО.15.25-ФП
ГО0Х5.9.25-ФУЛ

1740 900 0,02 0,27 9,7 0,20 0,32 0,35 п .з о 0,4Т
ПСОХб.в.Яб-вУП
Пи015.Ь'),Г,.2Г>-ФУЛ т о 1350 0,04 ~  0,45 П , 0 0,49 6 ,М 0,59 0, Г. 4 6,09
ПСО10ЛЭ,0.2б-ФЛ1

ии/. t/f
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Пгсцодт.егате

?пс.

Расход материалов Масса папелгЯ . т

Марка панели

ми
ПГ.13ЛТП0- бетой на сталь при плотности бетона на попистых
песчаный пористых заполнителях, 7  k t / m j

L H раствор
KIOO,
м3

заполни
телях ГД50 

м3 кг 800 900 1000 1100 I20Q

Панели толщиной В » 250 мм

ПС060.6.25 580 0,07 0,78 21,9 0,84 0,93 1 .0 I . I 1.2

ПС060.9.25 5980
880 0,10 1.2 20,9 1.3 1.4 1.6 1.7 1.8

ПС060.12.25 1180 0,14 1 .6 25,4 1.7 1.9 2.1 2,3 2,5

ПС060.18.25 1780 0,21 2,4 33,4 2,6 2.9 3,1 3.4 3 ,7

ПС050.6.25-УЛ 

ПС060.6.25-УП 
ПС060.9.25-УЛ 
ГО060.9.25-УП 
Ш060.12.25-УЛ 
ПС060.12.25-УП

580 0,07 0,83 21,9 0,89 0,99 Г .1 1.2 1 ,3

in
880 0 ,1 1 х.з 23,1 1.4 1.5 1 .7 1,8 2.0

6240 -
1180 0,14 1 .7 25,8 1.8 2,0 2,2 2,4 2,6

ПС060.18.25-УЛ 
ПС060.18.25-УП

1780 0,22 2.6 34,8 2.8 3 ,1 3,4 3,5 4.0

псозо.
псозо.
псозо,
псозо.
ПС015. 
ПС015. 
ПС 015. 
ПС015. 

ПС015. 
ПС015. 
ПС015. 

ПС015.

6.25

9.25
12.25

16.25

6.25- УД
6.25- УП

9.25- УЛ
9.25- УП

12.25- УЛ

12.25- УП 
Х8.25-УД

18.25- УП

ПС012.12.25 
ПС06.12.25 
ПС024,30.25 
ПС02Х.30.25 

ПС018.30.25 
ПС015.30.25 
ПС012.30.25 
ПСОЭ.30.25 
ПС06.30.25

2980

580

800
1180

1780

0,03

0,05
0,07

0,40
0,60

0,81

1.2

9.8

10,6
12,5

15,4

0,42

0,64
0,87

1 .3

0,47

0,71
0,96

М

0,51
0,78

I . I
Х.6

0,56

0,85

1.2

1 .7

0,61

0,92
1,2
1 .8

580 0,02 0,23 7,7 0,25 0,27 0,30 0,33 0,35

1740 -

сад 0,03 0,35 8,4 0,38 0,42 0,46 0,50 0,54

1180 0,04 0,47 9,4 0,50 0,56 0,61 0,67 0,72

1780 0,06 0,71 10,7 0,76 0,84 0,92 1.0 I.I

1180 1180 0,03 0,32 10,6 0,35 0,39 0,42 0,46 0,50

580 0.01 0,16 9,6 0,16 0,18 0,20 0,21 0,24

2380 0,14 1.6 20,0 1.7 1.9 2,1 2,3 2.5

2080 0,12 1,4 17,3 1,5 1,7 1,8 2,0 2,1

1780 2980 0,10 1.2 17,8 1.3 1.4 1.6 1.7 1.8

1480 0,09 х.о 17.5 1.x 1,2 1.3 1,4 1.5

1180 0,07 0,81* 14,9 0,87 0,95 I.I 1.2 1.2

880 0,05 0,60 П . Э 0,64 0,71 0,78 0,85 0,92

580 0,03 0,40 10,8 0,42 0,47 0,51 0,56 0,61

5980 1350 0,11 1,3 21,7 1,4 1,5 1.7 1.8 2,0

2980 1000 0,05 0,55 12,6 0,60 0,66 0,72 0,79 0,85

5980

1800 0,12 1.4 24,1 1,5 1,7 1,8 2,0 2.1

2100 0,16 1,9 27,2 2,0 2,3 2,5 2,7 2.9

6240 2100 0,16 1.9 28,6 2,0 2,3 2,5 2,7 2,9

2980 1500 0.0? 0,77 15,2 0,83 0,92 1.0 1 Д 1,2

ПС060.13,5.25-Ф 

ПСОЗО.10.25-Ф

ПС060.18.25-ФЛ 
П С 0 6 0 . 1 8 . 2 5 - ®  
ПС060.21.25-ФД 
ПС060.21.25-ФП 
Ш 0 60.21.25-ФУЛ 

Ш 0 6 0 . 2 1 . 2 М У П  
ПСОЗО. 15.25-ФЛ 

ПСОЗО. 15.25-ФП 
ПС015.9.25-ФУЛ 

ПС0Т5,9.2Р-^Я1 
ПС015.13.5.25-ФУЛ 

IIC0I5.13# 0.20-ФУЯ 

ш/.  я / / ____

1740 900

1740 1350

0,02 0,27 9,7 0.20 0,32 0,35 п.ло 0,4Т

0,04 0,40 11,0 <1,43 0, Г,4 0,00 (1,<!4 0,00
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ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕННЫХ ЗДАНИИ
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Pro*

Pnaum u. мм Расход материалов Масса панелей, т

Марка панели

r— P
цементно- бетон на 

пористых 
заполни—

при плотности бетона на пористых

H

песчаный
раствор

m o o ;
м3

сталь, воuwmri л \
ь талях М5С 

м3 кг 800 1000 1200 1400 1600

Панели толщиной В  »  400 мм

ПС060.6.40 580 0,07 1,3 26,2 1.3 1.6 1,9 2,2 2,5

00060.9*40 6980 680 о л о 2,0 31,4 2,0 2,5 2.9 3.4 3,9

ПС060.12.40 1180 0,14 2,7 27,6 2.7 3,4 4,0 4,6 5,2

ПС060.18.40 1780 0 ,2 1 4,0 30,3 4.1 5.0 5,9 6,8 7,7

ПС060.6.40-УЛ

ПС060.6.40-УП
ПС060.9.40-УЛ

ПС060.9.40-УП

ПС060.12.40-УЛ
ПС060.12.40-УП

580 0,07 М 21,7 1.4 1.7 2,1 2.4 2,7

6390

880 0,11 2.1 24,5 2.1 2,6 з д 3,6 4.1

1180 0,15 2,9 30,0 2,9 3.6 4,3 4,9 5,6

ПС060.18.4&-7Л
псобо;х8.4о-га

1780 0,22 4.3 33,2 4,4 6,3 6,3 7,3 8,3

ПС030.6.40 580 0,03 0,66 5,0 0,66 0,81 0,96 2.2 2,3

ПС030.9.40 2980 860 0,05 1,0 5,8 2*0 1,2 2,5 1.7 1.9

ПС030.12.40 1180 0,07 1,3 5,8 2,3 1,6 2,9 2,2 2,3

ПС030.18.40 1780 0 ,1 0 2,0 6,6 2,0 2,5 2,9 3,4 3,9

ПС015.6.40-УЛ
ПС015.6.40-УП

580 0 ,0 2 0,42 5,0 0,42 0,52 0,62 0,71 0,81

Ш 0 1 5 . 9 . 4 0 - У Л
DC0I5.9.40-3H Toon

880 0,03 0,63 5.0 0,63 0,78 0,92 i .i 1,2

ПС015.12.40-УЛ 
ПС015.12.4О-УП

1180 0,04 0,85 5.0 0,85 1,0 2,2 1,4 1,6

Ш 0 1 5 . 1 3.40-УД 
UC0I5.18. 40-чГП

1780 0,07 1,3 5,8 1,3 1.6 I, 9 2,2 2,5

ПС012.12.40 1180
1180

0,03 0,53 7.9 0,54 0,66 0,79 0,91 1,0

ПС06.12.40 580 0.01 0,26 7,5 0,26 0 032 0.38 0.44 0.50

ПС024.30.40 2380 0,14 2,7 7,6 2.7 3,4 4,0 4,6 5.2

ГО021.30.40 2080 2980
0 ,1 2 2,4 7,6 2.4 3.0 3,5 4,1 4,6

ПС018.30.40 2780 0,10 2,0 9,8 2,0 2,5 2,9 3,4 3,9

ЛС015.30.40 1480 0 ,0 9 1 ,7 8,2 1,7 2,1 2,5 2,9 3,3

ПС012.30.40 1180 0,07 1,3 8.2 1.3 1.6 1,9 2,2 2.8

ПС09.30.40 880 0,05 1 *0 6,6 1,0 1,2 1.8 1.7 1.9

ОС06.30.40 580 0,03 0 б66 33,9 0,66 0,8* 0,96 I . I 1.3

ПС060.13,5.40-Ф 5980 1350 О . п 2,2 5,6 2,2 2.7 3,2 3,7 4,3

ГО03 0 Л 0 . 4 0 - Ф 2980 1000 0,05 0,9 38,2 0,92 I . I 1,3 1,5 1.7

ПС060.18.40-ФЛ
П С 0 6 0 Л 8 . 4 0 - 4 П RQOfl

2600 0,12 2,4 42,8 2,4 3,0 3,5 4.1 4,6

ПС060.21.40-Ф1
ПС060.21.40-ФП

090U ■
2100 0,16 3.1 45,2 3,1 3,9 4,6 5,3 6,0

ПС060.21.40-ЭТЛ 
ПС060.21.40-4УП

6390 2100 0,16 3,2 «э ъ/  QU1 3,2 4,0 4.7 6,4 6.2

П С 0 3 0 Л 5 . 4 0 - А 1  

DC030.15.40-40
2980 1500 0,07 1,3 5 ,0 2 ,3 2 ,6 2,9 2,2 2.5

00013.9.40-412 
ПС0Х5.9 . 40-4У0

1690 900 0,02 0,47 б э3 3 ,4 7 0,58 0,6 8  0,79 0,90

О С 0 1 5 Л 3 05.4О-4ТЛ
О С 016Л3.6.40-4УП

1090 1350 0,04 0,80 м 9 ,ЭХ 0 ,9 9 2 ,2 1.4 2 .6
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Рис. Парка панели

Размеры» мм
Расход материалов Масса панелей# т

цементно-
песчаный

* 8 1 8 8 ?  
иЗ '

бетон на 
пористых 
заполни
телях M5G 

м3

сталь»

кг

при плотности Сетона на пористых 
заполнителях. у  кг/мЗ

L Н
800 1000 1200 1400 1600

Панели толщиной В  « 500 мм

ПС060.6.50 
ПС060.9,50 
ПС060,12,50 
ПС060.18.50

5980
580
880

1X80
1780

0,07
0,10
0,14
0,21

2,7
2,5
3.4
5.1

32,4
29,6
31,3
33,2

2,7
2,5
3.4
5,2

2,2
3.2
4.2
6.2

2.5
3.6 
4.9 
7,4

2.9
4,2
5.7
5.6

3,3
4.8 
6.5
9.8

ПСО6О.6.50-7Д 
ПС060.6.50-УП 
ПС060.9.50-УЛ 
ПС060.9.50-УП 
ПС060Л2.50-УД 
псоео 12 50-УП

580 0,07 \ з 34,4 2,8 2.2 2,6 3.0 3,4

6490
880 О.г 2,7 31,2 2.7 з.з 3.9 4,5 6.2

1180 0,15 3,7 32,3 3.7 4,5 6.4 6.2 7.2

ПС060.18.50-УЛ 
ПС060.18.50-УП 1780 0,23 5,6 37,0 5,6 6.9 8,2 9,4 -

т

ПС030.6.50 
ПС030.9.50 
ПС030.12.50 
ГЮ030.18.50

2980
580
880

1X80
1780

0,03
0,05
0,07
0,10

0,83
1.3
1.7
2,6

5,0
5,8
6,6
7,6

0,82
2.3
2,7
2,6

2.0
2.5
2,2
3,2

1.2
1.9
2,5
3,8

2.4
2,2
2.9
4.4

2.6
2,5
3,3
6.0

ПС015.6.50-УЛ 
ПС015.6.50-УП 
ПС015.9.50-УЛ 
ПС015в9.50-УП 
ПС015.12 • 50-УД 
ПС015 12 50-УП

580 0,02 0,55 6.0 0,54 0,67 0,80 0,92 2,0

1990
880 0,03 0,84 5,0 0,83 2,0 2.2 2.4 2.6

1180 0,05 i .i 5,8 I.I 2,4 2.6 1,9 2,1

ПС015.18.50-УЛ 
ПС015.18.50-УП

1780 0,07 1.7 7.6 2,7 2,1 2,5 2,9 3,3

ПС012.12.50
ПС06.12.50

1180
580 1180 0,03

0,01
0,67
0,33

7,9
7,5

0,67
0,32

0,82
0,40

0,98
0,47

1.2
0,55

2.3
0,63

ПС024.30.50
ПС021.30.50
ПС018,30.50
ПС0Т5.30.50
ПС012.30.50
ПС09.30.50
ПС06.30.50

2380
2080
1780
1480
XI80
880
580

29QQ
0,Х4
0,12
0,10
0,09
0,07
0,05
0,03

3.4
3.0
2.5
2.1 
Х.7 
1.3 
0,83

8.8
8,8

22,8
22,8
9.8 
8.2
6.8

" 3,4
3,0
2,5
2.2
2,7
2,3
0,82

4,2
3,7
3.1 
2,6
2.1 
Х.6 
1.0

4.9
4.4 
3,6
3.2
2.5
2.9
2.2

5.7
5,0
4.2 
3,5 
2,9
2.2 
1,4

6.5
5.7
4.8 
4.0
з . з
2.5
1.6

2 ПСОбП.13,5.50-4
ПСОЗОЛС.оСМ»

5980
2980

1350
1000

0,11
0,05

2,8
1.2

35,7
6,4

2.8
2.2

3.4
2.4

4,1
2.6

4.7
2.9

8.4
2.Х

ПС060.Х8.50-ФЛ
ПС060.18.50-ФП едоп

1800 0,Х2 3,0 IM 3,0 3,7 4.4 5.0 6,7
ССОР0.21.50-ФЛ 
DC060.2I.50-ФП

ээои
2100 0,16 3,9 13,2 3,9 4,8 6.7 6,6 7.5

3 £0060,21» 50-СУД 
пс060.21.50-«уп

6490 2100 0,16 4,0 13,2 4.0 4.9 6.8 6.7 7,6

ПСОЗОЛ5вбО-СЛ
ПС0Э0»16о50-4П 2960 1500 0,07 2.6 7,2 2,6 2.0 2.3 2,7 3,2

ЗС015.9.50-ФУЛ
ПС015.9.50-ФУП 1990 900 0,02 0,62 5,6 0,61 0,75 0,89 2,0 2,2

ПС015ЛЗ, б, 50-СУД 
ПС0Х5,13,5,50-СУП т о  1350

ш>/. д/f
0,04 х.0 6,4 2,0 2.2 2.6 2.7 2.9
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К О Ш Т Р У К Ц И ИU WOflPflUu Лист 4
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И Иси№ДНН 
Шифр 22—289 
Вып.0.1.2
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С2в \ УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ

Панели предназначены для наружных стен животноводческих и птицеводческих зданий со 

слабо- и среднввграссивной средой при относительной влажности воздуха внутри помещений не 

более 85£.

Панели относятся к категории несгораемых конструкций» Предел огнеотойкости на менее 

I чаоа.

Однослойные дакали аапроектированы для овмонеоуцнх стен с шт-: «к-'рми 1,2 и 0,6 м.

Схемы реополовения панелей торцовых стен m  извлеки в  вин: ;к-;

Крепление панелей предусмотрено на сварке к закладным изделиям, расположенным на 

боковых гранях колонн.

jaoB СКОРОСТНОЙ НАПОР ВЕТРА -  55 кгс/м2 Q2EE И Н Ш Е Р Н О - Г Е О Л О Г И Ч Н С Ю Ш  УСЛОВИЯ -  обычные
0,54 кПа

N 1BD РАСЧЕТНАЯ ТЕМПЕРАТУРА НАРУЖНОГО ВОЗДУХА G M Q  СТЕПЕНЬ АГРЕССИВНОСТИ С Р Ш  -  олабо- 1  

«  мияуо 60°0 ореднеигреооивная

Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е

Расшифрсэьа м а р ш  изделия: ПС060.21.30-ФУЛ означает: ОСО - панель ст»чг *ая одноолой- 

нал; 60 -  длина панели в дм; 21 - наибольшая высота панели в дм; 30 -  толщина панели в  ом; 

ФУЛ -  назначение панели: ф -  фронтонная угловая. П  дли Л -  панель, располагаемая у правого 

или левого крал торца здания.

Заделка швов и узлы решения стен приведены в вит Л  сера*1 2.-0 -3 > - л-i с «монеоущих 
стен из двуходойных легкобетонных панелей для одноэтажных сельскохозяйственных зданий".

В7ЕА С О С Т А В  П Р О Е К Т Н О Й  Д О К У М Е Н Т А Ц И И

Выпуск 0. Материалы для проектирован.л 
Выпуск I. Опалубочные чертежи и армирование 
Выпуск 2. Арматурные и закладные изделия

Объем проектных материалов, приведенных к формату А4 - Г '8 *с-маток 
(выпуск 0 - 5 6  форматок, выпуск 1 - 122 форма!ки, ы т у с »  2 *  ?г

В?ВА АВТОР ПРОЕКТА Гипронисельхоз, 121 ОС", Мэсхьа, МЛАгилык-гскм* пвг.,3;
ЦНИИСПселъстрой Мянсельстгчм С С С К Л И Л э  Госстъо. г Г?

В 7 Н А  У Т В Е Р В Д И И Е  Утверждены Главоргпрс< кт ■.,* . ос" „ 1 СССР, письмо о*. . 5: :* 2/3-407

В7КА ПОСТАВЩИК ЦНИИОПсельстрой, 1433. u t :.чов. .и обл.. * . i j b c k &h , 65

Инв. Я  
Катал*л.й



X. Настоящий выпуск 2  содержат рабочие ч е р т а м  8риатурнжк и  
закхадгых изделий прямоугольных и  трапецеидальных панелей.

2. Рабочие чертежи панелей приведены в  выпуске X настолдаго

нифра.

3. А р м а т у р а л  кеделия должны отвечать требованиям ГОСТ 10922-75 
"Арватурвне изделии я  закладные детали сварные дли железобетонных 
конструкций. Технические требовании к  методы испытаний".

4. Плоские каркаса и  сетки долины изготовляться при помощи кои- 
тактной сварки, при а тем сварке подлежат все пересечения стержней.

5. Размеры плоских каркасов и  сеток дана по ост и терзан 
стержней.

6. Замкнутые монтажные петли должны изготовляться на станках** 
автоматах, позволяющих механизировать процесс и х  производства. Зам* 
т у г о с т ь  петель обеспечивается контактной точечной или стыковой 
сваркой конце.*, стержней.

7« Пространственный каркас д ли прямоугольной панели производит
ся путем объединении плоских каркасов X  Монтажных петель в следую
щем порядке:

-  установить на один из плоских каркасов пространственного каркаса 
панели замкнутые монтажные петли (рис.1);

-  повернуть петли в  плоскости каркаса до полного соприкасания о 
продольной араютурой каркаса ж  зафиксировать и х  положение точеч

ной сваркой кдх вязальной проволокой (рис.2);

-  собрать пространственный каркас из плоских каркасов.

Причем, плоский каркас с двумя замкнутыми монтажными петлями 
расположить вторым от верха панели о прнвязкой, указанной на рабо

чих чертежах.
Объединение сеток ж  монтажных петель в  пространственный каркас 

джя трапецеидальных панелей следует производить в следующем порядке:

-  объединить нижнго часть сеток во всех точках пересечения, стержней;

-  установить петля между сетками и повернуть их в пределах езток и  
зафиксировать их положение точечной сваркой или вязальной проволо

кой о продольной арматурой при помощи отдельных стержней!

-  объединить верхнюю чаоть сеток во всех точках пересечения Стержней.

22-289.2-00000 ТО
СлъШ U ct tot стой.

4 г
Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

ГИПРОНКСЗЛЬХОЗ

‘Po p m n t  N4

Ъ

Объединение плоских каркасов пли сеток з пространственный кар
кас производить с помощью электросварочных клещей.

3. Сварку производить в  соответствии с ГОСТ 19292-73 "Согщдпз- 
ния Сварных элементов замкнутых деталей сборных железобетонных кон

струкций" и с "Указаниями по сварке соединений арматуры к  замкнутых 
Деталей железобетонных конструкций" СН 393-73.

9. Фонтанные петли должны изготовляться из горячекатаной глад
кой арматурной стали класса A-I марок ВСтЗсп2 к  ВСтЗпс2 или из арма

турной стали периодического профиля класса А-П марки IQTT по ГОСТ 
5781-82.

Сталь марки ВСтЗаоЙ на допускается принанять джя монтажных пе
тель, предназначенных для подъема и  монтажа панелей при температуре 
нижа минус 40°С.

!&рку стали следует назначать с учетом эксплуатагаонныг условий 
согласно прзлоханзш 4 главы СНиД Д-21-75.

Защита арматуры от коррозии должна производиться в  соответ

ствии с требованиями табл.1 вып.О.

10. Открытые поверхности закладных изделий должны быть защи

щены соответствующими антикоррозионными покрытиями согласно требо

ваниям главы СНиД Д-28-73* ч т * ъ т . О  .

Конкретные указания по антикоррозионной защите долины быть 
приведены в  составе проекта здания.

22-289.2-00000 ТО
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