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Р е к о м е н д а ц и и  по зап о лн ен и ю  т а б л и ц  расхода м атериалов  ( р м )

Та б л и ц ы  р а с х о д а  м а те р и а л о в  (Р М ) и  прим еры  их за по ли в  ним  :

-  К Ж Р М  1 Мо н о ли тн ы е  к о н с т р у к ц и и .
Та б л и ц а  расхода  арм атурной  стали .
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То же Прим ер  заполнений.
М о н о л и тн ы е  конструкции 
Та б л и ц а  расхода с та л и  н а  закладные 
и ВДВ лнй

То же При м ер  заполнений

Монолитные ко н с трук ц и и
Та б л и ц а  р а с х о д а  ц е м е н т а  и  и н е р т н ы х

м а т е р и а л о в

То ж £  Пр и м е р  з а п о лн ен и й

Монолитны е к о н с тр ук ц и и  
Та б л и ц ы  р а с х о д а  л е с о м а т е р и а л о в
на ОПАЛУБКУ

Це т и л о в ы е  и з д е л и й  
Таблица расхода арм атурной  стали 
То ш е . При м ер  заполнения ,

Нетиповы е  и з д е л и я
Таблица  расхода с тали  на закладные
и з д е л и я

То ЖЕ ПрИМЕр з а п о л н е н и я

Н е ги п о з ы е  и з д е л и я
ТАБЛИЦА расхода  ц е м е н т а  и  и н е р тн ы х
М АТЕРИАЛОВ
То ж е  Пр и м е р  з а п о л н е н и й .

Ти п о в ы е  и з д е л и й
Та б л и ц а  расхода арм атурн о й  стали

То ж е  Пр и м е р  з а п о л н е н и и

Ти п о &Ь(е  и з д е л и й
Таб ли ц а  расхода с т а л и  на закладны е
и з д е л и я

Ре к о м е н д а ц и и  по заполнению таблиц расхода материалов (рм)

7 В  КАЧЕСТВЕ ВСПОМОГАТЕЛЬНОГО МАТЕРИАЛА ДЛЯ СОСТАВЛЕНИЯ 8МРЕКО
МЕНДУЕТСЯ НСП0ЛЬ308АТЬ ТАБЛИЦЫ РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ fPM)} 3 КОТОРЫЕ ЗАПИ
СЫВАЮТ' ДАННЫЕ ПО ЧЕРТЕЖАМ КАЖДОГО ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА <? УЧЕТОМ ТРЕ
БОВАНИИ Методических  указания  по о п р е д е л е н и ю  п о треб н о с ти  в м а т е 
р и а л а х , КОНСТРУКЦИЯХ И ДЕТАЛЯХ В СОСТАВЕ ПРОЕКТНОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ 
НА С ТР О И ТЕ ЛЬ С ТВ О  ( М У )

2 . РМ  ПРОЕКТНАЯ ОРГАНИЗАЦИЯ ЗАКАЗЧИКУ НЕ ВЫДАЕТ, А ХРАНИТ В 
ТЕХНИЧЕСКОМ АРХИВЕ ВМЕСТЕ С И М

В Р М  Д Л Я  ОБСЧЕТА ДАННЫХ по РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ ОСНОВНОГО 
КОМПЛЕКТА МАРКИ КЖ

3.1 Д л я  МОНОЛИТНЫХ КОНСТРУКЦИЙ ЗАПОЛНЯЮТ ФОРМЫ ТАБЛИЦ р м :  
ЮНРМ1’ ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА АРМАТУРНОЙ С Т А Л И ;
Ю К Ш -  ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ НА ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ;

/О КЖРМЗ~ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА ЦЕМЕНТА И ИНЕРТНЫХ МАТЕРИАЛОВ;
КЖ РМ 4- ведомость расхода л е с о м а т е р и а л о в  на опалуб ку  
3 1 1  В РМ  арматурную  с та л ь  записывают по диаметрами классам; 

кроме этого арматурную сталь распределяют по сортам (приложение fM y J ;

f t  КЙГВНКУ} ПРОВОЛОКИ КЛАССОВ В~1;8р-1, & -Лу & р-П И  СВАРНУЮ СЕТКУ 
и з  АРМАТУРЫ КЛАССА 8~ 1 УЧИТЫВАЮТ 8 ОТДЕЛЬНЫХ ГРАФАХ

Д л я  СОКРАЩЕНИЯ ТРУДОЕМКОСТИ УЧЕТ КОЭФФИЦИЕНТОВ ОТХОДОВ И ПРИ
ВЕДЕНИЯ К  КЛАССУ А -1  ( ТАБЛ /  И 2 M 9 J, А ТАКЖ Е РАСПРЕДЕЛЕНИЕ ПО 
СОРТАМ  ПРОИЗВОДЯТ НЕ по КАЖДОЙ МАРКЕ КОНСТРУКЦИИ , А Л О ИТОГО
ВЫМ ДАННЫ М -

/4

/S

То ж е  П р и м е р  з а п о л н е н и я

ТИПОВЫЕ И З Д Е Л И Я  
Та б л и ц а  р а с х о д а  ц е м е н т а
НЫХ М АТЕРИАЛО В.

2#

ВС
27

3 .1 2  В РМ СТАЛЬ НА ЗАКЛАДНЫЕ И ЗД ЕЛИ Я  ЗАПИСЫВАЮТ ПО 
/7 СОРТА М  (П Р И Л О Ж Е Н И Е  1 М У )
/з А р м а т у р н у ю  с т а л ь  на з а к л а д н ы е  и з д е л и я , к р о м е  того, уч и ты в а ю т  

ПО д и а м е т р а м  и  к л а с с а м .
Та к  к а к  п о СНп П  1Т2РУ5 для  заклад н ы х  изделий ж.б . и  бето н н ы х  

2о конструкций ПРИМЕНЯЕТ СТАЛЬ ТОЛЬКО КЛАССА G38/23, ко э ф ф иц иен т  п р и -  
2/ ВЕДЕНИЯ КОНСТРУКЦИОННОЙ ( н е  АРМАТУРНОЙ) СТАЛИ РАВЕН /.

(Уч е т  к о э ф ф и ц и ен то в  о тхо д о в  и  п ри вед ен и я  а р м а т у р н о й  с та л»
22 К классу  А -1 ( табл f  и 2 М У ) производят по итоговым данным.

3 .1 3  В Р М  ЦЕМЕНТ И ИНЕРТНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ЗАПИСЫВАЮТ ПО НОМЕНКЛА
ТУРЕ, ПРИВЕДЕННОЙ в таб ли ц ах  3 ,3  и 2 2 М У Ко э ф ф и ц и ен т  отхода цем ента  (вне 
ЗАВИСИМОСТИ от МАРКИ) ПРИНИМАЮТ В РАЗМЕРЕ 1,5Ко / п  1. 5 М У)

Расход инертны х м атери ало в  по т а б л  22 МУ п р и в е д е н  с уч е то м  ко эф 
ф и ц и е н т а  ОТХОДА.

Д ля ВОДОНЕПРОНИЦАЕМЫХ И морозостойких БЕТОНОВ МАРКА ус та н а в ли в а 

е т с я  ПО П. 3 .2 АЩ ТАМ ЖЕ ПРИВЕДЕН РАСХОД ЦЕМЕНТА МАРКИ 3 0 0 ДНЯ ТЯЖЕ -  
25 ЛОГО БЕТОНА ПРОЕКТНЫХ МАРОК 5 0  И 7'/ РАВНЫЙ /80 КГ/М 3, И КОЭФФНЕНТЫ 
8о ПРИВЕДЕНИЯ ЦЕМЕНТА К МАРКЕ 400

3. 7.4 В  Р М  ЛЕСОМАТЕРИАЛЫ НА ОПАЛУБКУ ДЛЯ МОНОЛИТНЫХ КОНСТРУКЦИИ 
ЗАПИСЫВАЮТ ТОЛЬКО ПРИ НАЛИЧИИ В СОСТАВЕ ПРОЕКТА РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ ОПАЛУБКИ

3 2 Д л я  СБОРНЫХ НЕТИПОВЫХ ИЗДЕЛИЙ ЗАПОЛНЯЮТ ТАБЛИЦЫ I 
окфегородод 3g  К Ж Р М 5 - ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА АРМАТУРНОЙ СТАЛИ 7

'О ф г  /7pAf/r?Ef> ЗЯГ?ОЛКЕН/*Я 23 К Ж Р М В ЕД О М О С ТЬ  РАСХОДА СТАЛИ НА ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ;
УЛьРГЦЫ ЪДК&ОДЯ СТДЛИ НТРУ6 Уёт/э0/ с ш  IOKPM7'-ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА ЦЕМЕНТА И ИНЕРТНЫХ МАТЕРИАЛОВ
га я  Д я к я л м з я д ж . 28 3.2 ,1  РМ  ЗАПОЛНЯЮТ ТАК ЖЕ, КАК И Д ЛЯ  МОНОЛИТНЫХ КОНСТРУКЦИЙ
Т о ф £  Я/ФЮ?£Р 3*Я0Я¥£Н*&. 3S <ГУЧЕТОМ ОТХОДА ЦЕМЕНТА В РАЗМ ЕРЕ 0 ,6 %  ( л  / ,5 М И ).

3 .3  Д ля типовых ИЗДЕЛИЙ ЗАПОЛНЯЮТ ТАБЛИЦЫ 
К Ж Р М 8 - ВЕДОМОСТЬ расхода арматурной стали;
КЖРМ9 -  ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ НА ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ;
КЖ РМ  Ю-ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА ЦЕМЕНТА И ИНЕРТНЫХ МАТЕРИАЛОВ.
3  3 1. РМ  ДЛЯ ТИПОВЫХ ИЗДЕЛИЙ ЗАПОЛНЯЮТ НА ОСНОВЕ Р М  НА

И И Н Е Р Т -

;и  ж е  П р и м е р  з а п о л н е н и я  

Та б л и ц ы  р а с х о д а  л е с о м а т е р и а л о в
h Cl АЛИ НА ОКОННЫЕ И ДВЕРНЫЕ БЛО КИ ,

4. Р М  ДЛЯ ОТСЧЕТА ДАННЫХ по рабочим  ч е р т е ж а м  о сн о в н о го  
К О М П ЛЕК ТА  МАРКИ АР

4 1  Д л я  СОСТАВЛЕНИЯ &М ЗАПОЛНЯЮ Т ф о р м ы :
АРРМ  “  ВЕДОМОСТИ РАСХОДА ЛЕСОМАТЕРИАЛОВ И СТАЛИ НА ОКОННЫЕ И ДВЕР

НЫЕ БЛОКИ, ВОРОТА И ПОГОНАЖНЫЕ И В Д Е Л  ИЯ
4,2  в  Р м  ЗАПИСЫВАЮТ РАСХОД ПИЛОМАТЕРИАЛОВ НА ОКОННЫЕ И ДВЕРНЫЕ 

БЛОКИ, ВОРОТА) ЩИТЫ ПЕРЕГОРОДОК И ПОГОНАЖНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ПО ТАБЛИЦАМ 
10. .. Щ  и 16 МУ, А ТАКЖЕ, ПРИ НЕОБХОДИМОСТИ, МЕТАЛЛ НА ЭТИ ИЗДЕЛИЯ 

С РАСПРЕДЕЛЕНИЕМ В СООТВЕТСТВИИ С П. 3  ДАННЫХ РЕКОМЕНДАЦИЙ.
5  РМ  ДЛЯ ОБСЧЕТА ДАННЫХ ПО РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ ОСНОВНЫХ КОМПЛЕК

ТОВ м а ро к  В К , 0 8  и ТС.
5 .1 . Д л я  СОСТАВЛЕНИЯШ ЗАПОЛНЯЮТ ТАБЛИЦЫ РМ СООТВЕТСТВЕННО

м а р к а м :
ВКРМ  — ВЕДОМОСТИ РАСХОДА СТАЛИ ТРУБ ;
Q8PM1 —  ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ  ;
08РМ2 — ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА ТРУБ7 
ТСРМ1 — ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА С7АЛИ ;
ТСРМ2 — ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА ТР У Б .
5 .2  Д анны е д л я  марки ВК принимаю т по таблицам 6 и  9  М У  с учетом

КОЭФФИЦИЕНТОВ ОТХОДА по ТАБЛ 7М У.
5. 3  Д а н н ы е  д л я  марки 03 приним аю т по таблицам  5  и в  М У с учетом

КОЭФФИЦИЕНТОВ ОТХОДА ПОТА&Л 7МУ, А ТАКЖЕ ПО ТАБЛИЦАМ 8  И 9  МУ, В ПО
КАЗАТЕЛЯХ КОТОРЫХ КОЭФФИЦИЕНТЫ ОТХОДА УЧТЕНЫ.

5.4 К р о м е  то го , в &М к а ж д о й  м а р к и  в к л ю ч а ю т  м а т е р и а л ы  и  
ПРИБОРЫ ПО НОМЕНКЛАТУРЕ П. 1. 13МУ.

5.5 Распределение сортовой стали по укрупненным видам сортамента

ПРОИЗВОДЯТ В СООТВЕТСТВИИ С П  3 .3 М У  по ИТОГОВЫМ ДАННЫМ.

6  8  РАБОТЕ ПРИВЕДЕНЫ ПРИМЕРЫ ЗАПОЛНЕНИЯ ПЕРВОГО И ПОСЛЕДНЕГО 
ЛИСТОВ РМ К КАЖДОМУ ОСНОВНОМУ КОМПЛЕКТУ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ МАРОК
КЖ  и АР.

Та б л и ц ы  Р М  для каждого основного комплекта  рабочих чертежей

МАРОК & К, ОВ И ТС МОГУТ БЫТЬ СКОМПЛЕКТОВАНЫ НА МЕНЬШЕМ К О Л И 
ЧЕСТВЕ ЛИСТОВ в ЗАВИСИМОСТИ ОТ ОБЪЕМА ДАННЫХ.

Марка  ТС в п р и м е р е  о тс у  тс  т е ч е т .
7  8  с в я зи  с т е м , что в г л а в е  С Н и Т !Ц -2 3 -8 1  “С т а л ь н ы е  к о н с т 

р у к ц и и '' ( в в е д е н а  Б ДЕЙСТВИЕ с  0 1 .0 1  8 2 г )  О ТСУТСТВУЮ Т  
у с л о в н ы е  КЛАССЫ прочности  ( с  3 8 / 2 3 ,  с 4 4  / 2 9  н т . д )  в п о с л е 
д ую щ е м  МАРКИ СТАЛИ д о л ж н ы  ПРИВОДИТЬСЯ к  Ст. 3  ПО СООТВЕТ
СТВУЮЩИМ РАСЧЕТНЫМ СОПРОТИВЛЕНИЯМ СТАЛИ.

ВОРОТА ПОГОНАЖНЫЕ ИЗДЕЛИ Я и

ГХ?Б .ОЯсоаОДЯ err/???*' ///? 8£//r/f-
77Щ*С‘*/'6?£ y c rp o /fc rg rt Зб

То g ts  з/?/?о.т?/?£гт/7̂
Тх?б ?7,щ с / *//? so/? г *

.Тсгг/=><а//агд/?. ^ЦНОЬ’Я'6/.

ТРбЛНЦь/ 0/9/9 £7/9.77/9 //8 УТ Т ро/сГуТ ?
/ 'с 9>J70i “ '/ ГЕсУе /М/о

/Т~Л'9Ц6/ р^с'саорн rpys///? УегроР/ств.*?

ОДНО ИЗДЕЛИЕ ,  ВКЛЮЧЕННЫХ В СОСТАВ, ДЕЙСТВУЮЩИХ ТИПОВЫХ СЕРИИ,
43 ИЯ И, ПРИ их ОТСУТСТВИИ, COST А в ЛЯ ЕMl.V но УСТАНОВЛЕННОЙ ФОРМЕ

44

Со д е р ж а н и е  
Ре к о м е н д а ц и и  по
ЗАПОЛНЕНИЮ ТАБЛИЦ  
РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ

Стадия Лист Листов
р i
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ЛУ

fib/i
шт

fV

Всего /ю ласту В
Всего по кзУРМ/

A/iTfuiT%%/orxo^ ('!m )-/,°
Итого

Л  п  J- f«*r f  и  U Jf . /C f'A J ,  •
Арматурной стали. /хх/неуеняаи' _а ЛлоссуУ?-z г

fiл  ЛСС U Л С о стр (ТТвЛ ° cm ̂

всего
Расход по с?ст&л?ег/>0л7 /ф) ур 

всего1 г  ^  *

res* SO- VS У

всего всего всего

ел е , л  г
лов

сеемо озззоо \а$32ао aesfoo
мгйнм

•ЛСЛ/Ка
сортная

ТрёвнМ
сортная

крупно'
сортная проволока

Гссягоо, л  г

/сов

\Мтого&/е графе/fсм, п, Ипримеуании)

П П
Г 7 С ~ 1

/. 8 основой навт/си перев „еусРМв ваписбфют дазефе обозначение аснодного комплект 
(по гост спрс jS-f/of-щ А которому составляют оеаруюстб. 

в. В грароу таблицы sanacd/Sa/or: о ш ло геле- данные на одно шаем/в, б  знаменателе-яа 
Все количество ■в Отнесение к сортам стали принимают по приложению /му •

У .  На кардам листе таблице/1 F ~̂- - 9  - -  —  * °------------------

//а последнем листе

/ГЖ РИ71

/Уонапитнд/е конструкции
Таблица раелгода
/?ЛАйЛ*«
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ции

Сваи

МАРКА 
КОНСТРУК

ЦИИ

СВм 1

Кол
шт

331

К л а с с  и к о д
A-J ГОСТ 5181-15 А-Д ГОСТ 5181-15

4-9,6
16411.6

10 11 Всего

164-11,6

11 16 18

113950,6

Р а с х о д  по _g и aai
Ю П

131,6

31
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ж:
о_
ы
со
ь—
о
о
Си

11

13

1U

РСм1

PCM 1

РСмЗ

РСм4

РСм5

РСмб

РСм1

РСм 8

РСмЭ

РСМ Ю

РСм11

РСм 11

РСм13

PCMl*f

РСм 15

РСм 16

РСм Я

РСм 18

РСм 13

16
13,1 18,6

311,1 191,6
1,6

25,6
694,4 14-1,3 41,0 113,5

2160,8 656 0 1916,0
33,4 18,6

133,6 14,4 11,1
119,1 119,4

411,6
113,5
494,0

Z84.4
1131,6

1

18

4

44,0
44,0

I M
13,4

А £
3,6

11,0 148,1 146,6 284,4
148,1 146,6 284,4

34,8
616,4

310,1
5583,6

l i l
36,0

45,0 35,1
180.0 140,8

1 3
9,1

58.1 45,1 I I
58,1 45,2 5,2
58,0
58,0

40,2
40,1

3,6
3,6

34,8
34,8
^4,8

310.1
310.1

1 1
1,0

34.8
310.1
310.1

11
1.0

58,0
40.1
40.1

3,6
3,6

55,3 40,1 4,6
55.3 40,1 1 6

59,0 16,8
53.0 16,8

3.0
3.0

31,0 гг, 4 2.9
31,0 11,4 2,9
41,1 11,4 3,3
81,4 44,8 6,6

Ж 11,4 1 1

В с его  по ли сту  1

41.1 11,4 3,1
28,1
18,1
18,1
28,1
41Д
41,1
415

211,5
18595,1

18,6 I I
18,6
18,6
18,6

1А
И

27,4 3,1
22,4 3,2
22,2
111,0

3,0
15,0

1133,0 145,1

6246,0 181,6 241,9 210,3
3316,3 4461,2 4865,4

330,0 532,3
2129,2

181,6
150,4

109,1
233,2
233,2

646.1
646.1

101,8 241,6
241,6

266.9
266.9

581,2
581,2

3410 187,6
181,6

241.9
241.9

2703

341,0
187,6 241,9
187,6 241,9

ц  0-3

270.3
270.3

101,8
241,6 266,9
241,6 266,9

587.2
581.2

100,1
241.6
241.6

2GGJJ

266,9
210,2

270,7

88.8

56,3

7248
2 2 М

193,6

185,4 284,4
185,4 284,4

193,6
41.0
41.0

154,3
154,3

133,8 Ш,1

343,4
154,3 
308, С

284,4
568,8

66,8 111,7
171,7

154.3
154.3

284,4
284,4-

48,4
141,3 64,1
141,3 64,7

123.5

123.5

48,4

66,8

331 5

25931,8

141.3
141.3

64,7
64,1

113.5
123.5

171,1 154,3 284,4
171,1 154,3 284,4
141,5
1315

123,4 284,4
6110

11951,6 826,4 4737,5
1412,0

141112,4 4330,6 S406J1

От ки ж .] Массальская М за^
Ct.t e m i Храброва

*НРЗК ГРИН»? И&АКОВ
ПРОйЕРНВМАССЙЛЬСШ
ГМП IWftftnvjKfinnnbJUbTr

3230- 7 -КЖРМ1
ш ш [лист листов
п  m 11

О й ^ г—  Т а б л и ц а  р а с х о д а
~ 1 1 А Р М А Т Я Р Н О Й  С Т А Л И

Г О С С Т Р О Й  С С С Р

ПРСЛСТРОШШПЕНТ
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рш стл
jQCHOBHOJ 
ГО КОМ
ПЛЕКТА

Нацменов
конструк

ции

Ма р к а
конструк

ц и и

Кол
ШТУК

К л а с с  и к о д  а р м а "9 РН0Й СТАЛИ 8 ТОМ ЧИСЛЕ, РАСХОД

А-Т ГОСТ 5181-15 ! A-it ГОСТ 5181-15 | 1 : : :  _ _ l _
КО,А к о д

Ра с х о д  по д » а м е т р а м  ( Ф ) —
093400 093300 093200 093100

8 10 20
—

Всего : 12 16 Всего !всего It ВСЕГО

—

ВСЕГО КАТАНКА МЕЛКО
СОРТНАЯ

СРЕДНЕ-
СОРТНАЯ

КРУПНО
СОРТНАЯ Проволока СЕТКА 

ИЗ ПРОВОД

17ЭП1

ТБ
t -
п :
ы
£
«с
«=*
гг
zn

-о-

Ф ом  1Ъ г 402.1 43.7 891,8 311,4 634,3
t

1440,7 86,4
805,4 86,4 634,8

131 Ф о м  2А 1 s,3
5,3

5 ,Ъ
34,7
34,2

34,2 5 ,3 3 4 ,1

т Ф о м  25 1 797.5
797.5

16,8
16,8

374,3 2052.3
2052.3

—

2052,3 291 ,5 2052,3 76,8

№

i j i

Ф ом  1 б 1 161,0
-161,0

161,0

91,0

1100,0
1100,0

1100,0 161,0 1100,0

Ф ом 21 1 31.6
91.6

663.4
669.4

659,4 31,6 669 ,4

159 Ф о м  П 1 1564,9 1564,5 14001,3 №001,3 15566,7
1564,9 14001,3

В сего  по л и с т у  11 551,1b 2310,3 163,7 3094,9 14636,1 74704,0 561,4 70867,3 163,7

Ит о го в а я  т а б л и ц а  ____ _ ___  _____  ~ ________  ....
К л а с с  и к о д  а р м а т у р н о й  с т а л и

81 Гист 6121-53,121300
—

А*1 ГОСТ 5 1 3 М 5  j A il ГОСТ 5181-15  |А-Ш ГОСТ 5181-15, 0 9 3 0 0 4

эАС*0Д ПО ДИАМЕТРАМ Г Ф К т
5 1 1 6 | 8 1 10 12 16 18 20 22 24 10 12 14 16 18 | 20 22 25 78  | 37 8 I

Всего  по КЖ РМ 1 10,343 0,342 ]  26,1341 16,849 2,124 0,165 0,319 0,813 0,038 0,056 4,351 68,108 2,064 41,311 23,077 146,614 14,255 0,313 0,436 6,717 1,139 !
1(ОЭФИЦИЕНТ отхода (Котх ) по 
т а б л и ц е  г т  л v \,п 1,01 1,01 1,01

Итого- 10,55 0,345 2С,ЗЭ6j 11,024 2,145 0,166 0,323 0,821 0,038 Го,051 Г “  | 5.001 68.189 2.084 41.185 23,252 148,08 14,398 0,928 0,44 6,215 1,816
ЙОЭФИЦИЕНТ_ ПРИ ВЕДЕНИЯ (К  ПРИ б-) К КЛАССУ A i ПО ТАБЛИЦЕ 2 МУ ; 1,39 1,0 1.71 1.43
АРМАТУРНОЙ СТАЛИ, приведенной 
К КЛАССУ АТ 14,664 ! 0,345 116,196 17,011 J 7,145 0,160 j 0,313 0,87.7 0,018 0.OS7 ! 6,058 83,735 1,577 50,559 18,135 119,111 11,422 1,122 0,532 1,532 11,111 ______ 1

1_—  Пр о д о л ж е н и е  итоговой  т а б л и ц ы

[-. К л а с с  и к о д  а р м а т у р н о й  с т а л и В ТОМ ЧИСЛЕ, Т Ра с х о д , т

AIM ГОСТ 51Ц-59-77, о’ 93005 КОД к о д
РАСХОД по ДИАМЕТРАМ (ф ) ,  т . 093400 Q93300 093200 093100 121300

1G 12 14 16 20 25 [ 1 1 | Катанка МЕЛКОСОРТНАЯ м
крупно-СОРТНАЯПРОВОЛОКА

Всего по КЖРМ1
HUCUT ftTV nil A f HTV \ nn

0,164- 5,561 0,14-3 5,335 1,081 0,508 j 31,281 167,71 164,73 6,216 10,343ПОЗ̂ РпЦИС п Г D ! 7̂ и Д rt 1 f\ U 1 л ) 11U
ТАБЛИЦЕ 2МЗ Н ' 1 1,,01

ИТОГО
|/ л*а*e»fi И UCUT notlDt ACLluil / U flDLJfl \

0,165 5,617 " о ,150 5,388 1,098 j 0,513 ! 31,553 168,89 166,316 6,219 10,55
nUoVHUntHT ПгпЬсЦЬппЛ (п ПМИо 1 
К КЛДсЪ А1 ПО ТАБЛИЦЕ гм у '
AOMATUDUAl'i Г Т А  П и nOLlftF Л CUU/1() 1,43
ЛРМвТУгпОп СтЛИ. ПгИосДЬппОИ
к КЛАССУ А-Т

МТАгл 1 к • -Ц1 riUni'l АТА rill nOLl АСЛ ГtiUЛ(J
0,24-6 8.3G9 0,113 8,019 1,616 0 764 31,918 201,034 201,515 1,596 14,664ИТОГО АРМАТУРНОЙ СТАЛИ.ПгИосДЕНпОИ 

К КЛАССУ A-JL *1-68,181

\ В ГРАФАМ ТАБЛИЦЫ ЗАПИСЫВАЮТ В ЧИСЛИТЕЛЕ-ДАННЫЕ НА ОДНО ИЗДЕЛИЕ. В ЗНАМЕНАТЕЛЕ- 
НА ВСЕ КОЛИЧЕСТВО.

1  ОТНЕСЕНИЕ К СОРТАМ СТАЛИ ПРИНИМАЮТ ПО ПРИЛОЖЕНИЮ ПАЙ

лист
3 7 5 0 - 1 - К Ж  P M 1  н
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\ итогодо/е графб/{см п</ примеианш) ------------- -  - .....  ■■— . ■ --------------—  1 ----- 1

/ В 1?споёте надписи перед 'кЖРМ. ОНПА/кг/ЮТ Нл?лЛлР лХлРА/лиРМ/Р П Л А Г л В н / Т Т / } Я/7Л7/7 л л / т о  С Л Я/)Л А']• Л А П  и/гллг /1//ММЛЛ1//.1Л 27~ ..... /л /____
(пого с тспдсг/.тщ  / Пгорот сосгаР Р яю ГШ ^ст. '  ,  .......  6 целом

В Верхах гаолицб/ зпписб/Sa/or:6 иислиггле*ооннь/епо одно (/зиал//е/ознап7енагеле'НС1 
ice Шииес/поо. у р , , 

з Отнесение  ̂ сортом стала принимают по приложению /му о сортовой конструкционное/стали 
относит Seed прокат по сорго кроме круглое/ стали.1U L/i” L n w O n , j t  nJr'Tja Tf?rfff////Ai ппилпНQ7~ л л У / t /  зллм// лл ./7//ПТС/ ///ОП7&П ласта/

п ж р м г

I
k5t

лЬналитнб/З конструкцииШШкШПШЩ/МШШ
п

I It.lonuqa расхода стола 7 зоклоднб/в изделияHo nnr OP.TnPM. /7///ГТР. .  ̂ P ~ J<  V / O / V j e  nnmfi/ ---------------------̂
л и ю г  иттопн/н гласапт по ааннолти листа. -  Hi



Ра с х о д  стали  по с о р т а м  и к о д а м , кг

Пр и м е р  з в п о л н е н и я

ст.инж
СТ-ТЕХН.

ПРОВЕРИЛ
ГИП

Массальская Л & и Х
M p c ffL
VlL .11

Храброва
Рвчт т .  ИВАНОВ

МАССАЛЬСКАЯ
Новожилова

Ш'а-нек ?

ш

Э листа
основ
ного

КОМПЛЕК
ТА

Наи мено 
в а н и е

ко нс трук
ц и и

Ма р к а
конструк

ц и и

Кол
шт.

МЕЛКОСОРТНАЯ СТАЛЬ СРЕДНЕСОРТОЙАЯ СТАЛЬ КРУПНОСОРТОЕАЯ СТАЛЬ ШВЕЛЛЕРЫ ИБАЛК* ТОНКОЛИСТОВАЯ СТАЛЬ ТОЛ СТОЛИСТОВАЯ 
СТАЛЬ КАТАНКА

" V  r V f O k i t  г п - .  г г  п и ^ ш м

КЛАСС A I  КЛАСС Ая
091^300 ОЗШ 0 9 5 20 0 033200 0 95100 оэлоо 092500 097301 097200 097100 093400 Р А С Х О Д .КГ

КВАДРАТ 
ОТ 10
до 19 

мм

ПОЛОСА 
ОТ 11 
до Ц-s 

мм

В ГОЛО к 
32'20

ЗГОЛОК
32*32

осего сортовой ко н с г*МКЙН11ННОЙ
СТАЖ.

фОТ 10
до 18

V 6'

КВАДРАТ 
0Т20 
ДО 30 
ММ

ПОЛОСА
от so 
Д056 

мм

згалоь
35*30*

4-

иголок

35

ВСЕГОC0PT0-сойКОНСТ*P0K11HWНОЙСТАЛИ

фОТ20ДОЗО
нОТ 20 

ДО 28

КРГДРЛ1 
РТ 32 
Д0120 

ММ

ntLIOCr* 
ОТ 60 
ДО 200 

мм

9 ГОЛОК 
15x1$ 
9 БОЛЕЕ

иголок
5J *50
;i л ш

ВСЕГО C0PTC ас и ИОНСТ-РЗШ 5F3
нейСТАЛИ

d>От 32 
ДО 250 

и „ 
м от 32 
ЛЕСЛЕЕ

С I
от 1

Д01,8 
мм

£=
от 1,9 
до 3,9 

мм

РИФЛЕ
НАЯ

е ш ь
мм

<S4mm
и

БОЛЕЕ

ШИРОКО
ПОЛОС
НАЯ

УНИВЕР-САЛЬНАЯ

Ф Ф ф
2 4

Ф Ф
и

ф

1 Св а и С 8м 1 331 — — — — —
102,4
33894,';

— —

9

X
is:
Cl
u j
со
( -
о
о
о_

РСм1 16 — 0,6
Э,6

— — — — 1,5
20,8

0,6
9,6

Р С м 2 4
0,6
1 ,4

— — 1,3

Ьг

0,6

1 ,4

РСм J 1 i , i
1,г

— — —
2.5
2.5

1,1
1,1

10

РСм Ч- 1S — U
Щ

— г х5
4-5,0

1,1
21,6

Р С м 5 4 — и
4,8

1,5

10,0
1,1
4 ,8

Р С м Б 1 V*
2 ,4

— — 5.0
5.0

га-
г а

11

Р С м 1 1 и
и

— — — 2 .5
2 .5

— —
1 ,г

U

Р С м 8 1 1,1

i , i
— — — — — — 1 .5

1.5
1,1
1,1

Р С мЭ 1
1,1

U
— — U

2,5
— U

1,1

РСМ10 1 — 1,1
1,2

— 2.5
2.5

— м .
1,1

11

РСм11 1 и
1,1

12,8
12,8

Jг

— 5.7
5.7

—
12,8
12,8

1,1
U

РСмЛ 1 — — 0,6
0,6-

— — 6.4
6.4

— — 1,8
1,8

— — 6.4
6.4

0,6
0,6

РСм13 1 — 0,6
0,6

— 6,4-
0,4-

— 1,8
1,8

6.4
6.4

0,6
0,6

РСм14 г — 0.6
U

— 1,2
г >

м
1,1

13

РСм 15 1 — 0,6
0,6

Ц
1Д

0,6
0,6

PC м 16 1 0,6
0,6

1,г
U

0,6
0,6

РСмЛ 1
0,6
0,6

А 1
1,1

0,6
0,6

14 РСм 18 1
0,6
0,6

U
«

0,6
0,6

В с е го  по л и с т а  1 52,8 25,6 ЗЦ-011,4 is,e 52,8

В ТОМ ЧИСЛЕ А^МнТдРмСИ СТАЛ^

3130- 1 - КЖРМ1
МОНОЛИТНЫЕ конструкции

Стадия ЛИСТ л и с т о в
р 1 6

Таблица расхода стали
_Н.А_ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

Госстрой ссср
Л Р О М С Т Р О И П Р О Е Н Т

--------------------- М П Г И С Л __________________1
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РОМер
лист?' 
осмо/ 
пого
/Я Я

//ССМСМС 
бс/w e  

А'ОМЩСЯА- 
ции'

Atop/г 0 
/оас/ярур- 

г/uo

Asa
am

Мяр/гс
00

SjPOWOC 
r*J 00 
С̂ гцтаг

oemon
Рс/СЛЯб, 07S'

v?Aeu\\ ASrPtHfWeacM

808 ZO Л0 A U007у  /
80820  /70 /ГАГРМ 3

/(оэффицг/еп/я отхода(/тотх.)  (Я./ 5  riU J
(/того

/Гаэрдь vpuepm  npejedspup /гцемемгу л?40о (я 3?м у/
пребебеппоео А цем епту м4оо
(/того цетепга, ррабгбепрого А цементу м4оо

чел?еет
РятУ?д со /Уар/гая

Г С гА Л /т? . Т

f,e/S

8 3  /  / . / / ,z

ШертрЬ/е ееяолмителс , 
реимеподаиие, ляд,рисуя дм

А'аи -8.8 Гяи-оЬу ,о Ж Ш гМАm/v*0£ iw-Q.SS

К
\  того8б/е графб/

(с м  /? 3 OpVrtPVcr/f&p/

( 8 0с#е8/wo мадяиеа перед,,/гргрмд'Уа- 
/?1/сб/8сМ]/п Разовое одозшуепае осп о (по • 

го /сомяле/гга(/)0 гост сорог/J0/-79J, /г 
/гстарому состе/лу/ом бед о/700076.

8. 8 0р с/ф ФГ/ЯС/блг/Ц 6/ Релисб/бе/Орб УССЛи-
о?еле-дс/ммое па одпо us дел uef б  еоаме -  

//етеле -ре б ее  рол и уест/о 
г. р е Ае/Удот листе таблице/ предобро? об-

му Грефу̂ v беезо ро л i/emy (номеу> лас
те А Ре последнем листе 

-/Г/Угрмз ромее/а/от отоШб/е 
грерб/ ре беппому листу.

Л Ж р е з

Р/епол итпб/е /ометруАдеа
Табл и у и peer обе цемем 

о /а  а  оперт ош  тетер селе/

стебал Л а е т лиетоб
Р /



|ИМ
В 

М*
 ПО
ДЛ.
 [П

од
пи

сь
 И

 Д
АТ

А 
|В

зд
м.

ин
в.Н

5| 
М

. 
Л 

0
0

-o
i 

А
.2

Номер
листа
основ-

Бетон Це м е н т Инертные ЗАПОЛНИТЕЛИ
Наимено
вание

Марка РАСХОД, М5
ч(ТАБЛ 3 

И4МЗ)

РАСХОД ПО МАРКАМ И КОДАМЛ НАИМЕНОВАНИЕ, КОД, РАСХОД,
МЛРКА Кол по

ПРОЧНОС
ТИ НА

300

573)51

400
573112

500
573113

600
573)15

гравий]щесень 1ТеС0К ССТЕСГ'
вгччый

НО ГО 
Кймппетл

конструк
ции

КОНСТРУК
ЦИИ

ШГ
ТЯЖЕЛЫ*' ЛЕГКИЙ ЯЧЕИСТЫЙ 57*120 j ST1110 511200 571140nupiiui С|%

ТА СЖАТИЕ Кин --0.В Кин -0,5WW\ »0,С
дляячеие'
Й5Д О

1 Сваи Свм1 331 200 м
364-1,0

— — 0,261 ~!1
959,3

— — 3,8
2312,8

6,5
Н 184,6

РСм 1 1C 200 1,5
120,0

— — 0,267 1 L
32,0

— 6,0
96,0

4,5
12,0

5 РС м2 4 200 6

58,4
— — 0,267 3,3

16,6
- — — 11,1

45,3
8,8
35,2

PC м3 1 200
16.3

16.3

— 0,261
4,1

у
— — 12,2

1ZvL
A L
9,1

РСм 'f 12 200 12-Л
223.2

15,8
63.2

— — 0,261
3,3
53,6

— — 9,3
П8,2

7,4

1*3,2

10 PCm S ч Z00 — 0,261 — j i i L
16,8

12,6
50,4

3,5
38,0

РСмб 1 zoo
16,э
/6,3

----- - — 0,261 — ы
1,5

— — 15.5
136.5

10,1
10,1

РСмТ 1 200
258
25,8

------ - — 0,267 ----- - 6,3
6,9

— — 20,6
20,6

J S t
(5,4-

РСм8 1 zoo f t , 5
«и 5

— — 0,267 — W
3,3

— — 11,6
11,6

8.7
3.7

к
РСм 3 1 200 14.5

14.5
__— — 0,267

3.3
3.3

— — J L £
11,6

8Л
8,1

’-----
6.3
6.3

20,6
20,6

15.4
15.4о. РСм 10 1 200 258 ___ ■----- 0,261 — — ----- •

ш 25,8 _
5,1
5Л

16.3
16.3

12,2
12,2

00 
!— РСм If 1 200 20,4 __ - ■----- 0,261 — — ----- -

CJ 20,4_
J h t
4,4-

13,4 10,0О
Q- РСм 12 1 200

16Л — ------ - 0,261 ----- - 13,4 10,0

12 16,1 ? ? 6.5

6.5
A L
4,9РСм 13 1 20 0 8,2 __— — 0,261 ------ L,L

2,2
—

8,2 _
J fc i
8,2

12,6

РСм 14- 200
/5,4 __— — 0,261 — 25,2 ГадL 30,8

J b l
1,5

д о ЭЛ
РСм 15 1 200 16,2 ___ — 0,261 — 13,0 3,7

16,2 7 0 6.5
6.5

У
4,3РСм19 1 200

8,2 _____ ■----- 0,261 — L,L
2,1

---—
" "

13 S L . г---------
ii
2,2

6,5 Ж
4,9Р С м П 1 200 м ___ — 0,267 ------ ■*

6,5

8,2 ___ --------- - 4,3 13,0 9,1

РСм18 1 200
16,2 — ■----- 0Д61 ---—

1,5
13,0 9,1

16,2_
t£ .
3,0

4,5
3,0

3,4

РСМ1Э 2 200 i i i _____ -— ■ 0,267 — — -----
6,8

11,2 .
4,0

Z0,0
12,5 3,0

14 РСм 20 5 200 15,0 ^ ._ ------ 0,267 — 50,0 45,0 ______i
15,0_

62.
21,8

18,5 13,9
55,4РСм 21 Ч 200 ад ____ — 0,267 ----- 74,0

92,4 ____ — ----------- — .— --—- “
j L i
6, i

!3 0 14,2

РСм 22 1 200
23,8 ------ 0,251 ----- { (3,0 14,2

ц$~ ______ -------— -----

Номер
ЛИСТА
венозного
«омпяьк*

ТА

15

г ч

15

I S

11

23 п

ции

о

С5
а..

LU
Го
31
f—
ч
о
ГС
о
2Г

Пр и м е р  з а п о л н е н и я

i Марка 
!констрзк- 

ции>»

Кол
шт

Б етон Це м е н т Инертные заполнители 
наименование, код, расход, мЪМарка 

1 по 
прочное 
ти НА 
СЖАТИЕ

РДсхоД, м3
Кг/

(ТАБТ 3 
И 4 МУ)

РАСХОД ПО МАРКАМ И„иод ДМ, т---------- 5
1

рченгты!- 300
575151

ш
$73112

500
573113

600
573115

ГРАВИЙ ЩЕБЕНЬЩ *
песок ЕСТЕСТВЕННЫЙ

ТЯЖЕЛЫ!; легкий 571120 571110 571Z00 571140
КИН, = 0,8 КИН5 0,9т щКИН *0.6

для ячеистого БЕТ Кин *0,25

РСм 1Ъ 8 200 M l
55,6

— — 0,267 — М
17,6 — — 6,6

52,8
4,9
33,3

РСм Z4 10

2

200 2 5 
25,0

— — 0,257 — 0,7
7,0

— 2,0
20,0

1,5
16,0

РСм 15 ZOO М
49,6

— — 0,261 *— i - i
13,2

— — /9,8
39,6

14,3
29,8

РСм 26 

РСм 21

1

1

200

200

ъэ±
39,1

— — 0,267 10.4
10.4

щ
31,2

23.4
23.4

18.5
18.5

— — 0,257 — 4,9
У

— — 14,8
14,8

ж
1U

РСм 28 2 200 /8,5 
31,0

— — 0,267 ---- - У
9,8

— 14.8
гэ,б

1U
22,2

РСм 23 1 200 40,7
0-0,1

— — <1,261 — 10.9
10.9

— — 32.5
32.5

24.4
24.4

РСм ЪО 1 200 40,2
4о”г

— — 0,267 — 10.7
10.7

— — 32.1
32.1

24.1
24.1

РСм31 

РСм 32

Ум 1 

Ум 1

УмЗ

1 200 27.0
27.0

— — 0,267 — а — —
21,6
21,6

16,2
16,2

2

1

200 5,6
12

— — 0,267 — ж
г,о

— — 2,9
5,Ь

2.2
4,4

200 ОД
0ft

— i 0,286 — 0,0 3 
0,03

— — о,оэ
0,03

0,07
0,07

1 200 0,04
0,04

— — 0,286
0,01
0,01

— — 0,03
0,03

0,02
0,02

I 200 0,1
0,1

— — 0,286 — 0,03
0,03

— — 0,08
0,08

0,06
0,06

Ум Ц

Ум 5  

Ум С

1

1

И

200 0,21
0,21

— — 0,286 — 0,06
0,06

0,16
0,/6

0,12
0,11

200 0,05
0,05

— — 0,286 — 0,01
0,01

— — 6,04
0,04

0,03
0,03

200
0,08

0/286 0,02
0,01

0,06
0,06

0,04
0,04

Всего  по л и с т у  1 1294,7 3911,5 3012,1

— — 1
1

Ст ишк* Щ гсальскл; f  ?
Ст.ТЕХН. Храброва

У Л аШРак ГР ИНК 
ПРОВЕГДЯ

Иванов
Массальская

гип НОВОЖИЛОВА __ 1
ЙАЧ.40ТД К0ОАЛЕ6 - л  , ___ L

- (  МОНОЛИТНЫЕ КОНСТРУКЦИИ

Та б л и ц а  ра сх о да  ц е м е н 
т а  и инертных м а т е р и а л о в

3 2 3 0 - 7  - К Ж Р М З
Н Е М Е Ю Т

Р 1 i J
Листе

1
Госстрой СССР

ПРОМСТРОИПРОЕ]
МОСКВА

( 8 0 3 5 - о г  / /  Ф о р м а т  VL



ia

НомерЛИСТАОСНОВ'наго
КОМПЛЕКТА

НАИМЕНО'8АНИЕ
конструк

ции
МАРКАКОНСТРУК

ЦИЯ
Кол,шт

Сетон ( Цемент ] Инертные заполнители Номер
листа
основ-
Н0Г0

КОМПЛЕК
ТА

Наимено
вание

конструк
ции

марка
конструк

ции

Кол
ШТ

Вето н Цемент Инертные заполнители
НАИМЕНОВАНИЕ, КОД, РАСХОД, М1*МАРКАПО Pfit:ход, м3

Кц(ТАБЛ 3 И 4-МУ)

РАСХОД ПО МАРКАМ И КОДАМ, Т НАИМЕНОВАНИЕ, КОД, РАСХОД, М'5 МАРКА
ПОПРОЧНОС 

ТИ ПА СЖАТИЕ

РАСХОД,м3
К ц

(ТАБЛ 3 
И4МУ)

РАСХОД по МАРКАМ И кпд дм. т
ПРОЧНОС ТИ НА СЖАТИЕтяжелый

|
ЛЕГКИЙ ЯЧЕИСТЫЙ 300

573151
_Ч00_ 
573111

50о
573113

GOO
573115

ГРАВИЙ ЩЕБЕНЬnu<4imiEЗАПОЛНИ- ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЙ
ТЯЖЕЛЫЙЛЕГКИЙ РЧЕИСТЫЙ 300

573151
400

573112
500

573113
600

573115

ГРА0ИЙ[щебень ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЙ
s n m o 5 1 1 1 1 0 511ZPO 57ПН 571120) 57Ш0 571200 57И40

Ким= 0,8 Кал=0,9 Р Щ 1
для ачБиоТОГО сет 1 KjnitO ZC Кин = 0,8 Кин=0,9 для тяжелого БЕТ для ДчейсТОГО 6ЕТ 

iiu u - Л 9G

111

ш
XХ<гсоосс:г>О-оLOо

СЕос

3
кх
ш

£<с
СС
X
7>

-в-

ФОМ 15

ihnL. J1

1 200 о.ог
о.ег — — 0,231 — 0,146

0,146
— — JL5

0,5
Oil
0,4

131
<=г
о

=  UJ_ S
t— CD
£  °  <=t «с л  сщ Q-X О
г ё

фОм 21 1 200 39.0
39.0 — — 0,237 — 9.24

9.24
— — 31.2

31.2
23.4
23.4

ФОМ 13 
ПОДЛИВКА 1 гос 0,09

0,09
— 0,55 0,05

0,05 — — 0,1
0,1

Ф0м 21
ПОДЛИВКА 1 200 0,9

0,9
— — 0,59 0,5

0.5
— 1.0

1,0

ИЗ
Ф0м14 1 200 11,1

71,1 — — 0,231 — 16.85
16.85

— — 56.9
56.9

42.1
41.1

13Э
Ф0м 28 1 200

415,3
423,9

— — 0,137 — 100,46
«0>6

— — 559.1
339.1

254.3
254.3

Фим 14- 
ПОДЛИВКА 1 гоо V

г ^

— 0,59 1,6
1,6

— 3.1
3.1

фОм 28
ПОДЛИВКА 1 200 6.3

6.3 — ---- - 0,59 3.71
3.71

— — 7,2
7,2-

115
ФОм 15 1 гоо 55,4-

55,4 ------ — 0,231 13.13
13.13

— — 44,3
1-4,3

33.1
33.2 — — — — — —

ФОм 15,
ПОДЛИВКА 1 300 2,84-

2,84
— — 0Л 1.98

1.98
— 9,3

9,3" — — ---- - — — — —

1П

ФОм 16 1 200 19,23
38,5 0,131 4,562

9,1гц-
15,4
30,8

115
23,0

— — — — — —

ФОм 16 
ПОДЛИВКА

1 200 0,93
2,0

. ----- — 0,53 0,6
1,2

— — 1,1
2,2 — — ---- ■ — — — —

ФОм П г 100 ПЛ
35,4

— — 0,231 4,13
8,39 — 14,2

28,4
10,6
21,1

— — — — — —

ФОм Л
ПОДЛИВКА г гоо 0,93

1,86
— 0,59 0,54

1,08 — 1,1
I X

— — — — —

11Э
ФОм 18 1 гоо 211.3

211.3
— — о,гм 64,3

ец,з
— — 211,0

211,0
162,8
162,8

— — ----- — — —

ФОм 18 
ПОДЛИВКА 1 300 0,5

0,5
— — 0,1 — — 0,35

0,55
— 0,6

0,6 — — — — — — —

111 ФОм 13 5 гоо 56,5
гаг,5

— — 0,231 13,4
61,о' . —

45,2
226,0

33,9
169,5 — — — — — — —

115

ФОм 21
Ъ гоо 61Л

185J
— — 0,231 14,62

43,86
------ 49,4

148,2
31,02
Tll.OG — — —

ФОм 11
ПОДЛИВКА 3 200 0,6

1,8
— — 0,59 — 0,35

1,05
0,36
1,08 В,СЕГО ПО ЛИСГУ 1 448,9 1435,2 1134,8

1W

ФОм г г 1 200 13,3 — — 0,231 — 11,31
11,51

— 58,6 44,0 Итого по КЖРМЗ 7,44 3031,84 6,75 9417,14 1357,41
13,3 58,6 44,0 Коэффициент отхода (К отх.) (л. 1 5 М 9 ) 1,015

фом гг
ПОДЛИВКА 1 300 3.2

3.2
— — 0,1 — — 2,2 — 1,9 Итого 7,551 3077,32 6,851

Л Л —

2,2 1,9 Коэффициент приведения к цементу М4оо ( л. з.2 M9J 0,9 1 1,1 1,2
*

119
ФОм 13 1 200 89,5 — — 0,231 — 21,21 — — Л 1£ 53,1 Приведенного к цемента М400 6,795 3077,32 7,536

Л 9,0 42,42 143,1 101,4 Итого цемента приведенного к цементу М40О 3091,651
Фомгз
ПОДЛИВКА 1 300 1,3

2,6
— — 0,1 — — 0,9

28
— 0,15

1,5

131 ФОмгц- 1 00 6.5
6.5

— — 0,231 — 1.54
1.54 — — 5.2

5.2
3,3
3,9

8 ГРАФАХ ТАБЛИЦЫ ЗАПИСЫВАЮТ 0 ЧИСЛИТЕЛЕ"
ДАННЫЕ НА ОДНО ИЗДЕЛИЕ, В ЗНАМЕНАТЕЛЕ- НА 
ВСЕ КОЛИЧЕСТВО.

I
9

1

131

Ф0мг5 1 200 84,5
84,3 — — 0,231 — 20,0

20,0
— — 61.4

67.4
50.6
50.6

ФОм 25
ПОДЛИВКА 1 гоо гчл

24,1
— — 0,59 — 14.51

14.51 — ---- - 28^
28,4

134- ФОмго 1 200 >8,0
48,0

— 0,231 — 11.58
11.58

— ___ 38Д
I 38,4 _

28,8
28,8 1

1

1
)

1 лист \

\ 3 2 J H U -  К Ж Р М -3 —  _  — И —!
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По пари  з
сдаемgem/m

Марка
конст
рукции 1шт \& 0€С6

15

в ' Т  
3| -3J I1 4J

ffc  i'-я

sS

ю

*)нзрми
HU h '3
Ьетона 

ni

ls

PqC* 0G

15

всего
и -

Цм?чь-„ 
ten Ш1. „ *ССра*

(8 сатЬ 
с.т о За 
15 ИЯ>

15

и х :  X X L .
Г - t-- r

л и и а т е р и а л о  6 Расход Ьревсч ”~j То К А Р М ,5 Р а с х о д  ,н и  л а м а  т ер  ц  а л а  £ \ пт о д  Ьреёен
р ь к и x l но проча к  Элерл ТЫ ЗПИ'уЬХи всего Рнррм

X  1м3
демона

и *

М арка  
кинет - 

РУкциц

ХаЬ&енЬ&анем 3 Н а  щиты о п а л у Ь к и \но прочие эле - |
\HBHTM П.ШкЬки [ всего UЛ пса

!>okusi. 
яш ь  

из И >.Ы 
u{ vim. 6 
па Tabs•м3)» 5

О;«V.
всего ] 
м 3

х/неон и
на /м ’

Велма
м 2

Всего
н 3

Н?:Ьргы
ПЫХ

П исан- 
терне. и>§

всего ! 
м ъ

him Всего :
х) норма
Ни 1м 3
Ьетона

м 3

1
всего

м г

Pm esc
щенниц
К Щ Щ<t cahrsС ТЗйЛ

fSMH)

Р&каза - 
тсаь 

ни М0у е 
натай /га labs ,

Х Х 'Х .

всего
П 5

х)  норме 
ни 1м-3 

детоно 
At3

1
8сп$о

/ Р

'нгсЬреу
НЫУ

поломи - 
терпимо

*■> а1, 3
■МТЛва

М

в Се-о 
И 3

Ч>

1

I -■
\I

1
;5 15 15J—------ 15 15 13 15

- ---------1
I !

f

_-------- j

_____

__ !
*____

^  .1 !I
t” 1

[ . X Гi _ _ 1
\
1____1! L_____

)

—
!— — — —

1

t
— -  ■ ------— — —

ti
i

11
(1__ л  _
! 1

t ___ _
! --------- -

1

ксн'чп-
p y ^ j u

____

Пс Ка р и  о
~ Ш &  эм "SemuHul 

Н О и к л -----X — -----^
L Расход ы/лс материале*

ha щиты апалуЬкц

m v , всего
и норми

hU M J
Ьемона

й

Ш  с,чьР\р!е/;аз<Г-
Всего

мВ

ииеннйш 
%/оом/з 
i  гаотЬ 
с таЬл 
.ЗйвизХ

щель 
на ШйуР 

p m  о 8 
(щ К8л., \5*Щ иЗ

: т

на прочие эле -
М9Н%) опалуака

Всего
н?3

к) норма
ни 1м 3

beam на
м 3

всего 
м 3

Всего
неоЬрез-

ных
пилами-
Щислдй

х) норма 
ни 1м 3 
детали 

X

: :2'ос Ьребс,

и: его 
м 3

х) Нормы расхода материалов по пт&эпщан VHun, Часть ji, влаВаВО 
деты на -Шон?з Ьетпна

Т - К ) К Р М !!

—j Манп*  июные конструкции.| Тяб Jt и $а расхода лесами- | гпш/алоВ на игготобление 
\ аиалиЬки

Стадия
Р

лист Л и с т  ah



Jftc 77 
cd cne-
ЦЦфЦ-г
кициеи 
k схеме
OaenoAi-
Жени я

Наимено
вание

изделия

Мирка
изделия

L к л а с с  и к о д  а р м а т у р н о й  cm §
г

£
 i

Ъ~том числе, 'кг Расход, кг
кол. CV

' ________________ 1 — -------------------------------_  Г Г код код
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СО СПЕ
ЦИФИ
КАЦИЕЙ 
К СХЕМЕ 
располо
жения

C-J
с

CD
СМ

Наимено
В А Н Н Е

ИЗДЕЛИЯ

ч
с э

ь -
з с

ч
с :

н -
С—э

М А Р К А

И З Д Е Л И Я

K /J fO f-8

КД102-7

HAt v

ъ%е ■“Ч-fZK

ш

Зхд
- t a - l t t

ДАт*

3 * 7
-M-fZK

3 x 6

/ W r

3 x 6
-l-IZK

П А т г

Зхб -7 в -а к

м Щ - т3*6
ЛАтИ
3 x 6

Ш

ПАтИ

3 x 6
ч -т

^ - , п

пссг

/7С С 3

ПСС4

ПСС 6

п с п

ПСС 11

П СС13

ПСС14

Кол
шт

60

1 6

256

4 - 6

26

20

14

1 0

3 0 0

42

56

54

В с е г о  п о  л и с т у  1

8 - 1  ГО СТ  S ill  - 5 3 ' * ,  1 2 1 3 0 0

к  л  д С С И К О Л  А Р М А Т У Р Н О Й  С Т А Л ]

д - 1  Г О С Т  5 7 8 1 - Т 5 А  -  ш  Г О С Т  5 1 8 1 - 7 5 ,  О Я 3 0 0 4

4 , 0

1 0 2 4 , 0

4 , 0

1 8 4 , 0

4,0
1 0 4 , 0

4,0
80,0

4 . 0

2 4 , 0

4.0
8,а
4,0
4,0
4,0

32,0

1 4 9 0 , 0

23.3

5 9 6 4 . 8

2 3 , 3

1 0 7 1 , 8

23.3
6 0 5 , 8

2 3 , 3

4 6 6 , 0

11,8
195,2

11,8
1 6 5 . 2

23,3

133,1
23,3

4 6 . 6

2 3 , 3

2 3 , 3

2 3 , 3

1 8 6 , 4

5 , 2

5 2 , 0

8,0

2 4 0 0 , 0

2,2
2,2

7,6
3 1 9 , 2

4,8
2 6 8 , 8

7 , 6

4 1 0 , 4

4,8
1 9 г 2

4,8
1Э,2

1 2 3 2 5 , 9

9 , 8

2 5 0 8 , 8

9,8
4 5 0 , 8

9 , 8

2 5 4 , 8

9 , 8

1 9 6 , 0

6 5 , 1

9 1 1 , 4

6 5 , 1

9 1 1 , 4

9 , 6

5 7 . 6

1 0 , 4

20,1

1 0 , 4

1 0 , 4

9,6
7 6 , 8

5 Л

5 4 , 0

5 0

2 7 0 0 , 0

1 3

1 3

5 , 4

3 0 2 , 4

8 4 5 6 , 5

В с е г о

9 4 9 7 , 6

1 7 0 6 , 6

9 6 4 , 6

7 4 2 , 0

1 0 7 6 . 6

1 0 7 6 , 6

2 2 1 , 4

7 5 , 4

3 7 , 7

235,2

1 0 6 , 0

5 1 0 0 , 0

3,5

319,2

571,2

4 1 0 , 9

19,2

19,2

22242,4

18,7

1122,0

7 0 , 1

1121.6

2243,6

82, О
4 9 2 0 , 0

13,2

211,2

5131,2

10

31,7
507,2

507,2

Р а с х о д  по д и а м е т р  a m  (Ф ) ,  к г
A t - у  г о с т  1 0 8 8 4 - 7 1 , 0 3 3 0 0 7

14

4,4
1126,4
4,4

202,4

4,4
114,4
4,4
88,0

М .
61,6

4,4
61,6
4,4
26,4
4,4
8,8
4,4
4,4
4,4

3 5 ,Z

1729,2

16
9,3

558,0

558,0

ВСЕГО

6600.0

1840,0

1126,4

202,4

114,4

[0

61,6

61,6

26,4

8,8

4,4

35,2

10163,2

A L
36,0
9,6

2 8 8 0 , 0

33,1

1390,2

9.6

5 3 7 , 6

33,1
1787,4

24Л
98,8
24,7
98,8
6888,8

10 12

21,1
337,6

7,3

7,3

7,3

5 6 , 6

3 3 9 , 6

25,7
5 4 4

вдт_

"25,7
64,2

513,6

1267,9

14

27,3
6988,8

27,3
7755.8
2 7 3

709,8
27,3
546,0
42,8
599,2
42,8
599,2

30,2
'181,2
34,1
68,2
34,1
34,1
30,2
241,6

29.3
29,3

11253,2

16
142,6

8556,0
131,5
2104,0

10660,0

531,5
8504,0

8504,0

25
328,5
19710,0
462,8

7404,8

27114,8

23
535,7

32142,0

32142,0

Вс е г о

60408,0

18350,4

6988,8

1255,8

703,3

546,0

539,2

599,2

520,8

119,6

59,8

755,2

96,0

2880,0

36,6

1390,2

537,6

1787,4

98.8

98,i

97838,0

18

24,0
6144,0
24,0

1104,0
24.0
624.0
24,0
480,0
_48.0_
672,0

J & L
672,0
24,0
144,0
24.0
48.0
24.0
24.0
24.0
192.0

10104,0

ВСЕГО

6144.0

1104.0

624,0

480,0

672,0

672,0

144,0

48,0

24,0

132,0

101040

8 ТОМ Ч И С Л Е , К Г

код
093400

КАТАНКА

96,0

2380,0

1390,2

537,6

1787,4

98,8

98,8

6888,8

093300

МЕЛКО
СОРТНАЯ

8556,0

2441.6

14159,2

2562.2

1448,2

1114,0

1332.8

1332,8

691,2

176,4

88.2

982,4

36,6

34921,6

093200

СРЕДНЕ
СОРТНАЯ СОРТНАЯ ПРОВОЛОКА

51852.0

15908,0

67760,0

093 т
крупно

Пр и м е р  ь т о л п в т я  ~ ]

Техник Морозова л
Ст ТЕХ- Храброва
Ст инж Савватеева т мPdkgphhm Иванов Щ *Л >
ПРОВЕРИЛCA88ATEEBA

тип Новожилова
Нан 4 отд. Ковалев А

Р а с х о д  , К/

КОД

121300

9497,6

1706,6

964,6

742,0

1076,6

1076,6

221,4

^ , 4

37,7

г 35?

106,0

5100,0

5,5

319,2

571,2

410,4

13,2

13,1

22242,4

ТНГткТТТТПРОВОЛОКА

3 2 3 0 - 7  -  К Ж Р М 5

Н е т и п о в ы е  и з д е л и я  

Та б л и ц а  р а с х о д а

АРМАТУРНОЙ СТАЛИ

с т а д и я Л И С Т Л И С Т О В

Р 1 4
Г о с с т р о й , С С С Р

П Р О М П Т Е  О И П Р О Б К Т

М о с к в а



Листсо|
МАРКА 

ИЗД ЕЛ И Я
Кол.
ШТ

Класс и код арм а турн о й  стали В ТОМ ЧИСЛЕ, КГ Рас л од г к г
СИЕЦИ? 
НАЦИЕЙ 
К СХЕМЕ 
РАСЛОЛО 
Ж6НИЯ

НАИМЕНО
ВАНИЕ

ИЗДЕЛИЯ

B-j. гост 6 7 2 7 -5 3 * ,  121300 A ~ iГОСТ 5781-75 | | /)-Ш  ГОСТ 57 81 -75  0.93ПП4 1 КОД код
Ра с х о д  по д и а м е т р а м  ( ф ) , к г 093400 093300 093200 093100 121300

5 ВСЕГО 6 ВСЕГО 8 Всего КАТАНКА МЕЛКО
СОРТНАЯ

СРЕДНЕ
СОРТНАЯ

крупно
СОРТНАЯ ПРОВОЛОКА СЕТКА ИЗ 

ПРОВМОКИ
Ст

ен
о

в
ы

е 
п

а
н

е
л

и

П Г З 1 2 * .6
4 3 ,2 4 3 ,2

3 ,7
7 ,4 7,4 — 7 Д 43 ,2

П Г З о с 1
2 1 ,5
2 1,5 21,6

3 .7
3.7 3 ,7 3 ,7 « , 6

П Г Ч га 2 0 ,5
« г , о

412,0
3 ,7
74,0 74,0 — 74 ,0 412,0

Л Г 4 а 3
20, Е ' 
61,8

61,8 3 ,7
1 U h i и ,1 61,8

П Г 5 г .13,8
39,5 39,6

3 ,7
7,4 7 ,4 — 7 ,4 39,6

П Г 5 а 1
19.8
13.8 19,8

3 .7
3.7 3 ,7 3 ,7 19,8

ПГЭ 1 —
8 .5
8 .5 8 ,5

5 .2
9 .2 3,1 1 7 ,7

Л И О 13 10,6
157,8 137,8 11Л

145,6 145,6 2 8 3 ,4

Всего по листа 4- 538,0 598,0 255,6 253,6 (54,8 154,8 408,4 538,0

Г  _ Ит о г о в а я  т а б л и ц а

Кла с с  и код  а рм а ту р н о й  стали
В-J ГОСТ GITT-O', 121300 А~! ГВСТ 5781-75  А-Н ГОСТ "с78< 1ч" " ............... ... "  Д т-v  ГОСТ 10884-71, 093007

Расход  по д и а м е т р а м  ( Ф \ ,  к г
3 3,5 4 5 6 8 ю 12 I4 16 18 6 12 14 16 18 22  ! 25 10 12 14 18

Итого ПО К Ж Р М 1.4G0 0,083 14,836 ; 10,582 2,540 8,218 2,158 7,513 2,166 0,584 0,160 0,005 0,743 5,005 2,492 0,669 0,827 ! 1,936 0,028 0,130 0,123 10,104
КОЭФИЦИЕНТ ОТХОДА (К  ОТХ.) ПО
т а б л и ц е  гт 1,0 2 1,01 1,06

Итого 1,489 0,0 84 15,133 10,193 | 2,665 | 8,300 | 2,179  17,58 8  2,188 0,590 0 ,162 0,005 0,750 5,055 1 2 ,5 17 0,575 0,835 2,016 0.030 0,138 0,131 10,710
КОЭФИЦИЕНТ ПРИВЕДЕНИЯ ( К ПРИб } К КЛАССУ М  ПО ТАБЛИЦЕ £МУ ' 1 ,3 3 L _ _ _ ____________ jO ш 1 , 1АРМАТУРНОЙ СТАЛИ, ПРИВЕДЕННОЙ 
К КЛАССУ А*Х 2,070 0 ,1 П  21,035 15,003 2,665 8,300 2,179  7,5 8 8 2,188 0,530 0,162 0,006 0,907 5 1 Л  3,046 I 0,695 1,011 2,439 0,065 0,304 0,288 23,562

Пр о д о л ж е н и е  итоговой т а б л и ц ы
Класс  и код а р м а т у р н о й  с т а л и В т о м  числе, кг Р а с х о д  , к г
A - j H  Г О С Т  5 7 8 1 - 7 5 , 0 9 3 0 0 4 код КОД
Расход  по д и а м е т р а м  ( Ф К  кг 033400 093300 093200" 093100 121300

5 8 10 12 14 16 18 ZO 22 25 28 КАТАНКА МЕЛКОСОРТНД5 u s m
КРУПНОСОРТНАЯ ПРОВОДОМ

Итого по К Ж Р М 0,745 13,641 2, И  5 4,481 12,974 12,325 6,355 11,670 8 ,716 30,159 38,912
т д !л huU1 I lWs 07х0ял ( к от* '  ) 1 ,0 1

Итого. Q.ISif 13,777 2,423 4,526 13,104 12,449 | 6,419 111,785 I 8 ,8 0 4 1304 4 1 139.3021 I I I 25,500 71,540 93,183 27,499
К КЛАССУ л- I  ПО ТАБЛИЦЕ '2МУ '*
Д П М  А *г и  П и м  Л Л*ГЛ(1|1 ПЛ М  О С А  c u u n n

w
ЯРМНТэРпОИ СТАЛИ. ПРИЬьДfcHnliil К КЛАССУ А-Т
ИТОГО АРМАТУРНОЙ СТАЛИ ПРИ BE-

1,078
ТЕЛ Г On

19,701 13 ,474 | 6 ,412 118,733 17,803 9 ,П Э  16,854 12,589143,530 5 6,201 | 31,750 103,357 132,625 38,225

i  В  Г Р А Ф А Х  Т А Б Л И Ц Ы  З А П И С Ы В А Ю Т :  8  Ч И С Л И Т Е Л Е - Д А Н Н Ы Е  Н А  О Д Н О  И З Д Е Л И Е  В 
З Н А М Е Н А Т Е Л Е -  Н А  В С Е  К О Л И Ч Е С Т В О .  ’

1.  О т н е с е н и е  к с о р т а м  с т а л и  п р и н и м а ю т  по п р и л о ж е н и ю  i m s

3230- 7 - КЖРМ5
ЛИСТ
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Лист
сосле-
£{(/$>{/'
/r4qt/&
Xtse/ie
РОСЛО
АОтУа

.Ш

/ 5

Ш /м еро
$ани?

usdeoop

p /op xo
Ш ел ия

20

/ГОА
ШХ)

Р а с х о д  с / л а л с  ло сора? am
Р/ел/гОССртнОЯ СО/ОЛЬ среЗнесортноя сталь

09SSOO

2 0 /4

8 'се2о ло ли ст у 7
Зсега /?о /гг/грмз 
/гоэФФициент ошоЗо/хогхУ-

по rude. 7 т у _____________ _
Ш ого

/лЗсМУяч^лотам ем*/■■ /гпыиьч Г7 f //W *ttUV/\
2рта/т?нрирй шалйориЗё^еннсб/г /гл а сер р -Т
U/noza apsictmypHoticmtfAqffpuSedej, ~
роб /г/глдссу fi-j_____________  ^

/2

№12 
Os4S  
л/,у

Надю? toaefytm /fyw eA
fitf/C
to !9 
ffm

?2*го &rS2
ТёёгЭ
сщгр

ЬОи
Шг/я
f/m p‘

Н о й
стели

Q$l& \ OSSZOO

h'fcfyo? ЯмееЖУлШ Угелм
6/П20 0/7?So \?6*Hr 4J*4S> 

S i‘

ят/оoo,s

% &  * »

ОиШВ

Sole
0/7? SO 
SotS  
mm

vceoo 
coo 7з 
Sou

Ш т
fyfct'jj

/rt/й
'/rc/e

Off 20 
0*28

РруРЛСОртхоЯ ГТОс/бЬ

р одам, Яг _____
ш£шеры i/fM /tv Wop/roA и сто Sap сталь

O S t,’00 m m  2S2f0o

hfSotii

1/H20
mm

4 2 *

от sc 7f*7f 
tea  
mm

//, & 422

SOxfO
slhioe

OrSAC
гар/лс
Sot?fiwem-

*24{/C
eav

смели

ом 22 
?o?S0
COlfS
/Sites

№ 097200
f~

02)1
Ы 8
mm

022,5 222 
2o?,S г/яслЬ 
Р7Г? f i t

mm

7°A22)o/l/cmfaj? 
C/77oXb
097/00

C 4mm ширим 
п&*бс
p o p
<wikp 
соль 2aS

ХатонХо

092400

Ф 4>

8,202)12CAS ^тятур н о р  
mo ллсесим * .гост27

стал*

/ГЛОСС I /ГЛОСС

Р а сх о д , P r

4>

n r

_____\  итогоЗь/е гр ор>6/{ст 4 /?р ил/е у с/т/С/
1 бое//о820О нодлиси середу, /гжемз joaueb/tfewm Затоох сЗо.'нг, </елое асноЗногс ЗомллеАто

(ПОГОСГСЛрС2/ /О/- 79/, X Х),Т>ОрО2/р С0С2?2&1Р/2/Я Рг9о270С/7?6
2 8  грерс.г /ЛСЗЛич 6. Supucb/Sufo/O 8  </ССЛ/,/7?СЛ^-дсннЬ/С НО одно 000241/3, 8  SXO/yeXa/PCA.-  ,с 

Зое ХолиуесмЗа
3 О тнесение X  сорта ft схюли принимают //.:<?~и ю Хенино/му с о р т сбей ^н стули и о н н си

с то л а  о т  но ер/л бесбуро/гот //о сорту, /сраме хрустай о т  ели **
4 Ра/ ХаХгдом листета/Глш/Ь/лрибоЗят одну ?ри<ру„долго со листу (//от ер  л и ст а /"

н о  рос 1рд//ем листе_________________ -  /гРГРМЗ лотеи/отт ито?о8б/е ер игр о? то дс/нноет^,

S .8  8 /2  оллм ¥ ом т  сум /чорн б'еУ ин/т /е р о  У л и с с а м 3  
//пол?

л и с т у

/ Г 7 / Г Р 2 7 6

tfem upoSb/e ииЗелия

Т аб лиц а  раслодаст ила  
//о  за/сладнб/е орррлир

1

л и ст
л

л и с т а
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У  СПЕ
ЦИФИ
КАЦИЕЙ 
К СХЕМЕ 
РАСПО
ЛОЖЕ

НИЯ

Наимено
вание

изделия

Марка
ИЗДЕЛИЯ

Р а с х о д  с т а л и  по с о р т а м  и к о д а м , h i __________________________ 8 том ЧНСЛЬ АРМАТУРНОЙ стали ПО КЛАССАМ И КОЛАМ
Кол. МЕЛКОСОРТНАЯ СТАЛЬ среднесортная сталь КРУПНОСОРТНАЯ СТАЛЬ ШВЕЛЛЕРЫ И БАЛКИ ТОНКОЛИСТОВАЯ СТАЛЬ тол стол истовая 

СТАЛЬ КАТАНКА КЛАСС A - I  | КЛАСС A -ifi 033004
шт. 035300 093300 095200 093200 095100 093100 092500 091301 097200 097100 093400 РАСХОД, кг

КВАДРАТ
опо
Д013 
мм

ПОЛОСА 
ОТ 12 
АО 45 
мм

)ГОЛОК
31*20

аголои
3Z*32

всего
сорто

войКОНСТ-
МКШ»
стДли

•Т 10 ДОм18
10,12№;(Б;18

квадрат 
ОТ 20 
ДО 30 
мм

ПОЛОСА
0T5Q
Д056
ММ

зголок
56*35*
4

иголок
45*45*
30

ВСЕГОСОРТО
ВОЙконет-

га8Гстали

оЛо
дозо
NОТ 20 

Д028

кведрАТ 
от 32 
до 120

ММ

ПОЛОСА 
ОТ 60
до zoo 

мм

ИГОЛОК 
75x15 
ЧБОЛЕЕ

ЗГОЛОК
50x50
НВ0ЛЕЕ

Щ 1войK0HCT-РЭК1ШнонСТАЛИ

Ф
отзг
ДО 250
отЫ
Н БОЛЕЕ

[ I

<Г* 
от 1 
Д01,8 
Мм

е-
от 1,9
/103,9
мм

РИФЛЕ
НАЯ

СТАЛЬ
3

ММ

И м и
И

БОЛЕЕ

широки
ПОЛОС
НАЯ

УНИВЕРСАЛЬНАЯ

1

6

ф

8

Ф

8

Ф

10

Ф

11
Всего

Ф

е

ф

8

ф

11

Ф

16
Всего

1

П л и т а Л П Ф Н 4-
— —

46,0
— — - -— — 17.7

70.8 70,8 ■----- —

я л
849,6

— — 6,6

26,4
. У .
9,2

У
36,8

»Б,0 — —

Ра м а

опорная РО С Ф1 48
— - — 20,4

979,1
— — 34,8

1670,4
11,0
528,0 2198,4 38,7

1857,6

13,8
662,4

13,8
662,4

20,4
979,2

— 1941,0 —

5 Пл и т а пэ̂ -гл 15 —

—

6,5

ТП.5
97,5 — — ■ — — — * ■— 2,2

33,0
— 0,2

э,о
— 0,2

3,0 3,0

6

С
те

но
во

й
БЛ

ОК

СТj l - l 10
— — — — — •— 14,4

144,0
—

21 ‘ У ' * 67
— — . ■— ■— — — — — -— — 14,4

964,8
— — —

46

иО
t-X
Ц
С

пт%6-г 3
— . — — 3,2

9,6
— — 43,2

129,6 129,6 — — 3,2

9,6
— 9,6

181*

*181

ПВ1-1 131
—

— —

— — — . •— — 24_
316,8 316,8 — — —

0,8

Ю5.Е
1,2
158,4

0,8

105,6

U
158,4

— 264,0

п е г 19
— — — — — • 2,4

45,6 «,е — — 0,8

15,2

0,6

11,4
0,8
15,2

0,6
11,4

—
26,6

П85-1 80
— ■ — — — — 2,4

1эг,о 192,0 — — — 0,8
64,0

1,2
36,0

0,8
64,0

1,2
96,0

— 160,0

Л85 4-1
— ‘ — ■---- — — 2,4

100,8
й в,8 — — 0,8

33,6
0,6

ZS.1
0,8
33,6

0,6

25,2
58,8

П 61 59
— — — — — — 2,4

141,6
141,6

5

---- 0,8

47,2
Л
70,8

0,8
47,2

1,2
70,8 118,0

ПВЭ 55
— — — 2,4

132,0
132,0— 0,8

44,0
1,2
66,0

0,8
44,0

1,2
66,0

— 110,0

96
Колонны

шг f t
— —

П.З
141%

— 8.2
114,8 114,8 — — — 52,1

729,4

ЗЛ
51,8 51,8

6,2
86,8

7.4

103,6
190,4

91 К 633 18
— —- — 10,0

180,0
2,1
58,8

10,3 
585; 2 6440 — — 37,7

1055,6

9,4
263,1

3,6
100,8 100,8

9,4
263,2

6,4
173,2 44- г,4

35

! 
Д

е
та

л
и

 
с

о
е

д
и

н
и

т
е

л
ь

н
ы

е Поз. 1 120
—

0,1
12,0

— — — —

---„ 2§0 

« 8.0 

22»,8 
гг»,8

—
0,1
12,0 12,0 —

ПОЗ. 3 1

— -

— — — — — —

Л о з .» f
— — —

«33з:S.
£л

СО

<
t«tsАОз:с:всос:

П о з .)! 3
— . — — — - — 4,2

12,6
— 12,6

поз. я 8
— —

91,5 97,5 1569,0

— 2,3
18,4-
1862,4 11,6 2241,4

18,»

4117,4

— -

Щ -

—
С О  ti ftl. 1 П itfl ft 1QP9 Оа? к cQj а qc it 7й9 Я ftftf ОВСЕГО /Ю JlUblJ (

Прш

4810,8

YJBP эяполнен

311,6

ИЯ

1353 Д bbt,T ТО,0 Iq3l,LJiLtO В J IjU V 0]Т £-0 £,0 rJOLfO

1 — f/ М Г О К Л П
Техник Морозова JLJ V 1 Г1 /1\ 1 1м v
СТ.ТЕХН. Храброва

е;всоС«1•г
со

Ст. инж
п* о| и I u wn
САВВАТЕЕВА4м . СТАЛИЯ Лист ЛИСТОВIпЕТИПОВЫЕ ИЗДЕЛИЯ Р 1 5feK.GP.HH* ИВАНОВ

J
1 БЛИЦА РАСХОДА СТАЛИ ГОССТРОЙ СССР 

ЛРОМСТРПШР ОЕИТПроверил САВВАТЕЕВА ШйЖ. ъ
----- -------- ги п Новожилова ил  ̂А 1/-П-Л fl-11 L , с__ и ч Я  f п и а



r " t o m  ч и с л е  арм ат урн о й  стали  ̂
Б 70 пт? к л асса м  и КОДАМ______

.4*1 ст 
со спе
ц и ф и 
кацией
К СХ ЕМ F. 
РАСПО
ЛОЖЕ
НИЯ

Наимено
вание

изд елия

марка
изделия

Кол
шт

МЕЛКОСОРТНАЯ СТАЛЬ 
095500 033300

Ра с х с
среднесортная сталь 

095200

>Д ~  

093200

СТАЛИ ПО СОРТАМ

КРУПНОСОРТНАЯ СТАЛЬ 
09S100

И \ 

0931013

10Д АМ, КГ 

ШВЕЛЛЕРЫ и Ш№ 
092500

ТОН

031300

колистова:
097200

Я СТАЛЬ ТОЛ СТОЛ ИСТОВ А Я 
СТАЛЬ

09VOO

КАТАНКА
093400

К,ЛАОС
Л

Д-1
0 КЛАССАМ

р а с ;

и ко, 
КЛАС

код,

аям
с л-®

КГ

i 09301ОН

К8АДРА1 
ОТ10
Д013 
мм

ПОЛОСА
от а  
ДО 45 
мм

УПШОК
это

УГОЛОК
32*32

ВСЕГОСОРТО
ВОЙ

колет*
ШШ«1|
сШи

ОТ 10 
Л0 18
Мг12й
ВД18

КвйДРДТ
OTZQ
доза
мм

ПОЛОСА 
от 50 
ДО 56 
мм

УГОЛОК
ЪВ*ЪВ*

4

Иголок
45x45*
з&

ВСЕГО
СОРТ0'
К60НСГ-

WСТАЛИ

от20
ДО 30 

Н
ат2 0 
ДО 28

1ВАДРЯТ 
от 32 
д о т  
мм

ПОЛОСА
от во 
до Z00 
мм

УГОЛОК 
IS *15 
Н 60ПЕЕ

УГОЛОК 
50*50 

К БОЛЕЕ

ВСЕГО
сорто
вой 

комет 
рук да
НОИ

СТАЛИ

0̂ 32 
ДО 250
Vr32
И БОЛЕЕ

[ I

5 = 
ОТ 1 
Д01,8
мм

5= 
ОТ 1,9 
ДО 3,9 
ММ

РИФЛЕ
НАЯ

СТАЛЬ
<Г=3
ММ

Ммм
и

60ЛЕЕ

ШИРОКО
ПОЛОС
НАЯ

УНИВЕР
САЛЬ
НАЯ

1

е

Ф
8

Ф
8

Ф
10

ф

и
Всего

ф

в

ф
8

ф Ф
1В

Вс е г о

28

UI
Z5
X
JO
Чи)
Н~
X
X
X
ч:
ш
оCJ

X
ч
с
f-
LU
ЧС

поз. i 3
— — — — — • г м

72,0
—

поз Z 8 — — 10,9
87,2 87,2 — — — —

п о з  Ъ б <М
24,6

24-,G — -— —

п о з Л 9 — — — — — —
113,0
1017,0

—

п оз 5 36
— — 26,Е

9Я,0
95f,0 — — — —

V6

п о з  6 28
— — — 190.0

5320.0 53200 — —

поз 1 8
— 3 ОМ 

2432,0 гиг,о — — — — —

ПОЗ. 8 10
— — —

836.0
8360.0 8360,0 . — —

— — — — — — — -

— —

— — — —

— — ■ — — —

— —

—
— — — —

— — — —

— — — - — —

— — — — — — — — —

осего па листу ь 954,0 87,2 19136,5 nm,8 72,0 1017,0
И того по К Ж Р М б 2,502 г.еог № 4 0,522 0,522 №0 5,6&Э 35,752 46,211 0,0112,372 0,752 42,742 14S0 0,440 2,538 2,374 9,181 0,131 0,440 0,253 М"15 1377

-K^ ? aW m 3 0 Ш й А  (К ш ) - 10 1
Итого 2,GZ8| |г.егв 15,016 о,5гч| |о,5г1| | if,n-i|$7«|3G,Ko| |даз| |оон г.зэе |о,-по д а о  олч-4-|г,ббЧ- 2,398 9,275 0,133 о.ц-ц-ц- о.гсб и п к з э Ц

80КЭ?А1&ЧгЕ.ГпПОР« Э .е4 й ГКПРВД.
А а и t ум MJrttJl пТЛ И Li ftAlj/DP/lf L tJA til Ю 1,43
К^КЛАОСУ ' А ПНИосДЬпНиИ

11,806 9 ,035
Итого АРМАТУРНОЙ СТА Л И, ПРИ ВЕДЕН
НОЙ К КЛАССУ А "Г 20,8 И  |

1 В ГРАФАХ ТАБЛИ-ЦЫ ЗАПИСЫВАЮТ 8 ЧИСЛИТЕЛЕ-ДАННЫЕ НА ОДНО ИЗДЕЛИЕ, 8 ЗНАМЕНАТЕЛЕ-НА 
ВСЕ КОЛИЧЕСТВО

г От н е с е н и е  к сортам стали принимают  по приложению  1МУ. К сортовой ко нст ру кцио нно й  
стали относят в е с ь  прокат по сорту, кроме  к р у г л о й  с т а л и

3Z 30- ИЖРМ6
лист

5



I----------
I Лист
j :o  СПЕ
ЦИФИК 
КАЦИВИ 
К СХЕМЕ 
РАСПО- 
Ш Ш Я

<С

съ
t f

»
£

5 ^

«t

5

$

1
« !

c:

I

На ц м е 
н о в  a  -  
Н И Е
ИЗДЕЛИЯ

М а р к а
и з д е л и я

Кол 
ш т ,

Б е т о н

Марка

по
п р о ч 
ности

НА
СЖАТИЕ

Р а с х о д , м 3

Т Я Ж Е 
Л Ы Й

ЛЕГКИЙ ЯЧЕИС
ТЫЙ

Ц е м е н т

К  ц 
(тлел 
З и О  
му)

РАСХОД ПО МАРКАМ  
И К О Д А М , Т

3 0 0
573151

ООО

573112
500

573113
€00

573115

И н е р т н ы е  з а п о л н и т е л и ^ 
НАИМЕНОВАНИЕ, КОД, РАСХОД, М 3

ГРАВИИ ЩЕЕЕНЬ

57/120 5W/0

пор'спк
ЗАПОЛ-ИНТЕЛУ

К и н '0 ,8

57/200

Кнн-0,9

ПЕСОК ЕСГЕСТ- 
ВЕННЫЙ N
5 W H 0  N

для vine- лога вел Кнн-о.е п.jro « г 
КУН- 0,25

/RS3?f

Л и ст
СО СПЕ
ЦИФИ
КАЦИЕЙ 
К СХЕМЕ 
РАСПОЛО
ЖЕНИЯ

О»

Go

« о

00

Ой

« и

Наимено
вание
ИЗДЕЛИЯ

К о Э Ф Ф И Ц Е Н Т  ОТХОДА ( К о т х ) ( п .  1,5му)

Итого

К о э ф ф и ц и е н т  п р и в е д е н и я  к  ц е м е н ту  М 400 ( п . 3 ,2  му)  
П р и в е д е н н о г о  к  ц е м е н т у  м Ш  '

Ъ 9

1,006

Итого ц е м е н т а  7 п р и в ед ен н о го  к  ц е м е н т у  МАО О

1 & ОСНОВНОЙ НАДПИСИ ПЕРЕД „КЖРМ 7" 
ЗАПИСЫВАЮТ ВАЗОВОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ ОСНОВ
НОГО КОМПЛЕКТА (ПО ГОСТ СПДС 2/. 101 - 73)
К КОТОРОМУ СОСТАВЛЯЮТ ВЕДОМОСТЬ.

2 В ГРАФАХ ТАБЛИЦЫ ЗАПИСЫВАЮТ.* 8 ЧИСЛИ
ТЕЛЕ - ДАННЫЕ НА ОДНО ИЗДЕЛИЕ, В ЗНАМЕНА
ТЕЛЕ -  НА ВСЕ КОЛИЧЕСТВО

3 На КАЖДОМ ЛИСТЕ ТАБЛИЦЫ ПРИВОДЯТ ОДНУ 
графу.,.Всего по л и с т у  (номер листа) •

На  п о с л е д н е м  л и с т е  к ж р м  7
ПОМЕЩАЮТ ИТОГОВЫЕ ГРАФЫ ПР ЛАШОМи пи п  у

и

/ , 2

Б е т о н Ц е м е н т Ин е р т н ы е ЗАПОЛНИТЕЛИ. _ _ _ ____ __ _ .. *
Ма р к а Ко л Марка

пл Р а с х о д , м 3 К ц
(ТАЬЯЪ
и Мму)

РАСХОД по МАРКАМ И 
КОДАМ> Т

НАИМЕНОВАНИЕ, КОДj  РАС ХОД ,Ы ~

и з д е л и я шт.
но

прото
300
573/5/

ГРАВИЙ | ЩЕБЕНЬ пористыйШОЛНЧ- ПЕСОК ЕСТЕСТ
ВЕННЫЙ

ТН НА
/М/лтм£

тяжелый ПЕГИМ ЯЧЕИС
ТЫЙ

уоо
5731/2

50О 600 _
573//5

57420*571/10 57/200 571100G«w}7//c 513/13
К ин  --0 ,8 лип'0,9 рлятяжелого ВЕГ 

№ - О, Л
ДМЯЧЕЦСТ0Г6ЕП.
КиН‘025

— ■ — — — - — — -----

— — —

— — — — — — —

— — — . —

— — — • — — ---- .

— — — — — — —
1

— — — - — — —

— — — — — — — ,

— — — — — — —
1

— — — — — — —

— — — — — — —

— — — ------ - — — —

— — —

'
— — —

/

— — — — — — —

— — — — — — —

— — — — — — —

5  СЕ г о ПО Л И С Т У 1

В с е г о п о  К Ж Р М 7

^  И т о г о в ы е  г р а ф ы
(С м  п .з  п р и м е ч а н и я )

К Ж Р М  7

Н е т и п о в ы е  и з д е л и я

Та б л и ц а  расхо да  ц е м е н та

'СТАДИЯ ЛИ СТ ЛИСТОВ

tz = 1



ai



гг



13

Л и с т  
со 

СПЕЦИ
ФИКА
ЦИЕЙ 

К
СХЕМЕ
РАСПОЛО
ЖЕНИЯ

N2
СЕРИИ

ИЛИ
СТАНДАР

ТА

МАРКА
ИЗДЕЛИЯ

К од 
И З Д Е Л И Я

Кол
шт

ПО СЕРИИ
сучетом
Котхг

К л а с с  а р м а т у р н о й  с т а л и

К О Д

ПРИВЕДЕН
НЫЙ К А-Т 
( №  'Ж

СЕРИИ 
УЧЕТОМ 
ОТГ

ПРИВЕДЕН
НМЙКА-1
( « Н  )

ПО СЕРИИ 
С УЧЕТОМ 
КотэГ

ПРИВЕДЕН 
НЫЙ К А-I
Х а-Г ]

ПО СЕРИИ
учетом|ны, 

Коте

ПРИВЕДЕН 
й_к АТ 
АТ )

ПО СЕРИИ 
УЧЕТОМ

К otic

приведен
НЫЙ К A-I
(КА-Г

Р а с х о д , кг

ПО СЕРИИ 
СУЧЕТОМ
КотС

ПРИВЕДЕН 
НЫЙ К А-Т
'Ка-Г

ПО СЕРИИ 
С УЧЕТОМ
Котх~

ПРИВЕДЕН-по СЕРИ (̂ ПРИВЕДЕН
НЫЙ^ АТ С УЧЕТОМ 

!а-т ]Котх"
НЫЙ К А-Т it. lun
Ха-Т___JfKoTx KKa-I ]

СЕРИИ
УЧЕТОМ

ПРИВЕДЕН 
ныйк АТ

Uдтаиь"ь МЕЛКО- СРЕДНЕ- КРУПНО- 
СОРТНАЯ СОРТНЙЯ СОРТНАЯ

ОЭЗЦ-00 093300 093200 093100

*
ОТ G ДО Э

В Т О М  Ч И С Л Е

Код

ф
ОТ10до18

Расход, К
ф

отгодозо
ф

CT32floZ50

~\J
<с
~v-
I

ОьО

1 5 Z0 Z0 г ц 14- 7 £“ 28*17 = 4-10

Iо1

Z 5
-  с о  ,

н<
.4

a

И того

1 В О С Н О В Н О Й  Н А Д П И С И  П Е Р Е Д  „ К Ж Р М 8 "  З А П И С Ы В А Ю Т  Б А З О В О Е  О Б О З Н А Ч Е Н И Е  О С Н О В Н О Г О  
К О М П Л Е К Т А  ( п о  Г О С Т  С П Д С  2 1 1 0 1 - 7 9 ) ,  К К О Т О Р О М У  С О С Т А В Л Я Ю Т  В Е Д О М О С Т Ь

2  В Г Р А Ф А Х  Т А Б Л И Ц Ы  З А П И С Ы В А Ю Т  В Ч И С Л И Т Е Л Е - Д А Н Н Ы Е  Н А  О Д Н О  И З Д Е Л И Е ,  В З Н А М Е 
Н А Т Е Л Е  -  Н А  В С Е  К О Л И Ч Е С Т В О .

3. От н е с е н и е  к с о р т а м  с т а л и  п р и н и м а ю т  по  п р и л о ж е н и ю  1 М У .

- К Ж Р М 8

Т и п о в ы е  и з д е л и я  
Т а б л и ц а  р а с х о д а

АРМАТУРНОЙ СТАЛ И

с т а д и я Л и с т Л и с т о в
Р



гч

лист
CD

СПЕЦИ
ФИКА
ЦИЕЙ 
К СХЕМЕ 
РАСШОТО 
ЖЕНИ;?

Марка
ИЗЦЕЛИЯ

т
ИЗДЕЛИЯ

Коп
шт

К л а с  с А Р М А Т Ч Р Н О Й  СТ АЛ И  ___________ ________________ В том числе
8-1 ГОСТ Ы27-5$ Л-1 ГОСТ 5781-75 I/WM fOCTSTSf 7s| | 1 1<АтаНКА| и ртндя 1мр̂ няя сортндя

К П П  ________________,_______._______1----------- 1------------- код1 | 1 1 __
. ««О 0 033004 |--------------- 1 1 1 1 J _____1------- !393400 [Q93300 [093200 [ОЭЗ'/ОО 

РАСХОД. КГ

Таблиц л расхода
А Р М А Т У Р Н О Й  С Т А Л И

ГЬССТРОЙ , СССР

ПРОНСТРПИПРПЕНТМаске -



?
 ‘V

 h
o

-0
0

 'U
'H

I

Л и с т
со

СЛЕДИ- 
ФИКА- 
ЦИЕЙ 
К СХЕМЕ
распопа
ЖЕНИ9

л/s
СЕРИИ

и л и
СТАНДАР

ТА

М а р к а
и з д ел и я

К о д
ИЗДЕЛИЯ

к о л .
ш т.

/O t А С С А Р М А  Т У Р Н 0 Й  С Т А Л И

В'1 ПОСТ 6727-53* Я*1ЛЗСТ 5784-75 А-ЦГОСТ 5784'75 А-Ш ГОСТ 5754-751 | |

___________________________________ _________________________________________________к о п _____________
424300 1 | 0 9 3 0 0 4  1

“ 1 1 — 1—
р р 1 С х  0 8  , к г

по серии 
с учетом 
Котх^ш

ПРИВЕДЕН 
ЧЫЙ К Д-1 
(«Й * Щ

по серии
С УЧЕТОМ
КоЫ 04

ПРИВЕДЕН
ЧЫЙКЙ-Х
&0нН,0)

10 СЕРИИ 
С УЧЕТОМ 
КоткЧОЧ

приведен
чыйкй-1
fc=i,71)

70 СЕРИИ 
: УЧЕТОМ
КотхН Q-I

ПРИВЕДЯ
чыйкй-1

ПО СЕРИИ 
С УЧЕТОМ
Кспха

приведен
чыйкя-1
?4я-т= )

ПО СЕРИИ 
С УЧЕТОМ 
Котх=

ПРИВЕДЯ 1 
ПЫЙКЙ-Х (

70 СЕРИИ Г 
: УЧето* ft
(0TJC~ (

1РИВЕДЕН Г, 
гЫЙКЙ'И
Кй-1= )  1

10 СЕРИИ ri
счетам
4отх.3

РИВЕДЕН 1 
1ЫЙИЙ-1 < 
Кя-Г ) *

10 СЕРИЙ Г
СЧЕТОМ
Сотха

1РЧ6ЕДЕН 
1ЫЙКЙ-Х 
Ка-г » )

m i

-V-

-о
СО

С"1
<h
CDi

I

7М584444 г

44,8

29 ,6

20,6

44,2

32,9

65,8

з г ?э

6 5 ,8
—

63,3

426,6

76,6

453,2
— — — — — — — — —

Л Л  45-44 г

4 ,8

9 ,6

6,7

43,4
i i i L
42,8

м
42,8

Z J L

*.8

2 ,9

5 ,8
— — — — — — — -___

с т ч 428
Р,4

54,2

0 ,6

76,8
— — — — — — — — — — —

ИИ 04-7 
6ЫП.2

(?М53й-в 8
< б ,г

429,6

22,5

480,0

33,7

2 6 9,6

33,7

269,6

64,7

547,6

7 а з

626,4
— — — — — — — ------_

з г

£
-а
со
•~Т-
1

СО

Д040-45 22
0,5

44,0

д л _

45,4
— — — — — — — — — — — — —

Я043-45 422
4,0

422,0

м _

470,8

— — — — — — — — — — -

Д044-45 90
i L

99,0

i !

444,0
— — — — — —

— — ___ .

3  6
4.444-4 

е ы п . io П ТЗ С Н 2 43
4 ,9

63,7

6*в_

88,4

3,2

44,6

3 ,2

44,6
—

6 Л  

а з , г
^ 2 _

44 9,6
— — —

— —

63 ш ,

64Г7-/

tO

£

со

<a-
сэi

01
о

/746-2 73

42.5

942.5

47,4

4270,2

6,5

474,5

6,5

474,5
—

447.0

8544.0

467,3

42242,9
— — — — —

Г И Ь у -2 34
2 ,2

ч е

3,4

405,4

_4»8_
64,2

4,8

4 2
— 23,9

842,6

34,2

4462,8
— — — — — —

п н - з 8 2
Ш

959,4

46,3

4336.6

6,5

533,0

6,5

533,0
— — 48,4

3968,8
69,2

5677,4
— — — — — — •-------

п щ - з 46

2i5

405,8

3 ,3

454,8

3,2

447,2

3,2

447,2
— 45,3

703,8

24,9 

400 7,4

— — — — — — — -

0 * 2 ±
45

4.5

г  г,5
2,4

34,5
4,8

27,0

4,8

27,0
— 8,9

433,5

42,7

490,5
— — — — — — —

45
4,2

48,0
4 Л

25.5

4,8

27,0

4,8

27,0
— — 9,4

436,6

43,0

495,0

— — — — — — — -

— — — — — — — — — — — — — —

— — — — — — — — — — — — — — —

— — — — — — — — — — — — — — — — —

— — — — — — — — — — — — — — — — — — —

б с е го  по л и с т у  2 260& 7 9654,0 4659,7 4659,7 522,4 632,2 44506,4 20748,8

И то г о  п о  К Ж Р М 8 8,494 42,409 5,488 5,488 0 ,5 2 2 0,632 40,005 57,482

Ка т а н к а

П Л Q934QQ 093300 Q93Z0Q 09340 0

Ф
отб до 9

В  ТОМ ЧИСЛЕ
мелко-
СОРТНАЯ

средне.’
с о р т н я я

крупно  7 
СвРТНЯЯ

щ

от40до46 отгодоэс отзгдогбо

гг,8

88,0

8 3 .2

350.4

54,0

4599,0

т у

22,6

2359,А
« ,7 3 5

РАСХО Д  1 К Г

*

4 6 ,8

9 ,3

494,4

44 ,6

8665,-!

822,8

2902,8

746,3

460,5

щ о

ф

<гг,е

5 0 4 ,6

/ 3 7 0 4 ,2  6 2 7 ,  б

26,426 7 ,854

4. S ГРАФАХ ТЯ6ПИЦЫ ЗЯПИСЫвЯЮТ в  Ч И С Л И ТЕ Л Е -Д А Н Н Ы Е  НА ОДНО ИЗДЕЛ ИЕ, в З Н А М Е 
Н А Т Е Л Е - Н Я  ВСЕ КОЛИЧЕСТВО

г. Отнесение к сортам стали принимают по приложению 4м у . л и с т

3230 - т - Ю К Р М Н
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//{/CP? CO
л/9серш /

ш и
стандарт

Мирка
изделии

код
изделии

кол
шт

Расход  ст али по  сорт ам  а  кодам  с  учет ом  коз/р/рициент с/ от хода, н е Ррм ат /рной ст али по классе* и и  
кодам (а  У не т оп к о зу  уи ц и е п  7а  от вода)

Итого 
нрттурной 

стали 
ъьиОедерноа 
А классу/?!

'

т ециам  
кисеей A 
схеме we 
такеиии

М елкосорт ной среунесор/янсгк крупносорт ная
и/Яедлсрд/ 
1/ оиМи тоиколостокол толстолистокт кит пка проволоки сет ка

005300 003300 095200 093200 005/00 093/00 092500 097200 007300 097/00 оозйоо /2/300 /2/400 /22400 /27500
Агтс/рур-Ц1/ОМСГА

ОСПСГУР-
н&л

л?олсуг///оО
а/.зоозз**

телщс'яоО 
вгНо/Лт' AaqccS -Г Ш ссЗо !

Класс 
Вр Ж, В-Ж

ал
/CAUCCUBJ

, 20 , 25

— — — — — — — — — — — — — — •-----

— — — — — — — — — — — — — — — — —

—

— — — — — — — — — — — — — — ---- - — — — —
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— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

—

, 20 ‘ &  ., /9
— — — — — — 20*22= — — — — — — — ----- — , ~~25

— 1-----

— — — — — — — — — — —  - — — ----- — — — - — — —

— — — — — — — — — — — — — — —

— — — — — — — — — — — — — — — — — — —

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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s

1

—

— — — — — — — — — — — — — — — — —

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

— — — — — — — — — — — — — — — — — — —

1

<ч

1
I
I
11
f
i

h
I S
p

- — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

— —

^  l/т озо

/  В  o choSh o u  надписи перед,,Ю кРМ 9 записы ваю т  базовое 

обознан&ние основного комплект а( no госгсл д сг/ /О Ш ), 

к  кот ором у сост авляю т  дедом  ост д.

2. В  едарах т аблиф /запасы в/ю т : В  чиелим еие-даннб/е 

Ш  одно изделие, в з н а м е н а т е л е -ш в е е  количест во

3. В  В М  Вклю чаю т  сум м арны е д а н н ы е  п о  кл ассам  

В  целом .

1
-  НЖРМ9

7~7/ 4?--------- ---- 1 Л ош Х М егов
J £ -J

— 1 ‘-у--------
/ За л и н а  р асх о д а  ст ал и  
Ю  за кл а д н ы е  и зд е л и я

------- t---------j



Арматурной стали па классам и
К О Д А М  ( с  У Ч Е Т О М  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  ОТХОДА )

Итого J 
а р м а т у р н о й !

СТАЛИ,
ПРИВЕДЕННОЕ 

К КЛАССУ Я1

Техник Морозова Молл.
Ст.тех. ХРАВРОвА
ст,инж. Ш ватеева а

Проверив
гип

бедное
СЛВ8АТЕЕ6А
Новожилова

ШеЩ
Типовые изделия 

Тлели цп ряс хоря стяли 
ня закладные,  нзлелия.

{ Я К М М  У П Л Я Ж  ИЛМЦ1Ш

Го сстро й  СССР



м
не

.ы
°п

ад
л.\

1 ю
ап

ис
ь 

и 
ан

 iя
 ш

 дя
м 

ин
в 

w
Лк т со
СПЕЦИФИ
Ч Н Е Й  к  
схеме ряс• 
лоложем

Феерии
или

с т я д а р т

МАРКА
и з д е л и я

Код
изделия

Коя.
шт.

Р а с х о д  с т а л и  п о  с о р т а м  и  к о л а м  с у ч е т о м  к о э ^ ^ и ч и е н т а  о т х о д а , к г

м елко со ртняя

095300
конструкционная

035300
АРМАТУРНАЯ

средлесортнАЛ
095200 аэзгао

крупносортная
09Я00 093*00 0925П0

топщинои ОП9ЛОЗД№|(ГНДОТ8НМ

ш ш и с то в я я
097200
топщинои

ш г

097300
толстолистаеяя

097*00
 ̂: 4 мм

Н БОЛЕЕ

кятянкя

093400
КЛАСС S-r

Проволока
727? 00

КЛАСС 8P-I
727400 722400

КЛАСС,
8р -п,Б-Я

Сеткя

727600
из

КЛАССА 01 КЛАСС Я‘1

Ярматурной стали по классам и 
кодам (сучетам к о э ф ф и ц и е н т  отходя)

093004
клас са м

_____ гв

И того 
ярмятурнои 

стяли 
приведенной
К КЛАССУ АТ

ы т ,

62ГМ

см
с:
3со
<3-
о1

со
ЗС

апг 237
i L

46,2

0,5

№ 5
А2_
46, г

0,3

69.3

М С  7 708
5,2

345,6

М С 2 76
4.г
67. г

74

сми~>

' -оCQ
is:

СХ“6
765,0

3060,0

96,0

384,0

C J-28
7 750,0 

3500,0

752.0

304.0

б с е г о  ла л и с т у  2 46,2 6972,8 6 0 3 .5 46.2 69,3

И тога по КЖРМ9 0 , 2 2 0 0,348 9,500 7,733 0,255 0,774 0,307 0,60 7

В ГРАФАХ ТЯ6ЛИДЫ ЗАЛИСЬШДШТ: в  ЧИ СЛ ИТЕЛЕ -Д Я Н Н Ы Е  

НА ОДНО ИЗДЕЛИЕ, в  ЗНЯМЕИЯТЕЛЕ  -  НА 6С£ КОЛИЧЕСТвО

ЛЙГ
3 2 3 0 - 7  - К Ж Р М Э
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J/исш со
С/?£Ц1/ф}£/-
Аоцией 
к схеме 
Р о с а о л о.
кенил

го

//-серии
или

стандарт Ш  
1/вделия

га

изделий

га

Лол.
Озд.

J L

р а сх о д  ц ем ен т а ,;

300
373/3/

Маркс/ /  код

400
373//2

300
373//3 373//5

20//Q=

//ого к  
мНоо

г/>а/>ца щеОеНб

200

расход за п а ли t/rejreu, rrJ
Наименование /  код

оорцс/пые
заполни-Р>ени

57Н20 I 57///Р 

бин. = ОЛ
37/200 57//00

Аист со 
Од&цмри- 
Кацие/г 

к схеме
Рос7?оло-
Нсенид

л

р-серии 
или

стандарт

А/оркаизделие
кодизделие

Расход цемент а, г Р а сх од  з а п о л н и т е л е й ,

м арка /код

I

ш е /к о д

ТоА
--------- ,

приведи/- еракии 1щеденб
qQFVGfOfC

естестШннб/О

о*9 300 4оо 500 500 НОЗО к 57//PQ  157///Q 57/200 57//По "
573/5/ 573Н2 5731/3 573//5 м поо

к и н .1= 0,5 вин 50.0 /Сим =0.6 Ъ<н*(ШЯ

— — —

— — — —

— — —

— — —

— —

— — —

— —

—

— — —

— — —

—

— —

— — —

— — —

—

— — —

— — — —

Утозо

/ В основной надписи оеред,, к/кРМ Ю"

ного konm ekm a foo гост сода г/, /он 79),
Л которому сост авллют  ведомост ь 

г : В  градос/х т аблицы записб/Sum m - S  числи
т еле- данны е н а  одно //здание, $ 'знам е
нат ел е-на S e e  количест во.

-К Ж Р М /О
Типовые изм енил

Таблица Расхода цемента 

и  инерт ны х м ат ериалов
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Ли от со
СПЕЦИФ И

КЯЦИЕЙ
к  схеме
РЯСГЮЛО
ЖЕНИЯ

Й - С ЕРИИ  
И Л И

СТАНДАРТ
Марка
и з д е л и я

код
изделия

Кал
изд

Ряс ХОД ЦЕМЕНТА, Т
МАРКА / КОД

300

573*5*

400

б73**г

500

573**3

600

573**5

ПРИВЕДЕН 

КОГО к  
Л*400

Р а с х о д  з а п о л н и т е л е й , т

ГРА 0И И

57**20 57***0

наименование /  код
(дебЕНЬ

Кин.* о, 8

ПОРИСТЫЕ
ЗЙЛОЛНИ-
- т е л и

57*200

йин=а,9 И М У " 1
Кин.'= От 6

лесок
естественный

57**40
Д Л Я  ЯЧЕИС ■ 
ГОГ О 6 Е Т  KHH.=0 25

Диет со
СПЕЦИФ И  

НАЦИЕЙ 
К СХЕМЕ 
РАСПОЛО

ЖЕНИЯ

Й ?С Е Р И И  

И Л И
СТАНДАРТ

Маркаизделия
код

ИЗДЕЛИЯ
К о л

ИЗД

Расход цемента , т
мйрив/йод

зоо

573*5*
400

573**2

500

573**3
600

573**5

ПРИВЕДЕН
НОГО К  

М 400

Р а  сд  о д  з а п о л н и т е л е й , т

Н Я И М Е Н О & Я Н И Е  /К О Д

ГР Р 8И И

57**20

Щ ЕВЕНЪ

57***0

КИН =0,8

пористые
З А П О Л Н И 

Т Е Л И

57*200

Кин =0,9

лесак
естественный

57**40

ЯнеЙ
- ^ 6 ® °  

1ГИ№,=.ЯЛ5-

<М

1

её С

иэ

с:
ю
аэ

Щ

I

&

UD

сб

<d-
О

О
t

О

Д 5 * Г 1

П * 0 д г *

fWjjrW

m t y - i

т - з

Д * 6 - 2

Л*6р~2

ПИ-3

ПН 9~3

П Э ^

m z i

Э6

га

* 8

73

34

82

46

*5

*5

0,06 
5,76 5,76 **,52

0,08
4 6

4  6 3 ,2

О,*4* 
2,538

2 ,5 3 8 5,04

О,*4* 
*,269 * ,2 6 9 2,52

0 ,3 2 2
2 ,2 5 4

2 , 2 5 4 4,48

0,333
24,309

24,309 5 0 ,2 2 4

0,062
г, *08

2 , * 0 8 4.352

0,268  

2*, 976
г*, 976 4 5 ,2 6 4

0,054
2 , 4 8 4 2 , 4 8 4 5 , * 5 2

0,023

0,345
0,345 0,72

0,03*
0,465

0 , 4 6 5 0,96

8,64

2,4

3,78

*,89

3 , 3 6

3 7 , 6 6 8

3,264

33,948

3,864

0 , 5 4

0 , 7 2

В с е г о  п о  л и с т в е 65, * 0 8 * 3 3 ,4 3 2
Итого па КЖРМ *0 295,909 589,*68

* 0 0 , 0 7 4
100,074 34*,853

в ГРАФАХ ТЯ6ЛИЦЫ ЗЯПИСЫвЯЮТ В ЧИСЛИ
ТЕЛЕ -ДЯННЫЕ НА ОДНО ИЗДЕЛИЕ, в ЗНАМЕ
НАТЕЛЕ-НА все количество.

3 2 3 0  -  7 -  ЮК Р М  ■fQ
Пнет
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Лист со 
с:. !фи- 
кациёй
ЭЛЕМЕНТОВ
ЗАПОЛНЕ

НИЯПРОЕМОВ

ГОСТ
или

N2 СЕРИИ 
БЛОКА

Марка
блока

Код
БЛОКА

Кол
БЛОКОВ

Ц1Т

Площадь, мг
Расход пило
материалов
НЕОБРЕЗНЫХ м3 ■*-;

Лист со 
СПЕЦИФН' 
НАЦИЕЙ 
ЭЛЕМЕНТОВ 
ЗАПОЛНЕ

НИЯ
ПРОЕМОВ

гост
или

ГJ2 СЕРИИ 
БЛОКА

Марка
блока

Код
БЛОКА

Кол.
БЛОКОВ

Ш Т

П л о щ а д ь ,

Ра с х о д  п и л о м а 
т е р и а л о в  НЕОБ

Р Е З Н Ы Х ,

Ра с х о д  д р е в е с н о в о  
локнист плит или 
ФАНЕРЫ КЛЕЕНОД  
ТОПОНИМ

Расхо д  д р е в е с н о  ' 
волоки.плит £  
изоляционных
ОТДЕЛОЧНЫХ,

Лист со 
СПЕЦИФИ
КАЦИЕЙ 
ЛОГО НАЖ- 

ных , 
изделии

Наимено
вание

изделия

МАРКА
ИЛИ
ТИП

ИЗДЕЛИЯ

Р А З М Е Р  

И З Д Е Л И Я ,  М М

------------- г
Кол *- 1/- Расход

ПИЛО
М А Т Е 

РИАЛОВ
м3

ШИРИ
НА

ТОЛЩИ
НА

М НА
1000М

ы

К-
(ТАБЛ 14)

1 БЛОКА 
(ТАБЛ 
to МУ)

Всех
блоков

НА 100 м2 
БЛОКОВ

Н А Ю 0м г
(ТАБЛ-
12МЗ)

Всего
I БЛОКА 
(табл.
II МУ)

В С Е Х

БЛОКОВ
НА ЮОм1 
БЛОКОВ

HAIQOrf 
(ТАБЛ 
13 М3)

Всего
НА100мг
(т а б л

13M3)
Всего

НАЮОм1 
(ТАБЛ 
13 М3)

Всего

Оконн ЫЕ БЛОКИ для Л1э0ИЗВС1ДСТ8ЕННЫХ ЗДАНИЙ °° ДВЕРНЫЕ БЛОКИ f. ЛЯ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ со Погонажные изделия 00

. 20

, 20 , 20

Z0 . 20 , 25 , 15 , 15 , 15 , 15 , 15 , 15

И то го

ОКОННЫЕ БЛОКИ ДЛЯ ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ итого

Д В Е Р Н Ы Е  БЛОКИ ДЛЯ ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ

. 20 , 20 20 Z5 , 15 , 15 , 15 , 15 . 15 . 15 , 15 . 15 , 15 , 15 , 20 , 15 , 15 , 15 . 15 . 15 , 15
J

И'ГО ГО итого Итого

Л и с т  со
С П Е Ц И Ф И 
К А Ц И Е Й  

Э Л Е М Е Н 
ТОВ ЗАПОЛ

Н Е Н И Я  
П Р О Е М О В

Н2 Г О С Т
или

СЕРИИ  ВОРОТ

М а р к а
В О Р О Т

Код
В О Р О Т

Кол
ВОРОТ
ШТ.

П л о щ а д ь , м 1
Ра с х о д  п и л о м а 
т е р и а л о в  Н Е ;  
О Б Р Е З Н Ы Х . т З

Ра с х о д  ф а н е 
р ы  к л е е н о й  

м 3

Ра с х о д  д р е в е с н о 
в о л о к н и с т ы х  _ 
плитмягких.м*-

Р А С Х О Д  п л и т  
ИЗ М И Н Е Р А Л Ь 
НОЙ В А Т Ы ,  М 3

\ Р А С Х О л С Т А Л И . к г  Н Лист со
СПЕЦИ ФИ 
КАЦИЕЙ к 
СХЕМЕ РАС
ПОЛОЖЕНИЯ 
ПЕРЕГОРОДОК

N
С Е Р И И

М А Р К А
Щ И Т А

с- Р а з м е р  щ и т а Кол.
щитое

ШТ.

ПЛОЩАДЬ щи тов,мг РАСХОД ПЧЛОМАТЕРН1 АЛ 08 необрезных^!

В с е г о
1т о Я щ и н е т л и иД а  ^  1 Д Л И Н А

М М  5 I
г

Ш И Р И Н А
ММ

ТОЛЩИНА
мм

ПЛОЩАДЬ
м г В С Е Х Н А  1 0 0 м *

Н А  ,  
100 м *  
(ТАБЛИЦА 
16 М 3 )

В С Е Г О1 Б Л О К А  
(ГАБЛ-ИМЗ)

В С Е Х
Б Л О К О В

НА 100 Пг 
Б Л О К О В

НА 1Q0M1 
(Та б л . 

11 М У)
В с е г о

НАЮОм2 
(ТАБЛ- 

11 М У )
В с е г о

НА 100м*
(т а б л

1 1 М У )
В с е г о

НА ЮОмг
( т а б л .

11 М 3 )
В с е г о

М ЕЛ К О ;
СОРТНОИ

с р е д и  ̂ К р у п н о  -
СОРТНОИ С ОРТ - 

I НОИ £

В о р о т а со осI
* и Щ и т  t>1 П Е Р Е  Г О  Р о д о к

25 Z 0

---------г

, 20 2 0

3

2 0 . 25 г 1 ° 2 0 . 2 0 . 2 0 ,  1 5 . 1 5 ,  15 , 15 . 15 . 15 . 15 , 15 , 15 , 15 . 15 , 15

!

15 25 25 . 15 . 2 0 , 1 0 2 0 , 2 0 , 15 , 15
V 7 '

i

И т о го В с е г о

1. В О С Н О В Н О Й  Н А Д П И С И  П Е Р Е Д  „ А Р Р М *  З А П И С Ы В А Ю Т  Б А З О В О Е  О Б О З Н А Ч Е Н И Е  
О С Н О В Н О Г О  К О М П Л Е К Т А  (ПО ГОС Т С П Д С 2 1 . Ю - Т Э ) ,  К К О Т О Р О М3 С О С Т А В Л Я Ю Т  В Е Д О М О С Т Ь -

2 .  В В М  В Н О С Я Т  Д А Н Н Ы Е ,  К А К  ПО Р А С Х О Д У  Л Е С О М А Т Е Р И А Л О В  ПО

К О Э Ф Ф И Ц И
по Т а

Е  Н Т  О Т  
1ЕЛ.

Х О Д А
А Н  Н

К о т х.) _ _ _ 1
И т о г о — I i | И т о г о  I

1
Т А Б Л И Ц А М  1 Z - H G  М 3 ,  Т А К  И П Р И В Е Д Е Н Н Ы Е  К У С Л О В Н О М У  
К Р У Г Л О М У  Л Е С У  ПО Т А Б Л .  Z 3 M 3 -

Ъ. О т н е с е н и е  к  с о р т а м  с т а л и  п р и н и м а ю т  п о  п р и л о ж е н и ю  1 М У
- A P P M

Т а б л и ц ы  р а с х о д а  л е с о м а 
т е р и а л о в  и с т а л и  н а  о к о н 

н ы е  и Д В Е Р Н Ы Е  Б Л О К И ,  В О Р О Т А  , 
П О Г О Н А Ж Н Ы Е  И З Д Е Л И Я  И Щ И 
Т Ы  П Е Р Е Г О Р О Д О К

Р  1 1 п

- ,



Лист со 
СПЕЦИФИ
КАЦИЕЙ 

ЭЛЕМЕНТОВ 
ЗАПОЛНЕ

НИЯ
П Р О Е М О В

го ст
или

f/5 СЕРИИ
БЛОКА

Марка
БЛОКА

Код
БЛОКА 5 

~

S
is со

Пл о щ а д ь , м 2
Расход необ

резных ПИЛОМАТЕРИАЛОВ м3

Лист со
СПЕЦИФИ
КАЦИЕЙ

ЭЛЕМЕНТОВ
ЗАПОЛНЕ

Н И Я
ПРОЕМОВ

ГОСТ
или

ti- СЕРИИ 
БЛОКА

Ма р к а
б л о к а

Код
БЛОКА

Кол
БЛОКОВ

ш т

Пл о щ а д ь , м 2
Ра с х о д  п и л о м а 
териалов НЕОБ
РЕЗНЫХ, М3

Ра с х о д  f lp& atehoec 
лоинистых ПЛИТ ИЛИ

PACsCfl CPt&tCrfO
в о л о к и  ллит 
изоляционных,
ОТДЕЛОЧНЫ Х, м г

Лист со
СПЕЦИФИ
КАЦИЕЙ

погонажны;
ИЗДЕЛИЙ

Наимено
в а н и е

и зд е л и я

М арка
или
ТИП

ИЗДЕЛИЯ

Размер изделия, мм , ол
К-

(табл

р"п«
ПИЛО-)
М А Т Е 

Ф А Н Е Р Ы  \
ТОЛЩИНОЙ

М Е Е Н О И
"рмм.мУгт

Ш И Р И 

НА
ТОЛЩИ

НА
м НА

1 0 0 0  м1БЛОКА 
(ТАБЛ 
to М3)

Всех
блоков

НА 1 00 м 1 

Б Л О К О В

НА 100 
(ТАБЛ 

1ZM3)
ВСЕГО

I БЛОКА 
(ТАБЛ

I I  М3)

В С Е Х

блоков
■НАШИ2
БЛОКОВ

НА ЮЯмг 
(ТАБЛ
13МЗ)

ВСЕГО
НА100 Мг 
(ТАБЛ. 
13 му)

Всего
НА 100 Мг 
(ТАБЛ 

13 му)
ВСЕГО

РИАЛОВ
м3

О ко н н Ь (Е  6ЛО(<И ДЛЯ  ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ Д В Е Р Н Ы Е  БЛОКИ ДЛЯ ПР0ИЗВ0ДСТВЕННЫ Х ЗДАНИЙ П о го н а ж  т ы е  и з д * ли[Я

14П1
CTJ
LD
1

d~
US
- *-г—

ДЗЗЛ г г,ъ м 0,05 10,74 0,54 188 9,4 I

д з г 4 3,6 14,4 0,14 10,11 1,42 !95 29,25

18
д з г п г 3 ,6 гг 0,07 10,11 0,71 195 13,65

д п п * 1 Z ,3 2 ,3 0,02 10,74 0,21 188 3,76
—  -

дггл* 1 2 ,3 2,3 0 ,02 10,74 0,21 188 3,7 6

гг
д з г г 3 ,6 7,2. 0,07 10,11 0,71 195 13,65

f

Итого
—

Ок о н н ы е  б л о к и  д л я  ж и л ы х  и о б щ е с т в е н н ы х  з д а н и й И то го Ъ%о 3,8 73,47
I

Д в е р н ы е  б л о к и  дл я  ж и л ы х  и о б щ е с т в е н н ы х  з д а н и й
—

т

J -г—
1

(Г)
c-J
U>US

д г г 1 - з с г 1,57 3,14- 0,03 11,79 0,35 2 26 6,18

15
ДГ21-ЗС 1 1,51 1,57 0,02 11,7 Э 0,24 2 26 4,51

д г г м с 1 1,33 1,39 0,01 9,3 0,09 192 1,92

ДГ21-ЭСП 1 1,57 1,57 0 ,0 2 11,13 0 ,2 4 2 26 4.5Z

16
ДГ21-Эс г 1,51 3,14- 0,03 11,79 0,35 226 6,78

д г г / 'Э с в 1 1,57 1 ,5 7 о.о г 11,19 0 ,24 2 2 6
— —

1 7
дгн-Зс ъ 1.51 М 1 0 ,0 5 11,79 0,59 226 11,3
дт-зсп г 1 ,5 7 3,14- 0,03 11,79 0,35 226 6,78

18
д г а - э с з 1 1 ,5 7 1 ,5 7 о , о г 11,79 0,24 226 4,52
ДГ21-9СУЛ 1 1 , Я 1 , 5 7 0,02 11,79 0,24 226 ч-.sz

Итого И т о го гъ,г1 2 ,9 3 56,16 И того

Лист со 
СПЕЦИФИКАЦИЕЙ 
ЭЛЕМЕН
ТОВ ЗАПОЛ
НЕНИЯ 
ПРОЕМОВ

№ ГОСТ
или

СЕРИИ ворот

МАРКА
ВОРОТ

Код
ВОРОТ

Кол
БОРОТ
шт

Площадь, мг Расход пилома
териалов НЕ
ОБРЕЗНЫХ, М3

РАСХОД ФАНЕ
РЫ КЛЕЕНОЙ

м3
Расход д р е в е с ш  
волокнистых,
ЛЛИТМЯГКИХ.М1

Расход плит
ИЗ МИНЕРАЛЬ- 
НОЙ ВАТЫ, М3

Расход стали, кг Лист со 
специфи
кацией к 
СХЕМЕ РАС
ПОЛОЖЕНИЯ 
ПЕРЕГОРОДОК

pfs
СЕРИИ

МАРКА
ЩИТА

РАЗМЕР ЩИТА
Кол
щитов
шт.

Площадь щитов,mz
f <|Сиод ч 
НЫК ПИЛ 

л о в
(м̂ ге£рид-

всего
ПО СОРТУ ИЛИ ТОЛШИНЕ ЛИСТА ДЛИНА

ММ
ШИРИНА

ММ
ТОЛЩИНА

мм
ПЛО̂ АД Ь ВСЕХ НАШОМ2

НА , 
100 М2 

(ТАБЛИЦА 
1БМЭ)

ВСЕГО1 блока 
(ГАБЛ HM9J

ВСЕХ
БЛ0К08

НА ЮОМ2- 
БЛОКОВ

НАЮ0мг 
(ТАБЛ 
11 МУ)

ВСЕГО
НА 100М2 
(ТАБЛ 

11 МУ)
ВСЕГО

НА 100 м2 
(ТАБЛ. 
11МУ)

ВСЕГО
НАЮОм2 
(ТАБЛ. 
11 МУ)

ВСЕГО
МЕЛКО
СОРТНОЙ

СРЕДНЕ
СОРТНОЙ

КРУПНО
СОРТНОЙ

в о р о т а Щиты ПЕРЕГО1РОДОК

15
16 
17

Ы
d-1=
о _

сэГО(UГО

Щ1 1598 96 18 0,153 4 0,612 0,006 5,86 0,035
Щ2 1598 162 18 0,253 2 0,518 0,005 5,86 0,029
ЩЗ 1538 634 18 1,01 4 4,04 0,04 5,86 0,234
Щ4 1598 1200 18 1,92 2 3,84 0,04 5,86 0,234

17 3230-7-АРИ ЩД1 1598 900 18 ^ > 4 - 2 2,88 0,03 5,86 0,176

Итого Всего
КОЭФФИЦИЕНТ ОТХОДА (КОТХ.) 

по ТАБЛ 2 МУ
Итого У ТОГО 0,70_8_

П р и м е р  з а п о л н е н и я

3 Z 3 0  -  7 -  А Р Р МТЕХНИК 1МОРОЗОВА
ст.тех :КРАБР08А
Ст. инж. t;авватеева IJJ/ aM Таблицы расхода лесома-

ТЕРИАЛОВ И СТАЛИ НА ОКОН- 
НЬ(Е И ДВЕРНЫЕ БЛОКИ, ВОРОТА, 
ПОГОНАЖНЫЕ ИЗДЕЛИЯ И ЩИ-
T L 1 .  П С П С Г П О П Л Л »  ^

СТАДИЯ Лист листов
РУк о р и н ж  11 ВАНОВ U JU u itfi р 1 1Проверил tlABBATEEBA Госстрой* СССР 

ЛРОМСТРОИЛРПБКТ
1У1 л Г и  ft А

ГИП 110в0ЖИЛ08АJ k -
И ли It я-т  11/п П *  Л Г П \/У  '
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Таблица / Таблица 2 Таблица J

Номер
позиции
поалеци-
(риХоцци
систем

yuan.
мм.

кол 
уз лоб

Расход стали, кв
Шстолисювая сортовая

Щ

Всего
ра/гзел
(потадл.
6MU)

всего

белы ручных насосов

Всего
Хозрфшциент опкода/А огх )

И то го

Помер
позиции
поспеци-
(рикиции
систем

Диан
Мм

кол. 

Р а н 
цевых 
соеди
нений 

шт.(

Расход толсто- 
At/стобоО стали 

к г
Ш/рпауц
соединена
ЪтаПл.бму,

- Всего

<рлаицебб/&. 
стальных т т 6

? соединения . 
Ъпро Водах РН-АтТ^/см2

SO 38 г / /г/8

80 / 3,/Э 3 /9

100 98 3,98 388, /
т о /9 6,62 /23,Я
230 2 /0,63 г/,з

Всего 660,/9
коерумриетнготхода/к огх) /66

СУтоео Ш96

Номер 
Позиции 
по специ
фикации 
систем

Лиам

мм

кол. Расход ста ли , кг

Ссего
м

на ШОи 
трубо
провод

11 /пт/пояи&овсл сортовая
т т п
ТР У б о п р
ООтабл
ему

всего
М Ш м
ГР Ув О Л Р .
гАота$л
6МУ)

всего
Ра/00* rpy/hnp 
7 > osc& \ 

ОМУ)
всего

Средств̂ г крепм?ния стальных трубопроводов(/з водогазспроссуны)< труб

/6. 50 2095 20,95 0/5 3 ,Й /3 6 28,6 6М /28,9

бе<
средство крепления стальль/х трудопяобос 
?шабных горячекатаных и электро сеарн&А

?oU мз 
*• тр>56 .

ЮО /200 /2 4 48 24 288 з4 ш

Всего 5 //4 3/6,6 778,9

коэффициент отош/кои. .Шгоблбм/ /09

И того 65,7 4 345,09 8</бМ

Таблица 4
Ромер 

Позиции 
По специ
фикации 
систем

Асам
мм

бол Расход стали, к г

Всего
п

но /00м 
Трубопро

вода

11 толстолисто вап сортовая
//сг/рд*
Щ’йОПрО
вода

всего
НО/88м
V

всего
№/О0м
м°и°вода

Всего

Средства крепления чугунных канализационных тр у б

SO 20 0 2 0,28 0,05 6,68 /2 226 /45
ЮО 95 0,95 0,7/ 0,7 /4,92 /4,0 /4,92 /4,0

Всего 075 щ г /s,4s

коэффициент orxodafkorx) /ю табл 7pg /0 9
И то го 0,82 /6,57 Ш 4

Таблица^ Та б ли ц а  7

Помер кол Расход тр у б
Позиции //иам. вставок

?1111

Нефтепроводных бесшовных
по специ
фикации
систем

мм, /омплек
(па

нс// АемплеМ 
(По тепл. ЗМУ Всего на / хомплехп) 

Г по табл. 9МУ) Всего
п  | к г *  1 к г М  1 к г /У 1 КГ

*

Зс/пабки ffu6pou3QAupy/€iqueдля  цеитпобеЖных тс о с о б

Итого

Номер 
Позиции 
по спеца* 
(рикации 
систем

Диам етр, мм кол.
рил&т-
Ров
ш т

Р а схо д п?рубI11I !11 Пефгепроводнб/х бесшобкьь

корпуса па/руб/а
на / сы/Аб/р 
Спа тадл.ян/Л Всего На / соемьтр 

(Полюбл.иму) Всего Tnom *б/Л9М9) Всего

/1 кг м кг /7 кг м к г м кг п  Кг
Р  иль понь/ д л я о ч и с тк и боды

И то го

Таблица^
Номер

позиции
кол

унита-„„р

Расход т руд
оодогазопровоунь/х ( черны х)

по специ
фикации 
сист ем

300.
ш т

Не/ / унитаз , 
(По табл 9MU) В с е го

/у | *г м  | к о

Рильтрь/ для очистки боды

I/того

Таблица 6

Номер 
Позиции 
по специ
фикации 
систем

Тиры и 
диметра 
полотен• 

цвсуши- 
птпей

Кол Расход тр у б
водогазопроводных Тчерных) водогазопрободнь/хоцинкованных
на 1 полотенце
й-йййг'чгь.) Всего

на / полотенце- 
(по ma&?/7/fay] всего

м  | к г м  1 к г м к г м 1 кг
Полотенцесушители

Итого

Таблица 8
/Гомер 
Позщ/г/и 
по специ
фикации 
Систем

ИГасгмелук, мм
кол.

Узлов
шт.

Расход т р у б
Узел на резвое 
при водомеле 

/S-йОмм.
Узяб/т фланцах водогцзопроводнб/хТчернь/х) киганб/yfобщего назначения Пефгепровсднь/е бесшовные

.на / узел 
(по тадя ему) Всего на / узел ' 

(по табл, ими) Всего
, на /узел 

(По табл 9МУ) Всего

! 1 II (7 кг m | ке m к г /? ке м к г J /V к г
ЗодОМВРМЬ/В’ УЗЛЫ

ЮО /50 2 8/6 0,2 0,32 /56 /6,0( 3 /2 32,02 2// 36/3 й,22 72,38

И то го о,зг О / 3/2 32,02 8 ,гг 72,38

Распределение сорт одой стали по 
Укрупненным §идам сортамента 
следует производить по итоговым 

данным 6 следующих соотноше
ниях {  п 3 3  т у )

f ?еео сор тобой стала•
$Рб} 62 * /6} 8й= 883, 68/гг.

б том сисле 
мелкий сорт-863,66x03*259/ 
средний еорт'8бЗ,86хйД345, 4 
Арут/й Сор г- 86366x0,3-269,1

Притер заполнения

/Шик_ 
Сотогд ВинецовнВ

3 2 3 0 - 7 - В И Р М

Таблицы расхода с та 
ла а труб на устойст - 
ба по водопроводу и ка

нализации

С/Шдил Jocm Л о то к

Госстрой СССР 
ПРОМСТРОЙПРПЕКГ

МД СКВ А
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Толщшамм
кол.

____ ______________________ ___________________ ТяУлица
Русссод Стала, Кг к

/

длинем
мг бсегомг

на/ООмг

I Г 1 Тонколистовая Толстолистовая Сор года Я к

1на /мбОЗоУХО'-УОНО
НЙ №м* 
Т/ютябл. УМУ j Всего

наТООт1(по тябп. УМУ/ всего
на/оОмг 
гпо тябл. 5 мУ) Всего

нй /оймг 
f(?o тябл. S МЯ 1 Всего |

Воздуховоды «а

го . го , га го го . го Во го , Во го Во ВО 0/>, c v > си , го

—

Всего
КЬедхроцисят отходя ( Котх ) по тябл. 7МУ

U т о г о

||ШИ1У

Ширинаобводно
го

клапану
мм

Марна
кляяяня

кол.
кляля-
ноё
Ш Т

Рясосод с т с V M  / К Г

/ нолицялкГг

нлмминоезшпроаэилб Тонколистовая Толст&шстобая Сортовая кНа/кля- 
, ЛЯН-  (по ТЙОЛ

Sflty)
Всего ни 1КЙЯ- лян(по ТйбЛ. УМУ)

Всего НЙ i КАЯ-
. лян (по ТЙОЛ. _Уму )

Всего
на/кпя- 
,нян (по тябл. Уму /

всего ̂

К ляпяны  обводные i/  к яло р и р  еров «0

, го „ го . e s . 4S го . во . го В О ^  го . го . го . го

В сего
Коэффициент отходя(Котх.) но тнбл. 7му

Um oao

Таблица В
Н ом ер
полицииПиСлеци-
(ротации
сист ем

биамстр
воздухе-
бода

м м

р я с  х о д  ст а л и , кг к.
КО/)

дроссель
клала-Нов

Ш Т.

Тонколистовая Сортовая А
HR {Эрос-селыитпт(ла ТА& 5 МУ)

б сего
Чй /Нрлс- :елккмпт

К М А
б сего

Д р о ссе л е  -к л я п я я ы  ст а л ь н б /е  н е у т е п л е н н ы е  д л я  в о зд ух а в ?д б *

го го (5 го го го го го . го
I  "г-t
5

i'
4
a>

В сего

Коэф ф ициент  O ffip d a  (КатяхJ

Итого

/о б ли ц  a  k
Номер
петиции 
По специ
фикации 
Систем

Дирметр 
Во., мм

КОЛ-во
шиберов

шг.

Рососад ста ли , я г  к

Тонколистовая Сортовая  к

h r  /шибер 
На ТПбл 

УмУ)
всего

Ня/шабер 
(потпбЛ 

Уму/
всего ^

Ш иберы ста ль н ы е  неутепленны е

го го го го Во го го

Всего
Коэффициент отходи (Kon>xJ 

по тя&л. 7мУ.
Итого

Та б ли ц а  6

Номер 
позиции 
по специ
ф икации 
сист ем

Кол-Вс
кг

Р а с х о д  с т а л о. к г  к

Тонколист овая Толстолисто
на  /кг  
(гю тййл. 

Эм у/
всего

н а  /кг 
(пот обп 

вму/
всего X

Зонт ы аептс/ляционкых систем
н и м  ш ах том)круглого ипллмоу<

ук сент и/ пцао#-' 
*ол&Ного СЯар.ниял------ -г -

го 1S га го i, г а . го

д се гс?
коэф ф ациеи г от ходи  
f<omx}пот ябл. 7мУ

И т о го

Тя б л и ц  а  5

Номер
позиции
послеци
/рикацис
систем

Поверх-
НОСТ&

до. л*1

кол.
кляпя-
Ноё
Мг

Рясосод стали. К г  ►

Тонколистовая 1 га I i Сортовая к '
ни /м*колпакя 
(ло тп &. 
— УмУ!

Всего НЙ /м * 
колпакя
(По ТНОЛ. 
_ ЭМУ/

Всего
на/мг
калпякр
/ПО ТЙОЛ, 
( УМУ!

в сего ̂

П о в о р от н ы е  палпаки(Зонты н а д  оборудование

го . г о , ГУ . во . . ВО__ . го . го . го го

З д ё а н с н ы е  к о л п а к и ( зонт ы )

Всего
коэффициент^ отхода(когх)

Ит ого
_____ -1  ■ ■

Р а с п р е д е л е н и е  сорт аS o u  ст ала п о  ук р уп н е н н ы м  Р о б а м  
со р т а м ен т а  сл ед ует  п р о и зв о д и т ь  п о  ит оговы м  д а н н ы м  
i  соотношениях, приведенных н а  л и с те  4

- о т /

Тя б л и ц ы  расход а  стя~ 
/W  я  я  вентиляцш няб/в  
У с т р о й  c m  5 а

к11

Л и с 70 в
Л



ХоМОр 
A osaqax  
ео  еее - 
Хаф аХа. 

ц аа
Сс/ее?ем

ДааМЛОр 
4$. мл?

Две
Дефе&

Р а е х а Д  ce a a y y  л г  ^

/роДОАОхах а ?о ххо ало м оДсуа сорт оДал ^
/ЯОре/

саг
А а/аер -
fofm o% . 
L £ & L . -

Д е его
ха / л ер . 
а л а .щ Ь л
'тА Л Г

Д еего ха/Д еф - 
Аелт ло Долго

Зг
4 е 0 / 7 < ?А / Я 0 / > 4 /  ^

, 2 0 , 2 0 . f S . 2 0 |, 2 0 2 0 2 0 , 2 0 , 2 0  .

Д о л го

л о м а е м

У /я о го

7аДдадд9
Хом ер 
еодщ лл 
ео  л ее-
Л&фЛХа-

алл
соет ем

71л?
л

хом ^о

А ж . 
ш л т
Орслре-
Длао -
/ялаол

саг-

Р о с х о Д  с м а л у  /г г  4
Аро/елО ллл р?оххоАлотоДаА соряоДал

ла/ДееДе-
херлетгД.
Ш ш 5м $

Деего
ло/АозДу.
хороеореЛ.
fo/oSeSm

Деего §f« Si 4» леем ̂  3:
^ сд Д у хл р а с р р е Д ех а р /Д А а  эх гел д х о х д Д /е <х>

, 2 0 . 20 . /Д 20 . 20 , 20 2 0 r 20 . 2 0  .

З о д Д ухо р асд о д Д е/гхд хт  р р а с р /д х х О /д  д Х р Х д д д х хЗ /д  рахедохого гст а

Х о х л а х  ДооДухороАДолеагае л  лоеаухороеАрло'ЛАот еАям  ррлст еххе/м  оУ еХ ааоххо /м

Долгоi * * * * № % %  ? % /*  (* * * ■ )
М оего

Хсмлр 
розле/ла 
олео*щ 
флхщло 
еаетем

Тш
и

мохер

£Д
с/лм.

Рол
ш т

РлсхоЛ сл?але/, х т  ^
/яоххоАосто/ор /пояемоласАтоДор СОрА/еДах с-
ш/еДхзм. 
{по rape, 

дму/
Олеге ш/еДшм. (оо rate. 

ДМУ) Деего ло/еОшм. 
/Оо г<гЛ/т. 

Оху/
Олеге:г>

ДатруДДа Дуа/ару/осудд сю

. 20 , &. 20 . 20 20 . 20 . 20 4, 20 20 ,-.20

РасаДхд ^дзДущраодреДехатдА/хо/л мрсхсморолте д/тдммоДаххД/д

t i l l
Долго

А/оэффлуаехт отЛл(Ротх)ло /лДа. 7м/
//того -  - 1 ______  n i l _____

Ш л
31

ТаДдща//tilts

Тле
p e a /e m te

Размер м л
ХАЛ о 

оосщаЛл м

Аое»
Р а е хоД  о т т  л г  ^  *

еесае- тоххоА аетоД ар P?opce?oeaee?oOojf о о р то Д а г ^
m e t
ear.

т /р г т о ь  
/е е  газе. 

З м у /
д еего

е о /р е а щ
Л070Л/7.

е м у /
зе его

еа/р еа ггл  
(е е  roti/T -

е м у )
Олеге

X .

Р е с а д тХ а  р /х х р /о з а Д х б /д  с  х д а о ДДсмУх Д/а / х  рсс/ал о зо  ^ '

, 20 , 2 0 . 2 S , ее , 2 0 , 2 0 , 20 2 0 , 2 0 . 2 0

S e e  го

Х ооф ф ос/с/лхм  О А/хоД а/7С ох)оогаД А .7м у

//т о г о

ТаДдща /2

Алоффддаехт ее/хоДа АДотх) 00 таДл 7му
Ре/его

К Хом ер 
% Аазауаа 
& ео  eeeqe-

фаЛ&цое/
сос/яем

Тае
Дем /яа
рлт ора

Хом ер
Дем е?а-
л хт ора

Х о р
Дет а-
Д ох

Хло/даДл, А 2, Р а сх о д  с м а л у  x r

оДмоа
ДетаДХе

еДщсгА ХраД ехЛ еш Л7ОА/со/70се?оДаР реолеееоАлетоДар еор/яоДах ^ '
х а  //V 2 
(ее га  До. 

sm y ;
Олега

х а / / ч 2  
(ео  леАо. 

Л М р]
делго

х а /м 2  
(ео  гаДе. 
г Х М У /

Д еего
х а / м Д  
/АегаДе. 

ДМД/
лееге^

/ДД/еас Дс/еаДАа А  цем /ероДеж еб/м  Де/уе?лехл?орам  «о

,..2 0 , 2 0 г /Д . 2 0 2 0 , 2 0 . 2 0 . 2 0 . 2 0 . 20 . 2 0 . 20 . 20

Долго

Хомер 
еоеараа 
ее т ела-
фалаааа
сас/лем

ХарХо Размер
летел
мм

Хоо.
а/уме-

гмеАла
гг/г

расход 7&/Ш/70Л- ' /яеОса Mwo, хл с-~
eafa/y/va,
/яй гаО/7. Уму)

Деего
К

Х/рмзгАД2л0 А?£АЗ оотоДд/а Со

, 20 . 20 ДО , /Л . 44 , 20

Д еего

рооф ф ацалм е от хоДа (А /еох.)  е о  глДа . 7м у

//т о го

/Д >м х>
е озл ул л
р ол е л ц о *
ф лхаааа
с л е те м

Д оам лтр  
0 .. .м м

ХОА.
р е га е -

т е х
л а т.

Р а с х о д  т T M A yS tr 1
J L
>•

ХроД лА О хаХ т а г л г ъ п я ,/м

е е ш ггм
<м/ х х

Д олго
х а / — г  ̂ v-

Д еего3;
Р е га д т х л  Д о з Д у х о р о а /я о У х о /е  ^ е

^ 2 0, 2 0 , 2 0 . /S . 2 0 2 0 ■ 2 0

\ 1 1 гу д а р у /й щ а е

Д олго

tp fg a rfX M » -)

Х т о ге ________ _______

7 аД А ау< у/д

Х ом ер
еелоуол
е еерлул -
ф аХаааа
О аетлм

/Ь р т гт о
м м

а м а р ха

Х ор.
ш ум е-
гАрала-
МЛАЛО

с а г

Р а е хоД  с /я а А а , х г  ^  '

огохХ О А остоД оА сортоД ар  г-

щ ш

* “Р »

д о л го
xo/casM e.

f f f m1 Sm y)
Д олго

Д /у м о гА у а /а т д р а  т р у Д т т д /д  со

/ф м о гл р т е я л л а  т р а с т л х т л Д /д

. 2 0 &  - ■ * Г _ . 2 0 2 0 . 2 0 . 2 0

Д е е го

Р /̂ ф ф о ^ а е м ^  о т х е Д а /Х о гх .)

Х м о го “ Г

Р а с р р е Д е л е х а е  со ргоД оа е х а л а  л о  у /г р у д - 

м ем м д/м  Д аД ам  с о р /я а м е л т / сА д Д уе т л р о а з - 

Д оД лтД  д о  атогоД дм ? Д ахоф /л/ Д  д д д л о х д - 

еаелолх, х а  л а е т е  4

о з о м /

У л е /

- 2 -



Таблица /б
Ш

|
|

Ш
и Размеры

мм
Кол.
ш т

Ра сто б стили, к г к '
тонколистовая сорговая n '

no i  дверь 
(АО табл. 

5мУ)
всего

ШНОв&Ь 
(АО таят, 

в му]
всего

Двери гермитические кеутеллеинь/е ^  "

Дюки гермитшеские неутетеннь/е

, го 30 , /б го . га га . га

фильтры ячейковые

Всего
ка,*.)

И того 1
Таблица /б

ПОмдр
позиции
лсспщи-
Ф икации
систем

Тилила
март

2 0

ЛОЛ.
рам.
turn.

М асса , к г Расход сортовой стали, /сг  N
облай
рам ы

в се я
р а м

лаТЯОкп
на fOOKt. 
(со тайл.

ем у)
всего

Р а м ы  для трильтрод ^
К

, Т5 ; га , г о . г о г о 2 0
j

брштейны и подставки под Вентиляционное оборудование

всего
Коэф ф ициент  око д а(К т .) но тайл. 7МУ

И т ого -  1

Таблица П
Номер 

позиции 
по специ
фикации 
систем

Е н хот  
м з

Ко л
Р а с х о д  ст али, к г  к

боков. Тонколистовая толстолстеговая сор говая  n»
шт. ив 1 Как

(ло гибл. 
6М У)

всего
н а  /как  
(ло табл, 

ем у)
в се го e a r  бак 

М о табл. 
О м у)

всего ̂

Б а к и  р а сш и р и т е л ь н ы е ч>

, 2 0 - г о , f S 2 0 . г а . г а , г а ^ 2 0 . г а

\____

В сего
Козф ф ициен т от ходи (  к  от*) 

ло табл, тми '

И т ого

Т аблица /б

Ромера 
позиции 
послеци-

Д иам ет р
мм

Нпп Р а с х о д  с та ли , к г  N
f\Usf
р еги - тонколис тавая тол с голос 1 овал сорт овая к

фикации
систем нит ки колонки

строВ
ш т

на in глаз нитка3 
регистра 
ттабпбЮ)

В сего
на 7Ш 

hl'TkO лештри070 7Ш Бпу)
Всего

иа 1п груз кг/тки'3 
Лргисгра 
Wrofa€te}

всего^

Регист ры  от опит ельные и з  ст альны х гр у б
т

. 20 ^ 2 0 ^ . 20 . f5 . 2 0 . г а . г а , г а . г а

—

—

—

— —

в с е г о

Коэф ф ициент  отхода (К отл)  оо тоТа . 7М у

И т о го

Таблица /В
Номер 
позиции 
п о  специ
ф икации  
С истем

Диаметр
ко р п уса

м м

Кол.
№ % -
хосшр-
н и к о в

ш т .

Расход стали, к г  n ]

I 1 сортовая к .
M fffO id y .
хеейорних 
(ла Тайл.

С М У )

Всего АО Ш Ш у- 
хосборник 
(по тайл, 

б  М У )

В се го
\

Воздухосйвртхи из стаяш /х т р у й  ч> ’

го , г о , Т б . га . г о . го . га

в с е го

ii— I Итого

Таблица б/
Номер 
позиции 
тш специ
фикации 
систем

Номер
узлв

Размеры узла, м
бол.
узлов
шт.

Расход стали, кг. N ,
“

длина Высота
тонколистовая толстолистоВая сорт овая N-

КО фол 
Too табл. 

ОМУ)
Всего

на (узел 
(лотабл. 

ему)
Всего

Iff^5 Всего̂

Узлы  элеваторные ( без средств автоматики и элеватора).
г

. го е__20 . го . го . Тб . га . го . 20 го . га , го  .

Всего
Коэффициент отхода (P ort) сю табл 7му

И того 1 1 1 I 1

Распределение сортовой стали по укрулиеш д/м  
Ридам  сортамента следует производить по ито
говым данным д соотношениях, приведенных на  
листе Р.

-0В Р М 1
Лает



--
--

Тайлана 23Т а б л и ц а  2 0

Ном ера
позиции
о осо ец и
уи кац аа
сист ем

К@А
Р а з м е р ю Нол

НАМЯЛ Р а с х о д  с т а л и  к г  к 4

W rpyd
к о й
шт.

Ъшетр
корпуса
мм

доима
корпуса

м

Шметр
Югрудхо
мт

rpeffe-
м ок
шт

т олст олист ная сорт оН ая n1
1

^
L

§tfe| В сего
Ш1/0/ПГ7Л
греоемок
(am t

"-----г
в се го ^

Грейем ки пароВодораспределит елш /е и з  с ш л б н б /х  т руд  ч '

, 2 0 , t s , t s - 1 * , t s , t s . 2 0 . го , 20 . 20

В с е г о

/Ф э р р и ц и е н т  от хода (Нотх.)яо тайл. 7 м у

И т ого

ilS
t

e
|

|
&

|
Ь

%иоЩ>
мм

Улл
‘Ьсхар толсто ли с - ' 
томои стили, к г  ̂f\UA*

СГЫКОё на/ст ш  
tаотс/бл. 

6  МУ]
Всего  ̂

Рлам цеЩ е соей 
груоопеош y g e m i B M S P *  *»

, 20 . i s г & . 20 . 20

В с е г о

1 И
!

1
1

«
8

, Ч ! ч
.

Ит ого

Таблица 24

1 1 W s/fM

т ёект орой  

. 3 0

/ООзкм

. 20 ,  ts , t s . 0 20 20 . 20 . zo

рейрист б/х

т М

Ш т 2

В с е г о

Р о о р р и ц и е н т  от хода (p b rxJ п и  т айл 7/ИУ

И т ого

Т а й л и ц а 2 2

Н ом ер  
позиции  
по  С/Щ О- 
<рша уи и  
сист ем

Нол.
вытя
ж е к
шт.

Р а сх о д у  
ш мои сто

Леммой ■ 
т к г ^

ма2
т айм у
(norafj.

Всего

Вб/т яж ки и з га зо д ш  коломок ч

, 20 г Гй . 2 0 , 2 0

,
В с е г о

■

Ит ого

SB

Таблица 2а
Номер
т иции
чоспеци
пикации
оистем

К о л  ,м Р а с х о д  ст а л а , к г  к
Ш м ар
мм

Всего <
гаммол и  с  м одам  ;т олст олист ная соргойин  N '

ка/еом -мамам  
реплемия 
(пож ал ■ 
f £  M yj

В сего  к
м им о*
реплемой
(потаил.

ем у]
В се го  ;

%
|

! 
---

ГС
--

-

Всего ̂

, t s r t s J S . t s . 20 2 0 . 20 . 2 0 , 2 0 . 2 0

В с е г о

{« ш >

И т ого

Распределение сортодой стала но укруяненнб/м додам 
сортамента следует произВодагб но umueoSsm да ннш  
В следующих соотношениях (н з з и в ) 

д ля  денталяаионнб/х устройств 
мелкий сорт ' 60% 
средний сорт  - 25 %  

к р у п н ь /й  сорт- /6 %

Эля санитарно-технических нстиойстб 
мелкий сорт-зн%  
средний сорт-̂ о%  
к р у п н ь /О  сорт  -3 0  %



- ‘•Ф*ЕР К о л Р а с х о д С Т А Л И , К Г

П О З И Ц И И Ра з м е р

Толщ ину
К р о в е л ь н а я Т о н к о л и с т о в а я Т о л с т о л и с т о в а я С о р т о в а я

ПО С П Е Ц И 803ДЗХО /л*** В с е г о НА
НА Ю О м *- H A 4 Q 0 M 2- 

ПОТАС/1 Япу)
В с е г о

НА 4 0 0 м 2- 
Jh j t a b / ,5 m;j)

НА 4 0 0  м г
В с е г оФ И К А Ц И И

С И С Т Е М
В О Д А
м м

м м 4 л и н а
м

НА 4 М  
В 0 5 Д У -  

*000 ДА

mz 4 0 0 м г Д о т л е л  £Г«^ В с е г о В с е г о
Cm t a w 5 n ^

В о з д у x o  в о д  ы

6 8 ф 4 0 0 0 ,7 4 8 0 ,3 4 4 4 5 ,0 7 0 ,4 5 1 5 2 9 * 7 9 , 9 5 , 6 0 , 8 5 3 V J , 4 5 2 , S

6 8 ф 4 8 0 0 , 7 3 9 0 ,S 6 6 г а , о 7 0 ,2 2 4 5 2 9 - 4 4 6 , 9 5 , 6 4 , 2 4 3 4 7 ,4 7 6 , &

6 8 ф г о о 0 , 7 8 S 0 , 6 2 8 5 3 , 3 8 0 ,5 3 4 5 2 9 2 8 2 , S 5 , 6 3 3 4 7 , 4 4 8 5 ,5

6 8 ф 2 5 0 ор 35 0 ,7 8 S 2 7 , 4 8 0 ,2 7 5 5 2 9 4 4 5 ,5 5 , 6 4 , 5 4 3 4 7 , 4 9 5 , S

6 8 ф 2 8 0 0 , 7 4 5 0 ,8 7 9 •13, -19 0 ,4 3 2 5 2 9 6 9 , 8 S , 6 0 , 7 4 3 4 7 , 4 4 5 , 9

<1 6 8 £ 3 4 5 0 , 7 S 3 0 , 9 8 9 5 2 , 4 2 0 / 5 2 4 5 2 9 2 7 7 ,2 5 , 6 г ,  9 3 3 4 7 , 4 4 8 2

с 68 ф Ш 0 ,7 4 9 4 , 2 6 2 3 , 9 4 0 , 2 3 9 5 2 9 4 2 6 , 4 5 , 6 4 , 3 4 3 4 7 , 4 8 3

t -
6 8 ф 6 3 0 0 ,7 4 3 5 iS 8 2 6 7 , 3 2 , 6 7 5 2 9 4 4 4 2 ,4 5 , 6 4 S 3 4 7 , 4 $ 2 7 ,6

a 69 ф Н о о о •7,0 4 6 3 3 ,4 4 5 4 1 ,8 2 S ,4 4 8 8 5 5 4 3 7 3 ,9 2 7 4 4 3 8 7

69 ф 4 2 5 0 4 , 0 4 6 3 , 9 3 6 2 , 8 8 0 , 6 2 9
8 S S S 3 7 , 8 2 7 4 4 7 0 , 5

10 ф-tU 0 0 ■ * л 9 7 4 2 6 , 8 4 , 2 7 4 4 4 8 4 9 0 2 2 7 9 4 4 9 4 ,3

7 0 ф г о о о 4 ,4 4 3 6 Ь'8 6 5 2 ,& 6 , 5 3
4 4 4 8 7 4 9 0 2 7 9 4 8 2 4 , 9

77 -fSOOxIfOE 4 , 4 4 4 3 , 0 4 2 3 4 , 2 3
4 4 4 8 4 4 4 2 2 7 9 3 4 3 , 2

7 7 7200x600 4 ,4 7 5 3 , 6 2 7 0 2 ,7  0 4 4 4 8 3 4 0 0 2 7 9 7 5 3 , 3

71 ■feoDsawfl 4 Л 2 8 7 , а 2 0  4 ,6 2 , 0 2 4 4 4 8 2 3 4 4 2 7 9 2 6 2 , 5

7 i jfiujXiAoo 2 5 7 , 9 4 9 7 ,5 4 , 9 8 4 4 4 8 2 2 6 7 2 7 9 S S 1

7 a. ф 4 о о г S 4 0 ,3 4 4 4 6 , 0 0 ,4 6 4 6 3 3 2 6 4 2 7 9 4 4 , 6

7 2 ф 4  2 5 г 6 9 0 , 8 9 7 7 4 , 7 0 ,7 S 4 6 3 3 4 2 2 0 2 7 9 2 0 8 , 4

7 2 ф -7 4 0 г . 9 6 0 ,4 4 4S, 8 4 0 ,4 6 4 6 3 3 2 5 8 2 7 9 & м

1

7 a ф  4G 0 а 3 4 0 , S 0 2 4 7 ,0 7 0 ,4 7 4 6 3 3 2 7 6 2 7 9 k%k

7 г ф 2 0 0 а 4 0 4 0 ,6 2 8 6 5 ,3 1 o,es 4 6 3 3 4 0 6 6 2 7 9 4 6 2 , 3

ч г ф г г э г 6 0 0 ,7 0 6 4 2 ,3 6 о , 4 г 4 6 3 3 6 9 2 2 7 9 4 4 8 , 3

Г  7 2 . ф 2 8 0 г 4 4 0 0 ,8 7 9 4 2 3 ,0 6 4 , 2 3 4 6 3 3 2 0 4 0 2 7 9 3 4 3 , 5

ij " Y a ф 3 7 5 а 4 3 0 , 9 8 9 4 2 , 8 6 0 , 4 3 4 6 3 3 3 4 4 2 7  9 3 6

1
!f 7 2 < p 3 5 S а 2 5 4 ,4 + S 2 7 , 8 8 0 , 2 8 4 6 3 3 4 5 6 3 7 9 7 7 , 8

7 a ф1*00 а 7 8 4 , 2 6 9 8 , 2 8 0 , 9 8 4 6 3 3 4 6 0 S 2 7 9 2 7 4 , 3

7 a фи so г 4 0 0 4 ,4 4 4 4 4 4 ,4 1 4 6 3 3 г з о з 2 7 9 3 9 3 , 4

7 a . ф5  00 а 7 3 4 , S 7 4 4 4 ,6 4 , 4S 4 6 3 3 4 8 7 4 2 7 9 3 4 9 , 7

i
7 a ф 5 6 0 а 2 4 4 , 7 6 4 2 , 2 4 о , 4 а

4 6 3 3 6 9 4 2 7 9 4 4 &

T _  7 a ф б З О а 4 3 0 - ( , 9 8 8 5 4 ,4 8 ,S 4 4 6 3 3 4 3 9 0 3 2 7 9 2 3 7 5 ,4

3
гл>

ft
7 a ф 7 7 0 г US 2 , 2 3 4 0 0 ,4 4,o o i+

4 6 3 3 4 6 4 0 2 7 9 2 8 0

7 a ф 8 0 0 а 3 2 5 2 , S 4 8 1 5 ,7 5 8 ,4 6
4 6 3 3 4 3 3 2 2 2 7 9 2 2 7 6

QO
7 a ^ i o o o а 6 0 3 ,4 4 4 8 8 , 4 4 , 8 8 4 6 3 3 3 0 7 7 2 7 9 5 2 6

i

1
as

7 a /дсм зо с г 7 9 3 , 0 2 3 7 2 , 3 7 4 6 3 3 3 8 7 0 2 7 9 6 6 4 , а

§ t F 4000x4200 а 4 , ? 4 5 6 ,7 5 0,068 1 6 3 3 4 4 0 2 7 9 4 8 , 8

i

fTi
Jc
1 т а -fOOX-fSO 4 ,S o , s a 0 ,7 8 0,008 8 5  5 С 67 2 7 4 г , 44

| |\-tZ 7 a 7S0X200 4 ,0 0 , 5 0 , 7 2 0 , 3 6 o ,o o 4 8 5 5 3 , 0 8 2 7 4 0 , 9 8

or
r т а ф г о о i o 3 , 0 0 , 6 2 8 4 ,8 8 0 ,0 4 9 8 5 5 4 0 ,4 2 7 4 S , 4

CA
£ 7 a

200*250 4 ,0 4 ,5 0,9 4 , 3 S 0 ,0 4 4 8 5 5 4 1 , 5 2 7 1 3 , 7

SvaT> 7 a
ф 2 5 0 ■1,0 2 0 0 ,7 8 S 4 5 ,7  ; 0 ,4 6 8 5 S 4 3 4 , 2 2 7 4 4 г , &

Л

3
=c

—
В с е г о 2 5 4 0 — 7 5 4 4 4 — 4 6 5 4 0

.0 К п _ ч « ь Ф И 1 Д .И Е Н Т  О Т Х О Д А ( K  O T X . )  Т А Б Л .  7 м у
4 , 0 7

X
<=
<

И т о г о 2 7 0 0 — 8 0  6 7 8 — 4 7 6 9 8

%

fawiHtiJI i Таблица  4a
Н о м е р

ПОЗИЦИИ

па р п е ц и
Ф И  НАЦИИ 

С И С ТЕ М

Т и п
В Е Н Т И Л Я Т О Р А

Н о м е р

8ЕИТИЛ?

ТО Р А

К о л .
в с т а -

вок

П л о щ а д ь

в с т а в к и
м 2

Р а с х о д  с т а л и  ,  к ,-

К р о в е л ь н а я Т о н к о л и с т о в а я ,r-j , 7x1 у, мГ ^ О В Л Я С о р т о в а я

О д н о й
в с т а в к и

В с е г о
н а  4  М 2- 

п о т а б л Я и З
В с е г о

н а  4 м *

(П01АБЛ5МВ
В с е г о у\ М ь ] £ , ( ,4  0 

( ? ’. -  едлмэд J

н а  4 м 2

110 ТАБЛ 5МУ
В с е г о

Г и б к и е  в с т а в к и  к  ц е н т р о б е ж н ы м  в е н т и л я т о р а м

3 0 Ц 4 - 7 0 2 , 5 ь 0 , 3 4 , 6 3 , 2 9 5 , 9 4 , 7 7 3 , 4 9 9 ,3 4 ■46,76

31 Ц П 7 - 4 0 6 а ОР 4 , 4 5 , 7 5 6 , 0 S
— ------------------- -|

4 4 ,7 4 6 .4

з а Ц 4 - 7 0 6 ,3 а 0 , 9 4 , 8 3 , 4 1 6 , 4 4 2 , 2 а а

3 3 Ц П 7 - 4 0 8 4 4 , 4 2 4 , н а 3 , 6 4 0 , 0 9 0 , / 4 4 6 4 6 , 4

3 4 Ц 4 4 - 4 6 5 4 О Л 3 , 5 3 , 2 9 4 4 , 5 4 , 7 7 6 , а 9 ,3 4 3 2 , 6

В с е г о 2 3 , S — г - iM — AOU
К о э ф ф и ц и е н т  о т х о д а  ( к  о т х . )  п о  т а б л . 7 М у ■ м J 3 7

И т о г о 2 4 , 4  ---------- г г ,  а  — 0 , 4 4 4 0 6

Т Е Л И Ц А  45
Номер 

ПОЗИ ЦИИ  

па СПЕЦИ 

Ф И КАЦИ И  

С И С Т Е М

Р а з м е р ы

мм
К о л .

ш т .

Р а с х о д  с т а л и  , к г

Т о н к о л и с т о в а я С о р т о в а я

На 4
Д В Е Р Ь

В с е г о
На 4

Д В Е Р Ь
В с е г о

Д в е р и  г е р м е т и ч е с к и е н е у т е п л е н н ы е

Л ю к и  г е р м е т и ч е с к и е  н е у т е п л е н н ы е

4 7 SOO X 600 4 5 ,35 S,3S 9 ,7 6 9,76

Ф и л ь т р ы  я ч е й к о в ы е

1____ I
В с е г о S,3S 9,76

Ко э ф ф и ц и е н т  о т х о д а  (к атх.)потА Б л.7м я 4 ,0 3 7
И т о г о S,& 40

Т а б л и ц а  40
Номер 

п о з и ц и и  

по с п е ц и 
ф и к а ц и и

С И С Т Е М

Д и а м е т р  

до м м

Кол.
р е ш е 

т о к
шт.

Ра с х о д  с  г А Л И ,  К Г

к р о в е л ь н а я Т О Н К О Л И С Т О В А Я

НА 4
Р Е Ш Е Т К У ,
JiOTASA.SHU

В с е г о

НА 4
Р Е Ш Е Т К У  
(ПО ТАБЛ 5К1

В с е г о

Р е ш е т к и  в о з д у х о п р и т о ч н ы е

64 4ао х 4оо 2 0 0 , 5 6 44, a 0 , 9 1 ^ , 2

6 5 4оо X гоо 3 4,46 3 , 4 8 4 , 4 6 3 , 4 8

4 4 6 0 0 х  2 0 0 6 4 , 7 4 ■«?, М 4 . S 6 9 , 3 6

Р е ш е т к и  щ е л е в ы е  р е г у л и р у ю щ и е

Т ___ __ L
В с е г о : 2 4 , 5 4 — 3 1 , 0

К о э ф ф и ц и е н т  о т х о д а  
0 4  о т х . )  по т а б л  7 м у 4,45

Итого гз,о — 3 5 , 4

Т аблица  46
Н о м е р

п о з и ц и и
ПО СПЕЦИ 
Ф И К А Ц И И  
С И С Т Е М

Тип
и л и

М А Р К А

Ко л

р а м

ш т

М а с с а ,  к г Р а с х о д  с о р т о в о й  
с т о й , к г

о д н о й
РАМ Ы

в с е х
Р А М

НА 400 
К Г

НА 4 0 0 к ц  
Сп о т а б  5 м у В с е г о

Р а м ы  д л я  Ф и л ь т р о в

48 4 45 45 0,4s 4о о 4 5

К р о н ш т е й н ы  и  п о д с т а в к и  п о д  в е н т и л я ц и о н н о е  о б о р у д о в а н и е

88 сп а  [ 4 9 ,-№ 36,56

46,24

г4,о

0,37 -400 37

8 9 С П З I 8
4

5,78

6 ,0 0

0,46

о,г4

400 46

9 0 С П  4 | 4 0 0 24

В с е г о 4 0 0 4 5 2

К о э ф ф и ц и е н т  о т х о д а  ( к о т х . ) п о т п б л Л м у у 3 7 ______

И т о г о Ш ,п  I - ( S 8  I

Ра с п р е д е л е н и е  сортовой  стали
ГТО УКРУПНЕННЫМ ВИДАМ 
СОРТАМ ЕНТА ( п .  3 . 3 /из):Всего сортовой стали:
■ 17698 -+ -108+ 40 + 458= 47974

8 ТОМ Ч И С ЛЕ
МЕЛКИЙ С О Р Т- 47974 X 0.6= 40784 
СРЕДНИЙ СОРТ -  77974 X о  es = 4433 
КРУПНЫЙ СОРТ -  77974x0 75= 2696

П р и п е р  з а п о л н е н и я

3 S 3 0 - 7 - 0 B P M ' i

О Т Т Е Х И

РУК 6 Р ,

ПРОВЕР
У г л а  п т  л

С е р г е е в

Молоднна
Кварталов
W siaoT b Arvo.

■ уУй-У
T v -.i iF

Ве д о м о с т ь [Стадия Лист Листов
РАСХОДА С Т А Л И  

ИА ВЕ Н ТИ Л Я Ц И О Н Н Ы Е
_______ Ы схво й стй й ______

П острой СССР ПР£1МСТР0ИПР0ЕЦТ
__________ M a r t f j t i i -----------------
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Номер 
позиции 
ПО СПЕЦИ
ФИКАЦИИ 
СИСТЕМ

Кол.
КОЛПА
КОВ
ШТ.

Площадь
ПОВЕРХНОСТИ

Расход кат иных труб ^ Номер
позиции
ПО СПЕЦИ
ФИКАЦИИ 
СИСТЕМ

Номер
патруб

ка

кол патрубков Расход водогалппрпвопных
7

Номер 
позиции 
ПО СПЕЦИ
ФИКАЦИИ 
СИСТЕМ

Номер
воздухе-
РАСПРЕ
ДЕЛИ
ТЕЛЕЙ

Кол- 
воздуха- 
РАСПРЕ- 
ДЕЛИ- ТЕЛЕИ 
ШТ

Расход водогазопров однь/х
ЧЕРНЫХ ТРУБ »ч Номер

позиции
паспЕЦИ-
ФИКАЦНИ
СИСТЕМ

Диаметр
мм

Кол
воздт
РАСПРЕ
ДЕЛИ- j 

ГЕЛЕЙ j

Расход 8одогазопроводиых
ЧЕРНЫХ ТРУБ V

г

(общего на значения) ВСЕГО
кг

НА 10 
кг

черных ТРУП $ч
м£ (по ТАБЛ 6му) Всего t- НА

(ПО TASJ
ги кг 
?, 3МУ} jВсего n НА 1 ВОЗДУХОРАСПРЕ

ДЕЛИТЕЛЬ f ля ТАБЛ 8м) Всего n \ffA f ВОЗДУХОРДСЛРЕ- ' /}£ Ш/ГСЛА /по ТАЕН &AfV) Всего n1шт Всего м J кг м | КГ о М кг м КГ N м I кг м I КГ N М М кг м кг t*>JВдвиjЖНЫЕ коли**КИ (30нты) ео ПА ТРУБА•и ДУШ14РУИЗЩИ.Е ТИПА щ д  « Воздухораспределители секционные. типа ВЭПъ Воздухе}ряспре&ео р  ПЫ ПС
Ш 4 S

ЛИТ ЕЛн Двух С т,Л Т Л Л Л 1 /  ОЛ Г* 1/У1 п JРУИНЫ E
9 a /> U /7 \/ Vвдпм сА со

. 20 20 20

Г  С /  T3¥tJI / v r w * ’ ' ГПW i Oil J ft-* AН

/6 . 16 , 16 . 20 . 20 , 20 20 „ . 16 . 20 . 20 . 20 . 20 . 20 ,2 0
. 16 , *5 . 20 , 20 , 20 20 . . 20 . 20 . fS , 20 . 20 . 20 . 20

ИТОГО: Итого: Итого'. Итого:

Та б л и ц а  1
Hi

Та б л и ц а  5

Номер ДНАМ1-тр> м м К О Л  ТРУБ) ° еттРА$ . Ра с х о д  труб r!f
п о з и ц и и  
П О  СПЕЦИ
ФИКАЦИИ 
С И С Т Е М

нитки колонки В С Е Г О Н А  Юм В О Д О Г А З О П Р О В О Д Н Ы Х  Ч Е Р Н Ы Х К А Т А Н Ы Х  (о б щ е г о  Н АЗ НА Ч ЕН ИЯ ) Н Е Ф Т Е П Р О В О Д Н Ы Х  Б Е С Ш О З М Щ
m к »  Р£ ГЩ а /.г; г л  Р А  {АО ТЛЕЛ У м У Л  Б О Н Г О НА ТОМ НИТОК РЕСНа 

РА (ПО ТАВЛ-ЗМУ? ВСЕГО HA1Q* НИТОК PEHQ 
РА (ПОТАСА. У М У В С Е Г О  (J

м | кг 1 м I кг М I кг м 1 кг м | кг м I кгЦ
Регистры ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУБ

■ - 8° - ^ 2 0 . 20 . 20 , 20 . 15 15 . 15 15 . 15 , 16 . 15 . 15 , 15 . is . 15 . 15

Итого

Номер
позиции 
ПО СЛЕЦН

СИСТЕМ

//АРУМ
ДИАМЕП

МП

ШЫЕ 
>Ы ТРУБ

КОРПУСА ВХОДЯЩЕ
ГО

ПАТРУБКА

К О Л -

ГРИБЕ
ВНКО&
Ш Т -

Р а с х о д  т р у б  К |т1I 1II 111I
СВАРНЫХ Ф  СВЫШЕ ОвОтпоА

ПА 1 ГРЯЗЕВИК 
(по т а б л  У м у ) В С Е Г О НА 1 ГРЯЗЕВИК- ,

(л& ТАБЛ 9  МУ)I-------- --------------*
В С Е Г О НА 1 ГРЯЗЕВИК. 

(ПО ГАБЛ.9М ») В с е г о  ^ j '

м  I к г m  I к г м  I к г м | к г м  I к г м  \ к г ^ \

Н о м е р

позиции
ПО СПЕЦИ
ФИКАЦИИ 
СИСТЕМ

QHAMETP
КОРПУСА

К о л -
В03ДУХО
Сборни

ков
ШТ

Р а с х о д  т р у б  ^

ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ ЧЕРНЫХ к а т а н ы х / о б щ е г о  н а з н а ч е н . ) НЕФТЕПРОВОДНЫХ БЕСШ ОВНЫЙ'
на 1возхрхосбор-
WtKfttOTASA Я M S) В с е г о

BA f  зозцухосбор - 
ник (л о  таб л  Ум у ) В С Е Г О НАТВОЗЦУХОСБОР-Л К  ' 

ЧМКГЛО ТАБЛ ffMSS В С Е Г О  <4

м  I к г м  | к г м  I к г м  I к г
---- и „  ----------  a  t Ч ■

М  1 К Г  1 М  l/T /**4

. 20 . 20 20 . 15 15 , 15 . 15 . 15 15 г 15 . 15 15 15 15 . 15 15 ,

Итого:

Воздухосборники мз стальных труб горизонтальные ц бертикальные

Номер 
позиции 
ПО СПЕЦИ-

С И С Т Е М

ДИАМЕТР
мм

кол.
ВСТА 
ВО К
Ш Т

Та б л и ц а  3
Р а с х о д  т р у б  ^

КАТАНЫХ (ОБЩЕГО назначения) 1 1 1 I I !

%0ГАБЛ^.^МУ) В СЕГО НА ТКОМПЛЕКТ , (ПО ТАБЛ УМУ) В СЕ ГО  ^
м  к г М  1 к г м к г м  | к г  ^

В> СТАВКИ В И БР0Н30 ЛИРУТОЩИЕ для ЦЕНТРОБЕЖНЫХ НАСОСОВ ей

Таблица 3

. 20 , 20 . 15 . 15 . 15 . 15 . 15 . 15 . 15 . 15 . 15

Итого:

Номер
позиции
ПО СПЕЦИФИКАЦИИ 
систем

Номера
узлов
КОНДЕНСА
700ТВ0Д-
чиков

Диаметр
мм

Кол. 
УЗЛОВ 
ШТ

Р а с х о д  водогазопро- ' 
ВОДНЫХ ЧЕРНЫХ ТРУБ ^
НА (УЗЕЛ (ПО ТАБЛ-9му? Всего n

М КГ М КГ̂
Узлы КОНДЕНСА ТО 0 Т80Д ЧИКО& ^ '

. 20 . 20 . 20 . 15 . 15 . 15 . 15 . 15

Итого:

В  О С Н О В Н О Й  Н А Д П И С И  П Е Р Е Д , ,  O S P A f S "  З А П И С Ы В А Ю Т  

Б А З О В О Е  О Б О З Н А Ч Е Н И Е  О С Н О В Н О Г О  К О М П Л Е К Т А

(п о  ТО С Т СИДС 2/. W/-7^  д* к о т о р о м у  с о с та в ля ю т

В Е Д О М О С Т Ь .
Таблицы  расхода

тр и б  на ВЕНТИЛЯЦИОН
НЫЕ УСТРОЙСТВА

- О В Р М  2
Ставил]Л ист {Листов

Р  8 1



Таблица м
_______ _______________________________ _______________________________ <i-Z

Таблица и
Номер
позиции
ПО СПЕЦИ 
ФИКАЦИИ
СИСТЕМ

Марка
насоса

Кол
узлов
шт'

Расход водогазопроводных 
ЧЕРНЫХ ТРУБ £

Номер 
позиции 
ПОСЛЕ- 
ЦИФН- 
К А ЦИИ 
СИСТЕМ

ДИАМЕТР
ММ

Длина
корпуса
ПАТРУБ
КА
М

Кол.
ПАТРУБ
КОВ
ШТ

Кол
ГРЕБЕ
НОК

комлл

(АБЛИйА 1ZГ НЬ лид 1 ГО ь г* Комер 
ПОЗИЦИА 
ПО СПЕ-
ц и ф и -
КА ЦИИ 
СИСТЕМ

Диаметр
мм

Кол
Фильт-
РОВ
шт.

Расход тру б *-КАТАНЫХ (общего назначена НЕФТЕПРОВОДНЫХ БЕСШОВНЫХ*- ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ (ЧЕРНЫХ) катаных (общего назначения̂ НЕфТЕПРО80ДНЫХ БЕСШОВНЫХ, НА 1 узел , (ПО ТАБЛ. ЭМУ Всего t-
ПАТРУБ

КА
корпуса И й ^ Ш Ш  ВСЕГО НА 1 КОМПЛЕКТ Г ПО ТАБЛ. ЭМУ] Всего t-'

КОРПУСА ПАТРУБКА
НА 1 ФИЛ ЬТР (ПОТАБЛ ЭМУ) 8 сего . НА 1 ФИЛЬТР (ПОТАБЛ ЭМУ) Всего НА 1 ФИЛЬТР (ПОТАБЛ ЭМУ) Всего г-м 1 кг м КГ г- ' м 1 кг 1 М 1 кг м | кг м | кг г-4 М I КГ М I КГ м I К Г м | кг М j К Г М |кгг-

Уз;ТЫ РУчных К А С 0 I:ов со Гре:БЕЦ Кк ПАР0110Д0РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНЫЕ С КРОНШТЕЙ НАМИ со
1

Ф ильтры ДЛЯ 04 ̂
!Ч 1 ГЧI

(СТК М ЙОГ1 ы со

1 5 , 15, 15 Г 15 , 15 . 15 - 15 , 15 . г о , го , 15 , 15 . 15 , 15 , 15 , 15 , 15 . 15 . 15 , 15 . 15 . 15 , 15 .

. 15 , 15 15 . 15 . 15 . 15 , 15 . 15 , 15 , 15 , 15 . 15 - 15 , 15------У

И т о го И т о го И т о го

Таблица 13 Таблица 1Ц-
Номер
позиции
ПО СПЕЦИ 
РИКАЦНИ 
СИСТЕМ

Номера
элева
торов

Кол
ЭЛЕВА
ТОРОВ

Номер
позиции 
по спе
цифика 

цииСИСТЕМ

Номера
УЗЛОВ

Размер, м
3

Расход труб Т РАСХОД, ТРУ Б г-
<0ЛX П П О ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ (черны х) КАТАНЫХ (общего назначения) НЕФТЕПРОВОДНЫХ БЕСШ08НЫХ 1ГЯНУТЫХ БЕСШ08НЫХ(ЬбщЕГОЯАЗНМ ) Катаных (обще ГО назначения) НЕФТЕПРОВОДНЫЕ1 БЕСШОВНЫХ^

длина ВЫСОТА
ШТ , НА 1 УЗЕЛ v ПО ТАБЛ ЭМУ)-------- -----------L _ Всего я ж Всего , НА 1 УЗЕЛ , (ПО ТАБЛ ЭМУ) Всего

, НА 1 УЗЕЛ .(по ТАБЛ ЭМУ) Всего г- НА 1 ЭЛЕВАТОР, (ПО ТАБЛ ЭМУ) Всего Пп 1 jJIcqA rUH(ПО ТАБЛ-ЭМУ) Всего * - /
м I к г м КГ М КГ iw | к г  * -/м к г м 1 к г , м I к г м ] к г М | к г М I к г м I КГ М | КГ

З з л ы  3ЛЕВ ATOPHbf £ ( без средСТ6 АВТО М)\Т И К И  и 3Л Е 6 А Т 0 Р А ) со Зле 8AT0F>Ы С'ГАЛЬН\Ы Е со

, 15 , 15, 15 , 15 , 15 , 15 . 15 , 15 , 15 . 15 . 15 - 15 . 15 , 15 , 15 15 . 15 15 , 15 15 . 15 , 15 , 15 , 15 , 15 г 15 , 15 , 15 15 , 15 > 15 , 15

—

1«ЕСОиг<zжXго
а:п>se
(-3го
=с —

Итого

Итого
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Таблица /

Номер 
позиции 
по специ
фикации 
систем

емкость 
м3

Кол.
баков
шт.

Расход ста ли ,  к г  к "

тонколистовая толстолистовая сортовая к

на/бак (по табл, ему)
Всего на1 бак (по табл. ОМУ)

всего н а  /бак (по табл, ему)
Всегоv

5аК1/ конд^енсацшонные

, го . 15 . 15 •„ 60  .. . го . 60 . 60 , г о . г о

Всего

Коэффициент отхода(Котх.)потабл. 7МУ

Um oeo - 1 - 1 ______

Таблица 6

Комер 
позиции 
по спе
цифика■ 

ции 
систем

Наружный 
диаметр • мм Кол.

грязе
виков

шт.

Расход стали, к г  к

корпу
са

входно-

потруЬ-
ка

тонколистовая толстолистовая сортовая к
■ на 1 ш - 

Зедрк 
(йОтаЗя SMUj Всего

на1гря• 
Ш ик  

(вотсбяЩ
, Всего

на Тгря- зе£ик 
(ms Эя ОМУ)

всего..

Трязевики из стальны х тр уб

. го . 15 1. 15 . 15 . 20 г го . го . го , го . го

Всего
Коэффициент отходи (Котх)по табл. 7МУ

Umoeo _ _ J _________ L _ J __________1_________

*>3

Таблица 3  ^

Номер 
позиции 
по специ
фикации 

систем

Характер
Кол.

узлов
шт.

Расход  ст али, к г  n ,

номер диаметр
мм

толстолистовая сортовая кlif Всего ti
t

Всего

У зл ы  конденсат оот водчиков

. го

-------Г

. 15 , 15 . 15 . 20 . го , го . го

В с е г о

Коэффициент отхода(Котх)по табл. 7МУ

ит ого I !

Номер 
позиции 
70 спеца- 
рикации 
систем

К0$
шт.

Размеры

mem
рпус
мм

длина диаметру 
м

на

Нол

нок
компл.

Таблица У
Расход стали, к г

(по табл, 
6МУ)

Всего на 1комп/, 
(по табл. 

УМУ)
Всего.s

Гребенки пароводораслределительные аз стальных тр у б

Ж . 15 15 15 15 15 го

В сего

Коэсрсрициент  от хода ( Котх.) по табл. 7МУ

U w oao

го Ж - Ж .

Таблица 7

позиции 
по спе
цифи
кации 
систем

Нол.

м
на 100 

м

Расход с та ли , к г
тонколистовая
наТрОм

'ш
Всего

толстолиствая
нсгМм

штш р я'яо7аолС“‘
всего

сорт овая ^
tiQipOtn
т №(птаШт

всего<

Средства крепления стальных трубопроводов из водозазопроводньм тр уб

С р е д с т в а  к р е п л е н и я  с т а л ь н ы х  трубопроКодоб и з  б е с ш о в н ы х  ^ гор яч е ка та н ых  и  электоЪсКабньгх m/o.t/f _________

15 I  15 15 , го  . го  го  го го15 го

Всего

Umoso Т ~ Т

Т аблица 5

Номер 
позиции 
по специ
фикации 
систем

Номер
узл а

Разм еры  узла, м
Кол.

узлов
ШТ.

Расход  ст али, к г  ^

длина высота
тонколистовая талстолистовая сорт овая ^

на/узел  
(по табл, 

ему)
Всего

на 1 узел  
(по табл, 

ем у)
Всего

на/узел  
(по табл, 

бму)
Всего ̂

Узлы  эл еВ ат ор н ы в(б ез средст в автомат ики и  элеват ора) °о

. го Ж й . ' 60 . го . 15 . го . го . 60 , во.. . го . 60

В сего

Коэф ф ициент  отхода(Котх) по табл. 7МУ

ит ого

Т а б л и ц а  6

Номер 
позиции 
по специ 
(рикациц 
систем

Диаметр
мм

Кол- 
фланце
вых сое-_

Расход . _ 
толстолистовои■ 

стали Ч:
динении

стык
т1оланц, 
, стык?
(т>№ & -

Всего ̂

Ф ланцевы е соединения■ 
_____триболровобах РУ-Т м и * * *

60 . го . го . го , го

В сего

(/т ого

Распределение сортовой стали по укрупненным Ви
дом сортамента следует производить по итоговым 
данным в  следующих соотношениях (п. 3.3 МУ) : 

для вентиляционных устройств 

мелкий сорт -60%  
средний сорт -65%  
крупный сорт-15%

д л я  с а н и т а р н о -т е х н и ч е с к и х  уст р о й ст в ,

мелкий сорт тВ0% 
средний сорт -40%  
крупный сорт-50%

В основной надписи перед и гс р м  'записывают базовое 
обозначение основного комплекта (по ГОСТСЩС61. ЮГ 79)t 
к  которому составляют ведомость.

-Т С Р М 1

Т а б л и ц ы
р а с х о д а  ст а л и  н а  
у ст р о й ст в а  п о  т епло- 
сн а б ж ен и ю

Стадия Лист Листов
Р 1



Тадлица/
Номер 
созоцаи 
по спецу. 
Фикацаи 
‘соетёл

Елтщ
dCCKCL
лз

£ °

Вол.
с/аясв
ш г

расход груббооогазолроВод
ных цернбгх ** 5; '

'р М Ж е т у > В сего ^4 t
М | ВГ fit | КГ 1 1

Б а х и  вонде//сацаа////б/е ^ ‘

L_ 20 f & . /S , 20 , 20 , 20 , 20

В сего

коэффициент orxoqafKoix )потбл. 7m 
итого Г

~ mm
корпуса

патрубка

Вол
Шзе-
bjtroSшт

Таблица ТадлицаЗ

___________________________ _ Расход граеГ

Л7 К Г Л \ В Г  /*?. W g .
В Г P7 Гt r

/~рЯЗ О dUBU U3 С Рил 6/-/д/Jif ТрУСГ~ Р7 |2Гх>

_______ _ _ __— • Ъаслос русГ --------------- :— i
.. 1 Г ' ,нелеп

потерейДсспеЦ и :  v / л  'оё&еу- у̂е'нг/гС?/ НвфгепрйЕодиых decuwM/p' \
по спеце, 
фигаиоо

лл
| v “ - серн с =%

we 7 латп&т 
V/ю тал. Элу) Всего к '

a'.rent ииг | КГ \~рГ  | кг т | * л к г 
т— пН----------Hi

И оме о 
позиции 
по специ 
{риШ'ии 
систем

h
t

l
f

t

Циалетр
лл

Кол
узлоб
ШГ

Расход^^^^{{раопроВор^

всего  г х "

7 м \ в г ' fit 1 к г б~
Узл 6/ конденсагоогбодуавоб  ^ 4

. 20

t

, 20 . 20 ,/S . 20 , 20 , 20 , 20
.

“  ‘

ит ого

Таблица

BcraSjtu {(/(фошолзш^шУё^

20 20 /s /s /s

1/TO20

/S /S /S /S

И опер 
позиции t поспеци, 
фивациц 
систем

Расход трусГВодогазолоо
бООНЗ/Х 90/W6/X г  3

20 /S /S 2 0 20

Ол>ого

20 20

" " 5 '
Г

R '

Нолей
тифа Номера 
по с/г- yj/oifЦШрШкарий
систем

Размер
m '

JCQJ!
узлобКЛЬа / улсл

длина Sim a шГ '!!£J™3mL
Ш КГ

угряз/х
Всего

WraHtn
Расход трусГ

Таблица 7

нертепроЯНдш/х беяообнз/х (%Щргп*.Ш

*  ' " № l i f/ю тЗл.еому) всего *\
м Ur 14 ‘

Таблица S

1
»
1

Диаметр
ТТЛ

длина
корпуса
лагруЗка

л

Вол.
оатрусва

ШГ
Вол.

гребёном
шг

Расход rpytf {

I I 1 I I г 1, 1

narpytfaaКорпуса всего на fтрепе ялу, f по т&ю? злу) Всего гч[
fit i В Г' fit | вг Л | к г ' fit |ЛГГч[

fpede.и/си па/ообооораелреде'пигемнн/е 1*-
|
\ геднали.

20 20 го 20 20 20 /S /S

1/того

/S /S

Таблица 8

;s /s /s /а

В осяФоднадписи перепрсрмё 
за/шсд/da/or НазФс omnave- 
ffUc основного Шлленга 
{/70 гогг щ с2/. /и/PS/ к ко. 
торима сосгабятгбедо- 
тотб .

-тсрм г
н а ^^^р о схо р а  7руб 

оо гелло-
СтадияЛист Листа//

Р /
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