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Об о з н а ч е н и е

■" — 1

Н Я и ПЕН08ЙНМЕ СТР.

i.852-?“ ^,y-OOTV ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 3
РЕБРО РЬ.РЧ 4

Ш 2 .?~ Н  ?ЧОСб Ребро Р4...РЧ, Сборочный чертеж S
U?2.y-^.?-20 Ребро р?. . Р20; p m ..  PJ24 е
ш г .г - т - г о с е Ребро РЯ..Р20; РШ..Р12Ч. Сборочный чертеж. 14
Ш 2.У-Ц .?-?0 Ребро Р2С..Р5б;РШ...Р*чо 16
Ш 2 .?- Ц .?- Ж 6 Ребро Р2^..Р56;Р*25...РШ.Сборочный чертеж. 24
Ш 27- Н .5- Ч0 Петля для подъема г и ;м 2 26
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Для ЭЛЕМЕНТОВ КАРКАСОВ СТЕНОВЫХ ПАНЕЛЕЙ ДОЛЖНЫ ПРИНИ­

МАТЬСЯ ПИЛОМАТЕРИАЛЫ СОРТА 2 ИЗ СОСНЫ ИДИ ЕЛИ ПО ГОСТ 8Ц86-66** 

С РАЗМЕРАМИ ПОГОСТ2ЧЧ5Ч-80.

2 Показатели прочности древесины должны отвечать показа­

телям  ДЛЯ ДРЕВЕСИНЫ СОРТА 2, ПРИВЕДЕННЫМ В ПРИЛОЖЕНИИ 2

СНиП Д-2?-80. Влажность древесины при изготовлении элементов

КАРКАСА НЕ ДОЛЖНЯ ПРЕВЫШАТЬ 20%.

5. Оля МОНТАЖНЫХ ПЕТЕЛЬ ДОЛЖНА ПРИМЕНЯТЬСЯ ЛИСТОВАЯ СТАЛЬ 

по ГОСТ W04-74*, МАРКА стали  2-Ж ВСТ5ПС-6 по ГОСТ 4Б525-70* 

болты ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ МОНТАЖНЫХ ПЕТЕЛЬ ДОЛЖНЫ ПРИМЕНЯТЬСЯ 

ПО ГОСТ 7798-70*, гайки - по ГОСТ 5945-70* и ш ай бы -  по 

ГОСТ 44574-78; МАРКА СТАЛИ ВСт Тпс-Ь по ГОСТ 580-74*.

4. Скобы выполняются из проволоки низкоуглЕродистой терми­

чески необработанной, ОЦИНКОВАННОЙ ПО ГОСТ 5282-74*

5. Для ЯНТИСЕПТНРОвйНИЯ ДЕРЕВЯННЫХ ЭЛЕМЕНТОВ КАРКАСА 

ПРИМЕНЯЮТСЯ ЗАЩИТНЫЕ МЕРОПРИЯТИЯ в соответствии со СНиП2.05.14-85

Пропитка деревянных заготовок производится способом н а­

несения на поверхность ( погружение, опрыскивание, нанесение 

кистью). После пропитки деревянные заготовки должны бы ть  в ы с у­

ш ены  ДО ПЕРВИЧНОЙ ВЛАЖНОСТИ.

6. Стальные изделия должны быть  защищены антикоррозионными 

покрытиями согласно СНиП 2.05.44-85

и ш - о т - о о т у
0

Н п ч . о т а . к о т о в
Технические

условия

С т я а н я Л и с т Л и с т о в
Н.КОНТР. P E C C U H A п р 4
r u n К о т о в '  -

ГИПРОНИСЕЛЬХЮРу к  г р . Р Е С С И Н Й
с т . и н ж . О Р Л О В А

21361' 04 к Ф ормат ач
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еооCZ 0 6 0 3 H A 4 E H U E Н й И  M E H 0 B R H U E
Ко л. н я  и с п о л н . 1 . Ш . У - И . 5  - 1 ( ) - П р и м е -

Ч Я Н Ч Е- 01 02 05
Д о к у м е н т а  и, и я

яч 1 . 8 5 2 . У - И . У ~ 0 0 Т У Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  У С А 0 8 И Я V

ЙЧ 1 . 8 5 2 . 5 - 1 1 . 5 - 1 0  СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж х
Д е т а л и

Писки Г 1 И 1 Ч  « * - « . -
ди *  сосни иди с л ь ^ г в ' У о

БЧ \ 1 . 8 3 2 . У -  Н . У ~  0? 7 2 * 4 0 0 .  £ = 1 Ю У 1 0,0 05 Ум’

- 0 1 И « Ш ; 1 = 1 Ю У 1 0,0044 мУ

- 0 2 5 2 Ч У 0 ;  £=1105 1 О. ООУ5ч’

- оу 5 2 *  1 7 У , Е = Н 0 У 1 0,0042м’

БЧ г - о ч 5 2 *  100; С= 2 7 У 1 0, 0005м’

- о у 5 2 *  12У;  6= 29У 1 0,0012 м’

- 0 4 5 2 * 1 5 0 ;  t -  295 1 0,0014 н ’

- 0 7 5 2 *  1 7 5 , 6 =  29 У 1 0, 0014!*’

С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

5 Гвоздь К 2, 5* 40 ГОСТ4028-45* ч ч ч ч 2,51кг/Ю0Ошт
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Лист |листов 1

Опсии Сорт 2 ГОСТ 8486-66** 
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Пспъиписиис Н А ИМЕНОВАНИЕ
Кол. ни исполн.1.852.9 — 44. У — 20 — Приме-

ЧЙНИЕ— 01 02 05 оч 05 06 от

ДОКУМЕНТАЦИЯ

АЧ Ш 2.5-Ц.5-00 Т7 Технические условия X
ЙЧ 1.852.?- Н.?-2D СБ Сборочный чертеж X

Детали

ЯЧ 1 Ш2.У-44.9-04-28 ребро Р65 i
-29 Р66 1

-50 Р6Т 1

Р68 4

-56 РТ5 1

- 57 РТЧ \
-58 РТ5 1

-59 PU 4

Нвч.отц. 
Н. контр. 
гип 
рук .гр. 
Ст-инж. 
Про бер.

Котов
Рессини
Котов
Россини
Орло ва

Россини
J0ZL

Ре б р о Р 9 . . .  Р 20
С т а д и я лист А И С Т О В

р 1 в

ГИПРШИСЕЛЬХОЗ
Ф о р м а т АЧ
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0 Б О З Н И Ч Е Н И Е Н й и м е н о и  ч и н
КОА.НЯ И Ш Л Н . 1 . 8 5 2 , 5 Н 1 , У  -  2 0 - П р и м е -

ч а н м е- 01 02 05 04 о у 06 ВТ

ПОСКП Г0СТЯЧ8Ь-Ь6’ *
“ иь н СОСНА или ЕЛЬ 4 * 2 0 в/.

БЧ г 1 . 8 П . У -  И . У -  0 9 -0 8 ЧОМВО] С-1200 г 2 0,005м*

- о ? ч о * а у - ,  СН200 2 2 0,006 м7
Н О 40*150, ЕИ 2 00 2 2 q .o o t m ’
H i 4 0 *1 75 ; ен200 2 2 0,003м’

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

ъ Гвоздь КЧ-120Г0СТ 4028-65* 12 12 12 12 12 12 12 12

1 .Ш .7 - М .7 - 2 0

Лист

‘POPMflr ДЧ
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Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
К о л .  нй и с п о л н .  1.872.7- 11.7-20- ПРИМЕ'

Ч Я Н Н Е08 П? 10 11 12 17 14 17

Д о к у м е н т а ц и я

АЧ 1,872.7- H .7- Q 0  ТУ ТЕХНИЧЕСКИЕ условия X
ЙЧ 1.872.7-Н.7 - 2 0 Сб Серрочный ЧЕРТЕЖ

Де т а л и

ям 1 872.7- Н .7-01-ЧЧ РЕБРО Р84 1

-47 Р 82 1

-46 Р87 1

-чп Р8Ч 1

- п Р89 1

- ъ Р?0 1

-74 Р91 1

РП 1

Лпгия Г0СТвЧ86-*Г
М',1,,' П СОСНА ИЛИ ЕЛЬ 20%

и 2 1.872.7-11,5- 07-08 чо*ню, t=|2oa 2 2 0,0 07*Г*

-04 40*127; £=1200 2 2 0,006м7

HQ 40*150, €=1200 2 2 0, GOT м’

41 НО *П7;б-1200 2 2 0,008 м’

1 .Ш Л - Н .5 - 2 0
Oo
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ч я н ч е08 оч 40 и \г 4? 44 1?

К Т Я Н й й Р Т Н Ы Е  ИЗДЕЛИЯ

5 Г т и ь  к ч м г о г о и ч о г в ' б У 1 <2, и 12 п п 42 12 42 /̂Т̂ ЯоОВшт

и Ш Ч и - 2 0

ffiPM dT fl Ч
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Кол. на нсполн- 1.8?2.!М1.?-20- ПРИМЕ'

МАННЕ1Ь П 18 Я 20 21 22 гъ

До к у м е н т а ц и я

в ч 1.8?2.?-11.?-0Q TY Технические условия

яч 1,8?2.?-Ц.?-20 СБ Сборочный ч е р т е ж X X X X

Де т а л и

яч 1 1.8?2.?-М.?-01-28 Ребро р б? 1

-2? Р6Б 1

-5Q Р 67 1

- Я РБ8 1

- % Р1? 1

- Я Р1Ч 1

-58 РУ> 1

- Я Р16 1

ДОСКИ ГОСТ 8Ч8Б-66**
*  СОСНА ИЛИ ЕЛБ ^20%

54 2 U ? 2 .? - U .M 7 -  08 4QX100 ; е = 1200 2 г 0,00?М?

-0? 40*12?; г =1200 2 2 0,00Бм’

Ш 2 . 5 Ч и - 2 0

Лист

Ф ормат АЧ
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Обозначение Н ЯМПЕНОВЙНМЕ
Кол. ни исполн. 1852.5-Н.5-20- П РИМЕ-

чяние16 П 18 19 20 21 22 25

л при п ГОСТ 8Ч8Ь-ЬбГ*
Лии Н СОСНИ ИЛИ ЕЛЬ 20%

и 2 1.852.5-11.9-09-10 40450; еН 20В 2 2 0,007 м*

- Ч0Ч79; £«1200 г 2 0,008м’

Стандартные изделия

5 Гвоздь КЧ*120 ГОСТ 4028-<>5* 12 12 12 12 12 12 12 12
\\у\ц/

/ГоООшт

Ш 2 . Ы Н - 2 0

? ври1г ЙЧ
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то О б о з н а ч е н и е Н я и г н н о в н н м е к о л .  н я  и ш л н . ш 2 . 9 - и . 9 - 2 о - П р и м е -

Ч Й Н И Е2 4 29 24» 2 1 2 8 2 ? т о я
д о к у м е н т а ц и я

пч U m - 7 . U - 0 Q T Y Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я X X X X X
ЙЧ т 2 . ? - ? . и - г о с Б С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X X

Д е т а л и

яч 1 4 . 8 ? 2 . ? - 5 - И ~ 0 4 - Ч Ч Р е б р о  Р 8 1 4

- 4 9 Р 8 2 4

- ч * Р 8 5 4

- 4 1 Р 8 Ч 4

~ 9 2 Р 8 ? 4

95 P 9 Q 4

- 9 ч P H 4

- 9 9 Р 7 2 4

f ln ru p Г О С Т  8Ч84>-6Ь**
A u y , ' n СОСНА U A H  Е Л Ь J f * 2 0 %

54 г 4 . 8 5 2 , 9 - 4 4 , 9 - 0 9 -  08 4 0 * 4 0 0 ;  € = 1 2 0 0 г 2 0,00?мТ

— 0 9 4 0 *  429; 8 - 4 2 0 0 г г 0,0 0fcn’

U m - 4 U - 2 Q
Аист

Ф ормат f)4
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О б о з н а ч е н и е Н АИМЕНОВЯНИЕ
К о л .НА ИСП0ЛН. U ( 3 2 . М 1 . 9 - 2 0 - П р и м е -

ЧАНИЕ24 г? Ik 21 28 2? з о 31

Пп«п Г 0 С Т 8 Ч 6 Ь -б Г
ЦИиКН СОСНА НАМ ЕЛЬ ^— 20*90

БЧ 2 1 .8 3 2 .5 -Ц .9 -0 9 -1 0 4 0 * 1 3 0 ; € - 1 2 0 0 2 2

- н Ч 0 * П 5 ;  €= 1200 2 2

СТАНДАРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

3 Гво зд ь  кчх^ го г о с т ч о г в -^ ? 96 12 \г 12 12 12 12 12 12 И'715?аооил

Ш 2 . У - Н . 7 - 2 0

ЛИСТ

К о р м я т  ЙЧ



<.872.?-И.?-20СБ
1

Ребро ру...рго-,рт..р<2ч. 
Сборочный чертеж

Ш'1:1'ЦкЧДГ1Я11м1!иШШ1
* />

- т ,НЙЧ.ОТй. Котов 1 /

Н.контр. РЕССЦНЙ ш«-*• >2__
run котов % Лист/ | Л истов 2

Рук.гр. Рессинн ЙЬлс.
Опеки t0PT2 Г0П8Ч86-6<»** 

ООСНЙ ИДИ ЕЛЬ ^20°/о ГИПРйНИП Е/1ЬХ03Сг.цнж ОРЛОВА
ПРОВЕР. РЕССИНН

219G1-BV 15 'Рорпйт A4
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0 БОЗ Н ЯЧЕНИЕ Марка Рис.
Ра з м е р ы , м м Мпсся,

Н Б КГ

1.852.5-Н .5-20 Р5 400 7,82

Р6
2570

125 12,00

-02 Р7 450 44,14

- 05 Р8 П 5 16,54

-04 Р9 40Q 10,44

-0? РЮ
2670

125 12,74

-Об Р 44 450 15,04

-07 Р42
1 П 5 17,59

-08 Р45 100 11,04

- 0? Р1Ч
2?70

125 15,49
-Ю Р15 150 15,74
-Н Р16 175 18,44

-ю РП 400 11,64

- о Р48
5270

125 14,24

-14 Р1? 450 46,84

- 4? Р20 175 19,47

- 16 РЮ? 100 7,82
-17 РИО

2570
125 <2,00

-18 РЖ 4 50 14,14

-19 рнг 475 46,54

- Z0 Р145 400 10,44

-21 РИЧ
2670

125 12,74

-22 PH 5 150 15,04

- 25 PI16 П 5 17,59

- 24 РН7
2

400 44,04
- Z5 РИ8

2970
425 15,49

- 26 Р117 150 15,94

-27 Р420 П 5 18,44
-28 Р424 100 11,64
- 27 Р122

5270
125 44,24

- 50 Р125 450 16,84
-54 Р42Ч 175 19,49

Ш 2 . У - И Л - 2 0 С Ь

ияи-р Ц 16 Ч’ОРМЯТИЧ
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Код.нв исполн. 1.852.5 —11-5-50 — Пр и м е ­

ч а н и е- 01 02 07 04 05 06 07

До к у м е н т а ц и я

яч T.872.5-H.5 —  00 TY Технические  ус ло ви я

АЧ 1. 832.5-11.5 -  50 СБ Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж

Д е т а л и

АЧ 1.832.5- 44.5 -  01-56 Ребро  Р9з 1

- 57 Р9Ч 1

-58 Р95 1

-59 Р96 1

-60 Р97 1

-61 Р 98 1

-62 Р99 1

-63 P1D0 1

Нвч.огд,
Н-контр.

гнп
Рук , гр , 
ст.мнж 

Провер.

Котов
Решений

Котов
Рбссчня
ОРЛОВА
Рессмнй

1 . 8 5 2 . 5 - 1 1 . 5 - 5 0

Ребро Р 2 4 . . .  Р 5 6

Стадия АИСТ AMCT0S
P 1 8

ГИПРОНИСЕДЬХПЗ
‘РОРМАТ АЧ
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ч
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Инв. N-подл. подпись и дятв ВЗРМИНВ№

ь-<£г:о-сэ
fr- 1 

3 0
 н
 н
 

I
mо
№

0 603НЙЧЕНИЕ ИПИМЕНОВЯНИЕ
Кол- ня йсполн-1.832.7- 11.7-30- П РИМЕ- 

ЧВНИЕ— 04 02 05 оч 05 оь 07

flnrif а ^ПРТ 2 ГОСТ 8Ч8Ь-66**
Аи1,ЧЙ СОСНЯ или ЕЛЬ^20^«

64 2 1.852.5-11,5-Q7H2 40 *400-, £*2И0 4 0,041м’

-17 е = з о ю 1 0,012 И?

-14 4 0*125,€*2710 4 0,014 и’

- f t 1=7010 1 0,045м’

4 6 40*170; 2-2ИО 1 0,046 м5

- п 2 = 7010 1 0,048м5

48 4 0 * W ; t  = 2H0 1 О.ОЛЧмЗ

ч ? &=7010 4 0,021м7

БЧ 5 I.852.5-U5-07-20 40* 100, €=2570 1 1 0,040м5

- г \ 40*125; €=2570 1 4 0,012м’

-22 40*150; €=2770 4 1 0,04Чп5

-2? ЧО*П?;€ = 25?0 4 0,017 м’

Стйнддртныв изделия

ч Гвоздь КЗ *80 ГОСТ4028-65* 2 2 2 г ч Ч Ч Ч 4,44k^B0Quit

5 ГВОЗДЬ КЧ*120 ГОСГЧ028-67* 18 18 48 18 18 18 18 18 и т ^ и ш и т

ЛИСТ

Ч > О Р 1 1 Я Т  ич
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И Н В.N21ШЛ Подпись и дятя 8зяп.инв.№

н-«X
£а.
£

СП
з :
о
СО

со
о
с:

0 BQ3HR4EHUE Наименование
Кол. нй исполн.1.87 2.5-44.5-70- ПРИМЕ- 

Ч АН ИЕ08 07 40 44 42 47 44 45

Документация

пч 187Z.5-44.5-DO TY Технические условия X X X X X X X X
ЯЧ 1.872.?—4Ч.У —ТО СБ Сварочный ЧЕРТЕЖ X X X X

Детали

яч 4 4.872.5-44.5 -  04-64 Ребро р ш 4

-6? Р 402 4

-66 Р407 4

-61 Р40Ч 4

-68 Р405 4

-6? Р406 4

-10 Р40Т 4

-74 Р405 1

Ппсип ГОСТ 8486-66**
нu,',ч,, еосня или ель ^  20%

БЧ 2 1.8Т2.7—11.? -07-24 4QM00-,6 = 774Q 4 0,047м’

-27 £ = 7640 4 0,044м’

-26 40*125, 6 = 7740 4 0,047м’

- 21 6=7640 4 Q ,048 м’

ЛИСТ
4.552.5-44.

К ормят  ЯЧ
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ИНВ.№ Г) О А А. Подпись И ДИТЯ ВЗЙМ.ИН8.№

1—
в
Z .
а .

£

XXО
со

со
о
с= Q B Q 3 H R 4 E H U E Н а и м е н о в а н и е

К о л .  Н Я  И С П 0 Л И .  4 . 8 7 2 . 5 - 4 4 . 5  - 7 0 - П р и н т -
чнниеов 0 7 <0 44 42 47 44 45

О п с к О  Г О С Т  84  8 6 -  6 6 * *
ми,* " п со ьий  или е л ь  ^  2 0 %

БЧ Z 4 . 8 7  2 . 5  - 4 4 . 5  - 0 7 - 2 8 4 0 x 1 7 0 , 1 = 7 7 4 0 4 0 , 0 2 0 м *

- 2 7 £ = 7 6 4 8 4 0 . 0 2 2  м *

- 7 0 4 0 * 4 1 5 ;  £ = 7 7 4 0 4 0 , 0 2 7 м *

- 7 4 е = 7 6 4 0 4 0 . 0 2 5 м *

54 < . 8 7 2 . 5 - 4 4 . 7 - 0 7 -  20 4 0 * 4 0 0 - ,  е = 2 7 ? 0 4 4 0 ,0 4 0  м *

- 2 4 4 0 * 4 2 7 ,  2 =  2 7 7 0 4 4 0 , 0 1 2 1 1 *

- 2 2 Ч 0 * 1 7 0 , е = 2 7 7 0 4 4 0 . 0 4 4 м *

- 2 ? 4 0 ч П 7 , е = 2 7 ? 0 4 4 0.0 П м ’

С т я н д н р т н ы е  изделия

ч Гвоздь К 7 * 8 0  Г О С Т  Ч028-6>’ * 6 6 6 6 8 8 8 8 Ч.ЧЧх^ОООвгт.

5 Г В О З Д Ь  К Ч х  4 20  Г О С Т  4 0 2 8 - 6 7 * <8 48 48 18 4? 48 48 48 4Шкг/игаошг.

1.812 .5 H U - - J O

Лист

ТО РПИТ ЙЧ
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ч
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WHB.N* ПОИЛ. Подпись ИМТЙ ВЗЯМ.ИНВ.На

и*
с
с
Оь
£
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X 
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со
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о
d

Обозначение Н «ИМЕНОВАНИЕ
Кол. нв испалн. Ш 2.5-Н .5-50- При м е-

чпние14 П 18 19 20 21 22 25

Документация

яч 1.Ш.5-11.7-00 TV Технические условия

яч 1.852.5-И.5~50 СБ СБОРОЧНЫЙ чертеж X X

Дет я ли

ЙЧ 1.852.9- 4Т.7- 04 - ребро Р95 1

- п Р 94 1

-58 Р9У 1

-59 Р94 1

- 40 Р91 1

- 41 Р98 1

-42 Р99 1

-45 P1Q0 1

Ппгкп ГОСТ 8484-44**
ЦШ,КИ C0LHA ИЛИ ЕЛЬ J*20%

БЧ г 1.852.5-R5-0?-tZ Ч0*«0; 1 =  2110 1 0,0 Нм’

C=501D 1 0,012 м15

-14 Ч0>И25; С = 2110 1 0,014 м*

~ \ ч е = ю ш 1 0,015м’

Лист

5
?ррмвт ЯЧ



Z
Z

 
h

o
'Н

Ы
В

МНВ.№ПОДЛ. ПОДПИСЬм пятя Взям.иив.и*

*-ч
сО-
£

эгоCVJ
«по
сг

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Кол.НА исполн. Ш2.9Ч1У-30- П р и м е -

ч я н и е14 П 18 19 20 21 22 23

поит rgtr»4»i-*4*‘
UUlMI CDCHRUAU е ль  ^20*/о

БЧ 2 1.832. У-Ц.5-09-28 40*170; 8=2740 1 0,020 п’

-29 С-5030 1 0.002 м’

- з о Ч0*ПЗ; е=2И0 1 0,023 м’

- Я е=зом 1 0,023м’

БЧ 3 U32.9-H.y-09-20 40*100; 8=2390 1 1 0,010 м’

-21 40*129; 8=2390 1 1 0,012 м’

-22 Ч0*1У0‘, 8=2790 1 1 0,014 м1

-23 Ч0*П5; 8=2390 1 1 0,017м’

иТАНйИРТНЫБ ИЗДЕЛИЯ

ч Г В О З Д Ь  К9*80 ГОСТ 402843* 4 4 4 4 8 8 8 8 Ч.ЧЧК1У
/ Ш и т

5 ГВОЗДЬ КЧ-Ч20 Г0СТЧ028-47* 18 18 18 18 18 18 18 18 11,П8кр
/ т ш

1 .8 7 2 .У - Н Л - 7 0

Я » О Р М Й Т  А Ч
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э
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15
мне.№ подл. Подпись И дятв Взям.мив.Н-

f—
Еа
£

КС
Zо
ео

on
о
t=

0 б ОЗНАЧЕНИЕ НйИМЕНОВйНИЕ
КОЛ.ня исполн. 1.872-5-11.5-70- приме-

ЧЙНИЕ24 2? 26 27 28 29 >0 71

Д о к у м е н т а ц и я

яч 1.832.5-11.5-00 ТУ Те х н и ч е с к и е  у с л о в и я X X X X
яч Ш 2.5-И .5-70С Б Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

йЕгнли

ЙЧ 1 1.832.5-11.5-01-64 РЕБРО Р101 1

-65 Р 102 1

-66 p m 1

-67 Р104 1

-68 Р105 1

-6 9 Р106 1

-70 Р107 1

-71 РЮ8 1

Пгнжа ГОСТ 8486-66**
Д,0СКЯ сосня ИЛИ ЕЛЬ У ^ 2 0 %

БЧ 2 4.872-5-11.5-09-24 40*100; 0= 5510 1 0,013 м*

-2 5 0=5610 1 0,014 м*

-26 40*125; е=55Ю 1 0,017 м*

-27 0=3610 1 0,01Вм’

Ш 2.У-М.5-50
УОРМВТ ич
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ho
^d

Bt
d

МНВ№ПОДЛ. ПОДПИСЬ и Д.АТН Взпм.икв №

Обозначение Наименование
Кол.HR нсполн. 1.872.9- 11.9- 70-

24 25? г 6 27 28 29 70 71

ПРИМЕ­
ЧАНИЕ

Доска
ГОСТ 8486-66 

СОСНЙ или ЕЛЬ if* 20%

1,872.9-11.9-0? -28 40*190; е=7710 0,0 20 м’

2? €-7610 0,022 м’

-70 40479i €=7710 0,027 м’

-71 €=7610 0,029м’

БЧ 1,872,9-11.9- 0? -20 40*100; е=27?0 0,010м’

-21 40x12?-, е*гз?о 0,012м’

40*190; €=2790 0,014 м1

27 Ч0хП9-, €=27?0 О.ОПм’

Стяндяртные ИЗДЕЛИЯ

ГВОЗДЬ К7*80 ГОСТ 4028-67*

Гвоздь К 4 *120 ГОСТ 4028-67* 18 18 18 18 18 18 18 |Г1'%КЮцт

1,852. 5 4 1 .  У - ? 0
Аисг

8
TOPMRT АЧ
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В ь - В

Ш 2 . 5 - Н . У - 5 0 С Б

Няч.отд. Котов « 2___ Р Е Б Р О  Р 2 1 . . . Р 5 6 ;  Р 1 2 5 . . . Р 1 Ч 0 .  

Сборочный чертеж

МАРКА ПАССЯ Ма с ш т а б

Р см.
Т й б Л . —

Н. КОНТР. PBCCHHfl )
Г И П КОТОВ 4 Аист 1 АИСТОВ 2
PYk. ГР. РЕССИНЙ It&ejH.

Л П Р К У  Сорт2 ГОСТ8 4 8 6 - ^  диипи ЕДЬ ИЛМ COCHft ^ ?2 0 в/о Г И П Р О Н И Е Е Л Ь Х О ЗСтинж. Орлов»
-

InPOSEP. рессинн М/Ьелъ
219G1-D4 25 «РОРМЯТАЧ



sN'SHH UBcgi m
utt и

qjKUPourvPQUsNяни

zs
О б о з н а ч е н и е Марки Put.

Р а з м е р ы , мм Л, МАССА.
и Б а шт. КГ

4 .8 3 2 .5 -4 4 .5 -3 0 Р 24 400 46,42

-  04 Р22
2740

425
320

49,97

-  02 Р25 450 25,52

-0 5 Р2Ч 475 27,67

- о ч Р25 400 47,25

- 0 5 Р26
5040

425
6 2 0 4

24,23

- 0 6 PZ7 450 25,25

- 0 7 Р28
1

475 29,75

— 08 Р29 400 4 8,54

- 0 9 Р50
5540

425
920 2 25,00

- 4 0 Р54 450 27,44

— 44 Р52 475 5(,8Ч

- 4 2 Р55 (00 49,45

- 4 5 Р54
5440

425
4220 5

24,25

-4 4 Р55 4 50 29,05

-4 5 Р56 475 35,85

-4 6 Р425 4 00 46,42
- П Р426

2740
425

520
49,97

-4 8 PI27 4 50 25 ,52

-4 9 P4Z8 475 27,67

- 2 0 Р429 (00 47,23

-2 4 Р450
5040

125
620 4

24,23

- 2 2 P45I 450 25,25

- 2 5 Р452
2

475 29,75
- 2 4 Р455 400 4 8,54

- 2 5 Р454
5540

425
920 2

25,00

-2 6 Р455 450 27,44

- 2 7 Р456 475 34,84

- 2 8 Р457 400 49,45
- 2 9 Р458

544 0
425

4220 5
24,25

- 5 0 Р459 450 29,05

-5 4 Р4Ч0 475 33,85

1 . Ш . Ы 1 . 5 - 3 0  C b

ЛИСТ
2

21961-04 26 ‘Рормвтйч
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Обозначение Марка
Масса,

кг

1852.5-44.5-ЧО М4 0,27

04 М2 0,?
»—
Q.

£

сс
со

еОосг Об о з н а че н и е Наи м е н о в а н и е О
Ж

Пр и м е­
чан и е

Детали

яч 1 4.852,5-44,5 - 04 4„ г Г В «  Г1СТ 4 790Ч-7Ч*.
ЛМСГ2-!РВСТ?ПС4Г0СТи?23-70̂ 480 4 0,48 кг

Стандартные изделия

вч 2 ГАЙКА М42 Г0СТ5745-70 \
вч 5 шайба 42 ГОСТ 44574-78 4 ^ Я оро- т.

Переменные  д а н н ы е ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ

4.852.5-44.5-40 М 4

Стандартные изделия

вч ч BOAT 1142 2=5? ГОСТ 7798-70 4 бМ к  У  Лооошт.
1.852.5-44.5 -  40-04 М2

Стан д артн ы е  изделия

ьч ч Волг М12 2=85 ГОСТ 7778-70 4 ЯОООЫТ

U 5 2 . 5 4 U - 4 0

П ЕТЛ Я ДЛЯ ПОДЪЕМА 

Ж ;  М2

СТАДИЯ масса МА СШ ТАБ
У)

р
см.

Т В Б Л . 4:5Нач.отд. Котов 1 V
Н-контр. Рессинр У)
гип Катов t Лист (Листов 4
РУ К . Гр. РЕССННЯ

ГИПРОНИЕЕ/Ш ЗС Г . И Н Ж . ОРЛОВА
ПРОВЕр Р Е С С М Н Я ж е

а / g б1~оц 2 7  ормпт пч
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27

РИС-4

1 ж 1

0 Бозняченм е М д РКП Рис.
Ра з м е р ы ,мм Объем, 

м? ’
МАССА,

КГL в 1 €

Ш 2 .7 - 4 4 . 7~04 Р 37

4

770

400

п п

0,0047 0,87

-  ОТ Р78 42? 0,0022 4,40

- 02 Р59 470 0,0026 4,70

- 0 7 РЧО 47? 0,0030 4,70

-  04 РЧ4

870

400 0,0027 4/77

-  0? рчг 427 0.Й07Ч 4,70

- 06 РЧ? 470 0,0040 2,00

~ 07 , РЧЧ 477 0,0047 2,77

-08 РЧ7

4470

400 0,0076 4,80

-  09 РЧ6 427 0,0046 2,70

“  40 РЧ7 470 0,0077 2,77

-  44 рч$ 477 ОДОбЧ 7,20

Ш 2.9- Л 5-(М

Pfhpo Р 57... Р 408

стация масса масштаб

Р
с м .

T R f j A . 4 : 4 0Начата. К о т о в  й
__

Н.контр. РЕССННЯ ур
гип К о т о в Л и ст  4 1 Л И С Т  0 В 3
Рук .тр. Р о с с и н и

Ппггп гост 8 4 8 6 - 6 6 * *  
СО С Н И  МАМ ЕЛ Ь  # ^ 2 0 % гипранисЕЛьхазСт. инж. О р л о в е

П р о в  ЕР. Рессннв bSŜ C __
21961 "ОЧ 2 8  Ф о р м а т  ЙЧ
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.W
H6

.N
i

28

Обози имение Мйркй Рис.
Ра з м е р ы , м м О б ъ е м , М я с с я ,
и 8 1 1 иг

ЬВ? 2 — И. 7 —01-12 РЧ9 100 одочз 2,43

-13 P5Q
1370

123
40 72

о,оозч 2,70

- 1 4 Р34 130 0,0065 V 5
-17 Р32 п з 0,0076 7,80

-46 РЗЗ 400 0,0046 2,70

РЗЧ 123
32 32

0,0078 2,70

-18 P53 130 0,0067 3,45

-1? Р?6
1470

473 0,0084 4,03

-20 Р57 100 0,004Ь 2,70

-24 Р 78 423
40 32

0,0037 2,83

-22 РЗ? 130 0,006? 7,45

-23 Р60 473 0,0080 4,00

-24 Р61 400 0,0075 3,75

-2? Р62 423
32 32

0,0074 4,70

-26 Р63
4

430 0,0412 3,60

- 27 Р6Ч
2370

475 0,0431 6,33

-28 Р63 400 0,0094 4,70

-2? Р66 425
32 40

0,0447 3,85

-30 Р67 450 0,0140 7,00

-34 Р68 475 0,0464 8,20

-32 Р6? 400 0,0084 4,20

- 3 3 P7Q 42?
32 72

0,0406 5 , 3 0

- 3 4 Р74 150 0,0427 6 ,3 5

-77 Р72
2670

П5 0,0148 7,40

-36 Р73 10Q 0,0106 3,30

- 3 7 Р7Ч 125
>2 4 0

0,0432 6.60

-78 РТУ 450 0,0438 7,90

-7? Р76 175 0,0483 9,23

- 4 0 Р77
2770

400
72 72

0,0074 4,70

-44 Р78 425 0,0448 3,90

Ш г - И . * - 0 4

л и ст

219С1'0Ч 2 9  « Р ирм втяч
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№
 П

Ш
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[П
О

Д
П

И
СЬ

 U
 Д

 Я
Г 

Я 
[В

ЗЙ
М

Ц
Н

ВЙ
Г

Z?

Об о зн а че н и е П арка Рис.
Р А 3 ME Р Ы, ММ ОБЪЕМ, МАССА,

L В 1 4 М* КГ

U 32 .7-  44.7- 04 -42 Р79 470

п 32

0,0141 7,07

Р 8 0 477 0,0464 8,20

- чч Р84
2970

400 0,0448 7,90

-чу Р82 427
зг 40

0,0447 7,77

-46 Р8? 470 0,0476 8,80

-47 Р8Ч 477 0,0206 10,3

-48 Р85
\

400 0,0404 7,20

-  49 Р 86 427
72 72

0,0470 6,70

-50 Р 87 470 0,0455 7,77

- Я Р88
3270

4П? 0,0481 9,05

-52. Р89 400 0,0470 6,50

-  УЗ Р90 427
32 40

0,0462 8,40

-74 Р?4 4 70 0,0494 9,7(1

-77 Р92 475 0,0227 44,75

- 76 Р97 400 0,0108 5,40

- 77 Р9Ч
2740

427 0,0177 6,75

-58 Р97 470 0,0162 8,10

-  79 Р96 473 0,0489 9,45

-60 Р97 400 0,0420 6,00

-64 Р98
3040

427 0,0450 7,70

-62 Р99 470 0,0480 9,00

-63 Р400
г

477 0,0240 40,50

— 64 Р404 400 0,0432 6,60

-67 р*ог
5310

427 0,04 6 5 8,27

-66 Р109 4 70 0,0198 9,90

- 67 Р10Ч 475 0,0231 44,57

-68 Р405 400 0,0444 7,20

— 69 Р406
3640

427 0,0180 9,00

-70 Р407 470 0,0216 10,80

- и Р108 477 0,0252 12,60

U > 2 . 9 - R 5 - ( H

2 1 9 6 h 0 0  3 0  T opmrt й Ч
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18
3Я

Н.
НН

 B
-N

*
30

Р цс. I Рнс.г
1 4

щ ц

= з - |
|

ггон .52

ОбОЗННЧЕНИЕ Рис.
ОБЪЕМ,

м ?
МАССА

КГ

mz.J - 44,7 - 0 2 2 0,00? V
-04 4 0,0007 W

ш г . у - н . у  - 02

П л п н к  п

Стадия МАССА МАСШТАБ

Р СМ.
ТАБЛ. —

Л и с т f/lMCTDB \

Г И П Р О Н И Е Е Л Ь Х И
п п р и п  Г О С Т  8 Ч 8 & - 4 Ь
д “™ я СОСНА ИЛИ ЕЛЬ ^ 2 0 7 о

$ М £ 1 ' О Ч  3 /  Т о  p m  at О Ч
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М.

ИН
В.
№

5/

Рис. 4 Ч 2 ± 0.5

Li?

Рис. 2

2 ж 1 \-\

\ Г /
%=9

р ’
60 V-

то*?

60 Л-

9
3 а1Гч

Л
о,9

сэч0

н - L «
60±<

Р н с . 7

_ 3
- X

+■СЭ>0

Обозначение Рис. МАРКА
Размеры, мм Объем,

м’
МАССА,

КГЬ а

1.872.7-11.7-07
1

ш <200
чч

0,042 6,0

-04 Н2 2590 0,024 42,0

-02

г
Н7 1110 47 0,001 0,7

-о? нч 1200
27

0,002 «.0

-оч Н7 2??0 0,004 2,0

-05 7 Н6 4270

—

0,0009 0,47

- 06 ч нт 4247 0,0009 0,47

- от Н8 Z4 0? 0,0018 0,9

-08
?

Н20 4247 0,0009 0,47

-09 Н21 2407 0,0018 0,9

1 .Ш .9 - И .9 - 0 7

На л и ч н и к  

Н4... Н 8; Н 20;Н 21

Стадия Масса МАСШТАБ
у /1
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гип Котов 1 г Лист 1л ИСТО В 4
Ртк .гр. Рессина ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ГОСТ 8486-66**

сосна или ель у^20% ГИПРПНИСЕЛЬХОЗСт. инж. Орлова  , j j t e u f У
Провер Рессина
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Д Р Е В Е С И -
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П а с с а ,
к гL a

1 . 8 5 2 . 5 - 4 4 . 5  - 0 4 1 H  7

—

2 5 0 , 0 0 4 0 , 5

-  0 4
2

н ю 5 0 0 , 0 0 2 1 * 0

- 0 2 н и 7 5 0 , 0 0 5 1 , 5

- 0 5

5

н ю
1 2 0 0

5 0 0 , 0 0 2 1 , 0

- 0 4 н ю 7 5 0 , 0 0 5 1 ,5

- 0 5 н ю
2 5 5 0

5 0 0 , 0 0 4 2 ,0

-  0 b н ю 7 5 0 , 0 0 Ь 5 ,0

-  0 7

4

н ю
1 2 0 0

5 0 0 , 0 0 2 1 ,0

- 0 0 н л 7 5 0 , 0 0 5 1 ,5

- 0 ? н ю
2 5 ? 0

5 0 0 , 0 0 4 2 , 0

- 1 0 н л 7 5 0,00€* 5 ,0

1 .8 5 2 5 -  « 5 - 0 4

С т а д и я П а с с а П а с ш т а б
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Т А Б Л . 1 : 5

л и с т | Л И С Т В 8  4
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Q Б 0 ЗН  R4 ЕНМЕ Р и с . М а р к а
МАССА,

КГ

1 . 8 ? 2 7 - Ц . 9 - 0 6 \ K f о,оь?

- O f г К2 0,09

ш г з - я ъ - м

Няч.отд.
И.КОНТР-
гнп
РУК-ГР
С т .и н ж .
ПРОВЕР.

Котов

Р е с си н я  , . 
К о тов
Р е с с и н я  w f a a / 1
0Р ДОВЯ
Р е с с и н я  fAfr&C

К О С Т Ы Л Ь  К  Т К 2

По л о с а
чо<ч гост ш -%  
ВСТ.5КП2 гост 959-79

Ст а д и я м я с с я МЯСШТЯБ

Р
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Л и с т |АИСТОВ \
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О б о з н а ч е н и е Puc. Марка
111 ИРИНА 
РАЗВЕРТКИ, 

MM
a,

M M
М а с с а ,

кг

1.832.5- 11.5-07 1 Cl 110 — 0,83

— 01 C2 100 40 0,75
-02 2 C3 120 65 0,9

-0 3 C4 150 30 1,13
04 3 C5 155 - 1,17

Нач.отд, 
Н. к о н т р . 
ГНП 
Рчк.гр. 
Ст.ынж. 
П РОВЕР.

Квтов
Р е с с и н а
котов
PECCUHA
ОРЛОВА
Рессина

1 . 8 3 2 . 5 - 1 1 . 5 - 0 7

1^Ш!1;1ПГП!И|йгщ|#1Д

V/.V&A С л ы в  С 1 —  С 5 см.
тавд. 1 = 5

Б-ПН-Н0-0.8 ГОСТ 19904-74* 
ОН-МТ-1 ГОСТ 14918-80

Копир. Лихачева 2 1 9 6 1 ' О Ч  (3fc)

лист [Листов 1

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
ю р м а т  А 4

Я/п/Р 7 7 SuC.

Серия 1.832.5-11
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