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Пояснительная записка

1. Сери я  состоит из  д в у х  вы пусков

Выпуск 0 - Указания па применению типовых узлов 
Выпуск (  - Рабочие чертежи типовых узлов.

2 Выпуск О предназначен д л я  пользования при проек 
тировании

Вы пуск  1 предназначен  д ля  применения непосредственно  на

СТРОИТЕЛЬСТВЕ.
3. Узлы УСТАНОВКИ И КРЕПЛЕНИЯ СТАКАНОВ должны выть 

ДАНЫ В РА604ИХ ЧЕРТЕЖАХ КОНКРЕТНОГО ПРОЕКТА .
Ц. Стальные стаканы должны ус та н а в ли в а ть с я  н а  спе

циально РАЗРАБОТАННЫЕ В РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖАХ ДОПОЛНИТЕЛЬ
НЫЕ СТАЛЬНЫЕ РИГЕЛИ, ОДНОВРЕМЕННО СЛУЖАЩИЕ ОПОРАМИ 
ДЛЯ ПРИМЫКАЮЩЕГО ПО ПЕРИМЕТРУ СТАКАНОВ ПРОФИЛИРО
ВАННОГО НАСТИЛА .

5. Да УСТАНОВКИ ПЕРВОЙ СЕКЦИИ в е н ти л я ц и о н н о й

ТРУБЫ (ШАХТЫ) НА ПАТРУБОКt НА НЕЕ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАВЕ
ШИВАЕТСЯ СТАЛЬНОЙ КОЛПАК
Ок о н ч а тель н а я  ус тан о в к а  колпака  в п р о е к тн о е  п оло 
ж ение ПРОИЗВОДИТСЯ ПРИ помощи стяжных к о л е ц , пос 
л е  СБАЛЧИВАНИЯ ФЛАНЦЕВ НИЗА ВЕНТИЛЯЦИОННОЙ ТРУБЫ 
К ВЕРХА ПАТРУБКА

$. Защита от коррозии всех стальных э л е м е н 
тов креплен ия  выполняется в соответствии с главо й  
СНиП К -28-73 „ Защита строительных конструкций от коррозии?

7 3 СЛУЧАЯХ, КОГДА УКЛОНЫ КРОВЛИ БУДУТ отличаться

ОТ ПРИНЯТЫХ В НАСТОЯЩЕЙ СЕРИИ, ГОРИЗОНТАЛЬНОЕ ПОЛО
ЖЕНИЕ ВЕРХА СТАКАНА ДОЛЖНО БЫТЬ ОБЕСПЕЧЕНО ЗА 
счет УСТРОЙСТВА под СТАКАНОМ, по к о н т у р у , СЛОЯ ц £ -  
MErtTHG- ПЕСЧАНОГО РАСТВОРА ШАРКИ НЕ НИЖЕ 150.
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