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i  В настоящ ей серии  М Ч к Н , Конструкции лотов  произвол -

е т в т ы х  ЗДАНИЙ Автом обильной ПРОМЫШЛЕННОСТИ"  ПРИВЕДЕНЫ РАБОЧИЕ ЧЕР­

ТЕЖИ КОНСТРУКЦИИ полое и  ИЗДЕЛИЙ Д Л Я  НИХ>

2. Серия 1ЛЧЧ-1 состоит из 2-х выпусков.
Вы пуск  i. Ко н с тр ук ц и и  палов 

Выпуск 2. Изд е ли я

3 Выпуск 2 предназначен  д л я  непосредственного  использования

ИА ЗАВОДАХ-ИЗГОТОВИТЕЛЯХ. В НЕМ  ПОМЕЩЕНЫ РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ ВЕГ ЭННЫХ 

ПЛИТ С ЖЕЛЕЗОЦЕМЕНТНЫМ ПОКРЫТИЕМ И ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ НА ЭТИ Л Л И  ~

7Ы} ПЛИТА ИЗ РИФЛЕНОЙ ЧЕЧЕВИЧНОЙ СТАЛИ И СТАЛЬНЫЕ СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ 

U ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ДЛЯ ДЕФОРМАЦИОННЫХ ШВОВ-

А. Технические требования и  пли там  с железоцем ентны м  покры ­

тием  разработаны  Лромстройпроектом . Исследованы  и  испытаны 

плиты Ростовским Промстройниипроехтом  , им ж е  составлены  техни  -

"* ЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ НА ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЕ / ЙАУЧНО-ТЕХНИЧЕСКИЙ ОТЧЕТ

m -73/3200,4, МАРКА СМ, АРХ. 5334/

5. П л и ты  с железоцементным покрытием рассчитаны } как плиты на 

упругом основании / модель Винклера /? приименные к подстилающему 
слою бетона марки 300 высотой 250 Mtfj на следующие нормативные нагрузи 

~РАСПРЕДЕЛЕННАЯ ДО 30Т(/М2 _ Возможны СЛУЧАИ ЗАГРУЖЕНА $ п л и ­

ты И Щ  ПЛИТЫ;

~ УДАРНАЯ -  /5 К гсс ВЫСОТЫ iM  С ПЛОЩАДЬЮ опары IQQxiOOMt*:
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Р Н Н - к ж и - м Габаритны й чертеж

1ннн~1- ю к и - п т Технические условия

Ма т е р и а л ы

/ Железоцбмвггнын раствор уюол М3
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J На с то я щ и е  технические  условия  распространяются на плиты

С ЖЕЛЕЗОи&АЕНТНЫМ ПОКРЫТИЕМ, ПРЕДНАЗНАЧЕННЫЕ ДЛЯ ПОКРЫТИЯ ЛОЛА 
8 ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ПОМЕЩЕНИЯХ.

7. Требования к сворным бетонным
ПАН ТАМ  С Ж ЕЛЕЗОЦ ЕМ ЕНТН Ы М  ПОКРЫТИЕМ  

{ J .  При КОНТРОЛЕ КАЧЕСТВА ПЛИТ СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ 
требо ван и ям и , СИ и П  № .8 -Ц  и  СНиП Щ&. 14-12.

\.2< Плиты ДОЛЖНЫ ИМЕТЬ СЛЕДУЮЩИЕ РАЗМЕРЫ:

а) РАЗМЕР СТОРОН плит -  4<30 * 400 ММ;
С) ОБЩАЯ ТОЛЩИНА ПЛИТ -  40 ММ)
&) ТОЛЩИНА СЛОЯ ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА ~ 35 ММ;  
г) ТОЛЩИНА ЖЕЛЕЗОЦЕМЕИТНОГО ПОКРЫТИЯ ~5 ММ.

1.3. Плиты ДОЛЖНЫ ИМЕТЬ ПРАВИЛЬНУЮ ГЕОМЕТРИЧЕСКУЮ ФОРМУ, 
ЧЕТКИЕ ГРАНИ И УГЛЫ, ДОПУСКАЮТСЯ НА ЛИЦЕВЫХ КРОМКАХ ОКОЛЫ 
ГРАНЕЙ ГЛУБИНОЙ до 1,5 мм.

1 Л .  Лиц ев ая  поверхность п ли т  долж на  по ш ероховатости

СООТВЕТСТВОВАТЬ УТВЕРЖДЕННЫМ ЭТАЛОНАМ.
1 .5 - Боковые гр а н и  п л и т  до лж н ы  с о ставля ть  прям ой у го л

С ГОРИЗОНТАЛЬНЫМИ ПЛОСКОСТЯМИ ПЛИТ-
f .6 . На тыльной стороне допускаю тся  усадочные трещины

ШИРИНОЙ НЕ ВОЛЕЕ 0 ,2  ММ.
I  7 ДОПУСКАЕМЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ ОТ РАЗМЕРОВ ПЛИТ НЕ ДОЛЖНЫ 

ПРЕВЫШАТЬ УКАЗАННЫХ НА СБОРОЧНОМ ЧЕРТЕЖЕ.
1. 8- Тя ж е л ы й  бето н  п л и т  д о л ж е н  соответствовать м арке  ,500*. 
1 .9 . Прочность Желез о ц ем ен тн о го  раствора д о л ж н а  вы ть

НЕ НИЖЕ МАРКИ ,500*.

I  Ш Лагери при  истирании ж елезо  ц ем ен тн о го  покры тия  н е  
ДОЛЖНЫ ПРЕВЫШАТЬ 0,1 r JcM2-

1. 11. Пр и  Па д е н и и  н а  п л и т у , уло ж ен н ую  на слой  п еска  
ТОЛЩИНОЙ 10 CMf МЕТАЛЛИЧЕСКОГО ШАРА ВЕСОМ 1 КГ С ВЫСОТЫ

55 СМ ПЛИТА НЕ ДОЛЖНА ИМЕТЬ ПРИЗНАКОВ РАЗРУШЕНИЯ.
I  {2. Поверхностны й  спой п ли т не д о лж е н  в п и ты в а ть

МИНЕРАЛЬНЫХ МАСЕЛ И СМАЗОЧНЫХ ЭМУЛЬСИЙ

'МЫЛИСТ] Н?Д0КУМ.\ Подо, ДАТА
чая. ш\Казлов
Л:. НИХ ntylA CTcP H A K S ^ MAL.

V t H H - 1 - К Ж И - Г Н Т У

Технические уыаяия
П и т Лист B m m

Р 1 5
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2. ^СХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ И СОСТАВЫ БЕТОНА 
U ЖЕЛЕЗО ЦЕМЕНТНОГО РАСТВОРА

Я
$

i

2 , i  &J7fl ПРИГОТОВЛЕНИЯ ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА м  500 используются

СЛЕДУЮЩИЕ МАТЕРИАЛЫ.
л )  ЦЕМЕНТ партЛАНДСКИЙ МАРКИ НЕ НИЖЕ t $0Q,f

(ГО СТ i0178 -  62*J j
S) песок кварцевый или искусственный из плотных и 

ТВЕРДЫХ го р н ы х  ПОРОД ДОЛЖЕН СООТВЕТСТВОВАТЬ 
ТРЕБОВАНИЯМ го с т  ВТЗб'БТ и ГОСТ  10263-70

в) ftESEpb ИЗ ПЛОТНЫХ ПРОЧНЫХ И ТВЕРДЫХ ГОРНЫХ 

пород ДОЛЖЕН УДОВЛЕТВОРЯТЬ ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ  
Ш 5 В -Т 0  И ГОСТ S2S1-15 ДЛЯ БЕТОНА МАРКИ ,5 0 0 " .

2 ,2 . Д ля ПРИГОТОВЛЕНИЯ ЖЕЛЕЗОЦЕМЕНТНОГО РАСТВОРА ИСПОЛЬ­
ЗУЮТСЯ Железный порошок класса К, марок ПЖЗ. ТШЪ, ПЖ5 
(ГОСТ2849-74) и ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ МАРКИ ,5001  

2,3„ Тяжелый бетон плиты должен соогзетсзовать по 
ПРЕДЕЛУ ПРОЧНОСТЬ НА ОНАТИД МАРКЕ ,5 0 0 '

Подвижность  бетон ной  с м е с и  при  уплотнении  бетона ВИБРИ­
РОВАНИЕМ ДОЛЖНА НАХОДИТЬСЯ S ПРЕДЕЛАХ {-Ъ С М  РАСХОД Ц Е ­
МЕНТА НА (м 3 НЕ ДОЛЖЕН ПРЕВЫШАТЬ БОО КГ.

Подбор состава в е л м а  следует проводить с  учетом  требова­
ний СН 386-7$ , Типовые нормы расхода цемента & бето н ах  свор­
н ы х  И ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДШ Й МАССОВОГО ПРОИЗВОДСТВА*.

2.4. ЖЕДШЦЕМтНШ РАСТВОР должен ИМЕТЬ ПРОЧНОСТЬ,
соотВЕТстетшю m ГОСТ 510-50 марке Не  менее , 5ао".

Потери  при истирании иселезоцем еш го  раствора , о пределен ­
ные по Гост 51№ -70} НЕ ДОЛЖНЫ ПРЕВЫШАТЬ QJ rj СМ7.

Состав железоодментногр покрытия для сборных бетонных

ПЛИТ ДОЛЖЕН СООТВЕТСТВОВАТЬ СЛЕДУЮЩИМ ОБЪЕМНЫМ СООТНОШЕНИЯМ 
ЦЕМЕНТА и  ЖЕЛЕЗНОГО ПОРОШКА .*

ЦЕМЕНТ M J0O* -  1 ЧАСТЬ .
Железный порошок марки „К" -  0 ,6  ч а с т е й ;
Расход м атериалов  наЩ раствор  определяется заводом- изготовителем.
ПОДВИЖНОСТЬ ЖЕЛЕ30ЦЕМЕНТНОГО РАСТВОРА ПРИ УПЛОТНЕНИИ ЕГО 

НА ВИБРОСТОЛЕ ДОЛЖНА СООТВЕТСТВОВАТЬ РА С ПЛЫВУ КОНУСА

/4 сн (гост ш -вс).

fe‘«5~
'ЩХиётI гиддкчм | Подп ~\&та

1М ^ - 1~ к ж и - п т

умет
2
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3. Технология изготовления бетонных плит
С Ж Е Л Ш Ц Е М Ш Т т т  ПОКРЫТИЕМ_______

Для ПРИГОТОВЛЕНИЯ ОДНОРОДНОЙ ЖЕСТКОЙ ВЕТОМОЙ СМЕСИ 
U ЖЕЛЕЗОЦЕМЕНТНОГО РАСТВОРА РЕКОМЕНДУЕТСЯ ПРИМЕНЯТЬ 
ЦИКЛИЧНЫЕ СМЕСИТЕЛИ С ПРИНУДИТЕЛЬНЫМ ПЕРЕМЕШИВАНИЕМ.

Продолжительность смешивания компонентов устанавливает­
ся ОПЫТНЫМ ПУТЕМ & ЗАВИСИМОСТИ от Объём А ЗАМЕСА.

Время от момента приготовления бетонной и  растворной

СМЕСИ ДО ЕЕ УКЛАДКИ НЕ ДрЛЖНО ПРЕВЫШАТЬ 30 МИНУТ-
Ъ. 1. Изготовление  сборных Бетонны х  п л и т  с ж е ле з о ц е м е н т -

Н Ш  ПОКРЫТИЕМ ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ В ГОРИЗОНТАЛЬНЫ* МЕТАЛЛИЧЕСКИХ
Форма* с внутренней шли Фоминой поверхностью.

3.3. Д л я  СМАЗЫВАНИЯ ФОРМ РЕКОМЕНДУЕТСЯ ПРИМЕНЯТЬ СТЕАРИ- 
Н0~ ВАЗЕЛИНОВУЮ СМЕСЬ С ДОБАВЛЕНИЕМ СОЛЯрВВОГО МАСЛА:

СТЕАРИН -  i  ВЕС, ЧАСТЬ;
ТЕХНИЧЕСКИЙ ВАЗЕЛИН ~ i~ Z  ВЕС, ЧАСТИ)
СОЛЯРОВОЕ М АСЛО- Н } 2  ВЕС, НАШ
Смазка приплмлнваетс# перемешиванием расплавленных 

№ i ТЕМПЕРАТУРЕ 75-80° сш рнщ  И ВАЗЕЛИНА с соляровым 
щ с л о м . Н с п щ ь ъ ую т смазку без п о д о гр е в а , ориентировочный 
РАСХОД СМАЗКИ HA jhi2- -Ц о~5йг.

ZA. Уплотнение бетонной и растворной массы производится 
m  виБроитолг, Крепление форм к в щ о с т у  должно осуществ­
ляться  с помащрш МЕХАНИЧЕСКИХ ЗАХВАТОВ.

3Г3, Формование плит необходимо производить золе 
последовательности :

3}  НА ДНО формы РАВНОМЕРНЫМ СЛОЕМ УКЛАДЫВАЕТСЯ И УПЛОТ­
НЯЕТСЯ ВИБРИРОВАНИЕМ В ТЕЧЕНИЕ / МИНУТЫ №ЛЕЗЩ£М£ж^ 1 
ный раствор. Толщина слоя чпм тн еННого рдсТВорА д о т - 1 
нд быть 0,5 -  0 ,8  с м . |

<Г/ НА УПЛОТНЕННЫЙ ЖЕЛЕЗО ЦЕМЕНТНЫЙ РА СТВОр УКЛАДЫВАЕТСЯ 
ТЯЖЕЛЫЙ БЕТОН И & ПРОЦЕССЕ ВИБрцрШДПНЯ В ТЕЧЕНИЕ 

1 МИНУТЬ} ПОВЕРХНОСТЬ ВЕТОИА ВЫРАВНИВАЕТСЯ С УРОВНЕМ
бортов Форм и  заглаживается с помощью мастерков или

МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ РЕЙКИ.

:ШРист\ ,У? ЛОХУМ. I ПОЛЛ. \f!ATA
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Тв е р д е н и е  бетонных плит осущ ествляется  з  кам ерах  пропа­
ривания. Реж им  тепловой  обработки  д о лж ен  обеспечивать вы ход

ШИТ С ПРОЧНОСТЬЮ НЕ МЕНЕЕ 10% ВТ ПРОЕКТНОЙ.
Реком ендуется  следующий реж и м  пропаривания :
ВЫДЕРЖКА плит ДО ПРОПАРИВАНИЯ -  №  МЕНЕЕ 2 ЧАСОВJ 
подъём  тем пературь/ -  до 80-85° -  3 часа}
ВРЕМЯ ИЗОТЕРМИЧЕСКОГО ПРОГРЕВА
m i 88-85* -  В чашВ}
ВР£Ш ОХЛАЖДЕНИЯ -  2 ЧАСА .

В. Нош пропаривания плит поверхность ЖЕЛШЦЕМЕИТ - 
наго покрытия шлифовки не требует.

4 Контроль производства сборных Бетонных
ПЛИТ С ЖЕЛЕЗОЦЕМЕНТНЫМ ПОКРЫТИЕМ 

4. 1 При изготовлении бетонных п ли т  с ш лезо ц ем ен тн ы м

ПОКРЫТИЕМ ДОЛЖЕН ВЕСТИСЬ СИСТЕМАТИЧЕСКИЙ КОНТРОЛЬ НА ВСЕХ 
ЭТАПАХ ГРОИШ ДШ А.

* % Н ш я  ПАРТИЯ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ И ВЯЖУЩЕГО МОЖЕТ БЫТЬ ДО­
ПУЩЕНА В ПРОИЗВОДСТВО ПОСЛЕ ПОЛНОЙ ПРОВЕРКИ ИХ КАЧЕСТВА И 
СООТВЕТСТВИЯ ТРЕБОВАНИЯМ ДЕЙСТВУЮЩИХ СТАНДАРТОВ.

4-3. У&ОБОУКЛАДЫВАЕМССТЬ БЕТОННОЙ И ЖЕЛЕЗЩЕМЕНТНОИ 
СМЕСЕЙ ДОЛЖНА ПРОВЕРЯТЬСЯ НЕ РЕЖЕ ДВУХ РАЗ В ШЕНУ. ДОПУС­
КАЮТСЯ ОТКЛОНЕНИЯ в ПОДВИЖНОСТИ БЕТОННОЙ И РАСТВОРНОЙ СМЕСИ 
№ БОЛЕЕ 8,5 ем.

4.4. КашРаль прочности бетона и  ж елезоцем ею ного  РАСТ­
ВОРА ДОЛЖЕН ОСУЩЕСТВЛЯТЬСЯ НЕ РЕЖЕ {  РАЗА 8 СМЕНУ. ИЗГОТОВ­
ЛЕНИЕ, ХРАНЕНИЕ и ИСПЫТАНИЕ ОБРАЗЦОВ ДОЛЖНО ВЫПОЛНЯТЬСЯ 8
соответствии с требованиями :

для БЕТОНА -  ГИСТ 1Qi3f -  62
гост izm-51
гост ют - п

для ЖЕЛЕЗОЦЕМЕНТНОГО РАСТВОРА ПО МЕТОДИКЕ ГО С ! 318-60. 
Контроль ж ея ез щ ем ен тя о гп  покрытия на  истираемость 

ДОЛЖЕН ОСУЩЕСТВЛЯТЬСЯ НА ОБРАЗЦАХ- ПЛИТКАХ РАЗМЕРОМ 7*7*2СМ
по ГОСТ № 0 -7 0 .

1 i

!тт
1

•ь̂ ЫДНСТ нг лакум. j Палп. jlATA
ц н ч - 1  - к ж и - т т у .

аист



сч
4. 5. КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВ А БЕТОННЫХ ПЛИТ С ЖЕЛЕЗОЦЕМЕНТНЫМ 

ПОКРЫТИЕМ ПРОИЗВОДИТСЯ ИСПЫТАНИЕМ ПЛИТ НА ИЗГИБ И УДАР.
Д ля  УКАЗАННОЙ ЦЕЛИ ОТ КАЖДОЙ ПАРТИИ ПЛИТ (НЕ МЕНЕЕ 

200 ШТУК) ОТБИРАЮТ ПО ЧЕТЫРЕ ПЛИТЫ ДЛЯ КАЖДОГО ВИДА ИСПЫ­

ТАНИЯ.
Оп р е д е л е н и е  п о казателя  прочности б ето н а  на  р а с тя ж е н и е

ПРИ ИЗГИБЕ ДОЛЖНО ОСУЩЕСТВЛЯТЬСЯ ИСПЫТАНИЕМ ДЛИТ ПО СХЕМЕ 
БАЛКИ НА ДВУХ ОПОРАХ ПО МЕТОДИКЕ ГОСТ HQD&-72,

Испы тание п ли т  на  уд а р  п р о и зв о д и тс я  ш  ус л о в и я м  п ри ­
в еден н ы х  & п. И н ас то я щ и х  ук а з ан и й  по  тготозлЕниш шшг. 

Пр и  транспортировании  п ли ты  долж ны  бы ть  устан о влен ы

В ОДИН РЯД НА РЕБРО И ЗАКРЕПЛЕНЫ ОТ ВОЗМОЖНОГО ПЕРЕ -

МЕШДНИ0.
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Поз. Z врмлркть ff лоз. 1 дзгоаан 
сваркой в юотеетсгвчи с снззз-65. 
Злектроды ЗМ по ГОСТ 3 H 7 - S 0

h-

i

& s
cr Ш З Н А Ч Е Н Н Е НАИМЕНОВАНИЕ i

5С
п р и м е ­
чание

Д е т а л и

54 1 1 Ч Ш - К Х # ~ Ж Ч 1
~ SQOxB ГОСТ 3SS3-57**

1 15,4 и г
8£T3KniroCT<si5-5S, ^*'5C0

Pt % Ги же -50x4 т е г  103-51* л г O.SStft
8 с т з ш  z  mTS3&58**‘ 40 о

1 М И - К Ж Н - П С Ц

Ш айсг м*дйкуя иода,.
,̂ 1  Пл и т а  из рифленой 

чечевичной стали псч1

ЛИТ. | МАСОН

111

Р 1 « , 7
У?«ст 1 ЛИСТОВ 1
ПРШСТРЗЙЛРОЖГПМ2СК8А



В
ы

пу
ск

 1

11

j

i

Поз. I  п р и в а р и т ь  x поз. 1 дзговои 
свайной 8 соответствии t  СН$93-$$-
Змитроды 341 по гос7 S461-S0.

<
«
х
с
«t
о£=

>а
о
с
а,

<»

1
ц.

«X
оХ>

о
с: ОВОЗНАЧЕННЕ Наим енование §

SC
ПРИМЕ­
ЧАНИЕ

ДЕТАЛИ

5V 1 т ^ - 1 -  ш и ~ м н 1
~68*Ч ГОСТ Ш -5 1 * 1 0,1$ НГ
ВСтЗ PZrflCT S35

5 Ч 2 То ЖЕ ■” 50*А ГОСТ Р З -5 1 * а 1 0,06 х г
Ь Ст ЗШ  ГОСТ 535-58* " *

1 . Н ч - к ж и - м н 1

ч Л?дзкам

ГлХКЯ.М РАС7£РНЛ'<

(■<

глАРХ.П.
PSX.SP.

.Шбщказлоб-
прдп. ЛДТА
k'f-is

Егоров
ПМ8АН-

й
? - Г

З а к л а д н о е  и з д е л и е

т г

истлию РоссольМ
Ofestt.
4&*Л-

А*Т. '№ССА МАСШТАБ

0,15 Р 5

finer I ЛИСТОВ \

ПРЯЮТОЙЛРВШ
Г. МОСКВА
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. Т/Га

я*, яр ПАСТЕРНАК з ж а
7---

Его ро в
'  .°5К.5Р- ПЛА8ДИ
2 Исполни![рессш^ха
S._______ 1_______ '  \

м ч - ю к и - м с ч

Соединительное изделие 
М С 4

Чгплпк 50*50*5 ГОСТ 8509-П  
° ВСтЗКп* ГОСТ 535-58*

Лит. МАССА Масштаб

р 3 ,77 Р1 0

Л и с т  1 л и с т е  в 1

ПРОИСТРОЙ П РО ЕКТ
Г. MOCK8А
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т ч - и ж и - м с з

СоыиУитынюе изделие. 
МС5

лит. масса ШС217АВ

р 0,95 }:2

ЛИСТ I Листав 1

ф Ш 1 ГОСТ5781-7S, ё-{50
- ------------

ПРПМС1?СШР0ЕКТ 
г Москва

/7СЛ 3, '/77 r . s o o ,_J
Серия 1.444-1

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293847/4293847553.htm

