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Настоящие рабочие чертежи железобетонных многопустот­

ных панелей перекрытий предназначены дня применения при пр о­

ектировании и строительстве общественных зданий и зданий 
административно-бытового назначения со стенами из кирпича 

или крупных блоков из местных материалов, возводимых в 
обычных условиях строительства.

Панели перекрытий следует применять в условиях отсут­

ствия воздействия агрессивной среды н а  железобетонный кон­

струкции.

Предел огнестойкости панелей перекрытий I час.

Группа возгораемости панелей - несгораемые.

I. МАРКИ И  ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

I.I. Маркировка конструкций принята по ГОСТ 23009-78. 
Марка панелей перекрытий состоит из буквенно-цифровых групп. 

Первая группа содержит:

а) обозначение типа конструкции (ПК - панель с круглыми 

пустотами);

б) определяющие габаритные размеры в дециметрах (с 

округлением до целого числа).

Вторая группа:

а) несущую способность, соответствующую расчетной ра в­

номерно распределенной нагрузке (без учета собственной мас­

сы), выраженной в  центнерах на  ъг ;
б) класс напрягаемой арматуры;

в) вид бетона, выражений буквенным обозначением 

(Т - тяжелый бетон).

Третья группа отражает конструктивные особенности панелей 

(усиление открытых торцов панелей бетонными вкладышами) и  

обозначается цифрой "I"
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Пример маркировки: Ж  63.24-4,5 K7T-I - паиалт, с круг­

лыми пустотами длиной 6280 мм, шириной 2380 мм под расчетную 

равномерно распределенную нагрузку (без учета собственной 
массы) 4,40 кПа (450 кгс/м2 ) с напрягаемой арматурой класса 

К-7, изготовляемая из тяжелого бетона с усиленным торцом.

1.2. Основные размеры панелей: длина 628 см, ширина 238 
и 298 см, высота 22 см.

Номенклатура панелей представлена на листе

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ И  РАСЧЕТНЫЕ ДАННЫЕ

2.1. Панели изготовлять в соответствии с требованиями 

ГОСТ 9561-76* по агрегатно-поточной или конвеерной технологи­

ям  методом непрерывного армирования на  арматурно-намоточных 
машинах.

2.2. Изготовление панелей предусмотрено с открытыми тор­

цами и с усилением о т б ы т ы х  торцов панелей (заделка пустот) 
бетонными вкладышами.

Торцы панелей с выходным отверстием малого диаметра, 
образуемым при формовании, укладываются на  стену, несущую 

большую нагрузку.

Применение панелей с открытым торцом допускается в  тех 

случаях, когда величина напряжений н а  уровне верхней плоско­

сти панелей не превышает 2,1 МП а (22 кгс/см2 ) . П р и  больших 

напряжениях открытые торцы усиливаются в заводских условиях 
заделкой бетонными вкладышами.

Заделку пустот производить непосредственно после извле­

чения пуансонов, до пропаривания панелей, обеспечив плотное 

примыкания вкладышей.

Бетонные вкладыши 0  158 мм, длиной 130 м м  должны быть 

изготовлены из бетона того же класса, что и  панели.

Допускаемые напряжения от нагрузок н а  опорные торцы м о ­

гут быть приняты: при глубине опирания 10 см не более 4,9 МП а 
(50 кгс/см2 ) , при глубине опирания 25 см не более 3,4 МП а 

(35 кгс/см2 ). При промежуточных значениях глубины опирания 

панелей величины напряжений принимаются по интерполяции.

Армирование панелей с усиленными торцами принять то же, 

что и для панелей, изготовляемых без вкладышей.
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2.3. Панели запроектированы на 4-е равномерно распреде­

ленные нагрузки, приложенные к  изделию.

Состав нагрузок без учета собственной массы приведен в 

таблице:

В и д  нагрузки Величина нагрузки в кПа (кгс/м2 ) для панелей

Ж . . . - 4 . 5 К 7 Т Ж ____ 6К7Т Ж ____ 8К7Т П К . .. -I2.5K7T

расчетная 4,4 (450) 5,9 (600) 7,8 (800) 12,3 (1250)

нормативная

длительно дей­
ствующая часть

3,7 (375) 4,9 (500) 6,6 (670) 10,3 (1050)

нормативной
нагрузки 2,6 (260) 3,8 (385) 5,4 (555) 9,2 (935)

Собственная масса панелей: расчетная - 3,2 кПа (330 кгс/м2 ) ,

нормативная-2,9 кПа (300 кгс/м2).

2.4. Расчет панелей произведен в соответствии с требова­

ниями главы СНиП 2.03.01-84.

2.5. Панели запроектированы по 3-ей категории требова­

ний предъявляемых к  трещиностойкости конструкций.

2.6. Панели изготовлять из тяжелого бетона класса 

по прочности на сжатие В25 для панелей под расчетные

нагрузки 4,4 кПа (450 кгс/м2 ) и  5,9 кПа (кгс/м2 ) и  класса 

ВЗО дл я панелей под расчетную нагрузку 7 , 8  кПа (800 кгс/м2 ) и  

12,3 кПа (1250 k t c /i^) .

Передаточную прочность бетона к  моменту отпуска натяже­

ни я арматуры принять равной 70$ принятого класса бетона.

2.7. Отпускную прочность бетона на сжатие принять по 

ГОСТ 13015.0-83?

2.8. В  качестве напрягаемой арматуры приняты стальные 

арматурные канаты диаметром 6 м м  класса К-7 по ГОСТ 13840-68* 

о расчетным сопротивлением R S =I2I0 МПа (12300 кгс/см2 ) .

2.9. Предварительное натяжение арматуры осуществлять 

злектротермомеханическим натяжением канатов до бетонирования
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2.10. Максимальное значение начального предварительного 
напряжения принять 1080 М П а  (11000 кгс/сьг); допустимая 

величина отклонения предварительного напряжения равна 45 М П а  

(460 кгс/см^) при автоматизированном натяжении арматуры.

Величина предварительного напряжения перед бетонирова­

нием - 995 МПа (I0I50 кгс/см2 ) .

Максимальная величина температуры электронагрева не дол­

жна превышать 350°С.
Панели запроектированы из условия изготовления одного 

изделия на поддоне.

Схему навивки арматурных канатов принять по рис.1: 
в крайних ребрах панели - нечетное (не менее трех) количество 
канатов, в средних ребрах - четное количество канатов.

Рис. I.

со
со

2.II. Заготовку арматуры производить в  соответствии с 

"Руководством по технологии изготовления предварительно н а ­

пряженных железобетонных конструкций" (Москва, Стройиздат,

О

1975 г.).
2.12. Д лина, натягиваемых канатов на рабочих чертежах 

показана равной длине панели.
2.13. Концы напрягаемой арматуры не должны выступать 

за торцевые цоверхности панелей более чем на 5 мм.
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2.14. Н а  опорных участках панелей установлены нижние 

опорные сетки дл я восприятия местных напряжений в зоне заан- 

керивания напрягаемой арматуры.

2.15. В  верхней зоне панелей установлена сварная сетка 

по всей длине панели, а  дл я панелей под расчетную нагрузку 

12,3 кПа (1250 кгс/м2 ) по торцам установлены дополнительные 
сварные сетки.

2.16. В  растянутой нижней зоне панелей в  середине проле­

та  установлена сварная сетка.

2.17. Плоские каркасы и  сварные сетки выполнять из арма­

турной проволоки периодического профиля класса В р -I ГОСТ

6727

2.18. Арматурные изделия запроектированы из условия из­

готовления их на автоматических линиях.

Сварку сеток производить с нормируемой прочностью в со­

ответствии с требованиями ГОСТ 10922-75.

2.19. Подъемные петли выполнять из стали класса A-I 
ГОСТ 5781-82* марок ВСтЗпс2 ГОСТ 380-71*. В  случае монтажа 

панелей при температуре -40°С запрещается применять сталь 

марок ВСтЗпс2.

2.20. Нижняя потолочная поверхность панелей должна быть 

гладкая, подготовленная под окраску.

2.21. Панели укладывать на слой раствора по всей ширине 

панели на глубину не менее 100 мм.

2.22. Швы между панелями заделать бетоном класса BI5 

или цементным раствором марки М  200.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Приемку и  паспортизацию панелей производить в  со­

ответствии с требованиями ГОСТ I30I5.3-8I и  ГОСТ 9561-76*.

3.2. Отклонения размеров толщины защитного слоя бетона, 

отклонения от проектных размеров, а  также внешний вид и  к а ­

чество поверхностей изделий должны соответствовать требова­

ниям ГОСТ I 3015.3-81 и ГОСТ 9561-76*.

4. МАРКИРОВКА, ХРАНЕНИЕ И  ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

4.1. Марки панелей проставляются в  спецификациях цроек-

Ш Н .  30- 0.0.0 т о  Y
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тов, в заказах заводам-изготовителям и на готовых изделиях. 

Внесение изменений в  обозначение марок не допускается.

4.2. Маркировку, хранение и транспортирование панелей 

производить в соответствии с требованиями ГОСТ I30I5.2-8I и 

ГОСТ 9561-76*.

4.3. Подъем панелей при транспортировании и  монтаже 

осуществлять с помощью самобалансирующих траверс за 4 петли.

4.4. Места опирания панелей при складировании и  тран­

спортировании принимаются на расстоянии 500 мм от торцов по 

всей ширине панели.

5. ИСПЫТАНИЯ

5.1. Испытания панелей производить по ГОСТ 9561-76* в 

том числе по прочности, жесткости и  трещиностойкости по да н­

ным таблиц I, 2 и  3 на листах 8, 9 и  10 с учетом требований 

ГОСТ 8829-85. При испытании панелей с усиленными торцами и с ­

пользовать данные этих же таблиц.
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Размеры, мм
Приве­
денная
ТОЛЩИНА
БЕТОНА,

см

Масла
ИЗДЕЛИ̂

т

Класс
бетона

Расход м а тер и а л о в

1 6 5етона/

мэ

Стал и , кг

Всего ПРИВЕДЕННОЙ К 
СТАЛН КЛАССА А-X

на
ИЗДЕЛИЕ

НА 4м2- 
ИЗДЕЛИЯ

НА
ИЗДЕЛИЕ

НА4М2-
ИЗДЕЛИЯ

ПК Б3.2Ч - 4 ,5  К 7Т

6280

2380 42,05 4,41

В 25

4,79

43,44 2,94 86,29 5,82

ПК S3.24 - 6 К 1 Т 47,45 3,20 98,44 6,64

ПК63.24 -  8КТТ
ВЗО

58,65 3,96 423,58 8,34

ПК 65.24 "12,5 т . 15,45 5,09 462,14 40,98

ПК 63.30 -  4,5 К П

2980 44,98 5,59

В 25

2,23

55,70 3,00 409,29 5,88

ПШ.ЗО -  В К П 60,05 3,23 424,47 6,54

ПКбЗ.ЗО -  8 КТТ
ВЗО

75,00 4,04 455,00 8,34

_ ПК 63.3D --12,5 К И 97,79 5,26 208,13 44,23

ПК 63.24 - 4 , 5 Ш - 4

2380 42,25 4,54

В25

4,82

43,44 2,94 86,29 5,82

ПК63.24 -  В K I T H 47,45 3,20 98,44 6,64

пкбз.24 -  8 ш н
ВЗО

58,65 3,96 423,58 8,34

Ш3.24 -  42,5К7Т-4 15,45 5,09 462,14 40,98

ПКбЗ.ЗО -  4,5 КТ Т -4

_298И 42,49 5,68

В25

2,21

55,70 3,00 409,29 5,88

ПК63.30 -  6К Т Т - 4 50,05 3,23 424,47 6,54

ПК63.30 -  8 К 1 Т -4
B3Q

15,00 4,04 455,00 8,34

ПКбЗ.ЗО -  42,5К И Ч  " -.87,19 5,2В 208,13 41,23
, Лист 

4.244-4.30-0.0.0 ТО ц
2im-ai 7 Формат аз
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GxEMA ОПйРКИиЯ и ЗАГРУЖЕНЫ* 

m  и сп ы та н и и

п т Ш Ш Д Ш Ш г т  . „ /при ПРОВЕДЕНИИ ИСПЫТАНИИ СЛЕДУЕТ
1 1  'N- 3L |, РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ УКЭАНИЯМИ Ш  ММ “ Й

Т а б л и ц а  4
П р о в е р к а  прочности

Ма рк а
п а н е л и

Площадь
ЗАГРУЖЕНИЯ

ПРИ
ИСПЫТАНИИ

СИ2

ВИД РАЗРУШЕНИЯ И ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА „ С "
Т е к у ч е с т ь  стали продольной растянутой арматуры 
В НОРМа льнам и наклонном сеч ен и я х  и поперечной 
арматуры  в наклонном сечен ий  до наступления
РАЗДРОБЛЕНИЯ БЕТОНА СЖАТОЙ ЗОНЫ, 0 =  1,4

Разрыв продольной растянутой  арматуры  и раздро блени е
БЕТОНА Ш Т О И  ЗОНЫ В НОРМАЛЬНОМ И НАКЛОННОМ 
СЕЧЕНИИ ДО НАСТУПЛЕНИЯ ТЕКУЧЕСТИ СТАЛИ, С =  1,6

Вели чи на  разруш аю щ ей  нагрузки , кПа, ( k p g / m*) Вели чи н а  разрушающей н а г р у з к и , к Псе ( к г с / м 2)
При которой изделия  признаются 
годными ( прилож.З  п .1 )

При которой треб ую тся
ПОВТОРНЫЕ ИСПЫТАНИЯ

(п .б Л .га)
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗНАЮТСЯ 
ГОДНЫМИ ( ПРИАОЖ. 3 п .1 )

При которой требуются
ПОВТОРНЫЕ ИСПЫТАНИЯ 

( П . Ш Г )
0 УЧЕТОМ собствен­
ной массы изделия

З а вычетом собствен
НОЙ НАОСЫ ИЗДЕЛИЯ

За вычетом собственной
МАССЫ ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ СОБСТВЕН­
НОЙ МАССЫ ИЗДЕЛИЯ

За вычетом собствен­
ной МАССЫ ИЗДЕЛИЯ

Зл вычетом собс/твеннои 
МАССЫ ИЗДЕЛИЯ

ПК63.24-4,5 КТТ 615 х 235 1Q.T1 (1090) 1,11 (l90) 6,6 (610) 12,24(1250) 9,3(950) *9,3(950)
П Ш .2 4 -6 Ш 615 ж 235 12,Я  (1300) 9,63 (1000) 8,35(850) 14,59(1490) 11,65(1190) *11,15(1190)

<D5z£
2
*<1—
3a:c=<t0  c=

1
adzc=s

П К Й Д О -Ш Т 615 *235 15,54 (1580) 12,6(1280) 10,11 (1090) 11,16(1810) 44,82(1510) < щ т )
ПК63.2Ч —12,5 ATT 615x235 21,Т  (2210) 18,16(1910) 15|95(1625) 24,8(253 0) 21,86(2230) <21,85(2230)
ПК63.30-4,5КТГ 615 * 295 10,И(1090) 1,11 (190) 6,6 (610) 12,24(1250) 9,3(950) <9,3(950)
ПК63.30-Ш Т 615x295 12,11(1300) 9,83 (ЮОО) 8,35(850) 14,59(1490) 11,65(1190) <11,65(1190)
ПК63.30 -  8КТГ 615x295 15,54(1560) 12,6 (1280) 10,11(1090) 11,16(1810) 14,82(1510) <14,82(1510)
Ш .30-12,5Ш 615x295 21,1(2210) 18,16(1910) 15,95(1625) 24,8(2530) 21,86(2230) <21,86 (2230)

1ЛИ01
4 2 4 1 -1 .3 0 -0 .0 .0  то г у

[

I i m w  8 Формат A3
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Т а б л и ц а  2

М а р к а .
П АН ЕЛ И

П р о в е р к а  tp eu j-m h o c tq h  kootw Пр о в е р к а  ж е с т к о с т и

Ко н тр о л ь н а я  н а г р у з к а  за вычетом
СОБСТВЕННОЙ МАССЫ ИЗДЕЛИЯ к П й ,  
/ К Г С / М 2/ АЛЯ СЛУЧАЯ ИСПЫТАНИЯ 
В ВОЗРАСТЕ ( п р и л о ж . З п . 5)

Ко н т р о л ь н а я  ш ирина
РАСКРЫТИЯ ТРЕЩИН, 
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЕ 
ПРИЗНАЕТСЯ ГОДНЫМ 

СИМЫ

( п р и л о ж и л . 6)

КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОЙ МАССЫ ИЗДЕЛИЯ КПСС  
/ к г с / м а/ ДЛЯ СЛУЧАЯ ИСПЫТАНИЯ  
В ВОЗРАСТЕ ( ПРИЛОЖ. З п .п . 2,5 )

Ко н т р о л ь н ы й  п р о ги б  о т  к о н т р о л ь ­
н о й  НАГРУЗКИ

f * *  мм
ДЛЯ СЛУЧАЯ испы тания  в возрасте 

( прилож . 3 п .п .2 ,5 )
14

С У Т О К
28

СУТОК
100

СУТО К
14

с у т о к
28

СУ ТО К
100

С У Т О К
14

С У Т О К
28

СУТО К
100

СУ Т О К

ПК 63.24-4,5 Ш 3,1-9 (385) 3,15(380) 3,68(315)

—
2,65(2W) 2,62(265) 2,56(260) 2,98 2,94 2,88

П К 6 3 .2 Ч -6 Ш 5,01(515) 5,01(510) 4,91(500) 3,91(400) 3,81(395) 3,18(385) 4,40 Ч,ЗЧ 4,25

ПК63.24-8К1Т 6,19(690) 6,11(685) 6,51(610) 5,63(515) 5,56(565) 5,44(555) 5,89 5,81 5,69

ПК63.2ЧЧ2,5Ш Н0,Т(ЧО90) 10,55(1015) 10,3(1050) 0,15 9,53(910) 9,4(960) 9,11(935) 14,41 14,31 14,21

ПК63.30-Ч,5К1Т 3,19(385) 3,15(380) 3,68(315)

—

2,65(210) 2,62(265) 2,56(260) 2,98 2,94 2,81

ПК63.30-6К1Т 5,06(515) 5,0(510) 4,91(500) 3,91(400) 3,86(395) 3,18(385) 4,38 4,33 4,24

ПК63.30— 8КТТ 6,18(690) 6,1(685) 6,51(610) 5,62(510) 5,56(565) 5,44(555) 5,81 5,80 5,68

ПКбЗ.З(И2,5К1Т 10,1(1090) 10,55(1015) 10,3(1050) 0,15 9,53(910) 9,4(960) 9,11(935) 14,21 14,18 14,02

К̂онтрольный ПРОГИБ /к ЗАМЕРЯЕТСЯ ОТ НМЖНЕН ГРАНИ ПАНЕЛИ С МОМЕНТА НАЧАЛА 
ЗАГРУЖЕНЙЯ ЕЕ НА ИСПЫТАТЕЛЬНОМ СТЕНДЕ КОНТРОЛЬНОЙ НАГРУЗКОЙ,

1,241-UO-Q.O.Q ТО ш
9

\ 2 W 6 - a i 9 Ф ормат К З
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Т л б л ш у а  3

Марл а
ПАНЕЛИ

Пр о в ер к а  ж есткости

f  П Р О Е К Т .
f  пред .

Для С Л И Ч А Я  И С П Ы Т А Н И Я  
В В О З Р А С Т Е

( п .6.2.4)

Вел и ч и н а  Фа к т и ч ес к о го  п р о ги б а  / п и / для слчная испы тания  в возрасте 
( п . п .6.2.2,  6.2.3)

При котором изделие п ри зн ается  
годным

При котором т р е б у е т с я  п ов торное
ИСПЫТАНИЕ

>14
С У Т О К

2В
С У Т О К

400
С У Т О К

14
С У Т О К

28
- С У Т О К

100
Ш О К

44
С У Т О К

28
С У Т О К

400
СУТОК

ПК 63.24- 4,5 К7Т 0,13 0,13 0,19 < 3,6 < 3,5 < 3,5 > 3,6,  НО < 3,9 > 3,5,  но < 3,8 >3,5,  но < 3,7

п к б3.24- б К 7Т 0,24 0,24 0,24 <  5,3 < 5,2 < 5,4 > 5,3,  НО < 5,7 > 5,2,  НО < 5,7 > 5,4,  HQ < 5,5

П К63.24- 8К7Т 0,28 0,28 0,28 ^ 7,0 < 6,8 > 7,1,  НО < 7,6 >7,0,  на < 7,6 > 6,8,  но < 7,4

п к в з .24- а д г г 0,96 0,95 0,93 < 45,8 < 45,6 > 45,9, Н0< 46,6 > 45,8,  но < 46,5 >45,6,  но < 46,3

п |(63.30- Ч ^ Т Т 0,2 0,2 0. * < 3,6 —  3,5 < 3,4 > 3,6, Н О < 3,9 >3,5,  НО < 3,8 >3,4,  НО < 3,7

п к ш о - б ш 0,26 0,25 0,25 < 5,3 < 5,1 > 5,3,  НО < 5,7 > 5,2,  «0< 5,б > 5,4,  НО < 5,5

ПК63.30- 8Ш1 0,29 0,29 . 0,28 ^ 7,0 < 7,0 < 6,8 >4,0,  но < 7,6 >7,0,  НО < 7,5 > 6,8,  НО < 7,4

п к м - д а т 0,36 0,95 0,93 —45,1- < 45,6 < 45,4 > 45,7, НО < 46,4 >45,6,  НО < 46,3 > 45,4,  НО < 46,4

f2 H 4 .3 Q -a o .B T D
2177б-о< ю Формат АЗ
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М Н В .N (ШИЛ т и п .  И Д А Т А B3At1.H H B .rt

ifсисэ
SL

<£=1: сэ сГ>
«оо<= Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Кол. НА ИОПОЛН. U 4 1 -1 -3 0 -1 .D .D - DPtfri^
ч^Кц е ;- 01 оа 03 04 05 Об ОТ

УХ'О \л
До к у м е н т а ц и я V .-г..

АЧ л .т  - 1 3 0  -1 0 .0  С-Е СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X X X X X X X
АЧ И.2Ш - И . -0 .0 .0 ТО Т е х н и ч е с к о е  опиоднис X X X X X X X X
АЧ А .т -1  зо -0.0.0 вмо Ведомость расхода стали X X X X X X X X
АЗ 1 .2 4 1 - 1 .  30 -0.0.0 РМ Ведомость расхода натериалов X X X X X X X X

Сборочные, ед иниц ы
К а р к а с ы  п л о с к и е

АЧ 1 ш -\ .ъ ъ  - т КР н ч ч ч ч
-01 КР 1 ч ч
-02 К Р З ч ч

АЧ 2 1 .2 4 1 -1 .3 0  -1.2 .0 и  ч 6 6 S 8
-0 1 КР 5 10 14
-02 КР 6 10 14

_

-гг̂Г
Н Л Ч.0Т А . ГР ЕК О В  £
П1Г Г П У Т Д  ЧНШЖ'РШЗ
Гл.инж ш Ш АХОВА
Р У К . ГР. М АЛОЙ Н ш
И н ж е н е р т шт Ш }
й Т .Т Е К Н . Ш ИШ КИНА

1 Л Ч 1 -1 .30-1.0.0

Па н е л ь  п е р е к р ы т  ня 
ПК 63

Стадия Лист Листов
1

ц н ы и з пУЧЕБНЫХ здлнии
ФОРМАТ А И

UHB.N ПОДЛ. п о т .  и д а т а bJAM.HHB.rt

1Ф
0Р

П. 
1

«£Xсз<о
<осэс=

О б о з н а ч е н и е . На и м е н о в а н и е
КОЛ. НА ИСПОЛН. 1.241-1 .5 D - 1 .0 .0 -  * ПРИМЕ-

ЧАНИЕ- 01 02 03 04 05 06 ОТ
Х е т к и  а р м а т у р н ы е

АЧ 3 1.241 - 1 .3 0 - 1 .3 .0 И 1 1 1 1
-0 1 02 1 1 1 1

АЧ ч Ш - 1 . 3 0  -1 .4 .0 03 2 2 2 2
-01 СЧ 2 2 2 2

АЧ 5 1 .W 1 -1 .3 0  - ш 05 1 1 1 1
-0 1 06 1 1 1 \

АЧ 6 1 .2 4 1 -1 .3 0  -1 .6 .0 ы 2
08 2

Д е т а  л м

64 1 1.241 -1 .3 0  - Ш Ст е р ж н и  н а п р я га ем ы е
Ка н а т 6 ГОСТ 13840-68?

Ь -  6280 18 22 28 38 22 26 34 48 1,09 КГ
АЧ 8 1.241 - 1 .3 0  - Ш Пе т л и  в тро п о в о чн ы ес ш Ч Ч Ч Ч

-01 СП2 Ч Ч ч ч
Ма т ер и а л ы

Бе т о н  класса  В 25 1,19 1,Т9 2,23 2,23 М 3
Бе т о н  к л а с с а  B3Q № 1,13 2,23 2,23 И *

4. Е М  н , 30-10.0

Ф О Р М А Т  А Т ~
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Обозначение. Марка -О.,
мм

И Н Н .  30 4.0.0 ПК 63.24-4,5 К1 60
-0̂ № 2 4 - 6  М 60

' -02 ПК63.2Ч-Ш 60
-03 П Ш .2 Ч 4 2 Д О 60
-04 ПК 63.30 -  4,5 К1 61,5
-05 ПКБЗ.ЗО-6  КТ 61,5
-Об ПК 63.30 -SK1 61,5
-Q1 ПШ.30--12,5 КЗ- 61,5

U W - U 0 4 0 .0  ОБ

Фо р м а т  АН

щ
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ĉ l

lo

T
о
CO

1

•ST

чои -7 — Oj

VHQC
'ШОф -3* г UD iS LO

I Q aО3*c n |

1 X 3
оD<
ttC

3 5

I IО2=cx z f ^

UH
B.

K 
п

о
д

л
! П

ОЛ
П.

 И
 Л

АТ
А 

|В
ЗА

М
.Ц

«В
.К

О б о з н а ч е н и е М а р к а
РАЗМЕРЫ, ПМ Ма о о а ,

КРl а
и ч н . г о - м . о ш о чоо 0,31

- м КР2 -Ш80 чоо 0,6-1
- 0 2 КР? 1580 900 0,8 S

I . 2 4 - U Q - U 0  С.Б

Ка р к а с  плоский КР 
(КРИ -  КР?). 
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ОБОЗНАЧЕНА Марка
РАЗПБРЫ, мм МАССА,г И кг

и ш - м о  -l.st.o КР м -1050 4ооо 0,23
-(И КР5 4050 -1000 0,54
-0 2 КР6 -1580 4500 0,16

И Ш - М о - Ш  С/Б

НАЧ.Щ. ГРЕКОВ
Н . Щ Т Р .  м а а ш

т т м Ж ш к  Щ б Щ  
1РИК.ГР. н а ш  н \(Щл\

iCT.TEx.ri- \ ы т м я к ' \ Ш < ^

К а р к а с , плоски й КР  
( К Р У  - К Р 6 ) .  

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

СТАДЦЯ П А Ш ПАСЫТАБ
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4 ’ 40
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L  Ш Ы . Ъ О - Ш <M 22QQ 2330 1,-15

-Q4 02 2 Ш 2930 8,96
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Марка
Ра з м е р ы , MM Масса,
1 a Я C к г
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-0 1 0 6 2960 2800 150 mo 4,00
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4 Со р то в о й  прокат о б ы ш в е й - с

2 НОГО КАЧЕСТВА 093 000
3 ОТАЛЬ АРМАТУРНАЯ КЛАССА
Ч Л - 1 ,  кг
5 0 УЧЕТОМ КОЗФ. ОТХОДА 4,04 т 6,61 6,61 6,61. 9,44 9,44 9,44 3,44 6,61 6,61 6,61 6,61 9,44 9,44 9,44 9,44
6 Пр и в е д е н н а я  к классу а - 1 4,00 6,ЬТ 6,61 6,61 6,61 3,44 3,44 9,44 9,44 6,61 6,61 6,61 6,61 9,44 9,44 9,44 9,44
1- ИТОГО СОРТОВОГО ПРОКАТА
8 ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА, КГ
9 В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ 6,61 6,61 6,61 6,61 3,44 9,44 9,44 9,44 6,61 6,61 6,61 6,61 9,44 9,44 9,44 9,44

40 ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ А - 1 6,61 6,61 6,61 6,61 9,44 9,44 9,44 9,44 6,61 6,61 6,61 6,61 9,44 9,44 9,44 9,44
44 В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕН -
42 н о м у  с о р т а м е н т у :
43 СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ 093300 6,61 6,61 6,61 GjSl 3,44 9,44 9,44 9,44 6,61 6,61 6,61 6,61 9,44 9,44 9,44 9,44
44 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕН-
45 НОГО НАЗНАЧЕНИЯ (МЕТИЗЫ) 420000
46 ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ НИЗКО-
41 УГЛЕРОДИСТАЯ ПЕРИОДИЧЕСКОГО
48 ПРОФИЛЯ вр - I ,  кг 424 4QQ
43 С УЧЕТОМ КОЗФ. ОТХОДА 4,02 41,29 41,29 22,06 28,42 22,93 22,93 29,34 31,05 41,29 41,29 22,06 28,42 22,93 22,93 29,34 31,05
20 ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ А - 1 4,41 25,42 25,42 32,43 44, ЗЙ 33,14 33,14 43,09 54,46 25,42 .25,42 32,43 44,34 33,14 33,14 43,09 54,46
24 Ка н а т ы  с т а л ь н ы е
22 а р м а т у р н ы е  К 1
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4 0 УЧЕТОМ КОЭФ. ОТХОДА 1,05 20,54 25,10 31,94 43,34 25,10 29,66 38,19 54,16 20,54 25,10 34,94 43,34 25,10 29,66 38,19 54,16
2 ПРИВЕДЕННЫЕ К КЛАССУ А “ 1 2,80 51,51 Ю,28 89,43 121,35 10,28 83,05 108,61 153,33 51,54 10,28 89,43 121,35 Ю,28 83,05 108,61 453,33
3 ИТОГО МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ
Ч ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ
5 В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ 01,83 42,39 54,00 11,46 48,03 52,59 68,10 91,81 31,83 42,39 54,00 НЧБ 48,03 52,59 68,40 94,84
6 ПРИВЕДЕННЫХ К КЛАООУ A - I 82,93 95,10 121,86 162,69 103,99 116,16 151,10 201,19 82,93 95,Ю 121,86 162,69 103,93 416,16 151,10 201,19

ВОЕРО СТАЛИ, КГ
0 В НАТУРАЛЬНОЙ МАООЕ 44,50 49,06 60,61 18,13 51,44 62,00 11,51 101,22 44,50 49,06 60,61 18,13 51,44 62,00 11,51 101,22
9 ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I 89,60 102,31 128,53 169,36 113,40 126,11 161,11 211,20 89,60 102,31 128,53 169,36 113,40 426,41 161,11 211,20
40 ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ 51-3110
'И ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ М400,Т 513112 0,653 0,653 0,814 0,814 0,664 0.ББЧ 0,829 0,829
-12 О УЧЕТОМ КОЭФ. ОТХОДА 1,006 0,651 0,651 0,819 0,819 0,668 0,668 0,834 0,834
<13 ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ МЧОО 1,0 0,651 0,651 0,819 0,819 0,668 0,668 0,834 0,834
14 ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ M5Q0, Т 513113 0,689 0,689 0,859 0,859 0,Т01 0,101 0,814 0,814
15 0 УЧЕТОМ КОЭФ. ОТХОДА 1,006 0,693 0,693 0,864 0,864 0,105 0,105 0,819 0,819
16 ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ МЧОО 1,1 0,153 0,163 0,950 0,950 0 ,1 К 0,116 0,961 0,961
11 ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ, ПРИВЕДЕН-
1S НЫЙ X МАРКЕ МЧОО, ВСЕГО 0,651 0,651 0,153 0,163 0,819 0,819 0,950 0,950 0,668 0,668 0,116 0,116 0,834 0,834 0,96? 0,96?
19 Ин е р т н ы е  з а п о л н и т е л и , м 3
20 Ще б е н ь 511110 1,432 1,432 1,432 1,432 1,184 4,184 1,184 1,184 1,456 1,456 1,456 1,456 1,816 4,816 4,816 4,816
21 Пе с о к  с т р о и т е л ь н ы й  п р и - 511140 1,014 1,014 1,014 1,338 1,338 1,338 1,338 4,092 1,092 1,092 1,092 1,362 4,362 1,362 1,362
22 р о д н ы й
23
24
25
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